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1.0 INSTRUGOES PARA O RECEBIMENTO

Inspecione visualmente todos o0s componentes
verificando se houve avarias durante o transporte.
Avarias no transporte ndo sdo cobertas pela garantia.
Caso haja avarias no transporte, avise o transportador
imediatamente. O transportador é responsavel por todos
os custos de consertos e substituicdes decorrentes de
avarias ocorridas no transporte.

SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

Leia cuidadosamente todas as instrugdes, adverténcias
e avisos sobre precaucdo. Siga todas as recomendagdes
de seguranga para evitar lesdes pessoais ou danos a
propriedade durante a operagdo do sistema. A Enerpac
nao pode ser responsabilizada por danos ou lesdes
pessoais resultantes do uso indevido do produto, falta
de manutengdo ou operagdo inadequada do produto e/
ou sistema. Entre em contato com a Enerpac quando
houver duvidas sobre as recomendagdes de seguranca e
de operagdes.

PRECAUCAO é usada para indicar a operagdo correta
ou os procedimentos e métodos de manutencdo para
evitar danos, a destruicdo do equipamento ou outras
propriedades.

ADVERTENCIA indica um perigo potencial que exige
procedimentos ou métodos corretivos para evitar lesdes
pessoais.

2.0 ASSUNTOS DE SEGURANGA

Falhas no cumprimento das
adverténcias e avisos de precaucao
podem causar lesdes pessoais e
avarias ao equipamento.

>

e IMPORTANTE: O operador deve ter, no
1 minimo, 18 anos de idade. O operador deve ler
=) e compreender todas as instrugdes, assuntos
de seguranga, precaugOes e adverténcias, antes de iniciar a
operagdo com um equipamento Enerpac. O operador é

responsavel por essas atividades perante outras pessoas.

zzzZ

' componentes do sistema estejam protegidos
contra agentes externos de danos, tais como

excesso de calor, chamas, partes méveis de maquinas,
extremidades pontiagudas e produtos quimicos corrosivos.

PRECAUGCAO: Certifique-se de que todos os

ENERPAC

ADVERTENCIA: Substitua imediatamente
pecas gastas ou danificadas por pecas
originais Enerpac. As pecas da Enerpac sé@o
projetadas para se encaixar adequadamente
e resistir a cargas até a capacidade determinada.

ADVERTENCIA: Use sempre 6culos de
seguranca. O operador deve precaver-se
contra danos causados por falhas da
ferramenta ou da peca a ser trabalhada.

e Para afrouxar, recomendamos a utilizaggdo de
1 liquidos especiais ou sprays. Os torquimetros
=P hidraulicos Enerpac oferecem dois tipos de

unidades de acionamento, com cabecgotes quadrados e

sextavados para apertar ou afrouxar parafusos e porcas. A

Enerpac oferece cortadores de porcas para os casos em

que ndo puderem ser removidas.

3.0 DESCRIGAO DO PRODUTO

A Ferramenta de Alinhamento ATM-4 destina-se ao uso
em procedimentos tipicos de manutencéo e instalagéo.
Ela permite o realinhamento de flanges desalinhados
dentro da capacidade fisica de 4 ton. [40 kN]. Pode ser
usada para auxiliar na substituicdo do anel e outros tipos
de juntas.

O uso destas instrugdes proporcionara condigdes seguras
e 0 maximo de vida Util para a ferramenta Todas as se¢des
desta folha de instrugdes devem ser lidas antes do uso da
ferramenta.

3.1 Aplicagoes

A Ferramenta de Alinhamento ATM-4 pode ser usada para:
Troca de flanges, conserto em tubulagdes, substituicao
de parafusos, gaxetas e vedagdes e para alinhamento de
pecas na fabricacéo.

3.2 Principais Caracteristicas e Componentes

Veja a Fig. 1. para uma visdo geral das principais
caracteristicas e componentes da ATM-4.

Fig. 1
CHAVE DE TORQUE
E SOQUETE DE 22 mm l
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CONEXAO

GIRATORIA

PINO DE TRAVAMENTO
GANCHO DE DA ALETA PERNA DE
LEVANTAMENTO APOIO




3.3 Informacoes sobre Capacidade

Carga maxima

Aleta totalmente estendida:

4,0 T [40 kN] de 68 Nm
[50 pés Ibs] de torque.

Aleta totalmente recolhida:

3,0 T [30 kN] de 68 Nm
[50 pés Ibs] de torque.

4.0 INFORMAGOES SOBRE SEGURANGA - ATM-4

IMPORTANTE: Em todas as instalagcdes de uma fabrica,
as exigéncias de seguranca devem ser obedecidas e a
seguranga do operador e de todos os assistentes é de
extrema importancia, juntamente com a seguranga de
outros, incluindo o publico em geral.

Estas instrucoes sdo apenas para garantir a seguranga
de operacdo da ATM-4 durante o trabalho normal de
manutencao/instalacdo. Todos os outros aspectos de
seguranga devem ser controlados pelo supervisor de
operagdes.

PRECAUCAO A ATM-4 n3o deve ser fixada
A para pressurizar vasos com multiplos bocais.

ADVERTENCIA: Nunca prenda a ATM-9 a uma

junta até que os parafusos do flange tenham

sido afrouxados e removidos. Pode ocorrer
sobrecarga se os parafusos forem removidos enquanto a
ferramenta for instalada, e a forca resultante for maior que
a da carga de trabalho admissivel para a ferramenta.

5.0 PROCEDIMENTO PARA DETERMINAGAO DO
DESALINHAMENTO

o A ATM-4 NAO DEVE ser fixada em uma junta articulada,
antes do procedimento para a determinacdo do
desalinhamento a ser realizado. Veja a declaracédo de
adverténcia na segao 4.0.

e Cada segundo parafuso ao redor do flange deve
ser afrouxado e removido. Continue com este
procedimento. O desalinhamento pode ndo ocorrer
até que restem apenas alguns parafusos. Neste ponto,
a direcdo de qualquer desalinhamento vai se tornar
evidente.

e A ATM -4, uma vez fixada, vai impulsionar diretamente
contra o desalinhamento, trazendo a junta de volta ao
alinhamento.

Fig. 2

A ATM-4 deve ser fixada no ponto maximo de
desalinhamento.

Fig. 3

O ponto de fixacdo é determinado pela direcdo do
desalinhamento em seu ponto maximo, i.e., X ou Y.

Fig. 4 X

Cada um dos exemplos aqui mostra onde a ATM-4 deve
ser fixada.



Fig. 5

Se por qualquer razao a fixagcdo em X ou Y estiver
obstruida, duas ATM-4 podem ser usadas como ilustrado.
(veja a Fig. 5) mas ndo devem ser posicionadas com mais
de 45° de separacgéo.

6.0 INSTALACAO E OPERAGCAO
Fig. 6

_____PONTO DE MAX.
S DESALINHAMENTO

PONTO DE MAX, —
DESALINHAMENTO

1. Determine os pontos maximos de desalinhamento. No
exemplo mostrado na Fig. 6, os pontos maximos estao
nas partes superior e inferior da junta, como ilustrado
pelas setas.

2. Oriente o gancho de levantamento da ferramenta
para dentro do furo do flange até o ponto maximo de
desalinhamento. Depois, ajuste a perna de declive
sobre a tubulacdo, girando o botdo de ajuste no
sentido horario. (ver Fig. 7).

Nota: A ferramenta deve ser mantida nivelada dentro
do furo do parafuso durante o ajuste. A ferramenta deve
permanecer paralela a tubulagao o tempo todo.

Fig. 8

PINO DE TRAVAMENTO DA ALETA

PARAFUSO
DE AJUSTE

CONEXAO
GIRATORIA

Fig. 7
PERNA DE APOIO
BOTAO DE AJUSTE

GANCHO DE
LEVANTAMENTO

PARALELO

3. Retire o pino de travamento e estenda a aleta até ao
flange oposto. Entao, gire o parafuso de ajuste sobre a
superficie do flange oposto (veja a fig. 8).

Garanta que a ferramenta esteja nivelada e que a
almofada de atrito na base da conexdo giratéria esteja
em contato total e uniforme com a superficie do flange
oposto.

Fig. 9

4. Prenda o gancho da correia através de uma das
ranhuras na fivela (localizada acima do ponto de apoio
da perna de apoio). Cologue o gancho através da outra
ranhura no lado oposto da fivela. Avance o final da
correia através da catraca e aperte. (ver Fig. 9).



Fig. 10
CHAVE DE TORQUE

PARAFUSO DE
AJUSTE

5. Usando a chave de torque fornecida e um soquete
de 22 mm, aperte o parafuso de ajuste no sentido
horario até que o flange esteja alinhado, e os parafusos
possam ser inseridos. (ver Fig. 10).

Nota: A chave de torque e o soquete de 22 mm fornecidos
com a ferramenta sdo predefinidos para aplicar forca
maxima de 68 Nm [50 pés Ibs].

PRECAUGAO: Use somente chaves de torque
A fornecidas com a ATM-4.

PRECAUGAO Nao exceda a capacidade

nominal de forga. A forca maxima no parafuso

de ajuste é de 68 Nm [50 pés Ibs]. A ferramenta

pode ser danificada se a capacidade nominal de forca for
excedida.

PRECAUCAO: Nao use ferramenta de impacto
no parafuso de ajuste. Se uma ferramenta de
impacto for usada contra a ATM-4, danos
graves podem ocorrer.

7.0 TORGAO OU DESALINHAMENTO ROTACIONAL

Este é um problema comum em ambas as instalagdes
de tubulagdo “onshore” e “offshore” (ver Fig. 11). Com
frequéncia, os flanges estdo alinhados, mas o operador
nao consegue ajustar o parafuso em quaisquer dois furos
correspondentes na circunferéncia da junta.

Fig. 11

Torgdo ou Desalinhamento Rotacional

A ATM-4, dentro de sua capacidade 4 ton. [40 kN], tem a
habilidade de movimentar os flanges em varias direcdes. O
procedimento de configuracdo é o mesmo que o anterior,
com, possivelmente, uma excecdo. A ATM-4 pode ser

fixada nos pontos mais acessiveis da circunferéncia da
junta uma vez que o desalinhamento ocorre com 0 mesmo
grau em todos os furos dos parafusos.

Os procedimentos de operagédo recomendados sao:
1. Selecione o ponto mais conveniente ou acessivel na

circunferéncia da junta e prenda ali a ferramenta. (Siga
0s passos 1 até 4 no paragrafo 6.0)

Fig. 12

2. Nesta situagdo quando ambos os flanges estéo
alinhados, mas ha um desalinhamento rotacional, a
ATM-4 usada para empurrar os flanges para além dos
alinhamentos até que um par de furos de parafusos
fique paralelo. (ver ponto A, Fig. 12).

Fig. 13

3. Insira o parafuso no furo no ponto A (ver Fig. 13) e entao
libere a ATM-4. A carga sera transferida para o parafuso
inserido.

4. A ATM-4 pode, entdo, ser acoplada em outro ponto na
circunferéncia da junta (ver Fig. 14) empurrando contra



o parafuso inserido. Faga com que o parafuso de ajuste
avance até que outro ou todos os furos de parafuso
estejam paralelos.

Quando todos os parafusos remanescentes estiverem
inseridos, a ATM-4 pode ser removida.

Fig. 14 Y

Por favor, note que em algumas situagbes o operador
pode ter que ‘procurar’ o desalinhamento ao redor da
circunferéncia da junta e fixar a ATM-4 em diversas
posicoes diferentes para corrigir o desalinhamento. Em
cada ocasido, os procedimentos descritos nos passos 1
até 5 no paragrafo 6.0 devem ser seguidos.

8.0 OPERACAO VERTICAL
A configuracao e a operacao da ATM-4 na posicao vertical

permanecem as mesmas, conforme os passos 1 até 5 na
secao 6.0 (ver Fig. 15)

Fig. 15 ‘ USANDO A ATM-4 EM UMA
1 LINHA VERTICAL

9.0 DESMONTAGEM DA ATM-4

e Uma vez que o alinhamento for alcangado, todo o
trabalho na junta esteja terminado e o aparafusamento

completo (exceto o furo do parafuso no qual a ATM-4
esta alojada), a ferramenta pode ser desmontada com
a invers&o dos passos 1 até 5 no paragrafo 6.0.

e Deve-se tomar muito cuidado para que nenhuma
das partes dos componentes caia ao ser removida
da junta alinhada. Esta acgéo evitara lesdes pessoais,
tanto para os membros inferiores do operador, como
para os transeuntes.

10.0 INSPECAO E VERIFICAGAO

e Depois do término do trabalho e ATM-4 seja colocada
novamente em servico, a integridade da ferramenta
deve ser verificada e os itens examinados para garantir
que estejam adequados para o uso.

e Qualquer item perdido ou danificado deve ser
substituido, o mais breve possivel, e antes de uma nova
utilizagdo da ferramenta.

e Engraxe regularmente todas as pegas moveis. Veja a
secdo 12.0 Lubrificagdo e Manutengéo.

e (aranta que os pinos e roletes estejam livres de sujeira
(abrasivos).

¢ Quando nao usados, devolva todos os itens para a
maleta de transporte.

11.0 ARMAZENAGEM

e A ATM-4 deve ser armazenada em um lugar frio e
Seco.

e Superficies usinadas devem ser lubrificadas com
graxa especial Mobilgrease XHP ™ 222 ou uma graxa
equivalente, de boa qualidade, para rolamentos de
carga.

12.0 LUBRIFICAGAO E MANUTENCAO

Use graxa especial Mobilgrease XHP ™ 222 ou uma
graxa equivalente, de boa qualidade, para rolamentos de
carga.

Fazendo a manutencao da Ferramenta

Garanta sempre que o parafuso de ajuste esteja
lubrificado, antes de usar. Isto melhorara o desempenho
da ferramenta e a vida Util.

Na base do parafuso de ajuste, dentro do alojamento da
conex&o giratdria um rolamento estd instalado que deve

girar liviemente e ser lubrificado regularmente.

Ajuste a chave de torque para o ajuste mais baixo depois
de cada uso e para a armazenagem.

Limpeza e lubrificacao das partes internas. (ver Fig. 16)

PASSO 1. Coloque a ferramenta em posicdo vertical na
bancada de trabalho.



PASSO 2.

PASSO 3.

PASSO 4.

Usando uma chave de fenda comum, desloque
a extremidade de cada anel em espiral. Depois,
gire-os no sentido anti-horario para remover.

Deslize os eixos para remover os roletes e 0s
rolamentos para verificagao.

Verifique se ha danos nos eixos dos roletes ou
rolamentos. Caso ndo haja danos, as partes
podem ser limpas, engraxadas e montadas
novamente. (inverta os passos 1 até 3).

Fig. 16

EIXO DO
ROLETES

ROLETE

ROLAMENTO DE

ANEIS
AGULHA EM

ESPIRAL

ROLAMENTO DE
AGULHA

ROLETE

13.0 SOLUCIONANDO PROBLEMAS

PROBLEMA 1: HA DIFICULDADE PARA GIRAR O

SOLUCAO:

PROBLEMA 2:

CAUSA:

SOLUCAO:

PARAFUSO DE AJUSTE.

Garanta que o parafuso de ajuste esteja
engraxado.

A BASE DE CONTATO NA CONEXAO
GIRATORIA, NA BASE DO PARAFUSO
DE AJUSTE, ESTA GIRANDO NA
CIRCUNFERENCIA DO FLANGE.

Nota: A ferramenta ndo deve ser usada
se a base de contato estiver girando na
circunferéncia do flange.

O rolamento giratorio esta sujo ou engripado.

A conexao giratéria deve ser retirada,

PROBLEMA 3:

CAUSA:

SOLUCAO:

PROBLEMA 4:

CAUSA:

SOLUCAO:

engraxada e montada novamente. Se o
problema persistir, substitua a montagem
da conexdo giratéria (veja a folha de pegas
de reparo).

QUANDO A JUNTAESTIVER ALINHANDO,
A BASE DE CONTATO ESCORREGA NA
CIRCUNFERENCIA DO FLANGE.

Cavaco ou sujeira na aleta, os rolamentos
dos roletes necessitam de graxa. A
ferramenta alcancou sua extenséo total.

Garanta que os roletes estejam girando
livremente na aleta da ferramenta,
conforme esta se estende. Caso ndo
estejam, abraaferramenta, limpe e engraxe
os roletes e a aleta. (veja o paragrafo 12.0,
Lubrificacéo e Manutencéo).

Se a ferramenta tiver alcangado sua
extensdo total, tudo indica que a junta
esta fora da faixa da ATM-4.

A FERRAMENTA ESTA ACOPLADA, COM
FUNCIONAMENTO APARENTEMENTE
ADEQUADO, MAS A JUNTA NAO ALINHA.

Obstrugdo nao visivel na junta ou na
tubulagao ao redor, a carga necessaria
para alinhar a junta é maior que a da
ATM-4 (i.e. 4 ton [40kN]).

a. Verifique a area ao redor da junta
quanto a obstrugdes.

b. Pode ser que a pressdo necessaria
para alinhar a junta seja maior que
a capacidade de 4 ton. [40 kN] da
ferramenta. Nestas circunstancias,
outro método de alinhamento de junta
deve ser adotado.

14.0 DIMENSOES DA APLICACAO

Fig. 17

\

Tamanho min. do
furo do parafuso
24 mm [0,95 pol.]

| I —

Distancia min. 30 mm [1,18 pol.]
Distancia max. 133 mm [5,23 pol.]
R —

Enganche neste
< furo do parafuso




JoLLT [ 9L | W8S EL HH WOl-LL | 8 LS [ 9Ll-Ly | W8-LE | .916T

WL LT

19
3SSV1D

WIL-L T
-WLVY
Ol-Ly [ 81€ | 96T [ .9L-LT

RALEE]

nE
3SSv1D

JSEIL | 8GEL ull

_,@—._.m_ W8S _

b -VHH34

I4
3SSV1D

ull _ W6 _ WOl-L L _ W8LS _ Ol-Ly [ u8-L€ | 96T | 9l-LT AINL

WE9L | W8-S EL HH WOl-L L E Ol-Ly E WOL-6C [ IL-LT [9L-€ELL
JSJEOL | W8-GEL HH Ol-LL | 8 LS | Ol | 8LE [ .96 | .91-LT

VINIW

AR -Ydd3d

AINL

A9
3SSv1D

VINIW

o
OL-EL L

AE
3ISSv1D

W1V

-Ydd3d

W6 WOl-LL | u8LS _ Ol-Ly _ WBLE _ WOL-6C [ IL-LT [WOL-ELL| INL

I4
3SSv1D

“eIDURIR)R4 I SIUSWIOS SOPRIISOW G- 1Y @ Z-WLV SO[PPO :eIoN

opepj|os 0502sad wod g9|dy abue|q op oeded)dy ap exied e'G

W1V DVddINg
VINIWVHHIH 43INOTVYNO VHVd OQYIddOYdVNI

6-NLY DVdYINT VINIWVHY3d V YHVd OAVIddOddY

¥-W1Y DVd4INT VINIWVYYHYIH V ViVd OAVIHdOddY

C-WLV DVdd3INT VINIWYHY3] YV VdVd OQVIddOddy

W0CL

o[ Lo

>~—

EEDDDEBGE
oL Lol Lo L Lo o] [ <]
[ Lo [ o [ Lo Lo o o

WSL

opep|os 0503sad wod Xg9|dy 2bue|{ op oe3edidy ap exieq

VINIW

W1V AAREE]

W/l W/l
14 ! €

T+

€ AINL

1
3ssv1d

VINIW
BALEE]

. V-1V

WZ/l INL

S
3SsvY1D

VINIW
AAREE]

AINL

d
3ssv1d

VINIW
-vyd3d

JbL|WEL [ uTL _ ,_o—_ W6 _ AINL

M3SSYT1D

VINIW

IR pAREE]

WFC | WET | WTT | Wl

W0C | W6l | 8L | WL _ Ol

WSl _ Wl _ W€l _ Wl _ WOl _ AINL

V-1V

‘
3ssv1d

VINIW
BALEE]

44

W€ _ WCC _ JlT _ .0C _ W61 _ W8l _

WLl _ Il _

,_m__,_i JEL | WCL | 0L AINL

W1V

H
3SsY1D

VINIW
AAREE]

W€ _ WSE _ W€ _ W0€ W6l | 8L [ WLl

W6C _ WLT _ WWC _ x4 _ WCC _ x4 _ 40T

P-N1Y

W0€ x4 W0C | .6l

W8l

WLl

4 _ WLT _ hz4 _

WCC _ x4 _

Ol

Il

AINL

4
3ssv1d

VINIW
BALEE]
WSl

WL AINL

|

W1V

3
3SsY1D

VINIW
AAREE]

4801

W96 | W8 | .8L

WL WSP | WP | W6E | W9E | WSE | WEE | L0E | W6T | JFT | WEC

7-WLY

P-N1Y

WSE | WEE

fta4 W9€

W0€

W6C | WLT | 9T | T | WET | WTT

WCL _ W99 _ 409 _ WS _ «8Y _ g _

WCC

ull

x4 AINL

a
3ssv1d

VINIW
BALEE]

W2/l
€

W0C | W6l | 8L [ WZL | WL [ WSL | Wbl | WEL [ WL [ 0L | W6 “8 WS 4 AINL

v
3SsY1d

015g 26ue| op oededidy ap exiey

$309VOITdV 3a vXIv4 3d Sv13avl



“eIDUIR)RI BIed SJUSWOS SOPEIISOW G-LY D Z-NLV SO9POI IoN

W1V DVdYINT
VINIWVHY34 4INDTYNO YHVYd OQVIHdOHdVNI

6-WLV DVdd3INT VINIWVYHE3] YV VdVd OAVIddOddY

¥-W1V DVdYINT VINIWVYYYIH V YHVd OAVIHdOYdY

C-NLY DVdYINT VINIWYHY3d V YHVd OQVIddOddY

09LNd
3ssv1D

00LNd
3SsY1d

SNd
3ssv1D

O¥Nd
3SsY1d

W1V

o4

.08

W9€

WlL

WCE _

SZNd
3ssvY1D

st | we o[ o | [ [ o] o] s

V-1V

9s _ reid _ WO _ W€ _ WCE _ .8C _ WV | 0T | 8L [ 9L | L

9LNd
3SsY1d

© 2

>

°4
VINIW

CAIR VI | o O

m (%]

WFE _ WZE _ .0€ _ 14 _ .92 _ W22 | INL "
VINIW

AN Vi | s 2

W [

W€ _ WZE _ .0€ _ .8C _ 9T _ WZT | INL "
VINIW

AR VI | o 2

m 1%

WFE _ WZE _ .0€ _ 14 _ .92 _ W22 | INL "
) VINIW

AU v | 2

M wn

W€ _ WZE _ .0€ _ .8C _ 9T _ WZT | INL "

L¥'919 JNSY dbuel4 op oededjjdy dp exie  9'GL

NIQ - opep|os 0303sad wod abue|4 op oededijdy ap exie GGl

VINIW
AR CREE]
WZ/L _ W/l

L

00SC
3ssv1D

W _ AINL

VINIW

00sSL
EN s

,_N\__ z _,_N_\_ _ W/l

006
3ssv1D

009
EN s

0ot
3ssv1D

WCl _

-WLVY

00€
3SsvY1d

J~C | 0T _ W8l _ Ol _ Wl _ Wl _ W0l

W1V

oSl
3ssvY1D

44 _ .0C _ W8l _ Il _ WL _ WCl _ W0l

S'91g NSV dbue|4 op oededijdy sp exied Gl

(oedenunuo?) OydVOITdV 3a SYXIV4 3a SV13avL 0'SH



VINIW

“eIDURISAI eled SIUSWIOS SOPLRIISOW G-LY D Z-WLY SO[PPOI :eION RYNER]

W1V DVdYINT
VINIWVHYI4 4INOTVNO VdYd OAYIHdOHdVNI

00051
34SSv1D

ANL

VINIW

6-WLY DVdd3INT VINIWVHYTH YV VdVd OQVIddOddV RLLEE

00001
3SSV1D

-1V DVdd3INT VINIWVYHY34 V VdVd OQVIddOddV AINL

VINIW

-1V DVdY3INT VINIWYHYI] ¥V VHVd OQVI4dOddY -vdd3d

00SZ
34SSv1D

000S
3SSV1D

00S¢C
34SSv1D

00s1
3SSV1D

006
34SSv1D

009
3SSV1D

00€
34SSV1D

oSl
3SSV1D

W87 _ 54 _ a4 _ fta4 _ o4 _ W8€ _ W€ | JPE | WCE

0dS abue|q op oededydy ap exieq 1S

~—

(oedenunuo)) OvHVOITdY 3A SYXIvV4d 3d Sv13gvL 0°GL

10



16.0 PESOS E DIMENSOES
Nota: Os pesos mostrados sao aproximados.

PESOS
Ferramenta com Correia. . .. ... .ottt et 8,7 kg [19,2 Ibs]
Chave detorque e sOQUEtE. . .. ..ottt ittt e ee et 0,8kg [1,81bs]
Maletade transporte . . ... .. il i it it e e e 6,4 kg [14,1 Ibs]
Peso bruto de todos os itens relacionadosacima. . ............cciiiiiinrnnnn. 15,9 kg [35,1 Ibs]
DIMENSOES
367 mm [14.45"] EXTENSAO MiNIMA
. ENERPACE & 292 mm
D ATMA = & g ﬂ@ [11.49"]
| = U
45 mm [1.77"]
100 mm [3.94"]
EXTENSAO MAXIMA
480 mm [18.89"]
357 mm
[14.06"]
54 mm 158 mm [6.22"]
[2.12"] —
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ENERPAC
TOOLS. SERVICES. SOLUTIONS.

www.enerpac.com





