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1.0 接收说明

目视检查所有组件在运输过程中是否发生损坏。运输
过程中发生的损坏不在保修范围内。如果发现运输损
坏，立即通知承运人。承运人承担运输损坏导致的所
有维修和更换费用。

安全第一

仔细阅读所有说明、警告和注意事项。在系统运行期
间遵循所有安全预防措施，以免造成人身伤害或财产
损失。对于产品不安全使用、缺乏维护或不正确的产
品和/或系统操作造成的损坏或伤害，Enerpac 概不
负责。如对安全预防措施和应用有任何疑问，请联系 
Enerpac。

注意用于指示正确的操作或维护程序和做法，以防止
损坏或破坏设备或其他财产

警告指示潜在的危险，需要采取正确的程序或做法，
以避免人身伤害。

2.0 安全问题

不遵守以下注意事项和警告，可
能会导致设备损坏和人身伤害。

�重要提示：操作员必须年满 18 岁。操作
员在开始操作 Enerpac 设备之前，必须
阅读并理解所有说明、安全问题、注意事
项和警告。进行这项活动期间，操作员对
其他人员负责。

注意：确保所有系统组件免受外来损害，
如过热、火焰、运动的机器零件、锋利的
边缘和腐蚀性化学物质。

警告：立即使用正品 Enerpac 零件更换
已磨损或损坏的零件。Enerpac 零件设计
成可完美适应并承受额定载荷。

警告：始终佩戴安全防护眼镜。操作员必
须采取预防措施，防止因工具或工件故障
而导致受伤。

�我 们 建 议 使 用 专 用 松 脱 液 或 喷 雾
剂。Enerpac 可以提供方驱型和中空型液压
扭矩扳手，以松开或拧紧螺栓和螺母。在
螺母不能拆卸的情况下，Enerpac 可提供螺
母劈开器。

3.0 产品描述

ATM-4 调整工具适用于典型维护和安装。其允许在 4 
ton [40 KN] 额定调整力范围内重新对准错位法
兰。例如，它可能用来协助更换法兰密封环和其他连
接件。

遵守这些说明可促进工具的安全使用和提高最长使用
寿命。在使用该工具之前，应阅读本说明书各节。

3.1 应用

ATM-4 调整工具可用于：更换法兰，修理管道，更换
螺栓、垫圈和密封垫，以及调整零件以便制造。

3.2 主要功能和组件

ATM-4 主要功能和组件概况见图 1。

吊钩

扭矩扳手和 22 毫米 
[0.87 英寸] 套筒

下放杆

图 1

螺栓

翼锁销

下放杆
旋钮

旋转轴承

3.3 调整力信息

最大载荷

翼完全缩回： 翼完全伸展：

3.0 吨 [30 千牛]，来自 
68 牛米 [50  
英尺磅] 的扭矩。

4.0 吨 [40 千牛]，来自 
68 牛米 [50  
英尺磅] 的扭矩。

4.0 安全信息 - ATM-4

重要提示：所有的安装工作必须遵守现场安全要求，
操作员（在场时）、任何协助人员和其他人（在场
时，包括公众）的安全都至关重要。

这些说明纯粹为了确保正常维护/安装操作期间 
ATM-4 的安全操作。所有其他安全方面必须由操作主
管控制。
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注意：ATM-4 不得装到压力容器接管上。

�警告：在未松动并拆下法兰螺栓前，切勿将 
ATM-4 装到法兰上。如果在安装该工具时拆
下螺栓，可能会发生过载，且合力大于工具
的安全工作载荷。

5.0� �错位测定程序

•	在进行错位测定程序之前，不得将 ATM-4 装到法
兰法兰上。参见第 4.0 节的警告声明。

•	应每隔一个松开并拆下法兰周围的螺栓。继续此程
序。直到只剩几个螺栓时才会发生错位。此时，任
何错位的方向均变得明显。

•	ATM-4 一旦装上，将直接推动错位点，让法兰重新
对齐。

Y

X图 2

应在最大错位点装上 ATM-4。

Y

X
图 3

装入点根据最大错位点（即 X 或 Y）的错位方向确
定。

Y

X图 4

此处每个示例都显示了 ATM-4 的装入位置。

Y

X
MAX 45°

图 5

如因某些原因，X、Y 点的装入受阻，则使用两个 
ATM-4，如图所示。（见图 5）但两者所放位置形成
的角度不得超过 45°。

6.0 安装和操作

最大错位
点

最大错位
点

图 6

1.	测定最大错位点。在图 6 所示例子中，最大错位
点位于法兰顶部或底部，如箭头所示。

2.把工具吊钩插入最大错位点处的螺栓孔。然后，顺
时针转动调节旋钮，将下放杆向下调整到管道上（
见图 7）。
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吊钩

下放杆 
调整旋钮

平
行

图 7
	

注意：调整期间，工具应在螺栓孔内保持水平。工
具必须始终与管道保持平行。

图 8

翼锁销
螺栓

旋转轴承

3.	拉出翼锁销，并将翼延伸到对面法兰上。然后，将
螺栓旋转到对面法兰表面上（见图 8）。

	 确保工具水平放置，旋转轴承基座上的摩擦垫与对
面法兰表面充分、均匀接触。

图 9

皮带扣

皮带

棘轮

4.	将皮带钩钩住皮带扣上的其中一个槽（位于下放杆
衬垫上方）将棘轮钩穿过皮带扣对边的另一个槽。

让皮带一端穿过棘轮并拧紧。（见图 9）。

图 10

螺栓

扭矩扳手

5.使用所提供的扭矩扳手和 22 毫米 [0.87 英寸] 套
筒，沿顺时针方向拧紧螺栓，直至法兰对齐，螺栓
可以插入时为止。（见图 10）。

注意：随工具一起提供的扭矩扳手和 22 毫米 [0.87 
英寸] 套筒预设可施加 68 牛米[50 英尺磅] 的最大
力。

注意：只可使用随 ATM-4 一起提供的扭矩
扳手。

注意：不要超过最高额定力。螺栓上的最大
力为 68 牛米[50 英尺磅]。如果超过最大
额定力，会造成工具损坏。

注意：不要在螺栓上使用冲击工具。如果使
用冲击工具，将导致工具严重损坏。

7.0 旋转或扭曲错位

这是陆上和海上管道安装中常见的问题（见图 11）。
常常出现这种情况，法兰已经对准，但操作员无法将
螺栓安装到法兰圆周上的任何两个相应螺栓孔中。

图 11

7.0 旋转或扭曲错位

ATM-4 在 4 吨 [40 千牛] 最高调整力内时，可在各
个方向上操纵法兰。装配程序与之前相同，但可能存
在一个例外。由于在所有螺栓孔处发生的错位程度相
同，ATM-4 可以装到法兰圆周上最易接触的点。
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推荐的操作程序是:

1.选择法兰圆周上最方便或最易接触的点，将工具装
在此处。（按照第 6.0 节第 1 至 5 步进行）。

A

X

Y

图 12

2.在两个法兰已对齐但旋转错位仍然存在的情况
下，ATM-4 可用于推动错位的法兰，直至一对螺栓
孔平行时为止（见图 12 中的 A）。

A

X

Y

图 13

3.在 A 点将螺栓插入螺栓孔（见图 13），然后释放 
ATM-4。载荷将转移至所插入的螺栓上。

4.ATM-4 则可装到法兰圆周（推挤所插入螺栓）上的
另一点上（见图 14）。推动螺栓向前移动，直至
另一个或所有螺栓孔平行时为止。

	 一旦插入剩下的螺栓，就可拆下 ATM-4。

A

X

Y图 14

请注意：在某些情况下，操作员可能要在法兰圆周周
围“寻找”错位点并在几个不同位置装入 ATM-4，以
矫正错位。在每种情况下，应遵循第 6.0 节第 1 至 
5 步中列出的程序。

8.0	 垂直操作

ATM-4 在垂直位置的装配和操作与第 6.0 节中第 1 
至 5 步相同（见图 15）。

图 15 在垂直线上使用 ATM-4

9.0 拆卸 ATM-4

•	 �一旦实现对齐、完成有关法兰的所有工作和螺栓
紧固（装入 ATM-4 的螺栓孔除外），就可通过颠
倒第 6.0 节中的第 1 至 5 步拆下工具。

•	 �将零件从对齐的法兰上拆下时，应注意不要掉落
任何零部件。此操作可防止操作员下肢或路人受
伤。
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10.0	 检查和检验

•	在完成作业后以及将 ATM-4 放回使用之前，必须
确定工具的完整性，并检查零部件，以确保它们能
够正常使用。

•	任何丢失或损坏的零部件应尽快且在再次使用该工
具之前更换。

•	定期润滑所有运动零件。参见第 12.0 节“润滑和
维护”。

•	确保滚轮和销中无砂砾。
•	不使用时，将所有零部件放回手提箱。

11.0 储存

•	 ATM-4 应存放在阴凉干燥处。
•	 �加工表面应涂抹上 Mobilgrease XHP ™ 222 特种

润滑脂或同等高质量的重载轴承润滑脂。

12.0	 润滑和维护

使用 Mobilgrease XHP ™ 222 特种润滑脂或同等高质
量的重载轴承润滑脂。

工具维护

始终确保在使用前润滑螺栓。这将提高工具的性能和
使用寿命。

在旋转轴承内螺栓底座上，封装了可自由运行并定期
润滑的推力轴承。

每次使用后，将扭矩扳手设定为最低设置，以便保
存。

内部零件的清洁和润滑（见图 16）

第 1 步	 将工具直立放在工作台上。

第 2 步	 �使用平口螺丝刀撬出每个螺旋夹的端部。
然后，逆时针旋转，以将它们拆下。

第 3 步	 �将滚轮轴滑出，以拆下滚轮和轴承进行检
查。

第 4 步	 �检查滚轮轴、滚轮和轴承是否损坏。如果
没有损坏，则清洁、润滑并重新装配这些
零件（颠倒第 1 至 3 步）。

图 16

螺旋夹

滚轮轴

滚轮

滚针轴承

滚轮

滚针轴承

13.0 故障排除

问题 1：	 转动螺栓时感觉较紧。

解决方案：	 确保螺栓上有润滑脂。

问题 2：	 螺栓基座旋转轴承上的摩擦垫在法兰
圆周上转动。

	
	 注意：如果摩擦垫在法兰圆周上转

动，不得使用该工具。

原因：	 旋转轴承脏污或被卡住。

解决方案：	 应将旋转轴承拆开、清洁、涂抹润滑
脂，然后重新装配。如果该问题仍然
存在，则更换旋转轴承总成（见维修
配件表）。

问题 3：	 对齐法兰时，摩擦垫在法兰圆周上滑
动。

原因：	 翼上有砂粒或污垢，滚轮轴承需要润
滑。工具已完全伸展。

解决方案：	 确保工具伸出时滚轮可在工具翼上自
由旋转。如果不能自由旋转，则拆下
工具，清洁和润滑滚轮和翼。（见第 
12.0 节“润滑和维护”）。
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	 如果工具已完全伸展，法兰很有可能
在 ATM-4 范围之外。

问题 4：	 工具已装入且似乎可以正常工作，但
法兰没有对齐。

原因：	 法兰或周围管道上隐藏有障碍物，或
对齐法兰所需的载荷大于 ATM-4 的载
荷(即 4 吨 [40 千牛]）。

解决方案：	 a.	�检查法兰周围区域是否存在障碍
物。

	 b.	�可能是对齐法兰所需的压力大于工
具的 4 吨 [40 千牛] 调整力。在
这种情况下，应采用另一种方法来
对齐法兰。

14.0  应用尺寸

图 17

最小螺栓孔尺寸 
24 毫米 [0.95 英寸]

最小距离 30 毫米 [1.18 英寸]
最大距离 133 毫米 [5.23 英寸]

吊钩插入此 
螺栓孔
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等级	A

公
称
通
径

3 
1/
2"

4"
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"
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"
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"
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"
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4
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等级	D

公
称
通

径
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5"
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9"
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"
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"
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"
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"
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"

17
"

18
"

19
"
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"
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"
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"
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"

29
"
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"

33
"

35
"

36
"
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"
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"
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"
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"
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"

60
"

66
"

72
"
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"

84
"

96
"

10
8"

12
0"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级	E

公
称
通
径

1	
1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
7"

8"
9"

10
"
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"

13
"

14
"

15
"
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"

17
"
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"
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"
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"
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"

22
"

23
"

24
"

27
"

29
"

30
"

33
"

35
"

36
"

39
"

42
"

45
"

48
"
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具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级	F

公
称
通
径

1	
1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
7"

8"
9"

10
"

12
"

13
"

14
"

15
"

16
"

17
"

18
"

19
"

20
"

21
"

2
2"

23
"

24
"

27
"

29
"

30
"

33
"

35
"

36
"

39
"

42
"

45
"

48
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级	H

公
称
通

径
1	

1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
7"

8"
9"

10
"

12
"

13
"

14
"

15
"

16
"

17
"

18
"

19
"

20
"

21
"

2
2"

23
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

等级	J

公
称
通
径

1	
1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
7"

8"
9"

10
"

12
"

13
"

14
"

15
"

16
"

17
"

18
"

19
"

20
"

21
"

22
"

23
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级	K

公
称
通

径
1"

1	
1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
7"

8"
9"

10
"

12
"

13
"

14
"

15
"

16
"

17
"

18
"

19
"

20
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级	R

公
称
通
径

1"
1	

1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
7"

8"
9"

10
"

12
"

13
"

14
"

15
"

16
"

17
"

18
"

19
"

20
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级	S

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1	

1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
4 

1/
2"

5"
6"

7"
8"

9"
10
"

11
"

12
"

13
"

14
"

15
"

16
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级	T

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1	

1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
4 

1/
2"

5"
6"

7"
8"

9"
10
"

11
"

12
"

13
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
2K

公
称
通

径
1	
13
-1
6"

2	
1-
16
"

2	
9-
16
"

3	
1-
8"

4	
1-
16
"

5	
1-
8"

7	
1-
16
"

9"
11
"

13
	5
-8
"

16
	3
-4
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
3K

公
称
通
径

1	
13
-1
6"

2	
1-
16
"

2	
9-
16
"

3	
1-
8"

4	
1-
16
"

5	
1-
8"

7	
1-
16
"

9"
11
"

13
	5
-8
"

16
	3
-4
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
6K

公
称
通
径

1	
13
-1
6"

2	
1-
16
"

2	
9-
16
"

3	
1-
8"

4	
1-
16
"

5	
1-
8"

7	
1-
16
"

9"
11
"

13
	5
-8
"

16
	3
-4
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
2K

公
称
通
径

2	
1-
16
"

2	
9-
1
6"

3	
1-
8"

4	
1-
16
"

5	
1-
8"

7	
1-
16
"

9"
11
"

13
	5
-8
"

16
	3
-4
"

21
	1
-4
"

工
具

AT
M-

2
AT
M-
4

等级
3K

公
称
通
径

2	
1-
16
"

2	
9-
1
6"

3	
1-
8"

4	
1-
16
"

5	
1-
8"

7	
1-
16
"

9"
11
"

13
	5
-8
"

16
	3
-4
"

21
	1
-4
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
6K

公
称
通
径

2	
1-
16
"

2	
9-
1
6"

3	
1-
8"

4	
1-
16
"

5	
1-
8"

7	
1-
16
"

9"
11
"

13
	5
-8
"

16
	3
-4
"

21
	1
-4
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

 
BS

10
	法

兰
应
用
范
围

 
AP

I6
BX
	对

焊
法
兰
应
用
范
围

 
AP
I6
B	
对
焊
法
兰
应
用
范
围

适
于
	E
NE
RP
AC
	A
TM
-2
	工

具

适
于
	E
NE
RP
AC
	A
TM
-4
	工

具

适
于
	E
NE
RP
AC
	A
TM
-9
	工

具

不
适
于
任
何
	E
NE
RP
AC
	A
TM
	工

具

注
意
：
所
示
型
号
	A
TM
-2
	和

	A
TM
-9
	仅

供
参
考
。

15
.1
  

15
.2
  

15
.3
  

8



等级
150

公
称
通
径

3/
4"

1"
1	

1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
  

AT
M-
2

AT
M-
4

等级
300

公
称
通
径

3/
4"

1"
1	

1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

等级
400

公
称
通
径

3/
4"

1"
1	

1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
600

公
称
通
径

3/
4"

1"
1	

1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
900

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1	

1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
4"

5"
6"

8"
1
0"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
1500

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1	

1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
4"

5"
6"

8"
1
0"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
2500

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1	

1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
4"

5"
6"

8"
1
0"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

 
AS
ME
	B
16
.5
	法

兰
应
用
范
围

 
DI
N	
对
焊
法
兰
应
用
范
围

等级
150

公
称
通
径

22
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
300

公
称
通
径

22
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
400

公
称
通

径
22
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
600

公
称
通
径

22
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
900

公
称
通
径

22
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
9

 
AS
ME
	B
16
.4
7	
法
兰
应
用
范
围

等级
PN16

公
称
通
径

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
4"

5"
6"

7"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

28
"

32
"

36
"

40
"

48
"

56
72
"

80
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
PN25

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1	

1/
4"

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
4"

5"
6"

7"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

28
"

32
"

36
"

40
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

等级
PN40

公
称
通
径

1	
1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
4"

5"
6"

7"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

等级
PN54

公
称
通
径

3/
4"

1"
1	

1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
4"

5"
6"

7"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
PN100

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1	

1/
2"

2"
2	

1/
2"

3"
4"

5"
6"

7"
8"

10
"

12
"

14
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
PN160

公
称
通
径

3/
8"

1/
2"

3/
4"

1"
1

	1
/2
"

2"
2	

1/
2"

3"
4"

5"
6"

7"
8
"

10
"

12
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

适
于
	E
NE
RP
AC
	A
TM
-2
	工

具

适
于
	E
NE
RP
AC
	A
TM
-4
	工

具

适
于
	E
NE
RP
AC
	A
TM
-9
	工

具

不
适
于
任
何
	E
NE
RP
AC
	A
TM
	工

具

注
意
：
所
示
型
号
	A
TM
-2
	和

	A
TM
-9
	仅

供
参
考
。

15
.0
  

应
用
范
围
表
（
续
）

15
.4
  

15
.6
  

15
.5
  

9



等级
150

公
称
通
径

2	
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
 

AT
M-
2

AT
M-
4

等级
300

公
称
通
径

2	
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
600

公
称
通
径

2	
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
900

公
称
通
径

2	
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
1500

公
称
通
径

2	
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
2500

公
称
通
径

2	
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
5000

公
称
通
径

2	
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
7500

公
称
通
径

2	
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

工
具

AT
M-

4
AT
M-
9

等级
10000

公
称
通
径

2	
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
15000

公
称
通
径

2	
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

 
SP
O	
法
兰
应
用
范
围

适
于
	E
NE
RP
AC
	A
TM
-2
	工

具

适
于
	E
NE
RP
AC
	A
TM
-4
	工

具

适
于
	E
NE
RP
AC
	A
TM
-9
	工

具

不
适
于
任
何
	E
NE
RP
AC
	A
TM
	工

具

注
意
：
所
示
型
号
	A
TM
-2
	和

	A
TM
-9
	仅

供
参
考
。

15
.0
  

应
用
范
围
表
（
续
）

15
.7
  

10



367 mm [14.45"]

45 mm [1.77"]

100 mm [3.94"]

292 mm 
[11.49"]

480 mm [18.89"]

357 mm 
[14.06"]

158 mm [6.22"]54 mm 
[2.12"]

  

  

  

  

  

  

  

  

ROTATIONAL ALIGNMENT TOOL
MECHANICAL FIXED FLANGE &

MAX. 50 ft-lbs = 4.0T LIFT
MAX. 68N-m = 40kN LIFT MAX. 68N-m = 30kN LIFT

MAX. 50 ft-lbs = 3.0T LIFT

MAX. LOAD 4T

SERIAL No: DATE

ROTATIONAL ALIGNMENT TOOL
MECHANICAL FIXED FLANGE &

MAX. 50 ft-lbs = 4.0T LIFT
MAX. 68N-m = 40kN LIFT MAX. 68N-m = 30kN LIFT

MAX. 50 ft-lbs = 3.0T LIFT

MAX. LOAD 4T

SERIAL No: DATE

16.0 重量和尺寸

尺寸

最小延伸

最大延伸

注意：所示重量为近似值。
重量

配皮带的工具. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .8.7 千克	 [19.2 磅]
扭矩扳手和套筒. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .0.8 千克	 [1.8 磅]
手提箱	 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                  6.4 千克	 [14.1 磅]
以上所列物品的总重量. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 15.9 千克	 [35.1 磅]

11



www.enerpac.com




