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1.0 ANWEISUNGEN FUR DEN EMPFANG

Uberpriifen Sie alle Komponenten optisch auf Transport-
schaden, da Transportschaden nicht unter die Garantie
fallen. Sollten Sie Transportschaden feststellen,
benachrichtigen Sie bitte sofort die Speditionsfirma.
Die Speditionsfirma haftet fir alle Reparatur- und
Austauschkosten, die durch transportbedingte Schéden
anfallen.

SICHERHEIT IST OBERSTES GEBOT

Lesen Sie alle Anweisungen, Warnungen und
VorsichtsmaBnahmen sorgféltig durch. Befolgen Sie
sédmtliche Sicherheitsvorschriften, um Personen- oder
Sachschaden wéhrend des Betriebs des Systems zu
verhindern. Enerpac haftet nicht fir Schaden oder
Verletzungen, die infolge unsachgemé&Ber Benutzung
des Produktes, fehlender Wartung oder falscher
Produkt- und/oder Systembedienung aufgetreten sind.
Wenn Sie noch Fragen zu den SicherheitsmaBnahmen
und Anwendungsvorschriften haben, wenden Sie sich
bitte an Enerpac. Zur Wahrung lhrer Garantieanspriiche
sollten Sie nur Hydraulikdl von ENERPAC verwenden.

VORSICHT dient dem Zweck, auf richtige Bedienungs-
oder Wartungsverfahren hinzuweisen, um eine Beschédigung
oder Zerstérung von Geréten oder anderem Eigentum zu
verhindem.

WARNUNG macht auf eine potentielle Gefahr
aufmerksam, die ordnungsgeméBe Verfahren oder
Handlungsweisen erfordert, um Personenschéden zu
vermeiden.

2.0 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Nichtbeachtung folgender
VorsichtsmaBnahmen und War-
—— nungen kann Gerdte- oder

Personenschéaden zur Folge haben.

5 WICHTIG: Das vorgeschriebene Mindestalter

1 des Bedieners betragt 18 Jahre. Der Bediener

==9) Mmuss alle Anweisungen, Sicherheits-
vorschriften, VorsichtsmaBnahmen und Warnungen
gelesen und verstanden haben, bevor er die Enerpac-
Maschine in Betrieb setzt. Der Bediener ist fir seine
Handlungen im Hinblick auf andere Personen
verantwortlich.

WARNUNG: Um  Verletzungen  und
& Beschédigung des Werkzeugs zu vermeiden,
missen alle hydraulischen Komponenten fiir

einen maximalen Druck von 700 Bar [10.000
psi] ausgelegt sein.

WICHTIG: Minimieren Sie das Uberlastrisiko.

Verwenden Sie in jedem Hydrauliksystem

Hydraulikmanometer, um die zuldssige
Betriebsbelastung zu Uberwachen. Die Manometer
erméglichen eine Uberwachung des Systems.

WARNUNG: Gerat nicht (berlasten. Uber-

lastung kann Geréte- und Personenschaden

ssmasmmm zUr Folge haben.

g VORSICHT: Sorgen Sie dafir, dass alle
{9 Systemkomponenten vor auBeren
e 1 Schadensquellen, wie z.B. libermaBiger Hitze,
Feuer, bewegenden Maschinenteilen, scharfen Kanten
und korrosiven Chemikalien geschutzt sind.

wgez VORSICHT: Vermeiden Sie scharfe
Biegungen und Knicke, um einen hohen
Ruckstaudruck in den Schlduchen zu
vermeiden. Biegungen und Knicke flhren

zum vorzeitigen VerschleiB der Schlauche.

ENERPAC WARNUNG: Ersetzen Sie sofort alle
24 verschlissenen oder beschéadigten Teile durch
Originalersatzteile von Enerpac. Enerpac-
Ersatzteile passen perfekt und halten den
Nennbelastungen stand.

WARNUNG: Tragen Sie immer eine

Sicherheitsbrille. Der Bediener muss sich vor

Verletzungen schitzen, die infolge von

Beschédigungen des Werkzeugs oder des
Werkstiicks entstehen.

GEFAHR: Druckbeaufschlagte Schlauche
W‘ nicht anfasspn. Unter hohem Druck
austretendes Ol kann die Haut durchdringen

und zu schwere Verletzungen fiihren. Wenn Ol unter die
Haut gelangt ist, sofort einen Arzt aufsuchen.

WARNUNG: Getrennte Kupplungen niemals
mit Druck beaufschlagen. Hydraulikgeréte
nur in einem gekoppelten System verwenden.

Schlduchen oder Kupplungen anheben.
Verwenden Sie den Tragegriff oder andere
sichere Transportverfahren.

S

_ﬁWICHTIG: Hydraulikgerate NICHT an

X

e Fir alle Falle, bei denen sich eine Mutter nur
1 sehr schwer oder gar nicht I6sen I&sst, bietet
=P FEnerpac spezielle Werkzeuge an, wie

Drehmomentschliissel und Nuttensprenger. Bitte wenden

Sie sich an Enerpac oder lhren entsprechenden

Stutzpunkthandler.



3.0 PRODUKTBESCHREIBUNG

Das Ausrichtungswerkzeug ATM-9 ist fir den Einsatz
in typischen Wartungs- und Installationssituationen
konzipiert. Es ermdglicht die Neuausrichtung von
fehlausgerichteten Flanschen und verfugt Uber eine
maximale Hubkraft von 9 Tonnen [90 kN]. Das Werkzeug
kann zum Beispiel fiir den Austausch von R-Ringen und
anderen Flanscharten verwendet werden.

Das hydraulische Ausrichtungswerkzeug ATM-9 wird Uber
eine Handpumpe mit Hydraulikzylinder betétigt. Der max.
zuldssige Betriebsdruck betragt 700 bar [10.000 psi].

Diese  Anleitung enthdlt  Anweisungen  zur
sicheren Verwendung sowie zur Optimierung der
Nutzungsdauer des Werkzeugs. Alle Abschnitte dieser
Bedienungsanleitung missen vor Inbetriebnahme des
Werkzeugs gelesen werden.

3.1 Wichtige Merkmale und Komponenten

Abb. 1
Hydraulik-
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Fallarm

Hydraulik-
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3.2 Technische Daten

Beschreibung des Ausrichtkraft:

Werkzeugs:

Hydraulisches Flanschaus-
richtungswerkzeug.

9,0 T [90 kN] bei einem hyd-
raulischen Druck von 700 bar
[10.000 psi].

Hinweis: Siehe Abschnitt 18.0 fir Gewichte und Abmessungen.

4.0 SICHERHEITSHINWEISE

WICHTIG: Bei allen Installationsarbeiten die Sicherheits-
bestimmungen vor Ort beachten. Die Sicherheit des
Bedieners, der beteiligten Mitarbeiter sowie aller anderer
Personen, einschlieBlich der Offentlichkeit, ist unbedingt
zu gewahrleisten.

Diese Bedienungsanleitung dient der Gewahrleistung
des sicheren Betriebs des ATM-9 im Rahmen géngiger
Wartungs- und Installationsarbeiten. Alle weiteren
Sicherheitsaspekte unterliegen der Verantwortung des
aufsichtsfuhrenden Mitarbeiters.

VORSICHT: ATM-9 darf nicht fur Druck-
A behélterdiisen eingesetzt werden.

ACHTUNG: ATM-9 niemals am Flansch
A befestigen, wenn die Flanschbolzen bereits
gelést und entfernt wurden. Es besteht
Uberlastungsgefahr, wenn das Werkzeug befestigt wird,
nachdem die Bolzen bereits entfernt wurden und die

resultierenden Krafte die zuldssige Arbeitslast des
Werkzeugs Ubersteigen.

5.0 AUSRUSTUNGSLISTE

Der Werkzeugsatz umfasst:

e ATM-9 Ausrichtungswerkzeug mit Hydraulikzylinder

e Hydraulikschlauch, 1,8 m [6 FuB]

¢ P-142 Hydraulik-Handpumpe

e 3/8“-18 NPTF-Kupplungen an Schlauch, Zylinder und
Pumpe

e Ratsche und Gurt

* Gebrauchsanleitung

¢ Tragekoffer

Hinweis: Alle Hydraulikkomponenten sind fiir einen
Betriebsdruck von 700 bar [10.000 psi] ausgelegt.

6.0 VERFAHREN ZUR BESTIMMUNG DER
FEHLAUSRICHTUNG

e ATM-9 nicht an einer Flanschverbindung befes-
tigen, bevor das Verfahren zur Bestimmung der
Fehlausrichtung  durchgefiihrt wurde. Siehe
Warnhinweis in Abschnitt 4.0.



¢ Jeden zweiten Bolzen |6sen und entfernen. Verfahren
fortsetzen. Eine Fehlausrichtung tritt ggf. erst auf,
wenn nur noch einige Bolzen verbleiben. AnschlieBend
sollte die Richtung der Fehlausrichtung sichtbar
werden.

¢ Nachdem das ATM-9 Ausrichtungswerkzeug befestigt
wurde, kann die Fehlausrichtung des Flansches Uber
den vom Werkzeug ausgelbten Druck behoben
werden.

Beispiel: Fehlausrichtung in verschiedenen Richtungen

Die Ausrichtung einer gelésten Flanschverbindung kann
jederzeit in irgendeiner Richtung verloren gehen.

Siehe Abb. 2. Das ATM-9 Werkzeug am auBersten Punkt
der Fehlausrichtung, d. h. an Punkt A oder B, anbringen.
Die verschiedenen Beispiele zeigen, an welchen Stellen
das ATM-9 Werkzeug angebracht werden sollte.
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7.0 INSTALLATION UND BEDIENUNG

1. Bestimmen Sie die AauBersten Punkte der
Fehlausrichtung. (siehe Abb. 3). Die duBersten Punkte
befinden sich an den durch die Pfeile angedeuteten
Stellen an der Ober- oder Unterseite des Flansches.

Abb. 3 Maximaler
Punkt
der Fehlaus-

richtung

Maximaler Punkt
der
Fehlausrichtung

2. Fuhren Sie den Hebehaken des Werkzeugs
durch die Bolzenéffnung am &uBersten Punkt
der Fehlausrichtung. Bewegen Sie den Fallarm
anschlieBend auf das Rohr, indem Sie den
Justierknopf im Uhrzeigersinn drehen (siehe Abb. 4).

Hinweis: Das Werkzeug wahrend der Justierung
waagerecht im Bolzenloch ausrichten. Das Werkzeug
muss immer parallel zum Rohr gehalten werden.

3. Den Arretierungsstift entfernen und den Flugel auf
die gewlnschte La&nge herausziehen (siehe Abb.
5). Den Zylinder im Uhrzeigersinn drehen, bis er
die Oberflaiche des gegeniiberliegenden Flansches
beriihrt. Stellen Sie in diesem Stadium sicher, dass
das Werkzeug gerade steht, und dass das Ende des
Zylinders vollstdndig an der Oberfliche des hoher
gelegenen Flansches anliegt.

4. Befestigen Sie den Gurthaken durch einen der Schlitze
an der Schnalle (oberhalb der Fallarm-Auflagers).
Befestigen Sie den Haken der Ratsche durch den
anderen Schlitz an der gegenlberliegenden Seite
der Schnalle. Flihren Sie das Gurtende durch die
Ratsche, und ziehen Sie den Gurt fest. (siehe Abb. 6).
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5. SchlieBen Sie die P-142 Hydraulikpumpe an den
Hydraulikschlauch an, und den Schlauch an den
Hydraulikzylinder. Bedienen Sie den Pumpengriff, bis
der Flansch korrekt ausgerichtet ist. (siehe Abb. 7).

Abb. 7 Hydraulikschlauch

Hydraulik-
Handpumpe |

Hinweis: Der Betriebsdruck des Hydraulikzylinders des
ATM-9 Werkzeugs betragt 700 bar [10.000 psi]. Die P-142
Hydraulikpumpe ist mit einem Druckbegrenzungsventil
ausgefiihrt, das sich bei ca. 724 bar [10.500 psi] 6ffnet.

ACHTUNG: Wenn aus irgendeinem Grund
&anstelle der P-142 eine andere Pumpe

verwendet wird, sicherstellen, dass das
Druckbegrenzungsventil nicht auf eine héheren Wert als
724 bar [10.500 psi] eingestellt wird. Zur Uberwachung
des Betriebsdrucks ein Druckmanometer im Kreislauf
installieren.

6. Nachdem die Ausrichtung vorgenommen wurde,
kénnen die Flanschbolzen eingesetzt und festgezogen
werden. Nachdem die Bolzen in alle Bolzentffnungen
(auBer der Offnung, in der sich der Hebehaken
befindet) eingesetzt wurden, das Werkzeug durch
Umkehrung der oben beschriebenen Schritte 1 bis 5
entfernen.

VORSICHT: Druckablassventil der Pumpe
A@ffnen, und den gesamten hydraulischen

Druck ablassen, bevor Schlduche oder

Verschraubungen gelést werden.

7. Nach dem Entfernen des Werkzeugs vom Flansch,
den letzten Flanschbolzen in die verbleibende
Bolzen6ffnung einsetzen und festziehen.

8.0 ROTATIONS- ODER VERDREHUNGS-
FEHLAUSRICHTUNG

Dies ist ein hdufiges Problem bei Onshore- und Offshore-
Pipeline-Installationen (siehe Abb. 8). Oft sind die Flansche
zwar ausgerichtet, aber der Bediener ist nicht in der Lage,
den Bolzen in zwei entsprechende Bolzenlécher in den
Flanschblattern einzusetzen. Durch die Hubkraft des
ATM-9 Werkzeugs von 90 kN [9Tonnen] kdnnen Flansche
in verschiedene Richtungen bewegt werden.

Die Vorgehensweise weicht diesbezliglich lediglich in
einem einzigen Punkt ab. Das ATM-9 Werkzeug kann
am leichtesten zugénglichen Punkt des Flanschblatts
angebracht werden, da die Fehlausrichtung an allen
Bolzenléchern gleichermaBen auftritt.

8.1 Die empfohlene Vorgehensweise ist:

1. Den gunstigsten oder am besten zugénglichen Punkt am
Flanschblatt wahlen und das Werkzeug dort anbringen.
(Fhren Sie die Schritte 1 bis 5 in Abschnitt 7.0 aus).

2. In einer Situation, in der beide Flansche ausgerichtet
sind, aber eine Rotationsfehlausrichtung vorliegt,
kann das ATM-9 Werkzeug verwendet werden, um
die Flansche zu verschieben, bis ein Bolzenlécherpaar
ausgerichtet ist (siehe Punkt A in Abb. 8).

Abb. 8

3. Den Bolzen an Punkt A in das Bolzenloch einsetzen
und ATM-9 I8sen. Die Last wird auf den eingesetzten
Bolzen Ubertragen.

4. Das ATM-9 Werkzeug kann anschlieBend an einer
anderen Stelle des Flanschblatts angebracht werden
(siehe Abb. 9), um Druck auf den eingesetzten Bolzen
auszuliben. Den Hydraulikzylinder ausfahren, bis eine
oder alle Bolzenldcher ausgerichtet sind (siehe Abb. 10).

5. Nachdem die restlichen Bolzen eingesetzt sind, kann
das ATM-9 Werkzeug entfernt werden.



Abb. 9

Abb. 10

Bitte beachten Sie, dass das ATM-9 Werkzeug in
manchen Féllen schrittweise an verschiedenen Stellen
des Flanschblatts befestigt werden muss, um die
Fehlausrichtung zu beheben. In jedem Fall sind die
Schritte 1 bis 7 aus Abschnitt 7.0 zu befolgen.

9.0 DEMONTAGE DES ATM-9

¢ Nachdem die Ausrichtung, alle Arbeiten am Flansch
und die Verschraubung, abgesehen vom Bolzenloch,
in dem das ATM-9 Werkzeug befestigt ist, beendet
ist, kann das Werkzeug vom Flansch entfernt werden,
indem die Schritte 1 bis 5 in Abschnitt 7.0. in
umgekehrter Reihenfolge ausgefihrt werden.

e Beim Entfernen vom ausgerichteten Flansch darauf
achten, dass keine Werkzeugteile herunterfallen. Dies
verhindert Verletzungen des Personals.

Hinweis: Siehe das Ersatzteilblatt des ATM-9 Werkzeugs

flr eine umfassende Ersatzteilliste und Montagepléne.

10.0 INSPEKTION UND PRUFUNG

e Nach Beendigung der Arbeiten und vor erneuter
Verwendung des ATM-9 Werkzeugs, sind die
Vollstandigkeit des ATM-9 Werkzeugs sowie die
verschiedenen einzelnen Teile des Werkzeugs zu

Uberprufen, um die Betriebsfahigkeit sicherzustellen.
¢ Alle fehlenden oder beschédigten Teile sind umgehend
vor der erneuten Verwendung zu ersetzen.

o Alle beweglichen Teile regelmé&Big schmieren. Siehe
Abschnitt 12.0 fir Schmierung und Wartung.

e Alle offenen Hydraulikkupplungen verschlieBen, um
das Eindringen von Schmutz zu verhindern. Darauf
achten, dass sich der Entliftungsverschluss in der
Position "geschlossen" befindet.

¢ Sicherstellen, dass Rollen und Stifte abriebfrei bleiben.

e Bei Nichtverwendung alle Einzelteile zuriick in den
Tragekoffer legen.

11.0 LAGERUNG

¢ Alle offenen Hydraulikkupplungen verschlieBen.

e Bearbeitete Oberflaichen mit Fett schmieren.

e Das ATM-9 Werkzeug an einem kihlen, trockenen Ort
lagern.

12.0 SCHMIERUNG UND WARTUNG

Mobilgrease XHP™ 222 Sperzialfett oder ein
gleichwertiges Hochleistungsfett der selben hohen
Qualitat verwenden.

Achten Sie immer darauf, dass der Fliigel des Werkzeugs
abriebfrei ist, und dass sich die Rollen frei drehen
kdnnen und gut geschmiert sind (sieche Abb. 13). Dies
verbessert die Leistung des Werkzeugs und verlangert
seine Lebensdauer.

Die Reinigung, Prifung und Schmierung des ATM-9
Werkzeugs ist in den folgenden Schritten durchzufihren:

SCHRITT 1 Das Werkzeug flach auf die Werkbank legen.

SCHRITT 2 Die zwei Spannstifte an der Vorderseite des
Geréatekorpers entfernen (siehe Abb. 11).

SCHRITT 3 Den  Arretierungsstift des  Fligels
herausziehen. Den Fligel nach vorne aus
dem Geratekorper herausziehen (siehe Abb.
12).

SCHRITT 4 Die Sprengringe mit einer Sprengringzange
entfernen (siehe Abb. 13).

SCHRITT 5 Die Rollenwellen herausziehen und die
Rollen und Lager abnehmen und prifen
(siehe Abb. 13).

SCHRITT 6 Rollenwellen, Rollen und Lager auf Schaden
prifen. Falls keine Beschadigungen vor-
liegen, die Teile reinigen, schmieren und
wieder zusammenbauen (Schritte 1 bis 5 in
umgekehrter Reihenfolge).



Abb. 11
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13.0 FEHLERSUCHE UND -BEHEBUNG

PROBLEM 1:
Der Hydraulikzylinder rutscht wahrend der Ausrichtung
auf das Flanschblatt des gegeniiberliegenden Flansches.

Ursache:
Abrieb oder Schmutz auf dem Fligel, den Rollen oder
den Lagern bei vollstdndig herausgezogenem Flugel.

Lésung:

A. Sicherstellen, dass die Rollen frei drehbar sind, und
dass die Rollen nicht durch Schmutz oder Abrieb am
Flugel beeintréchtigt werden.

B. Sicherstellen, dass der Fligel wéhrend der Flansch-
ausrichtung nicht vollstandig herausgezogen wird.

C. Sicherstellen, dass der Fliigel des Werkzeugs wéahrend
der Flanschausrichtung noch um ein Stiick verlangert
werden kann.

Problem 2:

Das ATM-9 Werkzeug ist angebracht und scheint richtig
zu funktionieren, aber der Flansch kann nicht ausgerichtet
werden.

Ursache:

A. Luft im Hydrauliksystem reduziert die auf die Flansche
wirkende Kraft.

B. Die Ausrichtung des Flansches wird durch eine
Blockierung im Flanschbereich behindert. Der fur die
Flanschausrichtung erforderliche Druck Ubersteigt die
maximale Hubkraft des ATM-9 von 9 Tonnen [90 kN].

Lésung:

A. Siehe die Entliftungsanweisungen in Abschnitt 14.

B. Den Flanschbereich auf Blockierungen kontrollieren.

C.Wenn fur die Ausrichtung des Flansches eine
Hubkapazitdt vonmehrals 9 Tonnen[90kN] erforderlich
ist, eine andere Methode zur Flanschausrichtung
anwenden.

14.0 ENTLUFTEN

Die Entliftungist in den folgenden Schritten durchzufiihren:

1. Den Entliftungsverschluss an der Oberseite der
Hydraulikpumpe entfernen und den Hydraulikdlstand
priifen, um zu gewéhrleisten, dass genug Ol fiir die
Zylinderbewegung vorhanden ist.

2. Entliftungsverschluss wieder anbringen, jedoch
nicht festschrauben. Der Verschluss muss sich
in der "Entliftungsposition" befinden, um die Be-
und Entliftung der Pumpe wéahrend des Betriebs
zu ermdglichen. Den Verschluss nur vollstédndig
festschrauben, wenn das Werkzeug nach Gebrauch
in den Tragekoffer gelegt wird.

3. Die Pumpe mit geléstem Entliftungsverschluss mit
dem Hydraulikschlauch aus dem Tragekoffer an das
Werkzeug anschlieBen.

4. Das Werkzeug auf eine ebene Flache stellen, die
Hydraulikpumpe Uber das Werkzeug halten, das
Druckablassventil an der Pumpe schlieBen und
die Pumpe ansaugen lassen, sodass ein geringer
Druck anliegt und der Hydraulikzylinder vollsténdig
ausgefahren ist.



5. Die Hydraulikpumpe Uber das Werkzeug halten
und das Druckablassventil 6ffnen bis der Zylinder
vollstdndig eingefahren ist. Wéhrend der Zylinder
eingefahren wird, wird alle sich im System befindliche
Luft hoch zur Pumpe beférdert und durch den
Entliftungsverschluss abgeleitet.

6. Den obigen Vorgang drei oder vier Mal wiederholen,
um sicherzustellen, dass die gesamte Luft entfernt
und der maximale Arbeitsdruck erreicht wurde.

15.0 MINIMALE / MAXIMALE AUSZUGSLANGE

Siehe Abschnitt 18.0, Gewichte und Abmessungen, fur
Angaben zur minimalen und maximalen Auszugslange.

16.0 ANWENDUNGSBEREICH

Um zu bestimmen, ob sich das ATM-9 Werkzeug fur die
Flanschausrichtung eignet, werden die zwei grundlegende
Dimensionen A und B verwendet. Das ATM-9 Werkzeug
kann montiert und flr die Flanschausrichtung verwendet
werden, wenn die FlanschgréBe der auszurichtenden
Flanschverbindung zwischen 93 mm [3,66 inch] und 228
mm [9 inch] (A) liegt und die BolzenlochgréBe 35,5 mm
[1,40 inch] oder mehr betragt (B) (siehe Abb. 14).

Siehe die Tabellen in Abschnitt 17 mit Angaben
hinsichtlich Flanschart, -klasse und -durchmesser.

Abb. 14 - Min. und max. FlanschgréBen (optische
Darstellung)

Die Auflagerung des
Hydraulikzylinders muss
vollstdndig am Flanschblatt des zu
bewegenden Flansches anliegen.

Min. Abstand: 93 mm [3,66 inch]
Max. Abstand: 228 mm [9 inch]

B —
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Min. BolzenlochgréBe
35,5 mm [1,40 inch]
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18.0 GEWICHTE UND ABMESSUNGEN
Hinweis: Gewichte sind ungefahre Werte.

GEWICHT

Werkzeug mit Hydraulikzylinderund Gurt . ...... ... . 15,1 kg [33,3 Ibs]
Hand UMD, . o e 2,4kg [5,31bs]
Hydraulikschlauch. . . ... . e 1,0kg [2,2 Ibs]
Tragekoffer . ..o e 8,9kg [19,6 Ibs]
Gesamtgewicht aller obigen Artikel . ... ... 27,4 kg (60,4 Ibs]
ABMESSUNGEN

MINIMALE AUSZUGSLANGE

267 mm [10.51"]

521 mm [20.51"]

240 mm [9.44"] MAXIMALE AUSZUGSLANGE

R il e— 47O Y s (O -
RO LoD T 0y <
N [Ts}
82 mm FN Q S
[3.22"] ot ?
. €
=
| I <
—
656 mm [25.82"] N
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