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Firma Enerpac jest globalnym liderem na rynku wysokocisnieniowych o www.facebook.com/enerpac

narzedzi hydraulicznych, produktéw wykorzystujgcych kontrolowang

site, przenosnych narzedzi do obrdbki oraz ustug i rozwigzan na miejscu o www.youtube.com/enerpac
zapewniajacych precyzyjne pozycjonowanie cigzkich tadunkéw. Jako

czotowy prekursor ze 110-letnim doswiadczeniem firma Enerpac @ www.linkedin.com/company/enerpac
pomagata w przenoszeniu i podtrzymywaniu konstrukciji nalezacych do

najwiekszych na $wiecie. Gdy priorytetem jest bezpieczenstwo i precyzja, Q www.twitter.com/enerpac

elitami  profesjonalici w przemysle lotniczym, infrastrukturalnym,
produkcyjnym, wydobywczym, ropy naftowej i gazu ziemnego oraz
energetycznym moga zawsze polega¢ na oferowanych przez firme
Enerpac narzedziach, ustugach i rozwigzaniach najwyzszej jakosci.
Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

GWARANCJA

Warunki i postanowienia dotyczace gwarancji produktu znajduja sie w dokumentac;ji ,,Globalna gwarancja” firmy Enerpac. Informacje dotyczace
gwarancji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.
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DOSTEPNE WERSJE JEZYKOWE

Dokument L4769 jest dostepny w nastepujacych wersjach jezykowych. Kopia dokumentu znajduje sie na stronie
WWWw.enerpac.com.

e Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.
e Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

¢ Muunkieliset versiot ovat osoitteessa www.enerpac.com.
e Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.

e Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.

o ZOfttDSEEIdwww.enerpac.comTIBV L ITET,

o O X|& AEQ| CHE A0 HME www.enerpac.com.

e Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

¢ For alle andre sprak henviser vi til www.enerpac.com.

¢ Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.
e Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.
¢ VlHcopmaumio Ha Apyrux A3blkax Bbl HANOETE HA calTe www.enerpac.com.

e For andra sprék, besok www.enerpac.com.
o WEHMIBES, iEHI1E www.enerpac.com.
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1. Bezpieczenstwo

Nalezy doktadnie przeczytac wszystkie instrukcije. Aby unikna¢ obrazen
ciafa oraz uszkodzenia produktu i/lub innych szkdd rzeczowych, nalezy
stosowa¢ wszystkie zalecane $rodki ostroznosci. Firma Equalizer
nie ponosi odpowiedzialno$ci za obrazenia i szkody wynikajace
z uzytkowania produktu niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa, braku
konserwacji oraz nieprawidtowej obstugi. Nie nalezy usuwaé zadnych
etykiet, identyfikatordw ani znakoéw ostrzegawczych. W przypadku
jakichkolwiek pytan lub watpliwosci nalezy w celu ich wyja$nienia
skontaktowa¢ sie z firmg Equalizer lub lokalnym dystrybutorem jej
produktow.

Zachowac te instrukcje do uzycia w przysztosci.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczenstwa
obowigzujgcych podczas pracy z wysokoci$nieniowymi narzedziami
hydraulicznymi, powinien skonsultowaé sie z dystrybutorem
lub centrum serwisowym, aby uzyska¢ informacje o kursach
bezpieczeristwa oferowanych przez firme Equalizer.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta
ostrzegawcze i komunikaty bezpieczenstwa, ktore ostrzegaja
uzytkownika przed okreslonymi zagrozeniami. Niestosowanie sie do
tych ostrzezenh moze spowodowa¢ $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata, a takze uszkodzenie sprzetu badz innego mienia.

W niniejszej instrukcji  stosowany jest symbol

ostrzegawczy. Symbol ten ostrzega przed ryzykiem

obrazen ciafa. Nalezy zwracaé szczegdlng uwage

na podane symbole ostrzegawcze i przestrzega¢
dofaczonych do nich komunikatéw bezpieczenistwa, aby unikngé
zagrozenia $miercig lub powaznymi obrazeniami ciata.

Symbole ostrzegawcze sg uzywane wraz z okreslonymi hastami
ostrzegawczymi, ktére zwracajg uwage na komunikaty bezpieczerstwa
oraz komunikaty o ryzyku uszkodzenia mienia i okreslaja stopien
lub istotnos¢ zagrozenia. Hasfa ostrzegawcze uzywane w ninigjszej
instrukciji to: NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA
i UNAGA.

Oznacza niebezpieczna sytuacie, ktdra doprowadzi
do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora moze
doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
doprowadzi¢ do lekkich lub Srednich obrazen ciafa, jesli si¢ jej nie
zapobiegnie.

Oznacza wazne informacje, ktore nie dotyczg
zagrozen (np. komunikaty zwigzane z uszkodzeniem mienia).
Z tym hastem ostrzegawczym nie bedzie powigzany zaden symbol
ostrzegawczy.

1.1 Zasady bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkéw ostroznosci moze
spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia ciata. Moze rowniez
doj$¢é do uszkodzenia mienia.

¢ Przed przystgpieniem do obstugi narzedzi lub przed
przygotowaniem do ich uzycia nalezy uwaznie i ze zrozumieniem
przeczyta¢ zasady bezpieczenstwa i instrukcje zawarte
w podreczniku. Nalezy zawsze przestrzegaé wszystkich
Srodkoéw ostroznosci i instrukcji bezpieczenstwa, takze tych
ujetych w procedurach opisanych w podreczniku.

e Upewnié sig, ze operator odbyt szkolenie wprowadzajace
w zakresie bezpieczenstwa, dostosowane do $rodowiska
pracy. Operator powinien doktadnie zna¢ sposéb wiasciwego
uzytkowania narzedzia i sterowania nim.

¢ Podczas obstugi urzadzen hydraulicznych nalezy stosowaé
$rodki ochrony indywidualnej. Nalezy przez caly czas nosi¢
okulary ochronne. Wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpytowa, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski,
rekawice czy $rodki ochrony stuchu (uzywane stosownie do
okolicznosci) zmniejszaja ryzyko obrazen ciata. Odziez ochronna
nie moze utrudnia¢ bezpiecznego uzytkowania narzedzia ani
ogranicza¢ mozliwosci komunikacji ze wspdtpracownikami.

¢ Procedury robocze beda rézni¢ sie w zaleznosci od sposobu
podfgczenia uktadu. Nalezy ze zrozumieniem przeczytaé
wszystkie  instrukcje  producentdw  pomp,  zawordw
i wszelkich innych urzadzen uzywanych razem z narzgdziami
i w trakcie eksploataciji stosowac sie do tych instrukcji. Nalezy
przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczefstwa opisanych
w instrukcjach dostarczonych przez producenta. Uzywaé tylko
zgodnie z przeznaczeniem.

¢ Aby zminimalizowa¢ ryzyko obrazen ciata, podczas pracy nie
nalezy zbliza¢ rak ani stop do narzedzia i elementu roboczego.

¢ Maksymalne dopuszczalne cisnienie w przypadku narzedzi seii
FA (ATM) wynosi 690 baréw [10 000 psi]. Nie nalezy przekracza¢
tej warto$ci cisnienia.

¢ Nie nalezy przecigza¢ sprzetu. Cisnienie robocze ukitadu nie
moze przekracza¢ ci$nienia znamionowego komponentu
ukfadu o najnizszej wartosci znamionowe.

* Nie wolno poddawa¢ uszkodzonego weza dziataniu cisnienia,
gdyz moze to doprowadzi¢ do jego rozerwania.

¢ Natychmiast wymienié wszystkie zuzyte lub uszkodzone
czedci. Uzywac wytacznie oryginalnych czesei firmy Equalizer
od autoryzowanych dystrybutoréw lub centréw serwisowych.
Czescimarki Equalizer zostaty skonstruowane i wyprodukowane
pod katem dostosowania do przeznaczonego celu.
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Nie trzyma¢ w rekach wezy ani ztaczek znajdujacych sie
pod cisnieniem; wydostajacy sie pod ci$nieniem olej moze
wniknac w skdre, powodujac powazne obrazenia. W przypadku
podejrzenia przenikniecia oleju natychmiast zgtosi¢ sie do
lekarza.

Cisnienie nalezy wytwarza¢ tylko w kompletnych i w peni
potgczonych uktadach hydraulicznych. Nie poddawaé cisnieniu
ukfadu z roztgczonymi ztgczkami.

Przed przystgpieniem do odfgczania ztgczek nalezy usunaé
z uktadu hydraulicznego cate ci$nienie az do wskazania zero.

Ukfadu pod cisnieniem nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru.
Gdy uktad znajduje sie pod cignieniem, NIE NALEZY STAWAC
NA LINIl dziatania sity przyktadanej przez narzedzia. Jest to
strefa zagrozenia. Personel nie powinien nigdy zbliza¢ sie do tej
strefy, gdy uktad znajduije sie pod ci$nieniem.

Pompe nalezy ustawia¢ na stabilnej, ptaskiej i poziomej
powierzchni. Migjsce pracy nalezy odpowiednio odgrodzi¢
i 0znaczy¢ znakami ostrzegawczymi.

Nie nalezy modyfikowaé zabezpieczajacego
nadmiarowego cisnienia powietrza na pompie.

Nie zdejmowac naktadek manometrdw, jesli sa zamontowane.

Nalezy sprawdza¢ date certyfikacji kalibracji. Jesli uptynat jej
termin, nalezy przeprowadzi¢ ponowna kalibracje manometru.

W przypadku przerwania doptywu powietrza nalezy wytaczy¢
zawor zamykajacy doptyw powietrza na pompie.

Nie nalezy uderza¢ w narzedzie, gdy pracuje ono pod ci$nieniem
lub pod obcigzeniem. Komponenty pod ci$nieniem moga ulec
wypchnieciu, co moze grozic ich niebezpiecznym wyrzuceniem.
Ponadto moze doj$¢ do niekontrolowanego uwolnienia oleju
hydraulicznego pod ciénieniem.

Zaleca sie zamontowanie w uktadzie manometrdw w celu
monitorowania cisnienia roboczego, zapewniajgc operatorowi
kontrole nad tym, co dzieje sie w uktadzie.

Podczas uzywania linki nalezy zachowaé ostroznos$é, aby
unikna¢ zaplatania w nig czesci ciata.

A\ PRZESTROGA

zaworu

Nieprzestrzeganie ponizszych S$rodkdw ostroznosci moze
spowodowaé lekkie lub $rednie obrazenia ciata. Moze réwniez
dojs¢ do uszkodzenia mienia.

Nalezy si¢ upewni¢, ze wszystkie czeSci sg chronione przed
zewnetrznymi  czynnikami  powodujacymi  uszkodzenia, np.
nadmiernym cieptem, otwartym ogniem, ruchomymi czesciami
urzadzen, ostrymi krawedziami i zracymi chemikaliami.
Dopilnowag, by nie doprowadzi¢ do ostrych zagieé i zataman
wezéw hydraulicznych. Zagiecia i zatamania mogg prowadzi¢
do wystapienia duzego cisnienia zwrotnego i spowodowac
uszkodzenie weza. Chroni¢ weze przed upuszczanymi
przedmiotami; silne uderzenie moze spowodowaé wewnetrzne
uszkodzenie splotu drutdw w wezu. Chroni¢ weze przed
ryzykiem zmiazdzenia spowodowanym przez ciezkie
przedmioty czy pojazdy; uszkodzenie wskutek zmiazdzenia
moze doprowadzi¢ do pekniecia weza.

Nie nalezy podnosié urzadzen hydraulicznych za pomocg wezy
lub ztaczek. Uzywaé wytacznie wyznaczonych uchwytéw do
przenoszenia.

Przed rozpoczeciem pracy narzedzia nalezy nasmarowaé
zgodnie ze wskazéwkami w instrukcji. Uzywaé wytgcznie
zatwierdzonych  érodkdw  smarnych  wysokiej jakosci,
przestrzegajac instrukcii ich producenta.

Uzywac wyfgcznie wyznaczonego punktu do mocowania linki
bezpieczenistwa. Nie mocowac linki do uchwytu z tworzywa.

Nieprzestrzeganie ponizszych s$rodkéw ostroznosci moze
spowodowaé uszkodzenie mienia i/lub utrate gwarancji na
produkt.

Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane wytacznie
przez wykwalifikowanego technika hydraulika. W celu naprawy
nalezy skontaktowac sie z najblizszym autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Equalizer.

Szczegdinie zaleca sie zawsze stosowaé pompy i weze firmy
Equalizer.

Zawsze uzywac czesci zamiennych firmy Equalizer.

Nalezy zawsze przestrzega¢ instrukcji  dotyczacych
przegladu i konserwacji zawartych w niniejszym podreczniku.
Przeprowadzaé kontrole i konserwacje po uzyciu oraz
w regularnych odstepach czasu.

Migjsce pracy nalezy odpowiednio odgrodzi¢ i oznaczyé
znakami ostrzegawczymi.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i najwyzsza wydajnos¢,
zaleca sie stosowanie oleju firmy Equalizer.

Catkowita warto$¢ drgan, jakim podlega narzedzie, nie
przekracza 2,5 m/s?.
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2. Poswiadczenia zgodnosci

2.1

Zgodnos¢ z normami krajowymi i miedzynarodowymi

*FA1TMSTD (ATM2) ¢FA4ATMSTD (ATM4)
*FA9TESTD (ATM9)

U K Te narzedzia spetniaja
C n wymagania oznakowania

CE i UKCA.

Firma Equalizer oSwiadcza, ze te produkty zostaly przebadane
i sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz spetniajg wszystkie
wymagania zwigzane z oznakowaniem obowigzujacym w UE i Wielkiej
Brytanii (UK).

Deklaracje zgodnosci UE i deklaracje obowigzujaca w Wielkiej Brytanii
(UK Self-Declaration) dotacza sie do kazdej przesytki.

3. Charakterystyka i podzespoly

3.1

Schemat elementéw FA1TMSTD (ATM2)

© N o ok~ D~

Pokrywa

Rama korpusu
Klin napedzany
Zaczep nosny
Korba reczna
Pokretto zwalniajace
Opuszczana noga
Pasek z zapadka
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3.2 Schemat elementow FA4TMSTD (ATM4)

Korpus
Ramie wysuwne
Przedtuzenie trzpienia nogi

Gwintowany trzpien nogi
Klamra
Trzpien gwintowany
Pasek z zapadka
Mechanizm zapadkowy
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Korpus
Ramie wysuwne
Przedtuzenie trzpienia nogi

Gwintowany trzpieA nogi
Klamra

Sitownik

Pasek z zapadka
Mechanizm zapadkowy
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3.4 Parametry narzedzi
3.4.1 Sita osiowania FATTMSTD (ATM2)

Maksymalna sita osiowania narzedzia = 10 kN [1 T]

3.4.2 Sita osiowania FA4TMSTD (ATM4)

Maksymalny moment SWL wynoszacy 68 Nm (50 ft-Ib) spowoduje
wytworzenie sity osiowania o wielkosci 40 kN [4 T].

3.4.3 Sita osiowania FA9TESTD (ATM9)

Przy przytozeniu ci$nienia hydraulicznego 700 baréw [10 000 psi]
narzedzie moze wytworzyc site osiowania o wielkosci 90 kN [9 T].

3.5 Zakres stosowania

A
L — [‘
t ]
351 FA1TMSTD (ATM2)

MINIMALNE | MAKSYMALNE WIELKOSCI KOENIERZY

Wymiar A: musi miescic si¢ w zakresie 14 - 82 mm [0,55 - 3,23 cala].
Wymiar B: $rednica otworéw na $ruby musi wynosié 16 mm
[0,63 cala] lub wigcej.

352 FA4TMSTD (ATM4)

MINIMALNE | MAKSYMALNE WIELKOSCI KOENIERZY

Wymiar A: musi miescic sie w zakresie 30 - 133 mm [1,18 - 5,23 cala].
Wymiar B: $rednica otworéw na $ruby musi wynosié 24 mm
[0,94 cala] lub wigcej.

3.5.3 FAITESTD (ATM9)

MINIMALNE | MAKSYMALNE WIELKOSCI KOENIERZY

Wymiar A: musi miescic sie w zakresie 93 - 228 mm [3,66 - 8,98 cala].

Wymiar B: $rednica otworéw na $ruby musi wynosi¢ 355 mm
[1,40 cala] lub wiece.

3.6 SPOSOB DZIALANIA NARZEDZIA
FA4TMSTD (ATM4)

OBSLUGA NARZEDZIA MECHANICZNEGO

Narzedzie do regulacji ustawienia kotnierzy FA4TMSTD (ATM4)
wykorzystuje mechaniczny moment dokrecania, aby wysunaé
trzpien gwintowany i wyréwnac osiowo kotnierze. Moment obrotowy
jest przyktadany za pomocg dotgczonego do zestawu klucza
dynamometrycznego, ktéry umozliwia doktadng kontrole wielkoSci

przytozonej sity.
I

© ) B

OBSLUGA KLUCZA DYNAMOMETRYCZNEGO

Przytrzymujac klucz w jednej dtoni, odblokuj radetkowany uchwyt
poprzez obrdcenie pokretta blokujgcego przeciwnie do kierunku
ruchu wskazdwek zegara.

Wybierz ustawienie momentu dokrecania, obracajac radetkowanym
uchwytem do czasu wskazania wymaganej wartosci momentu.

Aby na przyktad ustawic klucz dynamometryczny na wielko$¢ 46 Nm:
obré¢ radetkowany uchwyt do momentu, az 0 na matej podziatce
wyréwna sie z wartoscig 40 Nm na skali podstawy; nastepnie lekko
obré¢ dalej, az warto$¢ 6 na matej podziatce wyréwna sie z osig
Srodkowa.

Moment dokrecania wyrazony w jednostkach angielskich [ft:b]
ustawia sie w taki sam sposob.

Zablokuj uchwyt, obracajac pokretto blokujace zgodnie z kierunkiem
ruchu wskazoéwek zegara. Nie probuj obraca¢ uchwytem, gdy jest
zablokowany.

Zamontuj na kluczu dynamometrycznym nasadke dofgczong do
zestawu i przymocuj catos¢ do narzedzia.

Powoli i ptynnie pociagnij za uchwyt, stopniowo przyktadajac
coraz wiecej sity, az poczujesz lub ustyszysz klikniecie klucza
dynamometrycznego, co wskaze na uzyskanie wybranego momentu
dokrecania. Po kliknigciu klucza dynamometrycznego nalezy przestaé
przyktadac site. W przypadku niskich ustawiet momentu dokrecania
nalezy zachowac szczegolng ostroznosg.

DBALOSC O KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY

Przed przechowywaniem klucza dynamometrycznego oraz pomiedzy
kolejnymi zastosowaniami klucz dynamometryczny nalezy ustawic na
najnizszg warto$¢ momentu dokrecania.

Aby oczysci¢ klucz dynamometryczny, przetrzyj go delikatnie za
pomoca wilgotnej Sciereczki. Nalezy unikaé stosowania detergentow i
rozpuszczalnikéw, gdyz moga one niekorzystnie wptynac na fabrycznie
zamontowany uktad wewnetrznego smarowania mechanizmu.

L4769_c



3.7 Zawartosé zestawu

3.71 FA1TMSTD (ATM2)
ZESTAW STANDARD

1 x narzedzie FATTMSTD (ATM2)
1 x pasek z minizapadka

1 x instrukcja obstugi

Wymiary walizki:
180,0 mm x 330,0 mm x 220,0 mm [7,1" x 13,0" x 8,7"]

Masa samego narzedzia: 2,1 kg [4,63 Ib]
Masa brutto zestawu: 2,3 kg [5,07 o]

3.7.2 FA4TMSTD (ATM4)

ZESTAW STANDARD

1 x narzedzie FA4TMSTD (ATM4)

1 x klucz dynamometryczny 68 Nm [50 ft-Ib] z nasadkg 22 mm
1 x mechanizm zapadkowy i pasek

1 x instrukcja obstugi

1 x walizka transportowa

Wymiary walizki:
600 mm x 370 mm x 200 mm [23,6" x 14,6" x 7,9"]

Masa samego narzedzia: 8,6 kg [19,0 Ib]
Masa brutto zestawu: 12,2 kg [26,9 Ib]

3.7.3 FA9TESTD (ATM9)

ZESTAW STANDARD

1 x narzedzie FA9TESTD (ATM9)

1 x pompa reczna hydrauliczna HP350S 700 bardw [10 000 psi]

1 x waz hydrauliczny 700 baréw [10 000 psi] o diugosci 2,0 m
[78,74 cala]

1 x mechanizm zapadkowy i pasek
1 x instrukcja obstugi

1 x walizka transportowa

Wymiary walizki:
920 mm x 520 mm x 210 mm [36,2" x 20,5" x 8,3"]

Masa samego narzedzia: 14,5 kg [32,0 Ib]
Masa brutto zestawu: 26,5 kg [58,4 Ib]
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4. Dane techniczne produktu
4.1 Wymiary FAITTMSTD (ATM2)

MINIMALNY ZASIEG

"N

151 mm __.)
[5,94"]

50 mm 54 mm
[1,99"] [2,13"]

MAKSYMALNY ZASIEG

T |

i
®

37 mm 1]
[1,46"] - L 11 mm
r y [0,43"]
”l:._. 82 mm
[3,23"]
35 mm I 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1,38"] [1,99"] [3,58"] [0,83"] [2,83"]
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4.2 Wymiary FAATMSTD (ATM4)

MINIMALNY ZASIEG

367 mm [14,45"]

T

45 mm [1,77"]

MAKSYMALNY ZASIEG

54 mm
[2,12"]

@

100 mm [3,94"]

480 mm [18,89"]

158 mm [6,22"]

292 mm
[11,49"]

357 mm
[14,06"]

L4769_c
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4.3 Wymiary FA9TESTD (ATM9)

MINIMALNY ZASIEG

105 mm
B [4,13"]
== \
I © — 24 mm
o | [0,94"]
oS -
O =
o 12l E
N~
©
O &
Y s Y s— |
e — | ==
B 521 mm [20,51"] -
MAKSYMALNY ZASIEG
240 mm [9,44"]
i
<
0
®
IS
€
~
<
||
B 656 mm [25,82"] J
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Zakres stosowania

d.

Zakres stosowania w przypadku kotnierzy BS10

3
1/2"

NPS a5 | e | 70| 8 | o |10 | 12 | 13" | 14" | 15" | 16" | 17" | 18" | 19"

NARZE-
DZIE

20"

sl K B B R N EA A R A A A A R R

24" | 26" | 27" | 29" | 30" | 33" | 35" | 36" | 39" | 42" _ 45" _ 48" _ 54" _ 60" _ 66" _ 72"

FA4TMSTD (ATM4)

29" | 30" | 33" | 35" | 36" | 39" | 42" | 45" | 48" | 54" | 60" | 66" | 72" | 78" | 84" | 96" [108" (120"

FAATMSTD (ATM4)

14"

NARZE-
3 "
| @[5 o[ 7 o | o [0z

NARZE-
DZIE

NPS

DZIE
3 " " "
P 2 K 0 R A A A

16" [ 17"

oo oo o

19" | 20" _ 21" _ 22" | 23" _ 24" _ 27" _ 29" _ 30" | 33" | 35"

FA4TMSTD (ATM4)

18" | 19" | 20" _ 21" _ 22" _ 23" _ 24" _ 27" _ 29" _ 30"

NARZE-
DZIE

FA4TMSTD (ATM4)

NPS

NPS
o s o |7 e o oo

15" _

16" _ 17"

_ 18" _ 19" _ 20" _ 21" _ 22" _ 23" _ 24"

NARZE-
DZIE

FAATMSTD (ATM4)

NPS

m |5 | o [0 [0 [ 1w | |10 o7 [0 100 [ 21722 o oo

KLASAT | KLASA S | KLASAR | KLASAK | KLASA J [ KLASAH | KLASAF | KLASAE | KLASAD | KLASAA

Zakres stosowania w przypadku kotnierzy szyjkowych API6BX

NARZE-
DZIE FA4TMSTD (ATM4)
o |7 || 0] ]w]w]w]e] ] w]w]o]
FA4TMSTD (ATM4) ODPOWIEDNI DO NARZEDZIA ENERPAC FA1TMSTD
(ATM2)
5" _ 6" _ 7" _ 8" _ 9" _A_o__ _ 12" -H-E-EHE ODPOWIEDNI DO NARZEDZIA ENERPAC FA4TMSTD
(ATM4)
FA4TMSTD (ATM4) ODPOWIEDNI DO NARZEDZIA ENERPAC FA9TESTD
3 4 (ATM9)
NPS 1/2" 4" 1/2" 5" 6" 7" 8" EH-H-HE NIEODPOWIEDNI DO ZADNEGO NARZEDZIA ENERPAC
FA4TMSTD . ATM
(ATM4) Uwaga: Modele FATTMSTD A>.:<_mv._ _n)h..:sm.:u (ATM4) pokazano
3 4 tylko dla odniesienia.
o L]« [ s Lo [ 7 o [ 1o [ ||
NARZE- FA4TMSTD (ATM4)

Zakres stosowania w przypadku kotnierzy szyjkowych API6B

$o | \Ps [113-16°]2 116" mo.a___ 31-8" _ﬁ.a___ 51-8" [71-16"| 9
2% [NaRz
4 E-
DZIE FA4TMSTD (ATM4)
< NPS [113-16"|21-16" [29-16" | 31-8" |41-16" | 51-8" EHH 135-8" [ 16 3-4"
X
m ® FA4TMSTD
DZIE (ATM4)
< NPS [113-16"| 21-16" [ 2 9-16" E 41-16" E 71-16" HH 135-8" | 16 3-4"
4
2 [NARZE-| FAaTMSTD
DZIE (ATM4)

N_,_.,_m___m._.m___MA_.._m___ 9" _ 11"

FA4TMSTD (ATM4)

NPS (21-16"|29-16" 135-8" | 16 3-4" | 21 1-4"

41-16" _ 51-8" _q 1-16"

FA4TMSTD (ATM4)

&

<8

X
DZIE

&

X

m  [NARZE-
DZIE

<

1)

<%

X

21-16" [ 29-16" 71-16" HH 135-8" |16 3-4" | 21 1-4"

FA4TMSTD
ATM4)
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Zakres stosowania w przypadku kotnierzy ASME B16.5

Zakres stosowania w przypadku kotnierzy ASME B16.47

s | nps Ao=_4m=_A»=_4m=_Amz_mo=_mhz s | nps mm=_mo=_mm=_mo=_mm=_ma_ 36"
32 [NARZ e
3 E- 37 [NaRzE-
e FA4TMSTD (ATM4) e FA4TMSTD (ATM4)
s | nes Ao=_4m=_4>=_4m=_4m=_mo= 24" s | nes mm=_mm=_mm=_wo=_wm=_wa
38 [Narz 38 [Narz
4 E- 4 E-
ARt FA4TMSTD (ATM4) ARt FA4TMSTD (ATM4)
s _ | nps EH s E _ 10" _ 12" _ 14" | 16" | 18" | 20" E s _ | wes |22 _ 26" _ 28" _ 30" _ 32" _ 34 _ 36"
32 32
NARZE- NARZE-
4 4
At et FA4TMSTD (ATM4)
s | wps s | nes |22 _ 26" _ 28" _ 30" _ 32" _ 34 _ 36"
o o
= = FA4TMSTD (ATM4)
DZIE DZIE
2% [Nanze- FA4TMSTD (ATM4 2%
DZIE ()
T11 o] 2 a | a
mw NPS 1/4" _ 1/2" _ 2 _%___ S
')
g |NAREE FA4TMSTD (ATM4)
so | NPS
<3
J& [NARZE-
DZIE
So mb=_ mm=_ wm=_ wm=_ >o=_ bm=_ 56 | 72" | 80"
gz
g FA4TMSTD (ATM4)
S0 Au=_ Am=_ 4m=_ mo=_ maz_ mm=_ 32+ | 36" | 40"
Iz
g FA4TMSTD (ATM4)
53
hF
53
Iz
g ODPOWIEDNI DO NARZEDZIA ENERPAC FATTMSTD
(ATM2)
<o ODPOWIEDNI DO NARZEDZIA ENERPAC FA4TMSTD
K=
3z (ATM4)
g ODPOWIEDNI DO NARZEDZIA ENERPAC FASTESTD
(ATM9)
<9 NIEODPOWIEDNI DO ZADNEGO NARZEDZIA ENERPAC
ez ATM
<& FA4TMSTD (ATM4) Uwaga: Modele FATTMSTD (ATM2) | FA4TMSTD (ATM4) pokazano

tylko dla odniesienia.
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Zakres stosowania w przypadku kotnierzy SPO

32" | 34" | 36" _ 38" _ 40" _ 42" _ 44" _ 46" _ 48"

FA4TMSTD (ATM4)

48"

NARZEDZIE (ATM2)

ODPOWIEDNI DO NARZEDZIA ENERPAC FA1TMSTD

NARZEDZIE\| 2 ODPOWIEDNI DO NARZEDZIA ENERPAC FA4TMSTD

NPS (ATM4)

(ATM9)

ODPOWIEDNI DO NARZEDZIA ENERPAC FA9TESTD

ATM

NIEODPOWIEDNI DO ZADNEGO NARZEDZIA ENERPAC

< |NARzEDZIE\ 2
9o NPS
e
< | NARZEDZIE
« |NARZEDZIE\
ag NPS
38
¥ | NARZEDZIE
< |NARZEDZIE\
0 o
38
¥ | NARZEDZIE
< |NARZEDZIE\
%] =] NPS
38
< | NARZEDZIE
« _ |NARZEDZIE\
o
DS
5
¥ 7 | NARZEDZIE
< _ |NARZEDZIE\
m =] NPS
Yo
< “ | NARZEDZIE
< _ |NARZEDZIE\ 2
@8
g9
< '° | NARZEDZIE J%_V\_\_mﬂ_u
< _ |NARZEDZIE\ 2
o
DS
e
X
<o
) o
38
¥~ | NARZEDZIE
NARZEDZIE\
38| nps
33
e

NARZEDZIE FA4TMSTD (ATM4) tylko dla odniesienia.

Uwaga: Modele FATTMSTD (ATM2) i FAATMSTD (ATM4) pokazano
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6. Obstuga

6.1 Procedura wyznaczania niewspo6tosiowosci
kotnierzy

Uzywanego narzedzia nie wolno przymocowywac do potaczenia
kotnierzowego  przed  wykonaniem  procedury  wyznaczenia
niewspdtosiowosci.

6.2 Niewspotosiowosé boczna

1. Odkre¢ i zdejmij co druga Srube wokdt kotnierza. Kontynuuj
czynnos¢ do czasu wystapienia niewspotosiowosci.

Po rozlgczeniu potgczenia komierzowego moze wystapié
niewspdtosiowo$¢ w dowolnym punkcie lub dowolnym kierunku
wokot obwodu. Niewspotosiowos¢ moze wystapié  dopiero
w momencie pozostawienia kilku ostatnich $rub.

2. W tym momencie kierunek niewspotosiowosci powinien by¢
wyraznie widoczny. Uzywane narzedzie do regulacii ustawienia
powinno by¢ umiejscowione w punkcie maksymalne]
niewspotosiowosci (punkt A lub B w ponizszych przyktadach).

PUNKT A

PUNKT A

6.3 Niewspotosiowosé obrotowa (skretna)

Jedli zewnetrzne obwody kofnierzy sa wyréwnane, ale operator nie
ma mozliwosci osadzi¢ $ruby w zadnym z dwdch odpowiadajacych

W takim przypadku narzedzie do regulacji ustawienia mozna
zamontowac w punkcie o najlepszym dostepie, gdyz niewspdtosiowosé
dotyczy wszystkich otwordw w tym samym stopniu.

1. Narzedzie zamocuj na punkcie o najlepszym dostepie/
najwygodniejszym (jak pokazano w punktach) i wykorzystaj go
do wypchniecia kotnierzy ze wspdtosiowosci do momentu, az
jedna para otwordw na $ruby ustawi sig réwnolegle.

ROWNOLEGLE
OTWORY NA SRUBY

2. Wsun $rube do wyréwnanego otworu i zwolnij narzedzie do
regulacji ustawienia. Obcigzenie zostanie przetozone na Srube.

3. Powtarzaj kroki 1 2 na pozostatych punktach wokét kotnierza,
az wszystkie pozostate otwory na $ruby zostang utozone
réwnolegle i bedzie mozna wsunaé pozostate Sruby.

sobie otwordw, moze to $wiadczy¢ o wystapieniu niewspotosiowosci () ( NARZEDZIE DO

obrotowej. Yoo P P N ‘ O REGULACUI USTAWIENIA
KOENIERZY
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6.4 Obstuga modelu FATTMSTD (ATM2)

6.4.1 Ogdlne wytyczne dotyczace modelu FA1T-
MSTD (ATM2)

1. Narzedzie FATTMSTD (ATM2) montuje sie na nizszym z dwoch
kotnierzy poprzez petne wsuniecie zaczepu nosnego do otworu
$ruby w punkcie najwigkszej niewspotosiowosci.

2. Luzuje sie pokretto zwalniajgce opuszczang noge i dopasowuje
sie noge do rury, podczas gdy narzedzie jest przytrzymywane
poziomo w otworze na Srube.

3. Pokrettozwalniajgce opuszczang noge jest nastepnie dokrecane
do mocnego osadzenia.

4, Nastepnie do opuszczanej nogi i wokét rury przymocowuie sie
pasek z klamrg dla dodatkowego zabezpieczenia.

5. Kolejnym krokiem jest obracanie reczng korbg zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, do momentu az
napedzany klin zetknie sie z obwodem przeciwnego kotnierza.

KORBA
RECZNA —

POKRETEO @&
ZWALNIAJACE

PASEK
Z MINIZAPADKA

6.4.2 Uruchamianie modelu FATTMSTD (ATM2)

Wykonaj procedure wyznaczania niewspdtosiowosci  kotnierzy
(patrz punkty od 6.1 do 6.2), aby ustali¢ punkty o najwiekszym
niewyréwnaniu.

W tym przyktadzie punkty najwigkszej niewspdtosiowosci znajdujg sie
na gorze i na dole potaczenia.

PUNKT MAKSYMALNEJ
NIEWSPOLOSIOWOSCI

PUNKT MAKSYMALNEJ

NIEWSPOLOSIOWOSCI

Wsun zaczep nosny do otworu na $rube w punkcie maksymalnej
niewspdtosiowosci.

Dopasuj opuszczang noge do rury poprzez odkrecenie pokretta
zwalniajgcego w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Podczas dopasowywania narzedzie nalezy trzymaé poziomo w
otworze $ruby. Adnotacja: Podczas pracy narzedzie powinno byé
ustawione poziomo w stosunku do rury.

ZACZEP NOSNY

POKRETLO
__ZWALNIAJACE

ROWNOLEGLE

OPUSZCZANA
NOGA

Pokretto zwalniajace opuszczang noge jest nastepnie dokrecane do
mocnego osadzenia.

Obracaj reczng korba zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara,
az napedzany klin bedzie przylega¢ do przeciwnego kotnierza.

KORBA
RECZNA

KLIN
NAPEDZANY

PRZECIWNY
KOELNIERZ

Poprowadz pasek przez otwdr w podstawie opuszczanej nogi, jak
pokazano.

Przetéz wolny koniec paska przez mechanizm klamry, jak pokazano.

L4769_c
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Zamknij sprzaczke, aby zabezpieczy¢ pasek.

PRZELOZENIE
PASKA

Po zabezpieczeniu catosci obrd¢ uchwyt zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, aby wywrze¢ nacisk na obwod przeciwnego
kotnierza i doprowadzi¢ do wyosiowania potaczenia.

[AATOSTRZEZENIE] Nie stosowac na korbe nacisku innego niz reczny.

Po wyréwnaniu ustawienia mozna wiozy¢ Sruby i je dokreci¢. Po
zamocowaniu wszystkich $rub (poza $ruba, ktéra zostanie wsunieta
w otwor, w ktérym znajduje sie narzedzie FATTMSTD (ATM2)) zdejmij
narzedzie, wykonujgc wczesniejsze kroki w odwrotnej kolejnosci.
W6z ostatnig Srube i dokreg.

[ A OSTRZEZENIE] Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢, aby nie upuscic
zadnej czesci podczas zdejmowania ich z potaczenia kotnierzowego.
Pozwoli to zapobiec urazom dolnych koriczyn operatora czy tez 0s6b
postronnych.

6.5 Obstuga modelu FA4TMSTD (ATM4)

6.5.1 Ogodlne wytyczne dotyczace modelu FA4T-
MSTD (ATM4)

Narzedzie FA4TMSTD (ATM4) montuje sie na nizszym z dwoch
kotnierzy poprzez petne wsunigcie zaczepu nosnego do otworu $ruby
w punkcie najwigkszej niewspdtosiowosci.

Opuszczang noge dopasowuje sie do rury, podczas gdy narzedzie
jest przytrzymywane poziomo w otworze na Srube.

Sruba mocujaca ramie zostaje odkrecona, aby umozliwié wysuniecie
ramienia.

Trzpien gwintowany obracany jest zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, do momentu az podktadka cierna zetknie sie
z obwodem przeciwnego kotnierza.

Klucz dynamometryczny nastawia sie na warto$¢ 68 Nm [50 ft-Ib]
(maks.), przyktada do trzpienia gwintowanego i obraca w celu
przykrecenia kofnierza, prowadzac do uzyskania wspdtosiowosci
potaczenia.

I

6.5.2 Uruchamianie modelu FA4TMSTD (ATM4)

Wykonaj procedure wyznaczania niewspotosiowosci  kotnierzy
(patrz punkty od 6.1 do 6.3), aby ustali¢ punkty o najwigkszym
niewyréwnaniu.

W tym przyktadzie punkty najwigkszej niewspdtosiowosci znajdujg sie
na gorze i na dole pofgczenia.

PUNKT MAKSYMALNEJ
NIEWSPOLOSIOWOSCI

PUNKT MAKSYMALNEJ
NIEWSPOLOSIOWOSCI
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Poprowadz zaczep nosny do otworu na $rube w punkcie maksymalne;
niewspdtosiowosci.

Dopasuj opuszczang noge do rury poprzez obrdcenie pokretta
regulacyjnego zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.
Podczas dopasowywania narzedzie nalezy trzyma¢ poziomo
w otworze $ruby.

Pamigtaj, aby narzedzie byto zawsze ustawione réwnolegle
w stosunku do rury.

POKRETLO OPUSZCZANEJ NOGI

ZACZEP
NOSNY

w
ad
(O]
m
—
o
4
=
f©)
T

Odkre¢ pokretto ustalajgce ramie i wysur ramig nad przeciwny
kotnierz.

Obro¢ trzpien gwintowany, wysuwajac go do powierzchni przeciwnego
kotnierza. Upewnij sie, Zze narzedzie jest osadzone poziomo i ze
podktadka cierna przy podstawie opory obracalnej jest catkowicie
i rdwno zetknieta z powierzchnig przeciwnego kotnierza.

POKRETEO
USTALAJACE RAMIE

TRZPIEN
GWINTOWANY

OPORA
OBRACALNA

[ |

Przet6z zaczep pasa przez klamre znajdujaca sie na podstawie, jak
pokazano.

Teraz przet6z zaczep mechanizmu zapadkowego po drugiej stronie
klamry, jak pokazano.

Przetéz wolny koniec paska przez mechanizm zapadkowy, jak
pokazano. Napnij pasek za pomocg mechanizmu zapadkowego.

Klucz dynamometryczny nalezy nastawié¢ na wartosé 19 Nm [14 ft-Ib],
a nastepnie zamocowaé na trzpieniu gwintowanym.

L4769_c
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Dokre¢ trzpien gwintowany zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek
zegara, az nastapi wyrdwnanie kotnierzy lub do ustyszenia ,klikniecia”
klucza dynamometrycznego.

Jedli nastapito klikniecie klucza dynamometrycznego, a kofnierze
nadal nie sg wyréwnane, ustaw klucz dynamometryczny na warto$¢
33 Nm [24 ft-Ib] i kontynuuj az do dojscia do maksymalnego ustawienia
klucza 68 Nm [50 ft-Ib] lub osiggniecia wspétosiowosci kotnierzy.

Po wyréwnaniu ustawienia mozna wtozy¢ sruby i je dokrecic.

Po zamocowaniu wszystkich $rub (poza $ruba, ktdra zostanie wsunieta
w otwor, w ktérym znajduje sie narzedzie FA4TMSTD (ATM4)) zdejmij
narzedzie, wykonujac kroki 2 - 8 w odwrotnej kolejnosci.

W16z ostatnia $rube i dokrec.

[AATOSTRZEZENIE] Maksymalne bezpieczne obciazenie robocze wynosi
68 Nm [50 ft-Ib]. Przekroczenie poziomu 68 Nm [50 ft-lb] spowoduje
uszkodzenie narzedzia.

[ARIGSTRZEZENIE] Nalezy zachowat ostroznosé, aby nie upuscic zadnej
czesci podczas zdejmowania ich z potaczenia kotnierzowego. W ten
sposdb zapobiegnie sie urazom dolnych koriczyn operatora czy tez
0s6b postronnych.

6.5.3 Zastosowanie podwodne modelu FA4TMSTD
(ATM4)

Uzywanie modelu FA4TMSTD (ATM4) pod woda:

Model FA4TMSTD (ATM4) jest uruchamiany mechanicznie i mozna go
uzywac pod wodg pod nastepujacymi warunkami:

Narzedzie bedzie uruchamiane za pomocaklucza dynamometrycznego
przez nurka.

Natychmiast po zakonczeniu pracy narzedzie zostanie rozmontowane,
wyczyszczone i nasmarowane w celu zminimalizowania korozji.

6.6 Obstuga modelu FA9TESTD (ATM9)

6.6.1 Ogodlne wytyczne dotyczace modelu FA9TE-
STD (ATM9)

Narzedzie FA9TESTD (ATM9) montuje sie na nizszym z dwoch
kotnierzy poprzez petne wsunigcie zaczepu nosnego do otworu $ruby
w punkcie najwiekszej niewspdtosiowosci.

Opuszczang noge dopasowuje sie do rury, podczas gdy narzedzie
jest przytrzymywane poziomo w otworze na $rube.

Pokretto zwalniajace nalezy odkreci¢, aby umozliwi¢ wysuniecie
ramienia na wymagana odlegtosc.

Nastepnie nalezy dopasowac cylinder hydrauliczny na obwodzie
przeciwnego kotnierza poprzez obracanie go zgodnie z kierunkiem
ruchu wskazdwek zegara.

Do cylindra podtacza sie waz hydrauliczny i pompe, a nastepnie
uruchamia sie pompe reczng, doprowadzajgc do wyosiowania
pofaczenia.

il

Rysunek 1:
6.6.2 Uruchamianie modelu FA9TESTD (ATM9)
Wykonaj procedure wyznaczania niewspotosiowosci  kotnierzy

(patrz punkty od 6.1 do 6.3), aby ustali¢ punkty o najwigkszym
niewyréwnaniu.

W tym przyktadzie punkty najwigkszej niewspotosiowosci znajdujg sie
na gorze i na dole pofgczenia.
PUNKT MAKSYMALNEJ
NIEWSPOLOSIOWOSCI

PUNKT MAKSYMALNEJ
NIEWSPOLOSIOWOSCI
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Poprowadz zaczep no$ny do otworu na $rube w punkcie maksymalnej  Teraz przetéz zaczep mechanizmu zapadkowego po drugiej stronie
niewspdtosiowosci. podstawy, jak pokazano.

Dopasuj opuszczang noge na rurze (za pomocg pokretta regulacii),
podczas gdy zaczep nosny trzymany jest poziomo w otworze $ruby.

POKRETLO
REGULACJI

Odkre¢ pokretto zwalniajace ramig i wysun ramie na wymagang
odlegtosé. Przetéz wolny koniec paska przez mechanizm zapadkowy, jak

Dokre¢ w dét cylinder hydrauliczny, a2 jego podstawa znajdzie signa  P°kazano. Napnij pasek za pomoca mechanizmu zapadkowego.
powierzchni przeciwnego kotnierza. :

Upewnij sig, Ze narzedzie jest osadzone poziomo oraz ze cylinder jest
catkowicie i rowno zetkniety z powierzchnig przeciwnego kotnierza.

Pamietaj, aby narzedzie byto rdwnolegte do rury.

SILOWNIK
HYDRAULICZNY

Podigcz pompe hydrauliczng do weza hydraulicznego, a waz do
cylindra regulowanego hydraulicznie.

Uruchom pompe do momentu wyosiowania potgczenia.
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Po wyréwnaniu ustawienia mozna wiozy¢ $ruby i je dokrecic.

Po zamocowaniu wszystkich $rub (poza $rubg, ktéra zostanie
wsunieta w otwor, w ktdrym znajduje sie narzedzie FASTESTD (ATM9))
zdejmij narzedzie, wykonujac powyzsze kroki w odwrotnej kolejnosci.

W6z ostatnig Srube i dokreg.

[AATOSTRZEZENIE] Nalezy zachowad ostroznosc, aby nie upuscié zadnej
czesci podczas zdejmowania ich z potaczenia kotnierzowego. W ten
sposdb zapobiegnie sie urazom dolnych koriczyn operatora czy tez
0s6b postronnych.

7. Przechowywanie

7.1 Przechowywanie i transport

6.6.3 Zastosowanie podwodne modelu FAOTESTD
(ATM9)

Uzywanie modelu FA9TESTD (ATM9) pod woda:

Model FA9TESTD (ATM9) jest uruchamiany za pomoca cylindra
hydraulicznego jednostronnego dziatania ze sprezyna powrotng
i mozna go uzywac pod wodg pod nastepujgcymi warunkami:

¢ Manometr i rozdzielacz zostang wymontowane z recznej pompy
hydraulicznej marki Equalizer, a ztaczka bedzie podtgczona
bezposrednio do wylotu pompy (narzedzia w takiej konfiguracii
mozna zamawia¢ w przedsiebiorstwie Equalizer).

¢ Narzedzie zostanie podtaczone do pompy Equalizer jeszcze
nad powierzchnig wody.

e Zawor spustowy pompy jest catkowicie otwarty i pozostaje
otwarty do momentu zanurzenia narzedzia na gtebokos¢
robocza. Umozliwi to wyréwnanie cisnienia.

¢ Narzedzie bedzie uruchamiane za pomocg pompy recznej
przez nurka.

¢ Po zakoAczeniu pracy zawor spustowy narzedzia pozostanie
w pozycji catkowitego otwarcia do momentu wynurzenia
narzedzia na powierzchnie.

Nalezy zwrdci¢ uwage, Zze zanurzonego modelu FA9TESTD
(ATM9) nie mozna obstugiwa¢ nad powierzchnig wody za pomoca
weza hydraulicznego do zasilania pod woda. Sprezyny powrotne
w cylindrach hydraulicznych nie majg wystarczajace; sity, aby zamknaé
narzedzie w przypadku uzycia weza hydraulicznego do zasilania pod
wodg podigczonego do pompy znajdujgcej sie¢ nad powierzchnig
wody. Z tego wzgledu standardowe narzedzia hydrauliczne nie beda
dziata¢ prawidtowo i w takiej konfiguracji moga ulec zakleszczeniu.

Narzedzia marki Equalizer nalezy przechowywa¢ w suchym i chtodnym miejscu. Przed przechowywaniem narzedzia nalezy je zawsze oczyscié
oraz przeprowadzi¢ przeglad serwisowy i smarowanie. Nalezy dopilnowac, by narzedzia byty przechowywane w odpowiednich skrzynkach.

7.2 Przechowywanie dtugoterminowe - plan konserwacji

1. Przetrzyj komponenty sucha szmatka, aby usung¢ wilgo€.

2. Pokryj KAZDA powierzchnie i migjsca styku inhibitorem korozji.
Tam, gdzie jest to konieczne, pokryj element od wewnatrz i od
zewnatrz.

3. Nakretki i gwinty réwniez nalezy pokry¢ inhibitorem korozji.
4. Po nasmarowaniu powierzchni poszczegdlne komponenty
nalezy szczelnie zamkna¢ w przezroczystych workach foliowych

lub przezroczystych workach do pakowania prézniowego badz
uzyé przezroczystej folii termokurczliwe;.

5. UWAGA: worki/folia termokurczliwa muszg byé przezroczyste,
aby zapewni¢ widoczno$é wnetrza. Podczas uzywania folii
termokurczliwej nalezy zadbac o to, by narzedzie/komponenty
byty nadal tatwo widoczne.

6. Usun powietrze z workéw w stopniu catkowitym lub jak
najwiekszym - w przypadku gdy nie jest to pakowanie
prézniowe.

7. Po szczelnym zamknieciu workéw NIE NALEZY ich otwierad.
Kontrole wzrokowe nalezy przeprowadzaé na szczelnie
zamknietych workach. W przypadku otwarcia komponenty
nalezy osuszy¢, ponownie nasmarowac i ponownie szczelnie
zapakowa¢ w worki/folie termokurczliwa.

8. Zel krzemionkowy [100 g] wymieniaj PRZY KAZDYM otwarciu
opakowania.

9.  UWAGA: w zaleznosci od wilgotnosci
krzemionkowy nalezy wymienia¢ co tydzien.

10.  Zestawy nalezy skontrolowa¢ wzrokowo po uptywie 30 dni,
a nastepnie powtarza¢ kontrole co 30 dni. Przed zamknigciem
opakowania nalezy pamietac o wymianie zelu krzemionkowego.

powietrza zel
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8. Konserwacja

8.1 Konserwacja modelu FATTMSTD (ATM2)
8.1.1 Kontrola modelu FATTMSTD (ATM2)

Przed uzyciem, przechowywaniem lub transportem narzedzia nalezy
doktadnie skontrolowaé jego stan i kompletnosé.

Przeglad powinien obejmowacg:
¢ kontrole wzrokowa zewnetrznych czesci narzedzia pod katem
widocznego uszkodzenia, pogorszenia lub brakujacych czesci.

Przed przystapieniem do uzywania, przechowywania lub transportu
narzedzia nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie i serwisowanie zgodnie
Z wymaganiami.

8.1.2 Czyszczenie modelu FATTMSTD (ATM2)

Aby lekko oczysci¢ narzedzie, przetrzyj je ostroznie za pomoca
wilgotnej $ciereczki.

Jezeli wymagane jest dokfadniejsze czyszczenie (np. po zanurzeniu
w wodzie), wykonaj nastepujaca procedure czyszczenia:

¢ Rozmontuj narzedzie, uzywajac schematéw z punktu 9.

¢ Oczy$¢ komponenty za pomoca detergentu zgodnie
z wytycznymi producenta.

¢ Optucz komponenty, aby usunaé pozostatosci detergentu.
¢ Dokladnie osusz elementy.

Po procesie czyszczenia nalezy natychmiast przeprowadzi¢ przeglad
narzedzia, konserwacije i smarowanie.

8.1.3 Serwisowanie modelu FATTMSTD (ATM2)

Wymien wszystkie brakujace, zuzyte lub uszkodzone czesci. Uzywaj
wytacznie oryginalnych czesci marki Equalizer od autoryzowanych
dystrybutorow lub centréw serwisowych. Czeéci marki Equalizer
zostaly skonstruowane i wyprodukowane pod katem dostosowania
do przeznaczonego celu.

Nasmaruj wszystkie ruchome elementy zgodnie z procedurg
smarowania przed przystapieniem do uzycia narzedzia,
przechowywania lub transportu.

Dopilnuj, aby kliny, sworznie i nogi byty czyste oraz by elementy
swobodnie si¢ przesuwaty.

Zamocuj narzedzie w pozycji pionowej na stole warsztatowym.

Za pomoca matego Srubokreta z ptaskag koricowka podwaz jeden
pierscien osadczy i wykrec 6 wkretdw szesciokatnych 6 mm.

Zdejmij pokrywe i usun wszelkie zabrudzenia lub korozje z ruchomych
czesci.

Sprawdz elementy pod katem zuzycia i uszkodzenia, a w razie
koniecznodci wymier je! Jedli nie ma uszkodzen, elementy te
mozna nasmarowac i ponownie zamontowac, wykonujac powyzsze
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Zalecany smar:
* Rocol Sapphire Hi-Load lub jego odpowiednik: dobrej jakosci
smar do tozysk o duzym obcigZeniu.

KLIN
NAPEDOWY

POKRYWA

LOZYSKA
|GIELKOWE

™S B NAPEDZANY

PIERSCIEN
SPREZYNUJACY ZABEZPIECZ‘AJA} WKRET
SZESCIOKATNY
8.2 Konserwacja modelu FA4TMSTD (ATM4)
8.21 Kontrola modelu FA4TMSTD (ATM4)

Przed uzyciem, przechowywaniem lub transportem narzedzia nalezy
doktadnie skontrolowa¢ jego stan i kompletnosé.

Przeglad powinien obejmowac:
* kontrole wzrokowa zewnetrznych czesci narzedzia pod katem
widocznego uszkodzenia, pogorszenia lub brakujacych czesci.

Przed przystapieniem do uzywania, przechowywania lub transportu
narzedzia nalezy przeprowadzié¢ czyszczenie i serwisowanie zgodnie
Z wymaganiami.

8.22 Czyszczenie modelu FA4TMSTD (ATM4)

Aby lekko oczysci¢ narzedzie, przetrzyj je ostroznie za pomoca
wilgotnej Sciereczki.

Jezeli wymagane jest dokfadniejsze czyszczenie (np. po zanurzeniu
w wodzie), wykonaj nastepujaca procedure czyszczenia:

* Rozmontuj narzedzie, uzywajac schematéw z punktu 9.

e Oczy$¢ komponenty za pomocg detergentu zgodnie
z wytycznymi producenta.

*  Optucz komponenty, aby usung¢ pozostatosci detergentu.
* Doktadnie osusz elementy.

Po procesie czyszczenia nalezy natychmiast przeprowadzi¢ przeglad
narzedzia, konserwacje i smarowanie.
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8.2.3 Serwisowanie modelu FA4TMSTD (ATM4)

Wymien wszystkie brakujace, zuzyte lub uszkodzone czesci. Uzywaj
wytacznie oryginalnych czesci marki Equalizer od autoryzowanych
dystrybutoréw lub centrdw serwisowych. Czesci marki Equalizer
zostaty skonstruowane i wyprodukowane pod katem dostosowania
do przeznaczonego celu.

Nasmaruj wszystkie ruchome elementy zgodnie z procedurg
smarowania przed przystgpieniem do uzycia narzedzia,
przechowywania lub transportu.

Dopilnuj, aby pierscienie, sworznie i ramie byly czyste oraz by
pierscienie obracalty sie swobodnie.

Zamocuj narzedzie w pozycji pionowej na stole warsztatowym.

Za pomoca nieduzego Srubokreta o ptaskiej koricéwce podwaz kofice
spirainych pierscieni osadczych, a nastepnie obrd¢ je w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara i wyjmij.

Wysur sworznie mocujgce, aby wyjaé pierscienie i tozyska do kontroli.

Sprawdz sworznie mocujgce, pierscienie i tozyska pod katem
uszkodzenia. Jesli nie ma uszkodzen, elementy te mozna oczyscié,

nasmarowaé i

ponownie zamontowa¢, wykonujac powyzsze

czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Zalecany smar: S
Sapphire hi-load.

SWORZEN

£OZYSKO
IGIELKOWE

/@

SWORZNIE

MOCUJ;CE\..@

FOZYSKO
IGIELKOWE
SWORZEN

\%

mar do fozysk o duzych obcigzeniach, np. Rocol

SPIRALNE PIERSCIENIE
OSADCZE

3

Wazne jest dopilnowanie, aby fozysko oporowe nie byto
zanieczyszczone ani skorodowane i obracato sie swobodnie.

Za pomocg oleju penetrujacego, takiego jak WD-40 lub podobnego,

spryskaj miejsce
pokazano ponizej.

pomiedzy ptytka oporowg i opora obracalng, jak

OPORA
OBRACALNA

PEYTKA
OPOROWA

OLEJ PENETRUJACY

Upewnij sie, ze plytki oporowe obracajg sie swobodnie, zanim
przystapisz do uzycia narzedzia do wyosiowania pofgczenia
kotnierzowego.

8.3 Konserwacja modelu FAOTESTD (ATM9)
8.3.1 Przeglad

Przed uzyciem, przechowywaniem lub transportem narzedzia nalezy
doktadnie skontrolowaé jego stan i kompletnos¢.

Przeglad powinien obejmowac:
¢ kontrole wzrokowa zewnetrznych czesci narzedzia pod katem
widocznego uszkodzenia, pogorszenia lub brakujacych czesci.

Przed przystapieniem do uzywania, przechowywania lub transportu
narzedzia nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie i serwisowanie zgodnie
Z wymaganiami.
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8.3.2 Czyszczenie
Aby lekko oczysci¢ narzedzie, przetrzyj je ostroznie za pomoca
wilgotnej $ciereczki.
Jezeli wymagane jest dokfadniejsze czyszczenie (np. po zanurzeniu
w wodzie), wykonaj nastepujaca procedure czyszczenia:

¢ Rozmontuj narzedzie, uzywajac schematéw z punktu 9.

¢ QOczy$¢ komponenty za pomocg detergentu zgodnie
z wytycznymi producenta.

¢ Optucz komponenty, aby usuna¢ pozostatosci detergentu.
¢ Doktadnie osusz elementy.

Po procesie czyszczenia nalezy natychmiast przeprowadzi¢ przeglad
narzedzia, konserwacje i smarowanie.

8.3.3 Serwisowanie

Wymien wszystkie brakujace, zuzyte lub uszkodzone czesci. Uzywaj
wytagcznie oryginalnych czeSci marki Equalizer od autoryzowanych
dystrybutoréw lub centréw serwisowych. Czesci marki Equalizer
zostaly skonstruowane i wyprodukowane pod katem dostosowania
do przeznaczonego celu.

Nasmaruj wszystkie ruchome elementy zgodnie z procedurg
smarowania przed przystapieniem do uzycia narzedzia,
przechowywania lub transportu.

Dopilnuj, aby pierscienie, sworznie i ramie byly czyste oraz by
pierscienie obracaty sie swobodnie.

Umies¢ narzedzie na stole warsztatowym i zamocuj je w pozycji
pionowe;j.
Wyjmij dwa kotki sprezynujgce z przodu korpusu gtdéwnego, jak
pokazano.

Teraz mozna wyja¢ ramie z korpusu gtéwnego, wysuwajac je do
przodu.

Zdejmij pierscien osadczy za pomocg szczypiec (brak na rysunku).

8)

Wyjmij sworzen mocujacy i dwa tozyska.

Sprawdz obudowe fozysk, sworzer mocujacy i fozyska igietkowe pod
katem oznak uszkodzenia, zabrudzenia czy zanieczyszczenia. Oczy$¢
powierzchnie, a nastepnie natéz smar na sworzer mocujacy i na
tozyska igietkowe.

Zalecany smar - Rocol Sapphire Hi-Load.

ééﬁ_

O

Zdejmij spiralne pierscienie osadcze z dolnego sworznia mocujgcego,
a nastepnie wysun sworzen mocujacy z korpusu gtéwnego.

Pierscien i tozysko igietkowe mozna wyjg¢ przez goérng czesé
narzedzia, jak pokazano.

Sprawdz pierscien, sworzen mocujacy i tozyska igietkowe pod katem
oznak uszkodzenia, zabrudzenia czy zanieczyszczenia. Oczy$¢
sworzen mocujacy i tozyska igietkowe, a nastepnie natéz na sworzen
i do wnetrza fozysk niewielka ilo$¢ smaru.

Zalecany smar - Rocol Sapphire Hi-Load lub odpowiednik smaru do
tozysk o duzym obcigzeniu.

Zmontuj z powrotem, wykonujac powyzsze czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

L4769_c
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9. Lista czesci
9.1 Widok w roztozeniu na czesci - FATTMSTD (ATM2)

Uwaga: o
B Element niedostepny jako cze$¢ zamienna. o
% Element dostepny tylko jako cze$¢ zestawu naprawczego FA1RK. o
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9.2 Tabela czesci- FATTMSTD (ATM2)

rﬁfr;t Opis llog¢ Numery czeéci
1 Rama korpusu (obrabiana) 1 [ |
2 Klin napedzany 1 210300-01
3 Zesp. sruby napedu 1 210400-01
4 Ptyta podstawowa (3 mm) 1 |
5 Pokrywa (2 mm) 1 |
6 Korba reczna 1 210600-01
7 Sprezyna skretna 1 *
8 kozysko igietkowe 4 *
9 Sworzen mocujacy tozyska 4 *
10 Trzpien sprezynowy 1 *
11 M6X8 wkret z tbem grzybk. z gniazdem kI.10.9 12 *
12 Zesp. opuszczanej nogi 1 211800-01
13 Pokretto zwalniajgce M6 1 230203-01
14 Kotek nogi 8 mm 1 *
15 Pierscien osadczy sprezynujgcy 8 mm 2 *
16 | Kofek sprezynujacy ze stali weglowej 2 x 16 mm | 1 *
Naklejka Equalizer na korpus (lewa) 1 070280-01
1 Naklejka Enerpac na korpus (lewa) 1 EN070280-01
Naklejka Equalizer na korpus (prawa) 1 070281-01
18 Naklejka Enerpac na korpus (prawa) 1 EN070281-01
19 Klin napedowy (obrabiany) 1 210100-01
20 Wktadka dystansowa 1 211600-01
21 Pasek z minizapadka 800 kg 1 220800-01
Uwaga:
B Element niedostepny jako czes¢ zamienna.
% Element dostepny tylko jako cze$¢ zestawu naprawczego FATRK.
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9.3 Widok w roztozeniu na czesci - FA4TMSTD (ATM4)

Uwaga:

B Element niedostepny jako cze$¢ zamienna.

* Element dostepny tylko jako cze$¢ zestawu tozysk FA4BK.

A Element dostepny tylko jako cze$¢ zestawu tacznikow FA4FK.

* Element dostepny tylko jako cze$¢ zestawu opory obracalnej EN220900-01. 0
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9.4 Tabela czesci - FA4TMSTD (ATM4)

rrier;t Opis llogé Numery czesci
1 Pasek z zapadka 1 400280-01
2 Naklejka na pokretto opuszczanej nogi 1 070273-01
3 Mechanizm zapadkowy 1 400270-01
Naklejka Equalizer na ptyte korpusu (lewa) 1 070270-01
4 Naklejka Enerpac na ptyte korpusu (lewa) 1 EN070270-01
5 Przedtuzenie trzpienia nogi 1 220700-01
6 Klucz dynamometryczny 1 400203-01
7 Nasadka 22 mm 1 400204-01
8 Spiralny pierscien osadczy 1 A
o] Korpus gtowny 1 [ ]
Logo Enerpac na czop 1 ENO070272-01
10 Logo Equalizer na czop 070272-01
11 Klamra 1 230802-01
12 Spiralny pierscien osadczy 1 A
13 Gwintowany trzpien nogi 1 220600-01
14 Profil podktadki podstawy okragtej 1 230803-09
15 Sruba z tbem stozkowym M6X10 3 A
16 Wkret dociskowy bez tba M5 1 A
17 Pierscien zewnetrzny 2 *
18 kozysko igietkowe 2 *
Naklejka Equalizer na ptyte korpusu (prawa) 1 070271-01
19 Naklejka Enerpac na ptyte korpusu (prawa) 1 EN070271-01
20 Sworzen mocujacy 2 *
21 Kotek walcowy 1 A
22 Podktadka cierna 1 %
23 Pierscien oporowy 1 %
24 Podkfadka oporowa 2 %
25 Pierscien osadczy sprezynujacy 8 mm 1 %
26 Przegub 1 %
27 Pierscien osadczy sprezynujacy 1 %
28 Zesp. ramienia wysuwnego 1 |
Logo Equalizer na ramie 1 070004-01
29 Logo Enerpac na ramie 1 ENO070004-01
30 Trzpien gwintowany 1 400301-01
Uwaga:
M Element niedostepny jako czes$¢ zamienna.
% Element dostepny tylko jako czes$¢ zestawu tozysk FA4BK.
A Element dostepny tylko jako cze$¢ zestawu tacznikéw FA4FK.
# Element dostepny tylko jako czes¢ zestawu opory obracalnej EN220900-01.
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9.5 Widok w rozfozeniu na czesci - FAOTESTD (ATM9)

Uwaga:

B Element niedostepny jako czes¢ zamienna.
% Element dostepny tylko jako cze$é zestawu tozysk FA9BK.
A Element dostepny tylko jako czes¢ zestawu tacznikéw FA9FK.
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9.6 Tabela czesci - FA9TESTD (ATM9)

rﬁfr;t Opis llogé Numery czesci
1 Korpus gtéwny 1 |
2 kozysko igietkowe 3 *
Naklejka Equalizer na ptyte korpusu (lewa) 1 070276-01
° Naklejka Enerpac na ptyte korpusu (lewa) 1 EN070276-01
4 Pasek z zapadka 1 400280-01
5 Mechanizm zapadkowy 1 400270-01
6 Naklejka na pokretto opuszczanej nogi 1 070273-01
7 Przedtuzenie trzpienia nogi 1 220700-01
Logo Equalizer na czop 1 070278-01
8 Logo Enerpac na czop 1 ENO070278-01
9 Klamra 1 230802-01
10 Sruba z tbem stozkowym M6x14 3 A
11 Profil podkfadki podstawy okragtej 1 230803-09
12 Gwintowany trzpien nogi 1 220600-01
13 Wkret dociskowy bez tba M5 1 A
14 Spiralny pierscien osadczy 1 A
15 Pierscien tylny 1 *
16 Sworzen mocujacy tylny 1 *
17 Spiralny pierscien osadczy 2 A
Naklejka Equalizer na ptyte korpusu (prawa) 1 070277-01
18 Naklejka Enerpac na ptyte korpusu (prawa) 1 ENO70277-01
19 Kotek sprezynujacy 5X36 2 A
20 Pierécien osadczy $r. zew. 40 2 A
21 Sworzen mocujacy przedni 1 *
22 Ramie (konstrukcja spawana) 1 |
Logo Equalizer na ramie 1 070233-01
2 Logo Enerpac na ramig 1 ENO070233-01
Sitownik h. 6T Equalizer (PR601UK) 1 903101-01
2 Sitownik h. 6T Enerpac (CR400) 1 EN903101-01
Uwaga:
B Element niedostepny jako czes¢ zamienna.
% Element dostepny tylko jako cze$¢ zestawu tozysk FA9BK.
A Element dostepny tylko jako czes¢ zestawu tacznikéw FA9FK.

L4769_c

31



10.

10.1

Rozwigzywanie problemow
Rozwiazywanie problemoéw - FATTMSTD (ATM2)

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie zaradcze

Narzedzie jest zamocowane
i pozornie dziata prawidtowo, ale nie
nastepuje osiowanie potgczenia.

By¢ moze wystepuje przeszkoda
uniemozliwiajgca wyosiowanie
potaczenia.

Sprawdz miejsce wokét potgczenia
pod katem obecnosci czynnika
blokujgacego potaczenie.

Wyosiowanie potgczenia moze
wymagac sity wiekszej od 10 kN
[T

Jesli potaczenie wymaga sity
wiekszej od sity narzedzia 10 kN
[1 T], nalezy uzy¢ drugiego
narzedzia lub wybra¢ inng metode
osiowania.

10.2 Rozwigzywanie probleméw - FA4TMSTD (ATM4)

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie zaradcze

Ptytka oporowa przesuwa sie
wzdtuz obwodu przeciwnego
kotnierza, w miare jak narzedzie
wyréwnuje potaczenie.

Zanieczyszczenie lub zabrudzenie
na ramieniu, pierscieniach lub
tozyskach.

Sprawdz, czy pierscienie
swobodnie sie obracajg i czy nic im
nie przeszkadza na powierzchniach
ramienia, jak np. zanieczyszczenia
czy zabrudzenia.

Ramie zostato maksymalnie
wysuniete.

Upewnij sie, ze ramie ma
wystarczajgce mozliwosci wysuwu,
aby umozliwi¢ wyosiowanie
potaczenia.

Narzedzie jest zamocowane
i pozornie dziata prawidtowo, ale nie
nastepuje osiowanie potgczenia.

By¢ moze wystepuje przeszkoda
uniemozliwiajgca wyosiowanie
potaczenia.

Sprawdz miejsce wokét potgczenia
pod katem obecnosci czynnika
blokujgcego potaczenie.

Wyosiowanie potgczenia moze
wymagac sity wiekszej od 40 kN
(4Tl

Jesli potaczenie wymaga sity
wiekszej od sity narzedzia 40 kN
[4 T], nalezy wybra¢ inng metode
osiowania.

Dochodzi do skrecania ptytki
oporowej ha obwodzie kotnierza
podczas dokrecania trzpienia
gwintowanego.

Zanieczyszczenie lub zabrudzenie
opory obracalnej/ptytki oporowe;.

Sprawdz, czy ptytka oporowa
obraca sie swobodnie. Jesli

ptytka oporowa sie nie obraca,
spryskaj ptynem penetrujgcym luke
pomiedzy oporg obracalng a ptytka
oporowa, aby jg poluzowac.
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10.3 Rozwigzywanie probleméw - FA9TESTD (ATM9)

Usterka Mozliwa przyczyna Dziatanie zaradcze
Narzedzie sie wysuwa, ale nie W uktadzie hydraulicznym moze Zastosuj procedure usuwania
osigga petnego cisnienia. byé obecne powietrze. zablokowanego powietrza

w opisany sposob.

10.3.1 Procedura usuwania zablokowanego powietrza
Podtgcz pompe reczng do narzedzia za pomocg weza hydraulicznego.

Zamknij zawor spustowy na pompie, a nastepnie przeprowadz rozruch
pompy i jej zalanie az do petnego wysunigcia cylindra hydraulicznego
i uzyskania niewielkiego cisnienia.

ZAWOR

Trzymajac pompe reczng powyzej narzedzia w pozycji pionowej, SPUSTOWY

otworz zawor spustowy. Wymusi to przeptyw przez pompe obecnego
w uktadzie powietrza i jego odprowadzenie do zbiornika oleju.

Powtdrz kroki trzy lub cztery razy, aby zapewni¢ catkowite usunigcie
powietrza z uktadu i umozliwic osigganie petnego cisnienia roboczego
przez narzedzie.

SPUSTOWEGO

Odtacz pompe reczng od weza hydraulicznego, unieruchom w imadle
ptyte podstawy korpusu pompy recznej, przy czym ustaw korpus
pompy pionowo, a uchwyt gtéwny na gdrze.

Wykre¢ cztery nakretki przytrzymujace uchwyt gtowny i zdejmij je.
ZAMYKANIE
ZAWORU
SPUSTOWEGO

Zacisnij szczypce na korku wlewowym i zdejmij go, jednoczesnie ZLACZKA
ciagnac i obracajgc. Dopilnuj, by podczas zdejmowania korka SIFOWNIKA
wlewowego korpus zbiornika byt przytrzymywany do dotu, gdyz
pociagniecie go do gory spowoduje zwolnienie wewnetrznego
zbiornika elastycznego i wyciek oleju.

Napetij zbiornik do petna dobrej jakosci olejem hydraulicznym
o klasie 15 ¢St.

Zamocuj z powrotem korek wlewowy, zetrzyj pozostatosci oleju
i zamontuj z powrotem, wykonujac czynno$ci procedury demontazu
w odwrotnej kolejnosci.

UCHWYT
GLOWNY

NAKRETKI

L4769_c



EQUALIZER

AN ENERPAC BRAND

© 2024 Enerpac Tool Group. Wszelkie prawa zastrzezone. www.enerpac.com



