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SOBRE NOS

A Enerpac € lider de mercado global em ferramentas hidraulicas
de alta pressdo, produtos controlados por forca, usinagem
portatil, servicos no local e solugcdes de posicionamento
preciso para cargas pesadas. Como uma inovadora lider com
um legado de 110 anos, a Enerpac ajudou a mover e manter
algumas das maiores estruturas do planeta. Quando a seguranca
e precisdo importam, profissionais de elite em industrias tais
como aeroespacial, infraestrutura, fabricacdo, mineracao,
petrdleo e gas e geracdo de energia contam com a Enerpac
para ferramentas, servicos e solugbes de qualidade. Para mais
informacgoes, visite www.enerpac.com.

www.facebook.com/enerpac
www.youtube.com/enerpac
www.linkedin.com/company/enerpac

www.twitter.com/enerpac

0600

GARANTIA

Consulte o documento de Garantia Global Enerpac para os termos e condi¢cdes da garantia do produto. Estas informacdes de
garantia podem ser encontradas em www.enerpac.com.
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IDIOMAS DISPONIVEIS

L4769 estd disponivel nos seguintes idiomas, visite www.enerpac.com para uma coépia.

Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.

Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

Muunkieliset versiot ovat osoitteessa www.enerpac.com.

Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.
Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.
ZFOMDEEIFwww.enerpac.comTIEW T ET,

0| X|& A|EQ| CHE 0| M2 www.enerpac.com.

Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

For alle andre sprak henviser vi til www.enerpac.com.

Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.
NHdopmaumio Ha Apyrnx A3bikax Bbl HageTe Ha cariTe www.enerpac.com.

For andra sprak, bes6k www.enerpac.com.
MEHMIES, ER01E www.enerpac.com.
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1. Seguranca

Leia cuidadosamente todas as instrucdes. Siga todas as
precaucdes de seguranca para evitar lesdes corporais, assim
como danos ao produto e/ou a outras propriedades. A Equalizer
nao pode ser responsabilizada por danos ou lesdes corporais
resultantes de uso indevido, falta de manutencdo ou operacéo
incorreta. Nao remova os rétulos de adverténcia, etiquetas ou
decalques. Caso surjam quaisquer perguntas ou preocupacoes,
entre em contato com a Equalizer ou com um distribuidor local da
Equalizer para esclarecimentos.

Guarde estas instrucdes para uso futuro.

Caso ndo tenha recebido treinamento sobre seguranga hidraulica
de alta pressdo, consulte seu distribuidor ou centro de servigco
para informag&o sobre os Cursos da Equalizer sobre Seguranca
Hidraulica.

Este manual segue um sistema de simbolos, sinais e palavras de
alerta de seguranga e mensagens de seguranca para avisar 0s
utilizadores sobre perigos especificos. O ndo cumprimento destas
adverténcias pode resultar em morte ou sérias lesdes corporais,
assim como danos ao equipamento ou outros bens materiais.

O Simbolo de Alerta de Seguranga aparece em todo

este manual. E usado para alerta-lo sobre potenciais

perigos de danos fisicos. Preste muita atengdo aos

Simbolos de Alerta de Seguranca e obedeca a todas
as mensagens de seguranga que acompanham este simbolo para
evitar a possibilidade de morte ou sérias lesdes corporais.

Os Simbolos de Alerta de Seguranca sao utilizados em conjunto
com certas Palavras de Sinalizagdo que chamam a atengao para
mensagens de seguranga ou de danos materiais e designam um
grau ou nivel da seriedade do perigo. As Palavras de Sinalizagéo
usadas neste manual sdo PERIGO, ADVERTENCIA, PRECAUCAO
e AVISO.

BTSN Indica uma situagdo perigosa que, se ndo for
evitada, resultara em morte ou graves lesdes corporais.

A\ ADVERTENCIA| Indica uma situagdo perigosa que, se ndo for

evitada, podera resultar em morte ou graves lesdes corporais.

A\PRECAUCAO| Indica uma situagdo perigosa que, se ndo for
evitada, podera resultar em lesdes corporais leves ou moderadas.

Indica informagGes consideradas importantes,
mas ndo relacionadas ao perigo (por exemplo, mensagens
relacionadas com danos materiais). Favor observar que o
Simbolo de Alerta de Seguranga nao sera usado com a palavra
de sinalizagao.

1.1 Precaucbes de seguranca

A inobservancia e incumprimento das seguintes precaucoes
podem resultar em morte ou graves les6es corporais.
Também podem ocorrer danos materiais.

¢ | eia e entenda completamente as precaucoes e instrugdes
de seguranca neste manual antes de operar as ferramentas
ou de prepara-las para uso. Sempre siga todas as
precaucdes e instrugdes de seguranca, inclusive aquelas
contidas nos procedimentos deste manual.

¢ (Certifique-se de que o operador tenha concluido o curso
bésico sobre a seguranga no local de trabalho. O operador
deve estar familiarizado com os elementos de comando e o
uso adequado da ferramenta.

¢ Use equipamentos de protecdo pessoal ao operar
equipamentos hidraulicos. Use sempre protecdo para 0s
olhos. Equipamentos de seguranga, como mascara contra
poeiras, sapatos antiderrapantes, capacetes de protecéo,
luvas ou protetor auricular (usados de forma adequada)
reduzirdo as lesdes corporais. O vestuario de protecéo nao
deverd interferir com a utilizagdo segura da ferramenta nem
limitar a capacidade de comunicagdo com os colegas de
trabalho.

¢ Os procedimentos operacionais variam, dependendo
da disposicdo do sistema. Sempre leia, siga e entenda
completamente todas as instrugdes do fabricante ao
operar bombas, vélvulas e todos os outros dispositivos
usados com as ferramentas. Siga todas as precaugbes de
seguranga contidas nos manuais do fabricante. Use apenas
para a finalidade pretendida.

¢ Para minimizar os riscos de lesbes corporais, mantenha
as maos e os pés afastados da ferramenta e da peca de
trabalho durante a operagéo.

¢ A pressdo maxima permissivel para a Série FA (ATM) é de
690 bar [10.000 psi]. Ndo exceda esta configuragcdo de
pressao.

¢ N&o sobrecarregue o equipamento. A pressdo operacional
do sistema ndo deve exceder a pressdo nominal do
componente do sistema de menor capacidade nominal.

¢ Nunca aplique pressdo em uma mangueira danificada, pois
fazé-lo pode causar ruptura.

¢ Substitua imediatamente quaisquer pegas gastas ou
danificadas. Use somente pegas genuinas da Equalizer
de distribuidores ou centros de servico aprovados. As
pecas Equalizer foram projetadas e fabricadas para serem
adequadas a finalidade.
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N&o manipule mangueiras ou engates pressurizados. O 6leo
escapando sob pressé@o pode penetrar na pele, causando
lesGes graves. Procure atendimento médico imediatamente
se houver suspeita de penetracédo de 6leo.

Pressurize apenas sistemas hidraulicos completos e
totalmente conectados. N&o pressurize sistemas que
contenham engates desconectados.

O circuito hidraulico deve estar com pressao zero antes que
0s engates serem desconectados.

Nunca deixe desacompanhado um sistema pressurizado.
Quando o sistema estiver sob pressdo, NAO FIQUE EM
LINHA com a diregéo da forca das ferramentas. Esta € uma
area perigosa. Sempre mantenha esta area livre de pessoas
quando o sistema estiver sob presséo.

Coloque a bomba em uma superficie segura, plana e
nivelada. Isole a area de trabalho e cologue sinais de alerta.

N&o mexa na valvula de seguranca de alivio de pressédo de
ar na bomba.

N&o remova as tampas dos manémetros quando instaladas.

Verifiqgue a data do certificado de calibragem. Se a data
da recalibracao tiver passado, 0 mandémetro devera ser
recalibrado.

Se o suprimento de ar for interrompido, desligue a valvula
de parada de ar na bomba.

Nunca bata na ferramenta enquanto esta pressurizada ou
sob carga. Componentes sob tensdo podem ser deslocados
e virar projéteis perigosos. Também poderda ocorrer a
liberagdo descontrolada de dleo hidraulico pressurizado.

E aconselhdvel que um ou mais mandmetros sejam
instalados no sistema para monitorar a pressdao de
operagao, para permitir que o operador monitore 0 que esta
acontecendo no sistema.

E necessério ter cuidado ao usar o cabo para evitar
emaranhamento com partes do corpo.

A\PRECAUCAO

Ainobservancia e descumprimento das seguintes precaucoes
podem resultar em les6es corporais leves ou moderadas.
Também podem ocorrer danos materiais.

Certifique-se de que todos os componentes estejam
protegidos contra agentes externos que possam causar
danos, tais como excesso de calor, chamas, partes moveis
de maquinas, extremidades pontiagudas e produtos
quimicos corrosivos.

Tome cuidado para evitar curvas acentuadas e dobras
nas mangueiras hidraulicas. Curvas e dobras podem
causar pressdao de reserva severa e causar falha na
mangueira. Proteja as mangueiras de queda de objetos;
um forte impacto pode causar danos internos aos fios
aco da mangueira. Proteja as mangueiras contra riscos de
esmagamento, como objetos pesados ou veiculos; danos
por esmagamento podem causar falha na mangueira.

Nao levante o equipamento hidraulico pelas mangueiras
ou pelos engates. Use apenas as algas de transporte
designadas.

Lubrifique as ferramentas conforme instruido neste manual
antes da operacéo. Use apenas lubrificantes aprovados de
alta qualidade, seguindo as instrugdes do fabricante do
lubrificante.

Use apenas o ponto de ancoragem designado para fixar o
cabo. N&o prenda o cabo na alavanca de plastico.

A inobservancia e incumprimento das seguintes precaucoes
pode resultar em danos materiais e/ou invalidar a garantia
do produto.

A manutencdo de equipamentos hidraulicos deve ser
executada somente por técnico qualificado em hidraulica.
Para servigos de reparo, entre em contato com o Centro de
Servigos Autorizado da Equalizer em sua area.

E altamente recomendavel que os operadores sempre
usem bombas e mangueiras da Equalizer.

Utilize sempre pegas sobresselentes da Equalizer.

Observe sempre as instrugdes de inspecdo e de manutencao
indicadas neste manual. Realize inspe¢do e manutengcao
apos o uso e em intervalos regulares.

Isole a area de trabalho e coloque sinais de alerta.

Para ajudar a garantir a operacdo adequada e o melhor
desempenho, 0 uso de dleo da Equalizer é fortemente
recomendado.

O valor total da vibragdo ao qual esta ferramenta esta
sujeita nao excede 2,5 m/s2.
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2. Declaracao(oes) de Conformidade

2.1 Conformidade com padrdes nacionais e internacionais

*FA9TESTD (ATM9)

U K Estas ferramentas estéo em Reino Unido.
C n conformidade com os requisitos da

3. Funcoes e componentes
3.1 FA1TMSTD (ATM2) diagrama de funcoes

*FA1TMSTD (ATM2) *FA4TMSTD (ATM4) A Equalizer declara que ofs) produto(s) foi (foram) testado(s)
esta (estdo) em conformidade com as normas aplicaveis e é(séo

compativel (compativeis) com todos os requisitos da UE e do

e
)

CE e UKCA. Copias da Declaragdo da UE, bem como a autodeclaragéo do
Reino Unido, s&o incluidas em cada remessa.

Placa de Cobertura
Estrutura do Corpo
Cunha Acionada

Gancho de levantamento
Manivela

Bot&o de Liberagéo
Perna de apoio
Cinta com catraca

© N o ok~ D~
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3.2 FA4TMSTD (ATM4) diagrama de funcoes

©® N o kD~

Corpo

Braco Deslizante
Extensdo ajustavel roscada
Fuso do pé de apoio
Fivela
Parafuso
Cinta com catraca
Catraca

© N o ok~

Corpo

Braco Deslizante
Extens&o ajustavel roscada
Fuso do pé de apoio
Fivela
Cilindro
Cinta com catraca
Catraca
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3.4 Capacidades da Ferramenta

3.4.1 Forca de Alinhamento da FATTMSTD
(ATM2)

Forga maxima de alinhamento da ferramenta = 10 kN [1 T]

3.4.2 Forca de Alinhamento da FA4TMSTD
(ATM4)

O torque SWL maximo de 68 Nm [50 pés-Ib] gerara 40 kN [4 T] de
forca de alinhamento.

3.4.3 Forca de Alinhamento da FA9TESTD (ATM9)

Com 700 bar [10.000 psi] de pressdo hidraulica aplicada, a
ferramenta pode aplicar 90 kN [9 T] de forga de alinhamento.

3.5 Faixa de Aplicacao

A
L — [‘
t ]
3.5.1 FA1TMSTD (ATM2)

TAMANHOS MiINIMO E MAXIMO DE FLANGE
Dimensao A: deve ser entre 14 mm e 82 mm [0,55" e 3,23"].

Dimensao B: o di@metro do orificio do parafuso deve ser de
16 mm [0,63"] ou maior.

3.5.2 FA4TMSTD (ATM4)
TAMANHOS MINIMO E MAXIMO DE FLANGE
Dimensao A: deve ser entre 30 mm e 133 mm [1,18" e 5,23"]

Dimensao B: o di@metro do orificio do parafuso deve ser de
24 mm [0,94"] ou maior.

3.5.3 FA9TESTD (ATM9)
TAMANHOS MiINIMO E MAXIMO DE FLANGE
Dimensao A: deve ser entre 93 mm e 228 mm [3,66" e 8,98"].

Dimensao B: o didmetro do orificio do parafuso deve ser de
35,5 mm [1,40"] ou maior.

3.6 FUNCIONAMENTO DA FERRAMENTA
FA4TMSTD (ATM4)

OPERACAO DE FERRAMENTA MECANICA

A ferramenta de alinhamento FA4TMSTD (ATM4) usa torque
mecanico para avancar o parafuso e alinhar os flanges. O torque
¢ aplicado usando a Chave de Torque fornecida, permitindo o

controle preciso da forca aplicada.

© ) D)

USO DA CHAVE DE TORQUE

Segurando a Chave de Torque em uma mao, destrave a alavanca
recartilhada girando o botdo de travamento no sentido anti-
horario.

Selecione o ajuste de torque girando a alavanca recartilhada até
gue o valor de torque necessario seja indicado.

Por exemplo, para ajustar a Chave de Torque em 46 Nm: gire a
alavanca recartilhada até que o 0 na escala fina se alinhe com
40 Nm na escala base; agora gire um pouco mais até que 0 6 na
escala fina se alinhe com a linha central.

O ajuste de um torque imperial [em pés-Ib] é feita exatamente da
mesma forma.

Trave a alavanca girando o botdo de travamento no sentido
hordrio. Nao tente girar a garra enquanto ela estiver travada.

Instale o soquete fornecido na Chave de Torque e conecte a
ferramenta.

Puxe a alavanca lenta e suavemente, aplicando gradualmente
mais forga até sentir ou ouvir o clique da Chave de Torque,
indicando que o torque selecionado foi atingido. N&o continue a
aplicar forca depois que a Chave de Torque tiver clicado. Cuidado
especial deve ser tomado ao usar ajustes de baixo torque.

CUIDADOS COM A CHAVE DE TORQUE

Antes de armazenar a Chave de Torque e entre 0 uso, deixe a
Chave de Torque com seu ajuste de torque mais baixo selecionada.

Para limpar a Chave de Torque, limpe delicadamente com um
pano umido. Evite usar qualquer detergente ou solvente, pois
isto pode afetar negativamente a lubrificagdo interna instalada de
fabrica do mecanismo.
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3.7 Conteudo do Kit

3.7.1 FA1TMSTD (ATM2)
KIT PADRAO

1 x Ferramenta FA1TTMSTD (ATM2)
1 x Mini Cinta com Catraca

1 x Manual de instrugées

Dimensdes do Estojo:
180,0 mm x 330,0 mm x 220,0 mm [7,1" x 13,0" x 8,7"]

Peso apenas da ferramenta: 2,1 kg [4,63 Ib]
Peso Bruto do Kit: 2,3 kg [5,07 Ib]

3.7.2 FA4TMSTD (ATM4)

KIT PADRAO

1 x Ferramenta FA4TMSTD (ATM4)

1 x Chave de torque de 68 Nm [50 pés-Ib] com soquete de 22 mm
1 x Catraca e Cinta

1 x Manual de instrugées

1 x Estojo de Transporte

Dimensdes do Estojo:
600 mm x 370 mm x 200 mm [23,6" x 14,6" x 7,9"]

Peso apenas da ferramenta: 8,6 kg [19,0 Ib]
Peso Bruto do Kit: 12,2 kg [26,9 Ib]

3.7.3 FA9TESTD (ATM9)

KIT PADRAO

1 x Ferramenta FASTESTD (ATM9)

1 x Bomba Hidraulica Manual HP350S de 700 bar [10.000 psi]

1 x Mangueira Hidraulica de 700 bar [10.000 psi] com 20 m
[78,74"]

1 x Catraca e Cinta
1 x Manual de instrugGes
1 x Estojo de Transporte

Dimensdes do Estojo:
920 mm x 520 mm x 210 mm [36,2" x 20,5" x 8,3"]

Peso apenas da ferramenta: 14,5 kg [32,0 Ib]
Peso Bruto do Kit: 26,5 kg [ 58,4 Ib]
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4. Dados técnicos do produto

4.1 Dimensoes da FAITMSTD (ATM2)

EXTENSAO MiINIMA

I

151 mm __.)
[5,94"]

50 mm 54 mm
[1,99"] [2,13"]
EXTENSAO MAXIMA
L'—E 5
(: ::) @
37 mm 1]
[1,46"] —] L 11 mm
r y [0,43"]
”l:._. 82 mm
[3,23"]
35 mm 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1,38"] [1,99"] [3,58"] [0,83"] [2,83"]
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4.2 Dimensoes da FA4TMSTD (ATM4)

EXTENSAO MiINIMA

367 mm [14,45"]

T

45 mm [1,77"]

EXTENSAO MAXIMA

54 mm
[2,12"]

@

100 mm [3,94"]

480 mm [18,89"]

158 mm [6,22"]

292 mm
[11,49"]

357 mm
[14,06"]
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4.3 Dimensoes da FA9TESTD (ATM9)

EXTENSAO MiINIMA

105 mm
~ [4,13']
== A
I © — 24 mm
o | [0,94"]
S -
O £
o tls ;
N~
[(e]
O &
e e 7Y s—
e — ' ,%
B 521 mm [20,51"] -
EXTENSAO MAXIMA
240 mm [9,44"]
1
'i‘
0
®
£
=
N
<t
Y
B 656 mm [25,82"] |
L4769 _c
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icacao

5. Faixa de Apl

Faixa de Aplicacao do Flange BS10

3

o | 7 | | o |10 | 12|10 e

15" _ 16" _ 17" _ 18" _ 19" _ 20" _ 21" _ 22" _ 23" _ 24"

FAATMSTD (ATM4)

FA4TMSTD (ATM4)

[+ o o [

FA4TMSTD (ATM4)

(o [+ o] [

FA4TMSTD (ATM4)

el Lo Lo o]
A 0l EA A A S S S
1/2"

3

1/2" 4

CLASSE T | CLASSE S | CLASSE R | CLASSE K | CLASSE J | CLASSE H | CLASSE F | CLASSE E | CLASSED | CLASSE A

FA4TMSTD .
(ATM4)
sl ol al ol o . .
S e Lo oL [ Lo o]

FAATMSTD (ATM4)

Faixa de Aplicacao do Flange API6BX com pescoco soldado

o | o [10 |12 10 [ [ 15| 10| 1 [ 10 v [ 20| v o | o[ o

VRS 13 [PY) VR U [ U g ) V) PV P P PO e Y 2w |00 [ 27|00 [ar |50 | | o0 | | | e |4 | o0 | 5" | 72
FA4TMSTD,
(ATM4) FA4TMSTD (ATM4)
13 3 2 A S e e S A S

MENTA FAATMSTD (ATM4)

z DRSS oo o o o [ [ Lo o o o o oL
FA4TMSTD (ATM4)

z 18 s e e P S e S P

FA4TMSTD (ATM4)

ADEQUADO PARA FERRAMENTA ENERPAC FA1TMSTD

(ATM2)

ADEQUADO PARA FERRAMENTA ENERPAC FA4TMSTD

(ATM4)

ADEQUADO PARA FERRAMENTA ENERPAC FA9TESTD

(ATM9)

INAPROPRIADO PARA QUALQUER FERRAMENTA

ENERPAC ATM

Nota: Modelos FATTMSTD (ATM2) e FA4TMSTD (ATM4) mostrados

apenas para fins de referéncia.

Faixa de Aplicacao do Flange API6B com pescoco soldado

o mo.a___ 31-8" _i.a___ 51-8" |71-16"| 9 &%

0 X (4

I« I«

© © MENTA

u 3 21-16" | 2 9-16"

[4 [4

3° FA4TMSTD 3°

o MENTA (ATM4) o MENTA

ﬁ NPS |[113-16"| 2 1-16" | 2 9-16" E 41-16" E 71-16" HH 135-8" | 16 3-4" ﬁ 21-16" | 2 9-16"
X X

3° [FERRA-| FA4TMSTD 3¢

© | MENTA (ATM4) o

FA4TMSTD (ATM4)

13 5-8"

41-16" _ 51-8" _q 1-16"

FA4TMSTD (ATM4)

b,_-im___ 51-8" _MA_-._m___ 9" _ 11" 135-8" | 16 3-4" | 21 1-4"

16 3-4" [ 21 1-4"
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Faixa de Aplicacao do Flange ASME B16.5

Faixa de Aplicacao do Flange ASME B16.47

10" _ 12" _ 14" _ 16" _ 18" _ 20"

FA4TMSTD (ATM4)

10" _ 12" _ 14" _ 16" _ 18" _ 20"

FA4TMSTD (ATM4)

_ 10" _ 12" _ 14" | 16" | 18" | 20"

w
@ | NPs
wn
3~ |FERRA-
© MENTA
w
NPS
33
3% [FERRA-
© MENTA
w " 1 1
3% [FERRA-
© MENTA
w
NPS
33
3 © [FERRA-
© MENTA
m ]
> | FERRA-
3 | veNTa FA4TMSTD (ATM4)
w 1 1 " 2 " "
2g | NPS 1/4" _ 1/2" _ 2 _ 1/2" _ S
32 [FERRA-
37 | vENTa FA4TMSTD (ATM4)
w
NPS
3 & [FERRA-
o MENTA

_ 24" wo NPS | 22" _ 26" _ 28" _ 30" _ 32" _ 34" | 36"
< [FERRA-
3 | VenTa FA4TMSTD (ATM4)
24" u NPS | 22" _ 26" _ 28" _ 30" _ 32" _ 34"
m 3
® | FERRA-
3 | veNTa FA4TMSTD (ATM4)
E 4 NPS | 22 _ 26" _ 28" _ 30" _ 32" _ 34" _ 36"
mu 8
< [FERRA-
3 | veNta FA4TMSTD (ATM4)
u NPS | 22" _ 26" _ 28" _ 30" _ 32" _ 34 _ 36"
m 3
© [FERRA-
3 | MenTA FA4TMSTD (ATM4)
)
Bt
58
(6]

PN16

PN25

PN40

PN54

PN100

CLASSE | CLASSE | CLASSE | CLASSE | CLASSE | CLASSE
PN160

2

4" _ 28" _ 32" _ 36" _ 40" _ 48" _ 56 | 72" | 80"

FA4TMSTD (ATM4)

2 " f "
I I I 0 0 0 N

oo [10 o0 [ 26w [ 2

36"

40"

FA4TMSTD (ATM4)

FAATMSTD (ATM4)

ADEQUADO PARA FERRAMENTA ENERPAC FA1TMSTD
(ATM2)

ADEQUADO PARA FERRAMENTA ENERPAC FA4TMSTD
(ATM4)

ADEQUADO PARA FERRAMENTA ENERPAC FA9TESTD
(ATM9)

INAPROPRIADO PARA QUALQUER FERRAMENTA
ENERPAC ATM

Nota: Modelos FATTMSTD (ATM2) e FA4TMSTD (ATM4) mostrados
apenas para fins de referéncia.
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Faixa de Aplicacao do Flange SPO
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3& | FERRA-
© MENTA
w 2 "
& o | TOOLWPS i 3
33 | FERRA- FA4TMSTD
o MENTA (ATM4)
wo TOOL\NPS H 3"
o
<° [ FERRA- ADEQUADO PARA FERRAMENTA ENERPAC FA1TMSTD
o MENTA (ATM2)
o 2 ADEQUADO PARA FERRAMENTA ENERPAC FA4TMSTD
@ g | TOOLWPS 3" (ATM4)
48 [ FERRA- ADEQUADO PARA FERRAMENTA ENERPAC FA9TESTD
© MENTA (ATM9)
o INAPROPRIADO PARA QUALQUER FERRAMENTA
@ g | TOOLPS ENERPAC ATM
g m FERRA- Nota: Modelos FA1TTMSTD (ATM2) e FA4TMSTD (ATM4) mostrados
o MENTA FA4TMSTD (ATM4) apenas para fins de referéncia.
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6. Operacao

6.1 Procedimento de Determinacao de
Desalinhamento do Flange

A ferramenta que estiver sendo usada ndo deve ser conectada
a uma unido flangeada antes da execugédo do procedimento de
desalinhamento.

6.2 Desalinhamento Lateral

1. Afrouxe e remova cada segundo parafuso ao redor do
flange. Continue com isso até que o desalinhamento ocorra.

Uma unido flangeada, uma vez liberada, pode desalinhar
em qualquer ponto ou em qualquer diregdo ao redor de sua
circunferéncia. O desalinhamento pode ndo ocorrer até que
restem apenas alguns parafusos.

2. Neste ponto, a dire¢do de qualquer desalinhamento vai se
tornar evidente. A ferramenta de alinhamento em uso deve
ser fixada no ponto méximo de desalinhamento (ponto A ou
B nos exemplos mostrados a seguir).

PONTO A

PONTO B

PONTO A

6.3 Desalinhamento Rotacional (Tor¢cao)

Se a circunferéncia externa dos flanges estiver alinhada mas
0 operador ndo conseguir encaixar o parafuso em quaisquer
dois orificios correspondentes, € possivel que tenha ocorrido
desalinhamento rotacional.

Neste caso, a ferramenta de alinhamento pode ser fixada no
ponto mais acessivel, pois o desalinhamento ocorre em todos os
orificios no mesmo grau.

Conecte a ferramenta de alinhamento no ponto mais
acessivel/conveniente (conforme mostrado nas segdes) e
use-a para empurrar os flanges para fora do alinhamento,
até que um par de orificios fique paralelo.

FERRAMENTA DE
ALINHAMENTO

ORIFiCIOS
PARALELOS

Insira o parafuso no orificio do parafuso alinhado e solte a
ferramenta de alinhamento. A carga sera transferida para o

parafuso.

PARAFUSO

Repita as etapas 1 e 2 em outros pontos ao redor do flange
até que todos os orificios restantes estejam paralelos e os
parafusos restantes possam ser inseridos.

FERRAMENTA DE
ALINHAMENTO

16
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6.4 Operacao da FATTMSTD (ATM2)

6.4.1 Orientacoes Gerais da FATTMSTD (ATM2)

1. A FA1ITMSTD (ATM2) é presa a parte inferior dos dois
flanges inserindo totalmente o gancho de levantamento no
orificio do parafuso no ponto de maior desalinhamento.

2. O botdo de liberagdo da perna ajustavel é afrouxado e a
perna ajustavel é ajustada até apoiar-se no tubo enquanto a
ferramenta é mantida nivelada no orificio do parafuso.

3. O botao de liberagéo da perna ajustavel é entdo apertado
até ficar firme.

4.  Acintae afivela sdo presas a perna ajustavel e ao redor do
tubo para maior seguranga.

5. A manivela é entdo girada no sentido horario até que a
cunha acionada entre em contato com a circunferéncia do
flange oposto.

MANIVELA

BOTAO DE
LIBERACAO

CUNHA
ACIONADA

MINI
CATRACA
E CINTA

6.4.2 Acionando a Ferramenta FATTMSTD (ATM2)

Execute o Procedimento de Determinacdo do Desalinhamento
do Flange (veja a se¢do 6.1 a 6.2) para determinar os pontos de
desalinhamento maximo.

Neste exemplo, os pontos de maximo desalinhamento séo a
parte superior e inferior da junta.

PONTO DE DESALINHAMENTO MAXIMO

PONTO DE DESALINHAMENTO MAXIMO

Guie o gancho de levantamento para dentro do orificio do
parafuso no ponto de desalinhamento maximo.

Posicione a perna ajustavel até tocar o tubo, afrouxando o botéo
de liberagao no sentido anti-horario.

A ferramenta deve ser mantida nivelada dentro do orificio do
parafuso durante o ajuste. NB: A ferramenta deve estar em
paralelo a tubulagéo durante a operagéo.

GANCHO DE
LEVANTAMENTO
BOTAO DE
__LIBERAGAO

PARALELO

PERNA DE APOIO

O botéo de liberagdo da perna ajustavel é entdo apertado até
ficar firme.

Gire a manivela no sentido horario até que a cunha acionada faca
contato com o flange oposto.

MANIVELA

CUNHA
ACIONADA

FLANGE
OPOSTO

Passe a cinta pela abertura na base da perna ajustavel, conforme
mostrado.

ABERTURA

Passe a extremidade aberta da cinta pelo mecanismo da fivela,
conforme mostrado.

L4769_c

17



Trave o fecho para prender a cinta.

PASSAR A CINTA
PELA FIVELA

Agora que tudo esta preso, gire a alga no sentido horario para
aplicar pressao na circunferéncia do flange oposto e alinhe a junta
do flange.

[AADVERTENGIA| NZo exceda a pressdo manual na manivela

Uma vez alinhados, os parafusos podem ser inseridos e
apertados. Apos substituir todos os parafusos (exceto o parafuso
que ird para o orificio onde a FATTMSTD (ATMZ2) esta localizada),
remova a ferramenta invertendo as etapas anteriores. Insira o
Ultimo parafuso e aperte.

[ ADVERTENCIA] Deve-se tomar cuidado para nao deixar cair
nenhuma das pecas componentes ao remové-las da junta do
flange. Esta acfo evitara lesbes nos membros inferiores do
operador ou nos transeuntes

6.5 Operacao da FA4TMSTD (ATM4)

6.5.1 Orientac6es Gerais da FA4TMSTD (ATM4)

A FA4TMSTD (ATM4) é presa a parte inferior dos dois flanges
inserindo totalmente o gancho de levantamento no orificio do
parafuso no ponto de maior desalinhamento.

A perna ajustavel é ajustada ao tubo enquanto a ferramenta é
mantida nivelada no orificio do parafuso.

O parafuso de retengdo do brago deslizante € afrouxado para
permitir que o flange seja estendido.

O parafuso é girado no sentido horario até que o a placa de contato
do assento giratdrio entre em contato com a circunferéncia do
flange oposto.

A chave de torque é ajustada para 68 Nm [50 pés-Ib] (méax.), fixada
ao parafuso e girada para posicionar o flange, alinhando a junta.

I

6.5.2 Acionando a Ferramenta FA4TMSTD (ATM4)

Execute o Procedimento de Determinacdo do Desalinhamento
do Flange (veja a secdo 6.1 a 6.3) para determinar os pontos de
desalinhamento maximo.

Neste exemplo, os pontos de maximo desalinhamento séo a
parte superior e inferior da junta.

PONTO DE DESALINHAMENTO MAXIMO

/

PONTO DE DESALINHAMENTO MAXIMO

18
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Guie o gancho de levantamento para dentro do orificio do  Agora coloque o gancho do mecanismo de catraca no lado
parafuso no ponto maximo de desalinhamento. oposto da fivela, conforme mostrado.

Ajuste a perna ajustavel no tubo, afrouxando o botéo de ajuste no
sentido horario. A ferramenta deve ser mantida nivelada dentro do
orificio do parafuso durante o ajuste.

OBS.: A ferramenta deve estar em paralelo a tubulagéo a todo o
momento.

BOTAO DA PERNA

GANCHO DE
LEVANTAMENTO

PARALELO

Passe a extremidade aberta da cinta pelo mecanismo de catraca,

Afrouxe o botdo de retencdo do braco deslizante e estenda o conforme mostrado. Aperte a cinta usando o mecanismo de
flange até o flange oposto. catraca.

Gire o parafuso até apoiar-se na superficie do flange oposto.
Certifique-se de que a ferramenta esteja nivelada e que a placa de
contato do assento giratorio na base do assento giratério esteja
em contato total e uniforme com a superficie do flange oposto.

PARAFUSO DE BOTAO DE RETENGAO
AJUSTE DE FLANGE

ASSENTO
GIRATORIO

[ |

Prenda o gancho da cinta através da fivela na parte superior da
placa de base, conforme mostrado.

A chave de torque deve ser ajustada em 19 N-m [14 pés-lb] e
depois fixada ao parafuso.
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Aperte o parafuso no sentido horario até que os flanges fiquem
alinhados ou a chave de torque “clique".

Se a chave de torque tiver feito um clique e os flanges ainda
estiverem desalinhados, ajuste a chave de torque até 33 Nm
[24 pés‘lb] e continue até que uma configuragdo maxima da
chave de torque de 68 Nm [50 pés-b] seja alcancada ou os
flanges estejam alinhados.

Uma vez alinhados, os parafusos podem ser inseridos e apertados.

Apds substituir todos os parafusos (exceto o parafuso que ira
para o orificio onde a FA4TMSTD (ATM4) esta localizada), remova
a ferramenta invertendo as etapas 2 - 8.

Insira o Ultimo parafuso e aperte.

[ATADVERTENCIA] A carga méxima de seguranca ¢ de 68 Nm
[50 pés-Ib]. Exceder 68 Nm [50 pés-Ib] resultarda em danos a
ferramenta.

[ATADVERTENGIA] Deve-se tomar cuidado para nao deixar cair
nenhuma das pegas componentes ao remové-las da junta do
flange. Esta acd@o evitara lesbes nos membros inferiores do
operador ou nos transeuntes.

6.5.3 Uso Submerso da FA4TMSTD (ATM4)

Usando a FA4ATMSTD (ATM4) em Local Submerso:

O FA4TMSTD (ATM4) é acionado mecanicamente e pode ser
usado no fundo do mar, desde que sejam tomadas as seguintes
acoes:

A ferramenta seja acionada através de uma chave de torque por
um mergulhador.

A ferramenta seja desmontada, limpa e lubrificada imediatamente
para minimizar a corrosao.

6.6 Operacao da FA9TESTD (ATM9)

6.6.1 Orientacoes Gerais da FA9TESTD (ATM9)

A FA9TESTD (ATM9) é presa a parte inferior dos dois flanges
inserindo totalmente o gancho de levantamento no orificio do
parafuso no ponto de maior desalinhamento.

A perna ajustavel é posicionada até apoiar-se no tubo enquanto a
ferramenta é mantida nivelada no orificio do parafuso.

O botdo de liberagcdo deve ser afrouxado para permitir que o
flange seja estendido até a distancia necessaria.

Em seguida, o cilindro hidraulico deve ser posicionado até apoiar-
se na circunferéncia do flange oposto girando-o no sentido
horario.

A mangueira hidraulica e a bomba séo conectadas ao cilindro e a
bomba manual é acionada, alinhando a junta.

Figura 1:
6.6.2 Acionando a Ferramenta FA9TESTD (ATM9)

Execute o Procedimento de Determinacdo do Desalinhamento
do Flange (veja a secdo 6.1 a 6.3) para determinar os pontos de
desalinhamento maximo.

Neste exemplo, os pontos de maximo desalinhamento sio a
parte superior e inferior da junta.

PONTO DE DESALINHAMENTO MAXIMO

PONTO DE DESALINHAMENTO MAXIMO
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Guie o gancho de levantamento para dentro do orificio do  Agora cologue o gancho do mecanismo de catraca através da
parafuso no ponto de desalinhamento maximo. base no lado oposto, conforme mostrado.

Ajuste a perna ajustavel no tubo (usando o botdo de ajuste)
enquanto segura o gancho de levantamento nivelado com o
orificio do parafuso.

BOTAO DE
AJUSTE

GANCHO DE
LEVANTAMENTO

Afrouxe o bot&o de retengéo do brago deslizante e estenda-o até  Passe a extremidade aberta da cinta pelo mecanismo de catraca,
a distancia necessaria. conforme mostrado. Aperte a cinta usando o mecanismo de

Gire o cilindro hidraulico para baixo até que a base do cilindro ~ Catraca.
esteja apoiada na superficie do flange oposto. -

Certifique-se de que a ferramenta esteja nivelada e que o cilindro
esteja em contato total e uniforme com a superficie do flange
oposto.

Obs.: Certifique-se de que a ferramenta esteja paralela ao tubo.

CILINDRO
HIDRAULICO

-

PINO DE LIBERAGAO
DO BRAGO
DESLIZANTE

PARALELO

Conecte a bomba hidraulica @ mangueira hidraulica e a mangueira
ao cilindro de ajuste hidraulico.

Prenda o gancho na alca através da placa de base conforme Acione a bomba até que a junta fique alinhada.
mostrado.
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Uma vez alinhados, os parafusos podem ser inseridos e apertados.

Apos substituir todos os parafusos (exceto o parafuso que ira
para o orificio onde a FA9TESTD (ATM9) esta localizada), remova
a ferramenta invertendo as etapas anteriores.

Insira o Ultimo parafuso e aperte.

[AAADVERTENCIA] Deve-se tomar cuidado para ndo deixar cair
nenhuma das pegas componentes ao remové-las da junta do
flange. Esta acd@o evitara lesbes nos membros inferiores do
operador ou nos transeuntes.

7. Armazenamento

7.1 Armazenamento e Transporte

6.6.3 Uso Submerso da FAOTESTD (ATM9)
Usando a FA9TESTD (ATM9) em Local Submerso:

A ferramenta FAQTESTD (ATM9) é acionada através de cilindro
hidraulico de simples agdo com retorno por mola e pode ser
usada submersa, desde que as seguintes acdes sejam tomadas:

¢ O mandmetro e manifold sejam removidos da bomba
hidraulica manual da Equalizer e o engate seja instalado
diretamente na saida da bomba (as ferramentas nesta
configuracdo podem ser solicitadas a Equalizer).

¢ A ferramenta é conectada a bomba Equalizer enquanto
ainda esta na superficie.

¢ A valvula de alivio da bomba estd totalmente aberta e
permanece aberta até que a ferramenta desca até a
profundidade de trabalho. Isso permitira que a pressdo
equalize.

¢ Aferramenta é acionada através de uma bomba manual por
um mergulhador.

e Apos a conclusdo dos trabalhos, a valvula de alivio é
deixada na posicéo totalmente aberta até que a ferramenta
suba a superficie.

Observe que uma ferramenta FA9TESTD (ATM9) ndo pode
ser operada a partir da superficie usando uma linha hidraulica
descendente. As molas de retorno nos cilindros hidraulicos nao
tém forga suficiente para fechar a ferramenta se usada com uma
linha hidraulica conectada a uma bomba na superficie, portanto,
as ferramentas hidraulicas padrdo néo funcionardo corretamente
e podem emperrar no lugar se usadas nesta configuragao.

As ferramentas da Equalizer devem ser armazenadas num lugar frio e seco. As ferramentas devem ser sempre limpas, reparadas e
lubrificadas antes do armazenamento. Garanta que as ferramentas estdo armazenadas nas suas caixas de embalagem designadas.

7.2 Armazenamento de Longo Prazo - Plano de Manutencgao

1. Esfregue os componentes com um pano seco para remover
a umidade.

2.  Cubra TODAS as superficies e pontos de contato com um
inibidor de corrosdo. Quando necessario, cubra o interior e
0 exterior do componente

3. As porcas e roscas também devem ser revestidas com um
inibidor de corrosao.

4. Umavez que as superficies tenham sido revestidas, vede os
componentes individuais em sacos plasticos transparentes
Ou sacos a vacuo transparentes ou filme plastico retratil
transparente.

5. NOTA: os sacos/filme plastico devem ser transparentes
para visibilidade. Tome cuidado ao usar filme retratil para
que a ferramenta/componentes ainda sejam faceis de ver.

6. Remova todo ou, se ndo for vedado a vacuo, 0 maximo
possivel de ar dos sacos.

7. Uma vez que os sacos tenham sido fechados e vedados,
NAO abra novamente. Qualquer inspecgéo visual deve ser
feita com sacos fechados e vedados. Se os sacos forem
abertos, os componentes deverdo ser secos, revestidos
novamente e vedados novamente em sacos/filme retratil.

8.  Troque a silica gel [100g] CADA VEZ que a caixa for aberta.

9.  NOTA: dependendo do contetido de umidade do ar, a silica
gel deve ser trocada semanalmente.

10. Inspecione visualmente os kits apds 30 dias e a cada 30
dias a partir de entdo. Lembre-se de trocar a silica gel antes
de fechar a caixa.
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8. Manutencao

8.1 Manutencao da FATTMSTD (ATM2)
8.1.1 Inspecao da FATTMSTD (ATM2)

Uma inspecdo completa deve ser realizada antes do uso,
armazenamento ou transporte para garantir a integridade e
condicdo da ferramenta.

A inspecao deve incluir:

* |Inspecdo visual das partes externas da ferramenta,
verificando se ha danos dbvios, degradacdo ou pecas
ausentes.

Limpeza e a revisdo devem ser realizadas conforme necessario,
antes da ferramenta ser usada, armazenada ou transportada.

8.1.2 Limpar a FATTMSTD (ATM2)

Para limpar levemente a ferramenta, limpe suavemente com um
pano umido.

Se uma limpeza mais completa for necessaria (por exemplo, apos
imers@o em agua), execute o seguinte procedimento de limpeza:

* Abra a ferramenta, observando os diagramas mostrados na
secédo 9

e Limpe os componentes com detergente, seguindo as
orientacdes do fabricante

e Enxague os componentes para remover vestigios de
detergente

¢ Seque bem o componente

Inspecione, faga manutengdo e lubrifique a ferramenta
imediatamente apds o processo de limpeza.

8.1.3 Revisao da FATTMSTD (ATM2)

Substitua as pecas ausentes, gastas ou danificadas. Use somente
pecas genuinas da Equalizer de distribuidores ou centros de
servico aprovados. As pegas Equalizer foram projetadas e
fabricadas para serem adequadas a finalidade.

Lubrifique todas as pegcas mdveis seguindo o procedimento de
lubrificacdo antes do uso, armazenamento ou transporte.

Certifique-se de que as cunhas, pinos e pés estejam limpos e livres
de particulados sélidos e que as pecas se movam livremente.

Prenda a ferramenta na vertical em uma bancada.

Usando uma chave de fenda pequena, retire um anel de retencao
e desparafuse os parafusos sextavados de 6 x 6 mm.

Remova a placa de cobertura e remova qualquer sujeira ou
corrosao das pegas moveis.

Inspecione os componentes quanto a desgaste e danos e
substitua se necessario! Se ndo houver danos, eles podem ser
lubrificados e remontados invertendo as etapas anteriores.

Lubrificacdo recomendada:
¢ Rocol Sapphire Hi-Load ou graxa para rolamentos Hi-Load
equivalente de boa qualidade.

PLACA DE
COBERTURA

CUNHA
ACIONADA

ROLAMENTOS
DE AGULHA

" CUNHA
ACIONADA

™~ ANELDE *
PARAFUSO

L]
RETENGAO \
SEXTAVADO

8.2 Manutencao da FA4ATMSTD (ATM4)

8.2.1 Inspecao da FA4TMSTD (ATM4)

Uma inspecdo completa deve ser realizada antes do uso,
armazenamento ou transporte para garantir a integridade e
condicdo da ferramenta.
A inspecao deve incluir:

* Inspecdo visual das partes externas da ferramenta,
verificando se ha danos dbvios, degradacdo ou pecas
ausentes.

Limpeza e a revisdo devem ser realizadas conforme necessario,
antes da ferramenta ser usada, armazenada ou transportada.

8.2.2 Limpar a FA4ATMSTD (ATM4)

Para limpar levemente a ferramenta, limpe suavemente com um
pano Umido.

Se uma limpeza mais completa for necessaria (por exemplo, apds
imersdo em agua), execute o seguinte procedimento de limpeza:

¢ Abra a ferramenta, observando os diagramas mostrados na
secdo 9

e Limpe os componentes com detergente, seguindo as
orientacdes do fabricante

* Enxdgue os componentes para remover vestigios de
detergente

* Seque bem o componente.

Inspecione, faga manutencdo e lubrifique a ferramenta
imediatamente apds o processo de limpeza.

L4769_c

23



8.2.3 Revisao da FA4ATMSTD (ATM4)

Substitua as pecas ausentes, gastas ou danificadas. Use somente
pecas genuinas da Equalizer de distribuidores ou centros de
servico aprovados. As pegas Equalizer foram projetadas e
fabricadas para serem adequadas a finalidade.

Lubrifique todas as pecas mdveis seguindo o procedimento de
lubrificacéo antes do uso, armazenamento ou transporte.

Certifique-se de que os roletes, pinos e flanges permanecam
livres de particulado e que os roletes girem livremente.

Prenda a ferramenta na vertical em uma bancada.

Usando uma pequena chave de fenda plana, levante a extremidade
dos anéis em espiral e gire no sentido anti-horario e remova-os.

Deslize os eixos dos roletes para fora para remover os roletes e
rolamentos para exame.

Inspecione os eixos dos roletes, roletes e rolamentos quanto
a danos. Se ndo houver danos, eles podem ser limpados,
lubrificados e remontados invertendo as etapas anteriores.

Lubrificagdo recomendada: Graxa para rolamentos Hi-load, por
ex. Rocol Sapphire de alta carga.
ROLETE
ROLAMENTO

DE AGULHA\%

ANEIS
DE RETENGAO

EIXOS DE
ROLETE

ROLAMENT/ g
/

DE AGULHA
ROLETE

E importante que o mancal de impulso esteja livre de suijeira e
corrosao e gire liviemente.

Com o0 uso de um dleo penetrante como WD-40 ou similar,
borrife o 6leo entre a placa de encosto e a articulagido conforme
mostrado abaixo.

ASSENTO
GIRATORIO

PLACA DE
ENCOSTO

OLEO PENETRANTE

Certifique-se de que as placas de encosto giram liviemente antes
de usar a ferramenta para alinhar uma junta de flange.

8.3 Manutencao da FA9TESTD (ATM9)

8.3.1 Inspecao

Uma inspecdo completa deve ser realizada antes do uso,
armazenamento ou transporte para garantir a integridade e
condi¢do da ferramenta.

A inspec¢ao deve incluir:

¢ Inspecdo visual das partes externas da ferramenta,
verificando se ha danos 6bvios, degradacdo ou pecas
ausentes.

Limpeza e a revisdo devem ser realizadas conforme necessario,
antes da ferramenta ser usada, armazenada ou transportada.
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8.3.2 Limpeza

Para limpar levemente a ferramenta, limpe suavemente com um
pano Umido.

Se uma limpeza mais completa for necessaria (por exemplo, apos
imers@o em agua), execute o seguinte procedimento de limpeza:

e Abra a ferramenta, observando os diagramas mostrados na
secao 9

e Limpe os componentes com detergente, seguindo as
orientacdes do fabricante

e Enxadgue os componentes para remover vestigios de
detergente
* Seque bem o componente.

Inspecione, faga manutencdo e lubrifique a ferramenta
imediatamente ap6s o processo de limpeza.

8.3.3 Revisao

Substitua as pegas ausentes, gastas ou danificadas. Use somente
pecas genuinas da Equalizer de distribuidores ou centros de
servico aprovados. As pecas Equalizer foram projetadas e
fabricadas para serem adequadas a finalidade.

Lubrifique todas as pegas mdveis seguindo o procedimento de
lubrificacdo antes do uso, armazenamento ou transporte.

Certifique-se de que os roletes, pinos e flanges estejam limpos e
livres de particulados sélidos e que os roletes girem liviemente.

Coloque a ferramenta em uma bancada e fixe-a na posicao
vertical.

Remova os dois pinos de mola na parte frontal do corpo principal
conforme mostrado.

O flange agora pode ser removido do corpo principal deslizando-o
para frente.

Remova o anel de retencdo usando um alicate de anel de trava
(n&o ilustrado).

Remova o eixo e dois rolamentos.

Inspecione a carcaca do rolamento, o eixo e 0s rolamentos de
agulhas quanto a qualquer sinal de dano, sujeira ou particulado.
Limpe as superficies antes de aplicar graxa no eixo e nos
rolamentos de agulhas.

Graxa recomendada - Rocol ou Sapphire Hi-Load.

ééﬁ_

O

Remova os anéis de retencéo espiral do eixo inferior e deslize o
eixo para fora do corpo principal.

O rolete e o rolamento de agulhas podem ser removidos através
da sec¢do superior da ferramenta, conforme mostrado.

Inspecione o rolete, eixo e os rolamentos de agulhas quanto a
qualquer sinal de dano, sujeira ou particulado. Limpe e espalhe
uma pequena quantidade de graxa no eixo e nos rolamentos de
agulha.

Graxa recomendada - Rocol Sapphire Hi-Load ou graxa
equivalente para rolamentos Hi-Load.

Remonte invertendo as etapas acima.

L4769_c
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9. Lista de pecas

9.1 Vistas Ampliadas - FATTMSTD (ATM2)

Nota: o]
W Indisponivel como sobressalente. o
* Disponivel apenas como parte do Kit de Reparo FA1RK. o
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9.2 Tabela de Pecas - FAITTMSTD (ATM2)

ltem Descri¢ao Qtd. Numeros de pegas
1 Estrutura do Corpo (Usinada) 1 |
2 Cunha Acionada 1 210300-01
3 CJT. Parafuso Atuador 1 210400-01
4 Placa de Base (3 mm) 1 |
5 Placa de Cobertura (2 mm) 1 |
6 Manivela 1 210600-01
7 Mola de Torcédo 1 *
8 Rolamento de Agulha 4 *
9 Eixo de Rolamento 4 *
10 Mandril de Mola 1 *
11 Parafuso Fenda M6x8 GR10.9 SCKT 12 *
12 CJT. Perna Ajustavel 1 211800-01
13 Botéo de Liberacdo M6 1 230203-01
14 Pino Pé 8 mm 1 *
15 Anel de Mola 8 mm 2 *
16 Pino Mola em Ago Carbono 2x16mm 1 *
Adesivo Equalizer no Corpo (Esquerda) 1 070280-01
1 Adesivo Enerpac no Corpo (Esquerda) 1 ENO070280-01
Adesivo Equalizer no Corpo (Direita) 1 070281-01
1° Adesivo Enerpac no Corpo (Direita) 1 EN070281-01
19 Cunha de Acionamento (Usinada) 1 210100-01
20 Calgo Espagador 1 211600-01
21 800kg Mini Cinta com Catraca 1 220800-01
Nota:
B Indisponivel como sobressalente.
* Disponivel apenas como parte do Kit de Reparo FA1RK.
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9.3 Vistas Ampliadas - FA4TMSTD (ATM4)

Nota:

B Indisponivel como sobressalente.

* Disponivel apenas como parte do Kit de Reparo FA4BK.

A Disponivel apenas como parte do Kit de Fixagdo FA4FK.

*¢ Disponivel apenas como parte do Kit de Assentos Giratorias EN220900-

28
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9.4 Tabela de Pecas - FA4TMSTD (ATM4)

Iltem Descricao Qtd. Numeros de pegas
1 Cinta com catraca 1 400280-01
2 Adesivo do Botédo da Perna Ajustavel 1 070273-01
3 Catraca 1 400270-01

Adesivo Equalizer na Placa do Corpo (Esquerda) 1 070270-01
4 Adesivo Enerpac na Placa do Corpo (Esquerda) 1 EN070270-01
5 Extensdo ajustavel roscada 1 220700-01
6 Chave de torque 1 400203-01
7 Soquete de 22 mm 1 400204-01
8 Anel Espiral 1 A
9 Corpo Principal 1 [ ]
Logo Enerpac para Ressalto 1 ENO070272-01
10 Logo Equalizer para Ressalto 070272-01
11 Fivela 1 230802-01
12 Anel Espiral 1 A
13 Fuso do pé de apoio 1 220600-01
14 Perfil de Base Redonda Acolchoada 1 230803-09
15 Parafuso CTRS M6X10 3 A
16 Parafuso Conjunto M5 SCKT 1 A
17 Rolete Externo 2 *
18 Rolamento de Agulha 2 *
Adesivo Equalizer na Placa do Corpo (Direita) 1 070271-01
19 Adesivo Enerpac na Placa do Corpo (Direita) 1 ENO070271-01
20 Eixo do Rolete 2 *
21 Pino do Rolete 1 A
22 Placa de contato do assento giratério 1 %
23 Pista de Encosto 1 %
24 Arruela de pressdo 2 %
25 Anel de Mola 8 mm 1 %
26 Assento giratéria 1 b
27 Anel de Retengao 1 %
28 Cjt. Brago Deslizante 1 [ ]
Logo para Flange Equalizer 1 070004-01
29 Logo para Flange Enerpac 1 ENO070004-01
30 Parafuso 1 400301-01

Nota:

M Indisponivel como sobressalente.

% Disponivel apenas como parte do Kit de Reparo FA4BK.

A Disponivel apenas como parte do Kit de Fixagdo FA4FK.

& Disponivel apenas como parte do Kit de Assentos Giratérias EN220900-01.
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9.5 Vistas ampliadas - FA9TESTD (ATM9)

Nota:
B Indisponivel como sobressalente.

% Disponivel apenas como parte do Kit de Rolamento FA9BK.

A Disponivel apenas como parte do Kit de Fixagdo FA9FK.
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9.6 Tabela de Pecas - FAOTESTD (ATM9)

ltem Descri¢ao Qtd. Numeros de pegas
1 Corpo Principal 1 |
2 Rolamento de Agulha 3 *
Adesivo Equalizer na Placa do Corpo (Esquerda) 1 070276-01
° Adesivo Enerpac na Placa do Corpo (Esquerda) 1 EN070276-01
4 Cinta com catraca 1 400280-01
5 Catraca 1 400270-01
6 Adesivo do Botéo da Perna Ajustavel 1 070273-01
7 Extenséo ajustavel roscada 1 220700-01
Logo Equalizer para Ressalto 1 070278-01
® Logo Enerpac para Ressalto 1 ENO070278-01
9 Fivela 1 230802-01
10 Parafuso CTRS M6x14 3 A
11 Perfil de Base Redonda Acolchoada 1 230803-09
12 Fuso do pé de apoio 1 220600-01
13 Parafuso Conjunto M5 SCKT 1 A
14 Anel de Retengao 1 A
15 Rolete Traseiro 1 *
16 Pino do Rolete Traseiro 1 *
17 Anel de Retengao 2 A
Adesivo Equalizer na Placa do Corpo (Direita) 1 070277-01
18 Adesivo Enerpac na Placa do Corpo (Direita) 1 ENO070277-01
19 Pino Mola 5x36 2 A
20 Anel de Retencdo O/D 40 2 A
21 Pino do Rolete Frontal 1 *
22 Brago do Flange (Soldagem) 1 |
Logo para Flange Equalizer 1 070233-01
28 Logo para Flange Enerpac 1 EN070233-01
Cilindro H. 6T Equalizer (PR601UK) 1 903101-01
24 Cilindro H. 6T Enerpac (CR400) 1 EN903101-01
Nota:
B Indisponivel como sobressalente.
% Disponivel apenas como parte do Kit de Rolamento FA9BK.
A Disponivel apenas como parte do Kit de Fixagdao FA9FK.
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10.

10.1

Resolucao de problemas
Resolucao de problemas - FATTMSTD (ATM2)

Falha

Causa possivel

Acao corretiva

A ferramenta esta instalada

e parece estar funcionando
corretamente, mas a junta ndo se
alinha.

Pode haver algo restringindo o
alinhamento da unido flangeada.

Verifique a area ao redor da unido
flangeada para determinar se ha
alguma obstrucdo na junta.

A unido flangeada pode exigir mais

de 10 kN [1 T] de forga para alinhar.

Se a unido flangeada exigir mais
for¢a do que a ferramenta de

10 kN [1 T], instale uma segunda
ferramenta ou outro método de
alinhamento devera ser adaptado.

10.2 Resolucao de problemas - FA4TMSTD (ATM4)

Falha

Causa possivel

Acao corretiva

A placa de encosto desliza ao longo
da circunferéncia do flange oposto
enquanto a ferramenta alinha a
junta.

Particulado ou sujeira no flange,
nos roletes ou rolamentos.

Certifique-se de que os roletes
giram livremente e que ndo

ha restricdes aos roletes nas
superficies dos flanges, como
particulado ou sujeira.

Flange esta em extenséo total.

Certifique-se de que o flange tenha
curso suficiente para permitir o
alinhamento da unido flangeada.

A ferramenta estd instalada
e parece estar funcionando
corretamente, mas a uniao
flangeada nao se alinha.

Pode haver algo restringindo o
alinhamento da unido flangeada.

Verifique a area ao redor da junta
para determinar se ha alguma
obstrucdo na junta.

A unido flangeada pode exigir mais

de 40 kN [4 T] de forga para alinhar.

Se a unido flangeada exigir mais
forca do que a ferramenta de 40 kN
[4 T], entdo um outro método de
alinhamento devera ser adaptado.

A placa de encosto esta girando na
circunferéncia do flange quando o
parafuso é apertado.

Pode haver particulado ou sujeira
dentro do assento giratério/placa
de encosto.

Verifique se a placa de encosto gira
liviemente. Se a placa de encosto
nao estiver girando, borrife um
pouco de liquido penetrante no
espacgo entre o assento giratério e a
placa de encosto para solta-la.
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10.3 Resolucao de problemas - FAOTESTD (ATM9)

Falha Causa possivel

Acao corretiva

A ferramenta esta avancando, mas
nao atinge a presséo total.

Pode haver presenca de ar no
sistema hidraulico.

Use o procedimento dpara remocao
de ar no sistema da seguinte forma.

10.3.1 Procedimento para Remocao de Ar no
Sistema

Conecte a bomba manual a ferramenta com a mangueira
hidraulica.

Feche a valvula de alivio da bomba e acione a bomba até que
o cilindro hidraulico esteja totalmente estendido e uma pequena
pressdo seja alcangada.

Com a bomba manual mantida acima da ferramenta na posicéo
vertical, abra a valvula de alivio. Qualquer ar que estiver dentro do
sistema sera forgado a subir pela bomba e liberado no reservatério
de dleo.

Repita as etapas acima trés ou quatro vezes para garantir que
todo o ar seja removido do sistema e que a ferramenta atinja a
presséo de trabalho total.

Desconecte a bomba manual da mangueira hidraulica, segure a
placa de base do corpo da bomba manual em uma morsa com o
corpo da bomba na vertical e a alga principal na parte superior.

Remova as quatro porcas que prendem a alga principal e
levante-a.

Segure 0 bujdo de abastecimento com um alicate e extraia-o
puxando e girando simultaneamente. Certifique-se de que o
corpo do reservatdrio esteja pressionado ao remover o bujdo
de abastecimento, pois puxar o corpo do reservatério para cima
liberara a bexiga interna e o dleo sera derramado.

Encha o reservatério até o topo com odleo hidraulico de boa
qualidade, grau 15 cSt.

Reinsira o bujao de abastecimento, limpe qualquer 6leo e monte
novamente invertendo o processo de desmontagem.

RESERVATORIO &
DE OLEO

VALVULA DE

ALIVIO

ABRIR
VALVULA DE

ALIVIO
FECHAR

E/':TGU/XS ODRO VALVULA DE

ALiVIO

ALAVANCA
PRINCIPAL

PORCAS
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