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Enerpac & vérldsledande inom verktyg med o www.facebook.com/enerpac
hdgtryckshydraulik, produkter fér kontroll av kraft, service,

mobil bearbetning pd plats och l6sningar for exakt o www.youtube.com/enerpac
positionering av tunga laster. Som en ledande innovator

med en 110-arig historia har Enerpac hjalpt till att flytta @ www.linkedin.com/company/enerpac
och underhdlla nagra av de stdrsta konstruktionerna pa

jorden. Nér sdkerhet och precision ar viktigt forlitar sig Q www.twitter.com/enerpac

proffsen inom industrier som flyg, infrastruktur, tillverkning,
gruvdrift, olja, gas och kraftproduktion pa Enerpac for
kvalitetsverktyg, tjanster och I8sningar. For ytterligare
information, besék www.enerpac.com.

GARANTI

Se dokumentet Enerpac Global Warranty foér produktgarantins villkor. Garantiinformationen finns péa
www.enerpac.com.
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TILLGANGLIGA SPRAK

L4769 finns pa foljande sprak, besok www.enerpac.com for att hamta exemplar.

Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.

Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

Muunkieliset versiot ovat osoitteessa www.enerpac.com.

Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.
Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.
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Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

For alle andre sprak henviser vi til www.enerpac.com.

Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.
NHdopmaumio Ha Apyrnx A3bikax Bbl HageTe Ha cariTe www.enerpac.com.
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1. Sakerhet

Las alla anvisningar noggrant. Félj alla rekommenderade
sakerhetsatgarder for att undvika personskador samt
skador pa produkten och/eller annan egendom. Equalizer
ansvarar inte for materiell skada eller personskada som
uppstar till foljd av osaker anvandning, brist pa underhall
eller felaktig anvéndning. Ta inte bort varningsetiketter,
-skyltar eller -dekaler. Kontakta Equalizer eller en lokal
Equalizer-aterforsaljare vid fragor eller problem.

Spara dessa instruktioner for framtida anvandning.

Om du aldrig utbildats i sakerhet rérande
hdgtryckshydraulik ska du kontakta distributions- eller
servicecentret for information om sakerhetskurser for
Equalizer-hydraulik.

Den hdr manualen innefattar ett system med
varningssymboler, signalord och sdkerhetsmeddelanden
for att varna anvandaren om specifika faror. Om dessa
varningar inte foljs kan det leda till dédsfall eller allvarliga
personskador samt skador p& utrustning och annan
egendom.

Varningssymbolen visas genom hela

manualen. Den anvands fér att varna dig

da det finns risk for fysiska skador. Var

uppmarksam pa varningssymboler och folj
alla sakerhetsmeddelanden som féljer efter symbolen
for att undvika dédsfall och allvarliga personskador.

Varningssymbolen anvands tillsammans med
vissa signalord som uppmérksammar dig pa
sékerhetsmeddelanden eller meddelanden om risk for
egendomsskada och anger farans allvarlighetsgrad.
Signalorden som anvéands i den har manualen ar FARA,
VARNING, VAR FORSIKTIG och OBS.

| FARA SRR farlig situation som, om den inte
undviks, leder till dédsfall eller allvarlig personskada.

A VARNING | Pavisar en farlig situation som, om den inte

undviks, kan leda till dédsfall eller allvarlig personskada.

A FORSIKTIGHET| Pavisar en farlig situation som, om den inte

undviks, kan leda till sméarre eller mattlig personskada.

Anger information som anses Vviktig,
men som inte &r relaterad till personskada (t.ex.
meddelanden om skador pa egendom). Observera att
varningssymbolen inte anvands tillsammans med detta
signalord.

1.1 Forsiktighetsatgarder

Om féljande forsiktighetsatgéarder inte féljs kan det
leda till dédsfall eller allvarliga personskador. Aven
skador pa egendom kan uppsta.

e Se till att du har ldast och forstatt
sakerhetsforeskrifterna och instruktionerna
i denna manual innan du boérjar anvanda

verktygen eller forbereder dem for anvéndning.
Sakerhetsforeskrifterna och instruktionerna ska
alltid foljas, inklusive de som finns i procedurerna i
denna manual.

e Se till att operatbren har fullfélit en
sékerhetsutbildning, specifik fér den aktuella
arbetssituationen. Anvandaren méste vara val
bekant med verktygets reglage och avsedda
anvandning.

e Bar personlig skyddsutrustning vid arbete med
hydraulisk utrustning. Bér alltid égonskydd. For
att skydda mot personskada boér under tillampliga
forhallanden sakerhetsutrustning baras, sasom
andningsskydd, halkfria skyddsskor, skyddshjalm,
handskar och hérselskydd. Skyddsutrustningen
far inte forsvara en séker anvandning av verktyget
eller hindra anvédndarens kommunikation med
arbetskamrater.

e Anvandningsmetoderna varierar beroende pa
systemuppstaliningen. Se alltid till att lasa, folja
och pa djupet forsta instruktionerna fran samtliga
tillverkare vid mandévrering av pumpar, ventiler och
all annan utrustning som anvands tillsammans
med verktygen. Folj alla sékerhetsféreskrifter som
finns i tillverkarnas manualer. Anvand endast for
avsett syfte.

e Hall undan hander och fotter fran verktyget och
arbetsstycket under drift for att minimera risken for
personskada.

* Maximalt tilldtet tryck for FA (ATM)-serien ar
690 bar [10.000 psi]. Overskrid inte detta tryck.

 Overbelasta inte utrustningen. Systemets drifttryck
far inte Gverstiga tryckklassificeringen for den lagst
klassificerade komponenten i systemet.

o Tillfor aldrig tryck pa en skadad slang, det kan leda
till att den brister.

e Byt alla slitha och skadade komponenter direkt.
Anvéand endast akta Equalizer-delar fran godkanda
distributdrer eller servicecenter. Equalizers delar
konstrueras och tillverkas efter det specifika
behovet.
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Hantera aldrig trycksatta slangar eller kopplingar.
Lackande olja under tryck kan trdnga igenom
huden och orsaka allvarlig skada. Sok lakarhjalp
direkt om du misstanker att olja har trdngt in i
huden.

Trycksatt endast fullstdndiga och helt kopplade

hydraulsystem. Trycksatt inte system som
innefattar icke kopplade kopplingar.
Hydraultrycket maste vara pa noll innan

kopplingarna kopplas bort.

Lamna aldrig systemet obevakat nar det ar under
tryck. Nar systemet ar under tryck, STA INTE
I LINJE med verktygens kraftriktning. Detta &r
ett riskomrade. Hall alltid detta omrade fritt fran
personal ndr systemet ar under tryck.

Placera pumpen pé& en jamn och plan yta. Avgransa
arbetsomradet och sétt ut varningsskyltar.

Manipulera inte tryckavlastningsventilen pa
pumpen.

Ta inte bort manometerskydden, om sadana finns.
Kontrollera datumet for Kkalibreringscertifiering.
Om kalibreringsdatumet har gatt ut maste mataren
kalibreras om.

Om |ufttilliférseln avbryts, stdng av pumpens
avstangningsventil.

Sla aldrig pa verktyget nar det &r under tryck eller
belastning. Trycksatta komponenter kan slitas loss
och bli farliga projektiler. Okontrollerat utslapp av
trycksatt hydraulolja kan ocksa uppsta.

Det rekommenderas att tryckmatare installeras
i systemet for att Overvaka arbetstrycket sa
att operatéren kan oOvervaka vad som hander i
systemet.

Forsiktighet bér iakttas vid anvandning av snodden
for att undvika att man fastnar med kroppsdelar.

A\ FORSIKTIGHET

Om foljande forsiktighetsatgéarder inte foljs kan det
leda till I4tta eller medelsvara personskador. Aven
skador pa egendom kan uppsta.

Se till att komponenterna &r skyddade mot externa
skadeorsaker, sdsom hog varme, eld, rorliga
maskindelar, vassa kanter och fratande kemikalier.

Se till att undvika skarpa veck pa och bojar i
hydraulslangar. Béjar och veck kan ge upphov till
kraftigt sdkerhetstryck och orsaka slangfel. Skydda
slangarna fran fallande féremal. En kraftig stot
kan leda till inre skador pa slangfibrerna. Skydda
slangarna mot krossningsrisker, t.ex. tunga féremal
eller fordon. Krosskador kan orsaka slangfel.

Lyft inte hydraulisk utrustning vid slangar
eller kopplingar. Anvdnd endast de angivna
barhandtagen.

Smorj verktygen fére anvandning enligt

anvisningarna i denna manual. Anvand endast
godkadnda smoérjmedel av hdg kvalitet enligt
smoérjmedelstillverkarens anvisningar.

Anvand endast den anvisade ankarpunkten
for att fasta snodden. Fast inte snodden pé
plasthandtaget.

Om foljande forsiktighetsatgirder inte folijs kan
det leda till skador pd egendom och/eller att
produktgarantin inte langre galler.

Hydraulisk utrustning far endast servas av en
kvalificerad hydraultekniker. Kontakta Equalizers
auktoriserade servicecenter i din region fér
reparationsservice.

Vi rekommenderar starkt att operatérer alltid
anvander pumpar och slangar fran Equalizer.

Anvand alltid reservdelar fran Equalizer.

Folj alltid instruktionerna for inspektion och
underhall i den har manualen. Utfor inspektion och
underhall efter anvandning och med regelbundna
intervaller.

Avgransaarbetsomradet och sétt ut varningsskyltar.

Vi rekommenderar att Equalizers olja anvands for
driftsakerhet och optimala prestanda.

Det totala vibrationsvdrdet som detta verktyg
utsatts for dverstiger inte 2,5 m/s2.
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2. Meddelande om overensstammelse

2.1 Overensstiammelse med nationella och internationella standarder

*FA1TMSTD (ATM2) ¢FA4ATMSTD (ATM4)
*FA9TESTD (ATM9)

c € UK Dessa verktyg éverensstdmmer

med kraven for

C n CE och UKCA.

Equalizer forklarar att produkten/produkterna har
testats och att de uppfyller tilldmpliga normer samt att
de dverensstammer med alla CE-villkor.

Kopior av produktens EU-forsdkran och UK-forsdkran
medfdljer varje leverans.

3. Funktioner och komponenter
3.1 FA1TMSTD (ATM2) Funktionsodversikt

O N O LD

Tackplatta
Stomram
Driven kil
Lyftkrok
Vevhandtag
Frigéringsvred
Ben

Insatsrem
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3.2 FA4ATMSTD (ATM4) Funktionsoversikt

Stomme

Glidarm
Skruvfdrlangning ben
Benskruv

Spénne

Skruvbult

Insatsrem

Insats

© N OO~

Stomme

Glidarm
Skruvfdrlangning ben
Benskruv

Spanne

Cylinder

Insatsrem

Insats

© N ORON S
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3.4 Verktygsfunktioner

3.4.1 FA1TMSTD (ATM2) Instéliningskraft
Verktygets maximala instéllningskraft = 10 kN [1 T]

3.4.2 FAATMSTD (ATM4) Instéllningskraft

Maximalt SWL-vridmoment pa 68 Nm [50 ft-Ib] genererar
en installiningskraft pa 40 kN [4 T].

3.4.3 FA9TESTD (ATM9) Instéliningskraft

Med 700 bar [10.000 psi] tilldampat hydraultryck kan
verktyget ge installningskraft pa 90 kN [9 T].

3.5 Tillampningsomrade

-

g

ﬁ

3.5.1 FA1TTMSTD (ATM2)
MINSTA OCH STORSTA FLANSSTORLEK

Matt A: maste vara mellan 14 mm och 82 mm [0,55"
och 3,23"].

Matt B: bulthalets diameter maste vara 16 mm [0,63"]
eller mer.

3.5.2 FAATMSTD (ATM4)

MINSTA OCH STORSTA FLANSSTORLEK

Matt A: méaste vara mellan 30 mm och 133 mm [1,18"
och 5,23"].

Matt B: bulthélets diameter maste vara 24 mm [0,94"]
eller mer.

3.5.3 FA9TESTD (ATM9)

MINSTA OCH STORSTA FLANSSTORLEK

Matt A: méste vara mellan 93 mm och 228 mm [3,66"
och 8,98"].

Matt B: bulthalets diameter maste vara 35,5 mm [1,40"]
eller mer.

3.6 FAATMSTD (ATM4) VERKTYGS-
FUNKTION

ANVANDNING AV MEKANISKT VERKTYG

Nivainstaliningsverktyget FA4ATMSTD (ATM4) anvénder
mekaniskt vridmoment fér att forflytta skruvbulten
och stélla in flansarna. Momentet tillampas med den
medféljande momentnyckeln, vilket mojliggdér exakt
kontroll av den tillampade kraften.

© ) B

[ Ip

ANVANDNING AV MOMENTNYCKEL

Hall momentnyckeln i ena handen och las upp det
réfflade handtaget genom att vrida lasknappen moturs.

Valj vridmomentinstallning genom att vrida det rafflade
handtaget tills 6nskat vridmoment anges.

Till exempel, for att stélla in momentnyckeln till 46 Nm,
vrid det rafflade handtaget tills 0 pa den fina skalan &r
i linje med 40 Nm pé& basskalan; vrid nu lite langre tills
6 pa den fina skalan ligger i linje med mittlinjen.

Installning av ett vridmoment i imperial [i ft-Ib] gérs pa
exakt samma sétt.

Las handtaget genom att vrida lasknappen medurs.
Forsok inte att vrida greppet medan det &r Iast.

Installera det medféljande uttaget pd momentnyckeln
och fast det pa verktyget.

Dra langsamt och mjukt i handtaget, anvénd gradvis mer
kraft tills du hor eller kdnner att momentnyckeln klickar,
vilket indikerar att det valda vridmomentet har uppnétts.
Fortsatt inte att anvanda kraft efter att momentnyckeln
har klickat. Sarskild férsiktighet boér iakttas nar du
anvander installningar for lagt vridmoment.

UNDERHALL AV MOMENTNYCKEL

Innan momentnyckeln langtidsforvaras och mellan
anvandningarna ska du ldmna momentnyckeln med den
l&gsta momentinstéliningen vald.

Torka forsiktigt med en fuktig trasa foér att rengéra
momentnyckeln. Undvik att anvédnda rengéringsmedel
eller 10sningsmedel eftersom detta kan paverka
fabrikens interna smdérjning av mekanismen.
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3.7 Satsens innehall

3.7.1 FA1TMSTD (ATM2)
STANDARDSATS
1 x FATTMSTD (ATM2)-verktyg
1 x Mini-insatsrem

1 x Instruktionsmanual

Vaskmatt:

180,0 mm x 330,0 mm x 220,0 mm [7,1" x 13,0" x 8,7"]

Endast verktygets vikt: 2,1 kg [4,63 Ib]
Satsens bruttovikt: 2,3 kg [5,07 Ib]

3.7.2 FAATMSTD (ATM4)

STANDARDSATS

1 x FAATMSTD (ATM4)-verktyg

1 x 68 Nm [50 ft-Ib] Momentnyckel med 22 mm hylsa
1 x Insats och rem

1 x Instruktionsmanual

1 x Barvaska

Vaskmatt:
600 mm x 370 mm x 200 mm [23,6" x 14,6" x 7,9"]

Endast verktygets vikt: 8,6 kg [19,0 Ib]
Satsens bruttovikt: 12,2 kg [26,9 Ib]

3.7.3 FA9TESTD (ATM9)

STANDARDSATS

1 x FA9TESTD (ATM9)-verktyg

1 x HP350S Hydraulisk handpump 700 bar [10.000 psi]
1 x Hydraulslang 2,0 m [78,74”], 700 bar [10.000 psi]

1 x Insats och rem

1 x Instruktionsmanual

1 x Bérvaska

Vaskmatt:
920 mm x 520 mm x 210 mm [36,2" x 20,5" x 8,3"]

Endast verktygets vikt: 14,5 kg [32,0 Ib]
Satsens bruttovikt: 26,5 kg [58,4 Ib]
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4. Tekniska produktdata

4.1 FA1TMSTD (ATM2) Méatt

MINSTA FORLANGNING

-

151 mm __.)
[5,94"]

50 mm 54 mm
[1,99"] [2,13"]

STORSTA FORLANGNING

- |

i
®

37 mm 1]
[1,46"] - L 11 mm
r y [0,43"]
”l:._. 82 mm
[3,23"]
35 mm I 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1,38"] [1,99"] [3,58"] [0,83"] [2,83"]
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4.2 FA4TMSTD (ATM4) Matt

MINSTA FORLANGNING

367 mm [14,45"]

T

45 mm [1,77"]

STORSTA FORLANGNING

54 mm
[2,12"]

@

100 mm [3,94"]

480 mm [18,89"]

158 mm [6,22"]

292 mm
[11,49"]

357 mm
[14,06"]

L4769_c
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4.3 FA9TESTD (ATM9) Matt

MINSTA FORLANGNING

105 mm
- [4131
= i
! © — 24 mm
5 | [0,94"]
) -
O g
= bl S
N~
[(e]
O :
e e 7Y s—
— ' ;%
B 521 mm [20,51"] -
STORSTA FORLANGNING
240 mm [9,44"]
]
=
0
©
£
=
=
<t
||
B 656 mm [25,82"] J
L4769 _c
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ampningsomra

5. Till

Tillampningsomrade for flansen BS10

3
1/2"

NPS a5 | e | 70| 8 | o |10 | 12 | 13" | 14" | 15" | 16" | 17" | 18" | 19"

20"

B AR R S A A R

24" | 26" | 27" | 29" | 30" | 33" | 35" | 36" | 39" | 42" _ 45" _ 48" _ 54" _ 60" _ 66" _ 72"

FA4TMSTD (ATM4)

29" | 30" | 33" | 35" | 36" | 39" | 42" | 45" | 48" | 54" | 60" | 66" | 72" | 78" | 84" | 96" [108" (120"

FAATMSTD (ATM4)

N H..E.EEEHH 14" 19" | 20" _ 21" _mm__ _ 23" _ﬁ__ _ 27" _mo__ _ 30" 33" | 35" | 36" | 39" EEE
FA4TMSTD (ATM4)
N E..E.EEE-H 14 | 15" 17" | 18" | 19" | 20" _ 21" _Nm,_ _ 23" _N& _ 27" _N@_ _ 30" _8,_ _ 35" _8,_ 39" HEE
FA4TMSTD (ATM4)
E..E.E o' | 10" | 12' | 13" | 14 _ 15" _ 16" _ 17" _ 18" _ 19" _ 20" _ 21" _mm__ _ 23" _ﬁ__
FA4TMSTD (ATM4)

o | o [10 |12 10 [ [ 15| 10| 1 |10 v [ 20| v | 2o [

FA4TMSTD (ATM4)

12" | 13"

[+ o o [

FA4TMSTD (ATM4)

(o [+ s ] [

FA4TMSTD (ATM4)

3

KLASS T | KLASS S | KLASS R | KLASS K | KLASS J | KLASS H | KLASS F | KLASSE | KLASSD | KLASS A

VERK- FA4TMSTD
™G (ATM4)
NIRRT
S R0 I R I I I
VERK-
Ao FA4TMSTD (ATM4)

Tillampningsomrade for API6BX Flians med svetsad hals

HEEEEE

LTl e[|
el Lo L Lo o]

W | 4 " f " " f
= K G A G e

LAMPLIG FOR ENERPACS FA1TMSTD (ATM2)-VERKTYG

LAMPLIG FOR ENERPACS FA4TMSTD (ATM4)-VERKTYG

LAMPLIG FOR ENERPACS FA9TESTD (ATM9)-VERKTYG

EJ LAMPLIG FOR NAGOT AV ENERPACS ATM-VERKTYG

Obs: Modellerna FATTMSTD (ATM2) och FA4TMSTD (ATM4) visas
endast i referenssyfte.

Tillampningsomrade for API6B Fldns med svetsad hals

g | \Ps [113-16°]21-16" mo.a___ 31-8" _ﬁ-a___ 51-8" [71-16"| 9
m ™ | VERK- FA4TMSTD (ATM4)
VG
2 NPS |113-16"|21-16" [29-16" | 31-8" |41-16"| 51-8" EHH 135-8" | 16 3-4"
X
m ® FA4TMSTD
G (ATM4)
2 NPS [113-16"| 21-16" [ 2 9-16" E 41-16" E 71-16" HH 135-8" | 16 3-4"
X
2° [VERk- | FAaTMSTD
VG (ATM4)

N_,_.,_m___m._.m___MA_.._m___ 9" _ 11"

FA4TMSTD (ATM4)

NPS (21-16"|29-16" 135-8" | 16 3-4" | 21 1-4"

41-16" _ 51-8" _q 1-16"

FA4TMSTD (ATM4)

3

9%

4
G

3

x

m “ | VERK-
G

3

<%

X

21-16" [ 29-16" 71-16" HH 135-8" |16 3-4" | 21 1-4"

FA4TMSTD
ATM4)
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Tillampningsomrade for flinsen ASME B16.5

KLASS
150

10" _ 12" _ 14" _ 16" _ 18" _ 20" _mﬁ
FA4TMSTD (ATM4)
10" _ 12" _ 14" _ 16" _ 18" _ 20" | 24"

KLASS
300

FA4TMSTD (ATM4)

KLASS
400

KLASS
600

900

KLASS

FA4TMSTD (ATM4)

A ._ __ m _. ,_
i___%___ 2 _%___ 8|4

KLASS
1500

FA4TMSTD (ATM4)

KLASS
2500

_ 10" _ 12" _ 14" | 16" | 18" | 20" E

Tillampningsomrade for flansen ASME B16.47

@ | Nps |22 _ 26" _ 28" _ 30" _ 32" _ 34" | 36"
3% [Verk
X
LS FA4TMSTD (ATM4)
2 NPS _ 26" _ 28" _ 30" _ 3" _ 34
o
m @ [VeRk- FA4TMSTD (ATM4)
TG
2 NPS _ 26" _ 28" _ 30" _ 32" _ 34 _ 36"
o
2% [Vemec FA4TMSTD (ATM4)
G
2 NPS 26" _ 28" _ 30" _ 32" _ 34 _ 36"
< 3
© _
g © | VERK FA4TMSTD (ATM4)
%o
38
X

KLASS
PN16

FA4TMSTD (ATM4)

1P 3 S S P T S

24 _ 28" _ 32" _ 36" _ 40" _ 48" _ 56 | 72" | 80"

40"

KLASS
PN25

FA4TMSTD (ATM4)

KLASS
PN40

KLASS
PN54

KLASS
PN100

KLASS
PN160

FAATMSTD (ATM4)
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LAMPLIG FOR ENERPACS FA1TMSTD (ATM2)-VERKTYG

LAMPLIG FOR ENERPACS FA4TMSTD (ATM4)-VERKTYG

LAMPLIG FOR ENERPACS FA9TESTD (ATM9)-VERKTYG

EJ LAMPLIG FOR NAGOT AV ENERPACS ATM-VERKTYG

Obs: Modellerna FA1TTMSTD (ATM2) och FA4TMSTD (ATM4) visas
endast i referenssyfte.
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Tillampningsomrade for flinsen SPO

KLASS

150

VERKTYG\

NPS 32" | 34" | 36" _ 38" _ 40" _ 42" _ 44" _ 46" _ 48"

VERKTYG FA4TMSTD (ATM4)

KLASS

300

VERKTYG\
NPS

VERKTYG

KLASS

600

VERKTYG\
NPS

o [a oo Lo [ [ Lo

VERKTYG

KLASS

900

VERKTYG\
NPS

VERKTYG

KLASS

1500

VERKTYG\
NPS

VERKTYG

KLASS

2500

VERKTYG\
NPS

VERKTYG

KLASS

5000

NPS

FA4ATMSTD

VERKTYG (ATM4)

KLASS

7500

VERKTYG\

NPS

VERKTYG LAMPLIG FOR ENERPACS FA1TMSTD (ATM2)-VERKTYG

KLASS

10000

VERKTYG\

NPS LAMPLIG FOR ENERPACS FA4TMSTD (ATM4)-VERKTYG

VERKTYG LAMPLIG FOR ENERPACS FA9TESTD (ATMO)-VERKTYG

KLASS

15000

VERKTYG\
NPS

EJ LAMPLIG FOR NAGOT AV ENERPACS ATM-VERKTYG

Obs: Modellerna FATTMSTD (ATM2) och FA4TMSTD (ATM4) visas

VERKTYG endast i referenssyfte.

FA4TMSTD (ATM4)
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6. Drift

6.1 Bestamning av flansens felinstéllning

Det verktyg som anvands far inte vara monterat pa en
flansad fog innan felinstallningsproceduren har utforts.

6.2 Lateral felinstallning

1. Lossa och ta bort varannan bult runt flansen.
Fortsatt med detta tills felinstallning uppstar.

Nar en flansad fog har tagits ned kan den flyttas ur
sin installning vid vilken punkt som helst eller i vilken
riktning som helst. Felinstallning kanske inte uppstar
forran endast ett fatal bultar aterstar.

2. Vid denna tidpunkt boér riktningen  for
eventuell felinstdlining bli  uppenbar. Det
nivainstallningsverktyg som anvands bor fastas
vid den punkt dér felinstéllningen &r som storst
(punkt A eller B i exemplen nedan).

PUNKT A

PUNKT A

6.3 Felinstallning med rotation (vridning)

Om flansarnas yttre omkrets ar korrekt instdlld men
operatoren inte kan passa in bulten i ndgot av de tva
motsvarande bulthalen, kan felinstalining med rotation
ha uppstatt.

| detta fall kan nivainstallningsverktyget fastas pa den
mest atkomliga punkten eftersom felinstallning uppstar
pa samma sétt i alla bulthal.

Fast nivainstallningsverktyget pa den mest
tillgéngliga/bekvdma punkten (som visas i
sektionerna) och anvand det for att trycka ut
flansarna ur sin instéllning tills ett par bulthal blir
parallella.

NIVAINSTALLNINGS-
VERKTYG

%

PARALLELLA
BULTHAL

For in bulten i det installda bulthdlet och slapp
nivainstallningsverktyget. Belastningen kommer
att dverforas till bulten.

Upprepa steg 1 och 2 pd andra stéllen runt flansen
tills alla &terstdende bulthal ar parallella och resten
av bultarna kan séttas i.

I‘__F . i e O
\\ () ‘ O NIVAINSTALLNINGS-

VERKTYG

16
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6.4 FA1TMSTD (ATM2) Drift

6.4.1 FA1TMSTD (ATM2) Allmén végledning

1.  FA1TMSTD (ATM2) sakras till den nedre av de tva
flansarna genom att lyftkroken fors in helt i bulthalet
vid den punkt dar den stérsta felinstéllningen finns.

2. Benets frigéringsvred lossas och benet justeras
ned till réret medan verktyget halls plant i bulthalet.

3. Benets frigéringsvredet dras sedan at tills det sitter
fast ordentligt.

4. Remmen och spannet fasts pa benet och runt roret
for extra sakerhet.

5. Veven vrids sedan medurs tills den drivna kilen
kommer i kontakt med omradet runt den motsatta
flansen.

VEVHANDTAG

DRIVEN KIL

MINI-
INSATS
& REM

6.4.2 FA1TTMSTD (ATM2) Mandvrering av
verktyget

Utfér en bestdmning av flansens felinstalining (se

avsnitt 6.1 till 6.2) fér att bestdmma punkterna med
maximal felinstallning.

| detta exempel ar punkterna med maximal felinstallning
i skarvens 6vre och nedre del.

PUNKTEN MED MAX. FELINSTALLNING

PUNKTEN MED MAX. FELINSTALLNING

For in lyftkroken i bulthdlet vid punkten med maximal
felinstallining.

Justera benet ned pa lossa

frigéringsvredet moturs.

roret genom att

Verktyget ska hallas plant i bulthalet under justeringen.
OBS! Verktyget maste vara parallellt med réret under
drift.

LYFTKROK

FRIGORINGSVRED

PARALLELLT

Benets frigoringsvredet dras sedan at tills det sitter fast
ordentligt.

Vrid veven medurs tills den drivna kilen kommer i kontakt
med den motsatta flansen.

VEVHANDTAG

DRIVEN KIL

MOTSATT
FLANS

Tra bandet genom Oppningen pa benets bas enligt
bilden.

REMOMRADE

For den 6ppna anden av bandet genom spéannet enligt
bilden.

L4769_c
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Sténg laset for att sikra bandet.

FOR
IGENOM
REM

Nu nér allt ar fast roterar du handtaget medurs for
att tillampa tryck runt den motsatta flansen och fa
flansfogen i linje.

[A'VARNING] Overskrid

vevhandtaget

inte

handtrycket pa

Nar flansen ar i linje kan bultarna sattas i och dras at.
Nar alla bultar har satts i (forutom den bult som ska
sattas i bulthalet dar FATTMSTD (ATM2) ar placerad),
avlagsnas verktyget genom att de féregaende stegen
utférs omvant. Satt i den sista bulten och dra at.

[A'VARNING | \/ar noga med att inte tappa nagon av
komponenterna nar du tar bort dem fran flansfogen.
Detta for att undvika skador pa operatérens underkropp
eller pa forbipasserande

6.5 FA4ATMSTD (ATM4) Drift

6.5.1 FA4TMSTD (ATM4) Allmin végledning

FA4TMSTD (ATM4) sikras till den nedre av de tva
flansarna genom att lyftkroken fors in helt i bulthalet vid
den punkt dar den storsta felinstallningen finns.

Benet justeras ned till réret medan verktyget halls plant
i bulthalet.

Vingens fastskruv lossas sé att vingen kan skjutas ut.

Skruvbulten vrids medurs tills friktionsdynan kommer i
kontakt med omkretsen pa den motsatta flansen.

Momentnyckeln stélls in pd 68 Nm [50 ft-Ib] (max), fasts
péa skruvbulten och vrids for att skruva ner flansen sa att
leden hamnar i linje.

I

6.5.2 FAATMSTD (ATM4) Mandévrering av
verktyget

Utfér proceduren fér bestdmning av flansens
feluppriktning (se avsnitt 6.1 till 6.3) for att bestdmma
punkterna fér maximal feluppriktning.

| detta exempel ar punkterna med maximal felinstéllning
i skarvens Avre och nedre del.

PUNKTEN MED MAX. FELINSTALLNING

PUNKTEN MED MAX. FELINSTALLNING

18
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For in lyftkroken i bulthalet dar felinstéliningen &r som
storst.

Justera benet ned pa roret genom att vrida
justeringsratten medurs. Verktyget ska héllas plant i
bulthalet under justeringen.

Obs: Verktyget ska alltid vara parallellt med roret.
BENVRED

PARALLELLT

Lossa vingens hallarknopp och férlang vingen till den
motsatta flansen.

Vrid skruvbulten pa ytan av den motsatta flansen. Se
till att verktyget sitter i nivd och att friktionsdynan pa
svivelns bas har full och jamn kontakt med ytan pa den
motsatta flansen.

SKRUVBULT VINGHALLARE

SVIVEL

Fast bandets krok genom spannet ovanpa basplattan
enligt bilden.

Placera nu sparrmekanismens krok genom den motsatta
sidan av spannet enligt bilden.

Fér den Oppna 4anden av bandet genom
sparrmekanismen enligt bilden. Dra &t bandet med hjélp
av sparrmekanismen.

Momentnyckeln ska vara installd pa 19 Nm [14 ft-Ib] och
sedan fastas pa skruvbulten.

L4769_c
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Dra &t skruvbulten medurs tills flansarna kommer i linje
eller momentnyckeln "klickar".

Om momentnyckeln har klickat och flansarna fortfarande
ar felriktade, justera momentnyckeln upp till 33 Nm
[24 ft-Ib] och fortsétt tills en maximal installining pa
68 Nm [50 ft-Ib] har uppnatts eller flansarna ar riktade.

Nér flansen &r i linje kan bultarna sattas i och dras at.

Nar alla bultar har satts i (forutom den bult som ska
sattas i bulthalet dar FAATMSTD (ATM4) ar placerad),
avlagsnas verktyget genom att steg 2 - 8 utférs omvant.

Satt i den sista bulten och dra at.

[A'VARNING]| Den maximala sakra arbetsbelastningen ar
68 Nm [50 ft-Ib]. Om 68 Nm [50 ft-Ib] dverskrids kommer
verktyget att skadas.

[A'VARNING] Var noga med att inte tappa nagon av
komponenterna nar du tar bort dem fran flansfogen.
Detta for att undvika skador pa operatérens underkropp
eller pa forbipasserande.

6.5.3 FAATMSTD (ATM4) Anvéndning till
havs

Anvandning av FA4ATMSTD (ATM4) Till havs:

FAATMSTD (ATM4) mandvreras mekaniskt och kan
anvandas till havs under férutsatining att foljande
atgarder vidtas:

Verktyget aktiveras av en dykare via momentnyckeln.

Verktyget demonteras, rengdrs och smdrjs omedelbart
for att minimera korrosion.

6.6 FA9TESTD (ATMO9) Drift

6.6.1 FA9TESTD (ATM9) Allméan végledning

FA9TESTD (ATM9) sakras till den nedre av de tva
flansarna genom att lyftkroken férs in helt i bulthalet vid
den punkt dar den stdrsta felinstaliningen finns.

Benet justeras ned till roret medan verktyget hélls plant
i bulthalet.

Frigoringsvredet ska lossas sa att vingen kan skjutas ut
till 6nskat avstand.

Hydraulcylindern justeras sedan ned pa flansen pa
motsatt sida genom att vrida den medurs.

Hydraulslangen och pumpen ansluts till cylindern och
handpumpen startas sa att fogen kommer i niva.

Figur 1:

6.6.2 FA9TESTD (ATM9) Manévrering av
verktyget

Utfér proceduren fér bestdmning av flansens
feluppriktning (se avsnitt 6.1 till 6.3) for att bestdmma
punkterna fér maximal feluppriktning.

| detta exempel &r punkterna med maximal felinstélining
i fogens évre och nedre del.

PUNKTEN MED MAX. FELINSTALLNING

PUNKTEN MED MAX. FELINSTALLNING

20
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For in lyftkroken i bulthdlet vid punkten med maximal For nu sparrmekanismens krok genom basen pa den
felinstéllning. motsatta sidan enligt bilden.

Justera benet pa roret (med hjalp av justeringsratten)
medan du haller lyftkroken i nivd med bulthalet.

JUSTERINGSVRED

LYFTKROK

Lossa vingens frigbringsvred och férlang vingen till
Onskat avstand. Foér den 6ppna anden av bandet genom spanndonet

Vrid hydraulcylindern nedat tills cylinderns bas ligger an  €nligt bilden. Dra at bandet med hjélp av spérren.

mot ytan p& den motsatta flansen.

Se till att verktyget sitter i nivd och att cylindern &r i full
och jamn kontakt med ytan pa den motsatta flansen.

Obs: Se till att verktyget ar parallellt med roret.

HYDRAULISK
CYLINDER

KOLV FOR
FRIGORING
AV VINGE

PARALLELLT

Anslut hydraulpumpen till hydraulslangen och slangen
till den hydrauliska justeringscylindern.

Starta pumpen tills fogen kommer i niva.

L4769_c 21



Nar flansen ar i linje kan bultarna sattas i och dras at.

Nér alla bultar har satts i (férutom den bult som ska
sattas i bulthalet dar FA9TESTD (ATM9) &r placerad),
avlagsnas verktyget genom att de foregaende stegen
utférs omvént.

Satt i den sista bulten och dra at.

[A'VARNING ] V/ar noga med att inte tappa nagon av
komponenterna nar du tar bort dem fran flansen. Detta
for att undvika skador pa operatérens underkropp eller
pa forbipasserande.

7. Forvaring

7.1 Transport och forvaring

6.6.3 FA9TESTD (ATM9) Anvandning till
havs

Anvandning av FAQTESTD (ATM9) Till havs:

FAOQTESTD (ATM9) mandévreras med hjédlp av en
enkelverkande hydraulcylinder med fjaderretur och kan
anvandas till havs om féljande atgéarder vidtas:

e Mataren och grenroret tas bort frin Equalizers
hydrauliska handpump och kopplingen monteras
direkt pa pumputloppet (verktyg i denna
konfiguration kan bestéllas fran Equalizer).

e Verktyget ansluts till Equalizer-pumpen medan den
fortfarande ar pa ovansidan.

e Pumpens frigéringsventil ar helt 6ppen och forblir
Oppen tills verktyget har sjunkit ner till arbetsdjupet.
Det gor att trycket kan utjamnas.

e Verktyget aktiveras av en dykare via handpumpen.

e Efter avslutat arbete I1dmnas frigdringsventilen i helt
Oppet Iage tills verktyget har stigit upp till ytan.

Observera att FA9TESTD  (ATM9)-verktyg  for
undervattensbruk inte kan aktiveras uppifran med hjalp
av en nedatledning. Returfjadrarna i hydraulcylindrarna
har inte tillracklig kraft fér att stidnga verktyget om
de anvidnds med en nedatledning fran en pump pa
ovansidan, darfor fungerar de vanliga hydraulverktygen
inte korrekt och kan fastna om de anvands pa detta satt.

Equalizer-verktyg ska forvaras p& en sval och torr plats. Verktyg ska alltid rengéras, underhallas och smorjas fore
forvaring. Se till att verktyg forvaras i sina avsedda férpackningar.

7.2 Langtidsforvaring - Underhallsplan

1.  Gnid komponenterna med en torr trasa for att
avlagsna fukt.

2. Smorj ALLA ytor och kontaktpunkter med
rostskyddsmedel. Smdérj komponentens in- och
utsida vid behov.

3. Muttrar och gangor ska ocksa smorjas med
rostskyddsmedel.

4. N&r ytorna har smdrits ska de enskilda
komponenterna laggas i férseglade genomskinliga
plastpasar eller krympfilm.

5. OBS: pasar/krympfilm méaste vara genomskinliga
sd att innehallet gar att se. Var forsiktig nar du
anvander krympfilm sa att verktyget/komponenten
gér att se.

6. Ta bort all luft frdn pasarna, eller s& mycket som
majligt om de inte ar vakuumforslutna.

7. Nar pasarna har stingts och forseglats ska de
INTE 6ppnas igen. Eventuella visuella inspektioner
maste gbras med slutna och férseglade pasar. Om
pasarna Oppnas maste komponenterna torkas,
smorjas och aterigen forseglas i pasar/krympfilm.

8. Byt kiselgel [100 g] VARJE GANG holjet 6ppnas.

9. OBS: beroende pa luftens fuktinnehall bér byte av
kiselgel ske varje vecka.

10. Inspektera satserna visuellt efter 30 dagar och
darefter var 30:e dag. Kom ihag att byta kiselgel
innan du stanger férpackningen.
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8. Underhall

8.1 FA1TMSTD (ATM2) Underhall
8.1.1 FA1TMSTD (ATM2) Inspektion

En noggrann inspektion bor utféras fére anvéndning,
férvaring eller transport for att sdkerstélla att verktyget
ar fullstdndigt och i helt skick.

Inspektionen boér innefatta:

¢ Visuell inspektion av verktygets yttre delar, kontroll
av uppenbara skador, férsdmring och saknade
delar.

Rengdring och service ska utforas efter behov innan
verktyget anvénds, lagras eller transporteras.

8.1.2 FA1TMSTD (ATM2) Rengéring

Torka forsiktigt med en fuktig trasa for att rengdra
verktyget.

Om noggrannare rengoring kravs (till exempel efter
nedsénkningivatten)féljerdudennarengdringsprocedur:

¢ Demontera verktyget enligt schemat i avsnitt 9

e Rengdr komponenterna med rengdringsmedel
enligt tillverkarens anvisningar

e Skolj komponenterna for att ta bort spar av
rengdringsmedel

¢ Torka komponenten ordentligt

Inspektera, serva och smorj verktyget omedelbart efter
rengdringsprocessen.

8.1.3 FA1TMSTD (ATM2) Underhall

Byt alla saknade, slitna och skadade komponenter.
Anvand endast akta Equalizer-delar fran godkénda
distributdérer eller servicecenter. Equalizers delar
konstrueras och tillverkas efter det specifika behovet.

Smoérj alla rdrliga  delar genom att fdlja
smdrjningsproceduren fére anvandning, lagring och
transport.

Se till att kilar, stift och ben &r fria fran smuts och att
delarna kan rora sig fritt.

Sakra verktyget upprétt pa en bank.

Lyft ut en lasring med en liten platt skruvmejsel och
skruva loss 6 x 6 mm sexkantsskruvarna.

Ta bort tackplaten och avlagsna smuts och korrosion
fran rorliga delar.

Inspektera komponenter med avseende pa slitage och
skador, byt ut vid behov! Om det inte finns nagra skador
kan de smorjas in och atermonteras genom att utféra
tidigare steg i omvand ordning.

Rekommenderat smdrjmedel:

e Rocol Sapphire Hi-Load eller motsvarande

hdgkvalitativt fett for tung last.

NALLAGER

. ..

™S T o WDRVENKL
CIRCLIP ™
™ SEXKANTSSKRUV

8.2 FA4ATMSTD (ATM4) Underhall

8.2.1 FA4TMSTD (ATM4) Inspektion

En noggrann inspektion bér utféras fére anvéandning,
férvaring eller transport for att sdkerstélla att verktyget
ar fullstdndigt och i helt skick.

Inspektionen bdr innefatta:

¢ Visuell inspektion av verktygets yttre delar, kontroll
av uppenbara skador, foérsdmring och saknade
delar.

Rengdring och service ska utféras efter behov innan
verktyget anvands, lagras eller transporteras.

8.2.2 FAATMSTD (ATM4) Rengéring

Torka forsiktigt med en fuktig trasa fér att rengdra
verktyget.

Om noggrannare rengdring kravs (till exempel efter
nedsénkningivatten)foljerdudennarengdringsprocedur:

¢ Demontera verktyget enligt schemat i avsnitt 9

* Rengér komponenterna med rengéringsmedel
enligt tillverkarens anvisningar

e Skolj komponenterna for att ta bort spéar av
rengdringsmedel

e Torka komponenten ordentligt

Inspektera, serva och smérj verktyget omedelbart efter
rengdringsprocessen.
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8.2.3 FA4TMSTD (ATM4) Underhall

Byt alla saknade, slitna och skadade komponenter.
Anvand endast &kta Equalizer-delar fran godkanda
distributérer eller servicecenter. Equalizers delar
konstrueras och tillverkas efter det specifika behovet.

SVIVEL

Smoérj alla rorliga delar genom att  fdlja
smorjningsproceduren fdére anvéndning, lagring och
transport.

Se till att valsar, stift och vingar forblir fria fran grus och

att valsarna kan rotera fritt. RGNS

Sakra verktyget upprétt pa en bank.

Anvand en liten platt skruvmejsel for att lyfta ut &nden
pa spirolklammorna och vrid sedan moturs och ta bort

INTRANGANDE OLJA
dem.

Skjut ut valsaxlarna for att ta bort valsar lager for

Inspektion. Kontrollera att tryckplattorna roterar fritt innan verktyget

Inspektera valsaxlar, valsar och lager med avseende pd  anvinds for att stilla in en flansfog.
skador. Om det inte finns nagra skador kan de rengoras,
smorjas och atermonteras genom att utfora tidigare steg
i omvand ordning.

Rekommenderat smdrjmedel: Fett for hdg belastning,
t.ex. Rocol Sapphire hi-load.

VALS

N
NALLAGER @
36 o

SPIROLKLAMMA

8.3 FA9TESTD (ATM9) Underhall
8.3.1 Inspektion

En noggrann inspektion boér utféras fére anvéndning,
férvaring eller transport for att sékerstélla att verktyget
ar fullstandigt och i helt skick.

RULLAXLAR
\

® s

NALLAGER/%
/

VALS Inspektionen bér innefatta:

¢ Visuell inspektion av verktygets yttre delar, kontroll
av uppenbara skador, férsdmring och saknade
delar.

Rengdring och service ska utforas efter behov innan
verktyget anvands, lagras eller transporteras.

Det ar viktigt att trycklagret &r fritt fran smuts och
korrosion och roterar fritt.

Spraya en penetrerande olja, som WD-40 eller liknande,
mellan tryckplattan och sviveln enligt bilden nedan.
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8.3.2 Rengoring

Torka forsiktigt med en fuktig trasa for att rengora
verktyget.

Om noggrannare rengdring krévs (till exempel efter
nedsankningivatten)foljerdudennarengdringsprocedur:
¢ Demontera verktyget enligt schemat i avsnitt 9
¢ Rengdr komponenterna med rengdringsmedel
enligt tillverkarens anvisningar
e Skolj komponenterna for att ta bort spar av
rengdringsmedel
¢ Torka komponenten ordentligt

Inspektera, serva och smorj verktyget omedelbart efter
rengdringsprocessen.

8.3.3 Underhall

Byt alla saknade, slitha och skadade komponenter.
Anvand endast akta Equalizer-delar fran godkénda
distributorer eller servicecenter. Equalizers delar
konstrueras och tillverkas efter det specifika behovet.

Smoérj alla rorliga  delar genom att fdlja
smdrjningsproceduren fére anvandning, lagring och
transport.

Se till att valsar, stift och vingar forblir fria fran grus och
att valsarna kan rotera fritt.

Placera verktyget pa en arbetsbank och sakra det i
uppratt lage.

Ta bort de tva fjaderstiften p& huvudstommens framsida
enligt bilden.

Vingen kan nu tas bort fran huvudstommen genom att
skjuta den framat.

Ta bort lasringen med hjalp av en lasringstang (ej pa
bild).

Ta bort axeln och de tva lagren.

Inspektera lagerhus, axel och nallager efter tecken
pa skador, smuts eller grus. Rengdr ytorna innan fett
appliceras pé& axeln och i nallagren.

Rekommenderat fett - Rocol eller Sapphire Hi-Load.

ééﬁ_

O

Avlagsna spiralklammorna fran den nedre axeln och
skjut ut axeln fran huvudstommen.

Rullen och nallagret kan tas bort genom den &vre delen
av verktyget enligt bilden.

Inspektera vals, axel och nallager efter tecken péa skador,
smuts eller grus. Rengdr och smérj med en liten mangd
fett pa axeln och i nallagren.

Rekommenderat fett - Rocol Sapphire Hi-Load eller
motsvarande fett for tung last.

Atermontera genom att utféra ovanstdende steg i
omvand ordning.
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9. Reservdelslista
9.1 Sprangskisser - FATTMSTD (ATM2)

Obs: o
B Ej tillgénglig som reservdel. o
% Endast tillgéngliga som en del av reperationssatsen FATRK1. o
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9.2 Komponentoversikt - FATTMSTD (ATM2)

Artikel Beskrivning Antal Delnummer
1 Stomram (bearbetad) 1 |
2 Driven kil 1 210300-01
3 Drivskruvenhet. 1 210400-01
4 Bottenplatta (3 mm) 1 |
5 Tackplatta (2 mm) 1 |
6 Vevhandtag 1 210600-01
7 Torsionsfjader 1 *
8 Nallager 4 *
9 Lageraxel 4 *
10 Fjaderdorn 1 *
11 M6x8 GR10.9 SCKT FL.BT.Skruv 12 *
12 Ben AS. 1 211800-01
13 M6 Frigéringsvred 1 230203-01
14 Benstift 8 mm 1 *
15 Fjaderring 8 mm 2 *
16 Fjaderstift i kolstal 2x16 mm 1 *
Stomdekal Equalizer (Vanster) 1 070280-01
1 Stomdekal Enerpac (Vanster) 1 ENO070280-01
Stomdekal Equalizer (H6ger) 1 070281-01
1° Stomdekal Enerpac (Hoger) 1 EN070281-01
19 Drivande kil (Bearbetad) 1 210100-01
20 Distansbricka 1 211600-01
21 800 kg Mini-insatsrem 1 220800-01
Obs:
M Ej tillganglig som reservdel.
% Endast tillgangliga som en del av reperationssatsen FATRK1.
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9.3 Sprangskisser - FAATMSTD (ATM4)

Obs:

B Ej tillgénglig som reservdel.

% Endast tillgangliga som en del av lagersatsen FA4BK.

A Endast tillgangliga som en del av monteringssatsen FA4FK.

*k Endast tillgangliga som en del av svivelsatsen EN220900-01.

28
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9.4 Komponentoversikt - FAATMSTD (ATM4)

Artikel Beskrivning Antal Delnummer
1 Insatsrem 1 400280-01
2 Dekal fér benreglage 1 070273-01
3 Insats 1 400270-01
Dekal for stomplatta Equalizer (Vanster) 1 070270-01
4 Dekal fér stomplatta Enerpac (Vanster) 1 ENO70270-01
5 Skruvférlangning ben 1 220700-01
6 Momentverktyg 1 400203-01
7 22 mm hylsa 1 400204-01
8 Spirolklamma 1 A
9 Huvudstomme 1 [ |
Enerpac-logotyp for balk 1 ENO070272-01
10 Equalizer-logotyp fér balk 070272-01
11 Spénne 1 230802-01
12 Spirolklamma 1 A
13 Benskruv 1 220600-01
14 Rund profil basdyna 1 230803-09
15 CTRS-skruv M6X10 3 A
16 M5 SCKT Stéllskruv 1 A
17 Yttervals 2 *
18 Nallager 2 *
Dekal for stomplatta Equalizer (Hoger) 1 070271-01
19 Dekal for stomplatta Enerpac (Hoger) 1 EN070271-01
20 Rullaxel 2 *
21 Rullstift 1 A
22 Friktionsdyna 1 ES
23 Trycklager 1 ES
24 Tryckbricka 2 sk
25 Fjaderring 8 mm 1 ES
26 Svivel 1 %
27 Fjaderklamma 1 ES
28 Glidarmsenhet 1 [ |
Equalizer logotyp fér vinge 1 070004-01
29 Enerpac logotyp for vinge 1 ENO070004-01
30 Skruvbult 1 400301-01
Obs:
Ml Ej tillganglig som reservdel.
% Endast tillgangliga som en del av lagersatsen FA4BK.
A Endast tillgangliga som en del av monteringssatsen FA4FK.
& Endast tillgéngliga som en del av svivelsatsen EN220900-01.

L4769_c 29



9.5 Sprangskisser - FAOTESTD (ATM9)

Obs:
B E;j tillgénglig som reservdel.
% Endast tillgéngliga som en del av lagersatsen FA9BK.

A Endast tillgangliga som en del av monteringssatsen FASFK.

30
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9.6 Komponentoversikt - FAOTESTD (ATM9)

Artikel Beskrivning Antal Delnummer
1 Huvudstomme 1 |
2 Nallager 3 *
Dekal for stomplatta Equalizer (Vanster) 1 070276-01
° Dekal fér stomplatta Enerpac (Vanster) 1 EN070276-01
4 Insatsrem 1 400280-01
5 Insats 1 400270-01
6 Dekal for benreglage 1 070273-01
7 Skruvférldngning ben 1 220700-01
Equalizer logotyp fér balk 1 070278-01
® Enerpac logotyp for balk 1 ENO070278-01
9 Spénne 1 230802-01
10 CTRS-skruv M6x14 3 A
11 Rund profil basdyna 1 230803-09
12 Benskruv 1 220600-01
13 M5 SCKT Stallskruv 1 A
14 Spirolklamma 1 A
15 Bakre vals 1 *
16 Bakre rullstift 1 *
17 Spirolklamma 2 A
Dekal fér stomplatta Equalizer (Hoger) 1 070277-01
18 Dekal fér stomplatta Enerpac (Hoger) 1 ENQ070277-01
19 Fjaderstift 5x36 2 A
20 Lasring O/D 40 2 A
21 Framre rullstift 1 *
22 Vingarm (Svetsad) 1 |
Equalizer logotyp for vinge 1 070233-01
23 Enerpac logotyp fér vinge 1 EN070233-01
Equalizer 6T H. Cylinder (PR601UK) 1 903101-01
24 Enerpac 6T H. Cylinder (CR400) 1 EN903101-01
Obs:
M Ej tillganglig som reservdel.
% Endast tillgéngliga som en del av lagersatsen FA9BK.
A Endast tillgangliga som en del av monteringssatsen FA9FK.
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10.

Felsokning

10.1 Felsékning - FA1TTMSTD (ATM2)

Fel

Madijlig orsak

Avhjilpande atgard

Verktyget ar monterat och verkar
fungera som det ska, men fogen
gér inte att rikta in.

Det kan finnas nagot som hindrar
fogen fran att riktas in.

Kontrollera omradet runt fogen for
att faststalla om det finns nagot
som hindrar.

Fogen kan krava en kraft pa 6ver
10 kN [1 T] for att stallas in.

Om fogen kraver mer kraft &n

vad verktyget pa 10 kN [1 T] kan
astadkomma, ska ett andra verktyg
monteras eller en annan metod for
instélining anvandas.

10.2 Fels6kning - FAATMSTD (ATM4)

Fel

Mojlig orsak

Avhjdlpande atgard

Troyckplattan glider I1angs omkretsen
pa den motsatta flansen nar
verktyget riktar in fogen.

Grus eller smuts pa vinge, vals eller
lager.

Kontrollera att valsarna roterar fritt
och att det inte finns nagra hinder
pa vingytorna, t.ex. grus eller
smuts.

Vingen &r helt utdragen.

Se till att vingen har tillrackligt med
rorelseutrymme for att fogen ska
kunna stéllas in.

Verktyget ar monterat och verkar
fungera som det ska, men fogen
gér inte att rikta in.

Det kan finnas nadgot som hindrar
fogen fran att riktas in.

Kontrollera omradet runt fogen for
att faststalla om det finns nagot
som hindrar.

Fogen kan krava en kraft pa over
40 kN [4 T] for att stéllas in.

Om fogen kraver mer kraft &n

vad verktyget p& 40 kN [4 T] kan
astadkomma, ska en annan metod
fér installning anvandas.

Tryckplattan vrider sig pa flansens
omkrets nér skruvbulten dras at.

Det kan finnas grus eller smuts i
sviveln/tryckplattan.

Kontrollera att tryckplattan roterar
fritt. Om tryckplattan inte roterar
kan du spruta in lite penetrerande
olja i spalten mellan sviveln och
tryckplattan for att lossa den.

32

L4769_c



10.3 Fels6kning - FAQTESTD (ATM9)

Fel Méjlig orsak Avhjéalpande atgard
Verktyget forflyttar sig men uppnar | Det kan finnas luft i Anvand tillvagagangssattet for
inte fullt tryck. hydraulsystemet. luftldsborttagning enligt féljande.

10.3.1 Tillvdgagangssatt for luftlasborttagning
Anslut handpumpen till verktyget med hydraulslangen.

Stang avlastningsventilen p& pumpen och fyll pa
pumpen tills hydraulcylindern ar helt utskjuten och ett

. A OLJEBEHALLARE \§
litet tryck uppnas.

FRIGORINGS-

Hall handpumpen ovanfoér verktyget i uppratt lage och VENTIL

Oppna avlastningsventilen. All luft som finns i systemet
kommer att pressas upp genom pumpen och féras ut i
oljebehallaren.

FRIGORINGSVENTIL

Upprepa ovanstaende steg tre eller fyra ganger for att
sakerstalla att all luft har avlagsnats fran systemet och
att verktyget nar fullt arbetstryck.

Koppla bort handpumpen fran hydraulslangen, hall
handpumpens bottenplattaiett stdd med pumpstommen
vertikalt och huvudhandtaget uppét.

Ta bort de fyra muttrarna som haller huvudhandtaget
och lyft av det.

STANG
STALLDONSKOPPLING FRIGORINGSVENTIL
Ta tag i pafyliningspluggen med en tang och dra ut
den genom att dra och vrida samtidigt. Se till att
behallarstommen halls nedtryckt nar du tar bort
pafyliningspluggen, annars frigors bldsan inuti och olja
kommer att rinna ut om du drar upp behallarstommen.

Fyll upp behallaren med en hydraulolja av god kvalitet
med 15 cSt.

Satt  tillbaka  pafyliningspluggen, torka  bort
eventuell olja och &atermontera genom att utfora
demonteringsprocessen i omvand ordning.

HUVUDHANDTAG

MUTTRAR
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