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1.0	 接收说明

目视检查所有组件在运输过程中是否发生损坏。运输过
程中发生的损坏不在保修范围内。如果发现运输损坏，
立即通知承运人。承运人承担运输损坏导致的所有维修
和更换费用。

安全第一

仔细阅读所有说明、警告和注意事项。在系统运行期间
遵循所有安全预防措施，以免造成人身伤害或财产损
失。对于产品不安全使用、缺乏维护或不正确的产品和/
或系统操作造成的损坏或伤害，Enerpac 概不负责。如
对安全预防措施和应用有任何疑问，请联系 Enerpac。
为保证保修的有效性，请只使用 ENERPAC 液压油。

注意用于指示正确的操作或维护程序和做法，以防止损
坏或破坏设备或其他财产

警告指示潜在的危险，需要采取正确的程序或做法，以
避免人身伤害。

2.0 安全问题

不遵守以下注意事项和警告，可能
会导致设备损坏和人身伤害。

�重要提示：操作员必须年满 18 岁。操作员
在开始操作 Enerpac 设备之前，必须阅读并
理解所有说明、安全问题、注意事项和警
告。进行这项活动期间，操作员对其他人员
负责。

警告：为了避免人身伤害和可能的设备损
坏，确保所有液压组件可承受最大压力（700 
巴 [10,000 磅/平方英寸]）。

�重要提示：最大程度地降低过载风险。在每
个液压系统中使用液压计指示安全工作载
荷。您可以通过此“窗口”观察系统中的情
况。

警告：切勿让设备过载。过载会导致设备故
障，也可能造成人身伤害。

注意：确保所有系统组件免受外来损害，如
过热、火焰、运动的机器零件、锋利的边缘
和腐蚀性化学物质。

注意：避免急弯和扭结，否则将导致软管内
压力严重积聚。弯曲和扭结导致软管过早出
现故障。

警告：立即使用正品 Enerpac 零件更换已磨
损或损坏的零件。Enerpac 零件设计成可完
美适应并承受额定载荷。

警告：始终佩戴安全防护眼镜。操作员必须
采取预防措施，防止因工具或工件故障而导
致受伤。

危险：不要触摸加压软管。在压力下溢出的
油能渗透皮肤，造成严重伤害。如果液压油
注入皮肤下，应立即就医。

警告：切勿对接头未连接好的管路进行加
压。只有管路连接完好才能使用液压设备。

重要提示：不得用软管或快换接头抬起液压
设备。使用手提把手或其他安全运输方式。

�我们建议使用专用松脱液或喷雾剂。Enerpac 
可以提供方驱型和中空型液压扭矩扳手,以松
开或拧紧螺栓和螺母。在螺母不能拆卸的情
况下，Enerpac 可提供螺母劈开器。

3.0 产品描述

ATM-9 调整工具适用于典型维护和安装。其允许在 9 
ton [90 KN] 额定调整力范围内重新对准错位法兰。例
如，它可能用来协助更换法兰密封环和其他连接件。

ATM-9 是一种由液压缸和手动泵致动的液压操作工具。
最大工作压力为 700 bar [10,000 psi]。

遵守这些说明可促进工具的安全使用和提高最长使用寿
命。在使用该工具之前，应阅读本说明书各节。
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3.1 主要功能和组件

图 1

下放杆

液压缸 

P-142 液压泵

液压软管

ATM-9  
工具

皮带

3.2 技术数据

工具描述： 校准力：

液压固定法兰和旋转调整
工具。

9.0 ton [90 KN]@ 700 
bar [10,000 psi]。

  注意：重量和尺寸请参见第 18.0 节。

4.0 安全问题

重要提示：所有的安装工作必须遵守现场安全要求。操
作员、任何协助人员和其他人（包括公众）的安全都至
关重要。

这些说明纯粹为了确保正常维护和安装操作期间 ATM-9 
的安全操作。所有其他安全方面必须由操作主管控制。

注意：ATM-9 不得装到压力容器接管上。

�警告：在未松动并拆下法兰螺栓前，切勿将 
ATM-9 装到法兰上。如果在安装该工具时拆
下螺栓，可能会发生过载，且合力大于工具
的安全工作载荷。

5.0 设备清单

该工具箱包括：
• ATM-9 调整工具，配液压缸。
• �液压软管，长 1.8 米 [6 英尺]。 
• �P-142 液压手动泵。
• 软管、油缸和泵上的 3/8”NPTF 快换接头。
• �棘轮和皮带。
• 说明书。
• �手提箱。

注意：所有液压组件额定操作压力为 700 bar [10,000 
psi]。

6.0 错位测定程序

•	在进行错位测定程序之前，不得将 ATM-9 装到法兰接
头上。参见第 4.0 节的警告声明。

•	应每隔一个松开并拆下螺栓。继续此程序。直到只剩
几个螺栓时才会发生错位。此时，任何错位的方向均
变得明显。

•	 ATM-9 一旦装上，将直接推动错位点，让法兰重新对
齐。

示例：在各个方向上的错位

法兰法兰一旦断裂，就可能在任一点或在任何方向跳起
并发生错位。

见图 2。ATM-9 应当装在最大错位点上，即 A 或 B。每
个示例都显示了 ATM-9 的装入位置。

图 2
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7.0 安装和操作

1.	测定最大错位点。（见图 3）。最大错位点位于法兰
顶部或底部，如箭头所示。

最大错位
点

最大错位
点

图 3

2.把工具吊钩插入最大错位点处的螺栓孔。然后，顺时
针转动调节旋钮，将下放杆向下调整到管道上（见图 
4）。

图 4

吊钩

调节旋钮

下放杆

注意：调整期间，工具应在螺栓孔内保持水平。工具必
须始终与管道保持平行。

3.	拉出锁销并将翼延伸出所需距离（见图 5）。顺时针
旋转气缸，直至其位于对面法兰表面上。在此阶段，
确保工具水平放置且气缸端部与较高法兰的表面完全
接触。

4.	将皮带钩钩住皮带扣上的其中一个槽（位于下放杆衬
垫上方）将棘轮钩穿过皮带扣对边的另一个槽。让皮
带一端穿过棘轮并拧紧。（见图 6）。

图 5

液压缸 翼

翼锁销

图 6

棘轮

皮带

皮带扣

5.	将 P-142 液压泵连接至液压软管，然后将软管连接至
液压缸。操作泵手柄，直到法兰对准。（见图 7）。

图 7

液压手动泵

液压软管

注意：ATM-9 液压缸额定操作压力为 700 bar [10,000 
psi]。P-142 液压泵包含一个内置安全泄压阀，该阀在
压力约为 724 bar[10,500 psi] 时打开。

�警告：若因任何原因使用不同的泵代替 
P-142，请确保泵安全阀设定压力不高于 724 
bar [10,500 psi]。在油路中安装压力表，
以监测系统压力。
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6.	完成对准后，可将法兰螺栓插入并拧紧。更换所有开
放螺栓孔中的螺栓后（插入工具吊钩的螺栓孔除外）
，通过颠倒第 1 至 4 步拆卸工具。

注意：打开泵放泄阀，并确保在断开任何软
管或配件之前释放所有液压压力。

7.	将该工具从法兰上拆下后，将最后一个法兰螺栓插入
剩下的螺栓孔中并拧紧。

8.0 旋转或扭曲错位

这是陆上和海上管道安装中常见的问题（见图 8）。常
常出现这种情况，法兰已经对准，但操作员无法将螺栓
安装到法兰圆周上的任何两个相应螺栓孔中。ATM-9 调
整力为 9 吨 [90 千牛]，可在各个方向上操纵法兰。 

装配程序与之前相同，但可能存在一个例外。由于在所
有螺栓孔处发生的错位程度相同，ATM-9 可以装到法兰
圆周上最易接触的点。

8.1 推荐的操作程序是：
1.	选择法兰圆周上最方便或最易接触的点，将工具装在

此处。（按照第 7.0 节中的第 1 至 5 步进行）。

2.	在两个法兰已对齐但旋转错位仍然存在的情况
下，ATM-9 可用于推动错位的法兰，直至一对螺栓孔
平行时为止（见图 8中的 A 点）。

图 8

A

3.	在 A 点将螺栓插入螺栓孔，然后释放 ATM-9。载荷将
转移至所插入的螺栓上。

4.	ATM-9 则可装到法兰圆周（推挤所插入螺栓）上的另
一点上（见图 9）。推动液压缸向前移动，直至另一
个或所有螺栓孔平行时为止（见图 10）。 

5.	一旦插入剩下的螺栓，就可拆下 ATM-9。

图 9 

A

图 10

请注意：在某些情况下，操作员可能要在法兰圆周周
围“寻找”错位点并在几个不同位置装入 ATM-9，以矫
正错位。在每种情况下，应遵循第 7.0 节第 1 至 7 步
中列出的程序。 

9.0 拆卸 ATM-9

•	一旦实现对齐、完成有关法兰的所有工作和螺栓紧固
（ATM-9 所在的螺栓孔除外)，就可通过颠倒第 7.0 
节中的第 1 至 5 步将工具从法兰上拆下。

•	将零件从对齐的法兰上拆下时，应注意不要掉落任何
零部件。此操作可防止人员受伤。 

注意：完整的零件清单和装配图请参见 ATM-9 备件表。

10.0 检验和检查

•	在完成作业后以及将 ATM-9 放回使用之前，必须
确定工具的完整性，并检查零部件，以确保它们能
够正常使用。

•	任何丢失或损坏的零部件应尽快且在再次使用该工
具之前更换。

•	定期润滑所有运动零件。参见第 12.0 节“润滑和
维护”。
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•	盖上或塞住所有打开的液压配件，以防止灰尘进
入。确保泵通气孔盖处于“关闭”位置。

•	确保滚轮和销中无砂砾。
•	不使用时，将所有零部件放回手提箱。

11.0 储存

•	盖上或塞住所有打开的液压配件。
•	在加工表面上涂抹润滑脂。 
•	将 ATM-9 存放在阴凉干燥处。

12.0	 润滑和维护

使用 Mobilgrease XHP ™ 222 特种润滑脂或同等高质
量的重载轴承润滑脂。

始终确保工具的翼中无砂砾，滚轮可自由转动且润滑良
好（见图 13）。这将提高工具的性能，帮助延长其使
用寿命。

按照以下步骤中所述清洁、检查和润滑 ATM-9：

第 1 步	 将工具平放在工作台上。

第 2 步	� 拆下主体正面上的两个弹簧销（见图 11）。

第 3 步	� 拉出翼锁销。通过向前滑动翼，将其从主
体上拆下（见图 12）.

第 4 步	� 使用卡簧钳将卡簧拆下（见图 13）。

第 5 步	� 将滚轮轴滑出，以拆下滚轮和轴承进行检
查。（见图 13）。

第 6 步	� 检查滚轮轴、滚轮和轴承是否损坏，如果没有
损坏，则可以清洁、润滑并重新装配这些零件
（颠倒第 1 至 5 步）。

图 11

弹簧销

翼

图 12

翼锁销

1.	滚轮和轴承
2.	卡簧
3.	滚轮轴

1

1

2

2

3

2

2
3

图 13
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13.0 故障排除

问题 1：
在 ATM-9 调整对齐法兰时，液压缸在对面法兰圆周上
滑动。 

原因：
翼、滚轮或轴承上出现砂粒或污垢，翼完全伸展。

解决方案： 
A.	确保滚轮可自由转动，且翼表面上的滚轮未受到任何

限制（如灰尘或砂砾）。
B.	检查调整对齐法兰时翼是否完全伸展。
C.	确保伸展幅度足以允许 ATM-9 在对齐法兰时展开。

问题 2：
ATM-9 已装入且似乎可以正常工作，但法兰没有对齐。 

原因：
A.	可能液压系统中存在空气限制了法兰上的力。 
B.	可能有什么东西在靠近法兰的某个点上限制了法兰。

法兰可能需要超过 9 吨 [90 千牛] 的压力来对齐。

解决方案：
A.见第 14 节中“排气”。
B.	检查法兰周围的区域，以确定是否有障碍物限制接

头。 
C.	如果法兰所需的力大于工具调整力（9 吨 [90 千牛]

），则应采用另一种方法来对齐法兰。

14.0 排气

按照以下步骤中所述排除空气：
1.	拆下液压泵通气孔盖，检查液压油油位，以确保有足

够的油来推动油缸。

2.	更换通气孔盖，但不要拧紧盖子。盖必须保持松动（
处于“排气”位置），以在使用过程中允许空气进入
和离开泵。仅在工具使用后放回手提箱时完全拧紧
盖。

3.	通气孔盖松动时，使用手提箱内提供的液压软管将泵
与工具连接。

4.	将工具竖立在水平表面上，将液压泵保持在工具上
方，关闭泵上的放泄阀，驱动泵以推动液压缸前进，
直至液压缸完全推进并达到小压力。

5.	将液压泵保持在工具上方，打开放泄阀，使液压缸完
全收回。当液压缸收回时，系统内的任何空气将被向
上赶入泵中并通过通气孔盖排出。

6.	重复上述步骤三或四次，确保所有空气均已排除，工
具达到最高工作压力。 

15.0 最小/最大延伸

有关最小和最大延伸的信息，请参见第 18.0 节“重量
和尺寸”。

16.0 应用范围

两种基本尺寸 A 和 B 将确定 ATM-9 是否可用于对齐接
头。如果要对齐的法兰法兰在 93 毫米 [3.66 英寸] 和 
228 毫米 [9 英寸] 之间（如图中 (A) 所示），其螺栓
孔尺寸为 35.5 毫米 [1.40英寸] 或更大 (B)，则可以
装入 ATM-9 且实现对齐（见图 14）。

见第 17 节的图表：按法兰类型、级别和直径划分。

图 14 – 最小和最大法兰尺寸（目视）

最小螺栓孔尺寸 
35.5 毫米 [1.40英寸]

最小距离 93 毫米 [3.66 英寸]
最大距离 228 毫米 [9 英寸]

吊钩插入此 
螺栓孔

液压缸座架必须完全放在待
推动的法兰圆周上。

A

B
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30
"

33
"

35
"

36
"

39
"

42
"

45
"

48
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级 F

公
称
通
径

1 
1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
7"

8"
9"

10
"

12
"

13
"

14
"

15
"

16
"

17
"

18
"

19
"

20
"

21
"

2
2"

23
"

24
"

27
"

29
"

30
"

33
"

35
"

36
"

39
"

42
"

45
"

48
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级 H

公
称
通

径
1 

1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
7"

8"
9"

10
"

12
"

13
"

14
"

15
"

16
"

17
"

18
"

19
"

20
"

21
"

2
2"

23
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

等级 J

公
称
通
径

1 
1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
7"

8"
9"

10
"

12
"

13
"

14
"

15
"

16
"

17
"

18
"

19
"

20
"

21
"

22
"

23
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级 K

公
称
通

径
1"

1 
1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
7"

8"
9"

10
"

12
"

13
"

14
"

15
"

16
"

17
"

18
"

19
"

20
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级 R

公
称
通
径

1"
1 

1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
7"

8"
9"

10
"

12
"

13
"

14
"

15
"

16
"

17
"

18
"

19
"

20
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级 S

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1 

1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
4 

1/
2"

5"
6"

7"
8"

9"
10
"

11
"

12
"

13
"

14
"

15
"

16
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级 T

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1 

1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
4 

1/
2"

5"
6"

7"
8"

9"
10
"

11
"

12
"

13
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
2K

公
称
通

径
1 
13
-1
6"

2 
1-
16
"

2 
9-
16
"

3 
1-
8"

4 
1-
16
"

5 
1-
8"

7 
1-
16
"

9"
11
"

13
 5
-8
"

16
 3
-4
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
3K

公
称
通
径

1 
13
-1
6"

2 
1-
16
"

2 
9-
16
"

3 
1-
8"

4 
1-
16
"

5 
1-
8"

7 
1-
16
"

9"
11
"

13
 5
-8
"

16
 3
-4
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
6K

公
称
通
径

1 
13
-1
6"

2 
1-
16
"

2 
9-
16
"

3 
1-
8"

4 
1-
16
"

5 
1-
8"

7 
1-
16
"

9"
11
"

13
 5
-8
"

16
 3
-4
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
2K

公
称
通
径

2 
1-
16
"

2 
9-
1
6"

3 
1-
8"

4 
1-
16
"

5 
1-
8"

7 
1-
16
"

9"
11
"

13
 5
-8
"

16
 3
-4
"

21
 1
-4
"

工
具

AT
M-

2
AT
M-
4

等级
3K

公
称
通
径

2 
1-
16
"

2 
9-
1
6"

3 
1-
8"

4 
1-
16
"

5 
1-
8"

7 
1-
16
"

9"
11
"

13
 5
-8
"

16
 3
-4
"

21
 1
-4
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
6K

公
称
通
径

2 
1-
16
"

2 
9-
1
6"

3 
1-
8"

4 
1-
16
"

5 
1-
8"

7 
1-
16
"

9"
11
"

13
 5
-8
"

16
 3
-4
"

21
 1
-4
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

 
BS

10
 法

兰
应
用
范
围

 
AP

I6
BX
 对

焊
法
兰
应
用
范
围

 
AP
I6
B 
对
焊
法
兰
应
用
范
围

适
于
 E
NE
RP
AC
 A
TM
-2
 工

具

适
于
 E
NE
RP
AC
 A
TM
-4
 工

具

适
于
 E
NE
RP
AC
 A
TM
-9
 工

具

不
适
于
任
何
 E
NE
RP
AC
 A
TM
 工

具

注
意
：
所
示
型
号
 A
TM
-2
 和

 A
TM
-4
 仅

供
参
考
。

17
.1
  

17
.2
  

17
.3
  

8



17
.0
 
 
应
用
范
围
表
（
续
）

等级
150

公
称
通
径

3/
4"

1"
1 

1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
  

AT
M-
2

AT
M-
4

等级
300

公
称
通
径

3/
4"

1"
1 

1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

等级
400

公
称
通
径

3/
4"

1"
1 

1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
600

公
称
通
径

3/
4"

1"
1 

1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
3 

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
900

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1 

1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
4"

5"
6"

8"
1
0"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
1500

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1 

1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
4"

5"
6"

8"
1
0"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
2500

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1 

1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
4"

5"
6"

8"
1
0"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

 
AS
ME
 B
16
.5
 法

兰
应
用
范
围

 
DI
N 
对
焊
法
兰
应
用
范
围

等级
150

公
称
通
径

22
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
300

公
称
通
径

22
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
400

公
称
通

径
22
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
600

公
称
通
径

22
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
900

公
称
通
径

22
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
9

 
AS
ME
 B
16
.4
7 
法
兰
应
用
范
围

等级
PN16

公
称
通
径

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
4"

5"
6"

7"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

28
"

32
"

36
"

40
"

48
"

56
72
"

80
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
PN25

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1 

1/
4"

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
4"

5"
6"

7"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

24
"

28
"

32
"

36
"

40
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

等级
PN40

公
称
通
径

1 
1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
4"

5"
6"

7"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

等级
PN54

公
称
通
径

3/
4"

1"
1 

1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
4"

5"
6"

7"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
PN100

公
称
通
径

1/
2"

3/
4"

1"
1 

1/
2"

2"
2 

1/
2"

3"
4"

5"
6"

7"
8"

10
"

12
"

14
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
PN160

公
称
通
径

3/
8"

1/
2"

3/
4"

1"
1

 1
/2
"

2"
2 

1/
2"

3"
4"

5"
6"

7"
8
"

10
"

12
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

适
于
 E
NE
RP
AC
 A
TM
-2
 工

具

适
于
 E
NE
RP
AC
 A
TM
-4
 工

具

适
于
 E
NE
RP
AC
 A
TM
-9
 工

具

不
适
于
任
何
 E
NE
RP
AC
 A
TM
 工

具

注
意
：
所
示
型
号
 A
TM
-2
 和

 A
TM
-4
 仅

供
参
考
。

17
.4
  

17
.6
  

17
.5
  

9



17
.0
 
 
应
用
范
围
表
（
续
）

等级
150

公
称
通
径

2 
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
 

AT
M-
2

AT
M-
4

等级
300

公
称
通
径

2 
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
2

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
600

公
称
通
径

2 
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
900

公
称
通
径

2 
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
1500

公
称
通
径

2 
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

26
"

28
"

30
"

32
"

34
"

36
"

38
"

40
"

42
"

44
"

46
"

48
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
2500

公
称
通
径

2 
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
5000

公
称
通
径

2 
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
7500

公
称
通
径

2 
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

工
具

AT
M-

4
AT
M-
9

等级
10000

公
称
通
径

2 
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

等级
15000

公
称
通
径

2 
1/
2"

3"
3

1/
2"

4"
5"

6"
8"

10
"

12
"

14
"

16
"

18
"

20
"

22
"

24
"

工
具

AT
M-
4

AT
M-
9

 
SP
O 
法
兰
应
用
范
围

适
于
 E
NE
RP
AC
 A
TM
-2
 工

具

适
于
 E
NE
RP
AC
 A
TM
-4
 工

具

适
于
 E
NE
RP
AC
 A
TM
-9
 工

具

不
适
于
任
何
 E
NE
RP
AC
 A
TM
 工

具

注
意
：
所
示
型
号
 A
TM
-2
 和

 A
TM
-4
 仅

供
参
考
。

17
.7
  

10



18.0 重量和尺寸

4.13"
[105 mm]

20.51" [521 mm]

0.94"
[24 mm]

 1
0.

51
" 

[2
67

 m
m

] 

9.44" [240 mm]
18

.5
4"

 [4
71

 m
m

] 

25.82" [656 mm]

3.22"
 [82 mm] 

尺寸

最小延伸

最大延伸

注意：所示重量为近似值。
重量

配液压缸和皮带的工具. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .15.1 千克	 [33.3 磅]
手动泵. . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                   2.4 千克	 [5.3 磅]
液压软管. . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                   1.0 千克	 [2.2 磅]
手提箱. . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                   8.9 千克	 [19.6 磅]
以上所列物品的总重量. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .27.4 千克 	[60.4 磅]

11
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