Serie BLS, Gatos de elevacion por etapas ENERPAC @

¥V BLS1006

Una solucion sencilla para
elevacion incremental

Altura de elevacion

Los cilindros de elevacion por etapas
superan las limitaciones usuales de
altura de elevacion impuestas por

la longitud de carrera del émbolo del cilindro.
Pueden levantar, mantener elevados y descender
objetos grandes, como tanques de aceite, para
realizar los trabajos de mantenimiento sin tener
que necesitar una grta.

N Bombas de flujo dividido
d..‘— Para aplicaciones de elevacion
) y descenso de multiples puntos,
L las bombas de flujo dividido de
la serie SFP son una alternativa
mucho mejor que las bombas de operacion

* Los gatos de elevacion por etapas incluyen silletas integrales separada. La tecnologia de valvula inteligente
inclinables hasta un angulo de 5° permite tanto elevacion como descenso
. . . . controlado de cargas pesadas.
¢ Base grande con barra antirotacion para estabilidad y seguridad Pégina: /342
¢ Valvula de seguridad incorporada previene la sobrepresion accidental .
* Ideal en combinacion con el modo de elevacion por etapa del sistema (~emmmmy;  Sistema de elevacion
de elevacion sincronizada de la serie EVO I E sincronizada

. . . r ol Ve El sistema de la serie EVO es
¢ Esmaltado al horno para mayor resistencia a la corrosion |____._ ideal para elevacion por etapas,

¢ Racores CR400 incluidos en todos los modelos. accionando cilindros hidraulicos
vinculados. El sistema EVO tiene 9 modos de
funcionamiento, incluyendo el modo de elevacion
por etapas.
P4gina: /346

Sistemas de elevacion por gatos

Para elevacion paso a paso con
mayor capacidad de elevacion

y hasta 49.2 pies de altura de
elevacion, ver nuestros sistemas

de elevacion por gatos, serie JS.
Pa’gina%

VW Elevacion sincrénica por etapas: 48 gatos de doble accion (25 y 50 toneladas) se vincularon en un
sistema sincrono de 16 puntos para elevar este edificio de 164 pies y 1100 toneladas hasta una
altura de 8 pies para construir un nuevo nivel de piso.

Capacidad Carrera Modelo Fuerza maxima

de cilindro del cilindro
(toneladas)

(toneladas)  (pulg) Empuje Traccion

55 5.91 BLS506 55 12
105 6.34 BLS1006 105 48
154 5.94 BLS1506 154 74
220 5.94 BLS2006 220 113
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Gatos de elevacion por etapas de doble accion

Serie

BLS -

'n'.

< Aplicacion tipica de elevacion por etapas en la

que se utiliza un sistema de Enerpac construido Capacidad por punto de elevacion:
a la medida para levantar el puente de madera
Akkerwinde de 360 toneladas en Holanda. 55 = 220 to n e I ad aS
Carrera por etapa:
Paso 1 Paso 2

5.91 - 6.34 pulgadas
Presién maxima de trabajo:

10,000 psi

D
J
0-5° Fi |
A — ] H
=] omill
I
C
Paso 3 3/8"- 1A
18 NPTF g1{] B
| |
. —
S i - A
i : |
N
K
J1
A Secuencia de elevacion por etapas
Paso 1: El cilindro de elevacion por Paso 3: El vastago retrocede y deja 1
etapas se coloca en un soporte espacio para colocar los bloques
rigido debajo de la carga centrales que soportaran la placa LIJ1 S — K
(vastago retraido). del émbolo para la siguiente 1
Paso 2: El vastago se extiende, levanta extension.
la carga y deja espacio para Paso 4: El vastago se extiende, levanta la :
colocar dos bloques exteriores carga y deja espacio para colocar
debajo de la placa de soporte. dos nuevos bloques cruzados
debajo de la placa de soporte. Y
Area Efectiva Capacidad Dimensiones Bloques de soporte * ‘ Modelo
del cilindro de aceite (pulg) y dimensiones (pulg)
(pulg?) (pulg®)
Empuje Traccion Empuje Traccon A B ¢ D F H I J J K Material L M N (bs

11.04 333 678 205 159821.891252 500 3.11 2.24 1.42 197 945 2028  MaderaAzobe 2224 551 472 375 BLS506
2066 964 1366 63.8 17.5223.8613.50 6.97 3.74 2.99 0.94 2.80 12.9926.38 (Palo de Hierro) 28.35 591 6.30 695 BLS1006
3071 1479 188.6 90.8 18.5824.57 1457 8.00 4.49 3.70 1.54 512 9.06 18.70  Aluminio sélido  19.69 551 453 710 BLS1506
4421 2250 2644 1348 20.08 26.02 15.24 9.76 524 4.02 1.46 5.12 10.63 21.65 0 acero 22.64 551 531 825 BLS2006

* Los bloques de soporte no son suministrados por Enerpac.
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