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1.0 UVOD

Prehled

Hydraulicky momentovy kli¢ fady DSX je urCen pro
kontrolované utahovani a uvolhovani spojovacich prvkd
v priimyslovych aplikacich Sroubovych spoju. Klice rady
DSX jsou opatfeny poutacim krouzkem, umozniujicim
bezpe€nou montaz a zamezujicim nezadoucimu padu
momentového klice.

Klice fady DSX Ize pouzivat s celou fadou Cerpadel
Enerpac pro utahovaci nastroje. K dispozici jsou
elektricka, pneumaticka a ru¢ni Cerpadla (prodavana
samostatné).

Informace k dodani

Po dodavce je nutné zkontrolovat vSechny souclasti
s ohledem na poskozeni vzniklé béhem prepravy.
Pokud zjistite poskozeni, je zapotrebi ihned informovat
dopravce. Na poskozeni pfi prepravé se zaruka
spole¢nosti Enerpac nevztahuje.

Zaruka

e Spole¢nost Enerpac poskytuje na vyrobek zaruku
pouze k UCelu, pro ktery je urCen.

e Zaruéni podminky k vyrobku naleznete v
dokumentu Globalni zaruka spole€nosti Enerpac.

Jakékoli neopravnéné pouziti nebo Upravy vyrobku rusi
platnost zaruky.
¢ Dodrzujte vSechny pokyny uvedené v této pfirucce.
e Neprovadéjte Upravy zadnych soucasti zafizeni
popsaného v této pfirucce.
e V pfipadé potfeby nahradnich dild pouzZivejte
vyhradné originalni nahradni dily znacky Enerpac.
Nahradni dily

V pfipadé potfeby objednavky nahradnich dill viz
seznam nahradnich dild na adrese www.enerpac.com.

Shoda s narodnimi a mezinarodnimi normami

*DXS1500 ¢DXS3000 *DXS5000
*DXS11000 *DXS25000

C € UK
cA
Spole¢nost Enerpac prohlasuje, ze vyrobky byly

testovany a odpovidaji pfislusnym normam a Ze se
shoduji se vSemi pozadavky EU a Spojeného kralovstvi.

Tyto nastroje spliuji
pozadavky CE a UKCA.

Ke kazdé zasilce jsou pfilozeny kopie prohlaseni EU a
britského prohlaseni.

2.0 BEZPECNOST

Peclivé si prectéte veskeré pokyny. Dodrzujte vSechna
doporucena bezpecnostni opatfeni, aby nedoslo
ke zranéni osob ani Skodam na produktu a/nebo k
poskozeni jiného majetku. Spole¢nost Enerpac odmita
zodpovédnost za jakékoliv poskozeni nebo Urazy
plynouci z nebezpecného pouzivani, nedostatecné
udrzby nebo nespravného provozu. Neodstrafujte
varovné Stitky, znac¢ky nebo nalepky. V pfipadé
jakychkoliv dotazll nebo pochybnosti si vyZadejte
vysvétleni od spole€nosti Enerpac nebo mistniho
zastupce spole¢nosti Enerpac.

Tyto pokyny si ulozte pro pozdéjsi pouziti.

Pokud jste nikdy nebyli Skoleni v oblasti bezpecnosti
pfi pouzivani vysokotlakého hydraulického naradi,
vyzadejte si u svého distributora nebo servisniho
stfediska informace o kurzech bezpecnosti pfi pouzivani
hydraulického naradi Enerpac.

V této pfirucce se pouziva systém symboll bezpeénostni
vystrahy, vyrazy upozornéni a bezpec€nostni zpravy,
které varuji uzivatele pred konkrétnim nebezpecim.
Nedodrzeni téchto varovani miize mit za nasledek smrt
nebo vazné zranéni, stejné jako poskozeni zafizeni nebo
jiného majetku.

V této pfiruCce se pouziva tento symbol

pro vystrahu. PouZivd se na upozornéni

pfed potencidlnim fyzickym nebezpecim

Urazu. Vénujte pozornost symbollm pro
bezpecnostnivystrahu adodrzujte veSkeré bezpecnostni
pokyny uvedené u tohoto symbolu, aby se predesio
umrti nebo vaznému zranéni.

Symboly pro vystrahu se pouzivaji ve spojeni s nékterymi
vyrazy upozornéni, které upozorfiuji na bezpecnostni
hlaseni nebo zpravy o Skodach na majetku a urcuji
stupefi nebo Uroven zavaZnosti nebezpeCi. Vyrazy
upozornéni pouzité v této pfirucce jsou NEBEZPECI,
VAROVANI, UPOZORNENI a POZNAMKA.

Oznaduje nebezpednou situaci. Pokud se
ji nevyhnete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné
zranéni.

[AVARovANI] Oznacuje nebezpecnou situaci. Pokud se ji
nevyhnete, mohla by mit za nasledek smrt nebo vazné
zranéni.

Oznaduje nebezpec€nou situaci. Pokud se ji
nevyhnete, mohla by mit za nasledek lehké nebo méné
vazné zranéni.

{0 Oznacuje informace  povazované za
dllezité, ale nesouvisejici s nebezpe¢im (napfiklad
zpravy tykajici se Skody na majetku). Upozoriujeme, Zze
s timto signalnim vyrazem se nebude pouzivat symbol
pro vystrahu.
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2.1 Bezpecnostni opatieni

Nedodrzeni téchto opatireni by mohlo mit za nasledek
smrt nebo vazné zranéni. Mohlo by také dojit ke
Skodé na majetku.

Vzdy pouzivejte ochrannou pokryvku hlavy,
ochranu sluchu, obuv a rukavice (alespon rukavice
s ochrannou vrstvou), vhodné pro bezpecny
provoz nastroje. Ochranny odév nesmi naruSovat
bezpec€ny provoz nastroje nebo omezit schopnost
komunikovat s kolegy.

Zajistéte, aby bylo vaSe pracovisté bezpecné.
Postupuijte podle standardnich pracovnich postupl
na pracovisti a ujistéte se, ze dodrzujete veSkera
bezpec€nostni opatfeni, jez vam byla sdélena.

Zamezte tomu, aby se jakakoli ¢ast téla dostala
mezi reak¢ni rameno a reakéni bod klice.

Zamezte tomu, aby se mezi reakéni rameno a
reak¢ni bod dostal jakykoli pfedmét. Zajistéte, aby
se hadice nepfiblizily k reak&nimu mistu.

Pfi provozu néastroje nestijte v roviné jeho pohybu.
Dojde-li pfi provozu nastroje k jeho sklouznuti z
matice ¢i Sroubu, bude se pohybovat v daném
sméru.

Uvédomte si, ze matice nebo Sroub, ktery se utrhne
pfi praci s nastrojem, se mize stat projektilem s
vysokou rychlosti.
Pouzivejte patficné,
prostredky.

PFi povolovani &i utahovani nepfiblizujte ruce k
matici ¢i Sroubu. Utahovani a povolovani sroub(
a matic zahrnuje nepatrné viditelny pohyb. Tlak a
zatizeni jsou vSak mimoradné.

Maximalni pfipustny provozni tlak momentovych
klich rady DSX ¢ini 690 bar [10 000 psi]. Tuto
hodnotu tlaku neprekracujte.

Pred odpojenim a pfipojenim hydraulickych hadic
se vzdy ujistéte, ze je Cerpadlo vypnuto a tlak je
zcela uvolnén (0 bar/psi). Pfi odpojovani hadic pfi
natlakovaném systému by mohlo dojit k nahlému a
nekontrolovanému uvolnéni oleje pod tlakem.

neposkozené ochranné

Nikdy nepfipojujte ani neodpojujte hadice, zatimco
je Cerpadlo zapnuto nebo je systém natlakovan.
Pred vytvorenim hydraulického tlaku se ujistéte,
Zze jsou vSechny spojky hadic radné pfipojeny,
a to na strané Cerpadla i klice. Nejsou-li spojky
pIné pripojeny, pratok oleje mize byt blokovan a
kli¢ mdze byt vystaven nadmérnym hydraulickym
tlakdm. To mUZe vést ke katastrofalnimu selhani
klice.

Nikdy nevystavuijte zadny nastroj, hadici, armaturu
Ci pfisluSenstvi hydraulickému tlaku pfesahujicimu
hodnotu maximalniho pfipustného tlaku uvedeného
ve specifikacich vyrobce. Provozni tlak systému
nesmi prekroCit jmenovity tlak komponenty s

Uzivatel musi absolvovat Skoleni bezpecnosti prace
v daném pracovnim prostfedi. Provozovatel by
mél byt podrobné seznamen se vSemi ovladacimi
prvky a spravnym pouzivanim nastroje.
Provozovatel musi mit alespofi minimalni vék
vyzadovany platnymi mistnimi predpisy, zakony
a standardnimi pracovnimi postupy v pfislusném
provozu/zavode.

Hadice pouzivejte vyhradné k uréenym ucellim
a zadnym zpUsobem je nepretézujte. Hadice
nadmeérné neohybejte.

Pfijméte vesSkera opatfeni k zamezeni Uniku
oleje. Unik vysokotlakého oleje mlze proniknout
pokozkou a zpUsobit vazna poranéni.

Zabrante Gderlm nastroje, ktery je pod tlakem
nebo v zatézi. Mohlo by dojit k uvolnéni zatizenym
soucasti, které se pak mohou stat nebezpecnymi
projektily. Také by mohlo dojit k nekontrolovanému
uvolnéni natlakovaného hydraulického oleje.
Nikdy nevyvijejte na nastroj idery, a to ani kdyz neni
pod tlakem Ci v zatézi. Udery vyvijené na nastroj by
mohly zpUsobit trvalé poskozeni komponentUl klice
a mohou mit vliv na kalibraci klice.

K cisténi a odmastovani soucasti pfi opravach
nastroje pouzivejte pouze velmi kvalitni nehoflava
rozpoustédla. Za Ucelem omezeni rizika pozaru Ci
vybuchu nepouzivejte horlava rozpoustédia.

Pfi pouziti rozpoustédel pouzivejte patficné
ochranné bryle a rukavice. Vidy se Fidte
bezpecnostnimi a provoznimi pokyny vyrobce
rozpoustédla a dalSimi pokyny zahrnutymi do
standardnich operac¢nich postupl pfislusného
pracovisté. PFi pouziti rozpoustédel zajistéte
dostateCnou ventilaci.
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A\ UPOZORNENI

Nedodrzeni téchto opatreni by mohlo mit za nasledek
lehké nebo méné vazné zranéni. Mohlo by také dojit
ke Skodé na majetku.

Kli¢ vzdy zvedejte za vlastni téleso. Nikdy kli¢
nezvedejte za polohovaci rukojet. Rukojet by se
mohla zlomit a kli¢ upadnout. Polohovaci rukojet
slouzi pouze jako pomicka k nastaveni polohy
klice na Sroubu ¢i matici.

Zajistovaci kli¢ (na protilehlé strané utahované
¢i uvolnované matice nebo Sroubu) zabezpecte
tak, aby pfi utahovani nemohl spadnout nebo
sklouznout z matice &i Sroubu.

Velikost Sestihranné nastréky musi vzdy odpovidat
velikosti utahovaného ¢i povolovaného spojovaciho
prvku. NedodrZeni tohoto pravidla mUlze vést k
nestabilité klice s nasledkem jeho fatalniho selhani.

Vzdy umistéte kli€ tak, aby byl maximalné stabilni.
Pro dosaZeni spravné polohy kli¢e pfi jeho pouziti
pouzivejte polohovaci rukojet.

Bé&hem provozu nastroje se ujistéte, ze reakeni
body jsou adekvatni pro aplikovanou silu.

Ujistéte se, Ze reakéni bod ma vhodny tvar. Je-li to
mozné, jako reakéni bod pouzijte sousedni matici
nebo Sroub.

PFi umisténi Sestihranné nastrcky na matici ¢i Sroub
mUzZe byt mezi reakénim ramenem a reakénim
bodem mezera. P¥i pouziti nastroje vznikne mezi
reakénim ramenem a reakénim bodem silovy
kontakt. Pfed vyvozenim hydraulického tlaku se
ujistéte, ze je kli¢ stabilni.

PFi pouziti pro upevinovaci prvky ve svislém sméru
a v pfevracené poloze zajistéte patficnou oporu.
Moment potiebny k uvolnéni matice mize mit
rGznou hodnotu, ktera miZe navic presahnout
jmenovity moment klice. Pfi uvolfiovani matice
¢i Sroubu nikdy nevytvarejte moment presahujici
75 procent jmenovitého maximalniho momentu
klice.

Minimalizujte torzni a ohybové namahani klice,
Sestihranné nastrcky a veskerého pfislusenstvi.

Maziva a prostifedky proti zadieni Sroubl maji
jmenovity soucinitel tfeni. Vzdy se seznamte se
soucinitelem treni pouzitého maziva Ci prostfedku
proti zadfeni. Pro zajiSténi spravného utazeni
Sroubu a matice vzdy pouzijte tento soucinitel treni
pfi vypoctu hodnoty potfebného momentu.

Kli¢ nikdy nezvedejte za hadice.

Vzdy pouzivejte Cerpadla a hadice Enerpac.

Vzdy pouzivejte nahradni dily Enerpac.

Maximalni to€ivy moment na kli¢i musi byt vzdy
vy$Si nez toCivy moment potrebny k povoleni nebo
utazeni matice &i Sroubu.

Kli¢ nikdy nepouzivejte, je-li pfivod hydrauliky
pfipojen pouze k pfipojce pro vysouvani. Mohlo by
dojit k poskozeni vnitfnich soucasti.

Pamatujte, ze pfi pouziti klice v naroCnych
provoznich podminkach se musi kontrolovat, Cistit
a mazat Castéji nez obvykle.

Pfed pouzitim zkontrolujte, Ze jsou pevné utazeny
Srouby oto¢ného sloupku kloubové pripojky.
Dochazi-li k uniku oleje z klice, pfed dalSim pouzitim
klice provedte dle potfeby vyménu tésnéni.
Dojde-li k padu klice z vétsi vysky, pred dalSim
pouzitim klice provedite jeho kontrolu a ovérte
spravnou ¢innost.

Vzdy se fidte pokyny ke kontrole a udrzbe
uvedenymi v této pfirucce. Udrzbové a kontrolni
prace provadéjte v pfedepsanych intervalech.
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Pouziti momentovych kli¢li ve vybusné atmosfére

Kromé znaceni CE a UKCA jsou momentové Kklice
Enerpac rady DSX oznaceny znackou a klasifikaci ATEX:

*DXS1500 ¢DXS3000 *DXS5000
*DXS11000 *DXS25000

@ ExII2GcT6

Tato klasifikace oznacuje, ze je nastroj vhodny k pouziti
v potencialné vybusné atmosfére.

ZkuSebnimi normami platnymi pro momentové klice
fady DSX jsou EN 13463-1:2009, Neelektricka zafizeni
pro prostredi s nebezpedim vybuchu — Cast 1: Zakladni
metody a pozadavky, a navrh normy ISO/IEC 80079-36.

V pfipadé jakychkoliv dotazlli ohledné klasifikace
ATEX nebo pouziti momentovych klicl rady DSX
v nebezpecném prostfedi kontaktujte spoleCnost
Enerpac.

Omezeni rizika vybuchu

Nedodrzeni nasledujicich opatfeni a pokynti by mohlo
mit za nasledek vybuch a/nebo pozar. Nasledkem
muze byt smrtelné nebo vaZzné zranéni osob.

e Za UuCelem snizeni rizika vybuchu pouzivejte
momentové klice fady DSX pouze v prostredi
ur€itych vybuSnych atmosfér, pro které byly
zkouSeny a certifikovany. Informace o klasifikaci
ATEX viz na zac¢atku tohoto oddilu.

e Momentové klice fady DSX obecné nepredstavuiji
potencialni zdroj zapalu. Aby vSak bylo zajisténo, ze
nedojde k vytvareni jisker, které by mohly zplsobit
zazehnuti vybusného plynu ¢i prasné smeési (které
se mohou vyskytovat v prostredi), je nezbytiné
zajistit fadné pouzivani a udrzbu nastroje. Pred
zahajenim pouzivani i udrzby kliCe je nezbytné
poskytnout v8em pracovnikim Uplné provozni a
servisni pokyny.

e Hlavnim zdrojem zapalu mohou byt horké
povrchy. Abyste predesli moznosti zapalu vlivem
nadmérnych teplot povrchl, nepouzivejte kli¢
v prostiedi s okolni teplotou presahujici 40 °C
[104 °F].

e Spole¢nost Enerpac navrhla a vyrobila momentové
klice fady DSX s cilem minimalizovat moznost
vzniku zapalnych jisker vlivem uderu hlinikovych
souCasti do zkorodované oceli. Za ucelem
omezeni moznosti vzniku zapalnych jisker byste
se vSak méli v co nejvétsi mife vyvarovat pouziti
klice na zkorodovanych ocelovych konstrukcich Ci
soucastech. Zejména davejte pozor, aby nedoslo
k neimysinému uderu kli¢e do zkorodované oceli.

A Za  uGelem  zamezeni  rizika  vzniku
mechanickych jisker nebyly pro vyrobu momentovych

klict fady DSX pouzity zadné soucasti s obsahem
hof¢iku presahujicim 7,5 procenta (v souladu s normou
EN 13463-1).

e Dbejte maximalni pozornosti, aby nedos$lo k padu
momentového kliCe fady DSX na podlahu ¢&i jiny
kovovy povrch, ktery by pfi Gderu mohl zpUsobit
vznik jisker. Také ucinte veSkera opatreni, aby
nedoslo k padu jinych nastrojl (i jinych kovovych
predmétl) na momentovy kli¢ rady DSX.

Elektrostaticky vyboj

e Elektrostaticky vyboj predstavuje potencialni zdroj
zapalu. MUze vzniknout v dlsledku nahromadéni
elektrostatického potencidlu na izolovanych
vodivych soucastech. Izolované vodivé soucasti
tvofi kapacitni pdly, kde mlze vznikat potencial.
Riziko elektrostatického vyboje se minimalizuje
pouzitim hydraulickych hadic s vicevrstvym
ocelovym opletem, ktery vytvari elektrovodivé
spojeni mezi momentovym kli¢em a uzemnénym
Cerpadlem.

e Mistem vzniku elektrostatického potencialu
mohou byt nevodivé, polyesterové Stitky. Vzniku
elektrostatického potencialu se vSak predchazi
umisténim Stitku do blizkosti uzemnéného télesa
momentového klice.
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3.0 VLASTNOSTI A SOUCASTI

1. Pfipojky hadic

2. Kloubovy adaptér
3. Téleso klice

4.  Vystupni Ctyrhran
5. Rukojet

6. Reakéni rameno
7.

Reakéni rameno /
reakéni mechanismus ———

8. Poutaci krouzek

4.0 PRIPOJENi NASTROJE

4.1 Pripojeni/odpojeni vystupniho ¢tyrhranu
[AVAROVANI] Pred zahajenim pfipojovani &i odpojovani
vystupniho ¢&tyfthranu musi byt hydraulické cerpadlo
vypnuto a z hydraulického systému musi byt vypustén
tlak (0 bar/psi).

Odpojeni vystupniho Ctyrhranu: zatlaenim kulatého
stfedového tlacitka rozpojte sestavu upinaCe a opatrnym
tazenim za Ctyrhran vyjméte vystupni Ctyrhran. Vystupni
Ctyrhran se snadno vysune ven.

1T

\

S

<)

Obrazek 2: Rozpojeni upinace vystupniho étyrhranu

Poznamka: Pfi odpojovani a pfipojovani vystupniho

Obrazek 1: Hlavni vlastnosti a sou¢asti momentovych kli¢li fady DSX

Pripojeni vystupniho Ctyrthranu: umistéte vystupni
Ctyrhran v pozadované poloze do nastroje a poté jim
pohybujte, dokud nelze zasunout do draZek rohatky.
Zasunte vystupni ¢tyrhran do rohatky. ZatlaCte tlacitko
upinaCe, zasunte vystupni Ctythran do upinade a
uvolnénim tlacitka jej zajistéte.

[AVAROVANI] Oveérte, Ze velikost vystupni ¢tyrhran pevné
drzi v rohatce.

4.2 Volba sméru otaceni

Na nasledujicim obrazku je zndzornéno, jakym smeérem
ma byt vystupni ¢tyrhran orientovan pro uvolhovani a
utahovani standardniho pravotocivého spojovaciho

prvku:

Vpravo se utahuje.
Vlevo se uvolfiuje.

——

N\
f
@/.'
\- —

T

Obrazek 3: Smér otaceni pro uvolfiovani/utahovani

Pro utahovani Sroubl namontujte vystupni étyrhran
v poloze zobrazené na obrazku 3.
e Pro uvoliiovani Sroubl namontujte vystupni
Ctyrhran na opac¢nou stranu klice.

Styrhranu zOstava upinaé pfipojen k télesu pomoci

poutaciho provazku.
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4.3 Nastaveni reakéniho ramena

Reak¢ni ramena slouzi k prenosu sil vznikajicich pfi
provozu klice. Méla by byt umisténa ve stejném sméru
jako vystupni ¢tyrhran, nicméné umozniuji mirnou Upravu
polohy pro ucely konkrétniho pouziti.

Pfi provozu musi byt reakéni rameno zcela pfipojeno a
zajisténo. Pripojeni reakéniho ramena: zatlacte pruzinové
tlaCitko umisténé na zadni strané koncového krytu,
nasunte rameno do pozadované polohy a uvolnénim
tlaCitka jej zajistéte. Pred pouzitim kliCe se ujistéte, ze je
upinac radné zajistén.

Odpojeni reakéniho ramena: zatlaCte pruzinové tlacitko
umisténé na zadni strané koncového krytu a rameno
vysunte.

Obrazek 4: Nastaveni polohy reakéniho ramena

4.4 Pripojeni rukojeti

Zajistéte polohovaci rukojet pomoci upinaciho Sroubu.
Rukojet Ize namontovat na obé strany kliCe (dle potreby).

Obrazek 5: Pripojeni rukojeti

4.5 Pripojeni hadice

[AVAROVANI] VSechny hadice a armatury musi mit
jmenovity tlak nejméné 690 bar [10 000 psi]. Pred
pouzitim nastroje ovérte, ze vSechny hydraulické spojky
jsou pevné pripojeny. NedodrZeni téchto opatfeni mize
vést k vytrzeni ¢i rozpojeni hadic po pfivedeni tlaku.
Také mize dojit k Uniku vysokotlakého oleje, coz mlze
zpUsobit vazné zranéni.

Momentovy kli¢ a hydraulické Cerpadlo jsou propojeny
pfes dvouhadicovou pfipojku dimenzovanou na
jmenovity tlak 700 bar [10 000 psi]. Za ucCelem
zajisténi spravného propojeni Cerpadla a klice musi u
v8ech dvojitych hydraulickych hadic mit jedna hadice
koncovky ZASTRCKA-ZASTRCKA a druha hadice
ZASUVKA-ZASUVKA. Pripojky musi byt zcela zapojeny
a snadno seSroubovany k sobé.

Pro propojeni Cerpadla a klice NIKDY
nepouzivejte dvé dvojité hydraulické hadice. V takovém
pfipadé by byl pfiveden tlak na zasouvaci stranu, a
kli¢ by nepracoval spravné. Abyste predesli nespravné
funkci, nezaménujte pfipojky. Nikdy neuvolfujte
kloubovou pfipojku.

Pripojte hadice ke kli¢i, jak je popsano v nasledujicich
krocich:

e \esSkery tlak ze systému musi byt vypustén a
manometr musi indikovat nulu (0 bar/psi).

e Sejméte z hadice protiprachové krytky.

e Pripojte hadici se zasuvkovou spojkou ke spojce
vysouvani klice.

¢ Pripojte hadici se zastrékovou spojkou ke spojce
zasouvani klice.

e U obou pfipojek pretahnéte objimku na zasuvkové
spojce pres zastrékovou spojku. Nasroubujte
objimku a ru¢né ji utahnéte.

e Pripojte hadice k Cerpadlu. Postupujte podle
pokynd v navodu k pouziti Cerpadla:

i |

Obrazek 6: Zména sméru otaceni

L4442_h



5.0 NASTAVENi MOMENTU

1. Pfipojte nastroj k napdjecimu zdroji a spustte
Cerpadlo.

2. Upravou tlaku na ¢&erpadle nastavte moment.
Postupujte podle pokynd vyrobce v navodu k
pouziti Cerpadla.

3. Po dosazeni pozadovaného tlaku provedte
vysunuti a zasunuti kliCe a ovérte, Ze bylo dosazeno
pozadovaného nastaveni tlaku.

Obrazek 7: Pouziti Cerpadla

6.0 POUZITI KLICE

6.1 Pred zahajenim provozu

e Utahované matice nebo Srouby musi byt Cisté a
zbavené volného prachu a necistot.

e Pfi Sroubovani dbejte, aby nedoslo ke zkfizeni
zavitd matky a Sroubu.

e Na zavity a povrch loziska naneste dostate¢né
mnozstvi vhodného maziva na Srouby nebo jiného
prostifedku proti zadrhnuti.

e \eskeré vypoclty utahovaciho momentu provadéjte
s uvazenim daného soucinitele tfeni pfislusného
maziva na Srouby (nebo jiného prostfedku proti
zadrhnuti). Nespravné uréeni momentu mze vést
k nedostate¢nému zatizeni Sroubu.

e Ujistéte se, ze je zajiStovaci kli¢ (pouzity pro
zafixovani polohy matice &i Sroubu na protilehlé
strané) spravné umistén a upevnén.

[AVAROVANI| ZajiStovaci kli¢ musi mit spravnou velikost a
musi byt zapfen o vhodny povrch. V pfipadé uvolnéni
C¢i  sklouznuti zajiStovaciho klice béhem pouziti
momentového klice mize dojit k poranéni osob.

6.2 Postup utahovani

1. Po nastaveni cilového tlaku provedte tfikrat nebo
Ctyrikrat vysunuti a zasunuti kliCe na nastaveny
tlak, a teprve poté jej umistéte do pracovni pozice.
Vysunutim a zasunutim se ovéfi spravna cCinnost
systému a vyplavi se pfipadny zachyceny vzduch.

2. Na vystupni Ctyfhran nasadte nastr¢ku spravné
velikosti a zajistéte ji pomoci koliku a krouzku.

3. Umistéte nastroj s nastrCkou na matici. Dbejte,
aby byla nastrCka nasazena v celé délce. Déle se
ujistéte, ze je radné zajistén upinac¢ vystupniho
Ctyrhranu.

4. Reak&ni rameno pevné zaprete o nehybny predmét
(napf. sousedni matice, pfiruba, téleso zafizeni
atd.). Pfi polohovani kli¢e dbejte, aby hadicové
pfipojky byly volné a nic jim nepfekazelo a abyste
vSechny soucasti téla udrzovali mimo prostor
mozného urazu.

Obrazek 8: Umisténi nastroje ke vhodnému reakénimu
bodu

5. Kratkym pfivedenim tlaku provedte spravné
umisténi nastroje. Pokud ustaveni nevypada v
poradku nebo se kli€ nechova spravné, preruste
¢innost a reak&ni rameno prestavte.

6.3 Pfi pouziti
1. Spustte Cerpadlo. Zadni strana nastroje se zatladi

dozadu, dokud se reak&ni rameno neopre o reakeni
bod.

2. PokracCujte, dokud se nastrCka otaci. Jakmile se
nastroj plné vysune, a nastrCkou dale neotadi,
zastavte Cerpadlo. Provadéjte dalsi cykly, dokud
se kli¢ nezastavi na prednastavené hodnoté tlaku.

3. Cerpadlo ponechte v chodu, dokud matice neni
utazena.

4. P¥i chodu Cerpadla dochazi k rychlému narlstu
tlaku az do bodu, kdy manometr zobrazuje hodnotu
nastavenou pred pouzitim klice.

A Zobrazeni hodnota piného prednastaveného
tlaku po vysunuti vélce neznamena, ze tento tlak
(moment) je vyvijen na Sroub. Pouze to znamena, ze
valec je zcela vysunut, a nemUze déale otadet nastrékou,
dokud se automaticky nevrati do zakladni polohy.

5. Vzdy provedte posledni kontrolni cyklus, abyste se
ujistili, Zze bylo dosazeno krajniho bodu.
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6.4 Informace k uvolfiovani matic a Sroubu

e Megjte na paméti, ze pro uvolnéni spojovacich
prvkl je zpravidla zapotfebi vy$$iho momentu nez
k jejich utazeni.

e Zkorodované spojovaci prvky (koroze vlivem
vlhkosti) mohou vyzadovat az dvakrat veétsi
moment, nez ktery byl pouzit k utazeni.

e Spojovaci prvky zkorodované vlivem kontaktu s
morskou vodou ¢i chemikaliemi budou vyzadovat
az dvaapulkrat vy$$i moment nez moment pouZzity
pro utazeni.

e Teplotni koroze vyzaduje az tfikrat vy$Si moment
nez moment pouzity pro utazeni.

[AVAROVANIl PFi uvolfiovani matic a Sroubl nevyvijejte
vice nez 75 procent maximalniho momentu Kklice.
Neprovadeéjte nahlé spousténi a zastavovani (,Sokové
zatizeni“). NedodrZeni téchto pokynd mize vést ke
katastrofalnimu selhani klice a soucasti klice pod
vysokym napétim se mohou stat nebezpeCnymi
projektily. Mlze dojit k vaznému zranéni.

6.5 Postup uvoliovani

e Naneste na zavity penetracni olej. Nechte jej
vsaknout.

e Nastavte Cerpadlo na 10 000 psi (uvolfiovaci
moment odpovida pfiblizné 100 % utahovaciho
momentu).

e Zmérite smér otaceni a umistéte reakéni rameno
do polohy pro uvolfiovani; reak&ni rameno se opira
o reakéni bod kolmo.

e Spustte Cerpadlo.

e Cerpadlo ponechte v chodu, dokud matice neni
uvolnéna.

[ Pokud se $roub/matice vySe uvedenym
postupem neuvolni, potfebujete pouzit vétsi velikost
klice fady DSX.

7.0 UDRZBA

Cetnost mazani zavisi na faktorech, které jsou
znamy pouze uzivateli. Jednim z faktord je mnoZstvi
znecistujicich latek v pracovnim prostoru. Kilice
pouzivané v Cistém prostfedi uvnitf budov budou
evidentné vyzadovat méné udrzby nez kli¢e pouzivané
ve venkovnim prostredi, pokladané do hliny ¢i pisku.

1. Je-li tfeba kli¢ namazat,
pohyblivé ¢asti.

2. 'V sestavé zapadky vystupniho c¢tyrthranu se
pouzivaji pruziny. V pfipadé potreby Ize tyto pruziny
vymeénit.

3. Je-li tfeba provést demontaz valce, doporucuje se
soucasné provést vymeénu jeho tésnéni. K dispozici
jsou pripraveny sady tésnéni.

4. Pred a po kazdé praci byste méli provést kontrolu
hadic na pfitomnost prasklin a netésnosti.
Hydraulické armatury se mohou ucpavat
necistotami, a mély by se pravidelné proplachovat.

5.  Armatury je tfeba zachovavat v Cistoté a nedopustit
jejich tahani po zemi; i malé ¢astice necistot mohou
zpUsobit nespravnou ¢innost vnitfnich ventil(.

namazte vSechny

V8echny konstrukéni ¢asti by se mély alespon jednou
ro¢né zkontrolovat na pfitomnost trhlin, otfepl di
deformaci.

Preventivni Udrzbu mdze provadét uzivatel.

Kompletni udrzbu musi provadét vyhradné autorizovana
servisni  stfediska  spole¢nosti Enerpac  nebo
kvalifikovany a zkuSeny technicky personal.

7.1 Preventivni udrzba (obr. 9 / obr. 10)

1. Zkontrolujte utazeni upevnovacich Sroub( sestavy
kloubové pfipojky (40) a pouzdra pistu (7) (viz
oddil 7.2).

2. Natlakujte kli¢ na tlak 690 bar [10 000 psi] (pfi
vysunuti a zasunuti) a hledejte pfipadné znamky
netésnosti.

3. Uvolnéte tlak a odpojte hydraulické hadice.

4. VycCistéte vSechny pfistupné c&asti  jemnym
rozpoustédlem.

5. OdSsroubujte Srouby krytu (11) a sejméte kryt
(27). Kryt zlstava spojen se sestavou upinace
vystupniho ¢tyrhranu pomoci poutaciho provazku
(87). Poutaci provazek odpojite odSroubovanim
kulatého Sroubu, stazenim podlozky a sejmutim
provazku.

6. Demontujte vystupni Etyrhran (8) a sestavu upinace
vystupniho cCtyrhranu (12, 13, 14) vC€etné dvou
podlozek a upinace (9, 26).

7. Demontujte dvé pfistupové zatky (21) a vysunte
C¢ep koncovky tahla pistu (18). Nyni Ize z télesa
klice (1) vyjmout hnaci desku (3).

8. Vyjméte rohatku (4), zapadku (5) a vinkovou pruzinu
6).

9. \Vycistéte vSechny soucastijemnymrozpoustédiem.

10. Zkontrolujte vSechny soucéasti, zda nenesou
znamky poSkozeni. PoSkozené soucasti se musi
vymenit.

11. VSechny soucasti osuste. Na povrchy znazornéné

na obrazku 10 naneste tenkou vrstvu tuhého
maziva s obsahem sulfidu molybdenicitého.

Rohatka, hnaci deska, zapadka, vinkova
pruzina zapadky, vystupni Ctythran a pfistupové zatky
musi byt v nasledném kroku namontovany ve spravném
poradi. Pfed nasazenim pfistupovych zatek musi
byt vystupni &tyfhran viozen do hnaci desky a deska
do koncovky tahla pistu sestavy pistu. Nespravné
sestaveni téchto soucasti povede k jejich poSkozeni. Viz
obrazky 9 a 10.

12. P¥ipojte kli¢ k Cerpadlu.

13. Ponechte kli¢ volny (mimo matici ¢i Sroub) a
zkontrolujte jeho chod pfi jmenovitém tlaku. Pist
se musi volné vysouvat a zasouvat.

14. Uvolnéte tlak a ovérte, Ze se pist zcela zasune.
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% Naneste tésnici prostfedek na zavity 222. sk Utdhnéte na hodnotu momentu 1,6 Nm [1,2 ft.Ibs].

Obrazek 9: Zobrazeni hlavice momentového kli¢e v rozpadu

<+ Mazivo s obsahem sirniku
molybdenicitého
LP1

Mazaci body — mazivo s obsahem sirniku molybdenicitého:

LP1 zapadka (vSechny povrchy) LP7 vnitfni povrch

LP2 povrch loziska LP8 povrch loziska

LP3 vnitini povrchy télesa klice LP9 povrch loziska

LP4 lozisko vystupniho &tyrhranu LP10 povrch loziska

LP5 lozisko vystupniho &tyrhranu LP11 povrch loziska

LP6 povrch loziska LP12 lozisko a vnitfni povrch

LP13 v8echny povrchy
LP14 povrch loziska

LP15 povrch loziska

LP16 predni Cela

LP17 zuby a vnéjsi povrchy

Obrazek 10: Mazaci body hlavice momentového klice
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7.2 Kompletni tdrzba
7.21 Sestava kloubové hydraulické pripojky (obr. 11 a 12)

[ IIIY Plati pouze pro nastroje DSX ve stfibrné
barvé. Pro modfe zbarvené DSX prosim kontaktujte
podporu utahovani.

Demontaz otoc¢ného sloupku a sestavy kloubové

pripojky

1. Sejméte pojistny krouzek (A) z horni strany
oto¢ného sloupku kloubové pfipojky (E).

2. Pomoci dvou plochych $roubovakl opatrné
vypacte sestavu klouboveé pfipojky (B) z oto¢ného
sloupku (E).

3. Sejméte O-krouzky (D) z oto¢ného sloupku (E).

4. OdSroubujte upevnovaci Srouby (C) a sejméte
otoény sloupek (E).

5. Sejméte O-krouzky (F) z hydraulickych kanalkd
oto€ného sloupku.

6. Umistéte sestavu kloubové pfipojky do svéraku s
mékkymi Celistmi. Demontujte hydraulické spojky
(B1, B2 a B3) ze sestavy kloubové pfipojky (B).

Montaz kloubové hydraulické pfipojky a sloupku

kloubové pripojky

Hydraulické pfipojky:

Byly-li demontovény, namontujte zpét

spojky (B1 a B3) a adaptér (B2) pfed montazi kloubové

pfipojky (B) na sloupek kloubové pfipojky (F). Pro
ucely montaze spojek a adaptéru upevnéte kloubovou
pfipojku do svéraku s mékkymi Celistmi.

1. Naneste tésnici prostfedek na zavity Loctite 577 na
zavity zasuvkové spojky (B3) a adaptéru (B2). Viz
pfislusna mista na obr. 12.

2. Rukou pevné utahnéte spojky (B1 a B3) a adaptér
(B2). Poté je dotahnéte klicem o dalsi dvé az tfi
otacky.

Abyste zajistili dostatek ¢asu na vytvrdnuti

tésniciho prostfedku, pfed natlakovanim klice vyCkejte

alespon 3 hodiny pfi teploté 20 az 40°C [68 az 104°F],
nebo 6 hodin pfi teploté 5 az 20°C [40 az 68°F].

Sloupek kloubové pfipojky:

1.  Naneste malé mnozstvi tésniciho prostfedku na
zavity Loctite 243 do zavitovych dér v télese klice.
Viz pfisluSna mista na obr. 11.

2. Vlozte dva nové O-krouzky (F) do kanalki na
zakladné oto¢ného sloupku (E).

3.  Umistéte oto¢ny sloupek (E) na kli¢ (G), pficemz
dbejte na spravné zarovnani hydraulickych
kanalk(l. Davejte pozor, aby nedoslo k vypadnuti,
skfipnuti ¢i roztrZzeni O-krouzkd (F).

4. NasSroubujte odmasténé upevrnovaci Srouby (D) a
utahnéte je momentem 5,1 Nm [3,7 ft.Ibs].

Sestava kloubové pfipojky:

1. Nasadte nové O-krouzky (D) do drazek na oto¢ném
sloupku (E).

2. Na O-krouzky (D) naneste malé mnozstvi
silikonového maziva. Poté opatrné nasurite sestavu
pfipojky (B) na oto&ny sloupek (E).

3. Nasadte zpét pojistny krouzek (A).

4. Pred navracenim klice do provozu provedte
hydraulickou tlakovou zkou$Sku. Viz postup v
oddile 7.2.3.

% Na O-krouzky naneste

¥ Utahnéte na hodnotu momentu:

-Srouby M4x10 pro HMT1500 a HMT3500 na
3,76 Ft.lbs [5,1 Nm]

-Srouby M5x12 pro HMT7500 a HMT13000 na
7,5 Ft.Ibs [10,2 Nm].

** Naneste tésnici prostfedek
na zavity Loctite 243
(uvnitF dér pro Srouby).

silikonové mazivo.

A\

Obrazek 11: Demontéaz oto¢né zakladny a sestavy
kloubové pripojky

* Naneste tésnici prostfedek na zavity

Loctite 577 (zavit B1 a B2).

Obrazek 12: Demontaz oto¢né zakladny a sestavy
kloubové pripojky

10
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7.2.2 Sestava pistu (obr. 13/ obr. 14)

Demontaz

Demontaz reakéniho ramena z télesa klice (1)
provedte odSroubovanim a vyjmutim sestavy
dratu. Nejprve odsroubujte matici a poté vyjméte
zbytek sestavy (36).

Vyjméte hnaci desku, zapadku, rohatku, cCep
koncovky tahla pistu, pfistupové zatky a dalSi
souvisejici soucasti dle popisu v oddile 7.1.

Pevné uchopte téleso klice (1). Pomoci vhodného
kolikového kli¢e vySroubujte pouzdro pistu (7) a
vyjméte je. Nasledné vyjméte uvolnénou sestavu
pistu. Sejméte O-krouzek (32) z pouzdra pistu.

Pouze u modelll DSX11000/DSX25000 -
vySroubujte zavrtny Sroub (39) a vyjméte loZiskovou
kuli¢ku (38) z télesa kli¢e a provedte jejich kontrolu
a vycisténi. Naneste tésnici prostfedek na zavity
Loctite 577 a namontujte kulicku a Sroub zpét.
Prostfedek Loctite se pred provedenim zkousSky
musi nechat plné vytvrdnout.

Zhlavy pistu (22) sejméte tésnéni, odpojte koncovku
tahla pistu (17) od tahla pistu (20), odpojte hlavu
pistu (22) od pistu (19) a vyjméte vnitini O-krouzek
z hlavy pistu.

Vyjméte tésnéni tahla (28) a vlozku pistu (23),
pokud se stale nachazi uvnitf télesa kliCe.
Vycistéte vSechny pfistupné casti
rozpoustédlem.

Zkontrolujte vSechny soucasti,
znamky poskozeni.

Zpétna montaz (obr. 13 / obr. 14)

jemnym

zda nenesou

PH vkladani pistnice (20) a pistu (19) dle
nasledujicich krok( nevyvijejte nadmérnou silu. P¥ili§
velka sila mizZe zplsobit poskozeni téchto soucasti a
tésnicich ploch uvnitf klice.

[T Pri provadéni nasledujicich krokd namazte
O-krouzky olejem tfidy ISO 10:

1.
2.

o

o

Nasadte O-krouzek (31) na hlavu pistu (22).
Vsunte tahlo pistu (20) do pistu (19). Na vnéjsi zavity
pistu (19) naneste lepidlo na zavity, naSroubujte
pist do hlavy pistu (22) (tahlo pistu (20) je vlozeno
uvnitf pistu) a utahnéte je;.

Na zavity koncovky tahla pistu (17) naneste lepidlo
na zavity a naSroubujte koncovku do tahla pistu
(20), pricemz tahlo pistu pfidrzujte klicem, aby
nedochazelo k jeho protaceni.

Nasadte O-krouzek (30) do vnéjSi drazky hlavy
pistu (22).

Zpétnd montdZ (modely DSX1500/DSX3000/
DSX5000)

Vlozte do télesa vlozku pistu (23), t&ésnéni tahla (28)
a O-krouzek (29).

Nasadte O-krouzek (32) do vnéjsi drazky pouzdra
pistu (7).

Zpétna montaz (modely DSX11000/DSX25000)
Vlozte do télesa (1) vlozku pistu (23) a tésnéni tahla
(28).

Nasadte O-krouZek (32) do drazky koncového vika
(7).

Nasadte O-krouzek zavitu koncového vika (29) do
drazky v télese (1).

POZNAMKA: Ujistéte se, e byly v predchozich
krocich fadné namontovany loziskova kulicka (38)
a zavrtny Sroub (39), na ktery byl nejprve nanesen

prostfedek Loctite 577. Prostfedek Loctite se pred
provedenim zkou$ky musi nechat plné vytvrdnout.

* Na O-krouzky naneste olej tfidy 1SO 10.
¢ Naneste tésnici prostiedek na zavity Loctite 243.

* Naneste lepidlo na zavity.

4 Hodnoty momentu viz v bodé 7.2.2, kroku 9,
Montaz.

31

20

Obrazek 13: Zobrazeni pistli modelti DSX1500, DSX3000, DSX5000 v rozpadu
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* Na O-krouzky naneste olej tfidy 1SO 10.
% Naneste tésnici prostfedek na zavity Loctite 243.

* Naneste tésnici prostiedek na zavity Loctite 577.

¥ Naneste lepidlo na zavity.

% Hodnoty momentu viz v bodé 7.2.2, kroku 9,
Montaz.

Obrazek 14: Zobrazeni pisti modelt DSX11000, DSX25000 v rozpadu

e Montaz

8. Pred vlozenim zkompletované sestavy pistu se
ujistéte, Ze je fadné namontovan systém rohatky.
Sestava se zajiStuje vlozenim Cepu koncovky tahla
pistu (18) a pfistupovych zatek (21).

9.  Pouzdro pistu/koncové viko utahnéte nasledujicimi
momenty:

e DSX1500 : 60Nm
e DSX3000 : 60Nm
e DSX5000 : 150Nm
e DSX11000 : 160Nm
e DSX25000 : 200Nm
10. Namontujte zpét hnaci desku (3), zapadku
(5), rohatku (4), ¢ep koncovky tahla pistu (18),
pristupové zatky (21) a dalSi souvisejici soucasti v
opacném poradi nez pfi demontazi. Viz oddil 7.1.
11. Namontujte zpét otoCny sloupek a kloubovou
prfipojku  hydraulickych hadic, paklize byly
demontovany. Viz oddil 7.2.1.
12. Namontujte zpét sestavu reakéniho ramena.

18. Pfed navracenim klice do provozu provedie
hydraulickou tlakovou zkou$ku. Viz postup v
oddile 7.2.4.

7.2.3

e Pfipojte hydraulické hadice a provedenim nékolika
cyklU pri tlaku 69 bar [1000 psi] zkontrolujte tésnost
klice.

e Pokud nedochazi k uniku, provedte nékolik dalSich
cyklG pfi tlaku 690 bar [10 000 psi]; opét kontrolujte
tésnost.

e Dochazi-li k uniku, pfed navracenim kliCe do
provozu zjistéte pfiCinu a provedite potfebnou
napravu.

[AVAROVANI] Natlakovany  hydraulicky  olej maze
proniknout pokoZkou a zpUsobit vazné poranéni osob.
Nez zaCnete kli€ opét pouzivat, veSkeré netésnosti vzdy
nejprve opravte.

Hydraulicka tlakova zkouska

Obrazek 15: Zobrazeni umisténi pistu a hnaci desky v fezu

12
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7.24 Demontaz a montaz reakéniho ramena (obr. 16)

e Demontaz

1. Sestavu dratu (36), ktera zajistuje reakeéni rameno
k télesu klice, demontujte nejprve odSroubovanim
matice sestavy dratu a poté vyjmutim zbytku
sestavy (36).

2. Stahnéte sestavu reakéniho ramena vcetné
pridrzné desky (24) a poutaciho krouzku (38).

3. Odsroubujte dva Srouby (35) upevnujici desku a
desku (24) vyjméte.

4.  VySroubuijte zavriny Sroub (10) a vyjméte pfidrzny
palec (15) a pruzinu (16).

5. Poutaci krouzek lze v pfipadé potfeby sejmout
z télesa reakéniho ramena demontazi sestavy
poutaciho oka a rozevienim ramen poutaciho
krouzku.

6. Vycistéte vSechny pfistupné
rozpoustédlem.

7. Zkontrolujte vSechny soucasti, zda nenesou
znamky poskozeni. Opotfebené &i poskozené dily
vymeérnite.

¢asti  jemnym

Zpétna montaz

1. Na vSechny soucasti naneste silikonové mazivo,
kromé dvou Sroubt (35) upevnujicich desku.

2.  Namontujte zpét pruzinu (16), pfidrzny palec (15)
a zavrtny Sroub (10), pfiCemz na zavit zavrtného
Sroubu nejprve naneste malé mnozstvi té€sniciho
prosttedku na zavity Loctite 222 a poté jej
zaSroubujte do pfidrzné desky (24).

3. Vlozte pfidrznou desku (24) do télesa reakéniho

ramena (2), na zavity montaznich otvorl naneste

malé mnozstvi tésniciho prostfedku na zavity

Loctite 243 a naSroubujte Srouby (35) upevnujici

desku.

4. Namontujte zpét poutaci krouzek (38) a zjistéte je
pomoci poutaciho oka, pokud byly v pfedchozich
krocich demontovany. Pfi montazi poutaciho oka
naneste na jeho zavit prostfedek Loctite 222.

5. Namontujte sestavu dratu (36) do zadni Cisti
pouzdra pistu. Nasurite reakénirameno (2) na téleso
klice (1), zaSroubujte konec sestavy dratu (36) do
pridrzné desky (24) a zajistéte je naSroubovanim
Sestihranné matice na konec sestavy dratu (36).

7.2.5 Demontaz a montaz uvolnovaciho tlac¢itka
upinace vystupniho &tyrhranu (obr. 17)

WY1 Uvoliovaci tladitko upinae vystupniho

Ctyrhranu demontujte pouze v pfipadé, Zze nepracuje

spravné, je opotfebeno nebo poskozeno.

1. Sejméte pojistny krouzek (13).

2. Oddélte mechanismus tlac¢itka (12) od upinaciho
bloku (14).

3. Vycistéte vSechny soucastijemnymrozpoustédlem.
Po vycisténi vSechny soucasti vysuste.

4. Zkontrolujte vSechny soucasti, zda nenesou
znamky poskozeni.

5. Namontujte zpét sestavu tlaCitka upinace (12) a
objimku (14) a zajistéte je pojistnym krouzkem (13).

s Naneste tésnici prostfedek na zavity 222.

% Naneste tésnici prostfedek na zavity Loctite 243.

N

%35

Obrazek 17: Zobrazeni vystupniho ¢tyrhranu v rozpadu

6. Na povrchy znazornéné na obrazku 10 naneste
tenkou vrstvu tuhého maziva s obsahem sulfidu
molybdenicitého.

Pokud dojde k zavadé funk&nosti sestavy

tlac¢itka upinace (12), cela sestava se musi vymenit.

Demontaz tohoto zafizeni se nedoporucuije.

L4442_h
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8.0 ODSTRANOVANI ZAVAD

Chyba

Mozna pfi¢ina

Napravné opatreni

Nedochazi k nardstu tlaku klice

Netésnost tésnéni
koncového krytu

pistu a/nebo

Vymeénte vadné O-krouzky.

Vadna spojka

Vymeénite vadné spojky.

Netésnost valce/nastroje

Praskly O-krouzek ve valci

Vyménte sadu tésnéni.

Vadné tésnéni tahla pistu

Vratte nastroj do spoleCnosti
Enerpac za ucelem opravy.

Nastroj pracuje obracené

Zameéna
pfipojek

spojek / hadicovych

Zkontrolujte spojky a provedte
napravu.

Rohatka se vraci pfi zasouvani

Poskozeny ¢i jinak nefunk&ni hnaci
segment

Vyménte hnaci segment a/nebo
pruzinu. Vratte nastroj do spolecnosti
Enerpac.

Rohatka neprovadi nasledné zdvihy

Poskozeny &i jinak nefunkéni hnaci
segment nebo pruzina

Vymeénte hnaci segment a/nebo
pruzinu. Vratte nastroj do spolec¢nosti
Enerpac.

Vélec se nezasouva Uplné

Sejméte nastroj z matice a provedte
nékolik cykl( bez zatéze.

Ponechte dostatek ¢asu k Uplnému
zasunuti valce.

napajejici elektrické ¢erpadlo

Pokud problém pretrvava,
zkontrolujte zapadku.
Pferuseny spoj mezi tahlem pistu a | Dle potfeby vyménte soucasti
hnaci deskou — vratte nastroj do spolecnosti
Enerpac.
Vélec se nezasunuje. Prilis nizké napéti nebo proud | Pouzijte kratsi prodluzovaci

kabel. V pfipadé nedostateCného
elektrického napajeni pouzijte zdroj
svareCky nebo transformator.

Preruseny spoj mezi tahlem pistu a
hnacimi rameny

Dle potfeby soucasti vymérite.

Nastroj se zasekl na matici

Hnaci segment je zatizen, zatimco
nastroj prekroCil maximalni moment

Na dalkovém ovladaci stisknéte
vysunuti a vyCkejte na vytvoreni
tlaku - tlacitko na dalkovém ovladadi
ponechte stisknuté a zatahnéte zpét
za jednu packu zajisténi presnosti
— drzte packu v zatazené poloze
a uvolnéte tlaitko na dalkovém
ovladaci.

Nastroj pracuje obracené

Stisknéte tlacitko vysunuti — nastroj
by se mél ihned uvolnit.

Nastroj je zaklinén pod pevnym
prfedmétem

Sejméte kryt z rohatky. Vypacte
hnaci segment z rohatky a zaroven
zatdhnéte za packy zajisténi
presnosti. Nastroj by se mél uvolnit.
Pokud se tak nestane, je treba
odseknout nastrcku ¢i prekazku.

Nastroj pracuje obracené

Pouzito vice hadic v sudém poctu

Vice hadic pouzivejte vzdy pouze v
lichém poctu.

Pri odstranovani zavad Cerpadla postupuijte podle pokynt v navodu k obsluze ¢erpadla.

14
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9.0 TECHNICKE PARAMETRY

9.1 Vykonové parametry a rozméry

© 9 ENERPAC @ ~.
® ® o @ i “ﬂ _ I
D S i 7
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ulliim .
N ] F
A B G
c -
Obrazek ¢. 18
Cislo modelu
DSX1500 DSX3000 DSX5000 DSX11000 DSX25000
Vystupni Ctythran palce . 1 17, 1Y, 27,
Maximalni  provozni bar 690 690 690 690 690
tlak psi 10 000 10 000 10 000 10 000 10 000
Jmenovity | pfi 690 bar Nm 1913 4383 7640 14 914 32617
kroutici ' 40 000 psi | ft.lbs 1411 3233 5635 11 000 24 057
moment
Minimalni kroutici Nm 191 438 764 1491 3262
moment ft.los 141 323 563 1100 2406
Hmotnost kg 2,2 4.8 8,1 14,4 32,5
Ibs 4,85 10,58 17,86 31,75 71,65
Rozméry A mm [palce] 44 [1,73] 58 [2,28] 69 [2,72] 87 [3,43] 117 [4,61]
B mm [palce] 67 [2,64] 86 [3,39] 112 [4,41] 129 [5,08] 176 [6,93]
c mm [palce] 107 [4,21] 144 [5,67] 173 [6,81] 215[8,46]| 288 [11,34]
D mm [palce] 96 [3,78] 129 [5,08] 148 [5,83] 181 [7,13] 244 19,61]
E mm [palce] 150 [5,9] 171 [6,73] 185 [7,28] 220[8,66]| 260 [10,23]
F mm [palce] 24 [0,94] 32 [1,26] 38 [1,5] 48 [1,89] 64 [2,25]
G mm [palce] 114 [4,49] 148 [5,83] 180 [7,09] 227 [8,94]] 281 [11,06]
H mm [palce] 163 [6,42] 215 [8,46]] 260 [10,24] 325 [12,8]| 426 [16,77]
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9.2 Nastaveni krouticiho momentu

9.2.1

Vypocet soucinitele momentu pro imperialni systém

Za Ucelem nastaveni momentu nastavte tlak ¢erpadla podle nasledujiciho vzorce:
tlak Cerpadla (psi) = moment (Ft.lbs) / soucinitel momentu

DSX1500 DSX3000 DSX5000 DSX11000 DSX25000
ﬁ%“%”;::gﬁg‘;f;fm 0,1411 0,3233 0,5635 1,1000 2,4057
9.2.2 Prevodni tabulka tlaku a momentu pro imperialni systém
(psi) (ft.Ibs) (ft.Ibs) (ft.Ibs) (ft.Ibs) (ft.Ibs)

1000 141 323 564 1100 2406
1500 212 485 845 1650 3609
2000 282 647 1127 2200 4811
2500 353 808 1409 2750 6014
3000 423 970 1691 3300 7217
3500 494 1132 1972 3850 8420
4000 564 1293 2254 4400 9623
4500 635 1455 2536 4950 10826
5000 706 1617 2818 5500 12029
5500 776 1778 3099 6050 13231
6000 847 1940 3381 6600 14434
6500 917 2101 3663 7150 15637
7000 988 2263 3945 7700 16840
7500 1058 2425 4226 8250 18043
8000 1129 2586 4508 8800 19246
8500 1199 2748 4790 9350 20448
9000 1270 2910 5072 9900 21651
9500 1340 3071 5353 10450 22854
10000 1411 3233 5635 11000 24057

Hodnoty momentu jsou zaokrouhleny na nejblizsi celé €islo.
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9.2.3 Vypocet soucinitele momentu pro metricky systém

Za Uc¢elem nastaveni momentu nastavte tlak ¢erpadla podle nasledujiciho vzorce:
tlak Cerpadla (bar) = moment (Nm) / souCinitel momentu

DSX1500 DSX3000 DSX5000 DSX11000 DSX25000
s%“ﬁq'g'ttﬁégosr‘;seg:q 2,7724 6,3521 11,0724 21,6144 47,2710
9.2.4 Prevodni tabulka tlaku a momentu pro metricky systém
ok copec | QS0 [ Om0000 [ peeooo | pgerioeo | gt
(Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm)

69 191 438 764 1491 3262
90 250 572 997 1945 4254
120 333 762 1329 2594 5673
150 416 953 1661 3242 7091
180 499 1143 1993 3891 8509
210 582 1334 2325 4539 9927
240 665 1525 2657 5187 11345
270 749 1715 2990 5836 12763
300 832 1906 3322 6484 14181
330 915 2096 3654 7133 15599
360 998 2287 3986 7781 17018
390 1081 2477 4318 8430 18436
420 1164 2668 4650 9078 19854
450 1248 2858 4983 9727 21272
480 1331 3049 5315 10375 22690
510 1414 3240 5647 11023 24108
540 1497 3430 5979 11672 25526
570 1580 3621 6311 12320 26944
600 1663 3811 6643 12969 28363
630 1747 4002 6976 13617 29781
660 1830 4192 7308 14266 31199
690 1913 4383 7640 14914 32617

Hodnoty momentu jsou zaokrouhleny na nejblizsi celé Cislo.
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