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O NAS

Firma Enerpac jest globalnym liderem na rynku wysokocisnieniowych

narzedzi hydraulicznych, produktow wykorzystujacych kontrolowang o www.facebook.com/enerpac
site, przeno$nych narzedzi do obrébki oraz ustug i rozwiazan na miejscu

zapewniajacych precyzyjne pozycjonowanie cigzkich fadunkéw. Jako G www.youtube.com/enerpac
czotowy prekursor ze 110-letnim do$wiadczeniem firma Enerpac

pomagata w przenoszeniu i podtrzymywaniu konstrukcji nalezacych do @ www.linkedin.com/company/enerpac
najwiekszych na $wiecie. Gdy priorytetem jest bezpieczenstwo i precyzja,

glitarni profesjonalisci w przemysle lotniczym, - infrastrukturalnym, 0 www.twitter.com/enerpac
produkcyjnym, wydobywczym, ropy naftowej i gazu ziemnego oraz

energetycznym moga zawsze polega¢ na oferowanych przez firme

Enerpac narzedziach, ustugach i rozwigzaniach najwyzszej jakosci.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

GWARANCJA

Warunki i postanowienia dotyczace gwarancji produktu znajduja sie w dokumentacji ,Globalna gwarancja” firmy Enerpac. Informacije

dotyczace gwarancji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

ENERPAC

ERAK3000 WRENCH
Nazwa narzedzia —= ADAPTOR ASSEMBLY
Numer narzedzia —= TWRAKRSL4-3000 | 2.3 kg / 5.06 Ib
Majacy 4745 Nm / 3500 ft-Ib
zastosowanie — RSL3000 WRENCH COMPATIBLE

model klucza

ENERPAC TOOL GROUP CORP.
dynamometrycznego

45 Colbourne Ave.

Cramlington, UK Made in UK

DOSTEPNE WERSJE JEZYKOWE

ENERPAC

ERAK3000 WRENCH

ADAPTOR ASSEMBLY

TWRAKS3 | 2.1 kg / 4.62 Ib ~—— Maksymalny

4745 Nm / 3500 ft-Ib moment

S3000X WRENCH COMPATIBLE wyjsciowy

ENERPAC TOOL GROUP CORP.

45 Colbourne Ave. L.

Cramlington, UK Made in UK Mle]sce
produkcji

Dokument L4640 jest dostepny w nastepujacych wersjach jezykowych. Kopia dokumentu znajduie sie na stronie www.enerpac.com.

o Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.
* Para otros idiomas visite www.enerpac.com.
o Muunkieliset versiot ovat osoitteessa www.enerpac.com.

* Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.

o Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.

* Z0ft0 S Eldwww.enerpac.comTE W1 IHET,
o 0| XA AE9 LHE 210] H2 www.enerpac.com.

* Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

* For alle andre sprak henviser vi til www.enerpac.com.

¢ Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

o Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.

o VHbopmaLtio Ha Apyrix S3bikax Bbl HailfeTe Ha caviTe Www.enerpac.com.

o For andra sprak, besok www.enerpac.com.
o MEEMIES, 81 www.enerpac.com.
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1. Bezpieczenstwo

Nalezy dokfadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje. W celu
unikniecia obrazen ciata oraz uszkodzenia produktu i/lub innych
szkdd rzeczowych nalezy stosowac wszystkie zalecane $rodki
ostroznosci. Firma Enerpac nie ponosi odpowiedzialnoci
za obrazenia i szkody wynkajace z uzytkowania
produktu niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa, braku
konserwacji oraz nieprawidtowej obsfugi. Nie nalezy usuwaé
zadnych etykiet, identyfikatordw ani znakéw ostrzegawczych.
W przypadku jakichkolwiek pytar lub watpliwosci nalezy
w celu ich wyjasnienia skontaktowag sig z firma Enerpac lub
lokalnym dystrybutorem jej produktow.

Zachowaj te instrukcje do uzycia w przysztosci.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczeristwa
obowigzujacych podczas pracy z wysokocisnieniowymi
narzedziami hydraulicznymi, powinien skonsultowa¢ sie
z dystrybutorem lub centrum serwisowym, aby uzyskac
informacie o kursach bezpieczenstwa oferowanych przez firme
Enerpac.

Ninigjsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta
ostrzegawcze i komunikaty bezpieczenstwa, ktére ostrzegaja
uzytkownika przed okreslonymi zagrozeniami. Niestosowanie
sie do tych ostrzezen moze spowodowac $mier¢ lub powazne
obrazenia ciafa, a takze uszkodzenie sprzetu badz innego
mienia.

W ninigjszej instrukcji stosowany  jest
symbol ostrzegawczy. Symbol ten ostrzega
przed ryzykiem obrazen ciata. Nalezy

zwraca¢ szczegdlng uwage na podane
symbole ostrzegawcze i przestrzega¢ dotaczonych do nich
komunikatéw bezpieczenstwa, aby unikng¢ zagrozenia
$miercig lub powaznymi obrazeniami ciaa.

Symbole ostrzegawcze sa uzywane wraz z okreslonymi
hastami ostrzegawczymi, ktdre zwracaja uwage na komunikaty
bezpieczeristwa oraz komunikaty o ryzyku uszkodzenia mienia
i okreslaja stopier lubistotnos¢ zagrozenia. Hasta ostrzegawcze
uzywane w niniejszej instrukeji to: NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, PRZESTROGA | UWAGA.

Y IN[EFERT]  Oznacza niebezpieczng sytuacie, ktéra
doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen ciafa, jesli sie
jej nie zapobiegnie.

[ANTOSTRZEZENIE] Oznacza niebezpieczng sytuacie, ktéra
moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata,
jesli sie jej nie zapobiegnie.

A\ PRZESTROGA| Oznacza niebezpieczng sytuacie, ktéra
moze doprowadzi¢ do lekkich lub $rednich obrazen ciata, jesli
sie jej nie zapobiegnie.

UWAGA Oznacza wazne informacje, ktore nie
dotycza zagrozen (np. komunikaty zwigzane z uszkodzeniem
mienia). Z tym hastem ostrzegawczym nie bedzie powigzany
zaden symbol ostrzegawczy.

1.1 Zasady bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze
spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia ciata. Moze
rowniez dojs¢ do uszkodzenia mienia.

o Nalezy zawsze nosi¢ ochronne nakrycie —glowy,
ochraniacze stuchu, obuwie i rekawice (co najmniej
robocze) umozliwiajace bezpieczng obstuge narzedzia.
Odziez ochronna nie moze utrudnia bezpiecznego
uzytkowania narzedzia ani ogranicza¢ mozliwosci
komunikacji ze wspdtpracownikami.

o Upewnij sig, ze miejsce pracy jest bezpieczne. Nalezy
przestrzegaé  obowigzujgcych w  migjscu  pracy
standardowych procedur operacyjnych i wszystkich
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa.

o Miedzy stopg reakcyjng a punktem reakcji nie wolno
umieszczac zadnej czgsci ciafa.

o Upewnij sie, ze odpowiednie osfony s3 dobrze
zamocowane i nie ulegty uszkodzeniu.
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Miedzy stopa reakcyjna a punktem reakcji nie wolno
umieszcza¢ zadnych przedmiotéw. Weze powinny
znajdowac sie z dala od punktow reakcji.

Nie stawaj na linii ruchu narzedzia podczas pracy. Jesli
narzedzie oddzieli sig od nakretki lub $ruby podczas pracy,
odfaczy sie wiasnie w tym kierunku.

Nalezy pamigtaé, ze $ruba lub nakretka, ktdra ulegnie
peknieciu podczas pracy narzedzia, moze zosta¢
wyrzucona z duz predkoscia.

Nie wolno zblizaé ragk do odkrecanego lub dokrecanego
elementu ztacznego. Podczas dokrecania i odkrecania
$rub i nakretek widoczny ruch jest minimalny. Mimo to
wystepuja tam ogromne obcigzenia i wysokie cisnienie.
Przed przystapieniem do odfaczania lub przytgczania wezy
hydraulicznych nalezy zawsze dopilnowaé, by pompa byta
wylaczona i cate cisnienie zostato usuniete (0 bardw/psi).
W przypadku odfaczania wezy pod cisnieniem moze doj$¢
do nagtego i niekontrolowanego uwolnienia oleju pod
cisnieniem.

Nie wolno przystepowa¢ do podigczania lub odfgczania
wezy, gdy pompa jest wigczona i/lub uktad znajduje sie
pod cisnieniem.

Przed wprowadzeniem cisnienia hydraulicznego upewnij
sie, ze wszystkie ztaczki wezy sa prawidtowo podiaczone
do koricow pompy i klucza. Jesli ztgczki nie sg prawidtowo
podiaczone, przeptyw oleju bedzie utrudniony, a klucz
moze zosta¢ obciazony zbyt wysokim cisnieniem
hydraulicznym. W wyniku tego moze doj$¢ do bardzo
powaznej awarii klucza.

Wezy nalezy uzywa¢ w sposéb whasciwy i nie dopuszczaé
do ich przeciazen. Nie nalezy nadmiernie zginac wezy.

Nie mozna dopuszczaé do wystapienia wyciekdw oleju.
Olej wyciekajacy pod wysokim cisnieniem moze przenikac
przez skore i prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Do narzgdzia, weza, zlaczy i akcesoriéw nie wolno
wprowadza¢ wyzszego cisnienia hydraulicznego niz
maksymalne dopuszczalne cisnienie wskazane w danych
technicznych producenta. Cisnienie robocze uktadu nie
moze przekraczac cinienia znamionowego komponentu
ukfadu o najnizszej wartosci znamionowej.

Nalezy upewni¢ sig, ze operator odbyt szkolenie
wprowadzajgce w zakresie bezpieczenistwa, dostosowane
do srodowiska pracy. Operator powinien doktadnie zna¢
sposdb wiasciwego uzytkowania narzedzia i sterowania
nim.

Wiek operatora musi spefnia¢ wymdg minimalnego wieku
okreslonego w lokalnych przepisach i standardowych
procedurach operacyjnych zaktadu.

Nie nalezy uderza¢ w narzedzie, gdy pracuje ono pod
cisnieniem lub pod obciazeniem. Komponenty pod
cisnieniem moga ulec wypchnieciu, co moze grozi¢ ich
niebezpiecznym wyrzuceniem. Ponadto moze doj$¢ do
niekontrolowanego uwolnienia oleju hydraulicznego pod
cisnieniem.

W kazdym przypadku unikaj uderzania w narzedzie -
nawet wtedy, kiedy nie znajduje sig pod cisnieniem lub
obciazeniem. Uderzenie narzedzia moze spowodowaé
trwate uszkodzenie elementéw klucza i negatywnie
wpfyna¢ na jego kalibracje.

Do czyszczenia i odttuszczania czesci klucza podczas
procedur naprawczych nalezy stosowaé wytacznie
niepalny  rozpuszczalnk  wysokiej  jakosci.  Aby
zminimalizowaé ryzyko pozaru lub wybuchu, nie nalezy
stosowac fatwopalnych rozpuszczalnikéw.

Podczas stosowania rozpuszczalnika nalezy nosi¢
okulary ochronne i rekawice ochronne. Nalezy zawsze
przestrzegaé  instrukciji bezpieczenstwa i stosowania
producenta rozpuszczalnika, a takze dodatkowych
instrukcji  zawartych w  standardowych procedurach
roboczych obowigzujacych w miejscu pracy. Podczas
stosowania rozpuszczalnika nalezy zapewni¢ odpowiednia
wentylacje.
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A\ PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze
spowodowac lekkie lub srednie obrazenia ciata. Moze
réwniez dojs¢ do uszkodzenia mienia.

Klucz nalezy przenosi¢, trzymajac go za obudowe. Nie
przeno$ klucza za pomoca uchwytu pozycjonujacego.
Moze dojs¢ do peknigcia uchwytu i nagtego upuszczenia
klucza. Uchwyt pozycjonujgcy przeznaczony  jest
wytacznie do pomocy w ustawieniu potozenia klucza na
$rubie lub nakretce.

Upewnij sie, ze klucz kontrujacy (po przeciwnej stronie
dokrecanej lub odkrecanej nakretki lub $ruby) jest
prawidtowo zamocowany, aby nie dopuscic do jego
upuszczenia lub odfaczenia podczas pracy.

Upewnij sig, ze rozmiar nasadki szesciokatnej odpowiada
wielkosci  odkrecanego lub  dokrecanego  elementu
zZtacznego. Niezastosowanie sig do tego zalecenia moze
spowodowa¢ brak stabilnosci klucza i doprowadzi¢ do
bardzo powaznej awarii narzedzia.

Klucz nalezy zawsze ustawia¢ w maksymalnie stabilnym
potozeniu.  Uzyj uchwytu  pozycjonujacego, —aby
odpowiednio ustawi¢ narzedzie podczas pracy.

Podczas eksploatacii narzedzia upewnij sie, ze punkty
reakcji sg odpowiednie do stosowanej sity.

Upewnij sig, ze punkt reakcji ma odpowiedni ksztatt. Jesli
jest to mozliwe, jako punkiu reakcji uzyj znajdujacej sie
w poblizu $ruby lub nakretki.

Po umieszczeniu nasadki szesciokatnej na nakretce Iub
$rubie moze wystepowac szczelina migdzy stopa reakcyjna
i punktem reakcji. Podczas eksploatacii narzedzia dojdzie
do dynamicznego zetkniecia sie stopy reakcyjnej i punktu
reakcji. Przed wprowadzeniem cisnienia hydraulicznego
upewnij sie, ze klucz jest stabilny.

Zadbaj o odpowiednie podparcie w przypadku uzycia
w pozycji pionowej i odwréconej.

Nalezy zminimalizowa¢ naprezenia skretne i zginajace
klucza, nasadki szesciokatnej oraz wszystkich akcesoriow.

Moment dokrecania potrzebny do odkrecenia nakretki
jest zmienny i moze przekracza¢ zdolno$¢ przenoszenia
momentu dokrecania klucza. Podczas odkrecania
nakretki lub $ruby nie wolno przekracza¢ 75% wartosci
znamionowej maksymalnego momentu dokrecania klucza.
Srodki smamne do $rub i $rodki przeciwzatarciowe maja
swéj znamionowy wspdtczynnik tarcia. Zwréé uwage na
wspdtczynnik tarcia stosowanego srodka smamego lub
$rodka przeciwzatarciowego. Aby zapewni¢ prawidtowe
dokrecenie nakretek i $rub, zawsze uwzgledniaj ten
wspotczynnik tarcia podczas obliczania  wymagane
wartoci momentu dokrecania.

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze
spowodowacé uszkodzenie mienia i/lub utrate gwarancii
na produkt.

Nie przeno$ klucza, trzymajac go za weze.

Zawsze uzywaj pomp i wezy firmy Enerpac.

Zawsze uzywaj czgsci zamiennych firmy Enerpac.
Maksymalny moment wyjsciowy klucza musi zawsze
przewyzszaé moment wymagany do odkrecenia lub
dokrecenia $ruby badz nakretki.

Nie wolno obsfugiwaé klucza z przytgczem hydraulicznym
podfaczonym tylko do strony wysuwu, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie wewnetrznych czgsci.
Pamigtaj, ze w przypadku intensywnego uzytkowania
klucz nalezy sprawdzac, czysci¢ i smarowa¢ Srodkiem
smarnym czesciej niz w warunkach normalnych.

Przed pracg nalezy sprawdzié, czy $ruby podstawy
przegubu sg prawidiowo dokrecone.

W przypadku wycieku oleju z klucza wymien uszczelki
zgodnie z wymaganiami przed ponownym uzytkowaniem
klucza.

W przypadku upuszczenia klucza ze znacznej wysokosci
narzedzie nalezy odda¢ do przegladu i sprawdzi¢ jego
prawidtowe dziatanie przed oddaniem go z powrotem do
uzytku.
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2. Charakterystyka i podzespoty

2.1 Schemat gtdwnych elementow

Dzwignia krétka - 200 mm [7,7/8"]
Dzwignia dfuga - 450 mm [17,5/8"]
Zespot ztgcza dzwigni, 90°

Zespot punktu podnoszenia

Zespot uchwytu pozycjonujacego

Zespot stopy reakeyjnej
Zespot adaptera napedu kwadratowego

Zespo6t adaptera Zespot adaptera
klucza serii RSL klucza serii S

6 L4640_d



3. Dane techniczne produktu

3.1 Schemat objasnien wymiardw
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3.2 Tabela wymiaréw

Zes.tav_v Klucz dy- Wymiary - mm [cale] ‘

ramienia Adaptery klucza | namom- A
reakcyj- etryczny* | min-maks.| B | € | P | E | K9
nego min. - maks. [funty]
149-495 | 148 | 215 | 118 | 164 | 11,0
ERAK1500 TWRAKS15 | S1500X | (5.9.195] | [5,8] | [8,5] | [46] | [65] | [24.2]
185-530 | 148 | 215 | 114 | 164 | 11,0
TWRAKRSL2-1500 | RSL1500 | 195001 | (%1 | fais] | (45] | 68] | 242
183-503 | 135 | 209 | 111 | 175 | 171
ERAK3000 TWRAKSS | S3000X | ;75.198] | 53] | [8,2] | [44] | [6,9] | [37.6]
200542 | 135 | 209 | 117 | 175 | 17,1
TWRAKRSL4-3000 | RSL3000 | 22205 | 195 | B0 | W00 | /o) | arg
270-552 | 116 | 199 | 155 | 236 | 36,2
TWRAKSE | S6000X | 1060171 | [4,6] | [7.8] | [6.1] | [9.3] | [79.6]
ERAKS8000 | TWRAKRSL6-5000 | RSL5000 [5121_.14992] [141& [1793] [16656] [%33‘?] [gg’g]
273-555 | 116 | 199 | 166 | 236 | 36,2
TWRAKRSL8-8000 | RSL8000 | (5555 | 118 | 778 | g | (o] | 0o

* nalezy zamowic oddzielnie
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3.3 Tabela moment obrotowy

Wyjsciowy mo-
Zestaw Y ot Maksymalny
ieni Klucz dy- men moment robocz
ramienia K dvnamo- y
R Adaptery klucza | namome- ucza ay t
reakcyj- " metryczne zestawu
tryczny Y go
nego
Nm Ib.ft Nm Ib.ft
TWRAKS15 S1500X 1952 1440
ERAK1500 2034 1500
TWRAKRSL2-1500 | RSL1500 1909 1408
TWRAKS3 S3000X 4373 3225
ERAK3000 4745 3500
TWRAKRSL4-3000 | RSL3000 4176 3080
TWRAKS6 S6000X 8338 6150
ERAK8000 | TWRAKRSL6-5000 | RSL5000 7190 5303 10 847 8000
TWRAKRSL8-8000 | RSL8000 | 10659 7862
3.4 Zestaw, adapter, masa elementow
341 Masazestawu 34.2 Masy adaptera
Zegtavy Masa Masa Adapter klucza*® Masa Masa
ramlgnla (kg) (funty) (ka) (funty)
reakcyjnego TWRAKS15 1,3 2,86
ERAK1500 11,0 24,2 TWRAKRSL2-1500 | 1,5 3,30
ERAK3000 171 37,6 TWRAKS3 24 4.62
ERAK8000 36,2 79,6 TWRAKRSL4-3000 | 2,3 5,06
TWRAKS6 3,4 7,48
TWRAKRSL6-5000 3,4 7,48
TWRAKRSL8-8000 4,3 9,46

* nalezy zaméwic¢ oddzielnie

8
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343 Masy elementéw
Masa | Masa
(kg) | (funty)
ment | ERAKIS00. |- S1500, ROL2, RL1B00 | 110 | 242
1 DM2140060 | Dzwignia ERAK1500, dtugos¢ 200 mm / 7,7/8" 0,7 1,5
2 DM2141060 | Dzwignia ERAK1500, dtugos¢ 450 mm / 17,5/8" 1,6 3,5
3 DM2142900 | Zespot ztacza dzwigni ERAK1500, 90° 1,1 2,4
4 DM2150900 | Zespot punktu podnoszenia ERAK1500 0,5 1,1
5 DM2152900 | Zespot uchwytu pozycjonujacego ERAK1500 0,5 1,1
6 DM2144900 | Zespot stopy reakcyjnej ERAK1500 3,2 7,0
7 DM2148900 | ERAK1500 Zespotadapteranapedukwadratowego | 1,3 2,9
ko | hen Satsenn " | 1ni1 | ans
1 DM2125060 | Dzwignia ERAK3000, dtugos¢ 200 mm / 7,7/8" 0,9 2,0
2 DM2126060 | Dzwignia ERAK3000, dtugos¢ 450 mm /17,5/8" 2,4 5,3
3 DM2127900 | Zespot ztacza dzwigni ERAK3000, 90° 2,0 4.4
4 DM2135900 | Zespot punktu podnoszenia ERAK3000 0,8 1,8
5 DM2137900 | Zespot uchwytu pozycjonujacego ERAK3000 0,6 1,3
6 DM2129900 | Zespot stopy reakcyjnej ERAK3000 4,0 8,8
7 DM2133900 | ERAK3000 Zespotadapteranapedu kwadratowego | 2,6 57
ment | ERAKB000 | &0 - 56000, ASLS, ASLE, ASL5000, RSLa000 | %62 | 796
1 DM2170060 | Dzwignia ERAK8000, dfugos¢ 200 mm / 7,7/8" 1,7 3,7
2 DM2171060 | Dzwignia ERAK8000, dtugos¢ 450 mm / 17,5/8" 4,2 9,2
3 DM2172900 | Zespot ztacza dzwigni ERAK8000, 90° 4,3 9,5
4 DM2180900 | Zespot punktu podnoszenia ERAK8000 1,4 3,1
5 DM2182900 | Zespot uchwytu pozycjonujagcego ERAK8000 1,3 2,9
6 DM2174900 | Zespot stopy reakcyjnej ERAK8000 7,0 15,4
7 DM2178900 | ERAK8000 Zespodtadapteranapedu kwadratowego | 5,9 13,0
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4. Obstuga

41 Montowanie urzadzenia ERAK na
kluczach
411  KluczS

Adapter ERAK ma mozliwo$¢ obrotu w zakresie 360°

i zdolno$¢ utrzymywania stabilnosci wzgledem punktu reakcji

do wartosci petnego momentu obrotowego.

o Spozycjonowaé adapter ERAK na wielowypustowej
koncdwce narzedzia.

o Adapter ERAK nalezy spozycjonowa¢ réwnolegle/
prostopadle do klucza.

Rysunek 1: Mocowanie adaptera zestawu ramienia
reakcyjnego (seria S)

412  Klucz RSL

Adapter ERAK ma mozliwo$¢ obrotu w zakresie 360°

i zdolno$¢ utrzymywania stabilnosci wzgledem punktu reakcji

do wartosci petnego momentu obrotowego.

o Spozycjonowa¢ adapter ERAK na wielowypustowej
koricowce narzedzia.

o QObrocié pokretto mocujace, aby mozliwe byto wsuniecie
adaptera na klucz.

* Po spozycjonowaniu obrécic pokretto mocujace, aby
zblokowa¢ adapter na pozycji.

oAby wyregulowa¢ kat zestawu ramienia reakcyjnego,
nalezy obroci¢ pokreto mocujgce i zsuna¢ adapter
z narzedzia. Ustawi¢ ramie zgodnie z wymaganiami.

Pokretto mocujace

Rysunek 2: Mocowanie adaptera zestawu ramienia
reakcyjnego (seria RSL)

4.2 Montaz i ustawianie urzadzenia ERAK

[ A osTRzEZeNE]
o Umiesci¢ dzwignie reakcyjng bezposrednio na punkcie
reakcyjnym przy zablokowanej stopie reakcyjnej.
o Przed uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze elementy
zostaty zablokowane.
o Upewnic sig, ze punkt reakcji jest mozliwie jak najbardziej
ptaski i znajduje sie na Srodku stopy reakcyjnej.

]

Srednica

Rysunek 3: Pozycjonowanie urzadzenia ERAK

W ekstremalnych konfiguracjach punktow
reakcji i momencie obrotowym zblizonym maksymalnej
wydajnosci narzedzia, moga wystapi¢ dodatkowe naprezenia
komponentéw, co moze mie¢ wplyw na zywotno$¢ klucza i
spowodowac jej skrocenie.
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421 Montaz elementéw / blokowanie pokretta
gwiazdowego

Gdy elementy znajda sie w wybranym potozeniu, nalezy
dokreci¢ pokretto gwiazdowe, aby zablokowaé je w tym
potozeniu.

Dla kazdego elementu istnieje wiele pozycji pokretet
gwiazdowych, nalezy uzy¢ takiej, ktdra nie bedzie
przeszkadza¢ w obstudze narzedzia lub punktu reakcji.

Rysunek 4: Montaz elementéw / blokowanie pokretfa
gwiazdowego

4.2.2  Stopareakcyjna i przektadki dystansowe

Stopy reakcyjnej mozna uzywa¢ samodzielnie lub z dowolng
liczba przektadek dystansowych.

Przekfadki dystansowe nalezy dodawac zaleznie od potrzeb
i zastosowar.

Sruby nalezy dokrecad recznie za pomoca klucza imbusowego
5mm.

Rysunek 5: Stopa reakcyjna / przektadki dystansowe

4.3 Dopuszczalne orientacje montazu

Dzwignia krétka/diuga zamontowana w adapterze, ze stopa
reakcyjna.

o Stope reakeyjna mozna umiescic w dowolnym migjscu
wzdtuz dzwigni.

o Adapter mozna obraca¢ wokot wielowypustow klucza.

Rysunek 7: Montaz dzwigni krétkiej
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Dzwignia diuga w adapterze, dzwignia krotka na 90°, ze stopa
reakcyjna.

o Ztacze 90° mozna umiesci¢ w dowolnym migjscu wzdtuz
dzwigni.

o Stope reakcyjng mozna umiesci¢ w dowolnym miejscu
wzdhuz dzwigni.

Rysunek 9: Nieprawidfowe umiejscowienie stopy reakcyjnej

o Adapter ERAK spozycjonowany na krétkiej dzwigni.

Rysunek 8: Montaz dzwigni dtugiej/krétkiej @ :

4.4 Niedopuszczalne orientacje montazu

Urzadzenia ERAK nie wolno montowa¢ w nastepujgcych
potozeniach lub ich pochodnych:

o Stopa reakcyjna spozycjonowana powyzej lub ponizej x
dZwigni.

Rysunek 10: Nieprawidtowe umieszczenie zestawu adaptera
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45 Obstuga reczna o (hociaz w przypadku Izejszych ukladéw nie jest to
konieczne, zaleca sie stosowanie zestawu punktu
podnoszenia w celu utatwienia obstugi i pozycjonowania
narzedzia.

Szczegdtowe informacje na temat masy narzedzi ERAK mozna
znalez¢ w rozdziale 4.2 Zestaw, adapter, masa elementdw.

o Dla wszystkich zestawdw o wadze powyzej 25 kg [50 Ibs]
(facznie z kluczem) nalezy stosowac zestaw punktu
podnoszenia.

o Jezeli to mozliwe, zestaw punktu podnoszenia nalezy
umiesci¢ w poblizu $rodka cigzkosci catego zestawu.

Zestaw
punktu podnoszenia

Rysunek 11: ERAK z zestawem punktu podnoszenia

5. Konserwacja i przechowywanie

51 Konserwacja 5.2 Przechowywanie

Po uzyciu urzadzenie ERAK nalezy zdemontowac, a wszystkie  Urzadzenie ERAK nalezy przechowywaé w chtodnym i suchym
jego elementy oczysci¢ za pomoca tagodnego rozpuszczalnika.  migjscu, w przeznaczonej do tego celu walizce.
Sprawdz wszystkie czesci pod katem uszkodzenia.

Wszelkie uszkodzone komponenty nalezy wymienic.
Przed przechowaniem wszystkie elementy nalezy nasmarowag.

L4640_d 13



6. Lista czesci
6.1  Widoki rozstrzelone - ERAK1500, ERAK3000, ERAK8000
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6.2 Lista elementow - ERAK1500, ERAK3000, ERAK8000

Ele- Numery czesci
Opis llosé
ment ERAK1500
1 Dzwignia krotka - 200 mm [7,7/8"] | 1 DM2140060
2 | Dzwignia dtuga — 450 mm [17,5/8"]| 1 DM2141060
3 Zespot ztgcza dzwigni, 90° 1 DM2142900
4 Zespot punktu podnoszenia 1 DM2150900
5 Zespot uchwytu pozycjonujacego 1 DM2152900
6 Zespot stopy reakcyjnej 1 DM2144900
7 Zespot adaptera napedu kwadrato- 1 DM2148900
wego
8 Walizka (niepokazana) 1 TR138
Ele- Numery czesci
Opis llos¢
ment ERAK3000 ERAK8000
1 Dzwignia krotka - 250 mm [9,7/8"] | 1 DM2125060 DM2170060
2 | Dzwignia dtuga - 450 mm [17,5/8"]| 1 DM2126060 DM2171060
3 Zespot ztacza dzwigni 1 DM2127900 DM2172900
4 Zestaw punktu podnoszenia 1 DM2135900 DM2180900
5 Zestaw uchwytu pozycjonujacego 1 DM2137900 DM2182900
6 Zestaw stopy reakcyjnej 1 DM2129900 DM2174900
7 Zestaw adaptera napedu 1 DM2133900 DM2178900
kwadratowego
8 Walizka (niepokazana) 1 TR138 TR5015
Rézne czesci zamienne
Ele- . s -
ment Opis llos¢ Numery czesci
9 Zestaw czesci zamiennych Star 5 DM2189147K
Gatka (niepokazana)
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6.3 Widok - zestaw adaptera klucza serii RSL

6.5 Widok - zestaw adaptera
klucza serii S

6.4 Lista elementow - zestaw
adaptera klucza serii RSL

Klucz dynamo-

Numery czesci

metryczny

RSL1500 TWRAKRSL2-1500
RSL3000 TWRAKRSL4-3000
RSL5000 TWRAKRSL6-5000
RSL8000 TWRAKRSL8-8000

6.6 Lista elementéow - zestaw
adaptera klucza serii S

Klucz dynamo-

Numery czesci

metryczny
S1500X TWRAKS15
S3000X TWRAKS3
S6000X TWRAKS6
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Uwagi
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