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1. Sadkerhet

Las alla anvisningar noggrant. Folj alla rekommenderade
sékerhetsatgarder for att undvika personskador samt
skador pa produkten och/eller annan egendom. Enerpac
ansvarar inte for materiell skada eller personskada som
uppstar till folid av osaker anvandning, brist pa underhall
eller felaktig anvéndning. Ta inte bort varningsetiketter,
-skyltar eller -dekaler. Kontakta Enerpac eller en lokal
Enerpac-aterforsaljare vid fragor eller problem.

Spara dessa instruktioner for framtida anvandning.

Omdualdrig utbildats i sékerhet rérande hdgtryckshydraulik
ska du kontakta distributions- eller servicecentret for
information om sékerhetskurser fér Enerpac-hydraulik.

Den hédr manualen innefattar ett system med
varningssymboler, signalord och sdkerhetsmeddelanden
for att varna anvandaren om specifika faror. Om dessa
varningar inte féljs kan det leda till dodsfall eller allvarliga
personskador samt skador pa utrustning och annan
egendom.

Varningssymbolen  visas  genom  hela

manualen. Den anvénds fér att varna dig

da det finns risk for fysiska skador. Var

uppmaérksam pa varningssymboler och folj alla
sakerhetsmeddelanden som foljer efter symbolen for att
undvika dddsfall och allvarliga personskador.

Varningssymbolenanvandstillsammansmedvissasignalord
som uppmarksammar dig pa sakerhetsmeddelanden eller
meddelanden om risk fér egendomsskada och anger
farans allvarlighetsgrad. Signalorden som anvénds i den
har manualen ar FARA, VARNING, VAR FORSIKTIG och
OBS.

7T Pavisar en farlig situation som, om den inte
undviks, leder till dédsfall eller allvarlig personskada.

[AAVARNING| Pavisar en farlig situation som, om den inte
undviks, kan leda till dédsfall eller allvarlig personskada.

A\ FORSKTIGHET| Pavisar en farlig situation som, om den inte

undviks, kan leda till smarre eller mattlig personskada.

Anger information som anses viktig, men
som inte &r relaterad till personskada (t.ex. meddelanden
om skador pa egendom). Observera att varningssymbolen
inte anvands tillsammans med detta signalord.

1.1 Forsiktighetsatgarder
[A VARNING |

Om fdljande forsiktighetsatgarder inte foljs kan det
leda till dédsfall eller allvarliga personskador. Aven
skador pa egendom kan uppsta.

o Setillattduharldst och forstatt sakerhetsforeskrifterna
och instruktionerna i denna manual innan du
bérjar anvdnda EVO-pumpen eller férbereder
den for anvandning. Sakerhetsforeskrifterna och
instruktionerna ska alltid féljas, inklusive de som finns
i procedurerna i denna manual.

e Om alternativa hydraulpumpar anvénds ska du se
till att det finns [&mpliga system for att begrénsa
arbetstrycket till 700 bar [10 150 psi].

e Béar personlig skyddsutrustning vid arbete med
hydraulisk utrustning. Bar alltid 6gonskydd. For
att skydda mot personskada bdr under tillampliga
forhallanden sékerhetsutrustning béras, sasom
andningsskydd, halkfria skyddsskor, skyddshjaim,
handskar och hérselskydd.

¢ Bytallaslithaochskadadekomponenterdirekt. Anvand
endast &kta Enerpac-delar fran godkanda distributorer
eller servicecenter. Delar av standardkvalitet kommer
att ga sonder och leda till personskada och materiell
skada. Enerpac originaldelar har optimal passform
och tal héga belastningar.

e Hall undan hander och fotter fran verktyget och
arbetsstycket under drift for att minimera risken for
personskada.

e Hogspéanning finns i pumpen &ven nar motorn &r
avstangd. Innan du o6ppnar pumphuset eller utfor
underhall eller reparation, var noga med att pumpens
natsladd &r urkopplad fran eluttaget eller annan
elektrisk stromkaélla.

e Lamna inte pumpen obevakad pa arbetsplatsen nar
den ar ansluten till stromforsdrjningen. Vidta alla
rimliga forsiktighetsatgarder for att undvika obehdrig
anvandning.

e Vidta forsiktighetsatgarder sa att pumpen inte slas pa
av misstag.

e Om det inte gar att koppla bort natkabeln fran
eluttaget maste strommen sténgas av och spéarras vid
stromférsérjningen.

e Koppla alltid ur pumpen fran stromforsorjningen
innan den transporteras.

e Var noga med att pumpen &r avstdngd innan du drar
ur kontakten fran eluttaget.

¢ Dra inte ur kontakten genom att dra i sladden. Dra i
kontakten istallet.

e Dra ur kontakten fran eluttaget nar pumpen inte
anvénds och fore service eller rengéring av pumpen.

e Om sladden och/eller kontakten ar skadad, anslut
inte pumpen till ett eluttag. Reparera eller byt ut de
skadade féremalen efter behov och var noga med att
jordledaren ar ordentligt ansluten innan du kopplar
pumpen till uttaget igen. Radfraga en kvalificerad
elektriker om ledningsdragning om du inte helt forstar
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jordningsledaren eller om det rader nagra tvivel om
ifall pumpen &r ordentligt jordad.

e Manipulera inte kontakten som féljer med pumpen.
Om kontakten inte passar in i uttaget, It en behorig
elektriker installera ett lampligt uttag.

e En behorig elektriker bor konsulteras om det rader
nagon tvekan om huruvida en kopplingsdosa &r
korrekt jordad.

e Om pumpen maste &teranslutas for anvandning péa
en annan typ av elektrisk krets ska ateranslutningen
goras av en behorig elektriker. Efter ateranslutningen
ska pumpen félja alla lokala instruktioner och
foreskrifter.

A\ FORSIKTIGHET

Om fodljande forsiktighetsatgarder inte foljs kan det
leda till latta eller medelsvara personskador. Aven
skador pa egendom kan uppsta.

e Se till att komponenterna ar skyddade fran yttre
skador, sdsom rorliga maskindelar, vassa kanter,
svetsstank, fritande kemikalier och éverdriven varme
eller flammor. Vid for hég vérme kan packningar
och tatningar mjukna sa att vatska lacker. Varme
forsvagar dven slangmaterial och packningar. Utsatt
inte utrustningen fér temperaturer pa 65 °C [150°F]
eller mer for optimal prestanda.

¢ Anvand inte elektriska pumpar i en explosiv atmosfar.
Folj alla lokala och nationella elektriska foreskrifter.
Installationer och modifieringar méaste utforas av en
behorig elektriker.

e Se till att undvika skarpa veck pa och bojar i
hydraulslangar. Béjar och veck kan ge upphov till
kraftigt sékerhetstryck och orsaka slangfel. Skydda
slangarna fran fallande féremal. En kraftig stét kan
leda till inre skador pé& slangarna. Skydda slangarna
mot krossningsrisker, t.ex. tunga féremal eller fordon.
Krosskador kan orsaka slangfel.

e Lyft inte hydraulisk utrustning i delar som inte &r
avsedda for detta andamal. Anvand endast avsedda
barhandtag.

e Undvik situationer dér lasten inte &r direkt centrerad
pa hela sadels yta. Ej centrerade laster medfor en
betydande péfrestning pa cylindrar och kolvstéanger.
Dessutom kan lasten glida eller ramla, vilket kan leda
till farliga resultat.

e Kontrollera specifikationerna for att férhindra skador
pa pumpens elmotor. Anvandning av felaktig kraftkalla
skadar motorn.

e Smorjverktygen fore anvandning enligt anvisningarnai
denna manual. Anvand endast godkadnda smdérjmedel
av hog kvalitet enligt smdrjmedelstillverkarens
anvisningar.

Om féljande forsiktighetsatgarder inte f6ljs kan det leda
till skador pa egendom och/eller att produktgarantin
inte langre géller.

e Hydraulisk utrustning far endast servas av en
kvalificerad hydraultekniker. Kontakta narmaste
Enerpac-auktoriserade servicecenter for reparation.

e Vi rekommenderar att Enerpacs olja anvéands for
driftsdkerhet och optimala prestanda.

2. Intyg om
overensstammelse

2.1 EU-forklaring om dverensstammelse

*EV0421380 *EV0440380 *EV0821380
*EV0840380 *EVO1221380 sEVO1240380
*EV0421460 *EV0O440460 *EV0821460,
*EV0840460 *EVO1221460 *EVO1240460

C€ 25

Enerpac forklarar att dessa produkter har testats och att de
uppfyller tillampliga normer samt att de éverensstammer
med alla CE-villkor.

Dessa verktyg
dverensstdmmer med
kraven for CE och UKCA.

Kopior av produktens EU-férsékran och UK-férsékran
medfdljer varje leverans.
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3. Funktioner och komponenter

1. ElImotor 6. Anslutningar for kringutrustning 11. Signalljus

2. Luftfilter 7. Utskjutningsgrenror 12. Digital niva- och varmegivare

3. Elskap 8. Returgrenror 13. Avluftningsfilter / Oljepéafyliningslock
4. Elkontakt 9. Behéllare 14. Returfilter

5. Lyftéglor 10. Behallarlock 15. Foérdelarror

Figur 1: Huvudkomponenter i EVO-systemet
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4,

Tekniska

produktdata

4.1 Mattinformation

4.2 Mattabell

Matt mm in
A 1375 54,13
B 1211 47,67
C 1367 53,81
D 1426 56,14

4.3 Beskrivning av EVO-systemet

EVO-systempumparna & en idealisk I8sning for
flerpunktslyft och -sdnkningar dar ojamna laster maste
positioneras lika och synkront. De ar ett mycket battre
alternativ @n att anvanda separat mandvrerade pumpar
eller grenrér med nalventiler.

Lasten kan lyftas/sdnkas med hjalp av enkel- eller
dubbelverkande cylindrar eller till och med dragcylindrar.
Beroende pa tillampning kan lyftpunkterna mandvreras
individuellt eller samtidigt i ett synkroniserat lage.

Med EVO-systemet kan anvdndaren gdra synkrona
rérelser med 4 till 12 cylindrar beroende pa vilken modell
som anvands. Systemet har dven inbyggda varnings- och
stopplarm fér optimal sékerhet.

Anvandningsmadjligheterna ar oandliga med EVO-systemet,
t.ex. drivning av sammanlankade hydrauliska cylindrar
(enkel- eller dubbelverkande) tryck- eller dragcylindrar,
steglyft, cylindrar med ihalig kolv eller lasmutter. EVO-
systemet har 10 arbetslagen. Operatéren kan navigera
till ndgon av dessa arbetsldgen: Manuell, forbelastning,
automatisk, tippning, steglyft, tryckavlastning, snabb
indragning, vagning, COG och lastdiagram.

4.4 Utrustningens noggrannhet

EVO-systemets noggrannhet beror pa vissa egenskaper
som t.ex. pumpoljefléde (2,1 eller 4,0), hastighetsparameter
(100 % eller 30 %), antal cylindrar som synkroniseras
samtidigt (2 till 12) och cylindrarnas lyftkapacitet (5 ton eller
800 ton).

Med lagre oljeflode, lag cylinderhastighet och ett stort antal
anslutna cylindrar med hog kapacitet kan systemet na en
noggrannhet pa 0,5 mm.

Vid allmdn anvandning &r utrustningens noggrannhet ca
1 mm, men detta kan variera beroende pa de egenskaper
som tidigare forklarats.

4.5 EVO-pumparnas kapacitet

- | Oljeflsde vid 50 Hz .
Model Lyft e Motor- | -yt
nummer punk- (I/min) storlek (Kg)
ter [ <150 bar | >150 bar | (kW)

EV0421380

4 11,1 2,1 3,0 910
EVO421460
EVO440380

4 13 4,0 7,5 | 1005
EVO440460
EV0821380

8 11,1 2,1 3,0 910
EV0821460
i : 5 att 6 - EVO840380

Figur 2: Allmanna matt fér EVO-systemet 8 13 40 75 910
EVO840460

L4528_g 7



- Oljefléde vid 50 H _
Modell Lyit i Meter | v
nummer punk- storlek (Kg)
ter | <150 bar | >150 bar | (kW)
EVO1221380
12 11,1 2,1 3,0 920
EVO1221460
EVO1240380
12 13 4,0 7,5 1025
EVO1240460
Motorvarvtal Véxelriktare
Frekvens 15-50 Hz
Stromforsorj- 380-415 VAC - 3PH + GND (-380 EVOs)
ning 400-480 VAC - 3PH + GND (-460 EVOs)
Styrspéanning 24 VDC
Max. tryck 700 bar 10 150 psi
Behallare 250 L 66,04 gal

4.6 EVO Kontrollpanel

Kontrollpanelen sitter pa elskapets topp och har féljande

element:
/
3 / / /
mmmmmmmm ‘ O

o
|
©E® @6

@ ® © O

Figur 3: Kontrollpanelens komponenter

1. Strémindikatorlampa Denna lampa visar att skapet ar
korrekt anslutet till en stromkalla.

2. Pekskadrm: Med denna skédrm kan anvandaren styra
systemet och stélla in de olika arbetsparametrarna.

3. Lampa for system OK: Denna lampa tdnds nér
systemet &r anslutet, utan larm och redo att arbeta.

4. Knapp for Aterstall larm: Operatoren kan trycka pa
denna knapp for att aterstélla systemlarmen nér
orsaken till larmen har 16sts.

5. Knapp foér Starta cykel: Denna knapp startar alla
rorelser dar cylindrar ar inblandade. | manuellt lage
maste knappen héllas intryckt for att rorelserna ska
fortsatta. | alla andra lagen startar rérelsen genom att
du trycker en gang pa den.

Signallampan avger ett visuellt och akustiskt larm vid rorelser
pa.

6. Knappen Pausa cykel: Vid automatiska roérelser
anvander du denna knapp for att tillfalligt stoppa
rorelsen. Arbetsvardena (position, tryck, etc...) sparas
i systemet tills rorelsen aterupptas. For att ateruppta

rorelsen trycker du pa knappen Starta cykel.

7. Knapp for Stoppa cykel: Om du trycker pa denna knapp
under rorelsen stoppas cykeln eller arbetsprocessen
helt.

8. Knapp for Starta/Stoppa motor: Tryck pa dessa
knappar for att sla péd/av EVO-motorn.

9. Nodstopp-knapp: Tryck p& denna knapp vid en
nodsituation. Systemet stoppas omedelbart.

10.Lokal/extern  nyckelbrytare: Anvandaren maste
sétta i och vrida pa nyckeln foér att dndra EVO:s
styrlage. | lokalt lage styr anvdndaren EVO med
hjalp av kontrollpanelen oéver elskapet. | fjarrstyrt
lage styrs EVO med en EVO-styrenhet (CLNC12). Se
bruksanvisningen L4476 for ytterligare information om
denna styrenhet. Av sékerhetsskal kan nyckeln endast
tas ut ur brytaren i fjarrlage.

11.Ethernet-anslutning: Endast foér serviceanslutning.
(Anvands av Enerpacs servicecenter for felsékning
eller programuppdatering).

12.USB-anslutning: En USB-enhet kan anslutas till
denna kontakt for att spara positionsvarden och
lastavlasningar for varje cylinder under rorelse.

5. Installation

5.1 Transport

Ramen har tva gaffeltrucksfickor for lyft och fyra certifierade
lyftoglor for lyft med kran.

Figur 4: Utrustning som &r lamplig fér transport

5.2 Skyddsram

EVO-systemet har utformats med en skyddsram med
gangjarnsforsedda lock som maste 6ppnas for att systemet

ska kunna anvéndas.

De gangjarnsforsedda locken maste alltid vara &ppna
for ventilation och oljekylning ndr systemet anvénds. Vid
transport maste de gangjarnsférsedda locken alltid vara
stangda.

5.3 Elektriska anslutningar:

Varje slaggivare méaste vara kopplad till en cylinder. Denna
cylinder maste vara ansluten till en oljeutgang i pumpen.
Darfor har varje cylinder ett nummer kopplat till utgangen
och dédrmed har ocksa varje slaggivare samma nummer
som den cylinder som &r kopplad till den.
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Slaggivarens kabel méaste anslutas till det eluttag som &r
kopplat till cylinderns nummer.

Slaggivarnas elkontakter sitter pd pumpens baksida. Se
Figur 5 for att se slaggivarnas kontakter.

== o
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Figur 5: Slaggivarnas kontakter

L

Anslut pumpen till en elektrisk stromkalla. Pumpen har
konstruerats for att anslutas till en strémkalla med féljande
egenskaper:

e 380-415 VAC - 3PH + GND (-380 EVOs)
e 400-480 VAC - 3PH + GND (-460 EVOs)
Elkontakten sitter p& pumpens framsida.

Figur 6: Layout for elkontakt

5.4 Hydraulanslutningar

EVO-systemet kan anslutas till dubbel- eller enkelverkande
cylindrar. Se Figur 7 fér en visuell beskrivning av cylindrarnas
hydraulanslutningar fér allménna andamal.

Den grundldggande standarden &r att ansluta
arbetskammaren till A-utgadngen och returoliekammaren till
B-utgéngen.

Varje cylinder maste vara numrerad med ett unikt
nummer som motsvarar den utgang dar den har anslutits.
Utgangarna i A-linjen och B-linjen maste matcha varandra
och maste vara anslutna till samma dubbelverkande
cylinder.

Det &r ett krav att operatéren forstar alla instruktioner,
sakerhetsforeskrifter, forsiktighetsanvisningar och
varningar helt innan han/hon bérjar anvanda kraftfull
utrustning. Kontakta Enerpac vid fragor.

1 1

© o 6606060600000 00 F

]

000000000000 A-ledning

000000000000 B-ledning

i
% A-ledning

 ENERPAC@

A-ledning

000000000000

000000000000 B-ledning

L N

Figur 7: Hydraulanslutningar
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6. Skarmar

6.1 Startskirm

EVO SYSTEM

Figur 8: Startskarm

Detta ar den forsta skdrmen som systemet visar. Fran
denna skarm kan operatéren komma at alla skarmar och
stélla in rérelsevérdena.

Nar startknappen trycks in kommer systemet att fraga efter
ID och I6senord for att logga in i anvandarprofilen.

Systemet levereras med standardanvandarprofilen som
har ID: enerpac och |I6senord: 100.

6.2 Huvudskarm

MOVEMENTS

12/31/2000:10:59 AM

OTHERS

CALIBRATION

9]

PRESSURE SENSOR
CALIBRATION

L2/ 247 2uuu 1u;) AM

OTHERS

CYLINDER
LOAD SENSOR

PRE-LOAD AUTOMATIC

TILTING  STAGE LIFT

FAST  DEPRESSURIZE
RETRACT

(2] (]

'WEIGHING coG

@ OTHERS

LOAD GRAPH
L L) DL LUV LUIT A

MOVEMENTS

INSTRUCTION marNTENANCE
NUAL

M
12/31/2000:10:59 nm

Figur 9: Huvudskarm

Det har &r programvarans 6vergripande skarm. Fran denna
skdrm kan anvandaren komma at Set Up-skdrmarna for
att konfigurera EVO:s parametrar, till Movements-skarmen
for att valja vilken typ av rorelser som cylindrarna ska
utféra, och till Others-skdrmen dér operatdren kan justera
andra funktioner i programvaran som inte ar relaterade till
rorelserna.

Skarmen visar tre knappar, Set Up, Movements och Others.

Néar anvandaren
ett popup-fonster
skdrmar som hor Hill

trycker pa en knapp kommer
upp med genvdgar till de
varje sektion. Se Figur 10.

Figur 10: Popup-fonster
Popup-fonstret Movement

| popup-fénstret Movements kan anvandaren komma at
skarmarna Manual, Preload, Automatic, Tilting, Stage Lift,
Fast Retract, Depressurize, Weighing, COG och Load Graph.
Genom att trycka pa varje knapp kommer anvandaren &t
alla skadrmar i avsnittet Movements. Bakgrundsfargen for
detta avsnitt och skarmarna ar gra.

Popup-fonstret Set Up

| Popup-fonstret Set Up kan anvandaren komma at
skarmarna Work Parameters, Spans, Network, Offset,
Cylinder Calibration, Connection Diagnostic, Cylinder Load
Sensor, Pressure Sensor Calibration och Tare. Genom att
trycka pa varje knapp kommer anvéandaren at alla skarmar
i avsnittet Set Up. Bakgrundsfargen for detta avsnitt och
skarmarna ar bla.

Popup-fonstret Others

| Popup-fonstret Others kan anvandaren komma &t
skdrmarna Data Recording, Language, Users, Inverter
Speed, Instruction Manual och Maintenance. Om du

10
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trycker p& Maintenance visas en annan popup med
alternativen Diagnostic, Hour Counter, Pressure Diagnostic
och Control Panel. Genom att trycka p& varje knapp
kommer anvandaren at alla skarmar i avsnittet Others.
Bakgrundsfargen for detta avsnitt och skdrmarna &r gul.

DATA
RECORDING

LANGUAGE

B
N=/

HOUR
COUNTER

CONTROL
PANEL

PRESSURE

12/31/2000 1 DIAGNOSTIC

Figur 11: Popup-fénstret Maintenance

| varje sektionsskdrm finns en pil som gér det magjligt att
sammanfoga en bild med genvégar till skdrmarna i den
valda sektionen. Med hjélp av dessa bilder kan anvandaren
enkelt navigera mellan skdrmarna.

For att se sektionsbilderna maste anvandaren trycka pa
en pil som finns pa skarmen. | avsnittet Set Up ar pilen
placerad till vanster pa skarmen, i avsnittet Movements ar
pilen placerad i det nedre hégra hérnet av skdrmen och i
avsnittet Others ar pilen placerad till hdger pa skdrmen. Se
Figur 12 for att se bilderna for varje sektion.

8o+ )[4

MANUAL  PRE-LOAD AUTOMATIC TILTING STAGE LIFT fAsT DEPRESSURIZE WEIGHING L'JN’

i MAINTENANCE

CCONNECTION
DIAGNOSTIC

]

CYLINDER
LOAD SENSOR

o]

PRESSURE SENSOR
CALIBRATION

Figur 12: Sektionsbilder

Programvaran har samma rubrik for alla skdrmar, se Figur
13. Denna rubrik visar féljande information:

ENERPAF*?

Figur 13: Information om skdrmarnas gemensamma rubrik

1. Ogonblicksbild: Denna knapp tar en gonblicksbild av
den aktuella skdrmen och sparar den i USB-minnet.

2. Registrering: Genom att trycka pa denna knapp
kan anvandaren starta, pausa och stoppa
dataregistreringen fér den aktuella rorelsen. Dessa
vérden sparas i USB-minnet.

3. USB-anslutningsstatus: Detta avsnitt forblir vitt nar
det inte finns ndgot USB-minne anslutet till porten
och blir grént nar anslutningen till ett USB-minne har
lyckats.

4. Indikator for systemstatus: |
programvaran systemets status.

5. Tid: Detta avsnitt visar aktuell tid. Den lokala tiden kan
stéllas in i kontrollpanelen. Se punkt 6.31 for ytterligare
information.

6. Tillbaka-knapp: Anvandaren kan ga tillbaka till
foregdende skarm genom att trycka pa denna knapp.

detta avsnitt visar

6.3 Work Parameters-skarmen

EneRPaca(a) ) IS ) <
| ——MAXIMUM CYLINDER LOAD B
1 @ JIGB6EEEI (1bs/1000) WORK TOLERANCE mmo%
(@ |60 ('vs/1000) STOP TOLERANCE -Q 6
©] | [CHUD)
(@ N0 (1bs/ 1000) UNIT SELECTION 5
. (® |00 (1bs/1000)
@_(Ibsllmm) | |lbs/1000 + | mm v \
@ |NGH0EEN (1bs/1000)
(@) IB0E0II (1bs/1000) &
MAXIMUM TOTAL LOAD (Ibs/1000)
SPECIAL
PARAMETERS
2 3

Figur 14: Work Parameters-skarmen

Pa den har skdrmen maste anvéndaren definiera vissa
rorelser och sékerhetsvarden for systemet. P& den har
skarmen finns féljande element:

1. Maximum Cylinder Load: Anvandaren maste ange
den maximala belastning som férvantas foér varje
cylinder. Nar detta varde &verskrids visar systemet ett
varningslarm.

2. Maximum Total Load: Anvéndaren maste ange den
maximala belastning som férvantas for varje cylinder
som anvands i den aktuella tillampningen. Nér detta
varde &verskrids stoppas rorelsen av systemet.

A VARNING

Den maximala belastning som férvéantas for varje
cylinder méste alltid vara lagre an cylinderns kapacitet.
Se cylinderns egenskaper for att veta den maximala
kapaciteten f6r varje cylinder.

L4528_g
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3. Special Parameters-knappen: Genom att trycka pa
denna knapp far anvandaren tiligang till skéarmen for
specialparametrar. Systemet kraver ett ID (enerpac)
och ett I6senord (200). Se avsnitt 6.3.1 for ytterligare
information.

4. Unit Selection: Anvandaren kan vélja de enheter som
systemet ska visa vardena i. Dessa vérden kan vara:

e |astenheter: Ibs/1000, Ton [1000 Kkg], s Ton
[907,18 kg] och kN.

e Mattenheter: mm eller tum.

5. Stop Tolerance: Nar flera cylindrar anvands i

synkroniserad tillampning finns det ett intervall for
desynkronisering mellan den mest utskjutna och den
mestindragnacylindern.|den harrutan skaanvéndaren
ange vilket som &r det hogsta tillatna vardet mellan
den mest utskjutna och den mest indragna cylindern.
Om detta varde Overskrids kommer systemet att
stoppa rérelsen genom ett stopplarm.

6. Work Tolerance: | den hér rutan ska anvéndaren
ange vilket som &r synkroniseringsvérdet mellan den
mest utskjutna och den mest indragna cylindern. Om
detta varde 6verskrids kommer systemet att stoppa
den mest utskjutna cylindern tills den mest indragna
cylindern nér in i det angivna intervallet.

6.3.1 Skarmen Special Parameters

ENERPAC 2[5 |0 ISR~ <

POSITION SENSOR CYLINDER
SCALE CALIBRATION

CYLINDER WEIGHING KIT
MOVEMENT TYPE EVOLCK

VENTURI KIT
EVO WK

[ omecr |

NO v

g

| PUSHING Vl | DISABLE Vl I DISABLE VI

(7] )

b
e

1 2 3 4 5

Figur 15: Special Parameters-skarmen

Atkomst till denna skdrm kraver ett ID (parameters) och
I6senord (200). Anvandaren kan komma &t denna skérm
fran Parameters-skarmen (se punkt 6.3).

Pa den héar skarmen finns féljande element:

1. Direkt/Indirekt layout: Beroende pa var slaggivaren
ar placerad maste anvandaren vélja ett av dessa tva
alternativ. Nar cylinderkolven och slaggivaren skjuts
ut samtidigt (positiv rérelse) kallas rorelsen direkt. Nar
cylindern skjuts ut men slaggivarens kabel dras in
(negativ rorelse) kallas rérelsen indirekt.

oill

>
]

weaca ()

oirekT 1®  IND
yod 8 (s ond § |

"~ DIRECT INDIRECT
Figur 16: Direkt och Indirekt layout

EKT

ENg

2. Cylinder Calibration: Anvandaren méste stélla in om
kalibreringen ska utforas eller inte, beroende pa hur
slaggivaren &r placerad. Se Figur 17 for ytterligare
information.

LAST

ENERPACE ()
ENERPACEZ ()

amf

Kalibrering
ej tillatet

Kalibrering
tillatet

Figur 17: Villkor f6r kalibrering

Kalibreringen maste utféras beroende pa hur slaggivarens
krok ar fast. Om kroken ar fast vid cylinderns stang eller
om en intern slaggivare anvands, maste kalibrering utforas.
Om kroken ar fast direkt pa den last som ska flyttas ar
kalibrering inte tillaten.

3. Cylinder Movement: Beroende pa cylinderrérelsen
véljer anvandaren tryck eller drag.

4. Weighing Kit EVOLCK: Detta alternativ maste aktiveras
om ett vagningskit anvands.

5. Venturi Kit EVO VVK: Detta alternativ méaste aktiveras
om ett Venturi-kit anvands.

6.4 Spans-skdrmen

ENERPACE[aa] » [E] <
s | VB TR RO o

Soa | (m) (mm) @2 (ban)

CYLINDERS | | 0000.00 | 0000.00 | 0000.00 | oooooo

POSITION CYLINDER  EFFECTIVE PRESSURE

SPAN STROKE AREA SPAN

6 0000.00 [0000.00 | [ 00o0:00 | [ 00000
5000.00 T6000.00 | [ 000000 | ["ooo00n

= @ ['0000.00~ J 0000.00 | J 0000.00 000000

(a) [oo0o00 J'0000.00 | [ 0000.00 || 000000 |

(5) [oo00.00 ["0000.00 000000

@ ['0000.00° J 0000.00 J 0000.00 | 000000

@ Toom oo | [ooo | oo

Ay Ay sy

1 2 3 4

Figur 18: Spans-skadrmen

P& den héar skarmen kan anvandaren ange parametrarna for
de element som anvands med EVO-systemet i rérelserna,
t.ex. de cylindrar som &r installerade i tillampningen, for att
stélla in berékningarna av rérelsen.

Det finns en rad med parametrar att konfigurera per cylinder
som &r tillgénglig for installation. Antalet cylindrar som kan
installeras beror pd EVO-modellen (4 punkter, 8 punkter
och 12 punkter).

Rad 1 tillhdér parametrarna for de element som &vervakar
cylinder 1, rad 2 till cylinder 2, etc... | rutorna kan anvandaren
skriva in f6ljande information (se Figur 18):

1. Position span: Anvandaren maste ange den maximala
langden for den slaggivare som ér installerad péa varje
cylinder.

12
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2. Cylinder stroke: Anvandaren maste ange cylinderns
maximala slaglangd.

Slaggivarnas standardpositioner &r 100, 125, 375, 500,
750, 1000, 1250 och 2000 mm.

3. Effective area: Anvandaren maste ange cylinderns yta.

Den effektiva ytan for en punkt dar ingen cylinder ska
anslutas méste stéllas in p& 0 cm?.

4. Pressure span: Anvandaren
tryckomvandlarens maximala intervall.

Standardtryckgivare har ett maximalt matvarde pa 800 bar
[11 600 psi].

5. Enhetsknapp: Anvandaren kan véxla till ett annat
enhetssystem genom att trycka pa denna knapp.
Enhetssystemet kan vara International System of
Units eller Imperial System of Units.

6. Knappen Load values: Med den har knappen kan
anvandaren kopiera identiska spéannviddsvérden till
alla cylindrar som arbetar i synkroniseringen.

Anvéndaren kan se vérdena for de tidigare parametrarna
pa etiketten eller funktionsbeskrivningen for varje element.

6.5 Offset-skdarmen

maste  ange

enerec 2] 7 I -+
1| 2| 3 | 4
A(mm) 4000000 4000000  +0000.00  +0000.00
2 Z(mm) 4000000 4000000  +00000.0  +00000.0
L (Ibs/1000) +00000.0  +00000.0 +00000.0 +00000.0
->
5 6 7 8
Aum) 4000000 4000000  +0000.00  +0000.00
Z(mm) 4000000  +00000.0  +00000.0 +00000.0
L (bs/1000) 4000000  +00000.0 +00000.0 -+00000.0
OFFSET | RESET OFFSET
A=0 =0
3 4

Figur 19: Offset-skarmen

Kompensation anvands i allmanhet for att ha en
dimensionsreferens nér en last lyfts till en okénd position
och den darefter sanks till den ursprungliga positionen.

Eftersom slaggivarens kabel normalt maste forlangas en
kort bit for att na lasten, kan offset-skarmen spara vérdet s&
att anvandaren kan referera till startpunkten efter att lyftet
har genomforts. Genom att ange ett kompensationvarde
innan lasten bérjar lyftas har anvéndaren en referenspunkt
for ursprungspositionen.

Kompensationsvariabeln  (Z) anvdnds som en
minnesvariabel. Nar kompensationen ar klar sparas det
varde som for ndrvarande har variabeln A (absolut position)
iZ.

"A"-vardet representerar slaggivarens absoluta utskjutning
mellan 0 och full utskjutning. Nar anvandaren haller Offset-

knappen intryckt (A=0), lagras det aktuella "A"-vardet i
minnetsom "Z", och "A" nollstalls. "A" blir nu referensvéardet
for lyftets startpunkt. Nar lyftet &r klart kan anvéndaren
trycka p& Reset-knappen (Z=0) for att aterstilla "A" till
normalvardet.

Pa denna skérm finns foljande element:

1. Cylindervéljarknappar: Anvéndaren kan valja de
cylindrar som kommer att vara involverade i rérelsen
eller atgarden.

2. Rorelsevarden: Det finns vissa varden som systemet
visar under rorelsen. Dessa ar:

e A (Absolut position): Den absoluta positionen &r
cylinderns slaggivares position sett fran den initiala
nollpunkten. Denna initiala nollpunkt stélls in i
kalibreringsskdrmen om den anvénds (se punkt 6.7
for ytterligare information).

e Z (kompensationsvariabel): Minnesvariabel fér en
rorelsereferens.

e L (Last som cylindern klarar): Det héar vardet visar den
belastning som cylindern klarar.

3. Offset-knappen: Hall in denna knapp i tre sekunder
for att gora A-vardet till 0, s& kommer Z att behalla det
aktuella A-vardet.

Kompensationsvardet fbérsvinner inte om utrustningen
stédngs av eller om det blir stromavbrott. Detta véarde
bibehdlls tills operatéren utfor en aterstélining av
kompensationsvardet.

4. Reset Offset-knappen: Hall knappen intryckt i tre
sekunder for att omvandla Z-vardet till 0, och A tar
det aktuella Z-vardet och adderar det till det aktuella
vardet.

A=A+Z

6.6 Natverksskarmen

EnERPAC /4> 7 IS )<

HPU 0

0ooo

HPU 1 HPU 2

HPU 3 HPU 4

Figur 20: Natverksskarmen

Den har skarmen anvands nér tva eller flera EVO-system
arbetar samtidigt.

Via den har skdrmen maste anvandaren i CNLC12-
styrenheten stélla in det aktuella numret som tilldelats varje
natdel (HPU). Systemet kan arbeta i linje med upp till fyra
natenheter.

L4528_g
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Se L4476 for ytterligare information om EVO-styrenheten
CLNC12.

6.7 Calibration-skdrmen

enereAC 2(6 > [T I | <

v |2 | s | |
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
C (mm) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
L (Ibs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
5 6 7 8
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
C (mm) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0

L (Ibs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0

CALIBRATION
A=0

| RESET CALIBRATION

1 2

Figur 21: Calibration-sk&drmen

Nar slaggivarens kabel &ar ansluten till cylinderstangen,
eller om en intern slaggivare anvands, laser systemet av
givarens utskjutna langd (A-varde). | det 6gonblicket har A
en reell avlasning av givaren. Se Figur 21 for information.

For att likstélla slaggivarens position med stangens position
maste anvandaren kalibrera cylindern. Nér kalibreringen ar
klar har cylindern véardet A = 0 nar den &r indragen.

Dennaskarmharliknande elementsomkalibreringsskarmen.
Tva knappar skiljer sig:

1. Calibration: Om kalibrering &r tilldten baserat pa
slaggivarens placering (se punkt 6.3.1 for ytterligare
information), kommer denna knapp att utféra
kalibreringen (lika med cylinderns slagvarde och
slaggivarens véarde) och stélla in cylinderns absoluta
position (A = 0).

A\ FORSIKTIGHET

Detta steg b6r endast utféras med givaren ansluten till
cylinderns stang som &r helt indragen for att sakerstilla
att givaren &r korrekt kalibrerad.

6.8 Connection Diagnostic-skdarmen

enerpac o[ [>T ISR ) <

TEST NOT OK TEST NOT OK TEST NOT OK TEST NOT OK

1| 2 | 3 | 4 |
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (lbs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
TEST NOT OK TEST NOT OK TEST NOT OK TEST NOT OK
5 6 7 8
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (Ibs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
DELTAPOSITION | MAXIMUM Last C
Test

+00000 (bar)

CCCCR. D

3 +0000.00 (mm) Not Ok

2. Reset Calibration:. Om n&got gar fel under
kalibreringsprocessen, aterstéller denna knapp
kalibreringen.

i
=
Absolut
>Po§i?i:n
(A)
8
19
w
&
ik Hic

Figur 22: Information om A-vardet

Figur 23: Connection Diagnostic-skarmen

Den hér skdrmen anvands for att sékerstélla att slangar
och slaggivare ar korrekt anslutna till varje cylinder.

Om du trycker pa diagnosknappen kommer systemet att
testa anslutningarna pa alla cylindrar en efter en. Om testet
ar framgangsrikt kommer rutan éver varje cylindervalknapp
att bli gron.

6.9 Skarm fér cylinderbelastningssensor

enereac o> 1) IS =<
3 —1 PRESSURE SENSOR ACTIVE 14 | 58 | 912 +———1
PRESSURE SENSOR: LINEAL < cvmoer 1 5
@I EFFECTIVE AREA e
(am~2)
0000.00 +00000.0
(2)PRESSURE SENSOR: LINEAL 2 Sy
LOAD (lbs/1000)
4t (em~2)
0000.00 +00000.0
@ [PRESSURE SENSOR: LINEAL = cvumoeR
EFFECTIVE AREA LOAD (Ibs/1000)
) +00000.0
0000.00
@ [PRESSURE SENSOR: LINEAL 5 cvmoer
EFFECTIVE AREA LOAD (lbs/1000)
(2 00000.0
0000.00 W ¥

Figur 24: Skarm fér cylinderbelastningssensor

Pa skarmen for cylinderbelastningssensorn kan operatéren
vélja vilken typ av lastanordning som ska anvandas och
stilla in dess parametrar. Systemet kan arbeta med
belastningsenheter i 4 olika l1agen.

P& denna skarm finns foljande element:

1. Cylinder Selection-knappen: Med den har knappen
kan operatéren vaxla mellan cylindergruppernas
skérmar. Dessa grupper bestar av fyra cylindrar
vardera.

2. Belastningsvarde: Denna sektion visar det lastvarde
som avldses av enheten.

3. Véljare for belastningsenhet: Anvéndaren kan vélja
vilken typ av enhet som ska lasa av lastvikten. Dessa
kan varatrycksensorer eller lastceller. Endast det andra
alternativet ar tillgangligt om ett EVOLCK végningskit
ar installerat pa EVO-enheten.

4. L&gesvéljare for belastningsenhet: Anvandaren kan
védlja i vilket lage belastningsenheten ska arbeta.
Dessa olika lagen &r:
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e Belastningscell linjar: Anvandaren kan
ange belastningscellens spann (maximal
avlésningskapacitet) for dess lagsta och hogsta
utgangsvarde i mv/V. Enerpac rekommenderar starkt
att man skriver in belastningscellens serienummer for
att identifiera den korrekt.

@ [LoAD CELL: LINEAL 4 LOAD SPAN (ki) -+00000.0
LOAD (lbs/1000)
REAL VALUE (mv/V)  SERIAL NUMBER  LOW VALUE (mv/V) HIGH VALUE (mv/V)
+00000.0
+00.000 | 0000000000 | +00.000 | +00.000

Figur 25: Belastningscell linjart lage

e Belastningscell polynom: Dessa belastningsceller
beréknar vikten med hjalp av ett matematiskt polynom
dér parametrarna maste skrivas in av operatoren.
Dessa parametrar tillhandahalls av tillverkaren av
belastningscellen eller av det kalibrerade.

@ILOAD CELL: POLYNOMIAL v Polynomial (kN): L = A + BX + CX"2 + DX~3
REAL VALUE (mv/V)  SERIAL NUMBER

+000.000 | 0000000000

LOAD (lbs/1000)

A [+0000.0000000000 ¢ |+0000.0000000000
+00000.0

8 [+0000.0000000000 b [+0000.0000000000

Figur 26: Belastningscell polynomt lage

e Trycksensor linjar: Ett annat satt att mata
belastningsvikten ar genom trycksensorer. For att
gobra berdkningen behdvs cylinderns effektomrade.
Se Figur 24 for detaljerad information om det héar
l&get.

e Kalibrering av trycksensorcylinder: Det har laget &r
mer exakt &n det féregdende men tar langre tid att
stélla in. Operatoren maste kalibrera trycksensorn
med en kalibrerad belastningscell. Maskinen
har 12 lasmdjligheter (en per cylinder). De kallas
kalibreringstabeller. | namnrutan kan operatéren
skriva in tabellens (cylinderns) namn. Genom att
trycka pa bordsknappen kommer anvandaren till
skarmen for kalibreringstabeller.

@IPRESSURE SENSOR: CYL. CALIBRAT v

é, TABLE1T V

LOAD (Ibs/1000)
+00000.0

Name

Figur 27: Trycksensor: Info om cyl.kalibr.lage

6.9.1 Calibration Tables-skiarmen

enerPAC 2l > ) IS >~ | <
_tf 2 3 a4 5[ 6| 7| 8/ o| 10 11| 12

TABLE 00
Name | 000000000000

Min. Value mA (1) W — IM kN
mA (2) |00.00 —» | 00000.00 kN
mA (3) |00.00 —— | 00000.00 kN
mA (4) |00.00 — | 00000.00 kN
mA (5) 00.00 —» | 00000.00 kN
mA (6) [00.00 —— | 00000.00 kN
mA (7) |00.00 —— | 00000.00 kN
mA (8) |00.00 —— | 00000.00 kN
mA (9) |00.00 —» | 00000.00 kN
mA (10) |00.00 —— | 00000.00 kN

CALIBRATION

CYLINDER CONNECTED

LINE 1 v
Cumen

+0000.00

A (mm)
Pressure (bar) +00000.00
+000.000

Input Value (mA)

s

Figur 28: Calibration Tables-skarmen

| den hér skdrmen kan operatoren vélja de olika
kalibreringstabellerna i den 6vre raden. Genom att trycka
pa varje nummer visas motsvarande tabell (en per cylinder).

6.10 Pressure Sensor Calibration-
skarmen

enerPaC a(a][> ) IS -~ <

PRESSURE (bar) REAL VALUE (mA) LOW VALUE (mA) HIGH VALUE (mA) SERIAL NUMBER

(1)  +o0000 00.00 [ 00.00 | 00.00 | 000000000000
(2)  +00000 00.00 ["00.00 | 00.00 | 000000000000
(3)  +0oo00 00.00 |"00.00 | 00.00 | 000000000000
o (4)  +00000 00.00 | 00.00 | 00.00 [ 000000000000
(5)  +00000 00.00 ["00.00 | 00.00 | 000000000000
(6)  +00000 00.00 [ 00.00 | 00.00 | 000000000000
(7)  +oo000 00.00 [ 00.00 | 00.00 | 000000000000
(8)  +00000 00.00 | 00.00 [ 00.00 [ 000000000000

Figur 29: Pressure Sensor Calibration-skdrmen

Denna skdrm anvéands nér operatdéren behdver storre
noggrannhet vid avldsning av belastningen. Darfor
kan de lagsta och hogsta analoga varden som ges av
kalibreringscertifikaten for tryckgivare anges manuellt.

Skdrmen visar maskintrycket vid varje punkt och den
analoga signalens reella varde. De parametrar som kan
anges ar Lagvéarde och Hogvarde. Dessa varden maste
fas av tillverkaren. Dessutom kan operatéren skriva
omvandlarens serienummer for att f& ett referensspar.

Som standard &r alla varden 4,00 mA (som lagsta varde)
och 20,00 mA (som hogsta varde). Dessa varden bor inte
andra om inte &r klart vilka kalibreringsvardena ar.

6.11 Tare-skarmen

enerPAC a[a][> 7Y I ) <)
1| 2 | 3 | 4 1
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
2 T (Ibs/1000) [+0000.00 [+0000.00 [+0000.00 [+0000.00
L (Ibs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
> 5| 6 | 7| s |
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
T (lbs/1000) |+0000.00 |+0000.00 |+0000.00 [+0000.00
L (Ibs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
s | RESET TARE |
3 4
Figur 30: Tare-skarmen
Genom egenviktsskdrmen kan systemet gdéra en

"aterstélining" i belastningsvardet nar nagon struktur
(med stor vikt) placeras mellan cylinder och belastning.
Med egenviktsknappen tar systemet nollvardet med den
adderade strukturvikten.

Pa denna skarm finns foljande element (Se figur 30):

1. Cylinder Selection-knappen: Tryck pa den har
knappen for att vélja den cylinder som ska végas.

2. Rorelsevéarden: Det finns vissa varden som systemet
visar under processen:

L4528_g
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e A (Absolut position): Den absoluta positionen &r
cylinderstangens position sett fran den initiala
nollpunkten. Denna initiala nollpunkt stélls in i
kalibreringsskdrmen om den anvands (se punkt 66.6
for ytterligare information).

e T (Egenviktsvérde): Detta varde indikerar lastvérdet
for strukturen mellan last och cylindrar.

e | (Belastningsvarde) Den har rutan visar den
belastning som cylindern stod emot i detta dgonblick.

3. Tare-knappen: Den héar knappen sétter alla cylindrars
vikt till noll. Hall knappen intryckt i tre sekunder for att
genomféra &ndringen.

4. Reset Tare-knappen: Denna knapp aterstéller vikten
for varje cylinder till dess reella varde.

6.12 Manual-skarmen

ENERPAC ]S L] o] 4]
9 @ TOTAL LOAD +000000.0 (Ibs/1000) SELECTED LOAD +000000.0 (Ibs/looo)74
s |2 | s | s |
5

A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (Ibs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
P (bar) +000000 +000000 +000000 +000000
6————— 5 6 7 8
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
7 R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (lbs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
P (bar) +000000 +000000 +000000 +000000
2] (o] (2 1 5 52T
LOJ (s Ii i 70 | o0o% || I
/
1 2 3 8

Figur 31: Manual-skarmen

Denna skarm hor till sektionen Rorelser. | detta avsnitt
méste anvandaren vélja vilken typ av rorelser som ska
utforas.

Nér det galler manuella rérelser kan anvandaren flytta
cylindrarna i EVO och ha total kontroll dver rorelsen.
Anvéandaren kan skjuta ut eller dra in cylindrarna genom
att trycka och halla in knappen Starta cykel och stoppa
rérelsen genom att sldppa knappen. Det hédr arbetslaget
anvands for att géra sma positioneringsrorelser under
tillAmpningen.

Anvandaren kan se féljande element pa denna skarm (se
Figur 31):

1. Manual-knappen: Tryck p& den har knappen for att
aktivera det manuella |&get i rorelsen. Nar du trycker
péa denna knapp blir knappens bakgrundsfarg gron.

2. Knapparna Uppat/Nedéat: Nar den manuella knappen
aktiveras blir dessa knappar synliga. Anvandaren
kan trycka pa knappen Uppat for att dra in kolven i
cylinderbasen och knappen Nedéat for att skjuta ut
kolven ur cylindern.

3. Knappen Aterstall relativ position: Denna knapp satter
den relativa positionen for rorelsen till noll. Tryck pa
denna knapp for att aterstalla detta varde.

4. Selected Load-véardet: Det héar vérdet visar den
belastning som alla valda cylindrar klarar.

5. Total Load-vardet: Det har vérdet visar den belastning
som alla installerade cylindrar klarar. Detta varde ar
summan av alla systembelastningar.

6. Cylindervéljarknappar: Anvandaren maste vélja de
cylindrar som kommer att vara involverade i rérelsen.

7. Rorelsevarden: Det finns vissa varden som systemet
visar under rérelsen. Dessa ar:

e A (Absolut position): Den absoluta positionen
ar cylinderkolvens position sett fran den initiala
nollpunkten. Denna initiala nollpunkt stélls in i
kalibreringsskédrmen om den anvands (se punkt 6.7
for ytterligare information).

e R (Relativ position): Den relativa positionen &r
cylinderstdngens position sett frdn den sista
nollpunkten. Detta ar det referensvéarde som systemet
anvénder for att uppratthdlla synkroniseringen
mellan lyftpunkterna. (se punkt 3 i detta avsnitt for
aterstallning av positionen).

e L (Last som cylindern klarar): Det har véardet visar
den belastning som varje cylinder klarar i det aktuella

6gonblicket.

Belastningsvarden fas genom berdkning av cylinderns
linjetryck och det effektiva omradet for varje cylinder som
angetts i spannviddsskarmen. Dessa varden kommer
darfor att approximeras med en viss felmarginal.

8. Flow: Anvandaren kan ange HPU:ns fléde och styra
rorelsens hastighet. Detta véarde &r en procentandel
och kan skrivas mellan 30 och 100 % av det totala
flédet. Det motsvarar motorns varvtal.

9. Pressure Data-knappen: Visar trycket i alla systemets
cylindrar. Det visas pa skdrmen som P.

Vissa punkter &r gemensamma element i rorelseskdrmarna.
Dessa element kommer inte att férklaras igen i foljande
stycken.

6.13 Preload-skarmen

EnErPAG 2[a > [T I | <

TOTAL LOAD +000000.0 (lbs/1000) SELECTED LOAD +000000.0 (lbs/1000)

| 2 | s | & |
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (Ibs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
P (bar) +000000 +000000 +000000 +000000
5 6 7 8
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (Ibs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
P (bar) +000000 +000000 +000000 +000000
= 1° FINAL LOAD RESET A
3 |+0000.0  (1bs/1000) R=0 000% i
1 2

Figur 32: Preload-skarmen

Skérmen Preload innehéller samma element som Manual-
skarmen (Figur 31). Endast de element som visas i
Figur 32 &ndras.

| detta arbetslage maste operatéren definiera en
malbelastning som varje cylinder maste fa. Cylinderstangen
flyttas automatiskt tills varje cylinder nar den angivna
lasten.

Enerpac rekommenderar att detta steg utférs innan en
struktur lyfts i automatiskt lage eftersom anvandaren pa
detta satt sékerstéller att alla cylindrar ar i full kontakt med
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strukturen. Operatéren bdr ange ett litet lastvarde for att
sdkerstélla att alla cylindrar stoder detta vérde.

Pa denna skarm finns det tva viktiga element:

1. Preload-knappen: Tryck pa den har knappen for att
stélla in forbelastningsrorelsen i systemet. N&r du
trycker p& denna knapp blir knappens bakgrundsfarg
gron.

2. Slutlig belastningsparameter: Operatéren méaste ange
den slutbelastning som cylindern maste na for att

avsluta cykeln.

6.15 Tilting-skarmen

Enerpac rekommenderar att slutbelastningsvardet sétts till

mindre &n 10 % av den férvantade belastningen.

6.14 Automatic Mode-skarmen

enrenc z(a] > P ISR -
TOTAL LOAD +000000.0 (Ibs/1000) SELECTED LOAD +000000.0 (Ibs/1000)
| | s | s |
A (mm) +0000.00  +0000.00  +0000.00  +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (Ibs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
P (bar) +000000 +000000 +000000 +000000
5 6 7 8
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (Ibs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
P (bar) +000000 +000000 +000000 +000000
f@ &1 DELTA POSITION RESET A
. 2 ; © £0000.00 (mm) R=0 000% | BH
1 2

Figur 33: Automatic Mode-skarmen

Skarmen Automatic mode innehaller samma element som
Manual-skarmen (Figur 31). Endast de element som visas
i Figur 33 &ndras.

Det hér arbetslaget anvands for att géra synkrona rorelser.
Anvandaren maste ange ett varde for avstandsokning
(Delta) och cylindrarna rér sig detta avstand synkront.

Pa denna skarm finns foljande element:

1. Automatic-knappen: Tryck pa den har knappen for
att aktivera det automatiska laget i rorelsen. Nar du
trycker p& denna knapp blir knappens bakgrundsfarg
gron.

2. Delta Position-vérde: | denna ruta maste anvéndaren
skriva in inkrementet av den aktuella positionen som
cylindern maste nd i nasta cykel. Detta steg kan
vara positivt (om cylindern kors ut) eller negativt (om

cylindern dras in).

Nér cylinderkalibreringen har utférts kommer systemet inte
l&ta anvandaren skriva in ett hogre varde an cylinderns
slagvolym. Det ar viktigt att parametern for cylinderns
slaglangd anges korrekt i Span-skarmen (punkt 6.4) for att
undvika skador pa cylindern.

Om cylinderkalibrering inte har utforts, kommer systemet
att kénna igen slaggivarens maximala omrade som det
gransvarde upp till vilket cylindrarna kan skjutas ut.

EnErPAC oG] > L) S~~~ <]
TOTAL LOAD +000000.0 (lbs/1000) ~SELECTED LOAD +000000.0 (lbs/1000)
I 3 | 4|
A (mm)  +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm)  +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (1bs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
A (mm)  [+0000.00 [+0000.00 [+0000.00 [+0000.00
5 6 | 7 | s |
A (mm)  +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm)  +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (Ibs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
A (mm) |+0000.00 |+0000.00 |+0000.00 |+0000.00
j g1 o FLow 7\
= i . DEVIATION
‘ EG) A Wi :
1 2

Figur 34: Tilting-skarmen

Denna rorelse gor det mojligt att utféra rorelser med lutning
av lasten. Detta arbetsldge gor det mojligt att stélla in ett
annat Delta-varde fér varje cylinder och goéra synkrona
rorelser av varje cylinder pa ett sddant satt att alla cylindrar
slutar samtidigt.

Skéarmen Tilting innehaller samma element som Manual-
skarmen (Figur 31). Endast de element som visas i
Figur 34 &ndras.

Pa denna skarm finns foljande element:

1. Lutningslagesknappen: Tryck pa den har knappen for
att stélla in lutningsrérelsen i systemet. Nér du trycker
péa denna knapp blir knappens bakgrundsfarg gron.

2. Deviation-knappen: Den héar knappen visar Deviation-
skarmen. P& denna skarm finns foljande element:

3. Slutlig Deltaposition: | denna ruta maste anvandaren
skriva in inkrementet av den aktuella positionen som
cylindern maste na i nasta cykel. Det har mélet kan
vara positivt (om cylindern kors ut) eller negativt (om
cylindern dras in). Det har vardet kan stéllas in enskilt
for varje cylinder.

A\ FORSIKTIGHET

| slutet av varje cykel stoppas alla cylindrar samtidigt.
Cylindrar med stérre delta kommer att ha fler stopp och
vintetider 4n de med mindre delta. Kom ihdg dessa
funktioner for att undvika okontrollerade rorelser.

6.16 Deviation-skarmen

enerPac e[ > Y =] |
1 |2 | 3 | & |
R| +0000.00 | +0000.00 | +0000.00 | +0000.00
2—————s| +0000.00 | +0000.00 | +0000.00 | +0000.00
D
5 6 | 7 | 8 |

R[ +0000.00 | +0000.00 | +0000.00 | +0000.00
s [ +0000.00 | +0000.00 | +0000.00 | +0000.00

Figur 35: Deviation-skarmen
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P& denna skdrm kan anvandaren kontrollera aktuella
detaljer for lutande rorelse.

Pa denna skérm visas foljande element:
1. Nyckelformel: Detta omrade visar den formel som
anvands for att berakna tiltrorelsen.
e Relativ position — Instaliningspunkt = Avvikelse
2. Vérden for lutningsrdrelse for varje cylinder:

e R (Relativ position): Det har vardet
cylinderkolvens aktuella position.

e S (Installningspunkt): Detta varde &r den teoretiska
position som kolven boér ha i det aktuella dgonblicket,
enligt de interna berdkningar som gors av systemet
for att alla cylindrar ska na det slutliga deltamalet
samtidigt.

¢ D (Avvikelse): Detta varde &r skillnaden mellan kolvens
teoretiska position, enligt de interna berékningarna
i programvaran (Sattpunkt), och kolvens verkliga
position i den aktuella rorelsen (Relativ position).

Denna skarm ar endast avsedd for information. Anvandaren
kan inte skriva in eller valja nagot véarde.

6.17 Stage Lift-skdrmen
eNERPAC o[ >3 IS ) <)

TOTAL LOAD +000000.0 (lbs/1000) SELECTED LOAD +000000.0 (lbs/1000)

visar

| 2 | s | s |
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (lbs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
P (bar) +000000 +000000 +000000 +000000
5 6 7 8
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (lbs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
P (bar) +000000 +000000 +000000 +000000

PRELOAD  EXTEND RETRACT
(Ibs/1000) DELTA (mm) DELTA (mm)

| 0000.0  [+0000.00 |-+0000.00

A
000% 1

Figur 36: Stage Lift-skdrmen

Stage Lift-skdrmen &r en I8sning for att stegvis lyfta
eller sdnka en last. | kombination med stddblock kan
klatterdomkrafter dvervinna begransningarna i lyfthéjd for
en cylinderkolvs slaglangd.

Denna rorelse baseras pa en automatisk rorelsecykel dar
parametrarna maste anges i denna skarm.

Stage Lift-skdrmen innehaller samma element som
Manual-skarmen (Figur 31). Endast de element som visas
i Figur 36 &ndras.

1. Steglyft-knappen: Tryck pa den har knappen nér
klatterdomkrafter anvénds i systemet.

2. Knapp for lyft/sdnkning: Valj onskad rorelse for
systemet. Pilen som visas pa skdrmen kommer att
vara rorelsekénslan foljt av cylindrar.

3. Steglyftparametrar:

e Forbelastning: Anvéndaren maste ange den
belastning som alla cylindrar maste na innan en ny
cykel startas.

e Utskjutning Delta: Anvandaren maste ange det
avstand som cylindrarna skjuts ut for att skapa ett
utrymme dér operatérerna kan sétta in tva ytterblock
under spridarplattan. Dessa ytterblock kommer att
stddja lasten for nasta utskjutning.

e Indragning Delta: Anvéndaren maste ange hur langt
cylindrarna ska dras in for att skapa ett utrymme
dar operatérerna kan satta in ett mittblock. Detta
mittblock stddjer lasten for nasta rorelse.

6.18 Snabb indragning

enerpacala]>)r] (] 4]

TOTAL LOAD +000000.0 (lbs/1000) SELECTED LOAD +000000.0 (lbs/1000)

| 2 | s | & |
A (mm) ++0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (Ibs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
P (bar) +000000 +000000 +000000 +000000
5 | 6 | 7 | 8
A (mm) +0000.00  +0000.00  +0000.00  +0000.00
R (mm) +0000.00  +0000.00  +0000.00  +0000.00
L (bs/1000) +00000.0  +00000.0  +00000.0 -+00000.0

->

Figur 37: Fast Retract-skarmen

Fast Retract-skarmen innehéller samma element som
Manual-skdrmen (Figur 31). Den enda skillnaden &r Fast
Retract-knappen.

Med denna knapp kan operatdren sénka de valda
cylindrarna utan att hélla ned knappen. Genom att trycka
pa denna knapp och sedan pa Starta cykel-knappen pa
kontrollpanelen leds oljan till tanken via den kortare och
snabbare vagen for att minska tidsatgangen for att dra in
kolvarna pa de valda cylindrarna.

For att snabbare kunna dra in enkelverkande cylindrar
kan EVO VVK Venturi Kit installeras. Det maste dock vara
aktiverat i Special Parameters-skarmen. Se avsnitt 6.3.1 fér
ytterligare information.

Nar detta alternativ anvinds far cylindrarna inte ha
nagon belastning pa toppen. Indragning med denna
metod kan orsaka okontrollerad sénkning vilket leder
till ojdmn indragning.

6.19 Depressurize-skarmen

Enzreac a(a > 3 ISR~
TOTAL LOAD +000000.0 (lbs/1000) SELECTED LOAD +000000.0 (lbs/1000)
| 2 | s | & |
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (lbs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
P (bar) +000000 +000000 +000000 +000000
5 6 | 7 | 8
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
L (Ibs/1000) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
P (bar) +000000 +000000 +000000 +000000
A
)
P=0 !

Figur 38: Depressurize-skdrmen
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Depressurize-skarmen innehaller samma element som
Manual-skarmen (Figur 31). Den enda skillnaden &r
tryckavlastningsknappen P=0.

Efter att ha arbetat med systemet kan utrustningen ha
ett resttryck. Med detta arbetsldage kommer systemet att
slédppa ut det totala trycket fran pumpar, rér, slangar och
cylindrar.

Tryck pa den har knappen for att aktivera Depressurize-
laget. Nar du trycker pa denna knapp blir knappens
bakgrundsférg gron.

Nar detta arbetslage anvands paminner en varningsskarm
om riskerna med det héar laget med cylindrar som belastas.
Se punkt 7.9, Figur 57 for ytterligare information.

Det ar helt forbjudet att tryckavlasta systemet medan
cylindrarna héller last. Om systemet tryckavlastas
medan cylindrarna belastas kan det leda till dédsfall
eller allvarliga personskador och materiella skador.

6.20 Weighing-skarmen
enerpac oo IS | <

TOTAL LOAD +000000.0 (Ibs/1000) SELECTED LOAD +000000.0 (lbs/1000)

| _2 | _3s | _a |
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
P (bar) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0
s | _s | _7 | s |
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
R (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
P (bar) +00000.0 +00000.0 +00000.0 +00000.0

-_
| +0000 s
tow| 000 |

1 2 3

Figur 39: Weighing-skarmen

Systemet har konstruerats for att kunna véga lasten. Detta
sker automatiskt.

Pa denna skarm finns foljande element (Se figur 39):

1. Weighing-knappen: Tryck pa den har knappen for att
arbeta i vagningsléget.

2. Vagningsvarden: Operatéren maste ange flera véarden

for att fortsdtta med vagningsprocessen. Dessa
varden ar:
e Delta position: Detta &r det inkrementella

positionsvéarde upp till vilket cylindrarna maste na for
att utféra vagningen. Denna position maste alltid vara
positiv eftersom lasten maste lyftas for att géra en
avvagning.

e Step: Vagningen kan utforas i upp till 4 steg. Denna
parameter &r installd for att hitta maximal noggrannhet
i lastvagningen. | den hdgra tabellen visar systemet
resultatet av varje vagning.

e Time: For att f& maximal stabilitet i lasten tar systemet
de angivna sekunderna for att halla vikten. Nar
cylindrarna nér den angivna deltapositionen véntar
systemet de angivna sekunderna for att |4sa av lasten.

e Flow: Systemet kan rora sig langsammare an den
normala hastigheten for att na deltapositionen. Om
systemet gar ldangsammare kommer lasten att hallas
mer stabil. Darfér kan operatéren ange hur manga
procent av oljeflodet som paverkar cylindrarnas
rorelse.

3. Average: Systemet visar genomsnittet
4 avlasningar som gjorts i varje steg.

6.21 COG-skarmen
enerrac o[ NN

mm I
No [[+00000.0 [+00000.0 evia (| |
No [[+00000.0 [+00000.0 €vL2 I
No_[[+00000.0+00000.0_evis ||| |
No [[+00000.0 [+00000.0 cvia |[| |
o |[+00000.0 [+00000.0 cvis || |
o [+000000 [+00000.0_evis || |
|
|
|
|
I

av de

IL

NO ||+00000.0 {+00000.0 C€YL7
NO ||+00000.0 {+00000.0 CYL8

Selected Load
+000000.0 (Ibs/1000)

x €6 y
Emooooo +00000.0

— = |

Figur 40: COG-skarmen

Pa denna skérm kan operatéren ange alla varden som ror
tyngdpunkten.

Med hjalp av valknappen kan operatéren bestdmma vilka
cylindrar som ska inga i tyngdpunktsberdkningen.

Nar cylindrarna har valts maste operatéren vélja vilken
som ska vara huvudcylinder. Ursprungsreferensen (0,0)
tilldelas denna cylinder, vilket innebér att andra cylindrar
tar referensen fran denna punkt. Cylindrarna kommer att
visas i omradet i enlighet med den angivna positionen.
Tyngdpunkten berdknas automatiskt.

P& denna skarm finns foljande element (Se figur 40):
1. Cylindervéljarknappar: Valj vilka cylindrar som ska
inga i berékningen av tyngdpunkten.

2. X- och Y-axelns position: Varje cylinder har en verklig
position fran cylinderreferensen. Ange det verkliga
avstandet fran huvudcylindern i X-axeln och i Y-axeln.

3. Main Cylinder-knappen: Anvandaren kan trycka pa en
av referensknapparna for att valja huvudcylinder.

4. Cylinderbelastning: Den hér rutan visar den belastning
som varje cylinder har motstétt.

5. Omrade for grafik: | detta omrade visar systemet varje
cylinders position och var COG &r placerad.

6. Tyngdpunktskoordinater: N&r alla data ar inmatade
berédknar systemet var lastens tyngdpunkt &r.

L4528_g
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6.22 Load Graph-skdrmen

enereac a(@ >y ISR ) <

1 ELECTED LOAD +000000.0 (lbs/1000)

SELECTION 100] [100 6
la onnnnu
2 2
c3
= —
ca OFF
<5 SCALE
oo | 00000
c7
c8
—I MIN. Y
3 000000— 4
2 0.
9:53:00 AM 10:50:39 AM A
12/31/2000 12/31/2000

5% s 8l a =
an

Figur 41: Load Graph-skéarmen
Denna graf visar trenden for den belastning som den mest
och minst belastade cylindern klarar av.

P& denna skdrm kan anvéandaren dessutom hitta féljande
element (se figur 41):

1. Vald belastning: Total last hos de valda cylindrarna.

2. Cylindervéljarknappar: Valj vilka cylindrar som ingar i
berékningen av den valda belastningen.

Omrade: Har visas en graf med vardet for vald
belastning. Grafen uppdateras varannan sekund.

Min. Y-varde: Minimivarde fér Y-axeln i diagrammet.
Autozoom: Aktivera eller avaktivera Autozoom.
Max. Y-varde: Maxvérde for Y-axeln i diagrammet.

Nagra knappar for att navigera 6ver grafen som stoppa
grafen, framat, bakat, zooma in, zooma ut ...

6.23 Data Recording
enerpAc 2(a][> Y IS <

DATA RECORDING

1 RECORDING ,m
2 @ 0000 s

PAUSE
. >

A

Figur 42: Data Recording-skdrmen

Med den hér skdrmen kan operatdren
rorelseinformationen till en extern harddisk.

w

N o oA

registrera

P& denna skarm finns foljande element (Se figur 42):

1. Registreringslage: Valj registreringsmetod (manuell
eller automatisk) for registrering av rorelsedata. Nar det
manuella alternativet valjs registrerar systemet endast
nar anvandaren trycker pa registreringsknappen. Nar
automatiskt 1age valjs registrerar systemet automatiskt
data nér systemet ar i rorelse.

2. Tidsperiod: Anvandaren maste ange hur ofta data ska
registreras. Detta visas i sekunder.

3. Starta registrering: Tryck pa denna knapp for att
starta/pausa registreringen av rorelsedata i den valda
enheten. Nér det upptécks att inget USB- eller SD-
kort &r anslutet for registrering blir ikonen réd.

4. Forvaring: Lagringsikonerna visar den lagringsenhet
dar registreringarna sparas. Dessa kan vara USB-
enhet eller SD-kort. Né&r registreringen startar blir
ikonen foér den lagringsenhet dér data sparas gron.

6.24 Language-skdrmen

enErPAC 2[5 T IS | <

—

Figur 43: Language-skdrmen

P& den har skdrmen kan anvéndaren valja larmsprak. Valj
onskat sprak och tryck pa bakatknappen for att ga till
huvudskarmen.

6.25 Users-skarmen

ENERP\GIIE] #«ﬁ

User Password

Figur 44: Users-skéarmen

Pa den har skidrmen kan anvandaren skapa och ange flera
anvandare som ska hantera systemet. P& denna skarm
finns foljande sektioner (Se Figur 44):

1. User: Operatéren maste trycka pé cellen i tabellen och
skriva in en ny anvéndare. Systemet kommer att fraga
efter ID och I6senord fér att logga in i anvandarprofilen.

e Qperator: Denna anvandare har allman atkomst for
att anvanda systemet. For att f4 atkomst till denna
anvandare maste du ange ID “enerpac” och Iésenord
”100”.

e Expert: Experten har samma atkomstrattigheter som
operatoren, men kan dven komma &t och anvanda
specialparametrarna p& Work Parameters-skarmen.
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Dessa atgarder kraver en mer avancerad anvandare
eftersom det ar parametrar som helt kan paverka
utrustningens funktionalitet. For att fa atkomst till
denna anvandare maste du ange ID ”parameter” och
I6senord "200”.

e Administratér: Den har anvandaren far endast
anvandas av auktoriserade tekniker fran fabriken.

2. Password: | nasta kolumn maste operatoren trycka pa
och skriva in den aktuella anvandarens |6senord.

3. Group: Anvandaren maste trycka pa och vilja ett
gruppnamn for den inskrivna anvéndaren.

4. Log off time: Operatéren maste trycka pa och skriva in
antalet minuter innan den aktuella anvandaren loggas
ut fran systemet.

Den har skarmen kan endast nds av den anvandare
som ar inloggad med profilen Expert. |d: parameters,
Lésenord: 200.

6.26 Inverter Speed-skidrmen

enErPac 2(a> ) IS~ <

Inverter Speed
Motor Plate
orer O Ready
Rowen () 00.0 () Running
1 | Frgr=sy(C) 00.0 () Current / Torque Limit
Current (A) 00.0 () Motor Overtemperature o
Actual Frequency (Hz) +0000.0
2 —————— Flow (30-100%) 000 Actual Absolute Current (A) +0000.0
Active Alarm +00000
e i 400000

4

Figur 45: Inverter Speed-skdrmen

Denna skarm visar frekvensomriktarens aktuella status. Den
har skdrmen ger viktig information fér erfarna operatorer.
Anvandaren méste skriva in det oljefléde som kravs mellan
30 % och 100 %.

Pa den har skarmen finns foljande element (se Figur 45):

1. Motorfunktioner: | denna ruta visas elmotorns varden.

2. Flow: Systemet gor det mgjligt att vélja cylindrarnas
rorelsehastighet. Detta vérde &r en procentandel och
kan skrivas mellan 30 och 100 % av det totala flédet.
Det motsvarar motorns varvtal.

3. Code List: Denna knapp ger atkomst till listan 6ver fel
och larm i systemet.

4. Statussektion: | detta avsnitt kan operatéren kontrollera
motorns status. Féljande funktioner finns:

* Ready: Omriktarhastigheten &ar redan paslagen med
god kommunikation med PLC. Detta visas med en
gron lampa. Nér lampan lyser gront & motorn redo att
sl&s pa utan nagot fel eller larm i omriktarhastigheten.

e Running: Nar denna lampa lyser gront indikerar det
att arbete pagar.

e Current / Torque Limit: Lampan lyser rétt ndr motorn
har korts pa momentgrénsen eller stromgransen.

e Motor over temperature: Lampan lyser rétt ndr motorn
har natt arbetstemperaturgransen.

e Actual Frequency: Denna parameter visar motorns
reella frekvens.

e Actual Absolute Current: Denna parameter visar
motorns reella strém.

6.27 Instruction Manual-skarmen
enerpac a[a > E) IS (<]

PAGE
GoTO
PAGE

000

zoom | R
N
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Figur 46: Instruction Manual-skarmen

| den har ské&rmen har operatéren tillgang till

bruksanvisningen for EVO-systemet.

6.28 Hours Counter-skarmen

enereac 2a]> 7] IS~ <
8 Motor Counter () +000000 | ’Movement Counter (h) +000000 {77
No. Model Date Motor (h) | Movement (h) Comments
1 |[00000000 |[00000000 | [000000 | [000000 | [000000000000000000000000
2 |[00000000 |[00000000 | [000000 | [000000 | [000000000000000000000000
3 [ [o00000 | [000000 | [000000000000000000000000
4 |[00000000 {[00000000 | [000000 | 000000 || 000000000000000000000000
5 |[00000000 {[00000000 | [000000 | 000000 || 000000000000000000000000
1 2 3 4 5 6

Figur 47: Hours Counter-skarmen

P& den har skdrmen kan anvandaren fa en dversikt dver de
tjanster som utforts pa pumpen.

Pa den har skarmen finns foljande element: (Se Figur 47):

1. Radnummer: Operatdren kan ha upp till 5 poster.

2. Modellnummer: Anvandaren kan ange pumpens
modellnummer.

3. Datum: Anvandaren kan skriva in datumet d& servicen
utférdes.

4. Antal arbetstimmar f6r motorn: Anvandaren kan ange
antalet arbetstimmar fér motorn nar servicen utférdes.

5. Antal timmar i rorelse: Anvéndaren kan ange antalet
timmar i rérelse som genomférts.

6. Kommentarskolumn: Anvéandaren kan skriva in en kort
beskrivande kommentar.
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7. Rorelserdknare: Denna parameter anvands for att fa en
referens Over hur manga timmar pumpen har arbetat
med att utfora rorelser.

8. Motorraknare: Denna parameter anvands for att fa
en referens Gver hur manga timmar motorn har varit

paslagen.
Vanligtvis &r motorrdknare och rorelserdknare olika,

eftersom pumpen kan vara paslagen med motorn igang
men utan nagon rorelse i ventilerna eller cylindrarna.

6.29 Control Panel-skarmen

o
ERL ? = D @ ¥ g
Certficates Display InputPanel Jggfgrest Keyboard Mouse Nt “:(I((;n:l Network ID op
B s = 5 8 % O L A G

Password Printer e
Satting: Commissio. . Sounds
%
WinCC
Intern...

PROFINET  Regonal ScresnSaver Senvics & System  Transfer ues volme &
" o

Figur 48: Control Panel-skarmen

Pa den har skarmen kan anvandaren stalla in datum och tid
for systemet. For att kunna géra det méaste anvandaren fa
tillgang till systemets kontrollpanel.

I kontrollpanelen finns det manga andra ikoner och
alternativ som kan éndras. Enerpac avrader fran att
réra andra ikoner utom datum och tid. Det finns risk for
felfunktion och felinstéllning nar andra parametrar pa
denna skdrm dndras.

6.30 Pressure Diagnostic-skdarmen

finns det en mojlig risk for projektioner.
Pa den har skarmen finns féljande delar:

1. Pressure inspection: Genom att trycka pa denna
knapp ar systemet redo att utféra ett trycktest. | det
har laget trycksétts systemet forst i A-utloppen och
sedan i B-utloppen. Om trycket inte sjunker inom 1
minut visar systemet gront och rétt om testet inte
godkanns.

2. Val av utlopp: For positions- och flédesinspektion
méste anvandaren vélja det utlopp som ska testas.

3. Parametrar: Anvandaren kan kontrollera vissa
parametrar under testet. Dessa parametrar &r:

e A: Absolut position for cylindern under testet.
e P: Tryckuppbyggnad i varje ledning.

7. DRIFT

Rorelseordern méaste goras av anvéndaren via knapparna
pa kontrollpanelen. Typ av rorelse ska stéllas in pa
pekskérmen och rorelser bestélls med knapparna.

7.1 SIa PA systemet.

Utfor foljande steg for att sl& pa systemet:

1. Utfér en visuell kontroll av slangar och cylindrar,
sakerstall att dessa inte ar bdjda och att de ar
installerade pa ratt plats.

2. Kontrollera oljenivan. Tank p& att om cylindrarna ar
utskjutna ska tanknivan vara lag.

3. Kontrollera att nddstopp-knappen inte &r aktiverad.

4. SIa PA huvudstrémbrytaren i elskapet. Se Figur 50 for
att se var systemets huvudstrémbrytare &r placerad.

5. Kontrollera stromlampan i kontrollpanelen. Den maste
lysa vitt.

6. Vanta tills styrprogrammet har laddats och kontrollera
driftparametrarna. Justera dem om det behdvs.

7. Kontrollera om det finns nagra larm i styrningen. Om
nagot larm har aktiverats ska du kontrollera och lésa

ENERPAC 20> Il Sssmmsonm | </
TEST NOT OK TEST NOT OK TEST NOT OK. TEST NOT OK
1| 2| 3 a —
3 A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
P (bar) +00000 +00000 +00000 +00000
TEST NOT OK TEST NOT 0K TEST NOT OK TEST NOT OK
5 | 6 | 7 8
A (mm) +0000.00 +0000.00 +0000.00 +0000.00
P (bar) +00000 +00000 +00000 +00000

grundorsaken. Tryck sedan pa éaterstallningsknappen
i kontrollpanelen.

Sla PA motorn i EVO.

[ == [ I

+00000 (bar) +00000 (bar)

1

Figur 49: Pressure Diagnostic-skarmen

Med detta test kan anvéndaren kontrollera isoleringen av
hydraulsystemet och uppticka eventuella Iackage.

Detta test maste utforas utan cylindrar eller slangar
anslutnaochmeddegangjarnsférseddalockenparamen
pa utloppssidan stingda. Nar hydraulanslutningarna
séitts under tryck utan att nagra slangar ar anslutna

| E
|

LJ } L]

Figur 50: Huvudstrémbrytare

22

L4528 _g



7.2 Stanga AV systemet
Utfor féljande steg for att stdnga av systemet:

1. Tryck pa Stoppa cykel-knappen om en rorelse utfors.
2. Tryck pa Stoppa motor-knappen.
3. Stang av systemet med huvudstrombrytaren.

7.3 Kalibrering av cylinder

Kalibreringen maste utféras beroende pa hur slaggivarens
krok ar fast. Om kroken &r fast i kolven méaste kalibrering
utféras. Om kroken &r fast direkt p& den last som skall
flyttas far kalibrering inte utforas. En cylinder med en
intern slaggivare maste ocksé kalibreras. Se Figur 17 for
information.

A\ VARNING

Enerpac rekommenderar starkt att cylindrarnas
layout alltid stalls in pa ett sadant satt att kalibrering
mdéjliggérs. Om cylindrarna inte kalibreras eller
kalibreras felaktigt finns risk for felfunktion eller skador
pa cylindern.
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Figur 51: Tillvdgagangssatt vid kalibrering

Folj stegen nedan for att kalibrera cylindern korrekt:

1. Placera slaggivaren pa ett sddant satt att kalibrering
kan utféras. Se 6.3.1, Figur 17.

2. Ga till Work Parameters och tryck sedan pa knappen
Special Parameters. Aktivera kalibreringskapaciteten.
Se punkt 6.3.1, Figur 15.

Ga till Manual-skarmen. Se punkt 6.7, Figur 21.
Valj manuellt lage.

Tryck pa Nedat-knappen.

Valj de cylindrar som ska forflyttas.

Satt pa motorn.

Hall in knappen Starta cykel tills de valda cylindrarna
ar helt indragna.

9. Hall in kalibreringsknappen i tre sekunder. Vardet for
Absolut position sétts till noll nér kalibreringen har

utforts.
| OBS |

Ibland kan ett fel uppsta under kalibreringsarbetet. Hall
ner Reset calibration i tre sekunder sa stélls den senaste
konfigurationen in. Utfor foregaende steg pa nytt for att
starta om kalibreringen.

® N o ok ®

7.4 Manuellt lage

Manuellt 1age anvénds for att fritt flytta cylindrarna. Detta
lage anvands for att kontrollera och stélla in cylindrarna
innan ett arbete och dven for underhall. Se punkt 6.12 for
ytterligare information.
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Figur 52: Tillvdgagangssatt for manuellt lage

Observera att cylindrarna inte goér synkroniserade rorelser
sinsemellan i det har laget.

Folj stegen nedan for att arbeta i detta lage:

1. Se till att alla element &r korrekt anslutna och att det
inte finns nagra larm.

2. Ga till Manual-skarmen.
3. Tryck pa Manual-knappen.

4. Valj cylinderrérelsens riktning, utdt eller inat.
Anvéandaren kan ocksa stélla in oljeflédet for EVO.

5. Vélj de cylindrar som ska vara involverade i rorelsen
genom att trycka pa cylindervalknapparna. Nar en
cylinder har valts blir knappens bakgrund gron.
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6. Tryck pa knappen Starta motorn.
7. Hall ned knappen Starta cykel.

8. Néar cylinderns kolv &r i onskat lage sléapper du
cykelknappen och rorelsen stoppas.

7.5 Preload-laget

Enerpac rekommenderar att detta steg utférs innan en
konstruktion lyfts i automatiskt lage, eftersom anvéndaren
pa sa satt sakerstéller att alla cylindrar har full kontakt
med konstruktionen. Operatéren bdr ange ett litet
belastningsvarde (5-10 % av den totala lasten) for att
sakerstalla att alla cylindrar klarar det aktuella vardet.

Detta lage gor att man kan ha en verklig referens for
lastpositionen och samtidigt undvika att vissa cylindrar
arbetat utan last. Se avsnitt 6.13 for ytterligare information.
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Figur 53: Tillvagagangssatt for Preload-laget

Folj stegen nedan for att arbeta i detta lage:

1. Se till att alla element &r korrekt anslutna och att det
inte finns nagra larm.

G4 till Preload-skarmen.
Valj den rérelseriktning som cylindrarna ska félja.
Ange den slutliga last som cylindrarna ska na.

Valj de cylindrar som ska vara involverade i
forflyttningen genom att trycka pa cylinderknapparna.
Nar cylindern &r vald blir knappens bakgrund gron.

Tryck pa knappen Starta motor.
7. Tryck pa knappen Starta cykel i knappsatsen.

8. Narvarje cylinder har natt sin slutlast kommer systemet
att stoppa cykeln.

o~ D

IS

Nar denna rorelse ar avslutad har systemet en verklig
referens for lastpositionen. Nér varje cylinder vidrdr lasten
kan operatoren trycka pa aterstéllningsknappen for att fa
en ny nollpunkt fér den relativa positionen.

Enerpac rekommenderar att man ocksd gor en
kompensation nar cylindrarna har natt den slutliga
belastningen efter forbelastningsldget. Med detta steg
kommer anvandaren att ha en provisorisk nollstéllning om
s skulle behovas.

Med detta arbetsldge gor cylindrarna inga synkroniserade
rérelser for att nd mélet.

7.6 Automatic-laget

Med detta arbetsldge kan anvandaren utféra synkroniserade
rorelser med cylindrarna till ett tidigare angivet
positionstillagg. | detta arbetsldge skriver anvandaren in
ett positionstillagg och cylindrarna forflyttar sig synkront till
denna position. Se punkt 6.14 for ytterligare information.
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Figur 54: Tillvagagangssatt for Automatic-laget
Folj stegen nedan for att arbeta i detta lage:

1. Se till att alla element &r korrekt anslutna och att det
inte finns nagra larm.

2. Ga till Automatic-skarmen.
3. Tryck pa knappen Automatiskt lage.

4. Ange deltapositionsvérdet. Deltapositionen &ar det
avstand som cylinderns kolv maste na. Detta avstand
kan vara positivt eller negativt, beroende pa vilken
rorelse som avses (utskjutning eller indragning).

Om cylindrarna &r kalibrerade kommer systemet inte att
tillata att ett varde som &r hogre &n cylindrarnas slaglangd
anges. Det &r viktigt att parametern for cylinderns slaglangd
anges korrekt i Span-skarmen (punkt 6.4, Figur 18) for
att undvika skador pa cylindern. Om cylindrarna inte &r
kalibrerade kommer systemet inte att tillata att ett varde
som ar hdgre &n slaglangden anges.

5. Vélj de cylindrar som ska involveras i rérelsen med
hjélp av cylindervalknapparna. Néar cylindern ar vald
blir knappens bakgrund gron.

6. Tryck pa knappen Starta motor.
7. Tryck p& knappen for att starta cykeln.

8. Nar cylindrarna nar deltapositionen stoppar systemet
rorelsen och avslutar arbetscykeln. Om ett nytt
deltaposition-vérde anges eller om Starta cykel-
knappen aktiveras startar en ny arbetscykel.

7.7 Lutningslage

Med denna rérelse kan anvéndaren luta lasten. Med denna
rorelse kan anvandaren stélla in olika mél for varje cylinder
och gobra en synkron rorelse pa ett sddant séatt att alla
cylindrar stannar samtidigt. Se punkt 6.15 for ytterligare
information.
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Figur 55: Tillvagagangssatt for Tilting-laget
Folj stegen nedan for att arbeta i detta lage:

1. Se till att alla element &r korrekt anslutna och att det
inte finns n&gra larm.

2. Gatill Tilting-skarmen.

3. Vélj de cylindrar som ska vara involverade i rérelsen
genom att trycka pa cylindervalknapparna. Nar
cylindern &r vald blir knappens bakgrund grén.

4. Ange Deltaposition (inkrementet av den aktuella
positionen) for varje vald cylinder. Deltapositionen kan
vara negativ eller positiv.

Tryck pé Tilting-knappen.
Tryck pé knappen Starta motor.
Tryck pa knappen Starta cykeln.

Nar cylindrarna nar deltapositionen stoppar systemet
rorelsen och avslutar arbetscykeln. Om ett nytt
deltaposition-vérde anges eller om Starta cykel-
knappen aktiveras startar en ny arbetscykel.

7.8 Steglyftlaget

Det hér ar ett driftlige som mojliggdr stegvis lyft eller
sadnkning av en last. | kombination med stddblock
och klatterdomkrafter kan det héar laget Overvinna
lyfthdjdsbegransningarna fér en cylinderkolvs slagldngd.
Se punkt 6.17 for ytterligare information.

® N o o

Det finns tva tillvagagangssatt, att lyfta en last och sénka
en last:

Lyfta en last

1. Se till att alla element ar korrekt anslutna och att det
inte finns nagra larm.

2. | klatterdomkrafterna gor slaggivarna en negativ
avlasning nér kolven skjuts ut. Kom ihag att indirekt
avlasning maste véljas i det hér fallet. Se avsnitt 6.3.1,
Special parameters-skarmen.

3. Gatill Stage Lift-skarmen.

4. Tryck pa Stage Lift-knappen.

5. Vélj den rorelseriktning som klatterdomkrafterna ska
folja. | det hér fallet &r riktningen uppat.

6. Ange parametern Utskjutning Delta: Denna parameter
ar det slag som kolven skjuts ut ndr den lyfter lasten
per cykel, vilket ger utrymme for att satta in tva
ytterblock under spridarplattan.

7. Ange parametern Indragning Delta Det har &r det
avstand som kolven dras in, vilket ger utrymme for att
placera mittblocken som stddjer kolvplattan for nasta
utskjutning.

8. Ange forbelastningsvarde:  Forbelastningsvardet
maste anges for att sakerstélla att cylindern ar helt i
kontakt med lasten. Ange ett vérde som sakerstéller
att varje cylinder far lite tryck (5 % av den last som
férvantas av varje cylinder).

9. Tryck pa knappen Starta motorn.
10.Tryck pa knappen Starta cykeln.

11.Varje cylinder bérjar skjuta ut kolven tills det tryckvérde
som angetts i férbelastningsdelen (steg 1) nas. Nér
alla cylindrar nér forbelastningsvardet &ar det forsta
steget avslutat och operatéren maste bekrafta detta
innan nasta steg.

12.Tryck pa knappen Starta cykeln.

13.Cylindrarna kommer att skjutas ut tills de nar positivt
deltavdrde (steg 2). Systemet krdver operatdrens
bekréaftelse for nésta steg.

14.Placera de tva ytterblocken under spridarplattan.
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Figur 56: Tillvagagangssatt for Stage lift
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Se till att stodblocken ar korrekt placerade och att de
klarar av att bira lasten. Om dessa atgéarder inte foljs
kan det leda till dédsfall eller allvarlig personskada eller
materiella skador.

15.Tryck p& knappen Starta cykeln. Cylinderns kolv dras
tillbaka till det negativa deltavardet och cylinderns
spridarplatta stdds av de yttre blocken (steg 3).

16.Tryck pa knappen Starta cykeln.
17.Cylinderns kolv dras tillbaka till utgangslaget (steg 4).

18.Placera mittblocken under kolven for att starta om
sekvensen med de 4 stegen.

19.Upprepa punkt 10 till 18 s& manga ganger som kréavs
for att lyfta lasten till dnskad position.

Blocken maste placeras korsvis nédr en ny staplingsniva
paborjas.
Sanka en last
1. Se till att alla element ar korrekt anslutna och att det
inte finns néagra larm.

2. | klatterdomkrafterna goér slaggivarna en negativ
avlasning nér kolven skjuts ut. Kom ihag att indirekt
avlasning maste valjas i det har fallet. Se avsnitt 6.3.1,
Special parameters-skarmen.

Ga till Stage Lift-skarmen.
Tryck pa Stage Lift-knappen.
Tryck pa lyftknappen.

Ange positiv deltaparameter. Denna parameter ar
det slag som kolven skjuts ut ndr den lyfter lasten
per cykel, vilket ger utrymme for att avldgsna tva
ytterblock under spridarplattan.

7. Ange negativ deltaparameter. Det har ar det avstand
som Kkolven dras in, vilket ger utrymme for att avlagsna

o o~ w

mittblocken som stédjer kolvplattan fér nésta
utskjutning.
8. Ange forbelastningsvarde.  Fdrbelastningsvardet

maste anges for att sdkerstélla att cylindern &r helt i
kontakt med lasten. Ange ett varde som sakerstaller
att varje cylinder far lite tryck (5 % av den last som
férvantas av varje cylinder).

9. Ta bort mittblocken om de &r pa samma niva som
de yttre blocken. Kolven maste vara indragen for att
utféra detta steg.

10.Tryck pa knappen Starta motorn.
11.Tryck pa knappen Starta cykeln.

12.Varje cylinder bérjar skjuta ut kolven tills det tryckvéarde
som angetts som forbelastning (steg 1) nas. Nar alla
cylindrar nar forbelastningsvardet ar det forsta steget
avslutat och operatéren maste bekrafta detta innan
nasta steg.

13.Tryck pa knappen Starta cykeln.

14.Cylindrarna kommer att skjutas ut tills de nar positivt
deltavdrde (steg 2). Systemet krdver operatérens
bekréaftelse for nésta steg.

15.Ta bort de tva yttre blocken under spridarplattan.

16.Tryck pa knappen Starta cykeln. Cylinderns kolv dras
tilbaka till det negativa deltavérdet och cylinderns
spridarplatta stdds av de yttre blocken (steg 3).

17.Tryck pé knappen Starta cykeln.
18.Cylinderns kolv dras tillbaka till utgangsléaget (steg 4).

19.Ta bort mittblocken under kolven for att starta de
kompletta cyklerna pa nytt.

20.Upprepa punkt 10 till 19 sd manga ganger som krévs
for att lasten ska sankas till 6nskad position.

7.9 Tryckavlastningslaget

Efter att ha arbetat med systemet kan utrustningen ha ett
resttryck. | arbetslage slapper systemet ut det fullstdndiga
trycket fran utrustningen (pumpar, rér, slangar och
cylindrar). Se punkt 6.19 for ytterligare information.
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Figur 57: Tillvidgagangssatt for Depressurize-lage
Folj stegen nedan for att arbeta i detta l&ge:

1. Se till att cylindrarna &r obelastade.

2. Ga till Depressurize-skarmen.

3. Tryck pa knappen Depressurize Mode.
4

. Alla cylindrar véljs automatiskt nér
Depressurize Mode trycks in.

5. Systemet kraver en andra kontroll fér att sakerstélla att
cylindrarna inte har nagon belastning. Tryck pa Ja om
cylindrarna har nagon belastning. Se Figur 59.

knappen

DANGER!
Check the cylinders aren’t holding any load.
Otherwise, the load could fall without
control. Do you want to continue?

YES

Figur 58: Rad vid tryckavlastning
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6. Tryck pa knappen Starta
tryckavlastas pa nagra sekunder.

A VARNING

Det ar strangt forbjudet att tryckavlasta systemet nér
lasten ar over cylindrarna. Om systemet tryckavlastas
med last 6ver cylindrarna kan det leda till dodsfall eller
allvarliga personskador och materiella skador.

cykel. Cylindrarna

7.10 Fast Retract-lage

Denna skarm har utformats for tillampningar dar endast
enkelverkande cylindrar anvands. Nar indragningen beror
pa gravitationen behoéver cylindrarna mer tid for att dra in
kolven. Se punkt 6.18 for ytterligare information.
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Figur 59: Tillvdgagangssétt for Fast Retract-lage
A\ FORSIKTIGHET

Det ar viktigt att komma ihag att med detta arbetsliage
oppnas ventilerna helt och férs med oljefléden till
tanken utan motstand. Beroende pa typ av konfiguration
av tillampningen (cylindrar, last, slangar, etc.) kan
belastningen ha en felaktig hastighet vilket kan orsaka
en olycka.

Folj stegen nedan for att arbeta i detta lage:
1. Ga till Fast Retract-skarmen.
2. Valj de cylindrar som ska dras in.
3. Tryck pa Fast Retract-knappen.
4

. Tryck pa& knappen Starta cykeln. Hydraulventilerna
Oppnas sa att oljan kan rinna tilloaka fritt.

5. Tryck pa knappen Stoppa cykel nar alla cylindrar ar

indragna.
|_0BS

Foér snabbare indragning i enkelverkande cylindrar
kan EVOVVK Venturi Kit installeras. Mer information
om denna sats finns i bruksanvisningen for L4591 pé&
www.enerpac.com.

7.11 COG-verktygslage

Med det har verktyget kan maskinen berdkna lastens
tyngdpunkt. Se punkt 6.21 for ytterligare information.
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Figur 60: COG-tillvagagangssatt
Folj stegen nedan for att arbeta i detta lage:

1. Gatill COG-skéarmen.
2. Valj de cylindrar som ska lyfta lasten.

3. Valj den huvudcylinder fran vilken varje cylinder far sin
position.

4. Ta langden pa cylinderns position fran den valda
huvudcylindern och ange positionen i lamplig ruta.

5. Systemet gor berékningen automatiskt och visar alla
cylindrars position samt platsen for den teoretiska
tyngdpunkten.

7.12 Weighing-laget

Det hér &r en specialfunktion i maskinen. Den gér att du
kan l&sa av belastningscellerna eller tryckgivarna for att fa
lastens vikt.

Eftersom belastningen kan vara instabil under rérelsen gor
det héar laget att du kan utféra flera avlasningar (maximalt
4 cykler). Du far sedan ett genomsnittligt varde fér de utférda
avlasningarna. Se punkt 6.20 for ytterligare information.

For att anvénda detta arbetsldge med lastceller kan
EVOLCK Weighing Kit installeras.

Se i ndsta protokoll hur du laser av belastningen:

1. Se till att alla komponenter ar korrekt anslutna och att
de inte utléser nagot larm.

2. Ga till Weighing-skarmen.

3. Tryck pa vagningsknappen.

4. Ange parameter for deltavagning: Deltavagning &r det
avstadnd som cylinderns kolv méste nd. Detta gors

for att flytta lasten fran dess ursprungliga lage och
undvika odnskade krafter.

5. Ange tid for vagning: Om cylindrarna stannar néar
lasten &r instabil kan operatoren vanta nagra sekunder
tills lasten ar stabil och stilla. Efter den angivna tiden
gor systemet avlasningen.
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Figur 61: Tillvagagangssatt for vagning
7.13 Utfora autotest

Systemet kan utféra ett autotest for att kontrollera
ventilernas isolering, slagsensorer och flédesfunktion. Se
punkt 6.30 for ytterligare information.

e Trycktest
Med detta test kontrollerar systemet hydraulkretsen:

1. Koppla bort cylindrar och slangar fran EVO. Stang
det framre gangjarnsférsedda luckan for att skydda
eventuella projektioner fran hydraulanslutningarna.

2. Ga till Pressure Diagnostic-skarmen.
3. Tryck pa knappen Pressure Inspection.

4. Systemet krdver operatorens bekraftelse innan du
fortsétter. Anvandaren méste forsékra sig om att de
gangjarnsforsedda luckorna ar stangda. Om sa &r
fallet, tryck Ja.

This mode will carry out a pressure test to assure there are no leaks in the hydraulic system.
Please, make sure no cylinder is connected to the outlets.
DANGER!
This is a High Pressure test.
Close the front and side doors of the unit.

=

Figur 62: Rad vid hogtryckstest

5. Tryck pa knappen Starta motorn.
6. Tryck pa knappen Starta cykeln.

7. Under de nédrmaste 2 minuterna utfér systemet ett
autotest och visar resultatet pa skdrmen. Om nagot
ar fel ar varningen rod. Upprepa processen en gang
till och om felet uppstar igen kontaktar du Enerpac
servicecenter for att utféra ett djuptest.

¢ Test av slaggivare och slanganslutning:

Med detta test kan systemet testa
slanganslutningar och flédet till valda cylindrar.

1. Anslut cylindrarna till EVO

2. Anslut slaggivare till cylindersadeln. Anvand en
forlangning for att f& kabeln s& vertikal som mgjligt.
Felaktig kabeljustering ger felaktiga avidsningar.

3. G& till Connection Diagnostic-skarmen. Se punkt 6.8
for ytterligare information.

slaggivare,

4. Valj de cylindrar som ska testas.

5. Ange ett fléde for varje cylinder. Cylindrarna flyttas
med denna hastighet.

6. Tryck pa knappen Starta motorn.

7. Tryck pa knappen Starta cykeln.

8. EVO-enheten borjar revidera anslutningarna for alla
valda cylindrar en efter en, s& att anvandaren kan
kontrollera ratt anslutning av slangar och slaggivare.

7.14 Kontroll av hydraulfiédet i en led-
hing

Figur 63: Flodesreglerventilen

Natdelen har flédesreglerventiler installerade éver utloppen.
Dessa ventiler kan anvandas for att styra floédet manuellt i
ett specifikt utlopp. Detta gor att lastsénkningshastigheten
kan andras genom att hdja eller snka avlastningspunkten.

Vridning medurs minskar flodet for langsammare
hastigheter och vridning moturs 6kar oljeflddet och darmed
cylinderns hastighet.

Den manuella justeringsratten nar totalt fem hela varv.
De tva sista varven begransar inte flodeshastigheten (se
foljande tabell). Det finns en referenslinje pa& ventilens

hdgra sida.

Rotation Flédeshastighet (Ipm)
0,5 0,15
1,0 0,45
1,5 0,75
2,0 1,05
2,5 1,4
3,0 2,1
3,5 4.1
4,0 29,5
4,5 29,5
5,0 29,5
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8. Underhall

For att forhindra avbrott &r det viktigt att utféra forebyggande
underhall och forutse slitage pa de grundlaggande delarna.
De viktigaste punkterna att ta hansyn till nar férebyggande
underhall utfors ar:

8.1 Reservdelar

Se avsnitt 9 Reservdelslista for en lista Over reservdelssatser
som innehaller engangsartiklar och servicebara delar
som kraver frekvent byte och kan bestéllas via Enerpacs
servicecenter.

8.2 Kontrollera oljenivan

Kontrollera pumpens oljeniva fore start. Fyll vid behov pa
olja genom att ta bort locket till pafyliningsporten.

Se alltid till att cylindrarna &r helt indragna innan du fyller
pa vatska i behallaren.

8.3 Byt olja och reng6r behallaren

Enerpac HF-olja har en klar, bla farg. Kontrollera oljans
skick regelbundet med avseende pa féroreningar genom
att jAmfora pumpens olja med ny Enerpac-olja.

Nar indikatorn pa returfiltret visar att det &r igensatt, byt
ut all olja och filter, inklusive luftfiltret, flédespumpens
sudfilter och returfiltret.

| miljéer dar luften & méttad med vattendnga kan oljan
bli vattenférorenad om lufttemperaturen sjunker och nar
daggpunkten. | detta fall rekommenderas att ett oljeprov
tas for analys en gang per ar. Baserat pa analysresultaten,
byt olja och byt filterpatron om nédvandigt.

Arbeta pa en ren bank och kassera begagnad olja enligt
lokala bestdmmelser.

1. Tom hela behallaren genom avtappningspluggen
som sitter i botten av behallaren. Stang pluggen néar
behallaren ar tom.

2. Oppna servicelocket genom att skruva loss bultarna.

3. Rengor behallaren noggrant fran foéroreningar som
avsatts pa botten med en omslagsplast och ett
l[Ampligt rengéringsmedel.

4. Byt sudfilter pa lagtryckspumpen.

5. Montera servicelocket i behallaren igen.

6. Ta bort luftningsskruven (som sitter pa tackplattan
ndra motorn) innan du fyller tanken.

7. Fyll behéllaren med klar Enerpacs hydraulolja
genom pafyliningsporten. Ladmna luftningsskruven
Oppen. Detta slapper ut luft frAn pumpens insida
under péfylining och later oljan stiga utan problem.
Behéllaren &r full nar oljenivdn ndr den maximala
nivan fér den Gvre visuella nivan, dven om en del luft
fortfarande syns.

8. L&t pumpen sta i tva timmar for att aviufta den.
9. Stang pumpens avtappningsplugg.

Det rekommenderas att aspirations- och returfiltren byts
samtidigt som oljan byts.

8.4 Byte av filterpatron

Filterpatronen &r en engangsartikel som behéver bytas
ut ofta. Returfiltret har en stoppsensor som indikerar pa
styrkortet nar filtret &r igensatt.

Se avsnitt 9 Reservdelslista for relevant artikelnummer
eller reservdelssatsreferens s& att utbyten kan bestéllas via
Enerpacs servicecenter.

8.5 Avluftning av pumpen

Det ar majligt att oljebytesproceduren kan utféras utan att
luftningsskruven tas bort, och att tryckpumpen kanske
inte nar sitt maximala tryck (700 bar). Detta beror pa att
pumphuset fortfarande innehdller Iuft inuti och inte kan
suga in oljan; det ar darfér nddvandigt att lufta pumpen
fore forsta uppstart:

Luftningsmetod 1
1. Koppla bort slangarna fran hydraulaggregatet (HPU).

2. Ta bort luftningsventilen (finns pa tackplaten nara
motorn).

3. Starta pumpmotorn i 15 sekunder och stdng av
den igen. Upprepa detta flera génger. Normalt sett
avlagsnas inte luften helt under de forsta forsoken.

4. Satt tillbaka och dra at luftningsskruven.

5. Vrid pumpmotorn. | manuellt 1age (forlangt), trycksatt
kretsen mot kopplingarna och kontrollera att pumpen

nu nar 700 bar.

Det ar mycket praktiskt att halla behallaren helt full,
eftersom det sakerstéller att pumpen férblir nedsankt i
oljan.

Dessutom hjalper det ocksa att kéra pumpen med 100 %
av sin hastighet, eftersom sugkraften ar storre.
Luftningsmetod 1
1. Koppla bort slangarna fran hydraulaggregatet (HPU).
2. Ta bort luftningsventilen (finns pa tackplaten nara
motorn).
3. Satt in en spruta i halet dar luftningspluggen satt och
dra ut oljan.
4. Sétt tillbaka och dra at luftningsskruven.
5. Vrid pumpmotorn. | manuellt 1age (férlangt), trycksétt
kretsen mot kopplingarna och kontrollera att pumpen
nu nar 700 bar.

Figur 64: Placering av luftningsskruv
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9. Reservdelslista

Giller endast for EVO-system tillverkade fran januari 2022.

9.1 Oversikt 6ver EVO-systemets allminna delar

Figur 65: EVO-systemets allmanna delar

9.2 EVO-systemet Férteckning éver delar

. Delnummer
l‘:\erltlfl-r Beskrivning l::l- EV0421380 EV0O440380 EV0821380 EVO0840380 EVO01221380 | EVO1240380
EV0421460 EV0440460 EV0821460 EVO0840460 EVO1221460 | EVO1240460
1 Elmotor 1 DB4412259 | DB4439259 | DB4412259 | DB4439259 | DB4412259 | DB4439259
2 Luftfilter 1 |023-H00834004]023-H00834004(023-H00834004/023-H00834004|023-H00834004(023-H00834004
3 | Elskap 1 A
4 | Strdmkontakt 1 525-6 525-6 525-6 525-6 525-6 525-6
5 \IljaligrlaangT:/\;é;l':e och 1 SCLTSD-520-00-07 | SCLTSD-520-00-07 | SCLTSD-520-00-07 | SCLTSD-520-00-07 | SCLTSD-520-00-07 | SCLTSD-520-00-07
6 | Visuell niva 2 DB4184022 | DB4184022 | DB4184022 | DB4184022 | DB4184022 | DB4184022
7,1 | Returfilter 1 DB4389118 | DB4389118 | DB4389118 | DB4389118 | DB4389118 | DB4389118
7,2 | Elektrisk indikator 1 DB4391118 | DB4391118 | DB4391118 | DB4391118 | DB4391118 | DB4391118
8 | Utskjutningsgrenror 1 DB9233900 | DB9233900 | DB9231900 | DB9231900 | DB9234900 | DB9234900
9 | Returgrenror 1 DB9119900 | DB9119900 | DB9085900 | DB9085900 | DB9077900A | DBO077900A
10 | EVO-ram 1 | DB0079201-99 | DB0079201-99 | DB0079201-99 | DB0079201-99 | DB0079201-99 | DB0079201-99
11 | Fordelarrér 1 |DB9049900C [ DB9049900C | DB9049900C [ DB9049900C | DB9049900C | DB9049900C
12 | Underenhet fér pump 1 DB9237900 | DB9239900 | DB9237900 | DB9239900 | DB9237900 | DB9239900
OBS: A De elektroniska delarna i denna artikel kan identifieras genom att f6lja samma procedur som visas i punkt 9.10
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9.3 Fordelningsror
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Figur 66: DB9049900C delar

9.4 Fordelningsror Forteckning over delar

Artikelnr Beskrivning Antal Delnummer
1 Férdelningsblock 1 DB5021840C
2 Tryckbrytare 1 DG365
3 Avlastningsventil 1 MVP4A
4 Backventil 1 RB1
5 Magnetventil 1 G46-22 X24/1
6 Avlastningsventil 2 MVP4AR
7 Overtrycksventil - NG6 1 DB1279663
8 Riktningsventil NG06 4/3 24V DC 350 bar 1 DB1278660
9 Nalventil 4 NV251
10 Glycerinmétare 15 000 psi 3 G2536L
11 Glycerinméatare 3 000 psi 1 G2516L

L4528_g
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9.5 Underenhet for pump

Figur 67: Underenhet fér pumpdelar

. Lo DB9237900 (2,1L) DB9239900 (4,0 L)
Artikelnr Beskrivning

Antal Delnummer Antal Delnummer
1 Koppling 1 DB4659001 1 DB4642001
2 Hus 1 DB4660034 1 DB4642034
3 Motorplatta 1 DB0079020-1 1 DB0079020-2
4 Pump 1 Rz2;1/2-9 1 Rz4;0/2-9
5 Sudfilter 1 023-0025S125W 1 023-0025S125W
6 Kopplingskrék Hane-Hona 1/2"BSP 2 Hydraulkoppling - standard 2 Hydraulkoppling - standard
7 Koppling Hane-Hane 1/2"BSP 1 --- 1 Hydraulkoppling - standard
8 Ror 3/8” BSP 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
9 Kopplingskrék Hane-Hona 3/8" BSP 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
10 Egg;ggp%kgsp”ng hane 3/4" eller 1" - 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
11 Koppling 1/4" eller 3/8" BSP till 10S 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
12 Vridbar krok 10S 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
13 Koppling 1/2" BSP till 12L 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
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Artikelnr Beskrivning DB9237900 DB9239900
Antal Delnummer Antal Delnummer
14 Roér 121 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
15 Ror 10S 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
16 Skott 12L 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
17 Skott 10S 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
18 Koppling M1/8" BSP - Rér 4 mm 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
19 Koppling M1/8" BSP Konisk 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
20 Krék M6 x 1 Konisk - R6r 4 mm 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
21 Ro6r 4 mm Plast 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
22 Koppling hane 3/4" BSP till hona 1/2" BSP 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
23 1R/'c52r" |13/S2|; BSP eller Koppling hona-hona 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard
24 Egg:ﬁ?g?sékggp"ng hane 1/4" BSP il 1 Hydraulkoppling - standard 1 Hydraulkoppling - standard

9.6 Utskjutningsgrenror
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Figur 68: Utskjutningsgrenrér delar
9.7 Utskjutningsgrenror Forteckning over delar
Artikelnr Beskrivning Delnummer
Antal DB9233900 Antal DB9231900 Antal DB9234900
1 Foérdelningsblock 1 DB5062840 1 DB5023840A 1 DB5045840A
2 Spjallventil 4 SK7921N-X24 8 SK7921N-X24 12 SK7921N-X24
3 Flddeskontroll 4 DB1105662 8 DB1105662 12 DB1105662
4 Tryckomvandlare 4 DB8011384 8 DB8011384 12 DB8011384
5 Honkoppling 4 CR400 8 CR400 12 CR400
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9.8 Returgrenror

@

DB9085900

DB9077900A

DBIM9900

Figur 69: Returgrenrér delar

9.9 Returgrenror Forteckning over delar

. L DB9119900 DB9085900 DB9077900A
Artikelnr Beskrivning
Antal Delnummer Antal Delnummer Antal Delnummer
1 Fordelningsblock 1 DB5063840 1 DB5022840 1 DB5047840A
2 Honkoppling 4 CR400 8 CR400 12 CR400

Venturi Kit ingar inte i EVO-paketet. Kontakta en Enerpac-distributér om du behdver denna sats. Mer information om

denna sats finns i bruksanvisningen for L4591 pa www.enerpac.com

9.10 Reservdelssatser

9.10.1 Reservsats A
Delnummer
Beskrivning Antal EV0421380/ EV0421460/ EVO440380/ EVO440460/
EV0821380/ EV0821460/ EV0840380/ EV0840460/
EVO1221380 EVO1221460 EV01240380 EVO1240460
HF95T Oljekanna 20 liter 1 22009520 22009520 22009520 22009520
M12 Dammskydd for honchassi | 4 ELE136363 ELE136363 ELE136363 ELE136363
Sugfilter 1 HYD050011 HYD050011 HYD050011 HYD050011
Returfilterelement 1 SOF010185 SOF010185 HYD083140 SOF010185
Luftfilter 1 PAR070030 PAR070030 PAR070030 PAR070030
9.10.2 Reservsats C
Delnummer
Beskrivning Antal EV0421380/ EV0421460/ EV0440380/ EVO0440460/
EV0821380/ EVO0821460/ EVO0840380/ EVO840460/
EV0O1221380 EVO1221460 EV0O1240380 EV0O1240460
Elmotor 3 kW 1 EMO010100 EMO010100 EMO010130 EMO010130
Klockhus 1 KTR110085 KTR110085 KTR100045 KTR100045
Motor-/pumpkoppling 1 KTR150095 KTR150095 KTR150105 KTR150095
Tvastegspump 1 HAW050030 HAW050030 HAWO050050 HAW050050
Klockhustatning 1 MAR100450 MAR100450 MAR100460 MAR100460
ET2OOS’('3'\£:J5;£F PN/DP | 1 ELE029518 ELE029518 ELE029518 ELE029518
Siematic TP900 Panel 9" TFT | 1 ELE029594 ELE029594 ELE029594 ELE029594
G120 Frekg’s\j‘vs"m”ktare 1 ELE029501 ELE029501 ELE029496 ELE029496
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9.10.3 Reservsats B

Delnummer
Beskrivning Antal EVO421380/ EV0421460/ EV0440380/ EVO440460/
EV0821380/ EV0821460/ EV0840380/ EVO840460/
EVO1221380 EVO1221460 EVO1240380 EV0O1240460
Nivamatare 1 HYD060095 HYD060095 HYD060095 HYD060095
Nivatemperaturregulator 1 PAR070020 PAR070020 PAR070020 PAR070020
Tryckbrytare 1 HAW060150 HAW060150 HAW060150 HAW060150
Tryckbegransningsventil 1 HAWO030095 HAW030095 HAWO030095 HAW030095
Patronbackventil 1 RB1 RB1 RB1 RB1
Riktningsventil 1 HAW030026 HAW030026 HAW030026 HAW030026
Tryckbegransningsventil 1 HAWO030096 HAW030096 HAWO030096 HAW030096
Overtrycksventil NGOG P.Port | 1 ARN210025 ARN210025 ARN210025 ARN210025
Riktningsventil 4/3 NGO6 H | 1 ARNO10090 ARNO10090 ARNO10090 ARNO10090
Nalventil 4 NV251 NV251 NV251 NV251
Matare o 63 0...1000 bar 1 G2536L G2536L G2536L G2536L
Matare o 63 0...200 bar 1 G2516L G2516L G2516L G2516L
2/2 Riktningsventil 1 HAW030022 HAW030022 HAW030022 HAW030022
K°mpenserai‘g;'6desreg'er' ! HAW030025 HAW030025 HAW030025 HAW030025
Tryckgivare 0-800 Bar 2 HYD090084 HYD090084 HYD090084 HYD090084
Honkoppling 4 CR400 CR400 CR400 CR400
Avluftningssats for RZ-pump | 1 HAWO050105 HAW050105 HAWO050105 HAW050105
M12 Pa“:)l:”;g‘g,”gsra””a 2 ELE030114 ELE030114 ELE030114 ELE030114
A”s'“t”ingf_kzasb,\j' 8P/MI2/F 2 ELE138911 ELE138911 ELE138911 ELE138911
DSN1 Bas;é%”a IP66 3P ! ELE080166 ELE080172 ELE080166 ELE080172
DSN1 A”sé‘;,tr]ofgg\/“a”e P66 | 1 ELE080167 ELE080173 ELE080167 ELE080173
Vridspannlas 1 1000-U78 1000-U78 1000-U78 1000-U78
Stangningslapp 1 1000-387 1000-387 1000-387 1000-387
Lasholje 1 1000-U157 1000-U157 1000-U157 1000-U157
Dorrgangjarn 4 1056-U20 1056-U20 1056-U20 1056-U20
Viklas - RVS-axel 1 1130-U10 1130-U10 1130-U10 1130-U10
Stangningslapp 1 1000-U167 1000-U167 1000-U167 1000-U167
Viklas - RVS-axel 1 1130-U10 1130-U10 1130-U10 1130-U10
Stangningslapp 1 1000-478 1000-478 1000-478 1000-478
Murr M123/_ O'V,\'/:tf Ethernet ! ELE136303 ELE136303 ELE136303 ELE136303
Kon M12 invandig/M12in- | 2 ELE136308 ELE136308 ELE136308 ELE136308
vandig /4-polig
M12 - Msud-adapter 12-30V | 2 ELE030115 ELE030115 ELE030115 ELE030115
Simatic DP, El'\é'r'E kraftmod- | 1 ELE0294391 ELE0294391 ELE0294391 ELE0294391
4Al 13bit ET200S 15mm 1 ELE029391 ELE029391 ELE029391 ELE029391
FAZ-C2/3-NA Sakring 1 ELE037062 ELE037062 ELE037062 ELE037062
FAZ-C10/3-NA Sakring 1 ELE037060 ELE037060 ELE037060 ELE037060
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9.11 Kopplingsscheman

Om det behdvs kopplingsscheman fér maskinen ska anvandaren kontakta en lokal Enerpac-distributdr och visa en bild
av UL-dekalen som sitter i elskapets 6vre hogra horn.

ENERPAQC [3] s sorarsrsoions:
- 28108 Alcobendas (Madrid), Spain
S
INDUSTRIAL CONTROL PANEL FOR INDUSTRIAL MACHINERY
Serial Number: TBD
Full Load Amperes: 20A
Largest Motor: 4HP/3 kW
Largest Motor FLA: 164
Voltage: 460- 480V
Phase & Frequency: 3 Phases + GND, 60 Hz
Max. SCCR: 5 Ka rms symmetrical, 480V max.
SCCR Protection Device: 10 Ka rms symmetrical, 480V max.
UL Enclosure Rating: 0
Diagram Number: EVOWEC240EU
L 4
o
o O
o
o
o 8
(¢] (@) O O

Figur 70: UL-dekal
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10.

10.1 EVO421380 Hydraulschema

Hydraulsystem
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Figur 71: EVO421380 Hydraulschema
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10.2 EVO440380 Hydraulschema
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Figur 72: EVO440380 Hydraulschema
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10.3 EV0O821380 Hydraulschema
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Figur 73: EVO821380 hydraulschema

10.4 EVO840380 Hydraulschema
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Figur 74: EVO840380 Hydraulschema
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10.5 EVO1221380 Hydraulschema
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Figur 75: EVO1221380 Hydraulschema

10.6 EVO1240380 Hydraulschema
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Figur 76: EVO1240380 Hydraulschema
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11.

Larmguide

Endast kvalificerade hydraultekniker far utféra service p& pumpen eller systemkomponenterna. Ett systemfel kan bero pa
ett pumpfel. For att faststalla orsaken till problemet méste hela systemet inkluderas i alla diagnostiska tillvdgagangssatt.

Se larmdversikten for en lista dver larm och méjliga orsaker. Larmoversikten &r inte allomfattande och bér endast betraktas
som ett hjédlpmedel for att diagnostisera de vanligaste problemen. Kontakta ett auktoriserat Enerpac-servicecenter for

reparationsservice.
LARMOVERSIKT
LARM MOJLIG ORSAK LOSNING
Séakerhetsstopp: Sakerhetsstopp ar aktiverat. Inaktivera knappen "Sékerhetsstopp".

Aterstall larm.

24V Dc-skyddsfel (#)

Det angivna (#) DC-skyddet har utldsts
p& grund av Gverdriven forbrukning,
Overhettning, kortslutning.

Oppna elskapet och ateraktivera DC-skyddet.
Aterstall larm.

Stanna - oljenivan

Oljenivan ar for lag. Ohjalplig skada
kan uppstad pa pumpen om systemet
arbetar med denna laga niva.

Kontrollera visuellt om oljenivan ar Iag.

Om den visuella kontrollen ger ett annat resultat
an sensorn, ar det fel pd sensorn som da maste
repareras.

Om den visuella kontrollen tyder pa en &g oljeniva
ska tanken fyllas pa genom pafyliningslocket.

Aterstall larm.

Lag oljeniva

Oljenivan ar 1ag.

Kontrollera visuellt om oljenivan ar lag.

Om den visuella kontrollen ger ett annat resultat
an sensorn, ar det fel pa sensorn som da maste
repareras.

Om den visuella kontrollen tyder pa en Iag oljeniva
ska tanken fyllas p& genom pafyliningslocket.

Aterstall larmet nar grundorsaken har kontrollerats
och atgardats.

Motor FRAN

En startcykel har utférts med motorn
avstangd.

Aterstall larm.
Starta motorn.

Frekvensomriktare - fel

Omriktarhastighet - fel.

Tryck pa aterstéliningsknappen i konsolen.

Felaktiga varden i
cylinderkalibreringstabellen

#)

Parametrarna i tabell (#) &r ologiska.

Kontrollera parametrarna.
Aterstall larmet.

Motoréverbelastning

Kretsbrytaren har 16st ut pa grund
av for hég férbrukning, dverhettning,
kortslutning...

Oppna elskapet och ateraktivera den elektriska
skyddsbrytaren.

Kontrollera att elstrommen motsvarar motorns
egenskaper.

Aterstall larm.

Arbetstoleransen har
overskridits.

Tryck pa Reset

Skillnaden mellan de relativa
positionerna fér valda cylindrar &r
stérre &n parametern "Arbetstolerans”.

Granska de relativa positionerna for valda
cylindrar.

Aterstall relativa positioner.
Aterstall larmet.

Maximal cylinderbelastning

#)

Cylinderbelastningen (#) har
Overskridit det varde som anges i
parametern "Max arbetsbelastning".

Kontrollera  parametern med  hansyn il
belastningsvikt och cylinderegenskaper. Andra
det om det ar felaktigt.

Kontrollera sp&nnvidden for Effektomrade och
Tryck. Andra om n&gon av dem &r felaktig.

Aterstall larm. Larmet kan &terstillas genom
att ange en parameter som ar stoérre an
cylindertrycket.

Signalfel Cylindertryck (#)

Tryckgivarens signal fér den angivna
(#) cylindern nér inte till PLC.

Kontrollera tryckgivaren och kabeln visuellt.

Aterstall larm.
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Sakerhetsledning - fel

e Sakerhetsledningen ar inte korrekt i
fiarrlaget.

Kontrollera sékerhetsknappen i all utrustning.
Aterstall larmet.

Signalfel Cylinderposition
(#)

e Positionsgivarsignalen fér den angivna
(#) cylindern nér inte till PLC.

Kontrollera positionsgivaren och kabeln visuellt.
Aterstall larm.

Hoég oljetemperatur

e QOljan har overskridit den maximala
arbetstemperaturen (65 °C).

Kontrollera visuellt om oljetemperaturen ar hég
med hjélp av den analoga termometern.

Om termometern visar en annan temperatur an
sensorn, &ar det fel pa sensorn som da maste
repareras.

Om temperaturen pa termometern &r hog ska du
vanta tills oljan har svalnat. Maskinen ska inte
utsattas for varmekallor.

Aterstall larmet.

Synkroniseringslarm

e | synkroniseringslaget &r skillnaden
mellan positionerna for den snabbaste
och den langsammaste cylindern
stérre n parametern Stopptolerans.

Kontrollera parametern med héansyn till att
stopptoleransen rpéste vara minst 3 ganger
arbetstoleransen. Andra det om det &r felaktigt.

Om toleransparametrarna ar korrekta aterstaller
du larmet och fortséatter cykeln.

Om larmet aktiveras igen kontrollerar du tillstandet
for slaggivaren och cylindern visuellt.

Omodjligt att borja lutning.
Alla varden maste vara
antingen positiva eller
negativa.

e Det finns negativa och positiva
lutningsvarden. Rdrelsen kan endast
utforas i en riktning.

Justera deltapositionerna.
Aterstall larmet.

Maximal totalbelastning

® Den totala summan av
cylinderbelastningar (valda och
icke valda) har Overskridit det varde
som angetts i parametern "Maximal
totalbelastning".

Kontrollera  parametern med  hansyn till
belastningsvikt och cylinderegenskaper. Andra
det om det ar felaktigt.

Kontrollera spannvidden for Effektomrade och
Tryck. Andra om nagon av dem &r felaktig.

Kontrollera att det inte finns nagot kvarstdende
tryck p& punkter utan cylinder. Om sa ér fallet
tryckavlastar du dessa punkter eller &ndrar
spéannvidden for Effektiv yta till noll.

Om vardet fér Maximal totalbelastning ar korrekt
ar belastningsvikten hoégre &n det teoretiska
varde som foérvantas for tillAmpningen. Kontakta
tekniker.

Aterstall larm. Larmet kan &terstillas genom
att ange en parameter som ar storre é&n
cylinderbelastning.

Cylinder (#) Absolut varde
fér givarposition under
lagsta tillatna grans

e Den absoluta positionen fér cylinder
(#) ar néra 0 sa férmodligen &r den inte
ansluten.

Kontrollera positionsgivaren och kabeln visuellt.
Aterstall larmet.

Igensatt returoljefilter

e Filtreringselementet i returfiltret &ar

igensatt.

Arbeta inte i detta tillstdnd under mycket langa
perioder. Pumpens livsldngd minskar pa grund av
den fororenade oljan. Byt filterelementet.

Ibland kan en omedelbar tryckavlastning av
flera cylindrar samtidigt orsaka ett Overtryck i
returfiltret och aktivera larmet. Kontrollera om det
har ar en tillfallig handelse, aterstall larmet och
fortsatt arbeta.

Aterstall larmet.

Omriktare - fel. Kontrollera
larmkod.

e Felaktigt beteende upptéckt av
frekvensomriktaren i motorn.

| enhetens displaymeny gér du till omriktarens
skdrm och kontrollerar den aktiva larmkoden.
Kontrollera med hjélp av larmkodens pdf vilket
larm det rér sig om och 16s det.
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Omriktare - varning.
Kontrollera larmkod.

e Felaktigt beteende upptéckt
frekvensomriktaren i motorn.

av

e | enhetens displaymeny gar du till omriktarens
skdrm och kontrollerar den aktiva larmkoden.
Kontrollera med hjélp av larmkodens pdf vilket
larm det ror sig om och 16s det.
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