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1.0 SICHERHEIT
1.1 Einfiihrung

Lesen Sie alle Anweisungen sorgfaltig durch. Beachten Sie alle
Sicherheitsvorkehrungen, um Verletzungen, Schéaden am Produkt oder
sonstige Sachschdden wahrend des Systembetriebs zu vermeiden.
Enerpac haftet nicht fir Schaden oder Verletzungen infolge unsachgemaBer
Benutzung, fehlender Wartung oder falscher Bedienung. Entfernen Sie
keine Warnhinweise, Kennzeichnungen oder Aufkleber. Bei Fragen und
Unsicherheiten wenden Sie sich bitte an Enerpac oder |hren ortlichen
Enerpac Vertragshandler.

Sollten Sie keinerlei Erfahrung in Bezug auf Hochdruckhydraulik-
Sicherheit haben, wenden Sie sich bitte an Ihren Vertragshéndler oder
lhr Servicecenter, um Informationen (ber einen Enerpac Hydraulik-
Sicherheitskurs zu erhalten.

In dieser Bedienungsanleitung werden Gefahrensymbole, Signalwdrter und
Sicherheitshinweise verwendet, um den Benutzer vor bestimmten Gefahren
zu warnen. Eine Missachtung dieser Warnungen kann zu Schéden an der
Ausriistung und sonstigen Sachschéden sowie zu schweren Verletzungen
und sogar zum Tod fihren.

Das Gefahrensymbol wird in dieser Bedienungsanleitung
A durchgehend verwendet und verweist auf eine potentielle
Verletzungsgefahr. Beachten Sie die Gefahrensymbole
und befolgen Sie sémtliche damit einhergehenden

Sicherheitshinweise, da ansonsten Verletzungs- oder Lebensgefahr
besteht.

Gefahrensymbole werden in Kombination mit bestimmten Signalwdrtern
verwendet, die auf Sicherheitshinweise oder Warnhinweise vor méglichen
Sachschdden sowie auf den Gefdhrdungsgrad hinweisen. Die in

dieser Bedienungsanleitung verwendeten Signalwérter sind GEFAHR,
WARNUNG, VORSICHT und HINWEIS.

Weist auf eine geféhrliche Situation hin, die bei
Missachtung zu schweren Verletzungen und
sogar zum Tod fiihren kann.

_ Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei

Missachtung zu schweren Verletzungen und
sogar zum Tod fihren kann.

A VORSICHT| Weist auf eine geféhrliche Situation hin, die bei

Missachtung zu leichten und mittelschweren
Verletzungen fiihren kann.

Weist auf wichtige Informationen hin, die
jedoch nicht mit Gefahren verbunden sind

(z. B. Warnhinweise vor méglichen Sachschaden).
Beachten Sie bitte, dass das Gefahrensymbol
nicht in Kombination mit diesem Signalwort
verwendet wird.

1.2 Sicherheitsvorkehrungen fiir den Stangenschneider
[AAWARNUNG] Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen und Anweisungen kann zu schweren
Verletzungen und sogar zum Tod filhren. Dariiber hinaus kdnnen
dadurch Sachschaden entstehen.

Lesen Sie die Sicherheitshinweise und Anweisungen dieses
Handbuchs, und stellen Sie sicher, dass Sie alle Informationen
verstanden haben. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen, einschlieBlich derer, die sich auf die Verfahren dieses
Handbuchs beziehen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme des Schneidgerats, bevor Sie
Einstellungen vornehmen sowie vor der Durchfiihrung von Wartungs-
und Reparaturarbeiten dieses Handbuch.

Befolgen Sie sémtliche Sicherheitsanweisungen, und beachten Sie alle
VorsichtsmaBnahmen dieser Bedienungsanleitung.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung zum spéteren Nachlesen an
einem fiir alle Personen, die das Schneidgerét bedienen oder warten,
gut zugénglichen Ort auf.
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Nehmen Sie vor der Inbetriebnahme des Schneidgeréts stets eine
visuelle Inspektion vor. Sollten irgendwelche Probleme auftreten,
darf das Werkzeug nicht verwendet werden. Nehmen Sie vor der
Verwendung des Schneidgeréts die erforderlichen Reparaturen vor.

Wenn Ol austritt, darf das Schneidgerét nicht verwendet werden.
Keine Schneidgeréte verwenden, die beschddigt, verandert oder
reparaturbedirftig sind.

Die Sicherheitseinrichtungen des Schneidgeréts diirfen nicht
entfernt oder deaktiviert werden. Stellen Sie vor der Verwendung
des Schneidgerdts sicher, dass alle Sicherheitseinrichtungen
(Schutzvorrichtungen usw.) vorhanden sind und sich in einwandfreiem
Zustand befinden.

Die am Schneidgerdt angebrachten Schutzvorrichtungen und
Zubehorteile dirfen nicht entfernt werden. Fehlerhafte oder
beschédigte Schutzvorrichtungen miissen unverziiglich ausgetauscht
werden.

Die Kalibrierung der Sicherheitseinrichtungen, wie z. B. der max.
Druckbereich der Ventile (falls vorhanden), darf nicht verandert werden.

AusschlieBlich entsprechend qualifiziertes, geschultes und erfahrenes
Personal darf das Schneidgerét bedienen und dessen Verwendung
beaufsichtigen.

Stellen Sie sicher, dass alle Personen, die das Schneidgerat bedienen,
entsprechend geschult und qualifiziert sind. Die Bediener haben
alle geltenden Arbeitssicherheitsbestimmungen zu kennen und das
Schneidgerat geméB diesen Bestimmungen zu bedienen.

Der Arbeitsbereich muss sauber gehalten werden und gut beleuchtet
sein.

Tragen Sie bei der Bedienung des Schneidgerats keine lose Kleidung
oder Schmuck, da sich diese wahrend des Betriebs verfangen kénnen.
Langes Haar muss zusammengebunden werden.

Tragen und verwenden Sie stets geeignete persdnliche
Schutzausriistung  (PSA) wie rutschfeste  Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm, Gehdrschutz sowie Gesichts- und Augenschutz. Das
Tragen dieser und anderer personlichen Schutzausriistung (je nach Art
und Einsatz des Werkzeugs) verringert das Risiko von Verletzungen.
Die Verwendung dieser Ausriistung kann je nach den lokalen
Vorschriften oder gesetzlichen Bestimmungen erforderlich sein.

Wenden Sie sich beziiglich der in I|hrem Land oder lhrer Region
geltenden  spezifischen  Sicherheitsanforderungen und der zu
tragenden Schutzausriistung an Ihren Arbeitgeber.

Stellen Sie vor dem Starten des Schneidgeréts sicher, dass der
Schneidkopf geschlossen ist.

Das Schneidgerét muss vor dem Offnen des Schneidgeréts stets
ausgeschaltet sein. Offnen Sie das Schneidgerét keinesfalls wahrend
des Betriebs.

Bevor Sie aus irgendwelchen Griinden in den Schneidbereich greifen,
missen Sie stets sicherstellen, dass das Schneidgerét ausgeschaltet
und von der Stromversorgung getrennt ist.

Stellen Sie sicher, dass sich wahrend des Betriebs des Werkzeugs
keine Personen im Arbeitsbereich aufhalten. Stellen Sie sicher, dass
sich wahrend des Betriebs des Schneidgeréts alle Personen, die das
Schneidgerat nicht bedienen, in sicherer Entfernung befinden.

Sollten Personen und/oder Tiere den Arbeitsbereich betreten, muss
das Schneidgerat ausgeschaltet werden.

Stellen Sie sicher, dass der Bediener wachsamist, die durchzufihrende
Aufgabe aufmerksam verfolgt und die Arbeit sorgfaltig ausfiihrt.
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Stellen Sie sicher, dass das Schneidgerét nicht von Personen bedient
wird, die miide sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Stellen Sie sicher, dass das Schneidgerat nicht von Kindern bedient
wird und dass diese nicht bei der Bedienung assistieren. Stellen Sie
sicher, dass sich keine Kinder im Arbeitsbereich aufhalten.

Positionieren  Sie das Werkzeug waagerecht auf einer soliden
Arbeitsflache. Die Arbeitsflaiche muss eine Nenntragféhigkeit
aufweisen, die groBer ist als das Gewicht des Schneidgeréts und des
zu schneidenden Materials.

Bei normaler Verwendung des Schneidgerats kdnnen Splitter und
Spéne herausgeschleudert werden. Das Ende des zu schneidenden
Materials kann zu einem geféhrlichen Geschoss werden, wenn es beim
Schneiden abgetrennt wird. Halten Sie wahrend des Betriebs Abstand
vom Schneidkopf und dessen Umgebung. Tragen Sie stets Gesichts-
und Augenschutz.

Entfernen  Sie, falls erforderlich, jegliche Fremdkorper vom
Schneidkopf, die das Schneidgerdt beschadigen und/oder den
Bediener verletzen kénnten. Vor dem Entfernen von Fremdkérpern
missen Sie stets sicherstellen, dass das Schneidgerat ausgeschaltet
und von der Stromversorgung getrennt ist.

Wahrend des Betriebs des Schneidgeréts und nach dessen
Verwendung die Metalloberfldchen méglichst nicht bertihren. Wenn
das Schneidgerat heiB wird, besteht Verbrennungsgefahr.

Verwenden ~ Sie  das  Schneidgerdt  ausschlieBlich  fiir
Verwendungszwecke, fiir die es zugelassen ist und konzipiert
wurde. Fiir weitere Informationen in Bezug auf die vorgesehenen
Verwendungszwecke siehe Abschnitt 9.1 dieser Bedienungsanleitung.

Verwenden Sie beim Anheben oder Bewegen des Schneidgerts
den eingebauten Griff. Verwenden Sie Hebezeug mit ausreichender
Tragfahigkeit, falls es notwendig sein sollte, das Werkzeug mechanisch
anzuheben oder aufzuhangen.

Geratebereiche niemals Uberschreiten. Versuchen Sie unter keinen
Umsténden ein Werkstiick zu schneiden, das die maximal zuldssigen
Parameter |hres Schneidgerdtmodells berschreitet. Fiir weitere
Informationen  siehe Abschnitt 2.1 dieser Bedienungsanleitung.
Uberlastung kann Gerate- und Personenschaden zur Folge haben.

Verwenden Sie das Schneidgerdt nicht in explosionsgefahrdeten
Bereichen (z. B. in denen sich brennbare Flissigkeiten, gas- oder
pulverformige Medien befinden).

Verwenden Sie das Schneidgerat nicht bei spannungsfihrenden
Leitungen, bei Druckbehéltern oder Druckleitungen oder bei Behaltern,
die tzende und/oder giftige Substanzen enthalten.

Wenn das Schneidgerat nicht einwandfrei funktionieren sollte, muss
die Arbeit unverziiglich eingestellt werden. Uberprifen Sie das
Werkzeug auf falsch ausgerichtete oder eingeklemmte bewegliche
Teile und jegliche sonstigen Bedingungen, die dazu beitragen kénnen,
dass das Werkzeug nicht einwandfrei funktioniert. Nehmen Sie das
Schneidgerat erst dann wieder in Betrieb, wenn der Fehler gefunden
wurde und entsprechende Reparaturen und/oder Einstellungen
vorgenommen wurden.

Stellen Sie sicher, dass Reparaturen ausschlieBlich von geschulten,
qualifizierten und befugten Mitarbeitern unter Verwendung von
Originalersatzteilen von  Enerpac  durchgefiihrt ~ werden.  Fir
Reparaturservice wenden Sie sich an ein von Enerpac autorisiertes
Servicecenter in Ihrer Néhe.



o Verwenden Sie ausschlieBlich Originalersatzteile von Enerpac. Enerpac
Ersatzteile passen perfekt und halten hohen Belastungen stand.
Ersatzteile anderer Hersteller kdnnten versagen und zu Fehlfunktionen
des Produkts fiihren.

* Halten Sie Schneidwerkzeuge sauber und tauschen Sie stumpfe
Messer aus. OrdnungsgemaB gewartete Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneiden kénnen nicht so schnell verklemmen und lassen
sich besser kontrollieren.

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen und Anweisungen kann zu leichten bis
mittelschweren Verletzungen fiihren. Dariiber hinaus kénnen dadurch
Sachschéden entstehen.

o Es wird dringend empfohlen, ausschlieBlich Hydraulikél von Enerpac
zu verwenden, um einen einwandfreien Betrieb und maximale
Leistungsfahigkeit zu gewahrleisten. Die Verwendung von O anderer
Hersteller kann zu Betriebsunsicherheit und/oder Beschédigungen des
Werkzeugs fiihren. AuBerdem kann die Produktgarantie von Enerpac
erldschen.

o Hydraulikgerdte von offenem Feuer und Warmequellen fernhalten.
Durch iberméBige Hitze werden Dichtungen weich, und Fliissigkeiten
konnen austreten. Durch Hitze verlieren Schlauchmaterial und
Dichtungen ihre Stabilitét.

o Schiitzen Sie Hydraulikgerate vor SchweiBspritzern.
1.3 Sicherheitsvorkehrungen - Elektrowerkzeuge

_ Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu schweren Verletzungen und sogar
zum Tod fiihren. Dariiber hinaus kénnen dadurch Sachschédden
entstehen.

o Stellen Sie vor der Durchfiihrung von Reinigungs-, Wartungs- oder
Reparaturarbeiten stets sicher, dass das Schneidgerat ausgeschaltet
und von der Stromversorgung getrennt ist.

o Bevor Sie in den Schneidbereich greifen, um ein Verklemmen oder
anderes Problem zu beheben, miissen Sie stets sicherstellen, dass das
Schneidgerat ausgeschaltet und von der Stromversorgung getrennt ist.

o Lassen Sie das Werkzeug im Arbeitsbereich nicht unbeaufsichtigt,
wenn es an die Stromversorgung angeschlossen ist. Treffen Sie stets
samtliche erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen, um eine unbefugte
Verwendung auszuschlieBen.

o Treffen Sie entsprechende Sicherheitsvorkehrungen, damit das
Werkzeug nicht unbeabsichtigt eingeschaltet werden kann. Stellen Sie
beim Aufnehmen oder Positionieren des Werkzeugs sicher, dass der
Abzugshebel nicht gedriickt wird.

o Falls es nicht moglich sein sollte, den Stecker des Netzkabels des
Schneidgerats aus der Steckdose der Stromversorgung zu ziehen,
dann muss das Schneidgerat ausgeschaltet und die Stromversorgung
unterbrochen werden.

o Stellen Sie vor dem Transport stets sicher, dass das Werkzeug von der
Stromversorgung getrennt ist. Wenn der Bediener beim Transport von
Elektrowerkzeugen, die an die Stromversorgung angeschlossen sind,
den Finger am Abzugshebel hat, kann es zu Unfallen kommen.

o Verwenden sie das Werkzeug nicht, wenn es mit dem Abzugshebel
nicht ein- oder ausgeschaltet werden kann. Ein Werkzeug, das mit dem
Abzugshebel nicht mehr kontrolliert werden kann, ist gefahrlich und
muss repariert werden.

o Entfemen Sie vor dem Einschalten des Werkszeugs alle
Drehmomentschliissel und Einstellungswerkzeuge (falls vorhanden).

Bei an einem rotierenden Element eines Elektrowerkzeugs
angebrachten Drehmomentschliisseln oder Einstellungswerkzeugen
besteht Verletzungsgefahr.

*  Stellen Sie sicher, dass die Liftungsschlitze frei und die Khifléchen
sauber sind, um ein geféhrliches Uberhitzen zu vermeiden.

o Das Werkzeug darf keinen Warmequellen hoher als 70°C [158°F]
ausgesetzt werden, da andernfalls die Kabelisolierungen und sonstige
Elektrokomponenten irreversibel beschédigt werden kdnnen, sodass
Feuergefahr besteht. Wenn das Werkzeug Uberhitzt wird, missen Sie
sicherstellen, dass es abkuhlen kann, oder die Wérmequelle entfernen.

o Das Werkzeug ist nicht fir Dauerbetrieb konzipiert. Stellen Sie sicher,
dass wéhrend des Einsatzes ausreichend lange Pausen eingehalten
werden, damit das OI abkiihlen kann. Wenden Sie sich an Enerpac,
falls eine dauerhafte und/oder ununterbrochene Nutzung erforderlich
sein sollte.

o Stellen Sie vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten oder dem
Austausch von Messern oder Schutzvorrichtungen sicher, dass das
Werkzeug ausgeschaltet und/oder von der Stromversorgung getrennt
ist.

o Stellen Sie sicher, dass Elektrowerkzeuge fir Kinder unzugénglich
sind. Diese dirfen von unerfahrenen Benutzern oder Benutzern, die die
Bedienungsanweisungen nicht gelesen haben, nicht bedient werden.
Elektrowerkzeuge in den Handen von unerfahrenen Benutzern stellen
eine Gefahr dar.

* GemdB den vom Hersteller angezeigten und eingehaltenen Normen
diifen die  Komponenten mit Sicherheitsfunktionen (Isolatoren,
Schutzvorrichtungen usw.) nicht repariert werden, sondermn missen
statt dessen durch Originalersatzteile ausgetauscht werden.

1.4 Zusétzliche Sicherheitsanweisungen fiir Elektrowerkzeuge
_ Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu schweren Verletzungen und sogar
zum Tod fiihren.

1.4.1 Betrieb und Pflege

e Werkzeug in einem geeigneten Raum lager. In einem sicheren
Bereich aufbewahren, um die Nutzung durch unbefugte Personen zu
verhindern.

o Das Werkzeug nicht mit Spriihwasser oder &hnlichem reinigen.

o Werkzeug nicht in Betrieb nehmen, wenn das Netzkabel oder der
Netzstecker beschédigt ist oder wenn das Werkzeug nicht einwandfrei
funktioniert, heruntergefallen oder anderweitig beschadigt ist.

e Schicken Sie das Werkzeug an das nachstgelegene, von Enerpac
autorisierte  Servicecenter, um es (berpriifen, reparieren und
elektrische oder mechanische Einstellungen vornehmen zu lassen.

1.4.2 Werkzeug von der Stromversorgung trennen

¢ Vor dem Entfernen des Netzsteckers aus der Steckdose sicherstellen,
dass der Motor des Werkzeugs ausgeschaltet ist.

o Ziehen Sie den Netzstecker des Werkzeugs nicht am Kabel heraus.
Halten Sie zum Herausziehen den Stecker und nicht das Kabel fest.

¢ Nach jedem Einsatz sowie vor der Wartung und Reinigung des
Werkzeugs, Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

m Selbst wenn der Motor ausgeschaltet ist, kénnen im
Inneren des Werkzeugs hohe Spannungen auftreten. Vor dem Warten
des Werkszeugs ist stets sicherzustellen, dass das Netzkabel von der
Stromversorgung oder sonstigen Stromquellen getrennt ist.
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1.4.3 Erdungsvorschriften

m Stromschlaggefahr! Das Werkzeug muss an eine
ordnungsgemaB geerdete Steckdose angeschlossen werden.

Das Werkzeug ist doppelt isoliert und verfligt ber einen polarisierten
Stecker.

Der Stecker muss an eine nach den geltenden ortlichen Vorschriften
installierte und verdrahtete polarisierte Steckdose angeschlossen werden.

o Werkzeug nicht an eine Netzsteckdose anschlieBen, wenn das
Netzkabel und/oder der Stecker beschédigt sind. Beschadigte
Komponenten reparieren oder austauschen. Bevor das Werkzeug
wieder an die Steckdose angeschlossen wird, muss sichergestellt
werden, dass der polarisierte Stecker ordnungsgemaB verdrahtet
ist. Wenden Sie sich an einen qualifizierten Elektriker, wenn Sie die
Erdungsvorschriften nicht vollstandig verstehen, oder wenn Sie
Zweifel haben, ob das Werkzeug richtig verdrahtet ist.

o Der mit dem Werkzeug mitgelieferte Stecker darf nicht modifiziert
werden. Wenn der Stecker nicht in die Steckdose passt, muss von
einem qualifizierten Elektriker eine passende Steckdose angebracht
werden. Wenden Sie sich an einen qualifizierten Elektriker, wenn Sie
Zweifel haben, ob eine Steckdose ordnungsgemaB verdrahtet ist.

o Alle 230V-Modelle: Das Werkzeug ist zum Anschluss an einen
1-phasigen Stromkreis mit mindestens 120 Volt Nennspannung
bestimmt. Er ist werkseitig mit einem speziellen Netzkabel und
Stecker ausgestattet.

e Wenn das Werkzeug an einen anderen elekirischen Anschluss
angeschlossen werden muss, hat der Austausch des Steckers durch
einen qualifizierten Elektriker zu erfolgen. Nach dem Austausch des
Steckers hat das Werkzeug den geltenden ortlichen Vorschriften zu
entsprechen.

1.4.4 Verwendung von Verldngerungskabeln

Wenn fiir das Netzkabel des Werkzeugs ein Verldngerungskabel benétigt
wird, muss ein Kabel mit passendem Querschnitt verwendet werden.

Wenden Sie sich in Bezug auf ein Verlangerungskabel mit passendem
Querschnitt an einen qualifizierten Elektriker.

m Stromschlaggefahr! Das Werkzeug muss an eine
ordnungsgemaB verdrahtete Steckdose angeschlossen werden.

Wenn ein Verlangerungskabel verwendet wird:

1) Die gekennzeichneten elektrischen Nennwerte des Verléngerungskabels
miissen mindestens den elektrischen Nennwerten des Werkzeugs
entsprechen.

2) Das Verlangerungskabel muss an einem Ende ber einen polarisierten
Stecker und an dem anderen Ende iber eine polarisierte Steckdose
verfiigen. Es muss fiir Einphasenstrom verdrahtet sein.

3) Lange Verlangerungskabel miissen so verlegt werden, dass sie keine
Stolperstellen bilden.

Wenn das Werkzeug im Freien verwendet wird, dirfen nur fir die
Arbeit im Freien zugelassene und entsprechend gekennzeichnete
Verldngerungskabel verwendet werden. Verldngerungskabel fir die Arbeit
im Freien sind mit dem Buchstaben ,\W* und dem Zusatz ,,Zur Verwendung
im Freien geeignet” gekennzeichnet.
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1.4.5 Zusatzliche Sicherheitsvorkehrungen

_ Elektrowerkzeuge nicht in explosionsfahigen
Umgebungen verwenden. Funken oder Lichtbdgen kdnnen
entflammbare Dampfe oder Schwebestaub entziinden.

Um Schéden am Elektromotor des Werkzeugs zu vermeiden,
Leistungsangaben am Werkzeug oder Typenschild Uberprifen. Bei
Verwendung einer ungeeigneten Steckdose kann der Motor beschadigt
werden.

1.5 Sicherheitssymbole (am Schneidgerat)

_ Die Missachtung und Nichteinhaltung der am
Gehéuse des Schneidgeréts angebrachten Sicherheitssymbole kann
zu schweren Verletzungen und sogar zum Tod fiihren.

_ Stellen Sie sicher, dass die Sicherheitssymbole
(Aufkleber, Etiketten usw.) sicher am Werkzeug befestigt und gut
lesbar sind. Falls nicht, fordern Sie von Enerpac entsprechenden
Ersatz an. Fiir Positionen und Teilenummern siehe die Ersatzteilliste.
Wenn die Sicherheitssymbole nicht ordnungsgemaB am Werkzeug
angebracht sind, kann dies zu schweren Verletzungen und sogar zum
Tod fiihren.

Die folgenden Sicherheitssymbole sind am Gehause des Schneidgerats
angebracht:

Quetschgefahr: Halten Sie wahrend des Betriebs Hande,
Finger und andere Kérperteile vom Schneidkopf fern.

Auswurfgefahr: Wahrend des Betriebs kdnnen von dem
Schneidgerat Objekte herausgeschleudert werden. Halten Sie
Abstand zum Schneidbereich. Tragen Sie Gesichts- und
Augenschutz.

PSA-Warnung: Tragen Sie bei der
Verwendung oder Wartung des
Gerats persénliche Schutzaus-
ristung (PSA).

Warnung in Bezug auf Bedienungsanleitung: Lesen Sie vor

der Verwendung oder Wartung des Gerdts die
Bedienungsanleitung.

A



1.6 Quetschgefahr

m Das Schneidgert wird sofort gestartet, sobald dieser
an die Stromversorgung angeschlossen ist und der Ein-/Aus-
Abzugshebel gedriickt wird.

Hénde, Finger und andere Korperteile vom Schneidkopf fernhalten,
wenn das Schneidgerét an die Stromversorgung angeschlossen ist.
Wenn wihrend des Betriebs des Schneidgerdts am Schneidkopf
gearbeitet wird, kann dies zu schweren Verletzungen und sogar zum
Tod fiihren.

o Greifen Sie niemals in den Bereich des Schneidkopfs, wenn das
Schneidgerat in Betrieb ist.

o Bevor Sie aus irgendwelchen Griinden in den Schneidbereich greifen,
missen Sie stets sicherstellen, dass die Pumpe ausgeschaltet, der
Hydraulikdruck abgelassen und die Pumpe von der Stromversorgung
getrennt ist.

3
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2.0 PRODUKTDATEN

2.1 Maximale Kapazitiaten des Schneidgerats

Modell-Nr. Maximaler Material- Maximaler Material-
Zu schneidendes Material | des Schneid- | durchmesser fiir Kabel | durchmesser fiir Drahtseile Rock.well c
geréts Maximum
mm Zoll mm Zoll
Runde Drahtseile EWCESSB 55 2,17 42 1,65 48
oder Kabel EWCES5E 55 2,17 42 1,65 48

EIMZER Das zu schneidende Material darf die oben angegebenen Héchstwerte nicht tiberschreiten.

Wenn ein oder mehrere Hochstwerte Uberschritten werden, kann das Schneidgerét blockieren. Selbst wenn die
Materialeigenschaften den angegebenen Hochstwerten entsprechen oder darunter liegen, muss das Werkzeug nicht
notwendigerweise das gréBte Werkstiick schneiden, das zwischen die Messer passt.
Die Schneidleistung, insbesondere ob ein Schnitt vollstandig ausgefihrt werden kann, hangt von den Materialeigenschaften,
dem Zustand des Messers sowie der GroBe und Form des zu schneidenden Materials ab. Sollte das Werkzeuge beim

Schneiden Probleme bereiten oder versagen, dann miissen Sie ein Werkzeug mit héherer Leistung verwenden.

2.2 Allgemeine technische Daten

Modell-Nr. Max. Schneid- . Max. hydraulischer Umgebungs- Hydraulik-
des kraft Gewicht Betriebsdruck temperatur pumpe
Schneid-
gerdts kN Tonnen kg b bar psi °C °F Typ
EWCES55B | 380 38,2 25 55 600 8702 -40 -40 Interne
bis bis )
EWCES5E | 380 38,2 25 55 600 8702 +50 +122 | AC Elektrik

2.3 Spezifikationen in Bezug auf Leistung und Gerauschpegel

T Je CEI EN 60745-1 und CEI EN 60745-2-8 [dB].

B Je CEI EN 60745-1 und EN ISO 5349.

Modell-Nr. Gerauschpegel (typisch)
SCﬁﬁ;id_ Volt Hz Watt A Isolations | ohne Last %h::r Last
geréts Lwa LaB
EWCE55B 120 60 1300 11,0 Il 101 90
EWCES5E 230 50 1400 6,8 Il 101 90
Hinweise:

2.4 AuBenabmessungen

Abmes- mm | Zoll 1
sungen
[11]
A 627 | 24,7
B 183 7,2
C 264 10,4 o
D 56 2,2
Produktspezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden.
[ 6 | ENERPAC



3.0 KONFORMITAT MIT NATIONALEN UND
INTERNATIONALEN NORMEN

Enerpac erklért, dass dieses Produkt gepriift wurde und
die geltenden Normen erfilt sowie allen CE-
Anforderungen entspricht.  Eine Kopie der EU-

Konformitdtserklarung ist im Lieferumfang dieses
Produkts enthalten.

4.0 BESCHREIBUNG

Bei dem Modell EWCE55 von Enerpac handelt es sich um ein
hydraulisches Schneidgerét mit feststehendem Kopf zum Schneiden von
runden Drahtseilen oder Kabeln.

Das Schneidgerat verfiigt (ber zwei Messer, ein feststehendes
und ein bewegliches. Das bewegliche Messer wird von einem
integrierten doppeltwirkenden Hydraulikzylinder in Bewegung gesetzt.
Die doppeltwirkende Konstruktion gewahrleistet einen positiven
Messerriickzug und verhindert ein Klemmen oder Hangenbleiben.

Die hydraulische Kraft wird von einem AC Elektromotor und einer
internen Hydraulikpumpe erzeugt. Der Offluss gelangt durch die Pumpe
in den Hydraulikzylinder, wodurch der Zylinderkolben aus- und wieder
eingefahren und das Messer bewegt wird.

Ein Hydrauliktank mit eingebauter Gummimembran versorgt die Pumpe
konstant mit Ol, und zwar unabhangig von der Werkzeugausrichtung oder
der Kolbenausdehnung.

Mit einem am Griff des Schneidgerats angebrachten Ein-/Ausschalter in
Form eines Abzugshebels wird der Elektromotor gestartet und gestoppt.
Der Abzugshebel muss wéhrend des Schneidvorgangs gedriickt bleiben.

Fir eine Beschreibung der Hauptfunktionen und Komponenten des
Schneidgerats, siehe Abbildung 1. Fir maximale Schneidleistung,
Spezifikationen und Abmessungen siehe die Abschnitt 2.1 bis 2.4 dieser
Bedienungsanleitung.

5.0 ANWEISUNGEN FUR DEN EMPFANG

Uberprifen Sie alle Komponenten optisch auf Transportschaden,
da Transportschaden nicht unter die Garantie fallen. Sollten Sie
Transportschéden feststellen, benachrichtigen Sie bitte sofort die
Speditionsfirma. Die Speditionsfirma haftet fiir alle Reparatur- und
Austauschkosten, die durch transportbedingte Schéden anfallen.

Legende:

1. Positionierungshebel 7. Richtungshebel

2. Abzugshebel (Ein/Aus) 8. Hydraulikzylinder

3. Griff/Hebel 9. Kolben und bewegliches Messer

4, Netzkabel 10. Schneidkopf mit feststehendem Messer
5. Elektromotor 11. Materialkiste

6. Oltank

Abbildung 1, Funktionen und Komponenten
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6.0 KONFIGURATION

6.1 Lieferung und Handhabung

Das Schneidgerdt und die zugehdrigen Komponenten sind in einem
Werkzeugkasten aus Kunststoff untergebracht. Wenn das Schneidgerét
nicht verwendet wird, sollte es darin aufbewahrt werden.

Positionieren Sie das Schneidgerét auf einer soliden und stabilen
Arbeitsflache. Die Arbeitsfldche muss fiir das Gewicht des Schneidgeréts
und das Gewicht des zu schneidenden Materials ausgelegt sein. Fir das
Gewicht des Schneidgeréts siehe Abschnitt 2.2.

6.2 Vor dem Start

Vergewissern Sie sich, dass die Lieferung s&mtliche Komponenten
umfasst und keine Anzeichen von Beschéadigung aufweist.

Lesen Sie die folgenden Abschnitte, um sich mit den Funktionen des
Schneidgerats und den Sicherheitseinrichtungen vertraut zu machen.

Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung den Spezifikationen und
der Leistung des Schneidgerats entspricht. Fiir weitere Informationen
siehe Abschnitt 7.0 dieser Bedienungsanleitung.

BITTZEE Stellen Sie sicher, dass der Kolben des Schneidgeréts
vollstandig ausgefahren ist, bevor Sie, wie im nachsten Schritt gezeigt,
den Tankdeckel des Oltanks entfernen. Die Nichtbeachtung dieser
Anweisung kann zu Olleckagen und Betriebsstérungen fiihren.

o Fahren Sie den Kolben vollstandig aus, trennen Sie das Werkzeug von
der Stromversorgung, und Uberpriifen Sie den Hydraulikélstand. Fiillen
Sie Ol nach, falls der Olstand zu niedrig sein sollte. Fiir detaillierte
Anweisungen siehe Abschnitt 10.5.2.

o Vor der erstmaligen Inbetriebnahme muss das Hydrauliksystem entliiftet
werden. (Siehe Verfahren in Abschnitt 9.3)

7.0 ELEKTRISCHE ANFORDERUNGEN

Das Schneidgerdt ist in zwei Versionen erhaltiich, jeweils mit
unterschiedlichem elektrischen Leistungsbedarf.

Modell EWCE55B ist fiir 120VAC, 1-phasig, 60 Hz konzipiert. Diese Version
verfligt Uber einen US-amerikanischen NEMA 6-15-Stecker.

Modell EWCESSE ist fiir 230VAC, 1-phasig, 50 Hz konzipiert. Diese Version
verfligt Uber einen europdischen ,Schuko*-Stecker.

Bevor Sie das Werkzeug an die Stromversorgung anschlieBen, miissen Sie
sich vergewissern, ob die von lhnen verwendete Version des Schneidgeréts
fiir die zur Verfiigung stehende Netzspannung und Frequenz ausgelegt ist.
Ziehen Sie den Datenaufkleber Schneidgerats zu Rate.

Fiir wichtige Informationen zur elektrischen Sicherheit und zu den
Sicherheitsvorkehrungen siehe die Abschnitte 1.3 und 1.4 dieses
Handbuchs.

_ Bei Missachtung der in den Abschnitten 1.3 und 1.4
dieser Bedienungsanleitung aufgefiihrten elektrischen Sicherheits-
vorkehrungen besteht Stromschlaggefahr. Dies kann schwere oder
sogar todliche Verletzungen zur Folge haben.

ENERPAC

8.0 WICHTIGE MERKMALE UND KOMPONENTEN
8.1 Schneidkopf

_ Die Missachtung und Nichteinhaltung der

folgenden Sicherheitsvorkehrungen und Anweisungen kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

¢ Stellen Sie stets sicher, dass der Schneidkopf vor Beginn des
Schneidvorgangs geschlossen ist.

¢ Nehmen Sie das Schneidgerdt niemals in Betrieb, wenn der
Schneidkopf gedffnet ist.

o OBffnen Sie niemals den Schneidkopf, wenn das Schneidgert in
Betrieb ist. Der Schneidkopf muss geschlossen bleiben, bis das
Schneidgerat ausgeschaltet ist.

¢ Bevor Sie aus irgendwelchen Griinden in den Schneidbereich
greifen, um ein Verklemmen oder anderes Problem zu beheben,
stets sicherstellen, dass das Schneidgerét ausgeschaltet und von
der Stromversorgung getrennt ist.

¢ SchlieBen Sie nach dem Durchfiihren von Einstellungen,
Wartungsarbeiten oder Reparaturen stets den Schneidkopf.

¢ Stellen Sie sicher, dass sich der Schneidkopf in einem
einwandfreien Zustand befindet und gesichert ist.



8.2 Schneidkopf 6ffnen und schlieBen

Der Schneidkopf kann zum Einfiihren von Material gedffnet und
geschlossen werden.

_ Stellen Sie vor dem Offnen oder SchlieBen des
Schneidkopfs sicher, dass das Schneidgerét ausgeschaltet ist. Die
Missachtung dieser Sicherheitsvorkehrung kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

So dffnen Sie den Schneidkopf: Heben Sie den Sperrriegel an, um
diesen zu 18sen. AnschlieBend schwenken Sie den Schneidkopf vom
Schneidkdrper weg. Siehe Abbildung 2.

Abbildung 2, Schneidkopf 6ffnen

So schlieBen Sie den Schneidkopf: Schwenken Sie den Schneidkopf zum
Schneidkérper hin, und filhren Sie den Sperrriegel durch die Offnung im
Positionierungsgriff. AnschlieBend drehen Sie den Sperrriegel nach unten,
bis dieser einrastet und den Schneidkopf verriegelt. Siehe Abbildung 3.

Abbildung 3, Schneidkopf schlieen
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8.3 Richtungshebel

Der Richtungshebel befindet sich an der linken Seite des Werkzeugs. Die
Hebelposition bestimmt die Bewegungsrichtung des Kolbens, sobald das
Schneidgerét in Betrieb ist. Siehe Abbildung 4.

¢ Position 1: Kolben féhrt aus, und das bewegliche Messer gleitet nach
vorne.

¢ Position 2: Kolben féhrt ein, und das bewegliche Messer gleitet zuriick.

)

o

&

Legende:

1. Ausfahren
2. Einfahren 1

Abbildung 4, Positionen des Richtungshebels

8.4 Abzugshebel (Ein/Aus)

_ Um schwere Verletzungen zu vermeiden, vor dem
Driicken des Abzugshebels des Schneidgeréts niemals mit Handen,
Fingern und anderen Kérperteilen in den Schneidbereich reichen.

Mit einem am Griff des Schneidgeréts angebrachten Abzugshebel wird
der Schneidbetrieb gesteuert. Durch Driicken des Abzugshebels wird der
Elektromotor des Schneidgerats automatisch gestartet. Siehe Abbildung 5.

Driicken Sie bei Richtungshebel in Position 1 den Abzugshebel, und
halten Sie diesen gedriickt, um den Kolben auszufahren, und das
bewegliche Messer nach vorn zu bewegen. Siehe Abbildung 6.

Driicken Sie bei Richtungshebel in Position 2 den Abzugshebel,
und halten Sie diesen gedriickt, um den Kolben einzufahren und das
bewegliche Messer nach hinten zu bewegen. Siehe Abbildung 7.

Sie kénnen den Abzugshebel jederzeit loslassen, um die Bewegung
des Kolbens und des beweglichen Messers zu stoppen. Beachten Sie
bitte, dass es vor dem vollstandigen Stoppen des Kolbens zu einer
Verzdgerung kommen kann.

Der Kolben stoppt die Bewegung, sobald er vollsténdig ein- bzw.
ausgefahren ist. Um mdglichen Schaden am Schneidgerdt zu
verhindem, sollten Sie den Abzugshebel nicht weiter gedriickt halten,
sobald der Zylinder vollstandig ein- bzw. ausgefahren ist.

ENERPAC

Abbildung 7, Kolben einfahren



9.0 INBETRIEBNAHME DES SCHNEIDGERATS
9.1 Vorgesehener Verwendungszweck und Restrisiken

[AWARNUNG| Die Missachtung und Nichteinhaltung  der
Anweisungen und Sicherheitsvorkehrungen der folgenden Abschnitte
kann zu schweren Verletzungen und sogar zum Tod fiihren.

. Das Schneidgerét darf ausschlieBlich zum Schneiden von runden
Drahtseilen oder Kabeln verwendet werden. Die Eigenschaften des zu
schneidenden Materials diirfen die fiir Ihr Schneidgerdt angegebenen
Héchstwerte nicht berschreiten. Siehe Abschnitt 2.1

\S)

. Das Schneidgerat darf ausschlieBlich mit einem elektrischen System
angetrieben werden, das den geltenden gesetzlichen Bestimmungen
entspricht (ordnungsgemaB an ein geerdetes elektrisches System
angeschiossen und gegen Uberspannungen und Kurzschliisse
geschitzt).

w

. Bediener haben die Anweisungen dieser Bedienungsanleitung zu
befolgen, um das Unfallisiko zu minimieren. Bediener miissen
inshesondere bei der Arbeit unter Bedingungen, die Folgendes
verursachen kénnen, besonders aufmerksam sein:

Eventuelle Verbrennungen durch Uiberhitzte Materialien.

Verletzungen aufgrund einer falschen Positionierung oder eines
ungeeigneten Anhebens oder Bewegens.

Veerletzungen durch vom Werkstiick verursachte Splitter.

_ Personen, die sich wahrend des Betriebs des
Schneidgerats in dessen Néhe aufhalten, kdnnen von umherfliegenden
Teilen (gefdhrlichen Objekten usw.) getroffen werden. Dies kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

~

. Die Ubertragung mechanischer Schwingungen auf Hande und Arme
kann eine Gefahr fiir die Gesundheit und Sicherheit der Arbeiter
darstellen. Der Benutzer und/oder der Arbeitgeber ist fiir die Beurteilung
der von den mechanischen Schwingungen des Schneidgeréts
ausgehenden Gefahren und die Minimierung des Verletzungsrisikos
verantwortlich.

[

UnsachgemaBe Verwendung:

Das Schneidgerdt darf ausschlieBlich zu den in dieser
Bedienungsanleitung angegebenen Verwendungszwecken verwendet
werden.

Das Schneidgerét darf nicht in Umgebungen verwendet werden, in
denen Explosionsgefahr besteht.

9.2 VorsichtsmaBnahmen bei der Bedienung

_ Die Missachtung der folgenden Sicherheits-
vorkehrungen und Anweisungen kann zu schweren Verletzungen und
sogar zum Tod fiihren.

¢ Halten Sie Finger, Hande und andere Korperteile vom Schneidkopf
fern. Greifen Sie niemals in den Schneidbereich, wenn das
Schneidgerat in Betrieb ist.

¢ Versuchen Sie nicht, das Werkstiick wahrend der Arbeit mit dem
Schneidgerat neu zu positionieren. Sollte eine Neupositionierung
erforderlich sein, stoppen Sie den Schneidevorgang, und fahren Sie
Kolben und Messer zuriick. AnschlieBend wiederholen Sie den
Schneidevorgang, wobei Sie sicherstellen, dass das Werkstiick richtig
positioniert ist.

* Beim Schneiden konnen sich losende Teile jederzeit zu gefahrlichen
Geschossen werden. Tragen Sie stets Gesichts- und Augenschutz.
Stellen Sie sicher, dass sich keine Personen im Schneidbereich
aufhalten.

¢ Die Oberflichen des Schneidgerdts konnen sehr hei werden.
Vermeiden Sie den Kontakt mit diesen Komponenten des
Schneidgerats, und tragen Sie geeignete Schutzausriistung, um
Verbrennungen vorzubeugen.

¢ Schlagen Sie vor der Verwendung des Schneidgerats oder vor der
Durchfiihrung von Wartungs- oder Reparaturarbeiten die zusétzlichen
Sicherheitsvorkehrungen in Abschnitt 1.0 dieser Bedienungsanleitung
nach.

9.3 Entliiften

Fahren Sie vor der Inbetriebnahme eines neuen Schneidgeréts den Kolben
mehrmals unbelastet aus und ein, um den Hydraulikkreis zu entliiften.

Wenn der Kolben ungehindert und ohne Unterbrechung ein- und ausfahrt,
befindet sich keine Luft mehr im System.

Dieses Verfahren sollte durchgefiihrt werden, wenn das Ol des
Schneidgeréts ausgetauscht wurde sowie nach allen Wartungs- oder
Reparaturarbeiten, bei denen Ol abgelassen oder ausgetauscht wurde.

9.4 Positionierung des Schneidgerats

Stellen Sie vor dem Einlegen des vom Schneidkopf zu schneidenden
Materials sicher, dass das Schneidgerat auf einer soliden und stabilen
Arbeitsflache mit ausreichender Tragféhigkeit positioniert ist. Fiir das
Gewicht des Schneidgerats siehe Abschnitt 2.2.

Positionieren Sie das Schneidgerat wunschgemaB, mit dem an der
Oberseite des Schneidgerats angebrachten Positionierungshebel. Der
Positionierungshebel kann auch zum Transport des Schneidgerats Uber
kurze Strecken verwendet werden.

_ Da die Komponenten des Schneidgeréts sehr
schwer sind, besteht die Gefahr von Schnittverletzungen,
Quetschungen und Knochenbriichen. Um derartige Unfélle zu
vermeiden, sollten Sie bei der Arbeit mit dem Schneidgerét besonders
vorsichtig sein. Wenn das Schneidgerat nicht ordnungsgemaB
unterstiitzt und sachgeméaB gehandhabt wird, kann dies zu schweren
Verletzungen fiihren.
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9.5 Positionierung des Materials

Stellen Sie vor dem Positionieren von Material zwischen dem Schneidkopf
stets sicher, dass sich der Kolben und das bewegliche Messer in
der ,Ausgangsposition” (vollstandig zuriickgezogen) befinden. Siehe
Abbildung 8.

Abbildung 8, Kolben und Messer in der
Ausgangsposition (vollstandig eingefahren)

Positionieren Sie das zu schneidende Material so zwischen den Messemn
des Schneidgerdts, dass es sich parallel zur Kolbenachse befindet,
siehe Abbildung 9. Dadurch erhalt man bei geringster Belastung des
Schneidgeréts die beste Schnittleistung.

BEIMZZR Die Eigenschaften des zu schneidenden Materials diirfen die
fir Ihr Schneidgerat angegebenen Hochstwerte nicht Uberschreiten. Fir
weitere Informationen siehe Abschnitt 2.1 dieser Bedienungsanleitung. Die
Missachtung dieser Anweisung kann zu einer schlechten Schneidleistung
und/oder Beschadigungen des Schneidgeréts fiihren.

Abbildung 9, Positionierung des Materials im
Schneidkopf
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9.6 Schneidverfahren (normal)

1. Stellen Sie sicher, dass sich der Kolben in der ,Ausgangsposition”
(vollstandig zurlickgezogen) befindet. Siehe Abbildung 8.

2. Offnen Sie den Schneidkopf. Fiir weitere Informationen siehe
Abschnitt 8.2.
3. Positionieren Sie das Material im Schneidkopf. SchlieBen Sie den

Schneidkopf, und lassen Sie den Sperrriegel einrasten. Fir weitere
Informationen siehe Abschnitt 8.2.

4. Positionieren Sie das zu schneidende Material zwischen dem
feststehenden und dem beweglichen Messer. Stellen Sie sicher, dass
es sich parallel zur Kolbenachse befindet, wie in Abbildung 9 gezeigt.
Fiir weitere Informationen siehe die Anweisungen in Abschnitt 9.5.

Wenn das Material nicht ordnungsgemés im Schneidkopf
positioniert wird, kann dies zu einem Brechen des Messers und einer
reduzierten Schneideffizienz fiihren.

5. Niemals mit Hénden, Fingern und anderen Kérperteilen in den
Schneidbereich reichen.

o

. Stellen Sie sicher, dass der Richtungshebel in Ausfahrposition steht.
Siehe Abbildung 4.

. Driicken Sie den Abzugshebel und halten Sie diesen gedriickt, um den
Motor zu starten und mit dem Schneiden zu beginnen. Der Kolben und
das bewegliche Messer werden ausgefahren.

-

8. Sobald der Schneidevorgang abgeschlossen ist, lassen Sie den
Abzugshebel los, und lassen Sie den Kolben vollstandig zum Halten
kommen.

9. Richtungshebel auf Einfahrposition einstellen. Siehe Abbildung 4.

10. Driicken Sie den Abzugshebel, und halten Sie diesen gedriickt,
bis der Kolben vollstdndig eingefahren (Ausgangsposition) ist, und
lassen Sie den Abzugshebel anschlieBend los.



10.0 WARTUNG
10.1 Vorbereitung fiir die Wartung

Samtliche Wartungsverfahren des Schneidgerats haben unter folgenden
Bedingungen zu erfolgen:

Das Material muss vom Schneidkopf entfernt werden.

Das Schneidgerdt muss von der Stromversorgung getrennt sein.

Das Schneidgerat muss abgekiihlt sein, um Verbrennungen zu
vermeiden.

Die Verfahren miissen in einer geeigneten Arbeitsumgebung und gemaB
allen in Ihrem Land oder in Ihrer Region geltenden Sicherheitsvorschriften
und gesetzlichen Bestimmungen durchgefiihrt werden.

Das Schneidgerdt muss vor der Durchfiihrung der Wartungsverfahren
grindlich gereinigt werden.

Bei den Arbeiten muss geeignete persdnliche Schutzausriistung
verwendet und/oder getragen werden.

_ Das Schneidgerat muss manchmal in Betrieb
genommen werden, um ein Wartungs- oder Reparaturverfahren
abzuschlieBen oder um es fiir ein noch durchzufiihrendes Verfahren
vorzubereiten.

Um ein Starten zu verhindern, wahrend am Schneidgerét gearbeitet
wird, miissen Sie es stets von der Stromversorgung trennen, bevor Sie
einen Verfahrensschritt durchfilhren, der die Verwendung von
Werkzeugen und/oder den physischen Kontakt mit dem Schneidgerat
erfordert. Die Missachtung dieser Sicherheitsvorkehrung kann zu

schweren Verletzungen und sogar zum Tod filhren.

10.2 Tabelle fiir regelmaBige Wartung

Fiir eine Liste der routineméBigen Uberpriifungen und Verfahren siehe die
Tabelle fiir regelméBige Wartung (Tabelle 1).

Tabelle 1 - Tabelle fiir regelmé@Bige Wartung
Zeitintervall Wartungsvorgang Verfahren Durchzufiihren von:
Regelmé&Big wahrend Uberpriifen Sie, ob sich Visuell (siehe Anweisungen in Bediener
der Verwendung: Schneidriicksténde oder Spéne im Abschnitt 10.3)
Schneidkopf angesammelt haben.
Falls ja, dann Schneidgerat von
der Stromversorgung trennen und
Schneidriicksténde oder Spéne
entfernen.
Nach 8 Schneidgerét auf lose, beschédigte Visuell Bediener
Betriebsstunden: oder verschlissene Teile kontrollieren.
Auf Olleckagen kontrollieren.
Anziehen, austauschen oder
reparieren, falls erforderlich.
Schneidgerét von auBen reinigen. Siehe Anweisungen in Bediener
Abschnitt 10.3.
Drehmoment der Schrauben und Drehmomentschliissel verwenden. Bediener
Bolzen iiberpriifen. Fehlende Fir Drehmomentspezifikationen siehe
Schrauben oder Bolzen ersetzen. Ersatzteilliste
Nach 1600 Hydraulikdl wechseln. Siehe Anweisungen in den Service Center
Betriebsstunden: Abschnitten 10.5.1 - 10.5.3
Falls erforderlich: Feststehendes Messer austauschen. | Siehe Anweisungen in Bediener
Abschnitt 10.6.2
Bewegliches Messer austauschen. Siehe Anweisungen in Bediener
Abschnitt 10.6.3
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10.3 Reinigung

Reinigen Sie das Schneidgerét mit einem trockenen Tuch oder Druckluft.
Verwenden Sie fiir die Kunststoffoberflachen ein feuchtes Tuch.

Verwenden Sie eine weiche Biirste oder Druckluft, um Schneidriickstande
oder Spéne, die sich im Schneidkopf angesammelt haben, zu entfernen.
Diese Teile konnen zwischen Messer und Schneidkopf eingeklemmt
werden, wodurch sich die Lebensdauer des Messers/Werkzeugs
verkiirzt. Dies sollte dfter tiberprft werden.

A\ VORSICHT| Tragen Sie stets eine Schutzbrille oder, wenn Sie
Druckluft verwenden, eine Gesichtsmaske, um Verletzungen zu
vermeiden,

Stellen Sie sicher, dass am Werkzeug keine Riickstdnde von Ol Fett
oder atzenden Substanzen zurlickbleiben, insbesondere an den Griffen.

Verwenden Sie ein feuchtes Tuch und Seifenlauge, um die
Kunststoffkomponenten zu reinigen.

Verwenden Sie kein Benzin oder Verdinner, um das Werkzeug zu
reinigen.

10.4 Befestigungen

Uberprifen Sie regelmaBig alle Schrauben, Muttern und anderen
Befestigungen auf festen Sitz. Lose Befestigungen anziehen. Ersetzen
Sie stets alle verschlissenen oder beschddigten Befestigungen. Dies
sollte regelméBig oder, bei regelméaBiger oder dauerhafter Nutzung des
Schneidgerats, taglich durchgefiihrt werden.

IR Wenn die Befestigungen nicht entsprechend tberpriift und
nachgezogen werden, kann dies zu schweren Schaden am Schneidgerat
fiihren.

10.5 Hydrauliksystem des Schneidgerats

Das Schneidgerét verfligt tber eine kleine Hydraulikpumpe und einen
Oltank mit Gummimembran. Der Olstand muss regelmaBig tberprift und,
falls dieser zu niedrig sein sollte, aufgefiillt werden. Dariiber hinaus muss
das Ol nach einem bestimmten Intervall vollstandig ausgetauscht werden.
Siehe die Tabelle fiir regelmaBige Wartung (Tabelle 1).

ENERPAC

10.5.1 WartungsmaBnahmen fiir das Hydrauliksystem

Trennen Sie das Schneidgerat vor der Wartung des Hydrauliksystems
stets von der Stromversorgung. Die Missachtung dieser
Sicherheitsvorkehrung  kann wahrend der Durchfilhrung  der
Wartungsverfahren zu einem unbeabsichtigten Starten fiihren. Dies
kann wiederum zu Verletzungen und/oder Schaden am Schneidgerat
fiihren.

Warten Sie vor der Wartung des !:Iydrauliksystems, bis sich das
Schneidgerat abgekiihlt hat. HeiBes Ol kann Verbrennungen zur Folge
haben.

Stellen Sie sicher, dass der Tankdeckel des Oltanks nach der
Uberpriifung des Olstands oder dem Olwechsel fest angezogen ist.
Austretendes Ol kann Kurzschliisse verursachen und es besteht
Feuer- und Explosionsgefahr.

Zusatzliche Sicherheitsvorkehrungen:

Die Uberprifung des Olstands oder dem Olwechsel darf nicht in
staubigen Umgebungen erfolgen.

Stellen Sie sicher, dass alle fir die Wartung verwendeten Werkzeuge
(Schlissel, Schraubenzieher usw.) sauber sind.

Treffen Sie alle erforderlichen VorsichtsmaBnahmen, um bei einem
Befilllen mit Ol oder beim Olwechsel zu verhinder, dass das Ol
verunreinigt wird oder dass Verunreinigungen in das Schneidgerat
gelangen  konnen.  Verunreinigungen  kdnnen zu  schweren
Beschédigungen der Hydraulikkomponenten fihren.

Der Hydraulikéltank verfiigt Cber eine Gummimembran, die das
Ol leicht unter Druck setzt. Bei der Uberpriifung des Olstands und
beim Olwechsel kann Ol auslaufen. Tragen und/oder verwenden Sie
geeignete persénliche Schutzausriistung (PSA), um einer Exposition mit
Hydraulikél vorzubeugen.

o Verwenden Sie ausschlieBlich neues Enerpac HF Hydraulikdl aus
einem sauberen Behdilter. Die Verwendung von O anderer Hersteller
kann zu Beschadigungen des Schneidgerats und/oder zum Verlust der
Produktgarantie von Enerpac fiihren fihren.



10.5.2 Uberpriifung des Olstands und Befiillen mit 01

Der Tank verfiigt tiber eine flexible Gummimembran, die das
Ol leicht unter Druck setzt. Um zu verhindern, dass bei entferntem
Tankdecke! iberméBig viel Ol austritt, stellen Sie sicher, dass der Kolben
vollstandig ausgefahren ist, ehe Sie den Deckel 13sen.

Fir die folgenden Schritte siehe die Abbildungen 10A bis 10D:

1.
2.

Starten Sie das Schneidgerét, und fahren den Kolben vollstandig aus.

Trennen Sie das Schneidgerét von der Stromversorgung, um wahrend
der folgenden Schritte ein unbeabsichtigtes Starten des Motors zu
verhindern.

. Positionieren Sie das Schneidgerat waagerecht auf einer stabilen und

ebenen Arbeitsfldche, wobei der Tankdeckel nach oben zeigen sollte.
Positionieren Sie eine Wanne oder einen geeigneten Behalter unter dem
Schneidgerat, um verschittetes Ol aufzufangen.

. Entfernen Sie jeglichen Staub und Schmutz vom Tankdeckel des

Oltar].ks und dem diesen umgebenden Bereich, um eine Kontaminierung
des Ols zu verhindern.

Bei entferntem Tankdeckel (siehe nachster Schritt) kann aus
der Ablass-/Einflilléffnung eine geringe Menge Hydraulikdl austreten.
Fangen Sie dieses Ol in einer Wanne oder mit einem sauberen Lappen auf.
Verschiittetes Ol geméB den geltenden gesetzlichen Bestimmungen und
behdrdlichen Vorschriften entsorgen.

5.

9.
10.
1.

I:éjsen Sie vorsichtig den Tankdeckel des Oltanks, wahrend Sie den
Olfluss im Auge behalten.

Wenn beim Lésen des Tankdeckels aus der Ablass-/Einfilléffnung
Ol austritt, ist der Tank voll. Drehen Sie den Tankdeckel unverziglich
fest. Fahren Sie in diesem Fall an dieser Stelle nicht weiter fort, um
ein (iberméBiges Veerschiitten von Ol zu vermeiden. Uberspringen Sie
die Schritte 6 bis 8 und fahren Sie mit Schritt 9 fort.

Wenn bei geldstem Tankdeckel kein Ol austritt, drehen Sie den
Deckel volistandig ab und entfernen diesen. Uberpriifen Sie
anschlieBend den Olstand und filllen Sie Ol nach (falls erforderlich),
siehe die Schritte 6 bis 8.

. Uberpriifen Sie den Olstand in der Ablass-/Einfiillsffnung. Wenn der

Tank voll ist, reicht der Olstand bis an die Oberseite der Offnung.

. Wenn der Olstand niedrig ist, lsen Sie die Entliiftungsschraube, um

zu entliften. Fillen sie anschiieBend Enerpac HF Ol'in die Ablass-/
Einfiilléffnung, bis das Ol an die Oberseite der Offnung reicht.

. Entfernen Sie jegliche Riickstande oder Metallpartikel vom Tankdeckel

(dieser ist magnetisch).
Bringen Sie den Tankdeckel wieder an und schrauben Sie diesen fest.
Ziehen Sie die Entliftungsschraube an (falls gelost).

Wischen Sie mit einem sauberen Lappen das Gehéuse, den Griff
und den Motor des Schneidgerats ab, sodass diese Flachen frei von
Olriickstanden sind.

SchlieBen Sie das Schneidgerdt an die Stromversorgung an.
Fahren Sie den Kolben mehrmals aus und ein, um vor der emeuten
Inbetriebnahme zu Uberpriifen, ob das Schneidgerat einwandfrei
funktioniert.
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Abbildung 10A, Entliftungsschraube (1), Abbildung 10D, Ol in Tankéffnung einfiillen (1)
Membranabdeckung (2) und Tankdeckel (3)
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Abbildung 10B, Entliiftungsschraube - 16sen (1)
und anziehen (2)
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Abbildung 10C, Tankdeckel des Oltanks - Isen (1) Abbildung 10E, Membranabdeckung (1), Membran (2),
und anziehen (2) Membranéffnung (3) und Oltank (4)

Abbildung 10, Wartung des Hydrauliksystems
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10.5.3 Olwechsel

EIMTIZER Das Verfahren fiir den Olwechsel ist sehr komplex und nimmt
einige Zeit in Anspruch. Dieses sollte ausschlieBlich von einem geschulten
Techniker des Enerpac Authorized Service Center durchgefiihrt werden.
Wenn dieses Verfahren nicht ordnungsgemaB durchgefiihrt wird, kann dies
in einer unvollstandigen Befiillung des Oltanks resultieren, was wiederum
Kavitation, Leistungsverlust und eine Beschadigung der Pumpe zur Folge
haben kann.

Der Olwechsel im Hydrauliktank des Schneidgeréts ist in den folgenden
Schritten durchzufiihren: Siehe Abbildungen 10A bis 10E und Abbildung
11:

1. Ehe Sie beginnen, besorgen Sie sich einen neuen Dichtungskit fir das
Steuerungsventil.

2. Befiillen Sie eine saubere Olkanne mit neuem Enerpac HF Ol. Stellen
Sie die Kanne zur spateren Verwendung beiseite.

3. Nehmen Sie das Schneidgerét in Betrieb, und fahren Sie den Kolben
vollstandig aus.

4. Trennen Sie das Schneidgerat von der Stromversorgung, um wahrend
der folgenden Schritte ein unbeabsichtigtes Starten des Motors zu
verhindern.

5. Positionieren  Sie das Schneidgerat waagerecht auf einer
stabilen, ebenen Arbeitsflache, wobei der Tankdeckel und die
Membranabdeckung nach oben zeigen soliten. Positionieren Sie eine
Wanne oder einen geeigneten Behélter unter dem Schneidgerét, um
verschilttetes Ol aufzufangen.

6. Entfemen Sie jeglichen Staub und Schmutz vom Tankdeckel des
Oltanks, der Membranabdeckung und dem diesen umgebenden
Bereich, um eine Kontaminierung des Ols zu verhindern.

[FMZER Werden die Membranabdeckung und der Tankdeckel entfernt,
(siehe néchster Schritt) kann eine geringe Menge Hydraulikdl austreten.
Fangen Sie dieses Ol in einer Wanne oder mit einem sauberen Lappen auf.
Verschiittetes Ol gemaB den geltenden gesetzlichen Bestimmungen und
behdrdlichen Vorschriften entsorgen.

7. Nehmen Sie den Tankdeckel ab, und Iésen Sie die Membranabdeckung
mithilfe eines Stirnlochschllissels, um diese zu entfernen.

8. Entfernen Sie die Membran von der Membranéffnung.

9. Lassen Sie das Altdl vollstandig ab, indem Sie das Schneidgerat
umdrehen und, falls erforderlich, eine geeignete Olabsaugung
verwenden (gebrauchte Olpumpe), damit kein Ol im Hydrauliktank des
Schneidgeréts verbleibt.

BEITZER Altél gemaB den geltenden gesetzlichen Bestimmungen und
behdrdlichen Vorschriften entsorgen.

10. Nachdem das gesamte Ol abgelassen wurde, entfernen Sie das
Wegeventil, indem Sie die vier Halteschrauben 18sen.

11, Positionieren Sie das Schneidgerét mit den Wegeventil-Oléffnungen
gerade nach unten weisend, und lassen Sie das restliche Ol 30 bis
60 Minuten lang auslaufen. Gegen Ablauf dieses Zeitraums kann das
Ende des Zylinders gegentiber der Oléfnungen etwas angehoben
werden, um das AbflieBen zu unterstiitzen.

12. Montieren Sie das Wegeventil unter Verwendung neuer O-Ringe.

oM,

or

——+ %

Abbildung 11, Wegeventil-Schrauben (1)

Verwenden Sie im nachsten Schritt ausschlieBlich neues
Enerpac HF Ol. Die Verwendung von Ol anderer Hersteller kann zu
Beschddigungen des Schneidgerdts und/oder zum Verlust der
Produktgarantie von Enerpac fiihren fiihren.

13. Fillen Sie mit der in Schritt 1 vorbereiteten Olkanne vorsichtig
neues Enerpac HF Ol in die Ablass-/Einfiilldffinung und in die
Membranfnung, bis das Ol an die Oberseite der Ablass-/
Einfiillffnung reicht.

14.  Bringen Sie den Tankdeckel wieder an und schrauben Sie diesen
fest.

Halten Sie sich bei den folgenden Verfahren vom Schneidkopf und von
den Messern fern, um schwere Verletzungen zu vermeiden. Tragen Sie
Gummihandschuhe, um nicht mit Ol in Beriihrung zu kommen. Tragen
Sie Gesichts- und Augenschutz, um Verletzungen durch
herausspritzendes Ol zu vermeiden.

15, SchlieBen Sie das Schneidgerét an die Stromversorgung an.
16.  Richtungshebel auf Position 2 (Einfahren) einstellen.

17. Decken Sie die Membrantffnung mit der behandschuhten Hand ab,
um ein Herausspritzen des Ols zu vermeiden.

18.  Saugen Sie die Pumpe an, indem Sie den Abzugshebel stoBartig
driicken und loslassen. Uberpriifen Sie dabei den Olstand in der
Membrandffnung, und fiillen Sie (falls erforderlich) Ol nach, um den
Tank aufzufiillen. Wenn der Tank nicht vollstandig befillt ist, kann
dies zu Kavitation und zu einem Versagen der Pumpe fiihren. Die
Pumpe ist angesaugt, wenn der Kolben auszufahren beginnt.

ENERPAC ¢



EITI7ER Beim Ansaugen kann in das OI Luft eingeschlossen werden,
sodass es schaumig aussieht. Das ist normal.

19.  Abzugshebel weiterhin stoBartig driicken und loslassen, wahrend
der Kolben vollstandig einféhrt. Fiillen Sie wahrend dieses Vorgangs
weiterhin Ol nach, um den Tank voll zu halten.

20.  Hebel des Wegeventils auf Position 1 (Ausfahren) einstellen.

21, Abzugshebel stoBartig driicken und loslassen, wéhrend der Kolben
vollstandig ausfahrt. Fiillen Sie wéhrend dieses Vorgangs weiterhin
Ol nach, um den Tank voll zu halten.

22.  Losen Sie die Entliiftungsschraube.

23. Bringen Sie die Membran vorsichtig in der Membranéffnung an.
Dabei kann an der Entliiftungsschraube sowie rund um die Membran
Ol austreten.

24.  Ziehen Sie die Entliftungsschraube an.
25.  Bringen Sie die Membranabdeckung an und ziehen Sie diese fest an.

Halten Sie sich bei den folgenden Verfahren vom Schneidkopf und von
den Messern fern, um schwere Verletzungen zu vermeiden.

26. Starten Sie das Schneidgerét und fahren Sie den Kolben mehrmals
aus und ein. Stellen Sie sicher, dass der Kolben anschlieBend
vollstandig ausgefahren ist.

27.  Trennen Sie das Schneidgerét von der Stromversorgung.

28. Stellen Sie sicher, dass das Schneidgerdt so positioniert ist, dass
der Tankdeckel des Oltanks nach oben zeigt. Lassen Sie das
Schneidgerat nicht mehrere Stunden laufen (vorzugsweise nachts),
damit sich die verbleibende Luft vom Ol absondern kann.

29. Losen und entfernen Sie den Tankdeckel. Uberpriifen Sie ereut den
Olstand in der Ablass-/Einfiilloffnung. Wenn der Olstand abgesunken
ist, 16sen Sie die Entliftungsschraube und filllen zusatzliches
Enerpac HF Ol nach, bis das Ol an die Oberseite der Offnung reicht.

ENERPAC

30. Bringen Sie den Tankdeckel wieder an und schrauben Sie diesen
fest.

31, Ziehen Sie die Entliiftungsschraube an (falls gelost).

32. Wischen Sie mit einem sauberen Lappen das Gehause, den Griff
und den Motor des Schneidgeréts ab, sodass diese Fléchen frei von
Olriickstanden sind.

33. SchlieBen Sie das Schneidgerdt an die Stromversorgung an.
Fahren Sie den Kolben mehrmals aus und ein, um vor der erneuten
Inbetriebnahme zu iiberpriifen, ob das Schneidgerét einwandfrei
funktioniert.

10.6 Austausch der Messer des Schneidgerats

¢ Trennen Sie vor der Durchfiihrung der Messeraustauschverfahren
stets das Schneidgerat von der Stromversorgung. Die Missachtung
dieser Sicherheitsvorkehrung kann wahrend des Messeraustauschs
zu einem unbeabsichtigten Starten fiihren. Dies kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

¢ Seien Sie beim Entfernen und bei der Montage der Messer
besonders vorsichtig. Die Messer kénnen selbst in verschlissenem
Zustand sehr scharf sein. Tragen Sie geeignete personliche
Schutzausriistung (PSA), und vermeiden Sie den Kontakt mit den
Schnittflaichen der Messer, um Handverletzungen zu vermeiden.

10.6.1 Verschlissene Messer

Die Verwendung verschlissener Messer reduziert die Effektivitat des
Schneidgerats und kann auch zu einer versetzten Belastung des Zylinders
fiihren, wodurch das Werkzeug eventuell beschadigt werden kann.
AuBerdem kann der Motor iiberhitzen.

Sollten die Messer verschlissen und/oder beschédigt sein oder sich die
Schneidleistung verschlechtern, miissen Sie die Messer umgehend
austauschen.

Verschlissene Messer sind nicht nachschleifbar und miissen
ausgetauscht werden. Um eine optimale Schneidleistung zu gewahrleisten,
miissen sowohl das feststehende als auch das bewegliche Messer
ausgetauscht werden.



10.6.2 Messeraustausch - feststehendes Messer

Der Austausch des feststehenden Messers ist in den folgenden Schritten
durchzufiihren: Siehe Abbildung 12, Elemente 1, 2 und 3.

1.

2

3

4

5

6

8

Vergewisser Sie sich, dass der Kolben des Schneidgeréats vollsténdig
eingefahren ist. Sollte dies nicht der Fall sein, starten Sie das
Schneidgerat, und fahren Sie den Kolben vollstandig ein.

Trennen Sie das Schneidgerat von der Stromversorgung, um wahrend
der folgenden Schritte ein unbeabsichtigtes Starten des Motors zu
verhindern.

Positionieren Sie das Schneidgerét waagerecht auf einer stabilen
Arbeitsfléache.
Offnen Sie den Schneidkopf. Fir weitere Informationen siehe
Abschnitt 8.2.

Entfernen Sie die Sicherungsringe (Abbildung 12, Elemente 3 und 4).
Entfernen Sie die Splintbolzen (Abbildung 12, Elemente 1 und 2) und
den Schneidkopf (Abbildung 12, Elemente 5 - 10).

Entfernen Sie die sieben Inbusschrauben (Abbildung 12, Element 10).

Trennen Sie die linke &uBere Platte (Abbildung 12, Element 6), die
innere Platte (Abbildung 12, Element 8) und die rechte duBere Platte
(Abbildung 12, Element 9).

Entfernen Sie die drei Schrauben des feststehenden Messers (Abbildung
12, Element 5) und entfernen Sie dieses (Abbildung 12, Element 7).

9.

10.

Bringen Sie das neue feststehende Messer (Abbildung 12, Element 7)
mit drei Schrauben (Abbildung 12, Element 5) an der linken &uBeren
Platte (Abbildung 12, Element 6) an; Drehmoment 50 Nm [37 ft-lb).
Tragen Sie Loctite 243 (oder gleichwertig) auf.

Montieren Sie die linke duBere Platte (Abbildung 12, Element 6), die
innere Platte (Abbildung 12, Element 8) und die rechte &uBere Platte
(Abbildung 12, Element 9) mit sieben Inbusschrauben (Abbildung 12,
Element 10). Drehmoment 50 Nm [37 ft-Ib]. Tragen Sie Loctite 243
(oder gleichwertig) auf.

Bringen Sie den Sperrriegel unter Verwendung des Splintbolzens
(Abbildung 12, Element 2) und des Sicherungsrings (Abbildung 12,
Element 4) am Schneidkopf an.

Bringen Sie den Schneidkopf (Abbildung 12, Elemente 5 - 10) unter
Verwendung des Splintbolzens (Abbildung 12, Element 1) und des
Sicherungsrings (Abbildung 12, Element 3) am Werkzeugkdrper an.
SchiieBen Sie den Schneidkopf. Fiir weitere Informationen siehe
Abschnitt 8.2.

Uberpriifen Sie das Schneidgerat vor der emeuten Inbetriebnahme
auf einwandfreies Funktionieren.

3
/Legende:
Splintbolzen
Splintbolzen
Sicherungsring
Sicherungsring
Schrauben des feststehenden Messers
AuBere Platte, links
Feststehendes Messer
Innere Platte
. AuBere Platte, rechts
10 Inbusschrauben

O O N O U A W =

Abbildung 12, Austausch des feststehenden Messers
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10.6.3 Messeraustausch - bewegliches Messer
Der Austausch des beweglichen Messers ist in den folgenden Schritten
durchzufiihren. Siehe Abbildung 13, Elemente 1, 2 und 3.

1. Offnen Sie den Schneidkopf. Fiir weitere Informationen siehe
Abschnitt 8.2.

2. Starten Sie das Schneidgerat, und fahren Sie den Kolben etwas aus,
um Zugang zur Schraube des beweglichen Messers zu haben.

3. Trennen Sie das Schneidgerét von der Stromversorgung, um wéhrend
der folgenden Schritte ein unbeabsichtigtes Starten des Motors zu
verhindern.

5. Lésen und entfernen Sie die Schrauben des beweglichen Messers
(Abbildung 13, Element 1).

6. Entfernen Sie das verschlissene bewegliche Messer (Abbildung 13,
Element 2).

7. Bringen Sie das neue bewegliche Messer (Abbildung 13, Element 2) am
Kolben an.

8. Bringen Sie die neue Schraube des feststehenden Messers an
(Abbildung 13, Element 1). Drehmoment 25 Nm [18 ft-Ib]. Tragen Sie
Loctite 243 (oder gleichwertig) auf.

9. Schmieren Sie die Gleitnut und die Werkzeugfiihrung im Schneidkopf
(Abbildung 13, Element 3) mit NLGI Klasse 2, Lithium-Hochdruckfett.

10.  SchlieBen Sie den Schneidkopf. Fiir weitere Informationen siehe
Abschnitt 8.2.

11, Uberpriifen Sie das Schneidgerat vor der emeuten Inbetriebnahme
auf einwandfreies Funktionieren.

ENERPAC

Legende: ﬂ

1. Schrauben des beweglichen -
Messers

2. Bewegliches Messer
3. Schmierstellen

Abbildung 13, Austausch des beweglichen Messers




11.0 REINIGUNG DES KOLBENBEREICHS

_ Trennen Sie das Schneidgerat vor der Reinigung
des Kopfbereichs stets von der Stromversorgung. Die Missachtung

dieser Sicherheitsvorkehrung kann wahrend der Reinigungsverfahren
zu einem unbeabsichtigten Starten fiihren. Dies kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

* Halten Sie den Kolbenbereich sauber, um sicherzustellen, dass sich der
Kolben unbehindert bewegen kann.

o Entfernen Sie Schmutz oder Spéane vom Schneidkopf, vom Kolben und
vom beweglichen Messer.

12.0 LAGERUNG
12.1 Lagerungstichtlinien
Wenn das Schneidgerét fiir einen langeren Zeitraum gelagert werden soll:

Trennen Sie das Schneidgerét von der Stromversorgung.

Reinigen Sie das Schneidgerat griindlich. Entfernen Sie losen Staub
oder Schmutz. Trocknen Sie das Schneidgerét nach Beendigung des
Reinigungsverfahrens ab.

Schmieren Sie die Metalloberfldchen mit einem sauberen dlbenetzten
Lappen, um diese wahrend der Lagerung vor Korrosion zu schiitzen.

Lagern Sie das Schneidgerét in dem Werkzeugkasten aus Kunststoff
an einem sauberen und trockenen Ort, der nur befugtem Personal
zugénglich ist.

12.2 Wiederinbetriebnahme (nach Lagerung)

Fiihren Sie vor der Wiederinbetriebnahme nach einer ldngeren
Lagerungszeit oder nach langerer Inaktivitat folgende Schritte durch:

Uberpriifen Sie den Hydraulikslstand und, falls zu niedrig, fiillen Sie O
nach. Siehe Anweisungen in Abschnitt 10.5.2.

Auf Olleckagen kontrollieren. Notwendige Reparaturen durchfiihren.

Entfernen Sie jegliche Olriickstande (falls vorhanden) vom Hebel/Griff
und anderen Teilen, die angefasst werden kénnen.

Entfernen Sie jegliches Ol von den Metalloberflchen des Schneidgeréts.

Uberpriifen Sie, ob das Netzkabel und der Netzstecker unbeschédigt
und in einem einwandfreien Zustand sind.

Uberpriifen Sie, ob das Gehéuse des Schneidgeréts (einschlieBlich
Elektromotor) unbeschédigt ist.

Auf fehlende, verschlissene oder unsachgeméB installierte Teile
Uiberprifen.

Alle Schrauben, Muttern, Bolzen und sonstigen Befestigungen auf festen
Sitz Uberpriifen. Komponenten austauschen, reparieren oder anziehen.

SchiieBen Sie das Schneidgerét an die Stromversorgung an. Fahren Sie
den Kolben mehrmals aus und ein, um vor der ereuten Inbetriebnahme
zu Uiberpriifen, ob das Schneidgerét einwandfrei funktioniert.
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13.0 FEHLERSUCHE

Fiir eine Liste der gangigsten, bei hydraulischen Schneidwerkzeugen
auftretenden Symptome, mdglichen Ursachen und Losungen siehe die
Tabellen fiir die Fehlersuche und -behebung (Tabelle 2 und 3).

Fiir Reparaturservice wenden Sie sich an ein von Enerpac autorisiertes
Servicecenter. Inspektionen und Reparaturen dirfen ausschlieBlich von
einem von Enerpac zugelassenen Servicecenter oder einer anderen
qualifizierten, auf Hydraulikwerkzeuge ~spezialisierten ~ Servicestelle
durchgefihrt werden.
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Tabelle 2 - Tabelle fiir die Fehlersuche und -behebung, Elektrokomponenten des Schneidgerats

Beschreibung Mégliche Ursache Loésung Wartungs-

instanz

1. Motor startet nicht. | Kein Strom. Stromversorgung, Schutzschalter und Bediener

Sicherungen Uberpriifen.
Netzkabel verschlissen oder Altes Netzkabel durch neues Netzkabel mit Service Center
beschédigt. gleichen Spezifikationen austauschen.
Abzugshebel (Ein/Aus) verschlissen | Abzugshebel austauschen. Service Center
oder defekt.
Rotorwicklungen des Motors defekt. | Rotor und Kommutator austauschen. Service Center
Statorwicklungen des Motors Motor austauschen. Service Center
defekt.

2. Motor Uberhitzt. Spannung zu niedrig. Stromversorgung tberpriifen. Bediener
Liiftungsschlitze des Motors Schmutz und sonstige verstopfenden Bediener
verstopft. Materialien von Luftungsschlitzen entfernen.

Verschlissenes feststehendes Verschlissene oder beschadigte Messer Bediener

und/oder bewegliches Messer. austauschen.

Motorbiirsten verschlissen. Verschlissene Motorbirsten austauschen Service Center
(weniger als 5 mm [0,2 Zoll] lang).

Kommutator verschlissen. Rotor und Kommutator austauschen. Service Center

Motorgeblase beschadigt. Motorgeblése austauschen. Service Center

Motorwicklungen verschmutzt.

Verschmutzte Wicklungen reinigen.

Service Center

Motorlager verschlissen. Motorlager austauschen. Service Center
Rotorwicklungen des Motors Rotor und Kommutator austauschen. Service Center
beschédigt.
Statorwicklungen des Motors Motor austauschen. Service Center
beschédigt.

3. Motor stoppt nicht, | Abzugshebel (Ein/Aus) defekt. Abzugshebel austauschen. Service Center

wenn Abzugshebel
losgelassen wird.

Sonstiges elektrisches Problem.

Stromkreis auf Fehler untersuchen und
reparieren.

Service Center

4. Elektromagnetische | Fehler in EMI-Filter. EMI-Filter austauschen Service Center
Stérungen in
Stromleitung. Motorbiirsten verschlissen. Verschlissene Motorbiirsten austauschen Service Center
(weniger als 5 mm [0,2 Zoll] lang).
Kommutator verschlissen. Rotor und Kommutator austauschen. Service Center
(Fiir Informationen zu Fehlersuche und -behebung der Hydraulikkomponenten siehe Tabelle 3.)
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Tabelle 3 - Tabelle fiir die Fehlersuche und -behebung, Hydraulikkomponenten des Schneidgerats

Ol aus.

Beschreibung Mbgliche Ursache Losung Wartungs-
instanz
1. Kolben fahrt nicht Hydraulikélstand zu niedrig. QOlstand priifen. Falls zu niedrig, Ol nachfiillen. Bediener
aus. Richtungshebel nicht in Hebel in Ausfahrposition bewegen. Bediener
Ausfahrposition.
Uberdruckventil verschmutzt oder Uberdruckventil reinigen oder austauschen. Service Center
muss ausgetauscht werden.
2. Kolben féhrt nicht Hydraulikélstand zu niedrig. Qlstand priifen. Falls zu niedrig, Ol nachfiillen. Bediener
vollstédndig aus
und/oder Bewegung | Luftblasen im Hydraulikkreislauf. Werkzeug mehrmals vollstandig aus- Bediener
erfolgt ruckartig. und einfahren, um zu entldiften. Olstand
Uberpriifen und, falls zu niedrig, Ol nachfiillen.
Sitzventil beschédigt. Kolben austauschen. Service Center
Kolbendichtung verschlissen. Kolbendichtung austauschen. Service Center
Fehlfunktion der Pumpe. Pumpe reparieren oder austauschen. Service Center
3. Werkzeug arbeitet Sitzventil beschédigt. Kolben austauschen. Service Center
mit ungeniigender - - - :
Kraft. Kolbendichtung verschlissen. Kolbendichtung austauschen. Service Center
Fehlfunktion der Pumpe. Pumpe reparieren oder austauschen. Service Center
4. Aus dem Tank tritt Tankmembran defekt. Tankmembran austauschen. Service Center

(Fur Informationen zu Fehlersuche und -behebung der Elektrokomponenten siehe Tabelle 2.)
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