Przenosne obrabiarki

0d momentu dotaczenia do oferty firmy Enerpac innowacyjny
charakter maszyn marki Mirage ciagle zapewnia nowe rozwiazania,
by wspiera¢ wykonywanie zadan w sposob szybszy, bezpieczniejszy
i inteligentniejszy. Poznaj wszystkie produkty marki Mirage: od
obrabiarek kotnierzy, frezarek, maszyn do wiercenia i gwintowania,
az po przecinarko-ukosowarki do rur oraz pity taSmowe i do
demontazu. Wszystkie produkty dostepne sa wraz ze szkoleniem,
wsparciem w zakresie zastosowania i serwisem firmy Enerpac.

Projektowanie i innowacyjnos$¢

Przeno$ne obrabiarki s3 owocem 25-letniego do$wiadczenia i innowacyjnosci.
Po przejeciu marki przez firme Enerpac duch pionierstwa wcale nie zanikt i nadal
jest wyraznie widoczny w naszym zaangazowaniu w rozwdj nowych produktow.
W najblizszej przysztosci mozna spodziewac sie kolejnych nowych narzedzi!

Nieustanne ulepszenia

Nasz specjalistyczny proces produkcji uzyskat certyfikat ISO09001. Oznacza to,
ze pielegnujemy Kkulture nieustannych ulepszen. Zawsze wspieramy nasz zespot,
by opracowywat nowe sposoby doskonalenia na dzi$, na jutro i z mysIg o dalszej
przysziosci.

Specjalistyczne wsparcie, doswiadczenie i wiedza

Kazde zadanie obrdbki wigze sie ze specyficznymi wyzwaniami i trudno$ciami.
Dobor odpowiedniego narzedzia do kolejnego zadania, jak i przysztych projektow
moze by¢ skomplikowany. Z tego powodu nasz zespét stuzy fachowg pomoca
podczas kazdego etapu. Niezaleznie od tego, czy chodzi o dobor odpowiednich
parametréw technicznych, rozruch maszyny czy jej konserwacje — na kazdym
kroku otrzymasz od nas wsparcie.

Sektor ropy naftowej i gazu ziemnego Sektor petrochemiczny

Przemyst stoczniowy Energia wiatrowa
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Specjalistyczne wsparcie, doswiadczenie i
wiedza

Sektor ustug uzytecznosci publicznej

o

o T e
Budownictwo i sektor wydobywczy

www.enerpac.com




Parametry obrobki

g 1-161 cali
0 25,4 - 4100 mm

g 0 - 80 cali
9 0-2032 mm

g 2 - 86 cali
851 -2184 mm

0 98 - 315 cali
0 2500 - 8000 mm

070 - 181 cali
0 1800 - 4600 mm

40 - 80 cali
1000 - 2000 mm

g2 -12 cali
@51 - 305 mm

@ 6 - 60 cali
96152 - 1524 mm

0 1/2 - 60 cali
0 12,7 - 1524 mm

o 4 - 48 cali
9102 -1219 mm

Przeptyw:
20 - 200 I/min
Silnik: 11 - 44 kW

o 7% - 11 cali
022 - 279 mm

@ 34 - 40 cali
219-1016 mm

Przenosne narzedzia do obrdobki — Przeglad

Przenosne obrabiarki

Urzadzenia do obrobki kotnierzy z montazem wewngtrznym
Do zapewnienia prawidtowej powierzchni tgczeniowej kotnierzy

Urzadzenia do obrobki kotnierzy z montazem zewngtrznym
Do zapewnienia prawidtowej powierzchni taczeniowej kotnierzy

DL RICCI przecinarko-ukosowarki do rur
Warianty Narrow Body, Mid-Size i Heavy-Duty

Urzadzenia do ogolnego frezowania orbitalnego
Doktadna i wydajna obrdbka duzych kotnierzy

Urzadzenia do frezowania orbitalnego w energetyce
wiatrowej
Doktadna i wydajna obrébka duzych kotnierzy

Frezarki liniowe
Frezowanie na miejscu z warsztatowg doktadnoscia

Wiertarka do wiercenia otworéw w rurach oktadzinowych
Aby lekko wykonywaé najtrudniejsze zadania

Pity linowe diamentowe do demontazu
Do cigcia najtwardszych materiatow

Urzadzenia do prac hermetycznych na czynnych rurociggach
Stworzone, by zapewniac zasilanie tam, gdzie to najwazniejsze

Hydrauliczne narzedzia do zamykania taczy
Bezpieczna, prosta i niezawodna izolacja odcinkow rurociggéw

Agregaty hydrauliczne
Elektryczne i spalinowe agregaty hydrauliczne stworzone w
ramach oferty urzadzen firmy Enerpac do obrobki na miejscu

Przenosna frezarka CNC GeniSYS™ IV, 3-osiowa
Usuwanie peknigtych lub ztlamanych $rub
i regeneracja uszkodzonych gwintow

Narzedzia do izolacji odcinkéw rurociagow i prob
Przeprowadzanie izolacji odcinkow rurociggéw i prob
ciSnieniowych

Seria

FF

MM-E

DLR

oM

WP

LMR

DDU

MWDS

HTM
LPH
MHT

LSA

PP

GeniSYS™ 1 ﬂ
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Seria FF, MM, Obrabiarki do kotnierzy

Urzadzenia do obrdébki kotnierzy z montazem wewnetrznym

FF120

o Narzedzie mechaniczne obstugiwane recznie

e katwa obstuga

o Lekkie — tylko 6,8 kg (15 funtow)

¢ Dostepne rézne opcje Sruby pociggowej
umozliwiajg reczna obstuge ciagtego statego
posuwu w celu uzyskania wykonczenia
powierzchni zgodnie z normg ASME

o Kalibrowana prowadnica umozliwia ustawienie
gtebokosci ciecia i prawidtowe wykoriczenie.

MM8601 i MM1000I

* Imak narzedziowy o zakresie obrotu 360 stopni
umozliwia precyzyjne wykonanie rowkow;
eliminuje zapotrzebowanie na oddzielne akcesoria
(posuw mechaniczny w modelu MM10001)

e Dostarczane z 3 szybko ustawianymi podstawami
usprawniajgcymi obstuge na miejscu

o Szczeki zaciskowe z regulacja wysokosSci
zapewniajg sprawne ustawienie maszyny.

MM3051 i MM610I

e QObrotowy imak narzedziowy umozliwiajacy
precyzyjne wykonywanie rowkéw; eliminuje
zapotrzebowanie na oddzielne akcesoria

¢ Dostarczane z 2 szybko ustawianymi
podstawami usprawniajgcymi obstuge na
miejscu

e Podstawa z tulei zaciskowej zapewnia sprawny
montaz maszyny i jej wySrodkowanie.

MM1500I

¢ Imak narzedziowy o zakresie obrotu 360 stopni
i z posuwem mechanicznym umozliwia precyzyjne
wykonanie rowkdw; eliminuje zapotrzebowanie
na oddzielne akcesoria

e Dostarczane z 3 szybko ustawianymi podstawami
usprawniajgcymi obstuge na miejscu

e Szczeki zaciskowe z regulacja wysokosci
zapewniajg sprawne ustawienie maszyny.

MM2000I

* Imak narzedziowy o zakresie obrotu 360 stopni
i z posuwem mechanicznym umozliwia precyzyjne
wykonanie rowkow; eliminuje zapotrzebowanie
na oddzielne akcesoria

o Dostarczane z 2 szybko ustawianymi podstawami
usprawniajgcymi obstuge na miejscu

e Szczeki zaciskowe z regulacjg wysokosci
zapewniajg sprawne ustawienie maszyny.
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MM30001 i MM45001

¢ Imak narzedziowy o zakresie obrotu 360 stopni
i z posuwem mechanicznym umozliwia precyzyjne
wykonanie rowkow; eliminuje zapotrzebowanie
na oddzielne akcesoria

e Dostarczane z 3 szybko ustawianymi podstawami
usprawniajgcymi obstuge na miejscu

o Szczeki zaciskowe z regulacjg wysokosci
zapewniajg sprawne ustawienie urzadzenia

o Akcesoria do frezowania dostgpne w wersji
z zasilaniem hydraulicznym.

ey
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Obrabiarki do kotnierzy

Obrabiarki do kotnierzy znane s3 z
konstrukcji zapewniajacej precyzje,
osigganych rezultatow, a takze tatwego

montazu w miejscu pracy. Te wysokowydajne
maszyny zapewniaja posuw automatyczny z ciaggta
regulacja zgodnie z normami ASME na uzytek sektora
ropy naftowej i gazu ziemnego, energetycznego i
petrochemicznego.

Cechy serii MM-I

Utwardzane prowadnice umozliwiajgce dtugotrwata
dokfadno$é

Cichy naped z wysokim momentem obrotowym
Akcesoria do obrébki wymiennikéw ciepta dostepne
w wiekszo$ci modeli.

Zastosowania

v

Kotnierze wymiennikow ciepta

Profile piast

Zfacza pierscieniowe soczewkowe i kotnierze z
przylga podniesiong

Wsuwane uszczelKi i czopy

Rowki przy ztaczach kotnierzy pierscieniowych
(RTY)

Kotnierze kompaktowe SPO

Obrotowe kotnierze pierscieniowe i TECHLOK
Przygotowanie do spawania.

Maszyna MM860I zapewniajgca integralnosc potgczeri

""m

Kofnierzowych.

Urzadzenia do obrdbki kotnierzy z montazem wewnetrznym

Obrdbka kotnierzy -

1

2-12
2-24
6-34
6-40
12-60
24-80
5-120
83-161

(cal)

Numer
modelu
maszyny

Opcje
zasilania

Hydr.

zakres $rednic

(mm) Pneum.
25-305
51-305
51-610
152 — 864

152-1016

305-1524

610 -2032

127 - 3048

2100-4100

-12 FF120 *
MM305I
MM610I
MM860I
MM1000I
MM15001
MM2000I
MM3000I

MM45001

*FF120 nie nadaje si¢ do kotnierzy z tacznikiem soczewki lub
pierscienia (RTJ).

www.enerpac.com



Urzadzenia do obrdébki kotnierzy z montazem zewnetrznym

MM200E

o Wstepnie obcigzony naped rolkowo-krzyzowy,
zapewniajcy solidna, doktadna i powtarzaing
obrébke

e Utwardzane prowadnice umozliwiajgce dtugotrwata
doktadno$¢

o Qbrotowy imak narzedziowy umozliwiajgcy
precyzyjne wykonywanie rowkow; eliminuje
zapotrzebowanie na oddzielne akcesoria

e Staly posuw automatyczny zapewniajgcy
wykorczenie powierzchni zgodnie z normg ASME

o Szybko ustawiane zintegrowane szczeki zaciskowe.

e

=

MM600E

o Wstepnie obcigzony naped rolkowo-krzyzowy,
zapewniajacy solidng, doktadng i powtarzalng
obrébke

Utwardzane prowadnice umozliwiajgce
dtugotrwatg doktadnos¢

Imak narzedziowy o zakresie obrotu 360 stopni i
z posuwem mechanicznym umozliwia precyzyjne
wykonanie rowkéw; eliminuje zapotrzebowanie
na oddzielne akcesoria

Rozne opcje statego posuwu automatycznego
zapewniajacego wykoriczenie powierzchni
zgodnie z normg ASME

Szybko ustawiane zintegrowane szczeki
zaciskowe.

MM300E

o Wstepnie obcigzony naped rolkowo-krzyzowy,
zapewniajacy solidna, doktadna i powtarzaing
obrébke

o Utwardzane prowadnice umozliwiajgce dtugotrwata
doktadno$¢

o Qbrotowy imak narzedziowy umozliwiajgcy
precyzyjne wykonywanie rowkow; eliminuje
zapotrzebowanie na oddzielne akcesoria

o Rdzne opcje statego posuwu automatycznego
zapewniajgcego wykoriczenie powierzchni zgodnie z
norma ASME

o Szybko ustawiane zintegrowane szczeki zaciskowe.

MM760E, MM1000E, MM1250E,

MM1500E, MM1775E, MM2000E

* Posuw automatyczny z ciggta regulacja
zapewniajacy wykoriczenie zgodne z normg ASME

e Mozliwo$¢ wyboru napedu pneumatycznego i
hydraulicznego

e Szybka regulacja mocowania promieniowego

e Szybko ustawiane szczeki z regulacjg osiowg

e tozyska o wytrzymatej konstrukcji, zapewniajace
szybkie usuwanie wiorow metalu oraz doktadno$¢

o Zestawy do wymiennikéw ciepta do wykonywania
planowania od tytu i obrobki kanatow w jednym
podejsciu.

Urzadzenia do obrdbki kotnierzy z montazem zewnetrznym

Obrobka kotnierzy -  Numer Opcje
zakres Srednic modelu zasilania
(cal) (mm) maszyny Pneum.  Hydr.
0-8 0-203 MM200E .
0-12 0-305 MM300E L]
0-24 0-610 MM600E L]
0-30 0-762 MM760E (] (]
0-40 0-1016 MM1000E (] °
0-50 0-1270 MM1250E [ °
0-60 0-1524 MM1500E [ (]
0-70 0-1778 MM1775E (] (]
0-80 0-2032 MM2000E L] °

Obrabiarki do kotnierzy

Seria

FF
MM

Srednica obrabianych kotnierzy przy montazu wewn.:
1-161" / 25,4-4100 mm
Srednica obrabianych kotnierzy przy montazu zewn.:
0-80" / 0-2032 mm

Uzyskana chropowatos¢ po obrébce:

Ra3.2-125

Wykonczenie powierzchni i doktadnosé

Wszystkie obrabiarki do kotnierzy

zapewniajg wielorowkowe wykoriczenie

z liczba rowkéw 30-55 na cal oraz
chropowatoscig na poziomie Ra 3,2-12,5 p
(125-492 mikrocale). R6zne opcje posuwu
automatycznego z ciggta regulacjg do zapewnienia
jako$ci powierzchni wedtug wytycznych normy ASME
(wykoriczenie wielorowkowe).

V Obrabiarka do kotnierzy MM60OE z montazem
zewnetrznym zapewniajaca trwatos¢ potaczen
kotnierzowych.

ENERPACE 383



DL RICCI przecinarko-ukosowarki do rur

Przecinarko-ukosowarki w wersji Narrow Body i Mid-Size

DLR-NB12, TYPU WASKIEGO (NARROW BODY)

o \Waskie przecinarko-ukosowarki z serii NB sg
idealne do pracy w ograniczonych przestrzeniach

o Zakres $rednic zewnetrznych dla standardowych
urzadzen typu NB wynosi od 51-914 mm

o Korpus o0 waskiej konstrukcji: idealne w przypadku
malych przestrzeni i wystgpowania przeszkod

¢ Opcje napedu pneumatycznego i hydraulicznego

o Dostepny jest szereg roznych opcji napedu

o Mozliwos¢ stosowania szerokiej gamy akcesoriow,
co zwieksza wydajno$¢ i poszerza mozliwosci
wykorzystania

o Dostepny petny asortyment narzedzi do ukosowania
i przecinania.

DLR-MS30, TYPU MID-SIZE

e Urzadzenia $redniej wielko$ci wazg mniej niz
urzadzenia HD do duzych obciazen, ale oferujg
wigkszg wytrzymato$¢ niz waskie urzadzenia z
serii NB

Zakres $rednic zewnetrznych dla standardowych
urzadzen typu MS wynosi od 105 do 1270 mm
Zapewniajg tatwiejsze manewrowanie i wiecej
wolnej przestrzeni w poréwnaniu z urzadzeniami
serii HD

¢ Dostepnych jest kilka réznych opcji napedu, co
umozliwia optymalne utozenie silnika w danym
zastosowaniu obrébkowym

Mozliwo$¢ stosowania szerokiej gamy
akcesoriow, co zwigksza wydajnos¢ i poszerza
mozliwosci wykorzystania

Dostepny petny asortyment narzedzi do
ukosowania i przecinania.

< Waska przecinarko-ukosowarka

ENERPAC ¢

Przecinarko-ukosowarki

Przecinarko-ukosowarki z oferty narzedzi
firmy Enerpac zachowujg wierno$¢ swojej
pionierskiej konstrukcii, dzieki ktdrej marka
DL Ricci zyskata niezwyktg popularno$¢ wsrdd operatorow
obrabiarek na catym $wiecie. Niezréwnana wydajnos¢
oraz szeroki wybOr sprawity, ze narzedzia te sg czesto
wykorzystywane do réznych zastosowan: w nowym
budownictwie, przy rozbiérkach, wymianie podzespotow,
produkcji konstrukcji oraz podczas konserwacii.

Solidne i wydajne narzedzia do cigcia i ukosowania rur

Zaprojektowane do sektorow, w ktdrych konieczne

jest przecinanie réznego rodzaju rur lub przygotowanie
zakonczen rur do spawania naprawczego. Tego rodzaju
zapotrzebowanie moze wystapi¢ w sektorze ropy naftowej
i gazu ziemnego, wytwarzania energii, okretowym i
stoczniowym lub w zaktadach przetwérczych w trakcie ich
konserwacii i prac przestojowych.

Zastosowania

o Ciecie rur

® Przygotowanie do spawania

o Cigcie roznych materiatdw, w tym stali super duplex,
stali weglowej, stali nierdzewnej, stopéw hastelloy i
incolloy

e Do rur o $rednicach do 2184 mm (86 cali)

¢ Doskonate do projektow wykraczajacych poza
standardowa konfiguracje przecinarko-ukosowarki —
z wykorzystaniem szerokiej gamy specjalistycznych
akcesoriow do okreslonych zastosowan.

Standardowe wyposazenie kazdego urzadzenia:

o Korpus przecinarko-ukosowarki

o Elementy ustalajace i przedtuzki dostepne dla catego
asortymentu

e Prowadnice

o Silnik i system montazowy

e Smarownica do filtra powietrza (w modelach
pneumatycznych)

o Zestaw narzgdziowy

o Instrukcja

e Skrzynia transportowa.

typu NB.
Przecinarko-ukosowarki serii NB Narrow Body Przecinarko-ukosowarki serii MS Mid-Size
Zewn. Srednica montazu Numer Opcje napedu Zewn. Srednica montazu Numer Opcje napedu
(min. - maks.) modelu (min. - maks.) modelu
(cal) (mm) maszyny Pneumatyczny  Hydrauliczny (cal) (mm) maszyny Pneumatyczny  Hydrauliczny

2-4% 51-114 DLR-NB4 (] L] 4% -13 105-330 DLR-MS12 ] °
2% — 6% 60-168 DLR-NB6 (] o 7% —16"4 187 -413 DLR-MS16 . °
3% - 8% 89-219 DLR-NB8 (] L] 9% —-18%s 238-464 DLR-MS18 . (]
4% -10% 114-273 DLR-NB10 o ° 113 -20% 289-514 DLR-MS20 ° °
6% —-12% 168 -324 DLR-NB12 . . 15%-24Ys 391-616 DLR-MS24 . °

8% -14 219-356 DLR-NB14 ° . 193 -28%s 492-718 DLR-MS28 ° .
10%-16 219-406 DLR-NB16 ° . 21%-30%s 543-769 DLR-MS30 . °
12%4-18 324 -457 DLR-NB18 (] . 23%—-32%s 594 -819 DLR-MS32 ° °

14 -20 356 - 508 DLR-NB20 . o 27% —-36%s 695-921 DLR-MS36 . (]

18-24 457 - 609 DLR-NB24 (] ° 2778—-36% 708 -934 DLR-MS365 [ (]

20-26 508 - 660 DLR-NB26 ° (] 33% —-42%s 848 -1073 DLR-MS42 (] (]

22 -28 559 -711 DLR-NB28 ° . 39% - 48" 1000 - 1226 DLR-MS48 (] °

24 -30 610-762 DLR-NB30 ° .

26-32 661 -813 DLR-NB32 ° °

30-36 762 -914 DLR-NB36 (] o
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DL RICCI przecinarko-ukosowarki do rur

Przecinarko-ukosowarki w wersji HD Heavy-Duty Seria

DLR

e

Zakres $rednic przy montazu zewn.:
2 - 86 cali

Zakres $rednic przy montazu zewn.:

91 - 2184 mm

DLR-HD54, PRZECINARKO-UKOSOWARKA TYPU HEAVY-DUTY

* Solidna konstrukecja — urzadzenia idealne do pracy przy rurach o duzej Zalecane akcesoria do przecinarko-
srednicy i grubych $cianach ukosowarek

2 : P . Dostepne s3 réwniez inne akcesoria.
e Zakres Srednic zewnetrznych dla standardowych urzadzen typu HD wynosi o . o
od 508 do 2184 mm [Od 20 do 86 ca"] Informacji udzielamy na zyczenie klienta.

¢ Opcje napedu pneumatycznego i hydraulicznego Przystawka do wykonywania podtoczeri
* Konstrukcja fozyska do duzych obcigzen z petna regulacja zapewnia * Dostgpny rozmiar 10 cal

. ? . o Dostosowanie do okreslonych zadan wytaczania
tatwiejsze serwisowanie * Regulacja w gowicy: do 60 stopni
* Schodkowe i klinowane zaciski sprzgtowe wyposazone w $rube kotwigca *  Ukosowanie Srednicy wewnetrznej.
zapewniaja odpowiednie dopasowanie w kazdym potaczeniu montazowym
¢ Mozliwos¢ stosowania szerokiej gamy akcesoriow, co zwigksza wydajnosc i
poszerza mozliwosci wykorzystania Opis Numer czesci
* Dostepny peiny asortyment narzedzi do ukosowania i przecinania. skok 2 cale FO108A1224AA-SK
skok 6 cali F0108A1224AB-SK
Przecinarko-ukosowarki serii HD Heavy-Duty Niskoprofilowa prowadnica narzedziowa
Zewn. Srednica montazu Numer Opcje napedu * ﬁfzr;c\;\;z?“z: g e Ml i (7220
(i omley m:::“; e Umozliwia cigcie i fazowanie na krétkich
(cal) (mm) yny Pneumatyczny  Hydrauliczny odcinkach rur.
o Zastosowanie: toczenie, tworzenie rowkow w
20-32 508 -813 DLR-HD32 ° .

zZlgczach pierscieniowych (RTJ) i przygotowanie

54-66  1372-1676 DLR-HD66
60-72 1524 -1828 DLR-HD72
68-80  1728-2032 DLR-HD80
74-86  1880-2184 DLR-HD86

Przenos$nik do modeli NB F0145A0019XX
Przenosnik do modeli MS F0145A0020XX
Przeno$nik do modeli HD F0145A0028XX

24 -36 610-914 DLR-HD36 . . do spawania katowego ztozonego.
27 -39 686-990 DLR-HD39 (] L] Oois Numer czesci
81-43 787-1092 RS ° ° P::)wadnica niskoprofilowa F0130A0?]16XX
33-45 838 -1143 DLR-HD45 . °
36 -48 915-1219 DLR-HD49 o .
38-50 966 -1270 DLR-HD50 ° ° Imak narzedziowy do rur o duzej deformacji
e Zestaw sprezynowy z podwdjng kompensacjg

41-53 1042 -1346 DLR-HD53 C O e Porusza sig po zewnetrznej $rednicy rury i Sledzi
42 -54 1067 - 1360 DLR-HD54 . o jej kontur.
43 -55 1092 — 1397 DLR-HD55 A . e Do 1 cala odchylenia od ksztattu okragtego.
45 -57 1143 - 1448 DLR-HD57 . . oo \ -
48-60 1220-1524 DLR-HD6O o . pIS _ umer czescl

o o Imak narzedziowy F0130A0022XX

[ ] [ ]

[} [ )

[} [ )
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Urzadzenia do frezowania orbitalnego ENERPAC @

V Urzadzenie do frezowania orbitalnego OM6000 0
Seria

oM

Zakres Srednicy frezowania:

98 - 315 cali

Zakres Srednicy frezowania:

2500 - 8000 mm

V Urzadzenia do frezowania orbitalnego
I Urzadzenia do frezowania orbitalnego
zaprojektowano w taki sposab, aby szybko
usuwaty materiat i osiggaty wysoka
doktadnos$¢ przy duzych srednicach kotnierzy.

Zastosowania

e QObrobka powierzchni wiericow obrotu w
urzadzeniach dzwigowych

e Naprawa koparek linowych

e Obrobka duzych kotnierzy

e (Obrobka steréw strumieniowych.

Doktadna i wydajna obrobka duzych kotnierzy

¢ Precyzja tolerancji sptaszczen przy duzych srednicach kotnierzy
¢ Hydrauliczny naped bezluzowy o wysokim momencie obrotowym
¢ Precyzyjny wstepnie obcigzony naped liniowo-obrotowy

¢ Regulowany, szybko ustawiany uchwyt hydrauliczny

e Sztywna i regulowana podstawa montazowa.

V' 0Obrdbka powierzchni wierica obrotu w urzadzeniu
dzwigowym

V Frezowanie kotnierza steru strumieniowego

Urzadzenia do frezowania orbitalnego

Zakres $rednicy frezowania Numer Naped
(min. — maks.) modelu hydrauliczny
(cal) (mm) Maszyny
98-178 2500 - 4500 0M4500 L]

98 - 237 2500-6000 OM6000
138-315  3500-8000 OM8000
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Urzadzenia do frezowania orbitalnego w energetyce wiatrowej

V¥ Urzadzenie do frezowania orbitalnego w energetyce wiatrowej, model WP3500

Seria

WP

Zakres Srednicy frezowania:

70 - 181 cali

Zakres $rednicy frezowania:

1800 - 4600 mm

Urzadzenia do frezowania orbitalnego w
energetyce wiatrowej

Frezarki orbitalne do sektora energetyki
wiatrowej zaprojektowano z myslg

o0 producentach topat wirnikowych i wiez turbin
wiatrowych.

Zastosowania

o Frezowanie korca nasady fopat turbin wiatrowych
e Frezowanie kotnierzy w wiezach turbin wiatrowych.

Doktadna i wydajna obrobka duzych kotnierzy

e Kompletny system; w tym wozek, agregat zasilajacy i podstawa
¢ Dokladne i powtarzalne rezultaty obrébki

¢ Szybki montaz podstawy hydraulicznej przy minimalnych
odksztatceniach W Obrdbka wiezy wiatrowej z urzadzeniem WP4600.

e Ramie z regulacja do roznych Srednic

¢ Opatentowany hydrauliczny system mocowania przeznaczony dla
producentow topat i wiez wiatrowych

e Bezposredni posuw srubowy
¢ Naped bezluzowy z wysokim momentem obrotowym.

pe—T 4 r " o o

Urzadzenia do frezowania orbitalnego w energetyce wiatrowej

Zakres Srednicy frezowania Numer Naped
(min. — maks.) modelu hydrauliczny
(cal) ) maszyny
70-96 1800 -2450 WP2500 °
90-137 2300-3500 WP3500
110-181 2800-4600 WP4600 °
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Frezarki liniowe & Wiertarka do wiercenia ENERPAC.@

LMR, DDU

Maksymalny skok w osi X (LMR):

40-80 cali /1,0-2,0 m

Srednica wiercenia otworéw (DDU):

Do 12 cali / 305 mm

Maksymalny skok (DDU):

16 cali / 406 mm

LMR1000, FREZARKA 2-0SIOWA
¢ Doskonata do prac lekkich

¢ Posuw reczny na osi gtdwnej; opcjonalny posuw automatyczny Frezarki liniowe 2-osiowe
¢ Wyposazona w tulejke ER40 z opcja wrzeciona 1S030 Maksymalny skok Numer Opcije
w osi X modelu zasilania

Mozliwos$¢ wyboru napedu pneumatycznego i hydraulicznego.

(cal) (mm) maszyny Pneumatyczny  Hydrauliczny
40 1000 LMR1000 L] L]
60 1500 LMR1500 L] (]
80 2000 LMR2000 L] L]

urzadzenia:

Wiertarka do wiercenia otworow w rurach oktadzinowych q Standardowe wyposazenie kazdego

Zestaw narzedzi

Wszystkie wymagane filary i przytacza
Skrzynia transportowa

Certyfikat CE

Instrukcja obstugi dla operatoréw
Wykaz elementow.

DDU1636

¢ Skuteczna metoda wiercenia otworéw na zimno

¢ Opcje montazu z uchwytem w ksztatcie podkowy

Wrzeciono z napgdem spiralnym

Do standardowego wyposazenia dotaczono frez 102 mm (4 cale)
¢ Dostepne zestawy z alternatywnymi frezami do 305 mm (12 cali).

V¥ Model DDU1636 podczas wiercenia rury
oktadzinowey.

Wiertarka do wiercenia otworéw w rurach oktadzinowych

Maks. $rednica z Maksymalny skok Srednica mocowania Numer Opcje
wierttami standardowymi standardowymi wiertarki do rur oktadzinowych modelu zasilania

(cal) (mm) (cal) (mm) (cal) (mm) Mmaszyny hydrauliczny

12 305 16 406 9-24 228-609 DDU924 °

12 305 16 406 16-36 406-914 DDU1636 °
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Pity linowe diamentowe do demontazu

Vv MDWS1638-H 0
Seria

MDWS

Srednice cigcia:

6-60 cali / 152-1524 mm

V Pity do demontazu
1 Dostepna jest szeroka gama pit
I przeno$nych przeznaczonych do réznych
zadan z przecinaniem rur.
Asortyment oferuje korzystne cenowo rozwigzanie
w przypadku wymaganego ciecia na zimno
w zastosowaniach podwodnych lub na powierzchni.

Pity linowe diamentowe sg idealne do szybkiego
przecinania réznych materiatow.

Zastosowania

Likwidacja platform morskich

Przewodniki, kesony, pale
Zacementowane kolumny

Zdalnie sterowane pojazdy podwodne
Konstrukcje podmorskie

Rury, rury oktadzinowe i kolumny rynnowe.

. - T - = Elementy dotaczone do kazdego urzadzenia:
Cigcie najtwardszych materiatow w najtrudniejszych warunkach e Lina stalowa diamentowa

Zestaw narzedzi

Skrzynia transportowa

Certyfikat CE

Wykaz elementéw oraz instrukcja obstugi.

¢ Solidna rama aluminiowa
e Sprzegto przecigzeniowe zapobiegajace uszkodzeniom tuku
¢ Hydrauliczny zacisk automatyczny oraz automatyczny posuw

e Kompatybilno$é z praca nurka i zdalnie sterowanymi pojazdami
podwodnymi

¢ Dostepne z opcjonalnymi modutami ptywajacymi do zastosowan
gtebinowych

¢ Mozliwos¢é wymiany stykowych poduszek zaciskowych,
kot i tulei kot przez uzytkownika

¢ Dostepne liny faliste lub liny w petli ciagtej.

A Pifa linowa diamentowa MDWS opuszczana do morza

WV Przecinanie pala pod woda.

Pity linowe diamentowe do demontazu

Srednice cigcia Numer Giéwne Naped
(min. - maks.) modelu zastosowanie  hydrauliczny
(cal) (mm) maszyny
6-20 152-508 MDWS620-H Podwodne °
16-38 406-965 MDWS1638-H Podwodne °
36-60 914-1524 MDWS3660-H Podwodne °
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Urzadzenia do prac hermetycznych na czynnych rurociaggach ENERPAC.¢

Vv HTM100 .
HTM, RECZNE URZADZENIA DO PRAC Serie

HERMETYCZNYCH _
o Maks. do 102 baréw (1480 psi) HTM i ?\_
¢ Uniwersalne koficowki nawiercajace, rury L

obejsciowe i zaslepki koricowe LPHT

® Reczna rotacja i posuw
e Opcjonalny posuw pneumatyczny
® Przytacze NPT 2” M HT

o | ekka konstrukcja

V¥ LPHT312
Srednice przewiercania

¥ - 60" / 12,7 - 1524 mm

Maksymalny skok:

18 - 150" / 457 - 3810 mm

Maksymalne cisnienie robocze:

20 - 102 bar

V¥ MHT312

Prace hermetyczne na czynnych
rurociagach — Narzedzia stworzone
tak, by zapewniaé zasilanie tam, gdzie
jest to najwazniejsze

Prace hermetyczne metoda Hot Tapping na czynnych
rurociggach to prace interwencyjne pod wysokim
cisnieniem. Urzadzenia do prac hermetycznych
stanowig bezpieczne i efektywne rozwigzanie.

Do wiodacych w branzy innowaciji, jakie tutaj
wykorzystano, nalezy naped z przektadnia zgbata

0 zgbach skosnych, umiejscowiony jak najblizej
gtowicy tngcej i zapewniajacy maksymalng
efektywnos¢, rotacyjne uszczelnienia ciSnieniowe i
cztery state posuwy.

Zastosowania

o Do narzedzi pasuje standardowe oprzyrzadowanie branzowe.
o Dostepne silniki posuwu z szybkim przesuwem wzdtuznym

o Uchwyty na frez w zestawie

o Wymienny wkiad uszczelniajacy

o QOgranicznik gtebokosci zapewniajacy
wiasciwg odlegtos¢ korncowki
nawiercajgcej

Instalacja i naprawa zaworéw
Rury wodociggowe
Konserwacja gtowic odwiertu.

LPHT312 - URZADZENIE DO PRAC MHT - URZADZENIA DO PRAC HERMETYCZNYCH . E?gf;gﬂ:;a""gggfwn'c“"”e
HERMETYCZNYCH NISKOCISNIENIOWYCH e Przy cinieniu maks. do 102 baréw (1480 psi) « Rurociagi petrochemiczne
® Przy cisnieniu maks. do 20 baréw o Naped z przektadnig o zgbach skosnych potozony blisko frezu « Rurociagi podmorskie
 Opcje napedu pneumatycznego lub o Opcje z napedem hydraulicznym i pneumatycznym e Instalacje tymczasowe
hydraulicznego o Kotnierze przytaczeniowe zgodne ze standardami branzowymi o Rurociagi przesylowe

L]

L]

L]

V Prace hermetyczne z modelem MHT312

wykonywane na migjscu Urzadzenia do prac hermetycznych metoda Hot Tapping
T Srednice przewiercania Maksymalny Maks. cisnienie  Numer Opcje
(min.-maks.) skok robocze modelu zasilania
(cal) (mm) (cal) (mm) (psi) (bar) Mmaszyny Pneumatyczny  Hydrauliczny

Ya—4  12,7-102 18 457 1480 102 HTM100 * *
Yo—6 12,7-152 32 813 1480 102  HTM150XL = &
3-12  76,2-305 30 762 285 20 LPHT312 ° °
3-12 76,2-305 42 1067 1480 102 MHT312 °

4-20 102-508 72 1829 1480 102  MHT420
8-24 203-609 80 2032 1480 102 MHT824
12-36 76,2-914 110 2794 1480 102 MHT1236
12-42 76,2-1066 132 3353 1480 102 MHT1242
24-60 203-1524 130 3810 1480 102  MHT2460

* Model HTM ma rgczna rotacje i posuw.
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Narzedzia do zamykania taczy

Vv LSA1420-H 0
Seria

LSA

Zakres glowicy zaginajacej:
102-1219 mm / 4-48"

Skok:

LY 1829-3556 mm / 72-140"
Maksymalna temperatura robocza:
83°C/181°F

LSA, NARZEDZIE DO ZAMYKANIA LACZY Maksymalne cisnienie robocze:
* Seria czterech hydraulicznych narzedzi do zamykania taczy obejmuje 102 bar / 1480 pSI

wielkosci glowic zamykajacych w zakresie 102-1219 mm (4-48 cali)

¢ Maksymalne ci$nienie robocze wynosi 102 bary przy temp 83°C
(1480 psi przy temp 181°F)

o Odp_orna na uszkodzenia, mechaniczna blokada uniemozliwia przesuw Narzedzia do zamykania faczy serii LSA
drﬂka kontrolnego Urzadzenia do zamykania faczy

¢ Funkcja przeciwobrotowa zapewnia wyréwnane ustawienie gtowicy uzywane sg wraz z niezbgdna gtowica i
zamykaja)cej ostonami do zatrzymywania przeptywu

. . Py . . L . w rurach znajdujgcych sig¢ na powierzchni i w

e Ukiad sterow_am_a hydrau!lcznego znajduje sie po roboczej stronie sitownika srodowisku podmorskim. Urzadzenia w asortymencie
w celu utatwienia obstugi zaprojektowano w taki sposb, aby utatwic prace

 Wizualna kontrola gtebokosci drazka kontrolnego. Z nimi przy rurociggach zbudowanych z r6znych

materiatow i o rdznej grubosci $cian. Urzadzenia
zapewniajg tymczasowe odcigcie rurociagu,
tymczasowe lub state obejscie oraz brak kosztownych
przerw w pracy rurociggu.

'V TABELA WYBORU | SPECYFIKACJI (SYSTEM METRYCZNY)

Rozm_iar _!\lacisk ) Hydrauli_czne Skok Sta_n'dqrd(_)we Maksymalna Kompatybilnosé akcesoriow
gtowicy przy cisn. 70 barow *  narzedzie do cisnienie  temperatura ) . . .
zamykajacej (kN) zamykania wg robocza Uzytkownicy serii LSA mogg mie¢
(min. — maks.) faczy certyfikacji (praca ciagta) pewno$¢, ze produktu mozna uzywacé
(mm) Wysuw  Powrét Numer modelu (mm) (bary) () ze standardowymi elementami
102 - 305 55 38 LSA412-H 1829 102 83 UOSTQDani na r.ynku., takimi jak
356-508 220 175 LSA1420-H 2591 102 83 glowice zamykajace i obudowy.
559 -914 344 277 LSA2236-H 3556 102 83
965 - 1219 495 387 LSA3848-H 3556 102 83

* Przeplyw oleju hydraulicznego wymagany przy cisnieniu 70 baréw: przeptyw nieustalony.
~ Seria PP, Zalecane zrddto mocy
_-l' '.’HJ hydraulicznej

¥ TABELA WYBORU | SPECYFIKACJI (SYSTEM BRYTYJSKI) Agregat hydrauliczny Enerpac HPUS 2

Rozmiar Nacisk Hydrauliczne Skok Standardowe Maksymalna - silnikiem diesla 44 kW.
glowicy przy cisn. 1015 psi*  narzedzie do ciSnieniewg temperatura
zamykajacej (tony amer.) zamykania certyfikacji robocza
(min. - maks.) faczy _ (praca ciggta)
(cale) Wysuw  Powrét Numer modelu (cale) (psi) (P
4-12 6.1 43  LSA412-H 72 1480 181 Strona: /393
14-20 24.7 19.7 LSA1420-H 102 1480 181
22 -36 38.7 31.2 LSA2236-H 140 1480 181
38-48 55.7 43.5 LSA3848-H 140 1480 181

* Przeptyw oleju hydraulicznego wymagany przy cisnieniu 1015 psi: przeptyw nieustalony.
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Agregaty hydrauliczne zasilane elektrycznie @ ENERPAC.@

V Zasilane elektrycznie agregaty PP11i PP15

¢ Dwie pompy o zmiennej predkosci z silnikiem elektrycznym o mocy
11 lub 15 kW

¢ Opcje napiecia 380-415V, 3-faz., 50-60 Hz i 440-480 V, 3-faz., 60 Hz

¢ Mozliwos$é dobrania wielu kaset sterowniczych do konkretnych
zastosowarn

¢ Standardowo dostarczane z kaseta sterownicza i przewodem o
diugosci 10 metrow

e W standardzie dotaczony zestaw 10-metrowych wezy hydraulicznych.

Specyfikacje kasety sterowniczej (w wersji standardowej dostarczanej z agregatami elektrycznymi)

Numer Do Do narzedzi Specyfikacje kasety sterowniczej

modelu pomp  obrobkowych  Fwd/0ff/Rev = Forward (do przodu) / Off (wyt.) / Reverse (do tytu)
kasety zserii typu

SM PP11 Silnik pojedynczy ~ Wytgcznik awaryjny,
przesuw: Fwd/Off/Rev, potencjometr

™ PP15 Silnik podwojny Wytgcznik awaryjny, wrzeciono: FWD/Off/Rev, potencjometr wrzeciona,
przesuw; Fwd/Off/Rev, potencjometr przesuwu

WP PP15 Energia wiatrowa  Wytgcznik awaryjny, wrzeciono: Wt/ Wyt.,
przesuw: Fwd/Off/Rev, potencjometr przesuwu

GM PP15 Frezarki bramowe  Wytgcznik awaryjny, wrzeciono: Fwd/Off/Rev, potencjometr wrzeciona,

3-osiowe przesuw: Fwd/Off/Rev, przesuw: Potencjometr, 0 X/Y

Karta wyboru, Zasilane elektrycznie agregaty hydrauliczne

Moc Przeptyw oleju” przy  Pojemno$¢ Numer modelu Napigcie silnika

silnika cisnieniu maksymalnym  zbiornika z 10-metrowa 3-faz.
elektrycznego (/min) 2 kaseta sterownicza
70 80 90

(kw) barow baréw baréw (litry) (wolty)

11 - - 60 250 PP11EAW-SM 380-415V, 50-60 Hz

11 - - 60 250 PP11EAJ-SM 440-480V, 60 Hz

15 20 50 - 250 PP15EBW-TM  380-415V, 50-60 Hz

15 20 50 - 250 PP15EBJ-TM 440-480V, 60 Hz

15 20 50 - 250 PP15EBW-WP 380-415V, 50-60 Hz

15 20 50 - 250 PP15EBJ-WP 440-480V, 60 Hz

15 20 50 - 250 PP15EBW-GM 380-415V,50-60 Hz

15 20 50 = 250 PP15EBJ-GM 440-480V, 60 Hz

) Petna zmienno$¢ przeptywu oleju do okreslonych wartosci
2 Agregaty standardowo dostarcza si¢ napetnione olejem hydraulicznym 1SO VG 46.
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Seria

PP
Pojemnos¢ zbiornika:

250 litrow

Przeplyw przy ciSnieniu znamionowym:
20 - 50 - 60 I/min
Moc silnika:

11 - 15 kW

Maksymalne cisnienie robocze:

70 - 90 barow

Agregaty elektryczne z serii PP
Te agregaty bedg obstugiwac wszystkie
maszyny hydrauliczne z oferty firmy
Enerpac przenosne obrabiarki.
Najwazniejsze zalety:
¢ Opcje napigcia umozliwiajgce zasilanie na
calym $wiecie
o Mozliwo$¢ dobrania wielu kaset sterowniczych
do konkretnych zastosowan
o Bezpieczenstwo: Przyciski zatrzymania
awaryjnego umieszczone na agregacie i kasecie
sterowniczej
Agregaty osadzone w ramie ochronnej
o Punkty do przewozenia wozkami widtowymi
i podnoszenia pionowego
¢ (Odczepiany wozek z kotkami obrotowymi
dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

Akcesoria i zestawy

Zestaw konserwacyjny: materiaty
eksploatacyjne i czesci zuzywalne do

konserwacii.
Zestaw naprawczy: najwazniejsze czesci zamienne,
ktore do minimum zmniejszajg ryzyko przestojow;
konieczny zapas na potrzeby przegladu i/lub napraw.
Zestaw do urzadzen wiasnych firmy: skraca
przestoje do minimum.

Opis Nr modelu Nr modelu
doPP11  doPP15
Odczepiany wozek z kétkami obrotowymi - PP11-CT ~ PP15-CT
Osfona ochronna do przechowywania PP11-T  PP15-T
Zestaw konserwacyjny, czgsci zapasowe A PP11SK-A PP15SK-A
Zestaw naprawczy, czesci zapasowe B PP11SK-B PP15SK-B
Zestaw do urzadzer, czesci zapasowe C  PP11SK-C PP15SK-C

Wymiary

Seria Dlugos¢ Szerokos¢ Wysokos¢ Masa
(mm) (mm) (mm) (kg)

PP11 1513 1010 1265 1000
PP15 1513 1010 1265 1000
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Spalinowe agregaty hydrauliczne

V¥ Spalinowe agregaty hydrauliczne PP19DC i PP44DD s .
eria

PP
Pojemnos¢ zbiornika:

350 litrow

Przeptyw przy cisnieniu znamionowym:
60 - 200 I/min

Moc silnika:

19 - 44 kKW

Maksymalne cisnienie robocze:

100 - 200 barow

Agregaty wysokoprezne z serii PP
Te agregaty bedg obstugiwac wszystkie
maszyny hydrauliczne z oferty firmy

. . . L . Enerpac przenosne obrabiarki.
¢ Dwie pompy o zmiennej predkosci z silnikiem wysokopreznym o

mocy 19 lub 44 kW Naj\;vailnieisze.z?lety: R \
Iy .. . - ® 0ziomy emisjl umozliwiajace aostawy na cartym
* Zgodnos¢ z postanowieniami norm EU Stage V — EPA Tier 4 éwieciey : . g
e Silnik wysokoprezny ze zbiornikiem paliwa o pojemnosci 50 litrow * Iskrochron
19 kW = 12 godzin pracy z maksymalnym momentem obrotowym * Seria opcjonalnych sterownikow hydraulicznych
44 kKW = 6 godzin pracy z maksymalnym momentem obrotowym do konkretnych zastosowan
L g G i e o L . . e Seria opcjonalnych zestawdw wezy do
. l}llo;llquc regulacji cisnienia i natezenia przeptywu specjalnymi Konkietiyh sAsiosawa
srubami o Agregaty osadzone w ramie ochronnej
¢ Opcja spustu powrotnego z korpusu urzadzenia e Punkty do przewozenia wozkami widtowymi
o Bezpieczenstwo: Przyciski zatrzymania awaryjnego umieszczone na podingszeniaipionatego s .
agregacie. ¢ Przetacznik ,bezcisnieniowy” do zwalniania

cisnienia i przeptywu z uktadu.

Akcesoria i zestawy

I Zestaw konserwacyjny: materiaty

eksploatacyjne i czesci zuzywalne do
konserwacji.

Zestaw naprawczy: najwazniejsze czesci zamienne,

ktére do minimum zmniejszajg ryzyko przestojow;

konieczny zapas na potrzeby przegladu i/lub napraw.

Zestaw do urzadzen wiasnych firmy: skraca

przestoje do minimum.

<« Urzgdzenie MHT2460-H Opis czesci zapasowe Nr modelu Nr modelu
firmy Enerpac do prac doPP19 doPP44
Zefth;EU/QZnyCh (17761‘011:3 Zestaw konserwacyjnyA ~ PP19SK-A PP44SK-A
ot Tapping zasilane przez
agregat z seri P44, Zestaw naprawczy B PP19SK-B PP44SK-B
Zestaw do urzadzen C PP19SK-C PP44SK-C
Karta wyboru, Spalinowe agregaty hydrauliczne
Moc Przeptyw oleju przy Pojemnos¢ Numer Typ
silnika ci$nieniu maksymalnym  zbiornika* modelu silnika Diesla i
Diesla (I/min) Wymiary
100 160 200 _ Seria Diugosé Szerokosé Wysokos¢é Masa*
(kW) bar6w baréw  barow (litry) (mm) (mm) (mm) (kg)
1 1 - 22 1 151
9 00 60 350 PP19DC EU Stage V EPA Tier 4 PP19 00 980 500 510
44 200 125 100 350 PP44DD PP44 2200 980 1500 1590
*  Agregaty standardowo dostarcza si¢ napetnione olejem hydraulicznym I1SO VG 46. ** Masa pompy nie obejmuje paliwa.
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Przenosna frezarka CNC GeniSYS™ IV ENERPAC @

. J—
Vv Przenosna frezarka GNG GeniSYS™ IV Przenosna frezarka CNC GeniSYS IV

Frezarka GeniSYS™ IV jest wyjatkowo
mobilng, 3-osiowg frezarka CNC.
Centrum sterowania ruchem zapewnia
najwyzszg efektywnos¢ kontroli pracy

i bezpieczenstwa operatora.

Urzadzenie przeznaczone jest do dokfadnego usuwania
peknietych lub ztamanych $rub dwustronnych

o Srednicy do 11 cali oraz precyzyjnej regeneracji
uszkodzonych gwintéw. Nie ma przy tym wymogu
wiercenia kontrolowanego recznie ani stosowania
metod dezintegracji metali.

Mozna stosowaé do zautomatyzowanych procesow
0golnego frezowania profilowego.

Typowe przyktady

Pokrywy wtazowe

Sruby dwustronne reaktorow

Usuwanie $rub i gwintowanie

Pompy recyrkulacyjne

Rury okfadzinowe turbin

Wymienniki ciepta

Podstawy silnikow i wiele innych elementow
odpornych na uderzenia.

Usuwanie peknietych lub ztamanych srub dwustronnych i regeneracja
uszkodzonych gwintéw

¢ (Oprogramowanie CNC umozliwia zaprogramowanie urzadzenia GeniSYS
do wykonywania réznych zadan w swojej przestrzeni roboczej

¢ Moze ono wytwarzaé otwory wiertnicze i otwory do gwintowania w
zakresie 22,2 mm - 279,4 mm (0,875 - 11 cali)

¢ Glebokos¢ otworu do 384 mm (15,12 cala)

¢ Prowadnice profilowe o wysokiej tolerancji zapewniaja powtarzalne
rezultaty

* Wszystkie trzy osie wykorzystujg precyzyjne szlifowane sruby kulowe, ¥ Frezarka CNC GeniSYS IV marki Mirage
zapewniajac doktadny przesuw gtowicy frezarskiej e —

¢ Dokfadna i powtarzalna obrébka
¢ QOperacja cigcia na zimno
e Wydostawanie si¢ wiérow podczas pracy

¢ Pojedyncze urzadzenie do wiercenia, gwintowania i ogéinego
frezowania.

V¥ Gwintowanie
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Przenosna frezarka CNC GeniSYS™ IV 3-osiowa

GeniSYS

7% —11 cali / 22 - 279 mm

Gtebokos¢ otworu:

Do 15,12 cala / 384 mm

V Wyposazenie standardowe
I Urzadzenie jest dostarczane
z nastepujacym wyposazeniem:

Frezarka GeniSYS IV

Uktad sterowania

Laptop

Silnik i przewody

Skrzynia transportowa

Instrukcja obstugi dla operatoréw.

A Nowy gwint po obrdbce

V Oprzyrzadowanie

I Dostepne sg pakiety standardowego
oprzyrzadowania do zastosowan ogéinego
frezowania i frezowania gwintow.

A Powigkszanie otworu

A Rdzeniowanie Sruby (Srednica rdzenia Sruby)

Z Wymiary GeniSYS IV

Diugosé Szerokos¢  Catkowita Masa
podstawy  podstawy  wysokosc

\ / (cal) (mm) (cal) (mm) (cal) (mm) (Ibs) (ko)
X 238 605 19 483 51.6 1311 1100 499

Specyfikacje przenosnej frezarki CNC GeniSYS IV 3-osiowej

Srednice otworow Numer Maks. Maksymalny przesuw gtowicy frezarskiej Predkosé Silnik Napiecie
(min. - maks.) modelu gtebokos¢ otworu w osi X wosiY W 0si Z wrzeciona  wrzeciona  zasilania silnika
(cal) (mm) ~ masayny ca) (mm (a) (mm) (ca) (mm) (a) (mm)  (RPM)  (hp) (KW) (wolty,3-faz)

78-11  22,2-279,4 GeniSYS IV 1512 384 8§ 2032 8 2032 17 4318 3000 6.7 50  380-440
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Seria MITT, Narzedzia do izolaciji i prob ENERPAC ¢

V Na zdjeciu: Narzedzia do izolacji i prob: MITT6A, MITT16A, MITT2A, MITT1A

Najwigksza uniwersalnos¢
narzedzi do przeprowadzania
izolacji i préb cisnieniowych

Narzedzia do izolacji odcinkow

rurociagow i prob
Narzedzia serii MITT zastgpity
tradycyjne metody czyszczenia rur i

: przeprowadzania préb cisnieniowych podczas
ENERPAC ¢ ! konserwacji i budowy.

—

Zwigksz bezpieczenstwo operatoréw i skro¢ czas
przestoju poprzez wyeliminowanie koniecznosci
czyszczenia i zmniejszenie liczby prob
cisnieniowych.

Narzedzia serii MITT zapewniajg wyzsze
bezpieczenstwo poprzez zmniejszenie liczby
wymaganych prob cisnieniowych i skracajg

e Kombinacja narzedzi do izolacji i prob zapewnia bezoparowa przestoje poprzez wyeliminowanie koniecznosci
izolacje odcinkow, umozliwiajac prace na goraco oraz wytworzenie czyszczenia.
nadcis$nienia pomiedzy uszczelnieniami do badar spoin za pomoca Glowne zalety narzedzi:
lednego narzgdzm e Znaczne zmniejszenie zadan zwigzanych

¢ Odpowiednie do réznych grubosci $cian — jedno narzedzie mozna z konserwacjg
zastosowac do 6 roznych grubosci Scian rur, 40 narzedzi bedzie « Bezpieczne wykonywanie spawow na
pokrywaé 154 kombinacji $rednic / grubosci $cian rurociggach przesytajacych weglowodory za

sprawg hydrostatycznej izolacji odcinkow z

¢ Lekka, waska i uniwersalna konstrukcja — nie ma wymogu ci<cioniam

stosowania urzadzen dzwigowych, mozna montowaé¢ w kolanach

i tréjnikach, mozna stosowaé do préb w przypadku rur o réznych . Zqagzl"daor;’g‘b"yc{]aa";z‘éi:elfsogl’lygzli()""ymaga"e
P , . <
grubosciach Scian ’

. i .. e Zgtoszone do opatentowania.
¢ Prace pod wysokim cisnieniem — stosunkowo tatwe
przeprowadzanie préb spoin pod cis$nieniem do 310 baréw

¢ Narzedzia z mechanizmem samocentrowania zapewniaja tatwos$¢
obstugi i wigza si¢ z minimalnymi wymogami szkoleniowymi

¢ Mozliwos¢ wytwarzania cisnienia hydrodynamicznego do obrobki

ciepinej.
Uktad zapory paroszczelnej / odizolowanego odcinka za pomoca narzedzi MITT Uktad préby cisnieniowej odizolowanego odcinka za pomoca narzedzi MITT
i i i Manometr do prob
Odléolowane Spoina +— Manometr odizolowanego odcinka —
pary > Zesp6t odpowietrznika pr. g0  mierniki
| pomiarowym do monitorowania Przylacze
| Waz przelotowy odpowietrzajace i
v ] odpowietrzajacy do prob
z E: l [x
® 3 ! |
B [ W a: m
° Przylacze o
wlewowe do L rzytgcze z
Przediuzenia ﬁ]r;%?r%etrzem prob Przediuzenia manemetiem
Wez 0 wezy do prob
ezy do prob §\ pr
@l

MP350 / MP10T

o]

Monitor oparéw —|
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Nomi-
nalna
Srednica
rury

(cale)

3

1Va
12

10

12

14

16

18

20

22

24

26
30

32

34

36
38
40

Numer
modelu

MITTO075A
MITTO075B
MITT1A
MITT1B
MITT125A
MITT150A
MITT150B
MITT2A
MITT2B
MITT3A
MITT3B
MITT4A
MITT4B
MITT4C
MITT6A
MITT6B
MITT6C
MITT8A
MITT8B
MITT10A
MITT10B
MITT12A
MITT12B
MITT12C
MITT14A
MITT14B
MITT14C
MITT16A
MITT16B
MITT16C
MITT18A
MITT18B
MITT18C
MITT18D
MITT20A
MITT20B
MITT20C
MITT20D
MITT20E
MITT22A
MITT22B
MITT22C
MITT22D
MITT24A
MITT24B
MITT24C
MITT24D
MITT24E
MITT26A
MITT30A
MITT30B
MITT32A
MITT32B
MITT34A
MITT34B
MITT36A
MITT38A
MITT40A

Narzedzia do izolacji odcinkow rurociggow i prob

Zakres grubosci Maks.  Srednica Catkowita Rozmiar
$cian rur cisnienie  korpusu  diugos¢  Sruby
znamio-  narzedzia dwu-
nowe stronnej,
narzedzia nakretki,
podkiadki
(bary) (mm) (mm) (cale)
5,10, STD/40 310 18 356 1/8”
XS/80, 160 310 15 356 1/8”
5,10, STD/40 310 23 356 1/8”
XS/80, 160 310 18 356 1/8”
5,10, STD/40 XS/80 310 29 356 V"
5,10, XS/80 310 35 356 78
160 310 28 356 W
5,10, STD/40, XS/80 310 46 356 %"
160, XXS 310 37 356 V"
5,10, STD/40, XS/80 310 71 178 3/8"
160, XXS 310 57 178 3/8"
5,10, STD/40, 60, XS/80 310 94 178 5/16"
120, 160 310 81 178 5/16"
XXS 310 77 178 5/16"
10, STD/40, 60 310 145 178 5/8”
XS /80,120 310 137 178 5/8”
160, XXS 310 122 178 5/8”
10, 20, 30, STD/40, XS/80 310 189 178 5/8”
100,120, 140, XXS, 160 310 168 178 5/8”
20, 30, STD/40, XS/60, 80 310 238 178 5/8”
100, 120, XXS/140, 160 310 213 178 5/8”
10, 20, 30, STD, 40, XS 310 294 178 5/8”
60, 80,100, XXS/120 310 272 178 5/8”
140,160 310 248 178 5/8”
10, 20, STD/30, 40 310 324 178 5/8”
XS, 60, 80 310 324 178 5/8”
100,120, 140, 160 310 283 178 5/8”
10, 20, STD/30, XS/40, 60 310 372 178 5/8”
80,100 310 344 178 5/8”
120,140,160 310 324 178 5/8”
10, 20, STD, 30, XS, 40 310 419 178 5/8”
60, 80 310 400 178 5/8”
100, 120 310 378 178 5/8”
140,160 310 357 178 5/8”
10, STD/20, XS/ 30 310 480 178 5/8”
40,60 310 457 178 5/8”
80,100 310 433 178 5/8”
120,140 310 410 178 5/8”
160 310 399 178 5/8”
STD, XS 310 524 178 5/8”
60, 80 310 492 178 5/8”
100,120 310 467 178 5/8”
140,160 310 441 178 5/8”
10, STD/20, XS, 30 79 575 178 5/8”
40,60 155 551 178 5/8”
80,100 232 522 178 5/8”
120,140 310 495 178 5/8”
160 310 480 178 5/8”
10, STD, XS 79 626 178 5/8”
10, STD, XS/20, 30 79 727 178 5/8”
40 79 714 178 5/8”
10, STD, XS/20, 30 79 778 178 5/8”
40 79 768 178 5/8”
10, STD, XS/20, 30 29 829 178 5/8”
40 29 819 178 5/8”
10, STD, XS 29 879 178 5/8”
STD, XS 29 930 178 5/8”
STD, XS 29 981 178 5/8”

Rozmiar

przytacza
cisnienia

(ASME NPT)

Gniazdo 1/8"
Gniazdo 1/8"
Gniazdo 1/8"
Gniazdo 1/8"
Gniazdo 1/4"
Gniazdo 1/4"
Gniazdo 1/4"
Gniazdo 1/4"
Gniazdo 1/4"
Wtyk 1/8"
Wtyk 1/8"
Wiyk 1/8"
Wtyk 1/8"
Wtyk 1/8"
Wiyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wiyk 1/4"
Wtyk 1/4"
Wtyk 1/4"

(kg)

07
07
09
07
13
19
15
24
2,0
23
20
25
2,2
19
59
54
45
86
73
13,2
13
195
186
145
204
19,1
17,2
245
218
20,4
29,0
27,2
249
236
36,3
33,1
304
27,7
27,2
404
36,7
34,0
31,3
449
426
39,9
37,2
36,3
52,2
66,7
635
7,7
703
76,2
748
848
943
104,3

Seria

MITT =& 0oy

Srednice rur:

% — 40 cali
Objetos¢ wody na probe:
0,4 - 3,0 litry

Maksymalne cisnienie proby:

310 barow

S

Ekonomiczne cze$ci zamienne

Uszczelki Buna o twardosci 90

i pierscienie podporowe ze stali
nierdzewnej zapewniajg dodatkowg
odpornos¢ na cisnienie w
korzystnej cenie.

| Zestaw pomocniczy — MITTAK

. Wszystkie komponenty pomocnicze
wymagane do bezpiecznej izolacji
odcinka rurociggu i przeprowadzenia
préb nowych spoin (w tym zawory
reczne, zestaw manometrow, weze,
narzedzia reczne, taczniki).

Pompa i zbiornik

W celu dostosowania do parametréw
znamionowych narzedzi zaleca
sie uzycie pompy recznej MP350 i

zbiornika MP10T.
Strona: %

V¥ Narzedzie MITT2A montowane na stanowisku
badawczym do prdb wysokocisnieniowych
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