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1.0 VIGTIG MODTAGELSESVEJLEDNING

Undersgg alle komponenter for transportskader visuelt.
Transportskader deekkes ikke af garantien. Hvis der findes
transportskader, kontakt straks fragtfirmaet. Fragtfirmaet

er ansvarlig for alle reparationer og
udskiftningsomkostninger i forbindelse med
transportskader.

2.0 SIKKERHED

2.1 Indledning

Lees alle vejledninger omhyggeligt. Fglg alle anbefalede
sikkerhedsforanstaltninger  for at undgd bade
personskader og skader pa produktet og/eller andre
materielle skader. Enerpac er ikke ansvarlig for eventuelle
skader eller ulykker i forbindelse med usikker anvendelse,
manglende  vedligeholdelse  eller  forkert  drift.
Advarselsmaerkater, skilte eller klistermaerker. Hvis der
opstar spargsmal eller tvivl, kontakt Enerpac eller en lokal
Enerpac-distributar for at fa dette afklaret.

Hvis du ikke har modtaget oplaering angaende sikkerhed i
forbindelse med hgjtrykshydraulik, sg@g radgivning hos din
distributgr eller et servicecenter for at fa oplysninger om
Enerpacs hydrauliksikkerhedskurser.

Denne manual folger et system med
sikkerhedsadvarselssymboler, signaler, ord og
sikkerhedsbudskaber for at advare brugeren om
specifikke farer. Manglende overholdelse af disse
advarsler kan resultere i dgdsfald eller alvorlige
personskader samt @delaeggelse af udstyret eller andre

materielle skader.

Sikkerhedsadvarselssymbolet findes

gennemgaende i hele denne manual. Det bruges

for at advare om fare for potentielle fysiske
skader. Veer meget opmeaerksom pa
sikkerhedsadvarselssymboler, og overhold alle
sikkerhedsbeskeder efter dette symbol for at undga
dadsfald eller alvorlig tilskadekomst.

Sikkerhedsadvarselssymboler bruges i forbindelse med
bestemte signalord, som g@r opmaerksom pa
sikkerhedsbeskeder eller beskeder om skader pa
genstande og papeger en grad eller et niveau for, hvor
alvorlig faren er. De anvendte signalord i denne manual er
ADVARSEL, FORSIGTIG og BEMARK.

Indikerer en farlig situation, som
hvis den ikke undgas, kan
medfare dedsfald eller alvorlige
personskader.

Indikerer en farlig situation, som
hvis den ikke undgas, kan
medfare mindre eller
begraensede personskader.

| A\ FORSIGTIG|

Indikerer oplysninger som anses
for at veere vigtige, men ikke
relateret til fare (fx beskeder i

BEMAERK

forbindelse med materielle
skader). Veer venligst
opmaerksom pa, at

sikkerhedsadvarselssymbolet
ikke vil blive brugt sammen med
signalordet.



2.2 Generelle hydraulik-

sikkerhedsforanstaltninger

| A\ ADVARSEL|

Manglende opmarksomhed pa og overholdelse af
folgende sikkerhedsforanstaltninger kan resultere i
dodsfald eller alvorlige personskader. Der kan ogsa
ske materielle skader.

Lees og forstd sikkerhedsforanstaltningerne og
vejledningerne i denne manual fuldsteendigt fer drift af
spaenderne eller forberedelse af anvendelsen af dem.
Folg altid alle sikkerhedsforanstaltninger og
instruktioner, herunder dem som findes i procedurerne
i denne manual.

STA IKKE PA LINJE med spaendeveerkigjets
kraftretning, nar systemet er under tryk. Hold altid dette
omrade fri for personale, nar systemet er under tryk.
Hvis bolten skulle svigte, kan der opsta alvorlige
personskader eller dgdsfald, hvis lgse eller gdelagte
dele bliver til projektiler.

Driftsprocedurerne vil veere forskellige alt efter
systemets opseetning. Man skal altid leese, fglge og
fuldsteendigt forstd producentens vejledninger ved drift
af pumper, ventiler og alt andet udstyr, som bruges
sammen med spaendeveerkigj. Folg alle de
sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives i
producenternes manualer. Ma kun bruges til det
tilsigtede formal.

Brug personligt beskyttelsesudstyr ved drift af
hydraulisk udstyr. Brug altid sikkerhedsbriller.
Sikkerhedsudstyr som  stgvmasker,  skridsikre

sikkerhedssko, hjelme, handsker eller hgrevaern (brugt
efter behov) vil reducere personskader.

Serg for, at boltenes styrke er kendt, og at de
anbefalede speendings-pafgrte belastninger holder sig
et stykke under sikkerhedsgraensen.

Handter ikke trykbaerende slanger. Olieudslip under
tryk kan gennemtraenge huden. Hvis der bliver injiceret
olie under huden, s@g straks laegehjeelp.

Seet ikke slukkede koblinger under tryk.

Systemets driftstryk ma ikke overstige trykgraden for
den komponent med den laveste trykgrad i systemet.
Installer trykmaler(e) i systemet til overvagning af
driftstryk. Det er dit vindue til at se, hvad der sker i
systemet.

Indstil aldrig en aflastningsventil til et hgjere tryk end
den maksimale nominelle trykgrad for pumpen og
spaenderen. Hvis de nominelle tryk er forskellige, ma
aflastningsventilen ikke overskride indstilling for
komponenten med det laveste nominelle tryk (pumpe
eller spaender).

Overskrid ikke udstyrets nominelle trykgrader. Prov
aldrig at belaste en bolt mere end spaenderens
maksimale kapacitet. Overbelastning kan medfere, at
udstyret svigter og mulige personskader.

Tab ikke tunge genstande pa slangerne. Et skarpt stad
kan forarsage indre skader pa slangens fibre. Tilfarsel
af tryk til en @delagt slange kan fa den til at revne.
Soerg for, at installationen er stabil for den belastes.
Spaenderne skal veere placeret pa en fast og plan
overflade, som er i stand til at understgtte fuld
belastning.

Udfar altid en visuel inspektion af spaenderen, for den
tages i brug. Hvis der registreres problemer, ma du ikke
bruge speenderen. Fa spaenderen repareret og testet
af et autoriseret Enerpac servicecenter, inden den
tages i brug igen.

Brug aldrig en spaender, der laekker olie. Brug ikke en
speender, der er beskadiget, aendret eller har brug for
reparation.

Tillad kun uddannet og erfarent personale at overvage
og udfgre spaendingsprocedurer.

Veer altid sikker pa, at det hydraulisk tryk er helt fiernet,

og at  belastningen er  helt fijernet fra
spanderen/spaenderne, far du afbryder
hydraulikslanger, Igsner hydraulikbeslag eller udfgrer
demontering af spaenderen eller
reparationsprocedurer.

Sarg for, at boltens fremspring er mindst den starrelse,
der er angivet i den geldende generelle
installationstegning.

Overskrid ikke veerkigjets angivne maksimale
slaglaengde.

Lad aldrig systemet veere uden opsyn, nar det er under
tryk.

| A\ FORSIGTIG|

Manglende opmarksomhed og overholdelse af
folgende sikkerhedsforanstaltninger kan resultere i
mindre eller begraensede personskader. Der kan ogsa
ske materielle skader.

Veer omhyggelig med at undga at beskadige
hydraulikslanger. Undga skarpe bgjninger og knaek
ved transport af hydraulikslanger.

Bgj ikke ud over den mindste bgjningsradius, der er
specificeret af slangeproducenten. Brug af en bgjet
eller knaekket slange vil forarsage et alvorligt returtryk.
Skarpe bagjninger og knaek vil beskadige slangen
internt, hvilket farer til for tidligt funktionssvigt.

Loft ikke hydraulisk udstyr ved hjeelp af slanger eller
koblinger. Brug spaenderens lgfte-gjebolte og det
korrekt meerkede lgfteudstyr, hvor det er relevant.

Hold hydraulikudstyr veek fra ild og varme. Overdreven
varme vil blgdgere pakninger og teetninger, hvilket



resulterer i vaeskelaekage. Varme svaekker desuden
slangematerialer og pakninger.

For at opna optimal ydelse ma du ikke udsaette
hydraulisk udstyr for temperaturer pa over 65 °C [150
°F].

Udskift straks slidte eller beskadigede dele med
originale Enerpac-dele. Enerpac-dele er designet til at
passe korrekt og at modsta store belastninger. Dele der
ikke er fra Enerpac, kan ga i stykker eller forarsage
funktionsfejl.

Brug kun hydrauliske spaendere i et koblet system.
Brug aldrig en spzender sammen med ukoblede
koblinger.

BEMAERK

Hydraulikudstyr ma kun betjenes af en uddannet
hydrauliktekniker. Fa reparationsservice ved at
kontakte det autoriserede servicecenter i dit omrade.
Saet afmaerkningsband om arbejdsomradet og opsaet
advarselsskilte.

For at sikre korrekt drift og bedste ydeevne anbefales
steerkt at bruge Enerpac-olie.

2.3 Yderligere referencer

Laes de geeldende industristandarder og/eller lovgivningen
i dit land eller omrade for at undersgge yderligere
sikkerhedsforanstaltninger og arbejdsbestemmelser for
hydrauliske spaendere og andet lignende
speendingsudstyr.

| USA, se falgende publikationer:

e Code of Federal Regulations - Title 29 Occupational
Safety and Health Standards (U.S. Government
Publishing Office, 732 North Capitol Street, NW,
Washington, DC 20401-0001. www.gpo.gov).

| EU henvises til de standarder og direktiver, der er anfgrt
i produktets EU-overensstemmelseserkleering. En kopi af
dette dokument pakkes separat med spsenderen.

3.0 OVERENSSTEMMELSE MED NATIONALE
OG INTERNATIONAL STANDARDER

C U K Disse veerktgjer er i

overensstemmelse med
Cﬂ kravene til CE og UKCA.

Enerpac erkleerer, at produktet (erne) er blevet testet og
overholder gaeldende standarder, og produktet (erne) er
kompatible med alle krav i EU og Storbritannien.

Kopier af EU-erklaeringen samt den britiske egenerkleering
er vedlagt hver forsendelse.



4.0 PRODUKTBESKRIVELSE

4.1 Indledning
BEMAERK
Enerpac FTR-serie runde fundamentspaendere er

designet til preecisionsspeending af bolte i et industrielt
miljg. P& grund af den hgje grad af kompetence, der
kreeves for at betjene denne type enhed sikkert, er
spenderne og det tilhgrende udstyr kun beregnet til at
anvendes af uddannede, professionelle operatarer.
Udstyret er ikke beregnet til at blive anvendt af
uuddannede operatgrer eller i et ikke-industrielt miljg.
Udstyret er beregnet til at fungere inden for et omgivende
temperaturomrade pa -10 °C til +50 °C og ber ikke
anvendes i aetsende eller eksplosiv atmosfaere.

Andring af enhver del af udstyret, som er beskrevet i
denne vejledning, bgr ikke forsgges, og ingen komponent
ma udskiftes uden fgrst at konsultere Enerpac. ZAndringer
kan gere udstyret farligt. Hver enkelt komponentdel er
beregnet til at passe til kravene til det samlede
udstyrsdesign, og udskiftning med lignende, ikke-originale
genstande kan fare til uventede og farlige, utilsigtede fejl.
Manglende opmeerksomhed og overholdelse af disse
instruktioner og sikkerhedsforanstaltninger kan resultere i
dadsfald eller alvorlige personskader.

Hvis der tydeligvis har veeret misbrug af udstyret, vil
garantien blive ugyldig, og Enerpac vil ikke veere ansvarlig
for skader som folge af misbrug eller manglende
overholdelse af ovenstaende sikkerhedsforanstaltninger.

4.2 Krav til pumpe

Dette boltspeendingsudstyr er udviklet til brug sammen
med en hydraulisk pumpeenhed. Enerpac kan tilbyde en
reekke pumpeindstillinger, der passer til bestemte
applikationer, og operatgrerne bgr derfor henvise til den
specifikke manual til den pumpe, der skal bruges. Det
sikkerhedsmaessige rationale, der er blevet brugt ved
konstruktionen af denne spaender, har forudsat et
maksimalt arbejdstryk for pumpen, som passer til
veerktgjet og anvendelse af hydraulikolie mellem 1ISO 22
og ISO 68, som fas som en del af Enerpac HF-serien med
hydrauliske vaesker. Enerpac HF-olie fas hos din lokale
Enerpac-distributer eller et autoriseret servicecenter.

Hydraulikforbindelse er etableret ved hjeelp af hurtigt
frakoblende han- og hunkoblinger. | tilfaelde af anvendelse
af en alternativ pumpeanordning skal der overvejes
yderligere sikkerhedsforanstaltninger, som
trykaflastningsventiler eller spreengskiver for at sikre, at
overtryk ikke kan forekomme.

Se betjeningsvejledning i pumpens manual.



4.3 FTR-serie runde fundamentspaendere - vigtigste funktioner og komponenter

Hovedsamling
Brosamling
Adapter
Hurtigkobler
Aksel

Gearkasseenhed

I e

Fig. 1.1 Hovedfunktioner og komponenter i FTR-serie fundamentspaendingsvaerktgj, rundt

5.0 MONTERING

5.1 Boltforberedelse

Enkel boltforberedelse vil reducere risikoen for problemer
under anvendelse og drift af spsendeveerkigjet. Derfor
anbefaler vi, at fglgende forberedelser og kontroller
udferes, nar det er muligt.

For at tilpasse en Enerpac FTR-serie rundt
fundamentspaendingsvaerktaj kreeves et starre stykke bolt
over mgtrikken. Det anbefalede maksimale og minimale
fremspring er beskrevet i den gaeldende generelle
installationstegning

Spaenderen skal kunne skrues frit pa alle bolte, der stikker
frem gennem flangens flader. Reaktionsmgatrikken skal
lgbe frit pa alle bolte pa den del, der reekker ud over
mgatrikken.

Beskyt boltens fremspring ved hjeelp af muffer, tape osv.
Dette vil beskytte gevindene mod slag og beskadigelse
under installationen.

Det er tilradeligt, at beskyttelseshaetterne monteres pa
matrikken/metrikken ved afslutning af
spaendingsprocessen. Dette minimerer korrosion og er
derfor en hjeelp ved fremtidig demontering.

5.2 Slangeforbindelse
Serg for, at pumpens hydraulikolieventil er helt aben.

Tilslut slangen fra pumpen til han-koblingen pa den ferste
speender. Hvis der anvendes flere spaendevaerktgjer, skal
man fastgere en manifold til spaenderens han-kobling og
forbinde tilfgrselsslangen med manifoldens han-kobling.
Fastggr en slange til manifoldens hun-kobling pa den
fgrste spaender og til den anden spaenders han-kobling.
Falg denne proces for alle efterfalgende spaendere.

Nar hydraulikkredslgbet er faerdigt, ber der ikke vaere
nogen ikke-forbundne koblinger.

e Sgrg for, at slangerne er fri for forhindringer og ikke
krydser sadan, at der ved trykpavirkning vil fremkomme
skadelige belastninger af stik og adaptere, der
potentielt kan fare til fejl.

e Hurtigkoblinger er sarbare overfor slag og skader, sa
veer forsigtig ved handtering af udstyret. En beskadiget
kobling kan vise sig at veere meget vanskelig at
forbinde.

e Sgrg for, at slangen/slangerne er blevet fyldt med
hydraulikolie, og at al luft er fjernet fra systemet, inden
det seettes under tryk.



6.0 DRIFT

6.1 Generelt

For at opna den rigtige endelige spaending ved brug af
FTR-serie runde fundament-spaendeveerktgjer, skal hver
bolt speendes s& mange gange som ngdvendigt, indtil
pafering af det beregnede olietryk ikke resulterer i nogen
yderligere boltforlaengelse (dvs. indtil mgtrikkerne ikke kan
drejes yderligere, mens veerktgjerne er under det
beregnede arbejdstryk).

Hvis veerktgjene ved tryktilfgrsel nar deres maksimale
tilladte slagleengde inden det beregnede arbejdstryk er
naet, skal mgtrikkerne spaendes og veerktgjerne trackkes
tilbage, inden trykket tilfares igen.

6.2 Spaendingsprocedure

:14/Y4:'¢| Der er en radfarvet indikatorrille omkring
toppen af stemplet, som viser, at spaenderen har naet sin

maksimale slaglaengde. Hvis denne linje kan ses, skal du
stoppe pumpen og ikke fortseette med at seette
veerktgjet/veerktgjerne under tryk. Det vil vaere ngdvendigt
at spaende  metrikken/matrikkerne og  treekke
veerktgjet/veerktgjerne tilbage, inden du fortsaetter. (Fig.
2.1)

Fremgangsmaden ved spaending af en bolt er fglgende,
se ogsa den relevante generelle installationstegning.

Undersgg om boltene er samlet korrekt. Se den generelle
installationstegning angaende den pakraevede
gevindlaengde over pasfladen.

Spaend alle mgtrikker i handen ved hjelp af en
standardskruenggle. Det er ikke ngdvendigt at bruge
mange kreefter, da spaenderen vil ggre arbejdet. (Fig. 2.2)

Anbring aksel, bro og hydraulisk hovedsamling over
matrikken. Sgrg for, at veerktgjet sidder kvadratisk pa
pasfladen, og at adgangsabningen vender udad for at fa
adgang til meatrikken. (Fig. 2.3)

Skru reaktionsmeatrikken pa boltfremspinget, indtil det
sidder pad den hydrauliske hovedsamling, og stram i
handen. (Fig. 2.4)

Det tilrades, at den hydrauliske fitting forskydes i forhold til
gearkassen for at give adgang til gearkassens
indgangsdrev, hvis relevant.

Evt. yderligere veerktgjer samles som beskrevet ovenfor.

Hvis der bruges flere veerktgjer, skal de veere
jeevnt fordelt, og der skal bruges en fornuftig
spaendingssekvens. | tvivistilfaelde, kontakt Enerpac for at
fa radgivning.

| A FORSIGTIG|

Broens kontaktomrade skal veere fladt og helt. Hvis der
bruges spaendeskiver, ma de ikke pavirke broens
placering.

Ma ikke anvendes, hvis broen ikke sidder ngjagtigt pa
flangeoverfladen, dvs. hvis veerktgjets akse ikke er
parallel med boltens akse. Mulige arsager kan veere, at
flange/tarn-sammensvejsningen blokerer for
hovedsamlingen, eller at flangens navradius blokerer
for broen. Ved tilfarsel af tryk vil spaenderen have en
tendens til selvjustering, hvilket kan forarsage skader
pa speenderen eller anleegget.

Ma ikke bruges pa& applikationer som har
utilstraekkelige boltfremspring, som vist pa den
generelle installationstegning.

Fig. 2.1 Stempelindikatorrille

Fig. 2.3 Anbring spaender pa genstand
Fig. 2.4 Skru reaktionsmetrik pa plads



Tilslut slangen fra pumpen til han-koblingen pa den farste
speender. Hvis der anvendes flere spaendeveerktgjer, skal
man fastgere en manifold til speenderens han-kobling og
forbinde tilfgrselsslangen med manifoldens han-kobling.
Fastger en slange til manifoldens hun-kobling pa den
forste speender og til den anden spaenders han-kobling.
Foelg denne proces for alle efterfelgende speendere. (Fig.
2.5)

Veer sikker pa, at der ikke er noget tryk i den hydrauliske
pumpe, og forbind spaender/spaendere til pumpen ved
brug af en passende hydraulikslange. Sgrg for, at
koblingerne er sikkert forbundet ved brug af han/hun-
koblingen.

Seet hydraulikpumpen i gang for at seette
spaenderen/spaenderne under tryk. Hold konstant gje med
fremspringet under denne proces, den farvede
indikatorrille pa stemplet vises frem pa kroppen ved fuld
slaglaengde. Overskrid ikke den maksimale slaglaengde,
der er angivet pa den anvendte generelle
installationstegning, og stop tryktilfersel, s& snart dette
observeres.

Genstandens mgtrik skal veere drejet ned til pasfladen, far
man fortsaetter med spaendingsproceduren. Spaendere
udstyret med en gearkasse strammer mgtrikken til
pasfladen ved at rotere gearkassens indgangsdrev med
uret ved brug af en skraldenggle (1/2tomme eller 13 mm
han-firkant 3/8tomme eller 10 mm firkant) (fig. 2.6a).
Spaendere uden en monteret gearkasse strammer
mgtrikken ved hjeelp af en T-nggle til at dreje akslen. (Fig.
2.6b)

Nar det gnskede driftstryk er naet, stop pumpen, og
speend matrikken, mens trykket holdes konstant.
Kontroller, at mgtrikken sidder rigtigt. (Fig. 2.6a+b/ fig. 2.7)

Udlgs det hydrauliske tryk ved langsomt at dreje
tankreturventilen pa pumpeenheden. Nar maleren pa
pumpeenheden viser nul-tryk, abnes tankreturventilen
helt.

:{4774;i¥ Den/de hydrauliske slanger skal altid veere
koblet til speender/speendere, nar indsatsen traekkes
tilbage. Dette lader olien flyde tilbage til pumpen.
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2.6b

Fig. 2.6a Stram den anvendte aksel med gearkasse
Fig. 2.6b Stram den anvendte aksel med T-nggle
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g EMPTY

Fig. 2.7 Hold trykket for at spaende mgatrikken




Den/de hydrauliske slange(r) afkobles, skru
reaktionsmgtrikken ud og fjern den, fijern hydraulisk
hovedsamling, bro og aksel fra bolten. (Fig. 2.8)

Seet veerkigjet pa det naeste saet bolte, som skal speendes,
og fortseet som ovenfor, indtil alle bolte er blevet spaendt
en gang. Dette vil afslutte den fagrste cyklus. (Fig. 2.8)

Underseg, om mgatrikken er spaendt med det pakraevede
driftstryk. Hvis drivhjulet (fas til udvalgte modeller) kan
drejes med mere end 45° (15 grader metrikrotation) (Fig.
2.9a), sa skal der gennemfgres endnu en komplet
spaendingscyklus. (Fig. 2.9b)

Nar metrikken er speendt ved test af bolten, er
spaendingsprocessen feerdig.

Nar alt veerktej er trukket helt tilbage, afkobles slange(r)
fra spaender(e).

Skru reaktionsmgtrik(ker) af bolt(e), og lgft spaender(e) af
bolt(e).

6.3 Afspaendingsprocedure

Afspaendingsproceduren for FTR-seriens runde
fundamentspezendere er identisk med
spaendingsproceduren med fglgende vigtige undtagelser:

Nar spaenderen skrues pa bolten, skal reaktionsmegtrikken
skrues ned, indtil broens sokkel er parret med pasfladen,
reaktionsmgatrikken skal sa drejes en 1/2 omgang tilbage.
(Fig. 3.1)

:14/14:'8l Denne procedure forhindrer, at spasnderen
bliver l1ast fast til bolten. En halv omdrejning er som regel

nok, men hvis speenderen af en eller anden grund er last
fast pa bolten, sa spaend igen jf. speendingsproceduren og
gentag, men Igsn med 3/4 omdrejning.

Nar det pakraevede tryk er opnaet, skal mgtrikken Igsnes
med omkring en halv omdrejning. Brug en passende
skruenggle til modeller med monteret gearkasse, til
modeller uden gearkasse bruges en T-nggle. (Fig. 3.2)
Mgtrikken begr dreje frit uden brug af for stort
drejningsmoment. Hvis mgtrikken af en eller anden grund
(ferst og fremmest rust eller skade pa gevind), ikke kan
losnes, LAD VAERE MED at gge trykket til over det
maksimalt anbefalede driftstryk. Sa snart mgtrikken er
loftet fra overfladen af anvendelsesomradet, vil en
trykegning ikke hjeelpe.

Fig. 2.9a Boltspaending feerdig
Fig. 2.9b Boltspeending ikke faerdig

Fig. 3.2 Drej reaktionsmgtrikken mod uret




7.0 VEDLIGEHOLDELSE

Det anbefales, at service udfgres af et Enerpac autoriseret
servicecenter. Alle dele skal inspiceres grundigt og
udskiftes, hvor det er nadvendigt.

37758l Alle dele er fremstillet, inspiceret og testet i
overensstemmelse med Enerpacs strenge krav.

Produktsvigt der skyldes anvendelse af reservedele, som
ikke er originale Enerpac-reservedele, er ikke daekket af
garantien.

|A FORSlGTIG| Folgende vejledninger er primeert
medtaget med det formal at fa adgang

til spaenderens interne, beveaegelige overflader, som kan
kreeve ekstra smoring fra tid til anden. Medmindre
personalet er blevet specielt uddannet i at skifte
hydraulikpakninger, anbefales det kraftigt, at spaenderne
sendes til et autoriseret Enerpac-servicecenter, hvis skift
af pakninger er pakraevet.

7.1 Demontering af den hydrauliske
hovedsamling

Ved demontering og efterfglgende samling af den
hydrauliske hovedsamling, bruges falgende
fremgangsmade. Se ogsa den relevante generelle
installationstegning, hvis det er ngdvendigt.

Anbring hovedsamlingen vertikalt i en blgd skruestik, som
holder pa den ydre del. Fjern den hydrauliske
hovedsamling fra brosamlingen ved at skrue de seetskruer
ud, som holder de to samlinger sammen. (Fig. 4.1)

Vend hovedsamlingen om i den blgde skruestik. Fjern den
lille seetskrue, som holder fjederskiven fast pa stemplet.
Saet to T-negler i hullerne pa fjederskiven, skru
fiederskiven af i retning mod uret, og lgft den veek fra
hovedsamlingen. (Fig. 4.2)

A\ FORSIGTIG| Veer forsigtig, nar fiederskiven skrues af.

Nar det interne tryk frigives fra tallerkenfjedrene, vil
fiederskiven blive skubbet veek fra spaenderens krop med
en hurtig og pludselig beveegelse.

Stempilet vil nu veere frit og kan nemt fjernes fra kroppen
til rensning og skift af pakninger. (Fig. 4.3)

BEMIAERK BaNIE tallerkenfjedre fiernes under
vedligeholdelse, sgrg for at lagge meerke il

stablingsraekkefelgen, da den skal veere den samme, nar
de skal samles igen.

Veerktgjet er nu demonteret i en saddan grad, at alle interne
bevaegelige overflader er tilgeengelige. Rens disse
overflader efter behov.

Seetskrue
1af3

Hovedsamling

Brosamling

Fig. 4.3 Stempel fjernet fra krop




7.2 Udskiftning af hydrauliske pakninger
Forholdsregler

Foelgende forholdsregler skal overholdes ved samling af de
hydrauliske pakninger:

e Undga skarpe kanter (deek omrader med gevind)

e Fjernalt stgv, snavs, metalspaner og fremmedlegemer.
e Brug ikke veerktgj med skarpe kanter.

e Smaer alle komponenter fgr samling.

Udskiftning af hydrauliske pakninger ma kun ske, hvis
pakningerne bliver beskadiget. Pakningerne bgr ikke
fiernes under almindelig vedligeholdelse.

Hydrauliske pakninger - komponentdele

Paknings-kittet bestar af en indre og en ydre pakning, hvor
begge bestar af to dele: Hovedpakningen, som er en rgd,
meget fleksibel polyurethan elastomer og en anti-
ekstruderingsring, som er fremstillet af et hardere
materiale. Man skal sgrge for, at anti-ekstruderingsringen

ikke bliver beskadiget eller krollet fer eller under
samlingen. (Fig. 4.4)
140148 Fig. 4.4 til 4.6 er kun vejledende. De viste dele

kan se lidt anderledes ud end de dele, der er brugt til din
spaender.

Ydre pakning - samling

Anbring stemplet pa en ren og jeevn overflade med den
tynde ende opad.

Streek forsigtigt beerestykket, og anbring det i rillen bag
indikatorlinjen for maksimal slaglaengde.

Anbring anti-ekstruderingsringen i den bagerste position i
pakningsrillen, og sarg for, at den vender den rigtige vej
for at passe med pakningen.

Straek  forsigtigt  hovedpakningen over stemplets
tilbageholdelseskant, og tryk svagt med fingeren for at
sikre, at hovedpakningen sidder helt og korrekt i dens rille
med anti-ekstruderingsringen pa plads bag den. (Fig. 4.5)

Indre pakning - samling
Anbring baerestykket i den lavere rille inde i kroppen.

Indsaet hovedpakningen i kroppens tilbageholdelseskant,
tryk forsigtigt med fingrene for at sikre, at den sidder helt
og korrekt i rillen.

Vend krop og stempel om, og set anti-
ekstruderingsringen i en lile vinkel i forhold il
hovedpakningen, og begynd fra den ene side med et
forsigtigt tryk  med fingeren at seette anti-
ekstruderingsringen pa plads bag hovedpakningen. (Fig.
4.6)
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Ydre beerestykke

Indre
AER/pakning

Indre bzerestykke

Fig. 4.4 Stempel, ydre AER/pakning, indre AER/pakning,
baerestykker

Ydre

Lﬁ

Ydre
baerestykke

—_'h‘w

-7

Fig. 4.5 Indsezet ydre AER efterfulgt af den ydre pakning

Indre
AER/pakning

Indre
baerestykke

+ ﬁm

Fig. 4.6 Indseet indre pakning, efterfulgt af den indre AER




7.3 Det hydrauliske hoved samles igen

Efter demontering af den hydrauliske hovedsamling som
ovenfor bruges felgende fremgangsmade, nar det
hydrauliske hoved skal samles igen:

Searg for, at alle de eksponerede interne overflader er i god
stand og fri for snavs og andre fremmedlegemer.

Pafer et mellemtykt lag af passende fedt (som anbefalet i
afsnit 10.0) pa disse overflader. Vaer saerligt opmaerksom
pa den interne parring/bevaegelige overflader mellem
stemplet og spaenderens krop og mellem spaenderens
krop og fjederskiven.

Fortsaet i modsat reekkefglge af
demonteringsvejledningen, men husk falgende
supplerende bemaerkninger:

a) Nar stempelsamlingen fgres ind i kroppen, skal man
passe pa ikke at beskadige nogen af de interne overflader.
(Fig. 4.7)

b) Serg for, at tallerkenfiedrenes reekkefglge er den
samme.

c) Anbring hovedsamlingen i den blgde skruestik efter
behov under samlingen.

A FORSIGTIG| En beskadiget maskinskrue ma under

ingen omstandigheder genbruges. Hvis en spaender skal
istandseettes, skal man ALTID undersgge maskinskruerne
for skader eller slid og erstatte dem med nye, hvis det er
pakraevet.

7.4 Bro (uden gearkasse) Vedligeholdelse

Efter adskillelse af den hydrauliske hovedsamling og
brosamling. Adskil bro og aksel, undersgg for skader, og
rens med let olie far opbevaring. (Fig. 4.9)
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Smer med fedt

Fig. 4.9 Fjern aksel fra bro




7.5 Demontering af brosamlingen og
gearkassen

Fortsaet pa felgende made efter adskillelse af hydraulisk
hovedsamling og brosamling for at demontere
brosamlingen til rengering. Se ogsa den relevante
generelle installationstegning, hvis det er nadvendigt.

Searg for, at alle de eksponerede interne overflader er i god
stand og fri for snavs og andre fremmedlegemer.

Fjern de to maskinskruer, som holder gearkassen fast pa
broen. Gearkassen er nem at fa af broen. (Fig. 4.10)

Fjern deekslet fra gearkassen ved forsigtigt af bgje det over
den mellemste gearplaceringsstift, og treek den ud af
laserillen. (Fig. 4.11)

Fjern sikringsbgjlen fra oversiden af drivhjulet, og skub
drivhjulet nedad for at fijerne det. (Fig. 4.12)

Med drivhjulet fiernet, vend gearkassehuset med forsiden
nedad, og bank forsigtigt pa det for at fa styretappen fri.
Den mellemste gearplaceringsstift kan nu fijernes ved
forsigtigt at skubbe den ud af huset. (Fig. 4.13)

{47V q:/¥ Sorg for, at det mellemste hjuls orientering
opretholdes. En af siderne vil blive forseenket for at
muliggere korrekt samspil med den drivende aksel i broen.

Komponenterne i gearkassen kan nu affedtes efter behov.
Brug et egnet affedtningsmiddel. Brug en bgrste som
hjeelp til rensning af hjulprofilerne. Lad
gearkassekomponenterne tarre helt.

Fjern drivaksel og kompressionsfiedre (hvis de er
monteret fra starten) fra broen (fig. 4.14)

Affedt resten af komponenterne som beskrevet ovenfor,
og ter grundigt.

Maskinskruer Gearkasseenhed \_/

2af2

Fig. 4.10 Adskillelse af brosamling og gearkassesamling
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Fig. 4.11 Fjern gearkassedaeksel

—— 3

Fig. 4.13 Fjern sikkerhedsstyretappen og derefter mellemste
gearsamling

(

Fig. 4.14 Fjern drivaksel




7.6 Gen-samling af brosamling og gearkasse

Brug felgende fremgangsmade, nar broen skal samles
igen:

Searg for, at alle brosamlingskomponenter er blevet renset
og tarret og er fri for olie og fedt. Far der smgres med nyt
fedt, undersgg om alle komponenter passer og kan
samles. (Fig. 4.15)

Smgr de interne overflader i gearkassehuset lidt med
passende fedt (efter anbefalingerne i afsnit 10.0). (Fig.
4.16)

Smar det mellemste gearplaceringsskaft, og saml det
mellemste gear over gearplaceringsstiften, husk at bevare
den korrekte orientering af den forsaenkede forside pa det
mellemste gear. (Fig. 4.17/ Fig. 4.18)

Skub gearplaceringsstiften op i dens boring i huset, indtil
toppen af placeringsstiften flugter med husets overside.
Saet forsigtigt den lille styretap pa plads, sa den sidder i
det indvendige hul mellem de to boringer i huset og gar ind
i den radiale rille i enden af placeringsstiften. (Fig. 4.19)

Smgr drivhjulskaftet og hjulfraesningen, og skub drivhjulet
helt op i dets boring inde i gearkassehusets kappe, sa
hjulteenderne gar korrekt i indgreb. (Fig. 4.20)

Szt den eksterne sikkerhedsbgijle pa drivhjulets skaft,
hvilket nu bar sidde pa oversiden af gearkassehuset. (Fig.
4.21)

Smgr med fedt

I

S

Fig. 4.15 Undersgg, om broens interne dele sidder rigtigt, smer med
fedt
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Sme

&

Smgr med fedt

Fig. 4.16 Forbered gearkassehuset

4.17

4,18

Smer
med fedt

Fig. 4.17 Smer og saml mellemste gear
Fig. 4.18 Indszet mellemste gear

Fig. 4.19 Indsaet sikkerhedsstyretappen

4.20

Smer
med
fedt

1 o

\ 7
N——

O O ®ﬁ

4.21

Fig. 4.20 Forbered og installer drivhjul



Nar begge hjul er pa plads, pafar en mellemstor maengde
fedt pa den mellemste hjulfreesning, fer gearkassedaekslet
skubbes pa plads. (Fig. 4.22)

408 Det vil veere nedvendigt at bgje
gearkassedaekslet en smule for at mangvrere det pa plads
over enden af den mellemste geartap.

Fjern eventuelt overskydende fedt fra de udvendige sider
af gearkassehuset og deekslet, og undersgg om de to hjul
kan kegre frit sammen. (Fig. 4.23)

Saet gearkassen sammen med broen ved hjalp af de to
unbrakoskruer, og stram skruerne til en momentvaerdi pa
13 Nm (fig. 4.24).

Smgr ydersiden af den drivende aksel lidt, og seet den i
broboringen fra den gverste ende af broen. Se ogsa den
relevante generelle installationstegning angaende korrekt
orientering  af  drivakslen. Roter  gearkassens
indgangsdrev, sa akslen kan falde ned pa plads, og serg
for at gearkassen fungerer korrekt. Indseet
kompressionsfjedre (hvis en del af modelsamlingen) (fig.
4.25)

Affedt alle eksterne overflader, anbring
spaenderhovedsamlingen over brosamlingen, og skru
unbrakoskruerne ind gverst pa broen for at fastgere hele
samlingen. (Fig. 4.26)

Smer med fedt

Fig. 4.22 Tjek om hjulene karer let, pafer fedt

Gearkasse set nedefra

Fig. 4.23 Pasaet gearkassedaeksel, tiek om hjulene kgrer let

14

Pafer Loctite

Fig. 4.24 Kom Loctite pa maskinskruerne, fastger samlet gearkasse

pa bro

Smer med fedt

Fig. 4.25 Smgr med fedt, og indseet drivende aksel, efterfulgt af

kompressionsfjedre

Seetskrue
1af3

Hovedsamling

Brosamling

Fig. 4.26 Anbring hovedsamlingen pa brosamlingen, sikres med

saetskruer




7.7 Hydrauliske fittings
De hydrauliske forbindelser er af felgende typer:

Hydraulisk gevindsamling — forbindelserne er koniske med
9/16tommer UNF-hungevind. Hvis der opstar en mindre
lekage, kan problemet normalt Igses ved anvendelse af
korrekt moment pa 40-50 Nm.

Slange — slangens slutforbindelse er en 1/4 tommer BSP.
Samlingsadaptere og fittings skal vaere spaendt med et
moment pa 40-50 Nm.

Hvis problemer med ydelsen ikke bliver Igst af
tidligere tiltag, undersag gevind, og reparer eller udskift
efter behov. Hvis der opstar flere problemer, s@g
radgivning hos et autoriseret Enerpac-servicecenter.

Vedligeholdelse af slanger og hjalpeindretninger

Rens, og kom en vandafvisende spray pa alle
hurtigafkoblinger, WD40 eller lignende anbefales, traek
manchetterne frem og tilbage flere gange. Sarg for, at
manchetterne ikke sidder fast i den tilbagetrukne stilling.
Inspicer hele slangen visuelt for skader. Test op il
maksimalt arbejdstryk (serg for at blaendpropper er isat i
enden af koblingen).
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8.0 OPBEVARING
Hydrauliske boltspaendere

Opbevar veerktgjerne helt tilbagetrukket.

Overfladebehandlingen vil beskytte veerktgjet mod rust
osv., men for at opna ekstra beskyttelse skal et tyndt lag
olie eller rustbeskyttelse pafares alle deekplader.

Dezk de indvendige gevind pa indersiden af stemplet og
reaktionsboltene med rustbeskytter.

Opbevar veerktgjet opretstaende.
Saet stovheetter pa oiletilfgrsels-niplerne.
Hydraulisk slange(r)

Ter alle slanger rene og pafgr et tyndt lag olie eller
passende rustbeskyttelse pa alle koblinger og T-blokke.

Seet altid stavheetter pa koblinger.
Pumpeenhed
Opbevar altid pumpeenheden opretstaende.

Pafar et tyndt lag olie eller en passende rustbeskytter pa
alle eksponerede, udaekkede metalstykker.

Lad tankreturventilen vaere aben.

Sat altid stgvheetter ind-
udgangsfittings.

pa hydrauliske og



9.0 PROBLEMLOSNING

Problemlgsningsvejledning

Symptom

Mulig arsag

Lgsning

Olie lzekker fra den hydrauliske
forbindelse.

Forbindelsens sidder ikke rigtigt.

Stram forbindelsen til 40-50 Nm.
Hvor det er relevant, udskiftes
forbindelseskomponenter.

Olie leekker fra speendeveerktgjets
krop.

Pakning svigter.

Udskift pakninger.

Nar bolten afspaendes, bliver
veerktgjet last fast pa bolten (matrik
lgs).

Ikke nok plads til
boltsammentraekningen.

Saet veerktejet under tryk igen med
det oprindeligt anvendte tryk. Speend
mgtrikken igen, og se
afspeendingsproceduren.

Nar bolten afspaendes, bliver
veerktgjet last fast pa bolten (metrik
stram).

For meget plads il
boltsammentraekningen.

Saet veerktgjet under tryk igen med
det oprindeligt anvendte tryk. Skru
mgtrikken ned igen, far den drejes en
hel omgang tilbage. Ved frigivelse af
trykket vil spaenderen veere fri.

Mgtrikken pa applikationen drejer
ikke, nar systemet er under tryk.

Den hydrauliske slange er ikke
forbundet korrekt til vaerktgjet.

Let trykket og undersag
slangeforbindelsen.

Boltens gevind kan veere beskadiget.

Let trykket, fijern veerktgjet og
korriger.

Spaenderens hoved traekker sig ikke
tilbage.

Oliereturventilen er ikke aben.

Serg for, at oliereturventilen er helt
aben.

Kobling ikke samlet

Undersag koblinger

Spaenderne slar ikke (uden opbygget
overtryk)

Abn pumpens hydraulikolie- Luk ventilen
returventil
Laekkende/revnet slange Udskift slange

Leekkende samling/pakninger

Udskift samling/pakninger

Laekkende spaender-pakninger

Udskift pakninger

Defekt pumpeenhed

Undersgg pumpens olieforsyning

Speenderne slar ikke (med opbygget
overtryk)

Kobling ikke samlet

Undersag koblinger

Forkert slangesamling

Undersag slange(r)

Slanger sveere at samle

Jdelagt kobling

Udskift kobling

Koblingslasemanchetter er ikke helt
skruet tilbage.

Skru manchetterne tilbage

Internt tryk i hovedsamling pga.
overspaendt stempel

Skru stempel af

Den hydrauliske slange vil ikke
kobles sammen med veerktgjet ved
nul tryk.

En smule hydraulisk tryk inde i
slangen forarsaget af tidligere
afkobling af slangen, fer olietrykket
havde naet nul. Oliereturventilen kan
veere defekt.

Let trykket inde i slangen ved at Igsne
dreje-endefittingen.

Det maksimale tryk kan ikke nas,
selv nar pumpen kgrer kontinuerligt

Leekkende samlinger

Udskift mistaenkelige samlinger

Laekkende spaender-pakninger

Udskift mistaenkelige pakninger

Hydraulikolie-returventil

Luk ventilen helt eller udskift

Luft i systemet

Kar pumpen kortvarigt med

oliereturventilen aben
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10.0

Anbefalet smoremiddel:

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Molybdeendisulfid-baseret gevindsmgremiddel med en friktionskoefficient pa 0,12 eller lignende

Gearkasse firkantet drevstgrrelse

A
FTR751125SWG 13 mm S
FTR1093610SWG 13 mm
.-".;
."ll.]
Hurtig i
afbrydeleskobling — 1/4
tomme BSP (F) D
Firkantet dr
til gearkasse
@
Matrik A/F
1]
E Cc
B
Bolt og metrik set fra oven Set fra siden
Tabel 1, tekniske data FTR-serien fundament-spaendevaerktgj, rundt
Maksimalt = Dimension
tryk 2
— [&]
N N S g > o
[4) o O ©
: 5 les 52| B | % I
E o |oE| L ) = oy 8l Ega
5 E T8 < 2o £ 2 EE| B€
% 8 157 x 3 € 7 8 - g o =0
o —_ il o 9 = s Q © o) [= = ﬁ =
le) o« - == Q -g‘x D © EB £ = © =
= = R |BdE = . TZ| & %) > |S8| =8
psi | bar + A B C D E
FTR751010S fommer 1,38 200 486 | 84546lbsf | 039 390 348 1,74 642 | NA | 129bs | 787 NA
FTRT51010SW #10 17400 | 1200
mm 35 508 3134 | 3761kN 10 N9 835 43 163 NA | 58kg | 200 NA
FTR751025S fommer 1,38 200 484 | 84249bsf | 098 453 402 165 864 | NA | 241bs | 984 NA
FTR7510255W #10 17400 | 1200
mm 35 508 3123 | 3748kN 25 115 102 42 2195 | NA |1094kg| 250 NA
FTR751110S fommer 150 225 486 |105683bsf| 039 390 386 150 " NA | 121bs | 866 NA
FTR751110SW #1 21750 | 1500
mm 3B 572 3134 | 4701kN 10 N9 B 3B 178 NA | 549kg | 220 NA
S = Lige nippel SW = Drejenippel G = Gearkasse C = Teeller
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Maksimalt . .
- Dimension
tryk ©
‘©
(]
5] S o & % )] )]
: 5 |38 se| & | 8 £l ek
5 e 185 < 28| £ 2 EE| 282
£ S |59 x 3 E 7 8 go| £0
5 _ S |29 = 58 @ S D | EE| Z&
e] © S || = < ° ] | £ 3 T 35
s = R |d¥| = . e & » S | S8 =8
psi | bar - A B C D E
ommer | 150 225 agp | 182 og | ams | 42 | 201 | s | 3@ | 23 | 02| Na
FTR7511255G bt bs
FTR7511259WG #n 21750 11500 4685 148
mm | 38 572 33 | A% 5 | 15 20| 5 | 28 | w2 | V] w0 | A
ommer | 188 275 om | 1082 1 g7 | 5 | 520 | 200 | 1055 | NA | 2 | a0 | NA
FTR7514208 et bs
FTR7514208W 4 1665 | 1170 7129 1824
mm | 48 699 o | 2 2 | @ | @ | e |2 | NA| ] a5 | A
ommer | 144 225 g | WV | o | am | a4 | 15 | 701 | NA | B2 | g | NA
FTR150125108 25 s 1170 et bs
FIRISOIBISW | | 7 572 5383 8 0 | 1| 10| 2 | | NA 8k294 20 | NA
ommer | 156 250 gy | B2 | g9 | 4z |4 | 1m0 | 701 | Na | 7B | g | NA
FTR150138108 et bs
FTR15013810SW 1375 21750 1500 8075 806
mm | 40 635 s | o [ 1| 10| | | N | SX 25 | NA
ommer | 275 425 87 | 100 | qon | s | 83 | 39 | 1368 | NA | TR w2 | Na
FTR150250258 bt be
FTR150250259W 250 21750 1500 7% 5797
mm | 70 1080 1838 | 254 | 2u5 | 22 | & | a4 | Na | O | a0 | NA
ommer | 142 2% s | BB | g9 | 4w |30 | 157 | 6w | 35| | 7 | NA
FTR1093610SG % o750 11500 bt bs
FIRIOIBIONG | | 5 60 380 7“%‘0 0| 12| © | 20 | m | ®2 8&? 1%5 | NA
S = Lige nippel SW = Drejenippel G = Gearkasse C = Teeller
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