Narzedzia hydrauliczne firmy
Enerpac sa tak zaprojektowane,
by mogly stuzyé nawet w
najtrudniejszych warunkach.

Posiadajac Swiatowa
bezterminowa gwarancje
jakosci uzytkownik moze
w petni zawierzyé swym
narzedziom firmy Enerpac
i korzystaé z nich w kazdej
potrzebie.

Niezaleznie od rodzaju

i konkretnych potrzeb,
uzytkownik zawsze moze
wybraé narzedzie firmy
Enerpac, ktdre bedzie
odpowiednie do danej pracy
zapewniajac podwyzszong
wydajnos$¢, urzadzenie

do naprezania szyn i
bezpieczenistwo obstugi.

Naprawde warto korzystac¢
z narzedzi Enerpac do
cigcia, wykrawania, giecia,
prasowania, rozpierania i
Sciggania.

Udzwig

ton (kN)
25-12,5
(22 - 116)
35 -50
(311 -498)
16

(157)
8,5-20
(75 - 178)
3-32

(29 - 314)
10-50
(100 - 500)
1-80
(8,9-712)
19 - 453
litrow
0,75-1,0
(6 - 819)
Otwor
nominalny
Y2 - 4 cala
70

(683)

4 x 56

(4 x 550)

Narzedzia hydrauliczne Enerpac

Typ narzedzia i funkcje

Zestawy remontowe

Przebijaki i Zestawy pomp
i przebijakow
Hydrauliczny podnos$nik
maszynowy

Podnos$niki maszynowe

Wozki rolkowe na kétkach
do przemieszczania maszyn

Akumulatorowe wozki
do maszyn

Wozki rolkowe do przesu-
wania duzych ciezarow

Skrzynie warsztatowe
do przechowywania

Cylindry rozpierajace
Kliny hydrauliczne

Gietarki do rur

Urzadzenie hydrauliczne
do naprezania szyn

System hydrauliczny
do podnoszenia torow
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Seria MS, Uniwersalne zestawy remontowe = ENERPAC (¢

V¥V Przedstawiony model: MS210

Uniwersalna skrzynia
Z narzedziami
hydraulicznymi

q Zestawy remontowe
I Zestawy remontowe firmy Enerpac
zawierajg kompletny asortyment
narzedzi hydraulicznych. Przy uzyciu
tych zestawoéw mozna szybko zestawi¢ unikalne
narzedzie, ktdre najlepiej bedzie sie nadawac
nawet do najtrudniejszych prac.

Te zestawy opracowane na bazie lekkich pomp
recznych firmy Enerpac, wezy i cylindrow
hydraulicznych umozliwiajg wykonywanie
operacji wciskania, $ciggania, podnoszenia,
zgniatania, prostowania, rozpierania i zaciskania
z uzyciem sity do 12,5 tony.

Dodatkowe informacije

Szczego6towe dane na temat
wszystkich elementoéw osprzetu,
wchodzacych w sktad zestawu
zamieszczono na nastgpnych
stronach.

i cylinder hydrauliczny oraz manometr firmy Enerpac
¢ Ztacza samozaciskowe lub gwintowane

¢ Kompletny zestaw remontowy wystarczajacy do zrealizowania
prawie wszystkich prac remontowych.

o W skiad wszystkich zestawow wchodza: pompa, waz —— i

Strona: 176

moZliwych zastosowar zestawow

<« Zamocowanie obrabianego
elementu stanowi jedno z wielu
i | remontowych firmy Enerpac.

Zestaw narzedzi na kétkach
MRO 5 - 20T

Zaprojektowany tak, by zwigkszac¢
wydajnos¢ prac na miejscu.
Stanowi wygodne i mobilne
rozwigzanie odpowiednie do wszystkich zadan

podnoszenia, pchania i ciggniecia z
udzwigiem do 5 - 20 ton.
Strona: 9

V PODSTAWOWE DANE
 iiycem  modolu 7 -« - M
osprzetu * zestawu % [ — ! -T 1 ‘ - osprzetu

ton (kN) % 5 (kg)
2,5(22) MS24 P142 HC7206 RC55 GP10S GA4 33 26
2,5(22) MSFP5 P142 HC7206 RC55 GP10S GA4 24 20

5,0 (50) MSFP10 P392 HC7206 RC106 G2535L GA3 23 48

5,0 (50) MS210 P392 HC7206 RC106 GP10S GA2 35 63
12,5(116) MS220 P392 HC7206 RC256 GP10S GA2 13 95
5,0-12,5 (50-116) MS21020 P392 HC7206 RC102, 106, 256 GP10S GA2 53 158

* Bez uzycia przystawek uktad hydrauliczny osigga dwukrotnie wyzszg site. Mozliwe jest uzycie cisnienia do 700 bar.
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OSTRZEZENIE!
mag. W przypadku stosowania
50 A’ cylindréw z osprzetem

lub elementami zestawu
remontowego, maksymalne cisnienie w
uktadzie nalezy ograniczy¢ do potowy
wartosci ciSnienia znamionowego
(350 bar)

Uniwersalne zestawy remontowe

OSTRZEZENIE

Nalezy uzywac tylko

oryginalnych mocowan

Firmy Enerpac, ktére
dostarcza si¢ wraz z tym zestawem.
Mocowania niepochodzace z Firmy
Enerpac oraz dtuzsze rury przedtuzajace
zmniejszaja wytrzymatos¢, potencjalnie

Seria
s

stwarzajac niebezpieczne warunki.
Sita znamionowa (z uzyciem osprzetu):

2,5-12,5 ton

Maksymalne ci$nienie robocze:

350 bar

¥V PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Ztaczka Rura przedtuzajgca
samozaciskowa dt. 254 mm

Rura przedtuzajaca dt. 127 mm

Gtowica elastyczna, gumowa

sl

Rura przediuzajaca dt. 127 mm ’

ey’

: ﬂ—m Przetyczki blokujace

Przetyczki blokujgce

Ztacze rurowe
Glowica zacisku kotnierzowego

%ﬂ Ztaczka gwintowana

px§ Rura przediuzajaca dt. 457 mm
r4] Przetyczki blokujgce

Stopa samozaciskowa

r4 Nasadka podstawy

Gtadkie siodetko
potgczone z ttokiem przy pomocy
gwintowane] ztgczk |l

z nasadka podstawy przy pomocy

tacznika gwintowanego B tarcuch z hakiem

I siodetko zabkowane
potgczone z ttokiem przy pomocy
gwintowanej ztaczki

L4 Plyta podwojnego tancucha
potaczona z nasadka

podstawy B przy
& facznika gwintowanego H

—n Ztaczka gwintowana i . ‘ Qg wﬁ
= Plaska podstawa w— K0 tancuch z hakiem

ENERPACE 175

potaczona z ttokiem przy pomocy
gwintowanej ziaczki [l

www.enerpac.com



Seria MS, Uniwersalne zestawy remontowe

50%

N. modelu zestawu MS24

Osprzet podstawy, 2,5 ton
kotnierza i tloka
Modele cylindrow  RC55

A23

A25

A1034

Mz4010

A545

A530

B Mz4011

A531

-

A532

-

A629

A539
tancuchyiosprzet 2,5ton
do sciggania

A558

-

A557 (2x)
Rury przediuzajace, 2,5 ton
taczniki i ztacza

A544

WR5

MZ4013 (4x)

MZ4007 (3x)

MZ4008 (2x)

MZ4009

-

A650

X4 otugos (mm) 76 Mz4002

127 MZ4003
254 MZ4004
254 —

457 MZ4005 (2x)
457 -

584 MZ4006
762 -

762 -

Skrzynia magaz. CM6

Masa zestawu (kg) 26

176

MSFP5
2,5ton

RC55
A23
A25
A1034
Mz4010
A545
AS530

A531
A532
A629

A539
2,5ton

2,5ton

WR5
MZ4013 (4x)
MZ4007 (3x)

MZ4009

MZ4002
MZ4003
MZ4004

MZ4005

MZ4006

CM6
20

MSFP10
5,0 ton

RC106
A13
A21
A20
A14
A10
A6

A18

A15

A129
A128
5,0 ton

5,0 ton

WR5

A16 (4x)
MZ1050 (3x)
MZz1052

MZ1002
MZ1003
MZ1004
MZ1005
CW350
48

Uwaga: Wszystkie wymiary w milimetrach.

MS210
5,0 ton

RC106
A13
A21
A20
A14
A10
A8
A6
A192
A305
A18
A185
A15

A129
A128
5,0 ton

A132
A5 (2x)
A141 (2%)

5,0 ton

A19 (2%)

A92

A16 (4x)
MZ1050 (2x)
MZ1051
MZ1052
A285

MZ1002
MZ1003
MZ1004
MZ1005
CW350
63

MS220
12,5 ton

RC256
A28
A27
A595
A243

12,5 ton

A238

A218 (2%)

12,5 ton

A242 (2x)

A239

A240

A241
CW350
95

OSTRZEZENIE! W przypadku stosowania cylindrow z osprzetem lub
elementami zestawu remontowego, maksymalne cisnienie w ukladzie nalezy
ograniczyé do potowy wartosci ciSnienia znamionowego (350 bar).

MS21020
5,0-12,5 ton

RC102, 106, 256
A13,A28
A21,A27
A20,A595
A14,A243

A10 (2x)

A8

A6

A192

A305

A18

A185

A15

A607

A129

A128
5,0-12,5ton

A132,A238
A5 (2x)

A141 (2x)

A18 (2%)
5,0-12,5ton

A19 (2x)
A242 (2x)
A92

A16 (4%)
MZ1050 (3x)
MZ1051 (2x)
MZ1052
A285

MZ1002
MZ1003
A239
MZ1004 (2x)
A240
MZ1005 (2x)
A241
CW750
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Osprzet podstawy, kotnierza i tloka

Ziaczka gwintowana

ClA

tony Nr. modelu A B C
25 A23
50 A13
12,5 A28

Nasadka podstawy

1"-8un 31
1%"-16 uN 47

¥%"-16uN 28 26
42 1V"-11Vaner
69  2"-11%aner

D
%"-14 NPT

tony Nr. modelu A B
25 A25 ¥%"-14neT 50
50 A21 1%"-11%Ner 57
12,5 A27 2"- 11vanpr 63

Stopa kotnierzowa

cC D
12 44
12 65
12 08

tony Nr. modelu A B C D
25 A1034 1%'-16un 54 50 31
50 A20 2%"-14un 80 57 57
12,5 A595 3/'-12un 103 51 80

. Plaska podstawa

>

A

B
tony Nr. modelu B C D
2,5 MZ4010 3/4"-14NPT 114 31 63
50 Ai4 1%"-11%nNer 165 35 88
12,5 A243* 2'-11%ner 165 58 165

* Model A243 posiada okragta podstawe.

. Lacznik gwintowany

(0]
>

tony Nr. modelu

25 Ab545
50 A10

%"- 14 NPT
14" 11% NPT

E Stopa samozaciskowa

®-

tony Nr. modelu
50 A8 43



Gwintowana stopa tioka ¢

A
@)
=

il

tony Nr.modelu A B C D

25 A530 %"-14ner 57 25 33
50 A6 1%"-11%Ner 82 31 57
E Glowica zacisku
rzowego [ A7)
© Lok
]
@&
<,
tony Nr.modelu A B C D
2,5 MZ4011 %"-14neT 49 76 1%"-16w
50 A192 42 63 50 2W'-14uN
E Stopa rozpieracza
tony Nr.modelu C D
5,0 A305 1‘/4"-11‘/2NPT 114 25 50
Siodetko zgbkowane R
c A{ """
tony Nr. modelu A B ©
25 A531 %"~ 14 NPT 27 31
50 A18 1%4"-11vaNpT 38 50
Siodetko gtadkie 5
c A{ o)
tony Nr. modelu A B C

50 A185 1%"-11%ner 38 50

90° ksztattka ustalajgca typu V
c B
2 B

tony Nr.modelu A B C D

25 A532 3%"-14NeT 38 47 25
50 A15 1%"-11%Ner 54 57 54

Podstawa ttoka

tony Nr.modelu A B C
12,5 A607 2"-11%aNpT 166 38

www.enerpac.com

Uniwersalne zestawy remontowe, seria MS

Gtowica klina B

A=
c

tony Nr. modelu A B C D
25 A629 %'-14neT 69 33 28
50 A129  1%"-11%wer 101 50 44

Gtowica elastyczna, gumowa
AI
tony Nr.modelu A B C

2,5 A539 ¥"-14 NPT 44 69
50 A128 14" -11%aneT 86 86

tancuchy i osprzet do Sciagania

Piyta pojedynczego
fancucha
D

tony Nr. modelu A B C D
2,5 A558 1%"-16un 196 39 44
50 A132 2%'-14un 307 63 79
125 A238  3%'-12w 450 102 125

Ply_ta podt')inego taiicucha

tony Nr.modelu A B C D
50 A5 1%"-11%ner 130 50 126

tancuch z hakiem

tony Nr.modelu Diugosé tancucha
2,5 Ab557 1,5 metra
50 A141 1,8 metra
12,5 A218 2,4 metra

Rury przedtuzajace, taczniki i ztacza

Ziacze rurowe 5

CAI B

tony Nr.modelu A B C
2,5 Ab544 %"- 14 NPT 42 33
50 A19 1%4"- 112 NpT 49 54
12,5 A242 2"-11%a NPT 88 82

Rozpieracz

}‘-"‘!ﬁ

tony Nr.modelu A B C D
1,0 WR5 — 223 128 94
1,0 A92 2%"-14un 244 35 158
Przetyczka blokujgca B
- ]
(& -~ € ===11
<%,
tony Nr.modelu A B
2,5 MZ4013 7,9 41
50 A16 11,2 82
Ziaczka samozaciskowa
‘QG( 0o Fa
tony Nr. modelu A B
2,5 MZ4007 19 79
50 MZ1050 33 127

Wtyk ztaczki samozaciskowej

tony Nr.modelu A B C

25 MZ4008 %'-14ner 60 19
50 MZ1051 1%'-11%ner 90 33

Gniazdo ztaczki samozaciskowej
T

9 Y i
Bt e B

tony Nr. modelu A B ©
2,5 MZ4009 %"-14npT 65 19
50 MZ1052 1%'-11%Ne1 96 33

Regulowany element przedtuzajacy

> g

tony Nr. modelu A B C D
5,0 A285 1%"-11%nNer 335 441 33

Element przedtuzajacy z blokada $lizgowa
i

tony Nr. modelu A B C
2,5 A650 %"~ 14 N1 200 365

ENERPACE 177



Seria SP, Lekki przebijak hydrauliczny 35 ton

V Nailustracji przedstawiono model: SP35S

¢ Zdolnos$¢ przebijania stali niskostopowej o grubosci do 12,7 mm

¢ Do dyspozycji uzytkownika pozostaja stemple i matryce okragte,
podiuzne i kwadratowe

e Wytrzymaly i trwaty cylinder jednostronnego dziatania ze
sprezyng powrotna firmy Enerpac

¢ Trwala kaseta umozliwia przechowywanie w jednym zestawie
narzedzi i matryc oraz utatwia transport i sktadowanie

¢ W skiad zestawu wchodzi ztaczka CR400.

178
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Znacznie szybsze
od wiercenia

Zestaw narzedziowy SPK10
Ten zestaw narzedziowy, stuzgcy
. do zdejmowania i zaktadania

przebijaka na gtowicy, dostarczany

jest w komplecie ze wszystkimi
przybijakami 35- tonowymi. Zestaw mozna
rowniez zamawiac jako cze$¢ zamienng pod
numerem modelu SPK10.

|
~ ) / - Informacja dotyczaca
— —  zamawiania
4 A ™ 35-tonowe przebijaki

= hydrauliczne mozna zamawia¢
B oddzielnie lub w zestawach,
wraz z pompg 0 napedzie elektrycznym.Ponadto
rowniez ttoczniki lub matryce mozna zamawiac
oddzielnie lub w dopasowanych zestawach.
Nalezy zapoznaé sig z informacjami podanymi w
tabeli ZESTAWY na nastepnej stronie u gory.

'V TABELA WYBORU STANDARDOWYCH
ZESTAWOW PRZEBIJAK-MATRYCA

Ksztalt Rozmiar Rozmiar
otworu angielski" metryczny "
(cale) (mm)

Rozmiar  Wiel- Rozmiar  Wiel-
otworu kosé otworu kosé
Sruby Sruby
0,31 1/4 7,9 -
0,38 5/16 9,5 M8
0,44 3/8 11,1 M10
0,53 /16 13,5 M12
0,56 1/2 14,3 -
0,69 S/8 17,5 M16
0,78 - 19,8 M18
0,81 3/4 20,6 =
0,31 1/4 7,9 -
0,38 5/16 9,5 M8
0,44 3/8 11,1 M10
0,50 /16 12,7 M12
0,31x0,75 1/4 7,9x19 -
0,38x0,75 5/16 9,5x19 M8
0,44x0,75 3/8 11,1x19 M10
0,50x0,75 7/16 12,7x19 M12

" Grubos¢ materiatu nie moze by¢ wigksza od
Srednicy otworu.



Przebijak jednostronnego dziatania ze sprezyng powrotna

'V PODSTAWOWE DANE Seri a
W skfad zestawu wchodzi Numer
Zestaw Pompa Waz  Manometr Przytacze MOdelU i MSP
stempel- mano-
matryca metryczne s P

4.1 (ko) STP

SP35  Standardowy** P392 HC7206 GP10S  GA2  STP35H 25
SP35 Standardowy™ PATG1102N HC7206 GP10S  GA2  STP35A 29

SP35 - - - - - SP35 16 Sita znamionowa:

SP35  Standardowy** = = = - SP35S 18 35 ton

SP35 Standardowy** PUD1100E HC7206 - - SP35SPE 29

SP35  Metryczny™* - - - - MSP351 21 Wielkos¢ otwordw:

SP35  Metyczny™ PUDT100E HC7206 - - MSP351PE 32 7,9 - 20,6 mm

* Objetosc oleju: 76 cm?® T
Obejmuije nastegpujace zestawy ttocznikéw i matryc: Maksymalne cisnienie robocze:
** SPD438, SPD688, SPD563 i SPD813 700 bar

***SPD375, SPD531, SPD438 i SPD688

097 113 UWAGA!
WartoSci podane w tabeli ponizej
m 3/g" maja wyfgcznie znaczenie
18 NPTF orientacyjne! Maksymaina

dopuszczalna grubo$¢ przebijanego materiatu
zalezy od stopnia zuzycia zestawu.

_I;% 348
UWAGA!

L]
501 ¥JJ ” 25 Grubosé materiatu nie moze byé
ﬂ [= wigksza od srednicy otworu.
g 5 72
06
=85 47| 68
9% 223 Gatunki stali (do tabeli ponizej):
1) Miekka A-7

Numer modelu Maksymalna dopuszczalna grubos$é przebijanego materiatu (mm) 2) Blacha kottowa
Standardowy Grubo$¢ materiatu nie moze by¢ wigksza od $rednicy otworu. 3) Konstrukcyjna A-36
zestaw

Konstrukcyjna Corten (ASTM A242)
stempel-matryca

4

5) Walcowana na zimno C-1018

6
Jl—. I:l 1) 2) 3) 4) 5) 6) 7) 8) 9) 10) 11) 7

8

9

0

1

)

)

)

) Walcowana na goraco C-1050
) Walcowana na goraco C-1095
)

)

)

)

SPD313 79 79 64 64 64 64 33 48 64 64 64 Walcowana na goraco C-1095, wyzarzana
Nierdzewna, wyzarzana

SPD375 97 [ 97| 79 [ T,9| 7.9 [7,9) 4,8 6,417,979 73 10) Nierdzewna 304 walcowana na gorgco

SPD438 11,2 112 97 97 97 79 48 79 79 79 79 11) Nierdzewna 316 walcowana na zimno

SPD531 12,7 12,7 11,2 112 11,2 9,7 64 7,9 9,7 9,7 97
SPD563 12,7 12,7 12,7 11,2 12,7 11,2 6,4 9,7 11,2 11,2 11,2

V¥ Skraca czas niezbedny na tworzenie otwordw.
SPD688 12,7 12,7 12,7 11,2 12,7 10,2 6,4 7,9 10,2 10,2 10,2 .

SPD781 12,7 12,7 12,7 11,2 12,7 9,7 64 79 9,7 99 97
SPD813 12,7 12,7 12,7 112 12,7 79 48 79 79 79 79
SPD458 79 79 64 64 64 64 33 48 64 64 64
SPD549 97 97 79 79 79 79 48 64 79 79 79

SPD639 11,2 11,2 97 97 97 79 48 79 79 79 79
SPD728 12,7 12,7 11,2 112 11,2 9,7 64 7,9 9,7 9,7 86
SPD106 79 79 64 64 64 64 33 48 64 64 64
SPD125 97 97 79 79 79 79 48 64 79 79 79
SPD188 11,2 11,2 97 97 97 79 48 79 79 79 79
SPD250 12,7 12,7 11,2 112 11,2 9,7 64 7,9 97 97 97

Www.enerpac.com ENERPAC @ 179



Seria SP, 50-tonowy przebijak hydrauliczny  ENERPAC ¢

V¥ Naiilustracji przedstawiono model: SP50100

Skraca czas niezhedny
na tworzenie otworow

Ogranicznik gtebokosci

Dla zapewnienia powtarzalnosci
operacji przebijania jest dostepny
regulowany ogranicznik gtebokosci.
Przy zamowieniach nalezy podaé
numer modelu: SP110.

Zestaw montazowy w
postaci stopy

Dostepny jest zestaw montazowy w
postaci stopy, utatwiajgcy montaz
50-tonowego przebijaka do stotu
warsztatowego lub uchwytu. Przy zaméwieniach

¢ Dostepy jako kompletny zestaw zawierajacy pompe elektryczna
i weze

¢ Konstrukcja cylindra dwustronnego dziatania zapewnia krdtkie nalezy poda¢ numer modelu: SP120.
czasy cykli
¢ Dotaczone narzedzia do wymiany stempli i matryc oy

* Dotaczony wspornik podnoszacy - 'z';f;:'v':i':ﬁ :‘m’cza’ca

¢ Regulowany ogranicznik zapobiega ruchom materiatu "~ 50-tonowy przebijak hydrauliczny
podczas ttoczenia = mozna zaméwic oddzielnie lub
e Zawiera gniazdo szybkoztaczki CR400. _Wzestawach, wraz z pompa 0
napedzie elektrycznym. Przebijak i matryce
mozna zamowic jako dopasowany zestaw. Patrz
informacje w tabeli wyboru.

V' Ponizej przedstawiono przebijak 50-tonowy
z zamontowanymi urzadzeniami SP120 i SP110.

<« 50-tonowy przecinak
Enerpac pozwala
2a0szczedzic czas.
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50-tonowy przebijak hydrauliczny dwustronnego dziatania

V¥ TABELA SZYBKIEGO WYBORU - ZESTAWY PRZEBIJAKOW

W skiad zestawu wchodzi:

Numer Zestawy Pompa Waz

modelu stempli i elektryczna hydrauliczny

przebijaka* matryc 115V, 1 faza (2x)
i3

SP50 Wszystkie** - -

SP50 Wszystkie** ZE4410SE HC7206

* Objeto$¢ oleju: Wysuw: 278 cm?®
Powrdt: 229 cm?
**Wszystkie standardowe zestawy z ponizszej tabeli.

Numer
modelu i

zestawu

(ka)
SP50100 116
SP5000E 174

15
76 12
T D
101 78/l —r 228| 152
O S
52| L]
19 am—— ) 130
177 177
SP110 SP120
- 3/8"
0 W
@)
533
g J 485 Q
OO
177’L| U )
L ©
110
Q| ©
31
32 | 117
362

SP50

¥ TABELA WYBORU STANDARDOWYCH ZESTAWOW PRZEBIJAK-MATRYCA

Ksztalt  Wielkos¢ Wielkos¢ Numery modeli

otworu otworu Sruby Standardowy
zestaw
stempel-matryca

(mm) (mm) lll'l I:l 1)

o 13,5 M12 SP150 13,5
o 16,7 M16 SP170 -
o 19,8 M18 SP190 -
o 23,1 M20  SP121 14,2
o 26,2 M24 SP123 14,2

www.enerpac.com

Seria

SP
il

Sita znamionowa:

50 ton (490 kN)
Wielko$¢ otwordw:
13,5 - 26,2 mm

Maksymalne cisnienie robocze:

700 bar

OSTRZEZENIE!

Grubos$¢ materiatu nie powinna
przekracza¢ Srednicy otworu.

OSTRZEZENIE!

Warto$ci podane w tabeli ponizej

maja wytacznie znaczenie

orientacyjne! Maksymalna
dopuszczalna grubos¢ przebijanego materiatu
zalezy od stopnia zuzycia zestawu.

Jakosci stali (patrz tabela ponizej):

Migkka A-7

Blacha kottowa

Konstrukcyjna A-36

Konstrukcyjna Corten (ASTM A242)
Walcowana na zimno C-1018
Walcowana na goraco C-1050
Walcowana na gorgco C-1095
Walcowana na goraco C-1095, wyzarzana
Nierdzewna, wyZzarzana

Nierdzewna 304 walcowana na goraco
Nierdzewna 316 walcowana na zimno

N —
~—

— o0 NO OB W
Pl — R L

—_

Maksymalna dopuszczalna grubos$é
przebijanego materiatu (mm)

2) 3) 4)

13,5 13,5 135

142 142 12,7
142 142 11,2

5)
13,5

14,2
14,2

6) 7) 8) 9) 10) 11)
12,4 81 102 124 124 12,4
130 81 102 13,0 13,0 13,0
12,4 81 102 124 12,7 124
8,9 5,6 89 89 89 89
7,9 4,8 79 79 79 79
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Hydrauliczny podnosnik maszynowy ENERPAC ¢

V¥ Na zdjeciu: LWG16, LW16 z blokiem SB2 i opcjonalnym blokiem LWB1 s .
eria

LW

Maksymalny udzwig:

16 ton (157 kN)
Minimalny prze$wit:

10 mm

Maksymalna wysokos$¢ podnoszenia*:
51 -69 mm

Maksymalne cisnienie robocze:

700 bar

* Z uzyciem bloku schodkowego LWB1

Zestaw narzedzi hydraulicznych
Power Box

(=1 Zestaw narzedzi obejmujacy
pompe reczng, zespot przytacza

manometrycznego, waz oraz
podnosnik LW16. Strona: 11

v Rozdzielacze sterujace
L]

e Whudowana pompa reczna zapewnia tatwiejsze manewrowanie
narzgdziem (tylko model LWC16) . Rozdzielacz z zaworami do

T o . . . . .82
¢ Zminimalizowana wielko$¢ wymaganej szczeliny dostepowej utatwia e sterowania réwnoczesnie dwoma
wsunigcie narzedzia w przypadku ograniczonego przeswitu lub czterema podnognikami LW16.

¢ Bezpieczne oraz stabilne podnoszenie i obnizanie bez ryzyka
wyslizgniecia

¢ Cylinder jednostronnego dziatania ze sprezyna powrotng umozliwia
automatyczny, mechaniczny powrét

o W zestawie z blokiem zabezpieczajacym SB2

e Model LW16 mozna stosowaé w uktadzie wielonarzedziowym.

AM21 z 3 przytaczami z gwintem NPTF 3/8 cala
AM41 z 5 przytaczami z gwintem NPTF 3/8 cala

Strona: 140

Opcjonalny blok schodkowy LWB1

; ® [ i
Wsunigty - - "
SEEEE : °
g . J
== © 15,0
15,0 X
V' Model LW16 jest doskonatym narzedziem do %8——
podnoszenia cigzkich fadunkdw z minimalnym 150
przeswitem od podfoza. Wysuniety
©
BEEELE ° -
B —— 2
% o
|45 |_ 247 93,5 160
LW16,LWC16 Pompa wbudowana w LWC16 LW16
modelu LWC16
Maks.  Numer Minimalna Maks.wys. Maks. Maks. wysokos¢ Objetosé Zrodio i
udzwig  modelu wielkos¢  podnos- wysokos¢ podnoszenia z oleju zasilania
przeswitu  zeniana podnos-  uzyciem bloku pompy
stopien zenia schodkowego
tony (kN) (mm) (mm) (mm) LWB1 (mm) (cm?) (ka)
LW16" 78 Zewnetrzne 7,0
16 10 21 515 69 ¢
(157) Lwc162? - Wbudowane 10,0
" Zawiera SB2

2 Zawiera SB2, LWB1 oraz walizke.
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Hydrauliczne podnosniki maszynowe

v SOH10-6 )
Seria

SOH

Udzwig znamionowy:
8,5 - 20 ton
Suw:

136 - 157 mm
Wysokos¢é pazura:

20 - 30 mm

Maksymalne ci$nienie robocze:

700 bar

‘@ % Cylindry niskie, seria RSM

.-."_':J o Niskie cylindry jednostronnego

%Qﬁ dziatania ze sprezyng powrotng
nadaja sie doskonale do

zastosowan w ograniczonej

przestrzeni.
Strona%

Wozek rolkowy do przesuwania

Do podnoszenia cigzkich urzadzen w warunkach

minimalnego dostepu _d = & duzych cigzaréw, seria ER
¢ Oddzielna pompa hydrauliczna poprawia bezpieczenstwo pracy !.@at Do przesuwania duzych
e Mata wysokosé pazura ' cigzarow zglecamy stosowanie

. . . L. . podnosnikow maszynowych

¢ Bardzo doktadne prowadzenie zapewnia zmniejszenie sit tarcia | Enerpac wraz z wézkami

eliminuje obciazenia boczne cylindra rolkowymi.

. . . . . Strona: 188

¢ Dodatkowo stabilnos¢ podnosnika zapewniaja dwie wysuwane

fapy wsporcze W Ograniczony dostep pod spdd maszyny sprawia,
* Zawiera cylindry szeregu seria RC wraz ze sprzegtem CR400. fgﬁgﬁ;’ﬁ% maszynowy Enerpac jest idealnym

0 9 T
ST ;
D \
Kiag| b i
® @
A2 ||
Bl s il
. J JFL
Sita Wysokos$¢ pazura (mm) Skok  Numer Objetosc Wymiary (mm) i
znamio- modelu oleju TR Wysok. w
-nowa . . . maks. stanie
dolnym posrednim gornym podniesieniu  spoczynku
ton (kN) A1 A2 A3 (mm) (cm?) C D F H J K (kg)
8,5 (75) 20 95 169 136 SOH10-6 224 430 294 - 190 214 74 26
20(178) 30 110 190 157 SOH23-6 525 472 320 65 265 250 80 45
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Wozki rolkowe na kotkach do przemieszczania maszyn ENERPAC @

WV Seria MLS, wozki rolkowe do przemieszczania maszyn

ZAPROJEKTOWANE DLA
PRZEDSIEBIORSTW
SPEDYCYJNYCH DO
TRANSPORTU MASZYN
| SPECJALISTOW DS.
BUDOWY MASZYN

Prety taczeniowe

W przypadku modeli MLSD prety
taczeniowe sg wyposazeniem

[ ] standardowym. Prety faczeniowe
0 roznych dtugosciach sg
przeznaczone do t3czenia modeli

MLSR.
¢ Wytrzymate kétka wykonane z poliuretanu lub opcjonalnie z nylonu
zapewniaja doskonata stabilnos¢, jednoczesnie zapobiegajac L]
uszkodzeniom podidg N< Modele MLSF 53 standardowo
« Solid . dne tozvska i kot iaia niski opor t . wyposazone w uchwyty specyficzne
olidne, niezawodne tozyska i kota zapewniaja niski opor toczenia “  dla rozmiaru. Dla modeli MLSR
¢ Niewielka wysoko$¢ wymaga jedynie minimalnego wznosu podczas dostepne s3 opcjonalne uchwyty
dopasowania do ruchow reczne lub oczkowe.

¢ QObrotnice sterowanych wozkéw MLSF utatwiaja manewrowanie,
z tatwoscia obracajac si¢ pod obcigzeniem, co czyni wozki idealnymi do

zastosowan ogdinych
o Najwyzsza wszechstronnosé wozki obrotowe MLSR umozliwiaja dzieki ool')’rc;‘t’:az‘_y zespdt podstawy
zakresowi ruchow liczacemu 360 stopni, s3 zatem idealne do zastosowan ? Wel o
W ograniczonej przestrzeni Dostepne dla wozkow obrotowych ‘
. . , . MLSR. Podstawa obrotowa zapewnia
¢ Urzadzenia wstepnie zmontowane z kétkami z nylonu s3 dostepne na dodatkowe 37 mm wysokosci.
Zyczenie
¢ Skonfiguruj zestawy MLSR z uchwytem i pretem taczeniowym, aby
dostosowac je do swoich potrzeb. Numer Typ Kompatybilne z

modelu
MLSRTT Gora obrotowa  MLSR3, MLSR7, MLSR9

Zestawy kotek z nylonu

Zestawy kétek z nylonu mozna stosowac tam, gdzie
konieczna jest wigksza odporno$¢ na zuzycie lub
zwigkszona wydajnosc.

Zestaw kétek  Numer czesci Kompatybilne Liczba
znylonu wozki rolkowe  zestawow kot
na wozek

MLSF3, MLSD3

1
085 mm x &7 mm MLSF7, MLSD7 2

szerokosci. Zawiera MLSWNY85874

4 kota MLSF10, MLSD10 3 Zestaw wdzkdw rolkowych do

MLSF13, MLSD13 4 przemieszczania maszyn serii

MLSF17, MLSD17 2 LS firmy Enerpac w pofgczeniu

9140 mm x 85 mm z sitownikiem hydraulicznym

szerokosci. Zawiera MLSWNY140854 MLSF27, MLSD27 3 0 niewielkiej wysokosci to idealny

4 kot MLSF35, MLSD35 4 pakiet do przemieszczania

cigzkich urzadzen. »>
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Wozki rolkowe na kotkach do przemieszczania maszyn

Dohor odpowiedniego zestawu
wozka
Wazki rolkowe do przemieszczania
maszyn serii MLS zapewniajg
tatwe i stabilne przemieszczanie ciezaréw po
poditozach rdznego typu.

Zestawy MLSS (skfadajace si¢ z wozkéw MLSF
oraz MLSD) to doskonate rozwigzanie dla
wigkszosci manewrdw, szczegdlnie tam, gdzie
problemem nie jest ograniczona przestrzen.

Wazki obrotowe MLSR to najwyzsza swoboda
manewrowania w ograniczonych przestrzeniach
i w naroznikach.

taczenie modeli MLSR za pomoca pretéw
taczeniowych i uchwytéw pozwala na tworzeni
wszechstronnego zestawu o wigkszym zakresi
zastosowan.

Dla standardowych podtozy betonowych
warto rozwazy¢ faricuchowe wazki rolkowe do
przemieszczania maszyn serii ER.

EMLS, seria EMV, zasilane akumulatorowo
wozki rolkowe do przemieszczania maszyn
Zdalnie sterowany, wysokowydajny system
przemieszczania tadunkow na czystych i
gtadkich powierzchniach, strona 186-187.

[
[

o

NEQORIOK

®
ENERPAC@
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Wozki sterowane MLSF

¥V PODSTAWOWE DANE

X
|
7{
D
L
L) ]
*****
*****
Tl [ =

Dwa wozki MLSD

Wozki obrotowe MLSR

Udzwig Numer Liczba kot/ Wymiary (mm) Typ
tony (kN) modelu Srednica uchwytu
gmm A A1 A2 B D H L W X
3(299 MLSF3 4 85 150 - - - 1000 110 238 268 - Reczna
6(9 MLSF7 8 85 150 - - - 1000 110 339 483 - Reczna
9(88) MLSFI0 12 8 170 - - - 1170 110 525 780 - Do holowania
12(118) MLSF13 16 85 170 - - - 1170 110 528 982 - Do holowania
16(157) MLSF17 8 140 220 - - - 1620 180 567 724 - Do holowania
24(235) MLSF27 12 140 220 - - - 1620 180 567 931 - Do holowania
32(314) MLSF35 16 140 250 - - - 1620 180 567 1142 - Do holowania
3(299 MLSD3 4 85 - 150 75 - - 110 246 120 120-1000 -
6(9 MLSD7 8 85 - 120 220 - - 110 291 220 420-1100 -
9(88) MLSD10 12 85 - 170 180 - - 110 295 295 460-1145 -
12(118) MLSD13 16 85 - 200 220 - - 110 291 382 560-1095 -
16 (157) MLSD17 8 140 - 318 190 - - 180 456 216 220-1940 -
24(235) MLSD27 12 140 - 318 285 - - 180 456 313 320-1940 -
32(314) MLSD35 16 140 - 318 382 - - 180 456 410 420-1660 -
3(299 MLSR3 8 85 170 - - 467 - 110 588 - - -
6(59 MLSR7 16 85 220 - - 585 - 110 650 - - -
8(78 MLSR9 20 85 220 - - 786 - 110 829 - - -

www.enerpac.com

A

158
196

29
36
45
92
19
152
35
43
59

A

Seria -
MLS \
'ﬂ": —
gy

Udzwig (wdzki pojedyncze):
3 — 32 ton (29 - 314 kN)

Wysokosé:

110-180 mm

0| Rozpieraki hydrauliczne oraz
podnosniki maszynowe

W celu ustawienia wozkow

rolkowych we wtasciwym

potozeniu nalezy najpierw podniesé

ciezar. Mozna to zrobi¢ za pomoca rozpieraka

hydraulicznego serii LW lub podnosnikdw

maszynowych firmy Enerpac. %
Strona; 182

Seria ER, tancuchowe rolki
=~ transportowe
Enerpac ma w swojej ofercie
wozki rolkowe w stylu stalowego
tancucha do przemieszczania

fadunkoéw do 80 ton. (
Strona%

'V AKCESORIA MLSR

Opis Numer Typ Dlugos¢ Kompaty-
modelu bilne z
(mm)
MLSHRT Reczna 990
Uchwyty .
MLSHRR Doholowania 1170  MLSR3
MLSCR6  Sztywne 2000  MLSR7
Py MLSCR8  Siywne 2500  MLSR9
faczeniowe
MLSCRH8 Ztacze uchwytu 2500
V¥V DOSTEPNE ZESTAWY
Numer Numery modelu zestawu Udzwig
modelu zawieraja: zestawu *
zestawu
tony (kN)
MLSS7 1x MLSF3 + 1x MLSD3 6 (59)
MLSS13  1x MLSF7 + 1x MLSD7 12(118)
MLSS20  1x MLSF10 + 1x MLSD10 18 (176)
MLSS27  1x MLSF13 + 1x MLSD13 24 (235)
MLSS35  1x MLSF17 + 1x MLSD17 32 (314)
MLSS53  1x MLSF27 + 1x MLSD27 48 (471)
MLSS70  1x MLSF35 + 1x MLSD35 64 (628)

* Udzwig zestawu przy zatozeniu réwnomiernego roztozenia
obcigzenia na wézkach. Nalezy upewnic sig, Ze nie zostat
przekroczony udzwig pojedynczego wdzka.
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Seria EMV, Akumulatorowe wozki do maszyn ENERPAC.@

V¥ EMLSF25, zasilany akumulatorowo wozek rolkowy do maszyn

¢ Mozliwo$¢ pozycjonowania tadunkéw do 50 ton przy uzyciu tego
samojezdnego rozwigzania przeznaczonego szczegdélnie dla przedsigbiorstw
spedycyjnych do transportu maszyn.

e Jednoosobowe operowanie wézkiem pozwala na szybki zwrot z inwestycji
poczatkowej oraz wykonanie wigkszej liczby projektéw z mniejsza liczba
zasohow.

¢ Manewrowanie przy ciasnych zakretach, migdzy przeszkodami, a nawet
przy nachyleniu do 1,5%, umozliwiaja dwa sprawne silniki napedowe oraz
siodetko wahliwe o peinym obrocie 360°.

¢ Praca przez 3 godziny na jednym natadowaniu, co pozwala przenosié¢ tadunki
na odlegtos$¢ ponad 1200 metrow bez wymiany baterii 24V.

¢ Do 4 x wigksza szybko$¢ w poréwnaniu z metodami recznymi, przesuw do
8 m na minute przy petnym obciazeniu.

¢ Zdalne sterowanie zapewnia bezpieczenstwo operatora poprzez
wyeliminowanie koniecznosci recznego pchania czy ciagnigcia.

e Czuly system sterowania pozwala na precyzyjna regulacje predkosci,
umozliwiajac dostosowanie si¢ do zmieniajacych si¢ warunkow.

o Statla i powtarzalna wydajno$¢ zapewnia rzetelne szacowanie kosztow
projektowych z wyprzedzeniem.

V EMLSF25

Zapasowy bezprzewodowy pilot
zdalnego sterowania

Zabezpiecz sie przed przestojami

w przypadku zagubienia lub
uszkodzenia. Nr modelu: EMVPG

Aby tadowac zapasowe akumulatory
poza jednostka gtdwna, nalezy uzy¢ kabla fadujacego
EMV24VPCXCC, sprzedawanego oddzielnie.

Akumulatory zapasowe do serii EMLSF

Wozek Akumulator Udzwig  Optymalny
rolkowy do zapasowy czas pracy
maszyn nr modelu (A/h) (godz.)

10ton EMV24V60 60 3-4
30ton EMV24V100 100 3-4
50ton EMV24V100 100 2,5-3,5

ZAPROJEKTOWANY

DLA PRZEDSIEBIORSTW
SPEDYCYJNYCH DO
TRANSPORTU MASZYN
ORAZ DLA SPECJALISTOW
DS. BUDOWY MASZYN

Skrzynia transportowa

# Wytrzymata stalowa obudowa
pozwala zaoszczedzi czas
potrzebny na przemieszczanie

i przechowywanie. Miesci kazdy
zestaw akumulatorowych wdzkdéw rolkowych do
maszyn wraz z systemem zdalnego sterowania.

Numer modelu Wymiary ‘
(mm)
L Szer. H (kg)

EMVTC1* 1100 1244 455 160

EMVTC2** 1127 1624 455 203

*  EMVTC1 dla modeli 101§ 30 ton;
** EMVTC2 dla modeli 50-tonowych.

ﬂ tadowarka zewngtrzna EMV24VPC
"‘ =, Przygotuj sie na diuzsze zadania,
dzieki zewnetrznej tadowarce

i dodatkowemu akumulatorowi.
Czas fadowania 3—4 godziny.

Numery akumulatoréw zapasowych zostaty
wymienione ponizej po lewej stronie.

Numer modelu Wymiary ‘
(115-230 VAC) (mm)

L Szer. H (kg)
EMV24VPC 250 136 160 3,6

_ Zasilacz rezerwowy
w W przypadku powaznigjszych lub
bardziej skomplikowanych zadan,
ktdre moga wymagac wiecej
czasu, niz jest w stanie zapewnic¢
normalna zywotno$¢ akumulatora, nalezy
rozwazy¢ zastosowanie zasilania awaryjnego.
Zapewnia ciggto$¢ dziatania wozka rolkowego do
maszyn, zasilanego jednym akumulatorem.

Numer modelu Wymiary
(400 VAC) (mm) ‘

L Szer. H (kg)
EMV24VPSW 560 496 198 25



Akumulatorowe wozki do
maszyn

;J Zasilany akumulatorowo, zdalnie

sterowany, wysokowydajny
system przenoszenia maszyn na gtadkich i
czystych powierzchniach. Przejscia migdzy
szczelinami nieprzekraczajace 5 mm
rdznicy wysokosci lub 14 mm szerokosci,
maksymalnie 1,5% pochytu.

Wszystkimi ruchami mozna proporcjonalnie
i precyzyjnie sterowac za pomocg

dwach joystickow zamontowanych na
bezprzewodowym pilocie zdalnego
sterowania.

Urzadzenie jest wyposazone w odporne na
przeciecia i Scieranie poliuretanowe kota
oraz wysokiej jakosci nylonowe kota nosne.

Akumulatorowe wozki do maszyn

W pofaczeniu z odpowiednio dobrang
podwajng ptoza lub zestawem ptdz (udzwig
podwozia musi odpowiada¢ udzwigowi
jednostki napedowej) o tej samej wysokosci
montazu tworzy bezpieczny system
catosciowy z 3 punktami obcigzenia.

Bezpieczenstwo: Bezprzewodowy pilot
zdalnego sterowania pozwala operatorowi
zachowac bezpieczng odlegtosc.

Sterowanie: Dwa silniki oraz
prosta obstuga pozwalajg na tatwe
przemieszczanie w waskich przestrzeniach.

Predkosé transportowa: Predkos¢ do

8 m/min zwigksza produktywnos¢ i pozwala
zaoszczedzic pienigdze w poréwnaniu z
metodami recznymi.

Wydajno$¢ (zestaw z dwoma wdzkami nadaznymi):
100 - 300 - 500 kN

Predko$¢ transportowa (z tadunkiem):
8 m/min

Zrédio zasilania:

Akumulator 24V

L
B A2 w
r———
L|A1 i:i: [ [ :ﬁiﬁ
LI )
X
Seria EMLSD, z dwoma wézkami nadaznymi
Numer modelu Wymiary (mm)
w z dwqma v«_lozkaml Wysokos¢ Diugosé
nadazmymi Al A2 H L w X
EMLSD8NY 200 220 140 291 220 640-1315
EMLSD22NY 318 188 180 456 216 408-2156
EMLSD33NY 318 285 220 456 285 605-2253
N é ,
~ " o - Numer modelu Wymiary (mm)
Y~ ak'umulatorowego Diugosé Szerokosé Wysokosé Promien  Powier-
wozka rolkowego skrgtu  zchniata-
E L W H D dunku ¢ E (kg)
= — EMLSF5 966 950 140 1210 150 310
H H@W ®oce & L2 EMLSF15 1138 1040 180 1445 150 360
A i — —t EMLSF25 1550 1060 220 1690 150 560
Seria EMLSF Obstugiwany udzwig Numer modelu Zawarto$¢ zestawu Skok ‘
(@ Uszy do podnoszenia tony (kN) ZZS:;:;:"MW Akumulatorowy  Podwéjny p:‘:;;fig:]ka
@ Powierzchnia fadunku Zestaw”  Wozek do maszyn Podwolny. wozek wozek rolkowy wozgk maks. 200 bar Zestaw
_ _ Znapedem nadazny do maszyn nadazny (mm) (ko)
® Wylacznik awaryjny
@ Przelacznik giowny 24vpe  10(100)  5(50) 8(80) EMV10S EMLSF5 EMLSD8NY - 340
30(300) 15(150) 20(200) EMV30S EMLSF15 EMLSD22NY - 444
50 (500) 25(250) 30(300) EMV50S EMLSF25 EMLSD33NY 70 673

) Nalezy pamigtac, ze ustawiona wydajnosc¢ jest oparta na catkowitej wydajnosci ruchu wozka rolkowego zasilanego akumulatorowo.
Rozktad obcigzenia na kazdy element zestawu nie powinien przekracza¢ udzwigu znamionowego kazdego elementu.

www.enerpac.com

ENERPACE 187



Wazki rolkowe do przesuwania duzych ciezarow ENERPAC.@

V¥ Przedstawiony model: Zestaw ERS20

tatwo i bezpiecznie
przesuwajg duze
ciezary

Zestawy (patrz tabela) obejmuja
wszystkie elementy niezbedne do
pracy w roznych sytuacjach.

W sktad zestawu wchodzg dwa
prety dystansowe ELB1, dwa uchwyty EHR1
(dtug. 875 mm) i metalowa skrzynka EMB1.

Opcjonalne dtugie uchwyty EHR2 (1180 mm)
dostepne s3 tylko do wozkow 60 i 80 tonowych.

¢ Mechanicznie odporna i silna budowa gwarantuje trwatos¢ zestawu Kiin podnoszacy oraz
¢ Budowa niskoprofilowa zapewnia podwyzszong stabilno$¢ ~ podnosnik maszynowy
« Niskie opory toczenia umozliwiajg fatwe przesuwanie cigzaréw She, A" Celem ustawieniawizkow
) .. . rolkowych we wiasciwe potozenie,
¢ Zamontowane plyty state i obrotowe umozliwiaja pokonywanie cigzar nalezy najpierw podniesc.
zakretow pOdczaS przesuwania cigezaru. Mozna tego dokonac w sposdb prosty i
bezpieczny podno$nikami maszynowymi
Firmy Enerpac.
Strona:%
WV Transport zbiornikéw z chemikaliami: Podniesienie
V  Przesuwanie duzego cigzaru z uzyciem wozkéw 0 kilka pierwszych centymetrow zostato wykonane
rolkowych. Przed rozpoczeciem transportu cigzar za pomoca niskiego cylindra Serii -RCS, nastgpnie
zostat najpierw uniesiony przy pomocy podnosnika zbiornik zostat przemieszczony na wozek rolkowy,
maszynowego firmy Enerpac. stuzacy do transportu.
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Wozki rolkowe do przesuwania duzych ciezarow Caterroller™

ER10, ER15, ER30

:jul

D
/ZTZH

Seria

EL —

ES

Maksymalny udzwig transportowy:

80 ton (711 kN)

ER Em@g

el e = e =
ER60, ER80 ES1, ES10, ES15, ES30 ES60, ES80,
Plyta obrotowa Plyta obrotowa Plyta obrotowa
Wozki rolkowe mozna zamawiacé oddzielnie lub w zestawach.
Nosnosé  Numer Wozek Plyty Plyty Masa A A
zestawu* modelu rolkowy (4x) obrotowe (2x) state (2x) wraz z
zestawu uchwy- |
v tamii B B
4 Q X skrzynka 1
g - e metalowa
— Sy = oy
| A D =D .
c R
ton (kN) (kg) H_-
20(178) ERS20 ER10 ES10 ELP10 49
30 (267) ERS30 ER15 ES15 ELP15 55 ELP10, ELP15, ELP30 ELP60, ELP80
60 (533) ERS60 ER30 ES30 ELP30 75 Piyta stata Plyta stata
Udzwig * Numer Wymiary (mm) Rolek transport.  llo$c rolek i
modelu w zetknigciu  transporto-
ton (kN) A B C D E F zcigzarem  wych ogotem (ka)
Wozek rolkowy 189 ER1 170 100 65 18 51 6 4 11 3,8
do przesuwania
duzych cigzarow 10 (89) ER10 210 102 66 18 51 6 5 15 5,2
ER1 15 (133) ER15 220 115 75 24 60 10 4 13 7,3
E%! E ) 30 (267) ERS30 270 130 92 30 68 10 4 13 13,0
"“* 60 (533) ERG60 380 168 125 42 76 16 4 13 31,9
ER10 ' 80 (711) ERS0 530 182 145 50 86 19 6 17 60,9
Piyta obrotowa 1 (8,9) ES1 207 - 26 90 - - - - 1,1
10 (89) ES10 220 73 42 130 - = - - 3,7
S ES1 15 (133) ES15 220 86 42 130 - - - - 3,7
- 30 (267) ES30 250 96 48 150 - - - - 5,3
.l.? 60 (533) ES60 275 114 61 190 - - - - 13,7
ES10 80 (711) ES80 360 128 61 220 - = - - 18,9
Plyta stata 10 (89) ELP10 149 73 42 120 - - - - 3,7
15 (133) ELP15 149 86 42 120 - = - - 3,7
q 30 (267) ELP30 178 96 48 130 - - - - 5,3
/ 60 (533) ELP60 270 114 61 180 - - - - 13,8
80 (711) ELP80 350 128 61 200 - - - - 18,8

* Aby zwigkszy¢ bezpieczenstwo pracy i dodatkowo ochroni¢ powierzchnig posadzki, zestawy zostaty zaprojektowane w taki sposéb, aby dwa wazki rolkowe byly w stanie przenies¢ caly cigzar.

www.enerpac.com

ENERPAC.¢

189



Skrzynie warsztatowe do przechowywania

v CM16

Narzedzia nalezy chronié¢ przed kurzem, woda i brudem

Zmniejsza straty na miejscu pracy, w miejscu przeprowadzenia
konserwacji i przegladu lub w warsztacie

Wykonane z trwatej stali, pokryte antykorozyjnym podktadem i
trwata emalia

Zawiasy i rekojesci dla najwyzszych obciazen
Zamykane.

V Skrzynia warsztatowa moze by¢ rowniez uzywana jako stot
warsztatowy, jesli nie wykorzystuje sig jej do przechowywania
systemu podnosnikow.

Wielkos$é Numer

skrzyn modelu
(litry)
19 CM6
32 CcM1
127 CcM4
212 cM7
453 CM16
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Seria

CM

Wielkos¢ skrzyn:

19 - 453 litrow

Nalezy chroni¢ swoje
narzedzia

Zestawy remontowe

Zestawy remontowe firmy Enerpac
zawierajg kompletny asortyment
narzedzi hydraulicznych. Przy uzyciu tych
zestawow mozna szybko zestawi¢ unikalne
narzedzie, ktore najlepiej bedzie sie nadawac
nawet do najtrudniejszych prac.

Te zestawy opracowane na bazie lekkich pomp
recznych firmy Enerpac, wezy i cylindrow
hydraulicznych umozliwiaja wykonywanie
operacji weiskania, $ciggania, podnoszenia,
zgniatania, prostowania, rozpierania i zaciskania
z uzyciem sity do 12,5 tony.

Strona: 174

Seria SCTB, zestawy narzedzi

4l _«  MRO

# % .. Zestawy narzedzi przeznaczone
specjalnie dla technikéw
pracujacych przy projektach

konserwacji, napraw i eksploatacji w przemysle.

Strona%

WymlaI;); v;e:v‘;‘llgtrzne Grubos$é i
(mm) (mm) (kg)
597 x 178 x 203 0,9 7
622 x 282 x 165 0,9 8
778 x 454 x 354 1,5 16
1210 x 387 x 457 1,9 57
1216 x 606 x 557 1,5 55



Kliny hydrauliczne i cylindry rozpierajace

V¥ Przedstawione od gory od lewej: WR15, WR5, A92 .
Seria

A S
N
WR
@ %

Sita znamionowa:

0,75 -1,0 ton

Grubos¢ koricowki w stanie zamknigtym:
12,8 - 35 mm

Maksymalne rozwarcie:

94 - 292 mm

£y '.1'_: ,G%Q) Maksymalne ci$nienie robocze:
SN 700 bar
;‘ Cylindry serii RC-Trio
E 10 tonowe cylindry serii RC
(za wyjatkiem RC101) mieszczg
¢ WR5: Do wykorzystania w miejscach o bardzo ograniczonym dostepie €& sicwmocowaniu rozporowym
, . . . (rozpieraka) A92.
¢ WR15: Do zastosowan z rozpieraniem o duzym skoku
. Strona: 12

Jednostronnego dziatania, sprezyna zwrotna

A92: Nasadka rozpierajgca; gwintowana nasadka na cylindry
10-tonowe serii RC-Trio (za wyjatkiem RC101). m__

Power Box

g — Zestaw narzedzi obejmujacy

=i+ pompe reczng P392, zespot
przytacza manometryczne

go,
w3z oraz WR5.
38" B Strona: 11

T8NPTE_~ -~
©Q ,n:v,_/ .
SUTT Optymalnie dobrana pompa
28 b reczna
223 e - , .
Do zasilania urzadzen WR5 i WR15
WR5 idealnie nadaje sie pompa reczna

P392. Do wykonania potaczen

hydraulicznych nalezy uzy¢ wezy Enerpac
Seria H700 (strona 136).
Strona: 78

V' Cylinder rozpierajacy WR5 uzyty do poluzowania tozyska
mostu.

157| {Hi

WR15
Udzwig Grubosé Numer Maksymalne Powierzchnia  Objetosé ‘
cylindra koncowkiw  modelu rozwarcie robocza oleju
stanie zam- cylindra

ton (kN) knigtym (mm) (mm) (cm?) (cm3) (kg)
1,0(8,9 12,8 WR5 94 6,5 10 2,3
0,75 (6) 32,0 WR15 292 14,5 64 11,3
1,0 (8,9) 35,0 A92 * 158 - - 3,6

*Maksymalne ci$nienie w systemie musi by¢ ograniczone do potowy znamionowej wartosci cisnienia (350 bar6w).

Www.enerpac.com ENERPAC. 191



Seria STB, Gietarki do rur

V Przedstawiony model: STB101H

| |

e Zapewnia fagodne gigcie bez fatdowania

¢ Gietarka wyposazona jest w oryginalne elementy hydrauliczne
Enerpac i moze by¢ zasilana pompa o napedzie recznym,

pneumatycznym lub elektrycznym

¢ Dostepna réwniez bez elementéw hydraulicznych

¢ Ksztattki gnace i obudowa wykonane s3 z aluminium
¢ W skiad zestawu wchodzi solidna stalowa skrzynka magazynowa
o Wszystkie zestawy wyposazone sa w katomierz

e BZ12091 zapewniajacy doktadnos¢ gigcia

¢ Gietarki Eject-0-Matic™ (typ STB202) wyposazone sa w cylindry

dwustronnego dziatania.

V TABELA DOBORU
Zakres wielkosci rur  Numer Pompa Pompa pneu-
Wielko$¢ znamionowa modelu reczna * matyczna *
(cale) zestawu
OneShot  Sweep = \'
STB101X - -
STB101N - =
V2-2 - STB101H  P392 -
STB101A - PATG1102N
STB101E - -
STB221X - -

1-2 22-4 gTB221N - —
STB221H P80 =

STB202X" - -

1%-4 - STB202N" - -
STB202E" - -

Pompa elektryczna *
(230V)

PUJ1200E 2

ZU4408SE 2

* Doktadny opis znajduje sie w odpowiednich rozdziatach katalogu.

" Eject-0-Matic™

1 92 2 W przypadku zasilania o napieciu 115 V nalezy zamieni¢ ostatni znak numeru modelu z “E“ na “B“. Przyktad: STB202B.

ENERPAC ¢

Szybkie, bezpieczne
giecie bez fatdowania

ol

gdy zachodzi potrzeba uzyskania rosngcych

Ksztaltki ,,One shot” i ,,Sweep”

Ksztaltki ,,0ne shot” pozwalaja na gigcie
w jednym cyklu do 90°.

Ksztattke ,Sweep” stosuje sie wowczas,

promieni giecia przy wielokrotnych réwnolegtych
instalacjach rurowych.

A Typowe gigcie w jednym cyklu (“One Shot”).

Cylinder *

w
RC1010
RC1010
RC1010
RC1010
RC2510
RC2510
RR3014
RR3014

@OVddaNT

Wai* Siodetko *

VN

HC7206
HC7206
HC7206
HC7206

HC7206
HC7206

HC7206 (2x)
HC7206 (2x)

Stalowa
obudowa *

CM4
CM4
CM4
Cm4
Ccm4
Cm7
CMm7
CMm7
CmMm7
CmMm7
Cm7

A

(kg)
40
48
52
54
58
104
119
130
143
174
212



Gietarki do rur

Zewne- G}"fbt’é_é Klasa Wewne- STB101 STB221 STB202  Numer Numer seri a
trzna Scianki gru-  trzny ol1-2" modelu modelu
Srednica bosci promien One Shot ksztattki do ksztattki do STB 5 “__'""‘ = ﬂ
rury * giecia doginania  doginania |
0%2-2" 02%-4" @1%-4" OneShot Sweep For T
(cale) (mm) (cale)  One Shot Sweep One Shot - _,-_} { g '—-:;I._
28 40 Tak - - ST T A e o
v o0 B0 T B T Bz12011 - Wi ow
4,7 160 WS * - -
;: D4EOH V¥Sk* - - Zakres wymiarow rur:
, a - - 1/, _
v 9 80, T B T Bzi2021 - BLEEEIEAC
55 160 WS * - - Maksymalny kat giecia:
7,8 DEH WS * - - 900
3,4 40 Tak Tak -
; 45 80 5% Tak Tak _ BZ12031 _ Maksymalne ciSnienie robocze:
64 160 ws*  Ws* - 700 bar
9,1 DEH - WS * —
T, T )
1V 6: 4 160 6716 WS+ WS * Tk 21204 = Wszystkie zestawy gietarek do rur
87 DEH _ WS * WS * przeznaczone sg do zaginania rur ze
37 40 Tak Tak Tak stali .miekkiej. W przypadku innych materiatow
’ nalezy skonsultowac si¢ z firmg Enerpac.
v o0 B0 T Tak Tk Bz12051 - 40 = Standard
71 160 WS * WS * Tak -
102 DEH - ws* WS * US4
3.9 40 . Tak Tak 160 = Ekstra cigzka
2 55 80 8% - Tak Tk Bz12061 - gf;;g’jﬂ%‘;"z";”r':zﬁfga Ciezka
:Z 1 4600 _ V¥:k Et WS = Moze by¢ gieta z uzyciem wigkszego
: rozmiaru ksztattki.
25 7,0 80 9% - WS * Tak BZ12341 BZ12382
9,5 160 - WS * Tak
s X 0w T Tak K Bz12351 Bz12383
7,6 80 - WS * Tak
AT Tak K Bz12301 Bz12384
8,1 80 - WS * Tak
I T Tak K Bz12302 BZ12385
8,6 80 - - Tak
Rama Trzpien Podpory Ksztattki gnace w zestawie Numer
(2x) (2x) (Ksztattki oznaczone ¥ sa typu “Sweep*, wszystkie pozostate s3 typu “One Shot*) modelu
zestawu
STB101X
STB101N
BZ12371 BZ12375 BZ12071 BzZ12011 BZ12021 Bz12031 BZ12041 Bz12051 BZ12061 - - STB101H
STB101A
STB101E
STB221X
BZ12372 BZ12376 BZ13401 BZ12031 BZ12041 BZ12051 BZ12061 BZ12382% BZ12383% BZ12384% BZ12385° STB221N
STB221H
STB202X"
BZ12374 BZ12376 BZ13401 BZ12041 BZ12051 BZ12061 BZ12341 Bz12351 BZ12391 BZ12392 STB202N"
STB202E"
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Urzadzenia hydrauliczne do naprezania szyn

V RP70A2L, hydrauliczne urzadzenie do naprezania szyn z elementami do montazu pod szyna.

¢ Modutowe urzadzenie 70-tonowe stuzy do utrzymywania szyn
w neutralnej pozycji wzdluznej podczas procesu spawania

¢ tatwe do zmontowania w niecate 2 minuty

¢ Konstrukcja uwzglednia nowe, lekkie sitowniki aluminiowe z tulejami
ochronnymi zabezpieczajacymi ttoczysko w celu zwigkszenia
trwatosci

¢ Model RP70A2L jest dostarczany ze standardowym zestawem
wspornikow do montazu pod szyng, co umozliwia instalacje ponizej
profilu szyny przy zachowaniu przeswitu niezbgednego do ruchu
pojazdow serwisowych w strefie robodt

¢ Model RP70A2L jest wyposazony w sitownik o skoku 380 mm,
w poréwnaniu z sitownikiem o skoku 205 mm w modelu RP70A2,
co zapewnia dodatkowy skok liniowy wynoszacy 175 mm do
zastosowan wymagajacych wigkszego przemieszczenia lub
wigkszego zakresu regulacii

¢ Model RP70A2 nie jest standardowo dostarczany ze wspornikiem
do montazu pod szyng; jest jednak kompatybilny z opcjonalnym
zestawem do montazu pod szyng do zadarh wymagajacych montazu
ponizej szyny.

V' Kompletny system z hydraulicznym urzadzeniem do naprezania szyn RP70A2L.
\ YR SR E e e g B
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Lekki i modutowy system
do naprezania szyn

Urzadzenia do naprezania szyn RP70A2

I i RP70A2L
Seria RP70A2 firmy Enerpac to lekkie

zestawy do naprezania szyn dla personelu
kolejowego zajmujacego sie montazem i instalacja
$ciggacza do szyn bezposrednio w terenie.
Elementy sg wytrzymate i fatwe w montazu, a do
tego Izejsze od innych narzedzi tego typu.

Modutowe urzadzenie 70-tonowe stuzy do
utrzymywania szyn w neutralnej pozycji wzdtuznej
podczas procesu spawania. Seria RP70A2 wymaga
mniejszego wysitku fizycznego i jest kompatybilna
z bezprzewodowa pompa serii ZC3 firmy Enerpac,
tworzac w ten sposob kompletne rozwigzanie
oparte na czystej energii.

NetworkRail Certyfikat odbioru
ﬂ PA05-06958
Hydrauliczne urzadzenie do
naprezania szyn RP70A2 oraz pompa do naprezania
ZC3 posiadajg certyfikaty wydane przez Network
Rail.

Trwatosé

\ Sitowniki aluminiowe dwustronnego
dziatania sg obudowane stalowymi

tulejami, ktére zabezpieczajg

toczyska sitownikdw przed
uszkodzeniem, szczegdlnie przed odpryskami
spawalniczymi, oraz wydtuzajg okres eksploatacji
zespotu. Dostepne z skokiem 380 mm lub 205 mm.

=~ Pompy akumulatorowe do
naprezania, 0 zerowej emisji.
Reczny zawor ze stali, z funkcja
utrzymywania ci$nienia. Klucz
bezpieczenstwa umozliwiajacy
pozostawienie pompy bez nadzoru podczas przerw.
Akumulator litowo-jonowy 82 V, 4 Ah

Klatka zabezpieczajaca i manometr
3-stopniowa: 0,52 I/min przy maks. 580 barach
4,0 litry uzytkowej objetosci oleju

Zmniejszony poziom hatasu, maks. 80 dBA
Zaawansowany silnik bezszczotkowy 1,0 KW

Numer Akumulator  Uzytkowaobje- gy
modelu tadowarka (V) tos¢ oleju (itry)  (kg)

ZC3404JE-RS 230 4,0 34,8
ZC3404JB-RS 115 4,0 34,8

www.enerpac.com



Hydrauliczne urzadzenia do naprezania szyn i bezprzewodowe zasilacze

Urzadzenia do naprezania szyn
serii RP70A2

Hydrauliczne urzgdzenia do na-
prezania szyn RP70A2 przeznaczone sg do
przygotowania cigzkich szyn kolejowych do
ich naprezania i spawania termitowego.

Modele RP70A2 i RP70A2L moga by¢
uzywane z pompg zasilang akumulatorowo.
Z tym urzadzeniem do naprezania mozna
wykorzystywac rowniez inne typy zasilaczy.

Urzadzenia RP70A2 i RP70A2L stuza do
regulacji odstepu pomiedzy kocami szyn
do zadan naprezania szyn, spawania szyn,
napraw w razie awarii oraz serwisowania
izolatorow.

W przemysle kolejowym specjalisci od
ergonomii okreslaja, ze narzedzia o masie
powyzej 29 kg powinny byé zbudowane z
modutéw i mie¢ mozliwo$¢ recznego mon-
tazu/transportu na miejsce pracy.

Przeno$ne komponenty RP70A2

1 = Wsporniki zaciskowe

2 = Ramige ruchome z chwytakami szynowymi
3 = Sitowniki hydrauliczne

4 = Listwa wydtuzajgca

Numer Opis

modelu

RP70A2 Sciggacz do szyn, o skoku 205 mm, z elementami do montazu na szynie
RP70A2L Sciggacz do szyn, o skoku 380 mm, z elementami do montazu pod szyna

RP70A2UMK Zestaw do montazu pod szyng, pasuje do wszystkich urzadzen RP70A2

A/L

C _ﬂ- h E[ D |’?_B
L -
{ e N =

Seria

RP

=4

= e

J‘-‘ﬂr-—"':- il

Znamionowy udzwig przy ciagnieciu/pchaniu:
70 / 45 ton (683 / 440 kN)
Skok:

205 i 380 mm

Maksymalne cisnienie robocze:

580 barow

Weze hydrauliczne

Zalecamy uzycie wezy hydraulicznych
firmy Enerpac o numerze modelu

# H9210-RS i dtugosci 3,0 metrow,
aby zapewni¢ szczelno$é systemu do
naprezania szyn.

A RP70A2

A RP70A2L wraz z zestawem do montazu pod szyng
RP70A2UMK.

Udzwig Skok Numer Wymiary (mm) ‘
tony (kN) modelu

Ciagniecie  Pchanie (mm) A* B ® D E F G H I J L* (kg)
205 RP70A2 3102 838 601 502 496 328 97 308 328 39 2897 205

70 (683) 45 (440
(683) (440) 380 RP70A2L 3452 838 601 502 496 328 97 308 328 39 3072 216

* A = Dtugos¢ po wysunieciu. L = Dugos¢ po zamknieciu.
ENERPAC @
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System hydrauliczny do podnoszenia torow n ENERPAC.@

WV TL248, system hydrauliczny do podnoszenia toréw

¢ Enerpac TL248 posiada petng homologacje do stosowania w infrastrukturze zarzadzanej
Network Rail.

Rewolucjonizuje kompleksowe podnoszenie torow

« Ten pionierski system oferuje nowatorskie podejscie do podnoszenia rozjazdow
kolejowych, uko$nych skrzyzowan toréw, zwrotnic, hamulcow torowych i krafcow
tordéw na przyczétkach wiaduktow.

* Wyposazony w elementy zaprojektowane w celu zwigkszenia produktywnosci, precyzji i
bezpieczenstwa.

Skraca czas pracy, redukuje czas zamknigcia, obniza koszty

¢ Wielopunktowy system podnoszenia ogromnie skraca czas realizacii projektow,
wymagajac mniejszych naktadéw pracy i minimalizujac czas rozkopywania
w poréwnaniu z tradycyjnymi metodami.

* Informacje uzyskane z sektora kolejowego wskazuja, ze zwrotu z inwestycji mozna si¢
spodziewac juz po przeprowadzeniu 10-20 zadan podnoszenia.

Potezny uktad hydrauliczny zapewnia precyzyjne sterowanie

¢ Nowatorski, zgtoszony do opatentowania system zapewnia podnoszenie, utrzymywanie
i obnizanie tadunkow do 224 ton (2200 kN) z najwyzsza precyzja i kontrola.

¢ Zawiera cztery obudowane rama sitowniki hydrauliczne pracujace z
dokfadnos$cia 3,2 mm.

Zapewnia tatwy dostep i transport - mozna go uzy¢ w miejscach,

gdzie zastosowaniedzwigu jest niemozliwe

* Podnosi tory od spodu, pozwalajac unikngé probleméw, z jakimi wigze si¢ uzycie
2urawia samochodowego czy uktadarki rur,

* Caly modut z fatwoscia miesci sig na platformie samochodu pétciezarowego i mozna go
bezpiecznie podnosi¢ przy uzyciu dwdch kieszeni na widly lub hakéw dzwigowych.

Intuicyjne elementy sterowania - wyraznie widoczne i bezpieczne

¢ Profesjonalne operowanie wieloma punktami podnoszenia z centralnego punktu za
sprawa zaworéw oznaczonych kolorami dopasowanymi do przewoddw hydraulicznych.

* Systemy nadmiarowe, w tym reczne zawory iglicowe i zawory zwrotne sterowane
pilotem, zapewniaja bezpieczenstwo obstugi i uniemozliwiajg znoszenie sitownikéw.

¢ Samozasilany ukfad z elektrycznym silnikiem rozruchowym i rezerwowym
rozrusznikiem.

¢ Bezpieczna praca z zapewnieniem maksymalnej widzialnosci w stabym o$wietleniu za
sprawg zintegrowanego oswietlenia LED i Zottego oznakowania zabezpieczajacego.

196

W GORE TORY.
W GORE PRODUKTYWNOSC.

Zastosowania

1 Model TL248 Enerpac moze postuzy¢
do podnoszenia uko$nych skrzyzowan
toréw, zwrotnic, hamulcéw torowych,

rozjazdow kolejowych i krancow toréw na

przyczotkach wiaduktow. Ten nowatorski system
do podnoszenia toréw pozwoli na szybsza

realizacje prac i zapewni wigkszg precyzje w

poréwnaniu z metodami tradycyjnymi — nawet w

miejscach z ograniczonym dostepem.

Dodatkowe funkcje bezpieczenstwa

1 I TL248 obejmuje réwniez:

e Plyte ochronng zbiornika zapobiegajgca
uszkodzeniom lub wyciekom spowodowanym
przez wozki widtowe

e Zintegrowang pompe reczng na wypadek
awarii silnika

e Korbe do awaryjnego uruchomienia bebna na
waz w przypadku awarii hydrauliki.

WV Model TL248 jest swietnie dostosowany do miejsc
trudno dostepnych i ograniczonych przestrzeni,
eliminujgc problemy wigZzace sig z uzyciem
Zurawia samochodowego czy ukiadarki rur.

o i i RS o F ot A o

V System do podnoszenia torow TL248 sktada sig
z czterech obudowanych rama sitownikéw
podnoszacych o udzwigu 56 ton (550 kN), oferujac
catkowity udzwig wynoszgcy 224 tony (2200 kN).




System hydrauliczny do
I podnoszenia torow
Model TL248 jest przenosnym
i kompaktowym systemem z
wiasnym zasilaniem, zaprojektowanym z
myslg o zapewnieniu fatwego transportu do

odlegtych miejsc.

Ten innowacyjny i zgtoszony do
opatentowania hydrauliczny ukfad
podnoszacy zostat specjalnie opracowany
w taki sposdb, by podnosi¢ tory od spodu,
umozliwiajac sprawniejszg realizacje prac z
wigksza precyzjg i bezpieczenstwem

w poréwnaniu z metodami tradycyjnymi.

System hydrauliczny do podnoszenia torow

Gdy tory umieszczone sg z powrotem

na podsypce, system TL248 umozliwia
pracownikom produkcyjnym lub maszynom
do utrzymywania toréw, jak np. podbijarka
mechaniczna, odpowiednie przygotowanie
toréw — co ostatecznie przekfada sig na
krétszy czas przestoju oraz oszczedno$¢
czasu i pieniedzy.

System zostat opracowany z
wykorzystaniem ciggtych konsultacji
Z przedstawicielami branzy w sprawie
wykonywania prac, bezpieczenstwa

i materiatdw wspierajgcych.

V¥ WYMIARY
Numer Wymiary (mm)
modelu A B C

TL248 1610 1730 955

V¥ DANE TECHNICZNE POMPY

Masa
(kg)
753

Moc silnika Uzytkowa Maksymalne Predkos¢  Uzytkowa
benzynowego objetos¢  ciSnienie  przeplywu  objetosé
Briggs & Stratton oleju robocze oleju benzyny
(kW) (litry) (bary) (//min) (litry)
7,8 40 700 3,3 19
V¥ DANE TECHNICZNE SItOWNIKOW | OBUDOWY
Udzwig Skok Wysokos¢ Wysokos¢  Diugosé  Szerokosc
sitownika przy  sitownika min. maks. obudowy  obudowy
maks. 700 bar sitownika  sitownika
tony (kN) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
56 (550) 150 312 462 369 197

www.enerpac.com

Seria

TL

Udzwig sitownika:

4 x 56 tony

Skok sitownika:

150 mm
Objetos¢ oleju w zbiorniku:

40 litrow

Moc silnika benzynowego:

7,8 kW

Maksymalne cisnienie robocze:

700 bar

! ’/f'_ W zestawie weze hydrauliczne

M serii H700
% ” TL248 zawiera 9 wezy o diugosci
15 metréw.

V System do podnoszenia torow TL248 jest wyposazony
w cztery ostony zabezpieczajace sifowniki podnoszace
przed podsypka.

ENERPACE 197



NARZEDZIA HYDRAULICZNE DO KONSERWACJI
INFRASTRUKTURY KOLEJOWEJ

Sciggacze hydrauliczne to skuteczne narzedzia stuzace do wywierania
kontrolowanej sity podczas $ciggania elementéw osadzonych na

watach. Sg bezpieczniejsze w poréwnaniu z innymi metodami, jak
ciecie czy wybijanie mtotkiem, a zsynchronizowany ruch ramion
zapobiega uszkodzeniom zwigzanym z nierdwnomiernym $cigganiem.

Sitowniki hydrauliczne i akcesoria sg uniwersalnymi narzedziami,
stanowigcymi doskonate rozwigzanie do podnoszenia wozkow
zwrotnych i tabordw kolejowych zaréwno na miejscu, jak i w zakfadzie
naprawczym.

Hydrauliczne klucze dynamometryczne to niezwykle wydajne narzedzia
do potaczen Srubowych z duzymi obcigzeniami, wymagajacych
wysokich momentow wyjsciowych. Zmniejszajg wymagany naktad sit,
zapewniajg powtarzalne rezultaty i zostaty zaprojektowane pod katem
trwato$ci i niezawodno$ci w trudnych warunkach przemystowych.

Przecinanie nakretek za pomocg hydraulicznych przecinakéw do
nakretek to najbezpieczniejsza metoda. Wymaga to znacznie mniej
czasu niz metody alternatywne i pozwala unikng¢ kosztow zwigzanych
z uszkodzeniami elementow ztacza.

Pompy elektryczne i bezprzewodowe pompy hydrauliczne dostarczajg
energie potrzebng narzedziom hydraulicznym podczas pracy w
warsztacie oraz poza zaktadem.

Podno$niki POW’R-RISER® stanowig bezpieczne, wydajne i mobilne
rozwigzanie do podnoszenia tadunkéw, a ponadto s dostepne w wers;ji
Z zasilaniem elektrycznym i pneumatycznym.




REWOLUCYJNE PODEJSCIE
DO KONSERWACJI INFRA-
STRUKTURY KOLEJOWEJ

HYDRAULICZNY SYSTEM DO
NAPREZANIA SZYN

NOWATORSKA PRECYZJA | DOKEADNOSC

Poznaj nowe standardy w konserwaciji infrastruktury kolejowej wyznaczane przez urzgdzenie
hydrauliczne do naprezania szyn RP70A. Innowacyjna konstrukcja modutowa zapewnia szybki
montaz i przygotowanie, dzigki czemu pracownicy mogg by¢ gotowi do pracy w ciggu
zaledwie minut. Model RP70A, wyprodukowany ze stali i aluminium o duzej wytrzymatosci,
wyr6znia sig tym, Ze jest nawet do trzech razy lzejszy od porownywalnych narzedzi, dzigki _,,_Q__
czemu zapewnia fatwy transport i umozliwia obstuge przez jedna lub dwie osoby. / :
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Opcjonalna bezprzewodowa pompa serii ZC3
(sprzedawana oddzielnie)
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Urzadzenie hydrauliczne do naprezania szyn RP70A

WYJATKOWO NIEZAWODNE | PRECYZYJNE NARZEDZIA DLA PRZEMYStU KOLEJOWEGO
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