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1.0  중요 수령 지침
배송 중 구성품이 손상되지 않았는지 육안으로 확인합니다. 배송 중 
발생한 손상에 대해서는 보증이 적용되지 않습니다. 배송 중 발생한 
손상이 확인될 시에는 즉시 운송업체에 통보하십시오. 배송 중 발생한 
손상에 대해서는 운송업체가 수리 및 교체 비용을 부담합니다.

2.0  안전

2.1  소개
모든 지침을 주의 깊게 읽으십시오. 권장된 모든 안전 예방조치를 
준수하여 개인 부상뿐만 아니라 제품 및/또는 다른 재산상의 손상도 
피하십시오. Enerpac은 안전하지 않은 사용, 유지보수 부족 또는 
부정확한 작동으로 인한 손상이나 부상에 대해 책임지지 않습니다. 
경고 레이블, 태그 또는 표시를 제거하지 마십시오. 질문이나 문제가 
있으시면 Enerpac 또는 지역 Enerpac 판매업체에 문의하여 
해결하십시오.
고유압의 안전에 관한 교육을 받은 적이 없으시면 해당 판매업체 
또는 서비스 센터에 연락하여 Enerpac 유압 안전 강의에 대해 
문의하십시오.
이 설명서는 안전 경고 기호, 신호어 및 안전 메시지의 체계에 따라 
사용자에게 특정 위험을 경고합니다. 이러한 경고에 따르지 못할 
경우 사망 또는 심각한 개인 부상뿐만 아니라, 장비나 다른 재산상의 
피해를 초래할 수 있습니다.

안전 경고 신호는 이 설명서 전체에 나타납니다. 이것은 
신체적 부상 위험 가능성을 경고하는 데 사용됩니다. 안전 
경고 기호에 각별히 주의를 기울이고 이 기호를 뒤따르는 

모든 안전 메시지를 준수하여 사망이나 심각한 개인 부상의 가능성을 
피하십시오.

안전 경고 기호는 안전 메시지 또는 재산 피해 메시지에 주의를 
요청하는 특정 신호어와 함께 사용되고 위험 심각성의 정도 또는 
수준을 지정합니다. 이 설명서에 사용된 신호어는 경고, 주의 및 
알림입니다.

  경고 	 피하지 못하면 사망이나 심각한 개인 부상을 
초래할 수 있는 위험한 상황을 나타냅니다.

  주의 	 피하지 못하면 경미하거나 중간 정도의 개인 
부상을 초래할 수 있는 위험한 상황을 나타냅니다.

 알림 	 중요하지만 위험과 관련되지는 않는 정보를 
나타냅니다(예: 재산 피해 관련 메시지). 안전 경고 
기호는 이 신호어와 함께 사용되지 않습니다.

2.2  유압 실린더 안전 예방조치 
(HCL 시리즈)

  경고

다음 예방조치를 준수하고 따르지 못할 경우 사망이나 심각한 개인 
부상을 초래할 수 있습니다. 재산 피해도 발생할 수 있습니다.
•	 실린더를 작동하거나 사용을 준비하기 전에 이 설명서의 안전 

예방조치와 지침을 읽고 완전히 숙지하십시오. 이 설명서의 
절차에 포함된 내용을 비롯하여 모든 안전 예방조치와 지침을 
항상 준수하십시오.

•	 작동 절차는 시스템 배치 및 사용되는 특정 구성품에 따라 
달라집니다. 실린더와 함께 사용되는 펌프, 밸브 및 기타 모든 
장치를 작동할 때는 항상 제조업체의 모든 지침을 읽고 완전히 
숙지하고 준수하십시오. 제조업체 설명서에 포함된 모든 안전 
예방조치를 준수하십시오.

•	 유압 장비를 작동할 때는 항상 적절한 개인 보호 장비(P.P.E.)를 
착용하십시오. 눈 보호 기구, 작업 장갑 및 보호복을 착용하십시오. 
방진 마스크, 미끄럼 방지 안전화, 안전모 또는 청력 보호 기구
(조건에 따라 적절히 사용) 등의 추가적 P.P.E. 안전 장비를 
사용하면 개인 부상 위험이 줄어듭니다. 이러한 항목의 사용이 
현지 규정이나 법률에 따라 요구될 수도 있습니다.

•	 가압된 호스는 취급하지 않도록 하십시오. 가압 상태의 오일이 
유출되면 피부를 관통할 수 있습니다. 오일이 피부에 주입된 경우 
즉시 의사의 진찰을 받으십시오.

•	 연결이 끊어진 커플러를 가압하지 마십시오.
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•	 연결된 시스템에서만 유압 실린더를 사용하십시오. 실린더 잠금 
너트에 의해 부하가 기계적으로 지지되고 모든 유압이 완전히 
해제된 경우에만 연결이 끊어진 커플러가 있는 실린더를 사용할 
수 있습니다.

•	 부하가 유지될 때, 잠금 너트를 실린더 베이스에 대해 아래로 
단단히 돌려 부하가 기계적으로 지지되게 하십시오. 또한 모든 
유압이 완전히 해제되었는지 확인하십시오.

•	 펌프 릴리프 밸브를 제거하거나 작동 못하게 하지 마십시오.
•	 실린더 릴리프 밸브(장착된 경우)를 제거하거나 작동되지 않게 

해두지 마십시오.
•	 시스템 작동 압력은 시스템의 최저 정격 구성품 압력 정격을 

초과해선 안됩니다.
•	 시스템에 압력계를 설치하여 작동 압력을 모니터링하십시오. 이 

계기를 통해 시스템 상태를 파악할 수 있습니다.
•	 릴리프 밸브를 펌프와 실린더의 최대 정격 압력보다 더 높은 

압력으로 설정하지 마십시오. 정격이 다른 경우, 릴리프 밸브 
설정이 최저 정격 구성품(펌프 또는 실린더)의 설정을 초과해서는 
안 됩니다.

•	 HCL 시리즈 실린더는 10,150psi[700bar]의 최대 작동 압력으로 
설계되었습니다. 이러한 실린더에 더 높은 압력 등급의 펌프를 
연결하지 마십시오.

•	 HCL 시리즈 실린더에는 스톱 링이 없습니다. 플런저를 천천히 
전진시켜 실린더 베이스에서 플런저가 유압식으로 배출하지 않게 
하십시오. 최대 스트로크 표시선이 나타날 경우 즉시 플런저의 
전진을 중지하십시오. 추가 정보 및 예방조치는 이 설명서의 6.5, 
8.1 및 8.2절을 참조하십시오.

•	 장비 정격을 초과하지 마십시오. 실린더의 정격 용량보다 무게가 
더 나가는 부하를 들어올리지 마십시오. 과부하로 인해 장비 이상 
및 개인 부상이 발생할 수 있습니다.

•	 압력, 용량 및 스트로크 등급은 최대 안전 한계치입니다. 좋은 
관행은 이러한 정격의 80%만 사용하는 것을 권장합니다.

•	 부하를 들어올리기 전에 안정적으로 설치되었는지 확인하십시오. 
실린더는 전체 부하를 견딜 수 있는 단단하고 평평한 표면에 
있어야 합니다.

•	 해당되는 경우, 실린더 베이스 플레이트를 사용해 안정성을 
강화합니다. 원하는 경우, 실린더를 실린더 베이스의 바닥에 
있는 볼트 구멍을 사용하여 베이스 플레이트에 볼트로 고정할 
수 있습니다. (참고: 액세서리 베이스 플레이트는 HCL-50 시리즈 
모델용으로 Enerpac에서 제공됩니다. 기타 모든 모델의 경우 
베이스 플레이트를 사용자가 조립해야 합니다.)

•	 Enerpac 엔지니어링 부서의 서면 승인을 받은 경우를 제외하고, 
베이스 플레이트 또는 기타 지지대를 부착하기 위해 실린더를 
용접하거나 구멍을 뚫거나 기타 방식으로 개조해서는 안 됩니다. 
제공된 볼트 구멍만 사용하십시오.

•	 실린더를 작동시키기 전에 항상 육안으로 먼저 검사하십시오. 
문제가 발견되면 실린더를 사용하지 마십시오. 실린더 수리 및 
테스트를 받은 후에 다시 작동하십시오.

•	 오일이 누출되는 실린더는 절대로 사용하지 마십시오. 
손상되었거나 변경되었거나 수리가 필요한 실린더는 사용하지 
마십시오.

•	 항상 호이스트, 크레인 또는 기타 충분한 정격 용량의 적절한 리프팅 
장치를 사용하여 실린더를 들어올리십시오. 실린더를 리프팅 
장치에 부착할 때는 제공된 실린더 인양 고리만 사용하십시오. 
손실되거나 손상된 인양 고리는 교체하십시오.

•	 숙련되고 경험이 많은 직원만 들어올리거나 내리는 절차를 
감독하고 수행하게 하십시오.

•	 부하를 들어올리거나 내리는 작업을 시작하기 전에 실린더 위에서 
또는 근처에서 일하는 사람이 없는지 확인하십시오. 들어올리거나 
내리는 작업이 수행되기 전에 모든 직원에게 경고하십시오.

•	 부하를 견딜 수 있도록 견고한 구조의 적절한 크리빙을 
사용하십시오.

•	 리프팅이나 프레싱 응용에서 유압 실린더를 심이나 스페이서로 
사용해서는 안 됩니다.

•	 부하가 중앙에 위치하고 플런저 새들 표면 전체를 덮도록 해야 
합니다. 부하가 플런저 새들의 중심에 직접 오지 않는 상황이 
발생해서는 안 됩니다. 부하가 미끄러지거나 떨어져 잠재적 
위험을 초래할 수도 있습니다.

•	 사하중 부하만 들어올리십시오. 활하중 부하는 들어올리지 
마십시오.

•	 일부만 채워진 저장 탱크 등의 부하를 들어올릴 때는 들어올리는 
동안 무게 중심이 이동할 수 있으므로 특히 주의하십시오. 일부 
부하의 분포는 경고 없이 빠르게 변경될 수 있음을 유의하십시오.

•	 사람을 들어올리는 데는 실린더를 사용하지 마십시오. 
들어올리거나 내리는 동안 부하 위에 사람이 있도록 해서는 안 
됩니다.

•	 들어올리거나 내리는 작업이 진행되는 동안 아무도 작업 영역에 
없도록 하십시오. 개인 부상을 예방하려면, 작동 중에 손과 발을 
실린더와 부하에 가까이 두지 마십시오.

•	 사고를 방지하기 위해 들어올리거나 내리는 동안 항상 작동자와의 
통신을 유지하십시오. 작동자가 부하를 볼 수 없는 경우에는 (해당 
법률 및 규정에서 요구하는 대로) 수신호, 양방향 무선 또는 기타 
적절한 형태의 통신을 사용하십시오.

•	 필요에 따라 펌프와 밸브를 작동시켜 부하가 균일하게 제어된 
속도로 들어올려지고 내려지도록 하십시오.

•	 들어올리거나 내리는 동안 항상 부하를 면밀히 지켜보십시오. 
부하가 불안정해지는 경우 또는 평평하지 않게 들어올려지거나 
내려지는 것으로 보이는 경우, 들어올리거나 내리는 작업을 즉시 
중지하십시오.

•	 유압기기로만 지탱되는 부하 가까이에 가지 마십시오. 필요한 
경우 인양 부하에 크리빙을 적용하십시오.

•	 부하가 유압식으로 지지되는 동안 부하 아래 또는 근처에서 
작업하는 사람이 없도록 하십시오. 부하를 올리거나 내린 후에는 
항상 실린더 잠금 너트 또는 적절한 크리빙을 통해 기계적으로 
부하를 차단해야 합니다.

•	 유압 호스를 분리하거나 유압 피팅을 풀거나 실린더 분해 또는 
수리 절차를 수행하기 전에, 유압이 완전히 해제되고 부하가 
실린더에서 완전히 제거되었는지 항상 확인하십시오.

  주의

다음 예방조치를 준수하고 따르지 못할 경우 경미하거나 중간 수준의 
개인 부상을 초래할 수 있습니다. 재산 피해도 발생할 수 있습니다.
•	 유압 호스가 손상되지 않게 주의하십시오. 유압 호스의 경로를 

지정할 때 심하게 구부리거나 꼬지 마십시오. 호스 제조업체가 
지정한 최소 굽힘 반경을 초과하지 마십시오. 호스를 구부리거나 
꼬아서 사용하면 심각한 역압력이 발생합니다. 갑자기 구부리거나 
꼬게 되면 호스 내부가 손상되어 호스가 조기에 고장 나게 됩니다.

•	 호스에 무거운 물체를 떨어뜨리지 마십시오. 날카로운 부분으로 
인해 호스 와이어 가닥 내부가 손상될 수 있습니다. 손상된 호스에 
압력을 가하면 호스가 파열될 수 있습니다.

•	 호스나 커플러로 유압 장비를 들어올려서는 안 됩니다. 실린더 
인양 고리와 적절한 정격 리프팅 장비를 사용하십시오.

•	 유압 장비를 화염이나 열 가까이에 가져가지 마십시오. 과도한 
열은 패킹과 씰을 약화시켜 유체가 누출됩니다. 또한 열은 호스 
재질과 패킹도 약화시킵니다.

•	 성능을 최적화하려면, 150ºF[65ºC] 이상의 온도에 실린더 장비를 
노출시키지 마십시오. 모든 유압 장비를 용접 스패터로부터 
보호하십시오.

•	 마모 또는 손상된 부품은 즉시 Enerpac 정품으로 교체하십시오. 
Enerpac 부품은 정해진 위치에 이상 없이 장착되며 높은 부하를 
견딜 수 있도록 설계되었습니다. 비 Enerpac 부품은 파손되거나 
제품 오작동을 일으킬 수 있습니다.
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7.	 플런저 스트로크 리미터 포트
8.	 최대 스트로크 표시선
9. 틸트 새들(옵션 액세서리)

주요 기능:
1.	 새들
2.	 플런저
3.	 잠금 너트

4. 인양 고리(2)
5. 실린더 베이스
6.	 �유압 커플러	

3/8"-18 NPTF

 알림
•	 유압 장비는 적격 유압 기술자만이 정비해야 합니다. 수리 

서비스를 받으려면, 가까운 지역에 있는 Enerpac 공인 서비스 
센터에 문의하십시오.

•	 적절한 작동과 최고의 성능을 보장하기 위해 Enerpac 오일 사용을 
적극 권장합니다.

2.3  압착 및 끼일 위험(HCL 시리즈)
  경고 실린더 잠금 너트와 실린더 베이스의 상단 

사이에 신체가 들어가게 해서는 절대로 안 됩니다. 실린더가 후진되어 
있고 손, 손가락 또는 기타 신체 부위가 이 부분에 있는 경우 심각한 
개인 부상이 발생할 수 있습니다. 그림 1을 참조하십시오.

CRUSH AND PINCH POINT HAZARD

 

Do not reach in between lock nut
and cylinder base! 

그림 1. 압착 및 끼일 위험

2.4  추가 안전 참고문헌
유압 실린더, 잭 및 기타 이와 유사한 리프팅 장비에 해당되는 추가적 
안전 예방조치와 작업 규칙에 대해서는 해당 국가 또는 지역의 해당 
산업 및/또는 정부 표준을 참조하십시오. 
미국에서는 다음 발표 자료를 참조하십시오.
•	 미국연방규정집 - Title 29 업무 안전 위생 기준(미국 

GPO(Government Publishing Office), 732 North Capitol 
Street, NW, Washington, DC 20401-0001. www.gpo.gov).

•	 ASME B30.1 표준 - 잭(ASME(American Society of Mechanical 
Engineers), Two Park Avenue, New York, NY 10016-5990.  
www.asme.org).

유럽 연합에서는 제품의 EU 선언서에 명시된 표준과 지침을 
참조하십시오. 이 문서의 사본은 실린더와 별도로 포장되어 있습니다.

3.0  �국가 및 국제 표준 준수
Enerpac은 이 제품이 테스트되어 해당 표준을 준수하며 
모든 CE 요건과 일치함을 선언합니다. EU 선언서 사본이 
제품의 각 배송품에 동봉되어 있습니다.

4.0  제품 설명
Enerpac HCL 시리즈 잠금 너트 실린더는 다양한 상업용 및 산업용 
리프팅 적용 분야에 적합한 솔루션입니다.
모든 HCL 시리즈 실린더는 유압 전진 및 로드 리턴이 있는 단동 
실린더입니다. 일체형 잠금 너트는 유압이 해제될 때 부하가 
기계적으로 지지되게 해줍니다. 
용량은 62~1196 미국 톤[550~10,644kN]입니다. 실린더 모델의 
정격 용량에 대해서는 실린더 베이스에 있는 제품 데이터 표시를 
참조하십시오.
모든 표준 생산 HCL 시리즈 실린더는 10,150psi[700 bar]의 최대 

그림 2. 주요 기능 및 구성품
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압착 및 끼일 위험
잠금 너트와 실린더 베이스 사이에 신체가 들어가게 하지 
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작동 압력으로 설계되었습니다.
HCL 시리즈 실린더에는 스톱 링이 없습니다. 플런저가 최대 허용 
확장 범위에 도달하면 최대 스트로크 표시선이 나타나 사용자에게 
알려줍니다. 또한 플런저 최대 스트로크 한계가 초과되는 경우 내장형 
스트로크 리미터 포트가 유압을 다시 발생시킵니다.
경화 홈 새들은 모든 모델에서 표준 장비입니다. 사용자가 설치할 수 
있는 틸트 새들은 옵션 액세서리로 제공됩니다.
실린더 무게, 오일 용량, 치수 및 추가 사양은 이 설명서의 11절을 
참조하십시오.
5.0  실린더 들어올리기
모든 HCL 시리즈 실린더에는 2개의 사전 설치된 인양 고리가 
장착되어 있습니다. 실린더를 들어올릴 때는 항상 양쪽 인양 고리를 
사용하십시오.
리프팅 스트랩이나 체인은 실린더 베이스를 방해하지 않는 각도로 
배치해야 합니다. 스프레더 바를 사용하는 것이 좋습니다. 그림 3을 
참조하십시오.

그림 3. 리프팅 배열(일반)

OK
OK

6.0  설치

6.1  유압 펌프 요건
유압 펌프는 별도로 판매되며 실린더와 함께 제공되지 않습니다.
소형 HCL 시리즈 실린더를 작동할 때는 수동식 유압 펌프를 사용할 
수 있습니다. 그러나 대형 실린더(또는 일련의 연결된 실린더)에는 
일반적으로 전기, 공기 또는 가스로 작동되는 유압 펌프를 사용해야 
합니다.
어떤 유형의 펌프를 사용하든, 펌프 저장소가 실린더(또는 실린더 
세트)를 완전히 확장시키기에 충분한 양의 유압유를 담을 수 있는지 
확인하십시오.
펌프에는 압력 방출 밸브가 장착되어 있어야 합니다. 제어를 훨씬 
잘해야 하는 경우에는 대신에 3방향의 방향 제어 밸브를 사용할 수 
있습니다. 두 밸브 유형 모두 수동 또는 원격으로 작동할 수 있습니다.
또한 시스템 작동 압력이 10,150psi[700bar]를 초과할 때 개방되는 
별도의 안전 압력 릴리프 밸브가 펌프에 장착되어 있어야 합니다. 
펌프와 실린더를 사용하기 전에 펌프 안전 릴리프 밸브가 적절한 
설정으로 조정되어 있는지 확인하십시오.

6.2  유압유 요건
Enerpac HF 시리즈 ISO 32 유압유 사용이 권장됩니다. Enerpac 
HF 오일은 현지 Enerpac 대리점 또는 공인 서비스 센터에서 구입할 
수 있습니다.

 알림

•	 올바른 오일 유형(고품질 ISO 32 유압유)을 사용하지 않으면 
실린더 유압 구성품이 손상될 수 있으며 제품 보증이 무효화됩니다.

•	 오일이 깨끗한지 확인하십시오. 오일 청결도는 ISO 4406 표준에 
따라 최대 18/16/13 수준으로 유지되어야 합니다. 오일이 
희부옇거나 탁하거나 짙게 보이면 즉시 교체해야 합니다.

•	 과도 충전 및 장비 손상을 방지하기 위해, 모든 실린더 플런저가 
완전히 후진하고 시스템 압력이 해제된 후에만 펌프 저장소에 
오일을 추가하십시오.

•	 수동식 펌프를 사용하여 실린더를 구동하는 경우, ISO 15 유압유의 
고품질 브랜드를 사용할 수 있습니다. 오일 점도가 낮으면 특히 
저온 기후 조건에서 펌핑 효과가 감소됩니다.

6.3  틸트 새들(옵션 액세서리)
Enerpac CATS 시리즈 틸트 새들은 옵션 액세서리로 제공됩니다. 
HGC 또는 HCR 시리즈 실린더로 주문한 경우에는 틸트 새들이 
별도로 배송되며 다음 절차에 설명된 대로 사용 전에 실린더에 
설치해야 합니다.
다음 단계에 설명된 대로 틸트 새들을 설치하십시오. 자세한 설치 
내용은 그림 3을 참조하십시오.
1.	 플런저 보어에서 기존 센터 볼트와 표준 새들을 제거합니다.
2.	 틸트 새들 하반부와 플런저 보어의 접합면을 검사합니다. 

접합면에는 먼지, 이물질, 습기 또는 부식이 없어야 합니다.
3.	 서비스 분리형 나사산 잠금 컴파운드(Loctite ® 243 또는 이와 

동등한 제품)을 틸트 새들 바닥의 나사산 스터드에 바릅니다.
4.	 나사산 스터드의 나사산과 플런저 

중앙에 탭이 있는 구멍의 나사산을 
손으로 조심스럽게 결합합니다. 자유롭게 움직이는지 
확인합니다. 스터드의 나사산이 손상되지 않도록 하십시오.

5.	 틸트 새들이 플런저 보어에 완전히 고정될 때까지 시계 방향으로 
여러 번 돌립니다.

1

2

3

1. 틸트 새들          2. 플런저          3. 나사산 스터드

Loctite® 242 
나사산 실런트를 도포함

6.4  유압 연결
모든 HCL 시리즈 실린더에는 3/8"-18 NPTF 암 유압 커플러 1개가 
장착되어 있습니다. 위치는 그림 2, 항목 6을 참조하십시오.
이 커플러는 전진 및 후진 기능 모두에 대해 유압 흐름을 제공합니다. 
이는 모든 Enerpac HC 시리즈 유압 호스와 호환됩니다.
모든 호스 커플러가 완전히 연결되어 있는지 확인하여 유압 흐름이 
차단되거나 제한되지 않도록 하십시오.
회로의 모든 호스, 피팅 및 기타 유압 구성품이 최소한 
10,150psi[700bar] 정격 작동이어야 합니다.

6.5  공기 제거
시스템을 작동하기 전에 유압 실린더 및 호스에서 갇힌 공기를 
제거해야 합니다. 여러 실린더를 사용할 경우, 각 실린더에서 
개별적으로 공기를 제거하는 것이 좋습니다. 다음 절차를 
참조하십시오.
1.	 평평한 표면에 실린더를 수직으로 놓습니다. 플런저에 부하가 

없도록 하십시오.
2.	 잠금 너트가 플런저 상단에 위치하는지 확인합니다. 이렇게 하면 

공기 제거 과정에서 플런저가 완전히 후진할 수 있습니다.
3.	 실린더보다 높게 위치하도록 유압 펌프를 배치합니다.

  경고 다음 단계에서 실린더 플런저를 천천히 
전진시킵니다. HCL 시리즈 실린더에는 스톱 링이 없습니다. 너무 
멀리 전진시키면 플런저가 실린더 베이스에서 유압식으로 배출될 수 
있습니다. 심각한 개인 부상, 고압 오일 누출 및 재산 피해가 발생할 
수 있습니다.
4.	 펌프와 밸브를 작동하여 플런저를 천천히 전진시킵니다. 빨간색 

그림 4. CATS 시리즈 틸트 새들 액세서리(일반)
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최대 스트로크 표시선이 나타나면 즉시 플런저의 전진을 
중지하십시오.

5.	 유압을 해제합니다. 그런 다음, 플런저가 완전히 후진할 때까지 
플런저를 실린더 베이스로 수동 후진시킵니다. 진공 밸브가 
장착된 유압 펌프를 사용하면 플런저 후진을 도울 수 있습니다.

6.	 플런저가 원활하게 전진할 때까지 4단계와 5단계를 반복합니다.
7.	 플런저가 완전히 후진되었는지 확인하십시오. 그런 다음, 펌프 

유압 저장고의 오일 잔량을 확인합니다. 오일 잔량이 부족하면 
필요에 따라 추가 오일을 저장소에 넣으십시오. 

 알림 유압유 요구사항에 대해서는 이 문서의 6.2절을 
참조하십시오. 펌프 저장소에 오일을 추가할 때 펌프 제조업체의 
지침을 준수하십시오. 과도 충전을 방지하기 위해 오일을 추가하기 
전에 실린더 플런저가 완전히 후진했는지 확인하십시오.
8.	 유압 회로에서 사용되는 모든 실린더에 대해 1~7단계를 

반복합니다.
6.6  실린더 베이스 지지
실린더 베이스를 적절히 지지하도록 해야 합니다. 모든 HCL 시리즈 
실린더는 고정시키지 않아도 부하를 견딜 수 있는 평평하고 안정된 
표면에 있어야 합니다. 적절한 크기의 강판이나 강철 봉을 실린더 
베이스와 지면 또는 기타 리프팅 표면 사이에 배치해야 합니다. 그림 
5을 참조하십시오.

OK

OK

그림 5. 실린더 베이스 지지

OK

거칠고 
불안정한 표면

강판이 있는 
평평하고 안정된 표면

OK

  주의 모래, 진흙, 먼지 등의 표면에서 HCL 시리즈 
실린더를 사용하면 부하 손실 및/또는 실린더 손상이 발생할 수 
있습니다.

베이스 장착 구멍은 모든 모델에 제공됩니다. 장착 구멍 위치 및 
치수는 11.3절을 참조하십시오. 장착 볼트는 실린더에 포함되어 
있지 않으므로 사용자가 제공해야 합니다.

7.0  측면 부하 방지
유압 실린더를 사용할 때 측면 부하의 힘(오프셋 부하)을 제거하기 
위해 미리 계획하십시오. 측면 부하는 다음 조건 중 하나 이상으로 
인해 발생할 수 있습니다.
• 플런저의 편심 부하. • 구조물의 수평 부하. • 무게 중심의 이동. • 구조 
및/또는 실린더 정렬 불량. • 리프팅 작업 동기화 안 됨. • 실린더 베이스 
지지대가 안정적이지 않음.
일부 측면 부하는 다양한 리프팅 상황에서 발생하는 것으로 알려져 
있습니다. 그러나 사용자는 이 조건을 최소화하거나 제거하기 위해 
가능한 모든 조치를 취해야 합니다.

고정시키지 않아도 실린더와 부하를 견딜 수 있도록 실린더 베이스를 
편평하고 단단한 표면에 위치시켜 측면 부하 가능성을 줄일 수 
있습니다.
제거할 수 없는 측면 부하의 영향을 줄이려면 CATS 시리즈 틸트 
새들의 사용을 적극 권장합니다.
CATS 시리즈 틸트 새들은 부하와 새들 표면의 초기 정렬 불량을 
보정할 수 있습니다. 새들 가장자리 부하를 감소시키면 부적절하게 
중심을 벗어난 부하가 플런저에 적용될 수 있습니다. 이 항목은 모든 

HCL 시리즈 실린더용 옵션 액세서리로 제공됩니다. 추가 정보는 6.3
절을 참조하십시오.

8.0  작동
작동 절차는 유압 펌프 유형, 밸브 구성 및 기타 요인에 따라 
달라집니다. 자세한 작동 지침과 관련 정보는 펌프와 함께 제공된 
지시표를 참조하십시오. 또한 이 설명서의 8.1, 8.2 및 8.3절에 포함된 
추가 지침과 예방조치를 준수하십시오.

8.1 작업 예방조치

  경고

다음 지침과 예방조치를 준수하지 않으면 심각한 개인 부상, 오일 
누출 및/또는 재산 피해가 발생할 수 있습니다. 
•	 HCL 시리즈 실린더에는 스톱 링이 장착되어 있지 않습니다. 

플런저를 위로 향하게 한 수직 자세로만 실린더를 사용하십시오.
•	 플런저를 천천히 전진시킵니다. 최대 스트로크 표시선이 나타나는 

경우 또는 플런저 스트로크 리미터 포트에서 오일이 흐르기 
시작하는 경우, 즉시 플런저의 전진을 중지하십시오.

•	 HCL 시리즈 실린더가 장착된 고유량 오일 펌프를 사용할 때는 
각별히 주의하십시오. 플런저가 예상보다 빨리 전진할 수 
있습니다.

•	 잠금 너트와 실린더 베이스 사이의 핀치 포인트 부분과는 항상 
떨어져 있어야 합니다(자세한 내용은 2.3절 참조).
 알림 고부하 유압 장비를 작동하기 전에 작동자는 모든 지침, 

안전 예방조치 및 해당하는 안전 규정을 완전히 숙지해야 합니다. 
궁금한 점이나 우려사항이 있으면 현지 Enerpac 대리점 또는 공인 
서비스 센터로 문의하십시오.

8.2  최대 스트로크 표시선 및 플런저 스트로크 리미터 포트
실린더 플런저에는 최대 스트로크 표시선이 있습니다. 이 선이 
표시되면 플런저가 최대 허용 스트로크에 도달한 것입니다. 그림 6, 
항목 A를 참조하십시오.
플런저 스트로크 리미터 포트(또는 “오버플로 포트”)는 실린더 
베이스의 상단 근처에 위치해 있습니다. 이 포트는 플런저가 
실린더의 최대 허용 스트로크를 초과하는 경우 실린더에서 유압유가 
배출되도록 설계된 안전 기능입니다. 그림 6, 항목 B를 참조하십시오.

A

B

그림 6. 최대 스트로크 표시선(A) 및  
플런저 스트로크 리미터 포트(B)

  경고

다음 지침과 예방조치를 준수하지 않으면 치명적인 고장, 이상 작동, 
고압 오일 누출 및/또는 실린더 손상이 발생할 수 있습니다. 사망 
또는 심각한 개인 부상이 발생할 수 있습니다.

다음의 경우, 즉시 플런저의 전진을 중지하십시오. . .
•	 최대 스트로크 표시선이 나타나는 경우.
•	 플런저 스트로크 리미터 포트에서 오일이 흐르는 경우.
실린더를 추가로 전진시키면 플런저가 실린더 베이스에서 
유압식으로 배출될 수 있습니다. 특히 플런저가 빠르게 전진할 



6

경우에 그렇습니다.
플런저 스트로크 리미터 포트에는 특별히 설계된 오리피스 피팅이 
포함되어 있습니다. 오리피스 피팅 통로를 덮거나 막지 마십시오. 
오리피스 피팅을 제거한 상태에서 실린더를 작동해서는 절대로 
안 됩니다. 오리피스 피팅 대신에 파이프 플러그나 기타 어떤 유압 
피팅도 설치해서는 절대로 안 됩니다.

8.3  작동 지침
  경고 심각한 개인 부상을 방지하기 위해, 실린더 작동 

중에 잠금 너트와 실린더 베이스 사이의 핀치 포인트 부분에 손, 
손가락 및 기타 신체 부위가 가까이 가지 않도록 하십시오(자세한 
내용은 2.3절 참조). 잠금 너트를 조이거나 풀 때 플런저가 움직이지 
않도록 하십시오.
전진 방법: 가압된 오일 흐름이 제어된 속도로 펌프 저장소에서 
실린더의 커플러로 향하도록 펌프와 밸브를 작동합니다.
부하 유지 방법: 잠금 너트가 실린더 베이스의 상단 가장자리에 꼭 
맞춰질 때까지 잠금 너트를 조입니다. 이렇게 하면 유압이 해제될 때 
플런저가 후진하는 것을 기계적으로 방지할 수 있습니다.
잠금 너트를 푸는 방법: 플런저를 약 1/4인치[6mm] 전진시켜 잠금 
너트에서 모든 무게를 제거합니다. 그런 다음, 적절한 지름의 토미 
바를 사용하여 잠금 너트를 풉니다.
후진 방법: 원하는 만큼 플런저가 후진할 수 있도록 잠금 너트가 
충분한 정도로 풀렸는지 확인합니다. 그런 다음, 유압유가 제어된 
속도로 실린더 커플러에서 펌프 저장소로 다시 향하도록 펌프와 
밸브를 작동합니다.
부하가 있을 때 플런저가 후진하는 속도를 제어하려면 추가 유압 
구성품이 필요할 수 있습니다.

 알림 HCL 시리즈 실린더에는 플런저 리턴 스프링이 
없습니다. 부하가 없을 때 플런저를 완전히 후진하려면 

외력이 필요합니다. 진공 밸브가 장착된 유압 펌프를 사용하면 
플런저 후진을 도울 수 있습니다.

9.0  검사, 유지보수 및 보관
•	 정기적으로 유압 시스템을 점검하여 느슨한 연결로 인한 누출과 

뚜렷한 문제가 없는지 확인하십시오. 손상된 구성품을 즉시 
교체하십시오.

•	 작동 중 유압유 온도를 모니터링하십시오. 오일 온도가 
150°F[65°C]를 초과해서는 안 됩니다.

•	 유압 호스가 실린더에서 분리된 후 더스트 캡과 플러그를 모든 
유압 커플링에 설치하십시오.

•	 모든 유압 구성품을 깨끗하게 유지하십시오.
•	 플런저 스트로크 리미터 포트에 먼지나 기타 장애물이 없는지 

정기적으로 점검하십시오.
•	 틸트 새들(장착된 경우)을 정기적으로 점검하여 움직임이 

자유로운지 확인하십시오. 필요한 경우, 틸트 새들을 분해, 청소 및 
윤활하십시오. 화이트 리튬 그리스를 사용하십시오.

•	 펌프 지시표에 나와 있는 권장 간격으로 유압유를 교체하십시오. 
오일의 오염이 의심되면 즉시 교체하십시오.

•	 실린더를 깨끗하고 건조하며 안전한 곳에 수직으로 보관하십시오. 
저장된 실린더 및 호스는 열과 직사광선을 피해 보관하십시오.

•	 수리가 필요한 경우, Enerpac 웹 사이트에서 귀하의 실린더 
모델에 해당하는 수리 부품표를 참조하십시오.
 알림 유압 장비는 적격 유압 기술자만이 정비해야 합니다. 

수리 서비스를 받으려면, 가까운 지역에 있는 Enerpac 공인 서비스 
센터에 문의하십시오.

10.0  문제 해결
실린더 작동 문제를 진단할 때 문제 해결 가이드를 참조하십시오. 
문제 해결 가이드에 모든 상황이 포함되어 있는 것은 아니므로 이 
가이드는 가장 흔히 발생할 수 있는 문제를 진단하는 데 도움을 받는 
용도로만 고려해야 합니다.
수리 서비스를 받으려면 가까운 Enerpac 공인 서비스 센터에 
문의하십시오. 필요한 경우, 유압 펌프 또는 전원 장치와 함께 제공된 
문제 해결 정보도 참조하십시오.
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문제 해결 가이드
징후 가능한 원인 해결책

1.	플런저가 전진하지 
않습니다.

a.	�펌프 방출 밸브가 열려 있습니다. 펌프 방출 밸브를 닫으십시오.
b.	�방향 제어 밸브가 올바른 위치에 있지 않습니다. 방향 제어 밸브를 올바른 위치로 이동하십시오.
c.	� 커플러가 완전히 조이지 않았습니다. 커플러를 조이십시오.
d.	�펌프 오일 잔량이 부족합니다. 필요에 따라 펌프 저장고에 오일을 추가하십시오. 6.2절을 

참조하십시오.
e.	�펌프가 오작동합니다. 필요에 따라 펌프를 수리하거나 교체하십시오.
f.	� 실린더 부하 정격이 사용하기에 너무 낮습니다. 부하 정격이 높은 실린더를 사용하십시오.
g.	실린더 씰이 누출됩니다. 실린더를 수리하거나 교체하십시오.

2.	플런저가 부분적으로만 
전진합니다.

a.	�펌프의 오일 잔량이 부족합니다. 필요에 따라 펌프 저장고에 오일을 추가하십시오. 6.2절을 
참조하십시오.

b.	�커플러가 완전히 조이지 않았습니다. 커플러를 조이십시오.
c.	� 실린더 플런저가 바인딩됩니다. 실린더를 수리하거나 교체하십시오.

3.	플런저가 이상하게 
전진합니다.

a.	�유압 시스템에 공기가 차 있습니다. 유압 시스템에서 공기를 제거하십시오. 6.5절을 참조하십시오.
b.	�실린더 플런저가 바인딩됩니다. 실린더를 수리하거나 교체하십시오.

4.	플런저가 평소보다 
느리게 전진합니다.

a.	�연결부에 누출이 있습니다. 연결부 누출을 수리하십시오.
b.	�커플러가 완전히 조이지 않았습니다. 커플러를 조이십시오.
c.	� 펌프가 오작동합니다. 필요에 따라 펌프를 수리하거나 교체하십시오.

5.	플런저가 전진하기는 
하지만 유지되지는 
않습니다.

a.	펌프가 오작동합니다. 필요에 따라 펌프를 수리하거나 교체하십시오.
b.	연결부에 누출이 있습니다. 연결부 누출을 수리하십시오.
c.	시스템 설정이 잘못되었습니다. 펌프 및 실린더에서 호스 연결을 점검하십시오.
d. 실린더 씰이 누출됩니다. 실린더를 수리하거나 교체하십시오.

6.	실린더 오일이 
누출됩니다.

a.	�연결이 느슨합니다. 연결을 조이거나 수리하십시오.
b.	�플런저 스트로크 리미터 포트에서 오일이 흐릅니다. 

(플런저가 최대 스트로크를 초과함)
최대 스트로크 표시선이 나타나면 즉시 플런저의 전진을 
중지하십시오.

c.	� 실린더 씰이 마모 또는 손상되었습니다. 실린더를 수리하거나 교체하십시오.
d.	�내부 실린더가 손상되었습니다. 실린더를 수리하거나 교체하십시오.

7.	플런저가 후진하지 
않거나 평소보다 천천히 
후진합니다.

a.	�펌프 방출 밸브가 닫혀 있습니다. 펌프 방출 밸브를 여십시오.
b.	�방향 제어 밸브가 올바른 위치에 있지 않습니다. 방향 제어 밸브를 올바른 위치로 이동하십시오.
c.	잠금 너트가 느슨해 지지 않았습니다. 잠금 너트를 충분히 돌려 푸십시오.
d.	�펌프 저장소가 과도 충전되어 있습니다. 필요에 따라 펌프 저장고에서 오일을 배출합니다.
e.	�호스 연결이 부적절합니다. 호스 연결을 점검하십시오.
f.	� 좁은 호스가 오일 흐름을 제한합니다. 더 큰 직경의 호스로 교체하십시오.
g.	�실린더 플런저 바인딩 및/또는 내부 손상이 

발생했습니다.
실린더를 수리하거나 교체하십시오.
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그림 7. 치수 - HCL 시리즈

11.0  제품 데이터

HCL-50, HCL-100 및 HCL-150 시리즈 HCL-200 ~ HCL-10000 시리즈

귀하의 실린더 모델에 해당하는 치수는 11.1, 
11.2 및 11.3절을 참조하십시오. 이 그래픽을 
참조로 사용하십시오.

CATS 시리즈 틸트 새들 - 옵션 액세서리, 모든 모델
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11.1  치수, HCL 시리즈(야드파운드법)

실린더 
모델 
번호

축소된	
높이

확장된 
높이

외부	
직경

실린더 
보어	
직경

플런저 직경(
나사산)

베이스 ~	
전진 
포트

표준 새들	
직경

플런저의	
새들 

돌출부
잠금 너트 

높이
틸트 새들(액세서리)

직경 높이
모델	
번호A B D E F H J K S J1 K1

인치 인치 인치 인치 mm 인치 인치 인치 인치 인치 인치
HCL-502 6.46 8.43 5.12 3.94 TR 100 x 4 0.94 2.80 0.08 0.98 2.80 1.18 CATS-100
HCL-504 8.43 12.36 5.12 3.94 TR 100 x 4 0.94 2.80 0.08 0.98 2.80 1.18 CATS-100
HCL-506 10.39 16.30 5.12 3.94 TR 100 x 4 0.94 2.80 0.08 0.98 2.80 1.18 CATS-100
HCL-508 12.36 20.24 5.12 3.94 TR 100 x 4 0.94 2.80 0.08 0.98 2.80 1.18 CATS-100
HCL-5010 14.33 24.17 5.12 3.94 TR 100 x 4 0.94 2.80 0.08 0.98 2.80 1.18 CATS-100
HCL-5012 16.30 28.11 5.12 3.94 TR 100 x 4 0.94 2.80 0.08 0.98 2.80 1.18 CATS-100

HCL-1002 7.36 9.33 6.89 5.31 TR 135 x 6 1.30 2.80 0.08 1.30 2.80 1.18 CATS-100
HCL-1004 9.33 13.27 6.89 5.31 TR 135 x 6 1.30 2.80 0.08 1.30 2.80 1.18 CATS-100
HCL-1006 11.30 17.20 6.89 5.31 TR 135 x 6 1.30 2.80 0.08 1.30 2.80 1.18 CATS-100
HCL-1008 13.27 21.14 6.89 5.31 TR 135 x 6 1.30 2.80 0.08 1.30 2.80 1.18 CATS-100
HCL-10010 15.24 25.08 6.89 5.31 TR 135 x 6 1.30 2.80 0.08 1.30 2.80 1.18 CATS-100
HCL-10012 17.20 29.02 6.89 5.31 TR 135 x 6 1.30 2.80 0.08 1.30 2.80 1.18 CATS-100

HCL-1502 8.23 10.20 8.46 6.50 TR 165 x 6 1.61 5.12 0.08 1.57 4.96 1.69 CATS-201
HCL-1504 10.20 14.13 8.46 6.50 TR 165 x 6 1.61 5.12 0.08 1.57 4.96 1.69 CATS-201
HCL-1506 12.17 18.07 8.46 6.50 TR 165 x 6 1.61 5.12 0.08 1.57 4.96 1.69 CATS-201
HCL-1508 14.13 22.01 8.46 6.50 TR 165 x 6 1.61 5.12 0.08 1.57 4.96 1.69 CATS-201
HCL-15010 16.10 25.94 8.46 6.50 TR 165 x 6 1.61 5.12 0.08 1.57 4.96 1.69 CATS-201
HCL-15012 18.07 29.88 8.46 6.50 TR 165 x 6 1.61 5.12 0.08 1.57 4.96 1.69 CATS-201

HCL-2002 9.37 11.34 9.84 7.48 TR 190 x 6 1.85 5.12 0.08 1.77 4.96 1.69 CATS-201
HCL-2004 11.34 15.28 9.84 7.48 TR 190 x 6 1.85 5.12 0.08 1.77 4.96 1.69 CATS-201
HCL-2006 13.31 19.21 9.84 7.48 TR 190 x 6 1.85 5.12 0.08 1.77 4.96 1.69 CATS-201
HCL-2008 15.28 23.15 9.84 7.48 TR 190 x 6 1.85 5.12 0.08 1.77 4.96 1.69 CATS-201
HCL-20010 17.24 27.09 9.84 7.48 TR 190 x 6 1.85 5.12 0.08 1.77 4.96 1.69 CATS-201
HCL-20012 19.21 31.02 9.84 7.48 TR 190 x 6 1.85 5.12 0.08 1.77 4.96 1.69 CATS-201

HCL-2502 9.80 11.77 11.02 8.46 TR 215 x 6 2.09 5.49 0.08 2.05 6.89 2.70 CATS-300
HCL-2504 11.77 15.71 11.02 8.46 TR 215 x 6 2.09 5.49 0.08 2.05 6.89 2.70 CATS-300
HCL-2506 13.74 19.65 11.02 8.46 TR 215 x 6 2.09 5.49 0.08 2.05 6.89 2.70 CATS-300
HCL-2508 15.71 23.58 11.02 8.46 TR 215 x 6 2.09 5.49 0.08 2.05 6.89 2.70 CATS-300
HCL-25010 17.68 27.52 11.02 8.46 TR 215 x 6 2.09 5.49 0.08 2.05 6.89 2.70 CATS-300
HCL-25012 19.65 31.46 11.02 8.46 TR 215 x 6 2.09 5.49 0.08 2.05 6.89 2.70 CATS-300

HCL-3002 10.94 12.91 12.01 9.25 TR 235 x 6 2.28 5.49 0.08 2.20 6.89 2.70 CATS-300
HCL-3004 12.91 16.85 12.01 9.25 TR 235 x 6 2.28 5.49 0.08 2.20 6.89 2.70 CATS-300
HCL-3006 14.88 20.79 12.01 9.25 TR 235 x 6 2.28 5.49 0.08 2.20 6.89 2.70 CATS-300
HCL-3008 16.85 24.72 12.01 9.25 TR 235 x 6 2.28 5.49 0.08 2.20 6.89 2.70 CATS-300
HCL-30010 18.82 28.66 12.01 9.25 TR 235 x 6 2.28 5.49 0.08 2.20 6.89 2.70 CATS-300
HCL-30012 20.79 32.60 12.01 9.25 TR 235 x 6 2.28 5.49 0.08 2.20 6.89 2.70 CATS-300

HCL-4002 12.48 14.45 13.78 10.63 TR 270 x 6 2.64 6.27 0.20 2.56 8.27 3.07 CATS-400
HCL-4004 14.45 18.39 13.78 10.63 TR 270 x 6 2.64 6.27 0.20 2.56 8.27 3.07 CATS-400
HCL-4006 16.42 22.32 13.78 10.63 TR 270 x 6 2.64 6.27 0.20 2.56 8.27 3.07 CATS-400
HCL-4008 18.39 26.26 13.78 10.63 TR 270 x 6 2.64 6.27 0.20 2.56 8.27 3.07 CATS-400
HCL-40010 20.35 30.20 13.78 10.63 TR 270 x 6 2.64 6.27 0.20 2.56 8.27 3.07 CATS-400
HCL-40012 22.32 34.13 13.78 10.63 TR 270 x 6 2.64 6.27 0.20 2.56 8.27 3.07 CATS-400

HCL-5002 14.06 16.02 15.75 12.01 TR 305 x 6 2.95 7.06 0.20 2.83 9.06 3.07 CATS-500
HCL-5004 16.02 19.96 15.75 12.01 TR 305 x 6 2.95 7.06 0.20 2.83 9.06 3.07 CATS-500
HCL-5006 17.99 23.90 15.75 12.01 TR 305 x 6 2.95 7.06 0.20 2.83 9.06 3.07 CATS-500
HCL-5008 19.96 27.83 15.75 12.01 TR 305 x 6 2.95 7.06 0.20 2.83 9.06 3.07 CATS-500
HCL-50010 21.93 31.77 15.75 12.01 TR 305 x 6 2.95 7.06 0.20 2.83 9.06 3.07 CATS-500
HCL-50012 23.90 35.71 15.75 12.01 TR 305 x 6 2.95 7.06 0.20 2.83 9.06 3.07 CATS-500

HCL-6002 14.96 16.93 16.93 12.99 TR 330 x 6 3.19 7.65 0.20 3.15 9.84 3.27 CATS-600
HCL-6004 16.93 20.87 16.93 12.99 TR 330 x 6 3.19 7.65 0.20 3.15 9.84 3.27 CATS-600
HCL-6006 18.90 24.80 16.93 12.99 TR 330 x 6 3.19 7.65 0.20 3.15 9.84 3.27 CATS-600
HCL-6008 20.87 28.74 16.93 12.99 TR 330 x 6 3.19 7.65 0.20 3.15 9.84 3.27 CATS-600
HCL-60010 22.83 32.68 16.93 12.99 TR 330 x 6 3.19 7.65 0.20 3.15 9.84 3.27 CATS-600
HCL-60012 24.80 36.61 16.93 12.99 TR 330 x 6 3.19 7.65 0.20 3.15 9.84 3.27 CATS-600

HCL-8002 16.93 18.90 19.88 15.16 TR 385 x 6 3.74 8.83 0.20 3.54 10.83 3.41 CATS-800
HCL-8004 18.90 22.83 19.88 15.16 TR 385 x 6 3.74 8.83 0.20 3.54 10.83 3.41 CATS-800
HCL-8006 20.87 26.77 19.88 15.16 TR 385 x 6 3.74 8.83 0.20 3.54 10.83 3.41 CATS-800
HCL-8008 22.83 30.71 19.88 15.16 TR 385 x 6 3.74 8.83 0.20 3.54 10.83 3.41 CATS-800
HCL-80010 24.80 34.65 19.88 15.16 TR 385 x 6 3.74 8.83 0.20 3.54 10.83 3.41 CATS-800
HCL-80012 26.77 38.58 19.88 15.16 TR 385 x 6 3.74 8.83 0.20 3.54 10.83 3.41 CATS-800

HCL-10002 19.06 21.02 22.44 17.32 TR 440 x 6 4.33 9.81 0.20 4.13 11.81 4.22 CATS-1000
HCL-10004 21.02 24.96 22.44 17.32 TR 440 x 6 4.33 9.81 0.20 4.13 11.81 4.22 CATS-1000
HCL-10006 22.99 28.90 22.44 17.32 TR 440 x 6 4.33 9.81 0.20 4.13 11.81 4.22 CATS-1000
HCL-10008 24.96 32.83 22.44 17.32 TR 440 x 6 4.33 9.81 0.20 4.13 11.81 4.22 CATS-1000
HCL-100010 26.93 36.77 22.44 17.32 TR 440 x 6 4.33 9.81 0.20 4.13 11.81 4.22 CATS-1000
HCL-100012 28.90 40.71 22.44 17.32 TR 440 x 6 4.33 9.81 0.20 4.13 11.81 4.22 CATS-1000

치수 그래픽은 그림 7 참조.
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11.2  치수, HCL 시리즈(미터법)
치수 그래픽은 그림 7 참조.

실린더 
모델 
번호

축소된	
높이

확장된 
높이

외부	
직경

실린더 
보어	
직경

플런저 
직경(

나사산)
베이스 ~	
전진 포트

표준 새들	
직경

플런저의	
새들 

돌출부
잠금 너트 

높이
틸트 새들(액세서리)

직경 높이
모델	
번호A B D E F H J K S J1 K1

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
HCL-502 164 214 130 100 TR 100 x 4 24 71 2 25 71 30 CATS-100
HCL-504 214 314 130 100 TR 100 x 4 24 71 2 25 71 30 CATS-100
HCL-506 264 414 130 100 TR 100 x 4 24 71 2 25 71 30 CATS-100
HCL-508 314 514 130 100 TR 100 x 4 24 71 2 25 71 30 CATS-100
HCL-5010 364 614 130 100 TR 100 x 4 24 71 2 25 71 30 CATS-100
HCL-5012 414 714 130 100 TR 100 x 4 24 71 2 25 71 30 CATS-100

HCL-1002 187 237 175 135 TR 135 x 6 33 71 2 33 71 30 CATS-100
HCL-1004 237 337 175 135 TR 135 x 6 33 71 2 33 71 30 CATS-100
HCL-1006 287 437 175 135 TR 135 x 6 33 71 2 33 71 30 CATS-100
HCL-1008 337 537 175 135 TR 135 x 6 33 71 2 33 71 30 CATS-100
HCL-10010 387 637 175 135 TR 135 x 6 33 71 2 33 71 30 CATS-100
HCL-10012 437 737 175 135 TR 135 x 6 33 71 2 33 71 30 CATS-100

HCL-1502 209 259 215 165 TR 165 x 6 41 130 2 40 126 43 CATS-201
HCL-1504 259 359 215 165 TR 165 x 6 41 130 2 40 126 43 CATS-201
HCL-1506 309 459 215 165 TR 165 x 6 41 130 2 40 126 43 CATS-201
HCL-1508 359 559 215 165 TR 165 x 6 41 130 2 40 126 43 CATS-201
HCL-15010 409 659 215 165 TR 165 x 6 41 130 2 40 126 43 CATS-201
HCL-15012 459 759 215 165 TR 165 x 6 41 130 2 40 126 43 CATS-201

HCL-2002 238 288 250 190 TR 190 x 6 47 130 2 45 126 43 CATS-201
HCL-2004 288 388 250 190 TR 190 x 6 47 130 2 45 126 43 CATS-201
HCL-2006 338 488 250 190 TR 190 x 6 47 130 2 45 126 43 CATS-201
HCL-2008 388 588 250 190 TR 190 x 6 47 130 2 45 126 43 CATS-201
HCL-20010 438 688 250 190 TR 190 x 6 47 130 2 45 126 43 CATS-201
HCL-20012 488 788 250 190 TR 190 x 6 47 130 2 45 126 43 CATS-201

HCL-2502 249 299 280 215 TR 215 x 6 53 140 2 52 175 69 CATS-300
HCL-2504 299 399 280 215 TR 215 x 6 53 140 2 52 175 69 CATS-300
HCL-2506 349 499 280 215 TR 215 x 6 53 140 2 52 175 69 CATS-300
HCL-2508 399 599 280 215 TR 215 x 6 53 140 2 52 175 69 CATS-300
HCL-25010 449 699 280 215 TR 215 x 6 53 140 2 52 175 69 CATS-300
HCL-25012 499 799 280 215 TR 215 x 6 53 140 2 52 175 69 CATS-300

HCL-3002 278 328 305 235 TR 235 x 6 58 140 2 56 175 69 CATS-300
HCL-3004 328 428 305 235 TR 235 x 6 58 140 2 56 175 69 CATS-300
HCL-3006 378 528 305 235 TR 235 x 6 58 140 2 56 175 69 CATS-300
HCL-3008 428 628 305 235 TR 235 x 6 58 140 2 56 175 69 CATS-300
HCL-30010 478 728 305 235 TR 235 x 6 58 140 2 56 175 69 CATS-300
HCL-30012 528 828 305 235 TR 235 x 6 58 140 2 56 175 69 CATS-300

HCL-4002 317 367 350 270 TR 270 x 6 67 159 5 65 210 78 CATS-400
HCL-4004 367 467 350 270 TR 270 x 6 67 159 5 65 210 78 CATS-400
HCL-4006 417 567 350 270 TR 270 x 6 67 159 5 65 210 78 CATS-400
HCL-4008 467 667 350 270 TR 270 x 6 67 159 5 65 210 78 CATS-400
HCL-40010 517 767 350 270 TR 270 x 6 67 159 5 65 210 78 CATS-400
HCL-40012 567 867 350 270 TR 270 x 6 67 159 5 65 210 78 CATS-400

HCL-5002 357 407 400 305 TR 305 x 6 75 179 5 72 230 78 CATS-500
HCL-5004 407 507 400 305 TR 305 x 6 75 179 5 72 230 78 CATS-500
HCL-5006 457 607 400 305 TR 305 x 6 75 179 5 72 230 78 CATS-500
HCL-5008 507 707 400 305 TR 305 x 6 75 179 5 72 230 78 CATS-500
HCL-50010 557 807 400 305 TR 305 x 6 75 179 5 72 230 78 CATS-500
HCL-50012 607 907 400 305 TR 305 x 6 75 179 5 72 230 78 CATS-500

HCL-6002 380 430 430 330 TR 330 x 6 81 194 5 80 250 83 CATS-600
HCL-6004 430 530 430 330 TR 330 x 6 81 194 5 80 250 83 CATS-600
HCL-6006 480 630 430 330 TR 330 x 6 81 194 5 80 250 83 CATS-600
HCL-6008 530 730 430 330 TR 330 x 6 81 194 5 80 250 83 CATS-600
HCL-60010 580 830 430 330 TR 330 x 6 81 194 5 80 250 83 CATS-600
HCL-60012 630 930 430 330 TR 330 x 6 81 194 5 80 250 83 CATS-600

HCL-8002 430 480 505 385 TR 385 x 6 95 224 5 90 275 87 CATS-800
HCL-8004 480 580 505 385 TR 385 x 6 95 224 5 90 275 87 CATS-800
HCL-8006 530 680 505 385 TR 385 x 6 95 224 5 90 275 87 CATS-800
HCL-8008 580 780 505 385 TR 385 x 6 95 224 5 90 275 87 CATS-800
HCL-80010 630 880 505 385 TR 385 x 6 95 224 5 90 275 87 CATS-800
HCL-80012 680 980 505 385 TR 385 x 6 95 224 5 90 275 87 CATS-800

HCL-10002 484 534 570 440 TR 440 x 6 110 249 5 105 300 107 CATS-1000
HCL-10004 534 634 570 440 TR 440 x 6 110 249 5 105 300 107 CATS-1000
HCL-10006 584 734 570 440 TR 440 x 6 110 249 5 105 300 107 CATS-1000
HCL-10008 634 834 570 440 TR 440 x 6 110 249 5 105 300 107 CATS-1000
HCL-100010 684 934 570 440 TR 440 x 6 110 249 5 105 300 107 CATS-1000
HCL-100012 734 1034 570 440 TR 440 x 6 110 249 5 105 300 107 CATS-1000
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실린더	
시리즈

베이스 장착 구멍

볼트 서클 플런저 직경	
(나사산)

최소	
나사산 깊이 구멍 수 커플러에서의 

각도

U V Z

인치 mm mm 인치 mm
HCL-50 4.13 105 M8 x 1.25 0.39 10 2 90°
HCL-100 5.91 150 M12 x 1.75 0.67 17 2 90°
HCL-150 7.28 185 M12 x 1.75 0.87 22 2 90°
HCL-200 8.46 215 M12 x 1.75 0.87 22 3 60°
HCL-250 9.65 245 M12 x 1.75 0.87 22 3 60°
HCL-300 10.24 260 M16 x 2 0.98 25 3 60°
HCL-400 11.81 300 M16 x 2 0.98 25 3 60°
HCL-500 13.39 340 M24 x 3 1.42 36 3 60°
HCL-600 14.57 370 M24 x 3 1.42 36 3 60°
HCL-800 17.32 440 M24 x 3 1.42 36 3 60°
HCL-1000 19.69 500 M24 x 3 1.42 36 3 60°

치수 그래픽은 그림 7 참조.

11.3  베이스 장착 구멍 정보, HCL 시리즈
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11.4  사양, HCL 시리즈

압력, 용량 및 스트로크 등급은 최대 안전 한계치입니다. 좋은 관행은 이러한 정격의 80%만 사용하는 것을 권장합니다.
  경고

실린더 모델 번호 스트로크 실린더	
등급 최대 용량 유효 면적 오일 용량 무게

인치 mm 미국 톤 톤 kN 인치2 cm2 인치3 cm3 lb Kg
HCL-502 1.97 50 50 62 56 550 12.17 78.5 23.96 393 37 17
HCL-504 3.94 100 50 62 56 550 12.17 78.5 47.93 785 48 22
HCL-506 5.91 150 50 62 56 550 12.17 78.5 71.89 1,178 60 27
HCL-508 7.87 200 50 62 56 550 12.17 78.5 95.86 1,571 71 32
HCL-5010 9.84 250 50 62 56 550 12.17 78.5 119.82 1,963 83 38
HCL-5012 11.81 300 50 62 56 550 12.17 78.5 143.78 2,356 94 43

HCL-1002 1.97 50 100 113 102 1,002 22.19 143.1 43.67 716 77 35
HCL-1004 3.94 100 100 113 102 1,002 22.19 143.1 87.35 1,431 98 44
HCL-1006 5.91 150 100 113 102 1,002 22.19 143.1 131.02 2,147 118 54
HCL-1008 7.87 200 100 113 102 1,002 22.19 143.1 174.70 2,863 139 63
HCL-10010 9.84 250 100 113 102 1,002 22.19 143.1 218.37 3,578 160 73
HCL-10012 11.81 300 100 113 102 1,002 22.19 143.1 262.05 4,294 181 82

HCL-1502 1.97 50 150 168 153 1,497 33.14 213.8 65.24 1,069 130 59
HCL-1504 3.94 100 150 168 153 1,497 33.14 213.8 130.48 2,138 161 73
HCL-1506 5.91 150 150 168 153 1,497 33.14 213.8 195.73 3,207 192 87
HCL-1508 7.87 200 150 168 153 1,497 33.14 213.8 260.97 4,276 224 102
HCL-15010 9.84 250 150 168 153 1,497 33.14 213.8 326.21 5,346 255 116
HCL-15012 11.81 300 150 168 153 1,497 33.14 213.8 391.45 6,415 287 130

HCL-2002 1.97 50 200 223 202 1,985 43.95 283.5 86.51 1,418 188 85
HCL-2004 3.94 100 200 223 202 1,985 43.95 283.5 173.02 2,835 231 105
HCL-2006 5.91 150 200 223 202 1,985 43.95 283.5 259.53 4,253 273 124
HCL-2008 7.87 200 200 223 202 1,985 43.95 283.5 346.04 5,671 316 143
HCL-20010 9.84 250 200 223 202 1,985 43.95 283.5 432.55 7,088 358 163
HCL-20012 11.81 300 200 223 202 1,985 43.95 283.5 519.06 8,506 401 182

HCL-2502 1.97 50 250 286 259 2,541 56.27 363.1 110.77 1,815 262 119
HCL-2504 3.94 100 250 286 259 2,541 56.27 363.1 221.55 3,631 316 143
HCL-2506 5.91 150 250 286 259 2,541 56.27 363.1 332.32 5,446 369 167
HCL-2508 7.87 200 250 286 259 2,541 56.27 363.1 443.09 7,261 422 192
HCL-25010 9.84 250 250 286 259 2,541 56.27 363.1 553.87 9,076 476 216
HCL-25012 11.81 300 250 286 259 2,541 56.27 363.1 664.64 10,892 529 240

HCL-3002 1.97 50 300 341 310 3,036 67.23 433.7 132.34 2,169 348 158
HCL-3004 3.94 100 300 341 310 3,036 67.23 433.7 264.68 4,337 411 186
HCL-3006 5.91 150 300 341 310 3,036 67.23 433.7 397.02 6,506 474 215
HCL-3008 7.87 200 300 341 310 3,036 67.23 433.7 529.36 8,675 537 244
HCL-30010 9.84 250 300 341 310 3,036 67.23 433.7 661.71 10,843 601 272
HCL-30012 11.81 300 300 341 310 3,036 67.23 433.7 794.05 13,012 664 301

HCL-4002 1.97 50 400 450 409 4,008 88,75 572.6 174.70 2,863 520 236
HCL-4004 3.94 100 400 450 409 4,008 88,75 572.6 349.39 5,726 603 274
HCL-4006 5.91 150 400 450 409 4,008 88,75 572.6 524.09 8,588 686 311
HCL-4008 7.87 200 400 450 409 4,008 88,75 572.6 698.79 11,451 770 349
HCL-40010 9.84 250 400 450 409 4,008 88,75 572.6 873.49 14,314 853 387
HCL-40012 11.81 300 400 450 409 4,008 88,75 572.6 1,048.18 17,177 936 425

HCL-5002 1.97 50 500 575 522 5,114 113.25 730.6 222.92 3,653 751 341
HCL-5004 3.94 100 500 575 522 5,114 113.25 730.6 445.85 7,306 860 390
HCL-5006 5.91 150 500 575 522 5,114 113.25 730.6 668.77 10,959 968 439
HCL-5008 7.87 200 500 575 522 5,114 113.25 730.6 891.70 14,612 1,077 489
HCL-50010 9.84 250 500 575 522 5,114 113.25 730.6 1,114.62 18,265 1,186 538
HCL-50012 11.81 300 500 575 522 5,114 113.25 730.6 1,337.55 21,918 1,294 587

HCL-6002 1.97 50 600 673 611 5,987 132.57 855.3 260.97 4,276 942 427
HCL-6004 3.94 100 600 673 611 5,987 132.57 855.3 521.94 8,553 1,067 484
HCL-6006 5.91 150 600 673 611 5,987 132.57 855.3 782.90 12,829 1,193 541
HCL-6008 7.87 200 600 673 611 5,987 132.57 855.3 1,043.87 17,106 1,319 598
HCL-60010 9.84 250 600 673 611 5,987 132.57 855.3 1,304.84 21,382 1,444 655
HCL-60012 11.81 300 600 673 611 5,987 132.57 855.3 1,565.81 25,659 1,570 712

HCL-8002 1.97 50 800 916 831 8,149 180.44 1,164.2 355.21 5,821 1,472 668
HCL-8004 3.94 100 800 916 831 8,149 180.44 1,164.2 710.41 11,642 1,646 746
HCL-8006 5.91 150 800 916 831 8,149 180.44 1,164.2 1,065.62 17,462 1,819 825
HCL-8008 7.87 200 800 916 831 8,149 180.44 1,164.2 1,420.82 23,283 1,992 904
HCL-80010 9.84 250 800 916 831 8,149 180.44 1,164.2 1,776.03 29,104 2,166 982
HCL-80012 11.81 300 800 916 831 8,149 180.44 1,164.2 2,131.24 34,925 2,339 1061

HCL-10002 1.97 50 1,000 1196 1,085 10,644 235.68 1,520.5 463.94 7,603 2,115 959
HCL-10004 3.94 100 1,000 1196 1,085 10,644 235.68 1,520.5 927.88 15,205 2,335 1059
HCL-10006 5.91 150 1,000 1196 1,085 10,644 235.68 1,520.5 1,391.83 22,808 2,556 1160
HCL-10008 7.87 200 1,000 1196 1,085 10,644 235.68 1,520.5 1,855.77 30,411 2,777 1260
HCL-100010 9.84 250 1,000 1196 1,085 10,644 235.68 1,520.5 2,319.71 38,013 2,998 1360
HCL-100012 11.81 300 1,000 1196 1,085 10,644 235.68 1,520.5 2,783.65 45,616 3,219 1460
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