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Spole¢nost Enerpac je sveétovym lidrem v oblasti
vysokotlakych hydraulickych nastroj, vyrobk( generujicich
kontrolovanou silu, pfenosnych strojd, sluZzeb sluzeb
na pracovisti zakaznika a feSeni pro presné umistovani
tézkych bremen. Jako predni inovator se 110letym
odkazem spole¢nost Enerpac pomahala presouvat a
udrzovat nékteré z nejvétSich konstrukci na Zemi. Kdyz
na bezpelnosti a presnosti zalezi, nejvétsi odbornici v
odvétvich jako letectvi, infrastruktura, vyroba, téZba, ropa a
plyn a vyroba energie spoléhaji na kvalitni nastroje, sluzby
a feSeni spole¢nosti Enerpac. DalSi informace naleznete na
strankach www.enerpac.com.

www.facebook.com/enerpac
www.youtube.com/enerpac
www.linkedin.com/company/enerpac

www.twitter.com/enerpac

06009

ZARUKA

Zarucni podminky k vyrobku naleznete v dokumentu Globalni zaruka spolecnosti Enerpac. Tyto informace o zaruce
naleznete na strankach www.enerpac.com.
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1. Bezpecnost

Peclivé si prectéte veSkeré pokyny. Dodrzujte vSechna doporucena
bezpec€nostni opatreni, aby nedoslo ke zranéni osob ani $kodam
na produktu a/nebo k poSkozeni jiného majetku. SpoleCnost
Enerpac odmita zodpovédnost za jakékoliv poskozeni nebo Urazy
plynouci z nebezpeéného pouzivani, nedostate¢né Udrzby nebo
nespravného provozu. Neodstranujte vystrazné Stitky, znaCky
nebo nalepky. V pfipadé jakychkoliv dotazd nebo pochybnosti
si vyzadejte vysvétleni od spole¢nosti Enerpac nebo mistniho
zastupce spolecnosti Enerpac.

Tyto pokyny si ulozte pro pozdéjsi pouziti.

Pokud jste nikdy nebyli Skoleni v oblasti bezpecnosti pfi pouZzivani
vysokotlakého hydraulického naradi, vyzadejte si u svého
distributora nebo servisniho stfediska informace o kurzech
bezpecnosti pfi pouzivani hydraulického naradi Enerpac.

V této prirucce se pouziva systém symboll pro bezpecnostni
vystrahy, vyrazy upozornéni a bezpecnostni zpravy, které varuji
uzivatele pred konkrétnim nebezpecim. Nedodrzeni téchto vystrah
mlZe mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni, stejné jako
poskozeni zafizeni nebo jiného majetku.

V této pfirucce se pouziva tento symbol pro vystrahu.

Pouziva se jako upozornéni pfed potencialnim

nebezpe€im fyzického zranéni. Vénujte pozornost

symbolim pro bezpeénostni vystrahu a dodrzujte
veskeré bezpecnostni pokyny uvedené u tohoto symbolu, aby se
predeslo Umrti nebo vaznému zranéni.

Symboly pro vystrahu se pouzivaji ve spojeni s nékterymi
signainimi slovy, kterd upozorfiuji na bezpe€nostni hlaseni
nebo zpravy o Skodach na majetku a urCuji stuperi nebo Uroven
zévaznosti nebezpeci. Signalni slova pouZita v této pfirucce jsou
NEBEZPECI, VYSTRAHA, UPOZORNENI a POZNAMKA.

OznaCuje nebezpeCnou situaci. Pokud se ji
nevyhnete, bude mit za nasledek smrt nebo vézné zranéni.

F OznaCuje nebezpeCnou situaci. Pokud se ji
nevyhnete, mohla by mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

OznaCuje nebezpeCnou situaci. Pokud se ji
nevyhnete, mohla by mit za nasledek lehké nebo méné vazné

zranéni.

Oznaduje informace povazované za dilezité, ale
nesouvisejici s nebezpe€im (napfiklad zpravy tykajici se Skody na
majetku). Upozorfiujeme, Ze s timto signalnim slovem se nebude
pouzivat symbol pro vystrahu.

1.1 Bezpecnostni opatreni

Vlyrobce vyvinul veSkeré Usili, aby zajistil, Ze informace uvedené v
tomto navodu k obsluze a udrzbé a dalSich publikacich tykajicich
se tohoto stroje jsou spravné a srozumitelné. Je nutné si vSak
uvédomit, Ze v této publikaci mohou byt chyby nebo opomenuti.

Spole€nost si také vyhrazuje pravo neposkytovat aktualizace,
opravy nebo zmény této publikace, ale bude zakazniky informovat
0 v8ech zménach, které mohou ovlivnit provoz stroje. Jakékoliv
aktualizace, které ovliviuji bezpecné pouzivani stroje, musi byt
zékaznikovi oznameny rychle a vhodnym zplsobem.

Povinné bezpecnostni stitky

SYMBOL ISO 7010 BEZPECNOSTNi POPIS

POUZIVEJTE OCHRANU ZRAKU

POUZIVEJTE OCHRANU SLUCHU

POUZIVEJTE OCHRANNOU PRILBU

POUZIVEJTE OCHRANNE
RUKAVICE

POUZIVEJTE OCHRANNOU OBUV

POUZIVEJTE OCHRANNOU
KOMBINEZU

POUZIVEJTE OCHRANNE KRYTY
STROJE
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1.1.1 Manipulace

Zakaznici, uzivatelé a operatofi stroji si musi byt védomi povahy
dodavaného zafizeni.

Prestoze je stroj ze své podstaty robustni, je to pfesny nastroj a
mUZze byt poSkozen $patnou manipulaci, pfevracenim a padem,
nevhodnym usporadanim pfepravy, napfiklad na nerovném
terénu, nespravnym pouzivanim obsluhou a pouzivanim mimo
jeho konstrukéni parametry.

Takova chybna manipulace mlze vést ke zni¢eni nebo poskozeni
soucasti nebo naruseni jemného nastaveni, coz mlze vést k
neschopnosti splnit stanovené tolerance a schopnosti obrabéni.

1.2 Bezpecnostni postupy

V této Casti je uveden seznam osvédcenych postupll v oblasti
bezpednosti a ochrany zdravi, které vyrobce doporucuje
uzivatelim dodrZovat. Vzhledem k povaze pfenosnych obrabécich
strojli nelze zajistit véechny mozZnosti a nasledujici vycet neni
vyGerpavajici, protoZe vyrobce dlirazné doporucuje, aby uZivatel
proved| vlastni posouzeni rizik na zakladé charakteru obrabéni a
prostredi, ve kterém hodla strojni zafizeni pouzivat.

Nebezpedi souvisejici se strojem / stitky

SYMBOL ISO 7010 POPIS NEBEZPECI

NEBEZPECI VYSOKEHO
NAPETI

VYSTRAHA - POHYBUUJICI SE
STROJNI ZARIZENI

UPOZORNEN{ - POHYBUJICI
SE STROJNI ZARIZENI

VYSTRAHA - UDRZUJTE
RUCE MIMO DOSAH

1.2.1 Bezpecnostni kontroly pred provozem

1. Vzdy si prectéte pokyny na bezpeCnostnich tabulkach /
Stitcich.

2. Ujistéte se, ze v pracovnich prostorach a na chodnicich
neexistuje zadné nebezpeci uklouznuti / zakopnuti.

3. Viyhledejte spoustéci spinaé ZAPNUTO/VYPNUTO a
tlaCitko nouzového zastaveni (je-li namontovano) a ujistéte
se, ze jste seznameni s jejich obsluhou. Nenechavejte
zarizeni na horni strané stroje.

4. Ujistéte se, Ze kazdy nastroj je v dobrém stavu a bezpecné
namontovan.

5. Zabezpecte / odstrante voIné loZzené predméty.

6. Nesmite pouzivat vadné zafizeni.

Okamzité nahlaste jakékoliv podezielé strojni zafizeni.

1.2.2 Kontrola bezpecnosti provozu

1. Obsluha je plné obeznamena a vySkolena v pouzivani
zafizeni.

2. Nepfiblizujte se k pohybujicim se sou¢astem stroje.

3. Nikdy neponechaveite stroj bez dozoru.

Dodrzujte spravné postupy upinani - udrZujte vyloZeni
nastroje co nejkratsi a zkontrolujte, zda je obrobek zajistén.

5. Nastavte spravnou rychlost tak, aby vyhovovala nastroji,
hloubce fezu a materialu.

6. Pfed sefizovanim a méfenim nebo pred CiSténim
nashromézdénych tfisek vypnéte a zcela zastavte stroj.

7. Osvétleni v pracovnim prostoru stroje musi byt minimainé
500 lumen.

1.2.3 Uklid
1. Viypnéte stroj.

2. Odstrante frézy, vrtaci a zavitovaci nastavce a bezpeéné
je ulozte (je-li to vhodné).
3. Ponechte stroj a pracovni prostor v bezpe¢ném, Cistém a

uklizeném stavu.

1.24

1. Pokud je tento stroj pohanén hydraulickymi motory, pak
emise hluku prenaSeného vzduchem stroje nepfesahnou
70 dB(A). Emise hluku hydraulické pohonné jednotky
naleznete v ndvodu k hydraulické pohonné jednotce.

2. Pokud je tento stroj pohanén pneumatickymi (vzduchovymi)
motory, pak emise hluku prenaSeného vzduchem stroje
presahnou 70 dB(A). Musite pouzivat chranic¢e sluchu!
Pfesnou hodnotu naleznete v ,,Kontrolnim seznamu funkci
pred pouZitim*, ktery je soucasti sady dokumentd.

Hlukové emise

1.2.5 Potencialni nebezpeci

1. Ostré fezné nastroje. Pfi manipulaci s feznymi nastroji
pouzivejte ochranné rukavice.

2. Pohyblivé soucasti - zachyceni vlasli / odévu.

Nepfiblizujte se k nebezpecné zoné, kdyz je stroj v
provozu. Viz ¢ast 2.3.

3. Podrazdéni pokozky. Pouzivejte ochranné kombinézy a
ochranné rukavice, zabrante pfimému kontaktu s tfiskami
a mazivy.

4. Kovové tfisky a otfepy. Pfi manipulaci se strojem nebo

ostrymi pfedméty pouzivejte ochranné rukavice. Trisky
odstrariujte klestémi a ochrannymi rukavicemi.

5. Odlétavajici ulomky. Nepfiblizujte se k nebezpec¢né zoné,
kdyz je stroj v provozu. Pouzivejte ochranu zraku, abyste
predesli poranénim oci.

6. Vypary. NepietrZité obrabéni kovu mize vytvaret vypary,
proto musi byt stroj pouzivan v dobfe odvétravaném
prostoru.

L4425_c



7. Extrémni teploty:

Teplo. Rezny nastroj a mista v jeho okoli se po nepfetrzitém
pouzivani zahfeji. Pfi manipulaci s témito soucastmi noste
rukavice.

Obr. 1: Nastrojovy drzak s umisténymi bezpecnostnimi Stitky

Mréaz. Pneumaticky motor mlze byt pfi dlouhodobém pouzivani
velmi studeny. Pfi manipulaci s touto sou¢asti noste rukavice.

Obr. 3: Mraz / led na motoru

8. PoZar nebo vybuch. Obrabéni hliniku, titanu, hof¢iku,
grafitu nebo alkalickych kov(i mGze zpUsobit poZar, vybuch
nebo tvorbu Skodlivého prachu. V pfipadé pochybnosti
kontaktujte vyrobce.

9. Nebezpeci zakopnuti o hadice nebo jiné nizko umisténé
zarizeni.

10.  Ztrata sluchu. V blizkosti stroje v provozu pouzivejte
vhodnou ochranu sluchu. Viz ¢ast 1.2.4.

1.2.6 Predvidatelné nespravné pouziti

e Obrabéni v jinych prostredich (teplota, materidly, velikost
obrobku), nez je uvedeno ve specifikaci stroje, mlze
zplsobit poskozeni stroje a zranéni.

e Nepouzivejte zadné jiné kombinace rozsifeni stojin zakladny,
nez které jsou uvedeny ve vykresech sestavy zakladny.
Nedostatecny zabér zavitu bude mit vazny vliv na stabilitu
stroje a miize zpUsobit pokozeni stroje a zranéni.

* Nepouzivejte stroj na nekvalitnim a nestabilnim obrobku
(pfiruba). Stroj je upnuty k obrobku, takZe konstrukce
obrobku poskytuje zakladnu a zajistuje stabilitu stroje.
Nedostate¢né upevnéni bude mit vazny vliv na stabilitu
stroje a miiZe zpUsobit poskozeni stroje a zranéni.

1.2.7 Bezpecnostni prvky stroje

Regulator tlaku

Jednotka pfimazavani vzduchu je dodavana s regulatorem tlaku.
Ten omezuje tlak vzduchu na 7 bar, aby pfivod vzduchu do stroje
nezpUlisobil poskozeni stroje a jeho okoli.

Regulator tlaku

Vstupni ventil
s odpojovacim
spinadem

Obr. 4: Jednotka pfimazavani vzduchu
Odpojovaci spinac¢

Jednotka pfimazavani vzduchu je také dodavana se vstupnim
ventilem s uzamykatelnym odpojovacim spinaéem.

Vstupni ventil ma indikacni okénko, které ukazuije jeho stav;
SUP: Pfivod
EXH: Vystup

Chcete-li zménit stav ventilu, zatladte rukojet doll a otoGte o 90
stupnl. Pomoci otvord v rukojeti ji zajistéte v pozadované poloze.

Otvor v Rukojet

rukojeti
pro zamek

Okno stavové
kontrolky

Obr. 5: Vstupni ventil

Bezpecénostni ovladaci zafizeni

Stroj je provozovan pomoci bezpe¢nostniho ovladaciho zafizeni
(je v provozu jen pfi stisknuti tlaCitka - ,,Hold-to-Run®), které musi
byt umisténo minimalné 2 m od nebezpetné zdny.

Obr. 6: Bezpe€nostni ovladac

L4425_c



NEBEZPECI

1.3 Nebezpecné oblasti stroje

Privod hnaciho vzduchu,
maximalné 7 bar (zavit G 1/2")

Hlavni odpojovaci spina¢ napajeni s funkci ,Uzamknuti*
Regulator vstupniho tlaku

i

Smér pritoku vzduchu na
ventilu

Kulovy ventil (ovladani Skrtici klapky)

T

I Il|l|l|l|\;|:| {10 —

Bezpecénostni ovladaci zafizeni

Rizeny pneumaticky ventil

NEBEZPECNA ZONA

Bezpecna vzdalenost (minimainé

2 metry od NEBEZPECNE ZONY), ktera
ma byt ohrazena, aby se zabranilo
pfistupu do nebezpecné zény
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Obr. 7: Dodavany vykres uspofadani systému znazoriujici nebezpe€nou oblast, kterd ma byt uzaviena

NEBEZPECi

Béhem provadéni nize uvedenych tkold musi byt vypnut a zajistén
hlavni vzduchovy ventil stroje:

1. Ustaveni stroje na obrobek.

2. V pfipadé potreby provedte udrzbu pred obrabénim.

3. Vlymezeni oblasti nepfistupné pro nepovolané osoby,
miniméalné 2 m od nebezpecné zony.

4, V8echny ovladaci prvky musi byt umistény mimo
nepfistupnou zoénu.

5. Pred zapnutim ventilu se ujistéte, ze se v nepfistupné zéné

nenachazi zadné osoby.

Po zapnuti hlavniho vzduchového ventilu stroje:

1. V pfipadé potieby smi do nepfistupné zény vstoupit pouze
operator.

2. Kulovy ventil (ovladani Skrtici klapky) by mél byt téméf

uzavien, aby se stroj pomalu uved! do chodu.

3. Operator se musi nachazet mimo nepfistupnou zénu a
musi obsluhovat stroj pomoci bezpe€nostniho ovladaciho
zafizeni.

4, Béhem chodu stroje nesmi do nepfistupné zoény za

zadnych okolnosti vstoupit Zzadny personal, véetné
operatora stroje.
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1.4 Kontrolni seznam hodnoceni rizik

Nasledujici kontrolni seznam by nemél byt povazovan za Uplny seznam véci, na které je tfeba davat pozor pfi instalaci a provozu zafizeni
na obrabéni pfirub MM1000i. Tyto kontrolni seznamy jsou vSak typické pro typy rizik, které by mél montazni technik a operator zvazit.
Tyto kontrolni seznamy pouzivejte jako soucast posouzeni rizik.

Obr. 8: Kontrolni seznam hodnoceni rizik pred instalaci

Pred instalaci

Chapu, jak tento stroj pracuje, a urcil/a jsem nejvhodnéj$i umisténi oviadacich prvk(, kabelaze a stanovisté
obsluhy (po pfezkoumani pfirucky a obzvlasté ¢asti 1).

Odstranil/a jsem nebo zmirnil/a vSechna identifikovana rizika (jako je ustfizeni, pofezani, rozdrceni, zakopnuti,
zapleteni nebo padajici pfedméty).

Zvazil/a jsem potfebu ochrany bezpecnosti osob a ochrannych prvk( a nainstaloval/a jsem veskeré potiebné
kryty, pokud jsou dodavany.

PreCetl/a jsem si ndvod k montazi stroje a provedl/a kontrolu dostupnych polozek.

Vytvoril/a jsem plan zvedani pro kazdy z nastavenych zvedak( pozadovanych béhem pfipravy stroje.

Lokalizoval/a jsem drahy padu, které pfi zvedani pfichazeji v Uvahu. Byla ucinéna opateni, aby se pracovnici
nedostali do identifikované drahy padu.

Jsem si védom/a vSech vystraznych stitk( na stroji.

Zvazil/a jsem a zmirnil/a jakakoliv dalsi potencidlni rizika specificka pro dané pracovni prostredi.

Lo o oo oo

Zkontroloval/a jsem, zda vSechny pfitlacné Srouby nejsou poSkozené nebo zkorodované.

Obr. 9: Kontrolni seznam hodnoceni rizik po instalaci

Po instalaci

Zkontroloval/a jsem, zda je stroj bezpe€né nainstalovan a zda je nebezpe€na zdna znepfistupnéna podle
Casti 1.3. Pokud je stroj nainstalovan ve vyvySené poloze, zkontroloval/a jsem, zda je stroj chranén pred
padem.

Vlyhodnotil/a jsem a zmirnil/a jakékoliv dal$i potencidlni rizika specifick& pro dané pracovni prostredi.

Zkontroloval/a jsem, zda vSichni doty¢ni pracovnici znaji nebezpecnou zénu (Cast 1.3) a zda se nachazeji
mimo ni.

Dodrzel/a jsem pozadované intervaly udrzby, véetné maziv doporuc¢enych v &asti 8.

Zkontroloval/a jsem, zda vSichni doty¢ni pracovnici maji pozadované osobni ochranné prostredky, stejné
jako veskeré vybaveni pozadované na misté nebo predpisové vybaveni.

Identifikoval/a jsem v8echny mozné body skiipnuti, napfiklad ty, které jsou zplsobeny otadejicimi se
soucastmi, a informoval/a jsem dotyény personal o tom, ze do nebezpe¢ného prostoru nesmi vstoupit
Zadna dalSi osoba, pokud neni stroj odpojen a uzaméen.

Naplanoval/a jsem bezpecnou ochranu pred veskerymi tfiskami nebo otfepy vznikajicimi pfi procesu
obrabéni.

) o oo (g)o|g) .

Zvazil/a jsem se, ze biitova desticka fezného nastroje bude ostra a naplanoval/a jsem odpovidajici ochranu
pro manipulaci.

L4425_c 7



2. Prohlaseni o shodeé s predpisy

2.1 Prohlaseni o shodé EU

C€

*MM1000i

Tyto nastroje splniuji pozadavky

oznaceni CE.

3. Prvky a dily

3.1 Schéma prvku

Motor

© N o o~ D~

3.2 Popis stroje

Prevodovka

Nozova hlava

Vnitiné montovatelna zakladna
Upevriovaci Celisti

VlyvazZovaci zavazi
Bezpecnostni ovladaci zafizeni*
Jednotka pfimazavani vzduchu*

Spole¢nost Enerpac prohlasuije, Ze tento vyrobek splfiuje vSechna
prislusna ustanoveni smérnic a norem uvedenych v prohlaseni o
shodé.

Kopie prohlaseni o shodé pro EU a Velkou Britanii se pfiklada ke
kazdé dodavce tohoto produktu.

Obr. 8: Hlavni prvky a sou¢asti MM1000i - zafizeni na obrabéni pfirub

Tento stroj byl navrzen k provadéni operaci ¢elniho obrabéni a vyvrtavani pfirub. Mlze byt pouZit pro obrabéni drazek pro tésnéni,
pripravu svarll a valcové zahlubovani. Stroj se ru¢né upevnuje a vyrovnava k prirubé pomoci sestavy zakladny. Motor stroje otaci
sestavou nozové hlavy kolem pfiruby a pomoci pevnych ozubenych kol zajistuje nepretrzity posuv pfes povrch pfiruby a dosahuije tak
povrchové Upravy ve formé ,drazky gramofonové desky” podle normy ASME.
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4. Technické udaje vyrobku

4.1 Rozmérovy nakres

TOCNY PRUMER

=
S| w %
@ R SIEHE:
: /., £ =587
- A F—1 B
5 <
[ 3<>>/’_J
[
_ PRUMER CELNIHO OBRABENI
Obr. 9: Rozmérové informace
4.2 Tabulka technickych specifikaci
Popis Hodnota
Maximalni upinaci prdmér 813 mm 32"
Minimalni upinaci primér 147 mm 5,8”
Motor 1,7 KW pfi 6 bar 2,3 k pfi 87 psi
Maximalni primér ¢elniho obrabéni 1000 mm 39,4”
Minimalni primér celniho obrabéni 153 mm 6”
Maximalini tocny primér 1106 mm 43,5”
Minimalni tony prdmér 813 mm 327
Svisly pojezd nozové hlavy 100 mm 4r
Otacky stroje, ot/min Minimalné 10 Maximéalné 28
Hmotnost stroje (stroj a zakladna) 109 kg 241 1b
Pfivod 1,798 m®/min 63,5 ft3/min
pfi 6 bar pfi 87 psi
NavrZeno pro univerzalni pouziti
4.3 Udrzba a spotrebni material
4.31 Personal 4.3.2 Udriba
ProtoZe se jedna o specializovany prenosny stroj, minimaini  Pfehled doporu¢ené udrzby stroje naleznete v tabulce
standardni pozadavky na operatora jsou nasledujici: mechanickych specifikaci.

e Operator musi byt proSkolen a seznamen se strojem.

e Operator musi byt schopen identifikovat spravné a
nespravné poutZiti statickych nebo prenosnych strojd.

e Operator musi dodrzovat vSechny mistni a mezinarodné
uznavané predpisy pro bezpe¢né pouzivani pohanénych
strojd.
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S.

5.1

Instalace

Instalace stroje na obrobek

Pied instalaci vizualné zkontrolujte vSechny pfitlaéné Srouby,
abyste se ujistili, ze zavity jsou v dobrém provoznim stavu.

1. Zméite montazni otvor obrabéné pfiruby a ujistéte se, ze je
v rozsahu pracovnich parametrd stroje.

2. Vlyberte poZadované soucasti podle velikosti zakladny
(viz tabulka v ¢asti 9.17 ,Usporadani upnuti pro rdzné
praméry*).

Uvédomte si, Ze 4 protilehlé stojiny musi mit stejné
usporadani.

Obr. 10: Usporadani upinani

3. Sestavte soucasti zakladny tak, aby méfily o 6 mm
(rovnomérné po obvodu) méné nez montazni rozmeér
otvoru. Toto je tfeba provést mimo obrobek.

Pfitlacné Srouby na vysunovacich stojinach Ize posunout

pouze o urCitou délku, aby bylo zajisténo, ze mezi

stojinou a $roubem zlstane dostateGny zabér. Na
stojiné je draZzka, ktera oznaCuje povolenou délku Uplného
vysunuti.

Jakmile je viditelna drazka, prestarite stojiny Sroubovat ven.

drazka v pfitlaném

Obr. 11: Pfitlacny Sroub s obnazenou drazkou

4, Pfisroubujte nastavovaci pasy na horni desku zakladny
pomoci upeviovacich Sroubl M8x25 mm. Pripevnéte
horni desku k zakladné a zajistéte, aby pasy prekryvaly
rozmér otvoru alespori 0 25 mm [1,0”].

nastavovaci

pas horni deska

zékladny

Obr. 12: Nastavovaci pasy na obrobku

5. Umistéte zakladnu do otvoru pfiruby a vySroubujte
pritlané Srouby. Zkontrolujte vystfedéni méfenim a v
pfipadé potreby sefidte. Pro zvednuti sestavy zékladny k
obrobku mize byt nutné pouZit zvedaci zafizeni a popruhy.

6. Upravy Ize provadét dotahovanim a povolovanim
protilehlych zvedacich Sroub.
| A\UPOZORNENi|

Zkontrolujte, zda jsou stény obrobku schopny odolat upinaci
sile bez tvarové deformace. Pokud obrobek neni schopen
odolat plisobicim silam, bude nutné k upnuti pouzit alternativni
prostfedky. Pokud to neni mozné, poradte se s vyrobcem o
vlastnim feSeni.

7. Jakmile je zékladna spravné upnuté k obrobku, dotahnéte
pfitlacné Srouby na moment 90 Nm. Poté dotahnéte
pojistnou matici na pfitlacné Srouby, abyste zajistili kazdou
stojinu.

Nespravné dotaZeni Sroubti a také dotazeni pojistnych matic

muiZe mit za nasledek uvolnéni svorek vibracemi.

Téleso zakladny

p

Pfitlany Sroub

’ Pojistna matice

Obr. 13: Usporadani stojiny

8. Kdyz je zakladna pfipevnéna k obrobku, odstrante
nastavovaci pasy.

10
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5.2 Instalace stroje na zakladnu

Nastavitelna
Celist (4 ks)

/strojnl’ Sroub
Obr. 14: Stroj na obrobku

Namontujte ¢tyfi upeviiovaci strojni Srouby. Zméte 20 mm
[0,78”] zavitu Sroubu od povrchu zékladni desky k hlavé
Sroubu.

Ujistéte se, Ze je nozova hlava zcela zasunuta a fezny
nastroj byl vyjmut.

Stroj opatné zvednéte nad Ctyfi upeviovaci Srouby a
zarovnejte polohy vyrovnavacich otvor(. OtoGte stroj proti
sméru hodinovych ruciCek, aby se zajistil v pozadované
poloze, a dotdhnéte upeviiovaci strojni Srouby na moment
50 Nm.

Pomoci polohovaciho ¢epu v sestavé naboje (MM860LT-1)
ustavte stroj vystfedéné na jeho zékladnu. Polohovaci Eep
je upevnén k sestavé naboje pomoci dvou zapusténych
Sroubl M5.

Ciselnikovy tchylkomér s magnetickou zakladnou se
pouziva k podpore radidlniho ustaveni stroje. Lze jej
umistit na nozovou hlavu a umistit na ¢elo pfiruby.
Zkontrolujte pfirubu a v pfipadé potieby pouzijte
nastavitelné Celisti pro sefizeni stroje rovnobézné s
pfirubou.

5.3 Zvedani

| A\UPOZORNENi|

Stroj a zakladna jsou dodavany ve dvou samostatnych sestavach.

Pfi zvedani jednotek postupujte opatrné.

Zvedaci oka by méla byt dotazena na moment 38 Nm.
Zakladna: priblizné do 50 kg
Stroj (bez protizavazi): Pfiblizné 50 kg

Pfi manipulaci se sestavami se ujistéte, Ze jsou pouzivany
odpovidajici osobni ochranné pomlicky (napfiklad ochrana rukou,

oCi a nohou).

Pro snadné zvedani lze vyvazeni sestavy zmeénit presunutim

ramena kluzného vedeni.

.‘ vr,/\‘\\@% f.“
ZA\ 2

Obr. 16: Zvedaci oko stroje - svisla montaz

Pri zvedani stroje pro svislou montaz namontujte zvedaci oko
pfimo do hnaciho naboje bez namontovaného protizavazi.

c Nezvedejte stroj s upevnénou zakladnou.

Pfi zvedani stroje by méla byt pouzivana pouze
oznacena zvedaci oka.

L4425_c
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6. Obsluha

Zadné tpravy stroje by nemély byt provadény, pokud je stroj
v provozu. Pred provedenim jakychkoliv uprav vypnéte a
uzamknéte odpojovaci ventil na napajecim zdroji.

6.1 Pripojeni stroje k napajecimu zdroji

6.1.1 Pneumaticky systém

Pripojte 1/2” hadici k adaptéru spojky motoru. Volny konec 1/2”
hadice by mél byt pfipojen k fizenému pneumatickému ventilu z
jednotky bezpe€nostniho ovladace.

Zkontrolujte, zda ma smérova Sipka spravnou orientaci
(prdtok smérem k motoru).

Pripojte 1/2” hadici z jednotky pfimazavani vzduchu k fizenému
pneumatickému ventilu z jednotky bezpeénostniho ovladace.

Privod vzduchu by mél byt pfipojen k vstupnimu ventilu ALK (hrdlo
G 1/27).

Privod stlaceného Hadice 1/2”

vzduchu (sou&ast jednotky Hadice 1/2” (délka 1 m)
pfimazavani
vzduc

=

Motor stroje

Pneumaticky ventil (soutast sestavy
bezpecnostniho ovladace)

DODRZUJTE SMER PRUTOKU
OZNACENY NA VENTILU

Obr. 17: Schéma zapojeni pneumatického systému

Schémata zapojeni jsou umisténa v pfiloze.

6.2 Jednotka pfimazavani vzduchu

Pneumaticky stroj vyzaduje sadu pro pfimazavani vzduchu, aby
se predeslo poskozeni stroje. Tato jednotka je soucasti dodavky
stroje. Cislo soucdsti a dalSi podrobnosti o této jednotce naleznete
ve vykresu celkového usporadani stroje.

6.3 Ovladani bezpecnostniho ovladace

Po Uplném nastaveni stroje a pfipojeni ke zdroji napajeni projdéte
pred zahajenim obrabéni bezpecnostni kontrolni seznam.

Chcete-li ovladat rukojet bezpecnostniho ovladace, nejprve
stisknéte tladitko proti ndhodnému spusténi. Podrzte toto tladitko
stisknuté a stisknéte tladitko bezpe€nostniho ovladace. Stroj by
nyni mél byt v chodu.

Uvolnéte tlacitko proti nahodnému spusténi, ale neustalym
tisknutim tlacitka bezpeénostniho ovladaCe udrzujte stroj v

provozu. Tlacitko
bezpeénostniho

Tlacitko proti nahodnému ovladace

spusténi

Obr. 18: Rukojet bezpe€nostniho ovladace

Pokud chcete stroj zastavit, a v také pfipadé nouze, uvolnéte
tlacitko na rukojeti.

Souhrn funkce bezpe€nostniho ovladaciho zafizenti:

Nejprve stisknéte tlaCitko bezpecnostniho ovladace, stroj by se
nemél spustit.

Nejprve stisknéte tlacitko proti nahodnému spusténi, stroj by se
nemél spustit.

Nejprve stisknéte tlaCitko proti ndhodnému spusténi, podrzte toto
tlacitko stisknuté a stisknéte tlacitko bezpe¢nostniho ovladace,
stroj by se nyni mél spustit.

Uvolnéte tlacitko proti ndhodnému spusténi, stroj by mél
pokracovat v provozu, zatimco budete drzet tladitko
bezpeénostniho ovladace stisknuté.

Uvolnéte tladitko bezpe€nostniho ovladaCe, stroj by se mél
okamzité zastavit.

12
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6.4 Postup opétovného spusténi

6.4.1 Pneumaticky systém

Pokud béhem obrabéni dojde ke ztraté vykonu, postupujte
nasleduijicim zplsobem:

1. Uvolnéte tlagitko na rukojeti bezpecnostniho ovladace.

2. Uzamknéte vstupni odpojovaci ventil na pfimazavaci
jednotce.

3. Provéfte vypadek napajeni.

4. KdyZz je napdjeni k dispozici, znovu zkontrolujte
bezpecnost, poté vyjdéte z uzaviené oblasti a odemknéte
odpojovaci spina¢ na vstupnim ventilu.

5. Znovu uvedte stroj do chodu pomoci bezpe€nostniho
ovladaciho zafizeni.

6.5

Nastaveni nozové hlavy

suport

kluzné vedeni amek nozové hlavy

Nozova efizovace vodici
listy noZové hlav

hlava @y y

pojistné Srouby

fezného néstroje polohy fezného

nastroje

Obr. 19: Sestava nozové hlavy

| AAUPOZORNEN|

Pfi obrabéni Celni plochy se ujistéte, Ze je odstranén zamek
suportu.

Pri vyvrtavani se ujistéte, Ze je zamek dotazen, aby byla zachovana
pevna poloha suportu.

VloZeni fezného nastroje

Nainstalujte dodany nastroj do nékterého z otvorli pro nastroj a
dotahnéte - nadmérné dotazeni Sroubd by mohlo mit za nasledek
po$kozeni zavitu nebo nozové hlavy.

Nastaveni uhlu nozové hlavy

Uhel nozové hlavy miize byt zménén - povolte dva Srouby, jak
je oznaCeno, a nozova hlava se otodi. Dotazenim dvou $roubd
zajistéte pozadovany Uhel.

Uhlové
voditko
nozoveé hlavy
Srouby
na obou
stranach,
které umoziuiji
otoCeni
nozové hlavy

Obr. 20: Nastaveni uhlu nozové hlavy

Kdyz je noZova hlava naklonéna pod thlem, mtze dojit ke stretu
se sestavou prevodovky jesté pred dokonéenim zdvihu stroje. PFi
pojizdéni s nozovou hlavou budte opatrni.

oblast kolize

Obr. 21: Poloha kolize nozové hlavy

NEBEZPECI

Po nastaveni nozové hlavy, avSak pfed zahdjenim provozu, musi
operator ruéné posunout suport a nozovou hlavu do polohy
minimalniho a maximalniho zdvihu na rameni, aby zkontroloval
pfipadné kolize.

Nastaveni hloubky fezu

NoZova hlava bude provadét posuv pfiblizné 2,12 mm [1/12”] na
otacku ovladace posuvu.

Pfesného nastaveni hloubky fezu je dosazeno umisténim
Ciselnikového Uchylkoméru s magnetickou zakladnou na nozovou
hlavu. Vynulujte Eiselnik pfi kontaktu s Celni stranou pfiruby a poté
pridejte hloubku fezu.

L4425_c
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6.6 Volba prevodu posuvu ¢elniho obrabéni
DOVNITR

viN l l\i
ot | [ 1

Rychlost
posuvu j jI

]

W —
N —
——

Obr. 22: Volba prevodu posuvu ¢elniho obrabéni

Smér Prevod Rychlost Rychlost
posuvu posuvu posuvu, posuvu,
mm/ot drazky/palec
Ven 1 0,139 183
Ven 2 0,217 117
Ven 3 0,528 48
Dovnit¥ 1 0,165 154
Dovnitf 2 0,258 98
Dovnitf 3 0,628 40
Viybér rychlosti posuvu
1. Informuijte se v tabulce rychlosti posuvu.
2. Vlyberte poZzadovany posuv a zatlatte nebo vytahnéte

voli¢ posuvu do pozadované polohy.
Vybér sméru posuvu

1. Zkontrolujte poZzadovany smér.
Nastaveni ,IN“ (Dovniti) posune nastroj smérem do stredu.

Nastaveni ,,OUT* (Ven) posune nastroj smérem od stiedu.

2. Vlyberte pozadovany smér a zatlacte nebo vytahnéte volié
posuvu do pozadované polohy
3. Aktivace nastavené volby rychlosti a sméru posuvu se

provadi oto¢enim paky ovladani sméru.

Pfi pouziti funkce automatického posuvu vypnéte stroj dfive,
nez suport s nozovou hlavou dosahne meze rozsahu zdvihu, aby
nedoslo ke kolizi se sestavou sloupku a naboje.

6.7 Vybér posuvu vyvrtavani

Obr. 23: Paka ovladani sméru pro vyvrtavaci operace

Pfi ¢elnim obrabéni zatlaéte paku smérem od ramene Eelniho
obrabéni (paka by méla sméfovat do polohy ,F“) a souCasné
otacejte ruénim koleCkem.

PFi vyvrtavani zatlacte paku smérem k rameni elniho obrabéni
(pdka by méla sméfovat do polohy ,B“) a soutasné otacejte
ryhovanym koleCkem na nozové hlaveé.

Ryhované

kolecko 74mek

suportu

Obr. 24: Nozova hlava

U konvenéniho vyvrtavani by mél byt smér posuvu nastaven na
»IN“ (Dovnitf). Pro zpétné vyvrtavani nastavte smér posuvu na

L,OUT" (Ven)
POZNAMKA

Pfi pouziti nozové hlavy v rezimu vyvrtavani se doporucuje suport
uzamknout. K tomu slouzi deska, Sroub a podlozka. Pfed pouzitim
stroje v rezimu cCelniho obrabéni je dilezité Sroub vyjmout.
NedodrZeni tohoto opatfeni mlze mit za nasledek poskozeni
stroje.

Rychlost vyvrtavani
Prevod mm na otacku in na otacku
1 0,04 0,00157
2 0,06 0,00236
3 0,15 0,00590

14
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6.8 Vyvazovani stroje

| A\UPOZORNENi|

Pfi obrabéni v jiné thlové poloze, nez je vodorovna poloha, je nutné
stroj vyvazit. Pfipevnéte vyvazovaci desku ke stroji. Nespravné
vyvazeni stroje zvysi zatizeni soucasti pohonu.

Chcete-li dosahnout vyvazeného otaceni, pfidavejte nebo
odebirejte zavazi a pfesurite jeho polohu na desce, abyste dosahli
hladkého otaceni. Nesmi dojit ke zvySeni nebo snizeni rychlosti
otaceni. Vénujte pozornost poloham 7 hodin a 2 hodin, protoze v
téchto mistech bude posun hmotnosti nejvétsi.

Poloha 2 hodin - rychlost otaCeni stroje se zvysi, pokud je stroj
nespravne vyvazen.
Poloha 7 hodin - rychlost otaceni stroje se snizi, pokud je stroj
nespravné vyvazen.

Pro presnéjsi vyvazeni Ize motor demontovat a otacet rukou,
dokud se nebude otacet rovnomérnou rychlosti bez znamek jejiho
zvyseni.

Zavazi - poloha na®
desce pro optimalizaci
vyvazeni stroje

vyvazovaci desku
a poté pridejte
z4vazi, jakmile je
upevnéna v dané
poloze

Obr. 25: Vyvazovani stroje

6.9 Nastaveni délky otoéného ramene
V piipadé potieby Ize otoéné rameno sefidit tak, aby se zménila

jeho délka.

Pred provedenim jakychkoliv sefizeni se ujistéte, Ze stroj neni

pfipojen k napajeni.

1. Povolte pojistné Srouby upevnéni ramene k hlavnimu
naboiji.

pojistné Srouby mezi

hlavnim nabojem a

ramenem
I Z
© /
&f777(>!/ (ﬁj [ j
OO

Obr. 26: Zadni strana ramene - pojistné Srouby

Srouby upinani
ramene

Obr. 27: Srouby upinani ramene

2. Povolte upinaci Srouby desky ramene a rameno by se nyni
mélo posunout do pozadované polohy.

3. Dotahnéte stfedni upinaci Sroub na moment 10 Nm a pak
dotéhnéte dva zbyvajici vnéjsi upinaci Srouby ramene.

4. Dotahnéte pojistné Srouby na zadni strané ramene na

30 Nm.

L4425_c
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6.10 Uvolnovani zablokovani

Pii obrabéni mlze dojit k nahromadéni tfisek. Mélo by byt
provadéno pravidelné odstranovani tfisek kolem obrabéciho
stroje, aby se zabranilo pfipadnému zablokovani.

Pred zapocCetim nize uvedeného postupu Cisténi je nutné pouzit
ochranné rukavice.

1.
2.

6.11

Uvolnéte tladitko na rukojeti bezpe¢nostniho ovladace.
Pomoci kovového kartace a klesti odstrante nahromadéné
tisky.

Pfed opétovnym spusténim stroje znovu zkontrolujte
bezpeénost, poté vyjdéte ven z nepfistupné zony a spustte
bezpeénostni ovladaci zafizeni.

Demontaz stroje

PYi demontazi stroje postupujte nasledujicim zplsobem:

1.

Pred odpojenim hadic od stroje vypnéte odpojovaci ventil
vstupu. Mély by byt k dispozici 3 samostatné sestavy:
sestava bezpeénostniho ovladale, sestava pfimazavaci
jednotky a sestava stroj/zékladna (stale na obrobku).

Nyni je tfeba stroj odpojit od zakladny povolenim kazdého
ze 4 strojnich Sroubll na zakladné. Pro ziskani pfistupu ke
kazdému Sroubu musite sestavu ramene premistit.

Jakmile jsou Srouby uvolnény, zatoCte sloupek do velkého
otvoru a zvednéte sestavu stroje.

Obr. 28: Upeviiovaci strojni Sroub

Chcete-li bezpecné vyjmout sestavu zakladny z obrobku,
pfipevnéte nastavovaci pasy zpét k zékladni jednotce,
¢imz zajistite, Ze zékladna pfi uvolfovani pfitlacnych
$roubl nespadne. Zakladnu Ize nyni zvednout.

6.12 Doporuc¢ena maziva

Jednotka pfimazavani vzduchu pouziva hydraulicky olej
AW32.

VSechna ostatni doporu¢ena maziva jsou uvedend v tabulkach
planu udrzby.

16
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7. Skladovani

UloZenim stroje do pdvodniho obalu prodiouZite jeho Zivotnost.
Pred uloZzenim se ujistéte, Ze je stroj suchy a Cisty. ZvlaStni
pozornost vénujte ,V* drazkam v kolejnici. Pfed uloZenim stroje
promazte vodici Srouby a kluzna vedeni (pomoci WD40 nebo
podobné).

Stroj mlzete zabalit pomoci nize uvedenych obrazkd.

Obr. 29: Dolni patro tlozné bedny

Obr. 30: Horni patro ulozné bedny

L4425 ¢
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8. Udrzba

8.1 VsSeobecna udrzba

NEBEZPECI

ZADNE UPRAVY STROJE BY NEMELY BYT PROVADENY, POKUD JE STROJ V PROVOZU. PRED PROVEDENIM JAKYCHKOLIV
UPRAV VYPNETE A UZAMKNETE ODPOJOVACI VENTIL NA NAPAJECIM ZDROJI.

Polozky podléhajici béZznému opotiebovani by mély byt nahrazeny stejnymi souc¢astmi podle vykres( celkové sestavy stroje uvedenych v
tomto ndvodu k obsluze. NedodrZeni tohoto pokynu miize mit za nasledek, Ze stroj nebude vyhovovat svému tcéelu a nebude odpovidat
konstrukénimu zdméru, pro ktery byl dodan. Zde jsou podrobné popsany polozky, které vyzaduji zvlastni rezimy udrzby a vyrobky.

Plan bézné udrzby

Interval (pouzivani stroje)

Cinnost

Doporuéené mazivo

Po kazdém pouziti

Ocistéte vSechny necistoty a tfisky ze
stroje. Vénuijte zvlastni pozornost vodicim
$roubdm, otoénym ¢eplim, tésnéni,
kluznym a otoénym plocham. Zkontrolujte
a sefidte vodici listy.

B&zny

olej vytlaCujici vodu / Cistici olej.

Podle potfeby

Vyménte bfitové destiCky fezného nastroje
/ fezny nastroj.

NEUVEDENO

Kazdych 10 hodin

Naneste malé mnoZstvi oleje s nizkou
viskozitou na v8echny vodici Srouby,
otoCné Cepy, kluzné a otocné plochy.

Mineralni olej SAE 10.

Zkontrolujte, zda jsou dotazeny véechny NEUVEDENO
pojistné matice a Srouby.
Kazdych 100 hodin Zkontrolujte mrtvy chod vodiciho Sroubu NEUVEDENO

/ matice vodiciho Sroubu a v pfipadé
potieby sefidte.

Pred dlouhodobym skladovanim

(minimalné 12 mésicu)

Chrante stroj, soucasti a prisluSenstvi pred
korozi. VSechny souéasti stroje bezpecné
ulozte do originalni balici bedny.

Bézny inhibitor koroze na bazi oleje.

Plan udrzby specificky pro stroj

Interval (pouzivani stroje)

Cinnost

Doporucéené mazivo

Kazdych 20 hodin

Promazte loziska hlavniho naboje, 5 davek

Lithné polotekuté mazivo 00 EP

Promazte pfevodovku, 2 davky

Lithné polotekuté mazivo 00 EP

Promazte hfebenovy pfevod nozové hlavy

Lithné polotekuté mazivo 00 EP

Lehce naolejujte kluzna vedeni

Olej SAE 10

Ocistéte a naolejujte soucasti zakladny

Olej SAE 10

Mazivo

18
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8.2 Bezpecna udrzba hydraulického/
pneumatického systému

¢ Nikdy nepracujte na hydraulickém/pneumatickém systému,
pokud k tomu nejste fadné vyskoleni.

e Pred zahajenim préace si peclivé prectéte pfislusné navody.
Ptejte se na vSe, Cemu plné nerozumite.

e Udrzujte pracovni prostor Gisty, bez nebezpeéi uklouznuti
a necistot.

e Pouzivejte veSkeré poZzadované bezpe€nostni vybaveni.
e Vzdy pouzivejte ochranné bryle.

e Zablokuijte, zajistéte nebo spustte na zem soucasti, které se
mohou pohybovat, otaCet nebo padat.

e Uvolnéte tlak ze systému. (Poznamka: Neékteré systémy
pouzivaji akumulatory tlaku, ve kterych je tlak udrzovan.
Identifikujte systém pred tim, nez na ném budete pracovat.)

e Pfi odpojovani potrubi/hadic budte velmi opatrni. Horké
kapaliny mohou zpUsobit t&Zké popaleni.

e Pouzijte testovaci zafizeni urené pro vyssi tlaky, nez se
kterymi pracuje opravovany systém. Pouziti méfidel, potrubi/
hadic, konektor( atd., urcenych pro nizsi tlaky, mize vést
k prasknuti nebo poSkozeni zafizeni. (Poznamka: Dobrym
pravidlem je pouzivat zafizeni dimenzovana na dvojnasobné
hodnoty, nez jaké se ofekavaji. Pfiklad: Pro systém pracuijici
s tlakem 2500 psi pouzijte tlakomér pro méfeni do 5000 psi.)

¢ K vyhledani netésnosti NEPOUZIVEJTE RUCE ANI PRSTY.
Kapalina pod vysokym tlakem mdze byt vstiiknuta do kize
a zplsobit téZké poranéni a infekci. ,Poznamka: Poranéni
vstiknutim  uhlovodikd pod vysokym tlakem mohou
zpUsobit znacnou nekrézu podkozni tkané, prestoze vnéjsi
rana vypada neSkodné. Tato zranéni asto vyZaduji rozsahly
nouzovy chirurgicky zakrok k odstranéni nezivé tkané a
vSechna zranéni by tak méla byt posouzena odbornikem,
aby se zjistil celkovy rozsah zranéni. VEasny chirurgicky
zakrok béhem nékolika prvnich hodin mize vyznamné snizit
konecny rozsah zranéni.”

e Rozlité latky ihned vydistéte. Hydraulicka kapalina je olejova
latka, ktera mdze byt pficinou uklouznuti, padu a naslednych
zranéni.

e Nepracujte pod  zafizenim/pfistrojem  podepfenym
hydraulickym zafizenim. Pfed zahdjenim oprav musi byt
rozmistény zarazky, pojistné Cepy atd.

e Prostudujte si bezpeénostni listy materidlu (MSDS) pro
vSechny pouzité chemikalie.

8.3 Napravna udrzba
8.3.1 Rameno celniho obrabéni (ref. MM1000i-3)

1. Chcete-li demontovat rameno Celniho obrabéni ze sestavy
sloupku a naboje, povolte vSechny tfi sefizovaci Srouby
M8 na horni svorce.

Sestava
sloupku a
naboje

Sefizovaci Srouby

Rameno
¢elniho
obrabéni

Obr. 31: Zadni strana ramena

2. Uvolnéte dva Srouby naboje (M10, Sestihranna hlava).

3. Umistéte rameno do stfedu a otoCte jej dozadu, aby se
vzdalilo od sestavy naboje.

Pfi opétovné montazi ramene se ujistéte, ze vyvodovy hfidel

(polozka 2) zapada do otvoru pfevodovky a je v zabéru s vystupnim

ozubenym kolem v pfevodovce.

Skiif vyvodového hridele

Obr. 32: Skfif vyvodového hridele ramena

Jakmile je rameno umisténo proti sestavé sloupku a naboje,
dotahnéte stiedni sefizovaci Sroub, poté dotahnéte dva Srouby
naboje a nakonec dotahnéte dva Srouby koncového sefizovaciho
Sroubu.

Pfi kontrole spravnosti instalace ramene ovéfte, zda zdvih ramene
neni vétsi nez 0,15 mm [0,005].

8.3.2 Vodici lista nozové hlavy (ref. MM1000i-4)

1. Povolte pojistné matice na sefizovacich vodici listy a
povolte stavéci zavrtné Srouby.
2. Postupuijte od jednoho konce a sefidte stavéci zavriné

Srouby pouze tehdy, kdyZ je na kluzném vedeni dostatek
mista, aby se zabranilo nadmérnému dotazeni. Pro sefizeni
Uplné dotahnéte pojistnou matici, pak ji o &tvrt otacky
povolte a nakonec znovu dotahnéte.

3. Zkontrolujte pohyb noZové hlavy podél zdvihu, abyste
zajistili volny kluzny pohyb a Zadny boc¢ni pohyb.

L4425_c
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8.3.3 Suport na kluzném vedeni (ref. MM1000i-17)

1.

Povolte pojistné matice na sefizovacich vodici listy a
povolte stavéci zavrtné Srouby.

Pfi praci s ruénim kolem zajistéte, aby se suport posunul
a zéroven dotahnéte stavéci zavrtné Srouby. Poté pomoci
pojistnych matic aretujte nastaveni.

Kontrola spravné instalace — v sestavé suportu by neméla byt
Z&dna viile.

8.3.4 Hlavni loziska (ref. MM860LT-1)

1.

2.

Povolte Ctyfi Srouby a demontujte horni kryt (2). Nyni
budete mit pfistup k pojistné matici (polozka 3). Povolte
pojistné Srouby v pojistné matici a dotahnéte, abyste
zajistili volné otaceni bez prokluzu lozZiska.

Dotahnéte pojistné Srouby a nasadte horni kryt.

Pfi kontrole spravnosti instalace ovéfte, zda zdvih ramene neni
vétsi nez 0,15 mm [0,005"].

8.3.5 Pneumaticky motor (ref. MM860LT-1) (vzduchovy)

Pfed provedenim nize uvedeného postupu musi byt sestava
naboje a sloupku demontovana ze stroje.

1.

Demontujte polohovaci Eep ze sestavy a povolte tfi Srouby
M8, abyste mohli odpojit motor od sestavy.

Sestihranem M8 +* =22
Zapustény = If’olohovaci
sroub s vnitinim —X = _) cep

Sestihranem M6

2.

Obr. 33: Sestava naboje a sloupku (MM860LT-1)

Chcete-li demontovat motor, vyklepejte hnaci ozubené

kolo z loziska.
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Obr. 34: Rez MM860LT-1

Postup montaze provadéjte v obraceném poradi krokli demontaze
a zajistéte spravné usazeni krytu motoru do tésnéni.

8.3.6 Vymeéna britové destiCky rezného nastroje.
Pfi manipulaci s bfitovou desti¢kou pouzivejte ochranné rukavice.

Nastrojovy drzak

Zapustny Sroub (M4)

Obr. 35: Britova destiCka a nastrojovy drzak

Britova destiCka (fezny hrot)

Vlozka je pfipevnéna k nastrojovému drzaku pomoci Sroubu. Po
vymeéné bfitové desticky fezného nastroje se ujistéte, ze je Sroub

dotaZeny.
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8.3.7 Vymeéna stfizného ¢epu ve snimacim prevodu 4. Demontuijte stfizny kolik a v pfipadé potreby jej vymeénte.
1. ZaCnéte demontazi celé sestavy pfevodovky ze stroje.

2. Sejméte kryt snimaciho pfevodu (polozka 5 vykresu
MMB860LT-2) spolu s pouzdrem OQilite tak, ze nejprve
demontujete Sest Sroubll M6x16 s vnitinim Sestihranem.

3. Demontazi dvou $roubll s valcovou hlavou M4 ziskate
pfistup k upeviiovacim soucastem vstupniho hfidele
prevodovky. S odkazem na pohledy A a B:

a) Povolte dva Srouby M4 a vyjmeéte zaslepovaci desku prevodovky.
b) Vnitini pojistny krouzek 32 mm.

c) Demontuijte axidlni distanéni viozku.

d) Uchopte spodni konec Snekového hfidele a demontujte .
pojistnou matici KM1 a pojistnou podlozku MB1. Obr. 38: Prevodovka - pohled C

Sestavte a pfipojte sestavu prevodovky ke stroji postupem
v opacném poradi krok(l popsanych vyse.

o

€) Nyni demontuijte sestavu Sneku véetné zvedaciho zafizeni.

Obr. 37: Pfevodovka - pohled B
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9. Seznam soucasti

9.1 Pohledy - pneumaticky systém MM1000i (MM1000i, revize F)

POZNAMKA:
1. ZATEZOVACI PAS 1,5 M NENi ZOBRAZEN.

9.2 Tabulka soucasti - pneumaticky systém MM1000i (MM1000i, revize F)

Cislo polozky Cislo dilu Popis MNOZ.
1 DMH-PNEUMATIC RUKOJET PNEUMATICKEHO BEZPECNOSTNIHO 1
OVLADACE
2 MM860i-BOX PREPRAVNI KRABICE - MM860i a MM1000i 1
3 LARGE-ALK SADA VELKEHO FILTRU MAZACI JEDNOTKY 1
4 MM1000i-P-M ZARIZENi PRO OBRABENI PRIRUB (PNEUMATICKE) 1
5 MM1000i-TK SADA NARADI MM1000i 1
6 LOAD-STRAP-1.5M ZATEZOVACI PAS STROJE 1,5 M 1
7 DOC-MM1000i Sada dokumentace pro MM1000i 1
22 L4425_c



9.3 Pohledy - sestava pneumatického systému stroje (MM1000i-P-M, revize A)
Hmotnost 58 kg
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°

<=,
NEPOUZIVEJTE PRO
ZVEDANI STROJE 12
5 ( POZNAMKY:

1, DIL RLP-MI0-10 ODSTRANEN, ABY SE VESLQ PROTIZAVAZI .. __.

9.4 Tabulka soucasti - sestava pneumatického systému stroje (MM1000i-P-M, revize A)

Cislo polozky Cislo dilu Popis MNOZ.
1 MMB860LT - 1 SESTAVA SLOUPKU A NABOJE 1
2 MM1000i-60 TRISTUPNOVA PREVODOVKA - 50 zub(i, snimag 1
3 MM1000i - 3 RAMENO PRO CELNi OBRABENI A SUPORT 1
4 MM1000i-4 SESTAVA NOZOVE HLAVY A OTACENI 1
5 MM1000i-5 SESTAVA ZAKLADNY MM1000i a MM860i 1
6 M6 x 20 Sroub s vnitfnim Sestihranem 1
7 M8 x 30 Sroub s vnitinim $estihranem 1
8 M8 x 35 Sroub s vnitinim $estihranem 2
9 MM1500i-51 VYVAZOVACI SESTAVA 1
10 No 2 x 3/16” SROUB POHONU PRIKLEPU 6
11 MM860LT-2-015 STITEK — SMER - MM3000i 1
12 LABEL-PACK-4 Sada $titk(i pro MM860i a MM1000i 1
13 MM1000i-19-001 LEGENDA K TRISTUPNOVE PREVODOVCE 1
14 RLP-M10-10 OTOCNE ZVEDACI OKO 1
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9.5 Pohledy - sestava sloupku a naboje (MM860LT-1, revize AA)
Hmotnost 19 kg

0O-KROUZEK 90 x 2 KOLEM
MMI 8140 a MMI 8110 PRO
UCELY NAPNUT

POZNAMKY
OTVORY M10 PRO RLP, POKUD NEJSOU
POUZIVANY, ZASLEPTE VHODNYM SROUBEM M10
DOTAHNETE RLP NA 16 Nm [12 Ibf.f]
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9.6 Tabulka soucasti - sestava sloupku a naboje (MM860LT-1, revize AA)

Cislo polozky Cislo dilu Popis MNOZ.
1 MMI 8102 Naboj pohonu 1
2 MM860LT-1-002 Pojistny krouzek 1
3 MMI 8107 Tésnici deska 1
4 MMI 8108 Pojistna matice sloupku 1
5 MMI 8109 C Kryt motoru 1
6 MMI 8110 Horni svorka 1
7 MMI 8115 A Distanéni vloZzka horniho viozeného kola 2
8 MMI 8115 B Distan¢ni vliozka dolniho vlozeného kola 2
9 MMI8158 VNITRNI OZUBENE KOLO, 62 zubi, 12 DP 1
10 MMI8156 CELNI OZUBENE KOLO, 14 zub(, 12 DP 1
11 MMI8131C DISTANCNI VLOZKA OZUBENEHO KOLA 1
12 MMI8157 CELNIi OZUBENE KOLO, 24 zub(, 12 DP 2
13 MMI 8137 VLOZENY HRIDEL 2
14 MMI 8138 POLOHOVACI CEP 1
15 MMI8159 KONSTRUKCE SE DVEMA VLOZENYMI KOLY SLOUPKU, 1

50 zubl
16 MMI 8140 DISTANCNI VLOZKA SVORKY 1
17 MMI 8141 DOLNi SVORKA 1
18 MMI 15110 VLOZKA NABOJE 2
19 61807-2RS1 KULICKOVA LOZISKA S HLUBOKOU DRAZKOU, JEDNORADA 1
20 M6 PRIMA MAZNICE 1
21 O-KROUZEK 65 x 2 O-krouzek 1
22 AMF101516 Prirubové pouzdro Oilite 2
23 32018 KUZELIKOVE LOZISKO 2
24 (90 x 110 x 12) TESNENI 1
25 KLNJ % 2RS RADIALNI KULICKOVE LOZISKO 1
26 N1300-0162 VNITRNI POJISTNY KROUZEK 1
27 3202 2rs Dvouradé kulickové lozisko s kosouhlym stykem 2
28 RO15132,7 x 139 x 2,5 TESNENI ECOFLON 1
29 MT20LT0062MCL5F PNEUMATICKY MOTOR 1
30 RLP-M10-10 OTOCNE ZVEDACI OKO 1
31 M4 x 8 Plochy stavéci Sroub s vnitfnim Sestihranem 4
32 M5x20 Zapustény Sroub s hlavou s vnitfnim Sestihranem 2
33 M6 x 25 SROUB S HLAVOU S VNITRNIM SESTIHRANEM 5
34 M6 x 16 SROUB S HLAVOU S VNITRNIM SESTIHRANEM 1
35 M6 x 65 Sroub s hlavou s vnitfnim $estihranem 2
36 M8 x 35 Sroub s hlavou s vnitinim $estihranem 4
37 M8 x 110 Sroub s hlavou s vnitfnim $estihranem 4
38 M6 x 20 Sroub s vnitfnim Sestihranem — BS EN ISO 4762 8
39 6 x 20 SPOJOVACI KOLIK @6 2
40 M8 x 16 Stavéci Sroub s rovnym koncem - BS 4168-2 3
41 @8 x 30 PARALELNI KOLIK 2
42 M10 x 16 Stavéci Sroub s rovnym koncem — BS 4168-2 4
43 O-KROUZEK 90 x 2 O-KROUZEK 1
POZNAMKA: O-KROUZEK 90 x 2, NENi ZOBRAZEN
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9.7 Pohledy - tristupnova prevodovka (MM1000i-60, revize A)

Hmotnost 6,5 kg
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9.8 Tabulka soucasti - tristupnova prevodovka (MM1000i-60, revize A)

Cislo polozky Cislo dilu Popis MNOZ.
1 MM860LT-2-001 SNIMACI OZUBENE KOLO, 50 zubd, 12 DP 1
2 MM860LT-2-002 SKRIN PREVODOVKY 1
3 MMB860LT-2-003 OZUBENE KOLO, 22 zub(, 16 DP 1
4 MM860LT-2-004 VIKO SKRINE PREVODOVKY 1
5 MM860LT-2-006 KRYT SNIMACIHO KOLA, 50 zub 1
6 MM860LT-2-007 Pfirubové pouzdro Oilite 2
7 MM860LT-2-008 HRIDEL RAZENi PREVODOVYCH STUPNU 1
8 MM860LT-2-010 HRIDEL RAZENi PREVODOVYCH STUPNU 1
9 MM860LT-2-013 STITEK - OTACKY 1
10 MM860LT-2-016 POUZDRO SPONY RR 2
11 MM1500i-20-003 SNEKOVE STARTOVACI KOLO, 18 zubi, 16 DP, 1 1
12 MM1500i-20-002 SNEKOVE KOLO STARTOVACI 1, 16 DP 1
13 MMI 7616 OZUBENE KOLO, 38 zub(, 16 DP 1
14 MMI 7617 OZUBENE KOLO, 26 zub(, 16 DP 1
15 MMI 7618 OZUBENE KOLO, 20 zub(, 16 DP 2
16 MMI 7619 OZUBENE KOLO, 28 zub(, 16 DP 1
17 MMI 7620 OZUBENA KOLA, 36 zub(i, 30 zub(, 18 zubl, 16 DP 1
18 MMI 7623 HRIDEL PREDNI 1
19 MMI 7625 VYSTUPNI OZUBENE KOLO, 20 zubd, 16 DP 1
20 MMI 7627 KRYT LOZISKA 1
21 MMI 7632 PERO RAZENi PREVODOVYCH STUPNU 2
22 MMI 7634 DISTANCNI VLOZKA OZUBENEHO KOLA 4
23 MMI 7637 VIKO RAZENi PREVODOVYCH STUPNU 2
24 MMI 7638 OTOCNY OVLADAC RAZENi PREVODOVYCH 2
STUPNU
25 MMI 7639 SLOUPEK VLOZENEHO KOLA 1
26 MMI 7654 ZACHYTAVACI KROUZEK LOZISKA 1
27 MMI 7657 PODLOZKA VLOZENEHO KOLA 1
28 MMI 7680 PARKOVACI OBJIMKA PERA RAZEN| PREVO- 1
DOVYCH STUPNU
29 MMI 7690 DISTANCNI VLOZKA SKRINE PREVODOVKY 1
30 MMI 8226 VYSTUPNI OZUBENE KOLO, 18 zub 1
31 MMI 8265 DLOUHY SPOJOVACI KOLIK 1
32 MMS860LT - 2 - 019 LOZISKOVE POUZDRO OILITE 1
33 MMS860LT -2 - 017 LOZISKOVE POUZDRO OILITE 2
34 MMB860LT-2-020 LOZISKOVE POUZDRO OILITE 2
35 MMS860LT -2 - 018 LOZISKOVE POUZDRO OILITE 1
36 MMB860LT-2-021 LOZISKOVE POUZDRO OILITE 1
37 KM1 Pojistna matice 1
38 MB1 POJISTNA PODLOZKA 1
39 3201-2RS Dvouradé kuli¢kové loZisko s kosouhlym stykem 1
40 5 Tlaéna pruzina 2
41 @3 x 16 Pruzny kolik 1
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Cislo polozky Cislo dilu Popis MNOZ.
42 M5 x 25 Sroub s vnitfnim Sestihranem, nerezova ocel 2
43 M6 x 16 Sroub s vnitinim $estihranem — BS EN ISO 4762 6
44 M3 x 12 Sroub s vnitinim $estihranem 4
45 No 2 x 3/16” SROUB POHONU PRIKLEPU 2
46 3150.W004 PRUZINOVY PLUNZR 4
47 MMB860LT-2-023 POJISTNA PODLOZKA 1
48 61802-2RS JEDNORADE KULICKOVE LOZISKO S HLUBO- 1

KOU DRAZKOU
49 KK4-12C PERO TYPU C 1
50 M4 x 8 Sroub se zapusténou hlavou 1
51 M6 PRIMA MAZNICE 2
52 5 Tlaéna pruzina 2
53 @10 x 35 EXTRAHOVATELNY KOLIK 1
54 MM860LT-2-024 ARETACNI DESKA 1
55 M6 x 10 Sroub s plilkulatou hlavou s vnitinim Sestihranem 1
56 MMI 2209 VLOZENE KOLO, 14 zubd 1
57 M4 x 16 Sroub zapustny, s vnitfnim $estihranem — BS EN 6
ISO 10642
58 KK5-18A LICOVANE PERO SE ZAOBLENYMI KONCI 1
59 CPS15x22x0.5 PRESNA VYMEZOVACI PODLOZKA 1
60 CPS15x22x0.3 PRESNA VYMEZOVACI PODLOZKA 1
61 CPS15x22x0.1 PRESNA VYMEZOVACI PODLOZKA 2
62 M8 x 20 Sroub s pllkulatou hlavou s vnitinim $estihranem 1
63 D1300-0320 VNITRNI POJISTNY KROUZEK, DIN 472 1
64 MM1080IE-33-005 OBJIMKA RAZENI PREVODOVYCH STUPNU 1
65 MM1080IE-33-003 DISTANCNI VLOZKA S VOLNYM KONCEM 1
66 MM1080IE-33-001 LOZISKOVE TELESO 1
67 MM1080IE-33-002 VIKO LOZISKA 1
68 MM1080IE-33-004 POJISTNA PODLOZKA 1
69 3201-2RS LOZISKO S KOSOUHLYM STYKEM 1
70 M6 x 20 Sroub s pllkulatou hlavou s vnitinim Sestihranem 4
7 M6 x 20 SROUB SE ZAPUSTENOU HLAVOU S VNITRNIM 1
SESTIHRANEM
72 M4 x 8 Sroub s vnitinim Sestihranem 2
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9.9

Pohledy - rameno pro ¢elni obrabéni a suport (MM1000i-3, revize K)
Hmotnost 26 kg

9.10 Tabulka soucasti - rameno pro ¢elni obrabéni a suport (MM1000i-3, revize K)

Cislo | Cislodilu Popis MNOZ. Sislo
polozky poloz- Cislo dilu Popis MNOZ.

1 MMI 8301E | RAMENO CELN{HO OBRABEN{ 1000i | 1 ky

2 | mmis302 SKRIN PREVODOVKY P/T 1 20 MMH000i-9 E,ESEL%/S g»\@ﬁi%ﬁ%i 1

3 MMI 8303 | VIKO SKRINE VYVODOVEHO HRIDELE | 1

4 | MMI8306 | SNIMAGI OZUBENE KOLO, 20 zubli | 1 21 MM1000-17 Sestava suporty

5 MMI 8320A HNACI HRIDEL ,v* KOLEJNICE, 1 22 LWRPV 6 x 250 VODV'C'VKQLEJN'QE ol i
SESTIHRAN 3 M3 x 10 ZAPUSTEgl;OUlIJD:VNOVACI o

6 MMI 8328B VODICi SROUB ,V* KOLEJNICE 1

7 VIVl 8343 HNACI HRIDEL SPOJKY y 24 M4 x 3, rovny ko?ec Zapustény stavéci Sroub 1

8 MMI 8347 KONCOVY DORAZ 1 25 MS "k;g’efv"y Zapustény stavécl $roub 2

9 MMI 8350 UPINACI DESKA RAMENE 1 SESTHRANNE |~ . —

10 MMI 8360 OPERNA DESKA 1 26 MATICE M5 Sestihranna matice, metricka 2

11 MMI 8364 VYVRTAVACI DESKA 1 Sroub s plilkulatou hlavou s

12 MMI 8382 | DESKA PREPAZKY RAMENA CELNi- | 1 27 M6 x 20 vnitiim Sestihranem, zapus- [ 6

HO OBRABENI tény - BS EN ISO 7380

13 | Mmi83gs SROUB NABOJE 2 28 M6 x 30 SROIL\IJEASSE;?I\I/-IORL,JAEI;/I\';II m-|

14 | MMI8393F MMI 8393 F 1 —— - _

15 | MMI8393 H MMI 8393 H 1 29 M8 x 20 MPUSTEQ;:JSVNOVAC' 10

16 MMI 8396 HORM,POJISTNA, PODLOZVKA ! 30 M5 x 25 Sroub s vnitfnim $estihranem | 26

17 MMI 8396B SPODNI POJISTNA PODLOZI?A 1 31 RLP-M10-10 OTOGNE ZVEDACI OKO >

18 | MMI 100101 KOLEJNICE ,V¢ - HORNi 1 M5 x 5, kuzelovy —

19 [ MMI100102 KOLEJNICE ,V* - DOLNI 1 32 konec Zapustény stavéci Sroub 1
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9.11 Pohledy - sestava fazeni prevodovych stupiit MM1500i (MM1000i-9, revize U)

Hmotnost 1,5 kg
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9.12 Tabulka soucasti - sestava fazeni prevodovych stupiitt MM1500i (MM1000i-9, revize U)

Cislo polozky Cislo dilu Popis MNOZ.
1 MMI 15302 SKRIN RAZENI PREVODOVYCH STUPNU 1
2 MMI 15307 LOZISKOVE TELESO 1
3 MMI 15309 OBJIMKA LOZISKA 1
4 MMI 15314 Koncova krytka skfiné fazeni pfevodovych stupil 1
5 MMI 8239 MALY VOLIC RAZENI PREVODOVYCH STUPNU 1
6 MMI 8326 Ozubené kolo na rozdélovacim prfevodovém hfideli, 1

16 zubl
7 MMI 8325 OZUBENE KOLO, 16 zub 1
8 MMI 8332 Voli¢ Fazeni pfevodovych stupiil 1
9 MMI 8333 KOLIK RAZENI PREVODOVYCH STUPNU 2
10 MMI 8348 POUZDRO VROUBKOVANEHO POHONU 1
11 MMI 8345 ZAPADKA RAZENI PREVODOVYCH STUPNU 1
RAMENE CELNIHO OBRABENI
12 MMI 8324 UNASEC HNACIHO HRIDELE 2
13 MMI 8363 Ruéni kolo 1
14 MMI 8359 RUKOJET RUCNIHO KOLA 1
15 MMI 18326 Opérna deska 1
16 MMI 8386 Pojistna podlozka Sestihranné tyCe 1
17 MMI 8389 POJISTNA MATICE, M10 x 0,75 1
18 MMI 8391 PRICNY KOLIK 1
19 MMI 8393 A LOZISKOVE POUZDRO OILITE 1
20 MMI 8450 UPRAVENY DLOUHY SROUB M6X50 1
21 LABEL-MM-011 STITEK BNF 1
22 3160W146 Pruzinovy plunzr 2
23 KMO Pojistna matice 1
24 MBO pojistna podlozka 1
25 3201-2RS Dvouradé kuli¢kové lozisko s kosouhlym stykem 1
26 M2400 0120 Pojistny krouZzek 1
27 MB1212DU LOZISKOVE POUZDRO DU 1
28 MMI 8393 D LOZISKOVE POUZDRO OILITE 1
29 MMI 8393 C LOZISKOVE POUZDRO OILITE 1
30 MMI 8393 B LOZISKOVE POUZDRO OILITE 1
31 KK4-12A PERO TYPU A 1
32 KK3-8A PERO TYPU A 1
33 M6 x 16 SROUB S HLAVOU S VNITRNIM SESTIHRANEM 5
34 M6 x 65 Sroub s hlavou s vnitinim $estihranem 2
35 Matice M6 Matice M6 2
36 M4 x 10 Sroub zapustny, s vnitinim Sestinranem 2
37 M6 PODLOZKA (TVAR A) 2
38 M5 x 25 Sroub s vnitinim $estihranem - BS EN I1SO 4762 3
39 M6 Matice tfidy 8 1
40 M6X40SHCSA2SS Sroub s vnitinim $estihranem - BS EN I1SO 4762 1
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9.13 Pohledy - sestava suportu (MM1000i-17, revize D)

s |

REZ A-A

9.14 Tabulka soucasti - sestava suportu (MM1000i-17, revize D)

Cislo | Cislo dilu Popis MNOZ. Cislo | Cislo dilu Popis MNOZ.
polozky polozky

1 MMI 8304 | PREVODOVKA RUCNIHO POSUVU 1 11 | MMI8395B axialni lozisko 2
2 MMI 8305 Viko prevodovky ruéniho posuvu 1 12 503-165- matice kulickového Sroubu 1
3 MMI 8307 | ROZDELOVACI OZUBENE KOLO, 14 zubli | 1 37314 —

- - - 13 LWEARM®6 STERAC 4
4 MMI 8308 | ROZDELOVACI OZUBENE KOLO, 14 zubl 1

- — — 14 M12 x 12 Stavéci zavrtny Sroub s rovnym kon- 2
5 MMI 8309 | ROZDELOVACI PREVODOVY HRIDEL, 1 cem

KOLO SE SIKMYM OZUBENIM, 10 " —
2ubi 15 M6 x 50 Sroub s hlavou s vnitfnim Sestihranem 6
6 MMI 8357 MALY PLUNZR 1 16 MMI 8381 Suport 1
7 MMI 8358 VELKY PLUNZR 1 17 M4 x 30 | Sroub s hlavou s vnitfnim $estihranem 6
8 MMI 8392 Modifikovana LWRPMS6 x 200 2 18 M3 x 8 Upeviiovaci $roub s pllkulatou hlavou 8
9 MMI 8393 G LOZISKOVE POUZDRO OILITE 1 19 AMF101316 Prirubové pouzdro Oilite 1
10 | MMI 8395 A PRITLACNA PODLOZKA 4
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9.15 Pohledy - sestava nozové hlavy a ota¢eni (MM1000I-4, revize M)
Hmotnost 11,5 kg
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9.16 Tabulka soucasti - sestava nozové hlavy a otaceni (MM1000I-4, revize M)

Cislo polozky Cislo dilu Popis MNOZ.
1 MMI 8310 Rozdélovaci ozubené kolo se Sikmym ozubenim, 1
18 zubd

MMI 8312 Sroub posuvu nozové hlavy 1

3 MMI 8313 Kolo se Sikmym ozubenim posuvu nozové hlavy, 1
10 zubd
4 MMI 8314 Deska otaceni nozové hlavy 1
5 MMI 8316 Nozova hlava 1
6 MMI 8317 Ozubeny hfeben 2
7 MMI 8319 Horni deska nozové hlavy 1
8 MMI 8321 Koncova deska 1
9 MMI 8335 Ozubené kolo na hrideli 10 zubU 1
10 MMI 8336 Vodici lista nozové hlavy 1
11 MMI 8352 Distan¢ni vlozka ozubeného kola 2
12 MMI 8383 Nastrojovy drzak a sestava ru¢niho kola 1
13 MMI 8393 A Loziskové pouzdro Qilite 1
14 MMI 8395 A Pritlacna podlozka 4
15 MMI 8395 B Axialni lozisko 2
16 KK3-30A Pero typu A 1
17 KK3-15A Pero typu A 1
18 3200-2RS Dvouradé kulickové loZisko s kosouhlym stykem 1
19 D1300 0300 Vnitfni pojistny krouzek 1
20 AMF101316 Prirubové pouzdro Oilite 1
21 M4 x 5 Staveéci Sroub s rovnym koncem - BS 4168-2 1
22 M4 x 8 Sroub s ptilkulatou hlavou s vnitfnim $estihranem 1
23 M6 x 16 Sroub s pUlkulatou hlavou s vnitinim $estinranem 3
24 M6 x 10 Sroub s plilkulatou hlavou s vnitfnim $estihranem 2
25 M6 Sestihranna tenka matice tfidy AB — BS EN 24149 6
26 M6 x 30 Stavéci Sroub s miskovym koncem — BS 4168-3 6
27 M5 x 10 Sroub s vnitinim Sestihranem — BS EN I1SO 4762 4
28 WDS8169-22325 Upinaci rukojet indexovani, tlakove lity zinek 1
29 CPS10x16x0.1 Pfesna vymezovaci podlozka 5
30 CPS10x16x0.2 Pfesna vymezovaci podlozka 2
31 CPS10160.15 Presna vymezovaci podlozka 3
32 M6 x 12 Sroub s vnitfnim $estihranem 10
33 MMI 8339 Prodlouzeni nozové hlavy, 12 mm 3
34 MMI 8340 Adaptér nozové hlavy, 20 mm 2
35 M6 x 16 Sroub s vnitfnim $estihranem 9
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9.17 Pohledy - sestava zakladny MM1000i a MM860i (MM1000i-5, revize C)

USPORADANi UPNUTI PRO RUZNE PROMERY
MN. @ | MAX.Q  |UMISTENI ZAKLADNA | MM10001-5-001 |MM1000-5-002 | MMI8433 | MMI8419A |MMIB400A |MMig42s |mmigdos |MMSSOLT- | wwigazs | mmi sazs
SiEs == B , =
302 mm 334 mm lé v v
33Imm | 489 mm & MM1000i-58 < . 7
475mm | 549 mm & - - = - -
547mm | 608 mm A - = - <
602mm | 674mm A _ z - . . .
B IMm1000i-5 B, %
672 mm 730 mm B 7 " "
728mm | 812,8 mm & Z = - -
9.18 Tabulka soucasti - sestava zakladny MM1000i (MM1000i-5, revize C)
C[S!O Cislo dilu Popis MNOZ. Cislo Cislo dilu Popis MNOZ.
polozky polozky
1 MM1000i-5B | SESTAVA ZAKLADNY, 240 mm 1 13 M8 x 25 Sroub s vnitinim $estihranem 4
2 MM1000i-5C SESTAVA ZAKLADNY, 460 mm 1 14 MMI 8408 UCHOPOVAG
3 MMI 8415 UPEVNOVACI PAS 4 15 | MM86OLT-6 | UPINACIZAKLADNA120mm | 1
4 MMI 8409A BLOK UCHOPOVACE 4 - 001
5 MMI8419A | MALA NASTAVITELNA SESTAVA | 4 16| MMB8GOLT -6 POUZDRO DLOUHEHO 4
A 1 -002 UCHOPOVACE
CELISTI
6 MMI 8426 MALY Pﬁl'TLAéNY' éROUB 4 17 M4 x G'C StaVeCl Sroub s unasecim kon- 4
cem
! MMI8427 | VELKYPRITLACNYSROUB | 4 18 | MM1000i-5 | VELMIDLOUHY PRITLACNY | 4
8 MMI 8428 VYSOUVACI STOJINA 4 -008 SROUB
9 MM 8430 STROJNI SROUB 4 19 MMI8433 | MEZILEHLY PRITLACNY SROUB | 4
10 MMI 8438 ROZS"E{ENY’ BLOK UCHOPO- 4 20 MM1000i-5-009 BLOK DLOUHEvHO UCHOPO- 4
" VACE
VACE
11 M4 x 16 Stavéci $roub s rovnym koncem 4 21 TeInSkOé ;nﬁz;t;ce Tenka matice M22x1,5,1S0 8675 | 8
12 M4 x 5 Stavéci Sroub s rovnym koncem M22 x 1,5 BZP
-BS 4168-2
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9.19 Pohledy - sestava zakladny MM1000i a MM860i, pokracovani (MM1000i-5, revize C)

MMB860LT-6-001, ZAKLADNA, 120 mm MM1000i-5B, SESTAVA ZAKLADNY, 240 mm MM1000i-5C, SESTAVA ZAKLADNY, 460 mm

4x MISTA Aa B JSOU

AIDENTICKA 4x UMISTENI B
O P
o o Ax UMISTEN| A
Q h UMISTENI A
o o
¢ ¢)
(120)
(240
POZNAMKY:

1. PRO MAXIMALNIi PEVNOST SE DOPORUCUJE POUZIVAT MISTA ,A“ A ,B“ SOUCASNE

@728 mm az @ 812,8 MM

406.5
364

@ 608 mm az @ 547 mm

5
0)-
P

A . I
: ©° [B:Qj /f@‘j
? 304 273.5
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274.5
237.5

2445 © 489 mm az @ 331 mm

165.5

@334 mm az @ 302 mm

@247 mmaz @ 191 mm
123.5 95.5

@204 mm az @ 147 mm
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9.20 Pohledy - vyvazovaci sestava (MM1500i-51, revize A)
Hmotnost 53 kg

NEPOUZIVAT PRO
ZVEDANI STROJE

POZNAMKY:
1.2x SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM, M12 x 70, NENi ZOBRAZEN.
2. 1x MM1500i-51-002 NENI ZOBRAZENO.

9.21 Tabulka soucasti - vyvazovaci sestava (MM1500i-51, revize A)

Cislo polozky Cislo dilu Popis MNOZ.
1 M12 x 120 Sroub s vnitfnim Sestinranem — BS EN ISO 4762 2
2 MM1500i-51-001 VYVAZOVACi DESKA 1
3 MM1500i-51-002 VYVAZOVACI ZAVAZI, 5 kg 3
4 M12 SROUB SE ZAVESNYM OKEM 1
5 M8 x 35 Sroub s vnitinim $estihranem - BS EN I1SO 4762 5
6 M12 x 70 Sroub s vnitfnim $estinranem — BS EN ISO 4762 2

40
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9.22
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Pohledy - sada stitkti (LABEL-PACK-4, revize A)

A\IRAGE

SERIAL NUMBER:

MODEL:

WEIGHT:

9.23 Tabulka soucéasti - sada stitki (LABEL-PACK-4, revize A)

Cislo polozky Cislo dilu Popis MNOZ.
1 LABEL-MM-001 Stitek krabice s webovou adresou (285 x 116) 1
2 LABEL-MM-003 Stitek s logem stroje — stfedni (148 x 45) 1
3 LABEL-MM-004 Stitek s logem stroje — maly (55 x 20) 1
4 LABEL-MM-005 Stitek krabice ,M“ (122 x 86) 1
5 LABEL-MM-007 Stitek s obsahem krabice (210 x 148 — A5) 1
6 LABEL-MM-008 Zakazovy Stitek ,,Udrzujte prsty mimo otacejici se stroj“ ISO 7010 (@25) 1
7 LABEL-MM-009 Povinny stitek ,,Viz pokyny“ ISO 7010 — M002 (@25) 1
8 LABEL-MM-020 Povinny Stitek ,,Pouzivejte ochranu sluchu“ ISO 7010 — M003 (J19) 1
9 LABEL-MM-021 Povinny §titek ,,Pouzivejte ochranu oci“ ISO 7010 — M004 (@19) 1
10 LABEL-MM-033 Hlinikovy stitek CE (70 x 50) 1
11 LABEL-MM-064 Povinny §titek ,,Pouzivejte ochranné rukavice” ISO 7010 — M0Q9 (&25) 2
12 LABEL-MM-065 Vystrazny §titek ,,Horky povrch“ ISO 7010 — W017 (21,5 x 25) 1
13 LABEL-MM-066 Vystrazny §titek ,Nebezpedi — pohybujici se strojni zafizeni“ (40 x 50) 1
14 LABEL-MM-087 Stitek ,Timto smérem nahoru® (150 x 150) 1
15 LABEL-MM-088 Povinny bezpecénostni stitek: ,,Zvedaci bod“ ISO 3864-2 (prdmér 25 mm) 3
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9.24 Pohledy - rukojet pneumatického bezpec¢nostniho ovladace (DMH-Pneumatic, revize D)

VENTIL SE SKRINi

TELESQ RUKOJETI
BEZPECNOSTNIHO
OVLADACE

9.25 Tabulka soucasti - rukojet pneumatického bezpecnostniho ovladace
(DMH-Pneumatic, revize D)

Cislo polozky Cislo dilu Popis MNOZ.
1 DMH1 Rukojet pneumatického bezpecnostniho ovladace 1
2 Adaptér 3%"- 12" M-M Adaptér 34"BSPP vngjsi x 12" BSPP vnéjsi 3
3 Hadice %2"- 1000 F-F Hadice, 12" x 2" BSPP, vnitfni-vnitini 1
4 D400 027 12 Podlozka Dowty %" 3
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9.26 SEZNAM SOUCASTI V SADE NASTROJU (MM1000I-TK)

Cislo dilu Popis MNOZ.
DCGT070204-PM2-WXN10 07 SEDLO 4 MM VLOZKY RAD 10
KENO0101120K PRAVY NUZ, USAZENY NA TUPO, SVAROVANY 1
KEN0903250K KOBALTOVA BRITOVA DESTICKA 1/2"SQX3” 1
KEN1001060K PAJENY NASTROJ 44 P20/P30, ISO DIN BHMA 1
KEN5724330K SROUBOVAK S NEROZSIRENOU SPICKOU, 3 MM 1
KEN5801270K CERNY PLOCHY KLIiC S OTEVRENYM KONCEM, 27 MM 1
KEN5822610K KOMBINOVANY KLIiC, 10 MM 1
KEN5822660K KOMBINOVANY KLIC, 13 MM 1
KEN5826440K POSUVNA RUKOJET T, CTYRHRAN 1/2” 1
KEN5826990K NASTRCKA 17 MM, CTYRHRAN 1/2” 1
KEN5930520K HLADKY SEKAC 1
KENB6025500K NASTRCNE KLIiCE S KOULI, L 1
KENB6026160K SESTIHRANNY SROUBOVAK S KOULI, 8 MM A/F 1
MAGNETIC-BACK-900928 MAGNETICKA PODLOZKA - MITUTOYO 900928 1
MIT3253587E CISELNIKOVY UCHYLKOMER MITUTOYO DIGIMATIC 2046S, PRUMER 58 MM 1
SDJCL1212F07 LEVY SOUSTRUZNICKY NASTROJ, PROVEDENI D 1
SDJCR1212F07 PRAVY SOUSTRUZNICKY NASTROJ, PROVEDENI D 1
SDNCN1212F07 NASTROJOVY DRZAK SDNCN 1212 FO7 N EXT 1
SPRINGPIN-3X28 PRUZNY KOLIK (STERBINOVY - LD) 10
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10.

Odstranovani zavad

NEBEZPECI

ZADNE UPRAVY STROJE BY NEMELY BYT PROVADENY, POKUD JE STROJ V PROVOZU. PRED PROVEDENIM JAKYCHKOLIV
UPRAV VYPNETE A UZAMKNETE ODPOJOVACI VENTIL NA ZDROJI STLACENEHO VZDUCHU.

Priznak

Mozna pric¢ina

Napravné opatreni

Stroj se neotaci

1. Neni k dispozici napajeni

Zkontrolujte napajeni

2. Napajeni je pod minimalni
hodnotou potfebnou k provozu
stroje

Zkontrolujte napajeni

3. Vadny hnaci motor

Demontujte motor a zkontrolujte
chod

4. Poskozeni hnaciho soukoli

Demontujte motor a zkontrolujte,
zda se volné otaci

5. Vadny ventil nebo nouzové
vypnuti za provozu

Zkontrolujte napajeni motoru

Stroj se nepohybuje

1. Voli¢ fazeni pfevodovych stupnil
neni spravné umistén a ozubena
kola posuvu ¢elniho obrabéni
nejsou v zabéru

Zkontrolujte polohu

2. Voli¢ sméru je v neutralni poloze
nebo neni spravné v zabéru —
pokud jsou v zabéru oba prevody,
tento by se nemél otacet

Zkontrolujte polohu a ujistéte se, ze
nedochazi k otaceni

3. Problém s hnacim perem

Demontujte a zkontrolujte funkci
sestavy prevodovky

4. Suport byl odpojen od vodiciho
Sroubu

Zkontrolujte, zda jsou matice
vodiciho Sroubu a Sroub ve
vzajemném zabéru

Spatna povrchova tprava na éele

1. Stroj neni vyvazeny

Zkontrolujte vyvazeni

2. Nespravné nainstalovana
zakladna stroje

Zkontrolujte instalaci

3. Instala¢ni Srouby stroje nejsou
dotazeny

Zkontrolujte Srouby

4. Soustruznicky nastroj neni
spravné nabrousen nebo je
opotrebovan

Zkontrolujte nastroj a vyménte jej

5. Hloubka fezu je pfilis velka

Snizte hloubku rezu

6. Nadmérna vile ve vodici listé
nozové hlavy nebo suportu

Nastavte sloupek nastroje a suport

7. Nadmérna vile v loZiscich
hlavniho naboje

Sefidte tlumice loziska

8. Opotfebovany hnaci motor

Zkontrolujte motor

9. Spatné sefizené rameno &elniho
obrabéni

Zkontrolujte a sefidte

10. Celkové Spatny stav stroje

Kontaktujte vyrobce
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Opotrebovani britové desticky

Problém

Davod opotiebovani

Trhliny v disledku tepla

Malé trhliny kolmé k
fezné hrané zpUsobujici
lamani a Spatnou
povrchovou Upravu

Trhliny vzniklé Vv
dUsledku teplotnich
zmén jsou zpUsobené:
PreruSované obrabéni

Vyberte tvrdSi typ s
lepSi odolnosti proti
tepelnym razdéim

Kolisavy pfivod Fezné
kapaliny

Rezna kapalina by
méla byt pfivadéna v
dostateCném mnozstvi
nebo naopak vibec ne

Nanos na fezné hrané Dbritové

desticky

Nanos na fezné hrané
bfitové desticky
zpUsobuje Spatnou
povrchovou Upravu a
lamani hrany, kdyz je
nanos odtrzen

Material obrobku je
k desti¢ce pfivaren z
dlvodu: Nizka fezna
rychlost

Zvyste feznou rychlost

Nizky posuv

Zvyste posuv

Negativni geometrie
fezu.

Vyberte pozitivni
geometrii

Vibrace

Stroj silné vibruje, coz
zpUsobuje $patnou
povrchovou Upravu /
zrychlené opotrebovani
stroje.

Spatna data obrabéni

Omezte fezny posuv

Zvyste fezny posuv

Zmeénte hloubku fezu

Spatna stabilita

Snizte vyloZeni nastroje

Opotfebovani boku noze a vymilani

a) Rychlé opotrebeni
bokd noze

a) Rezna rychlost je
pfilis vysoka nebo
britova desticka nema
dostate¢nou odolnost
proti opotfebovani.

Snizte feznou rychlost.
Vyberte odolngjsi typ
bfitové desticky

a) P¥ili§ nizky posuv

Zvyste rychlost posuvu

b)/c) Opotrebovani
vymilanim zpUsobuje
$patnou povrchovou
Upravu a riziko zlomeni
britové destiCky.

b)/c) Material obrobku
ztvrdne

Snizte feznou rychlost

Vyberte tvrdsi typ

b)/c) Odlupovani a
okuje

Zvyste feznou rychlost

Degradace stavu

Malé zlomeniny bfitové
desti¢ky (lamani)
zpUsobuijici Spatnou
povrchovou Upravu a
nadmeérné opotiebeni
bokd.

Britova desticka je prilis
kiehka.

Vyberte tvrdsi typ

Geometrie britové
desticky je
nedostate¢né odolna.

Vyberte bfitovou
desti¢ku s odolné&jsi
geometrii

Nanosy na bfitu

Zvyste feznou rychlost
nebo vyberte pozitivni
geometrii bfitu

Snizte posuv na

zacatku rezu.

Vinity, drsny nebo
nekonzistentni povrch
obrobku.

Prilis vysoky posuv

Snizte posuv

Nespravna poloha
bfitové desticky

Zménte polohu

Ohyb

Zkontrolujte vylozeni
nastroje

Spatna stabilita

Zkontrolujte stabilitu

L4425 ¢
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Dodatek - dalsi referencni material

A Dalsi schémata zapojeni

A1

Schéma zapojeni bezpe¢nostniho ovladace

|

- . o P Tlacitko proti
Tlacitko bezpe¢nostniho ovladace// néhodnému spusténi
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B Dalsi technické udaje

B1 Doporucena obecna nastaveni dotahovaciho momentu pro spojovaci soucasti
Zavit Pevnost v tahu Nastaveni krouticiho Zavit Pevnost v tahu Nastaveni krouticiho
o momentu o momentu
kN Ibs Nm in-lbs kN Ibs Nm in-lbs
M3 6,54 1470 2,1 19 M16 204 45900 330 2900
M4 11,4 2560 4,6 41 M20 306 68800 650 5750
M5 18,5 4160 9,5 85 M22 374 83950 875 7725
M6 26,1 5870 16 140 M24 441 99100 1100 9700
M8 47,6 10700 39 350 M30 701 158000 [2250 19900
M10 75,4 17000 77 680 M32 860 193500 |[3050 27000
M12 110 24700 135 1200 M36 1020 229000 |3850 34100
M14 150 33700 215 1900
B2 Vypocet rezného posuvu a rychlosti
Vyhledani Pouziti Metrické Anglické
Rezna rychlost ot/min, pramér m/min V= ?t/min x 0,00314 | Ft/ min Vv = ot/min x
x prumér primér
3,82

ot/min V, primeér Otacky/min | ot/min =V x 1000 Otacky/min ot/min =V x 3,82

3,14 x prlimér Préimér
Rychlost posuvu | ot/min, FPT, NT | mm/min FR = ot/min x FPT x | in/min FR = ot/min x FPT

NT x NT

Posuv na zub FR, ot/min, NT mm/zub FPT= V__ in/zub FPT= V__

ot/min x NT ot/min x NT
posuv / ot ot/min, FR mm/ot FRR = FR / ot/min in/ot FRR = FR / ot/min
Odbér kovu DC, RC, FR cm®/min MR =DC x RC x FR [ in®*min MR = DC x RC x

1000 FR

Konska sila MR, C, WC,PC [k k=MR x C x WC x k k=MR x C x WC

PC x 0,015

x PC

V = fezna rychlost (m/min nebo ft/min)

dia = prdimér obrabéciho nastroje

ot/min = otacky vfetena/min

FPT = posuv na zub (mm nebo palce)

NT = pocet zubli

FR = rychlost posuvu (mm/min nebo in/min)

FRR = rychlost posuvu na otacku

DC = axidlni hloubka fezu

RC = radialni zabér v fezu (mm nebo in)

MR = rychlost odebirani kovu (cm®min nebo palce®/min)

k = koriska sila (odhad potfebného vykonu motoru, pfedpoklada Gcinnost 75 %)

C = konstanta fezné hrany (z tabulky 1)

WC = konstanta opotfebovani (z tabulky 2)

PC = konstanta vykonu (z tabulky 3)
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Tabulka 1 (pro ziskani konstanty C fezné hrany pouzijte Cislo FPT ve vypoctu rychlosti posuvu)

Posuy, in C Posuv, in C Posuv, mm |[C Posuv, mm |C
0,002 1,40 0,018 0,94 0,02 1,40 0,45 0,94
0,004 1,25 0,020 0,90 0,10 1,25 0,50 0,90
0,006 1,15 0,025 0,86 0,15 1,15 0,60 0,86
0,008 1,08 0,030 0,83 0,20 1,08 0,75 0,83
0,010 1,04 0,035 0,80 0,25 1,04 0,90 0,80
0,012 1,00 0,040 0,78 0,30 1,00 1,00 0,78
0,014 0,97 0,050 0,75 0,35 0,97 1,25 0,75
0,016 0,94 0,060 0,72 0,40 0,94 1,50 0,72
Tabulka 2 (pro ziskani konstanty W urCete typ provozu)

Typ provozu W

Soustruzeni — dokon&ovaci obrabéni 1,00-1,10

Soustruzeni — hrubovaci obrabéni 1,60-2,0

Frézovani — dokon&ovaci obrabéni 1,10-1,25

Frézovani — Celni frézovani tézkych kovl 1,30-1,60

Vrtani — normalni az téZko obrobitelné materialy 1,30-1,50

Tabulka 3 (stanoveni materialu pro ziskani konstanty PC)

Typ materialu Tvrdost — HB Pevgost v tahu — N/ | PC (palcové) PC (metrické)
mm

Bézné uhlikové oceli <200 <700 0,51-0,62 1,39-1,69
Volné obrabéni a nerezové | <260 <850 0,74-0,92 2,02-2,51
oceli
Legované oceli <340 <1200 0,80-1,00 2,18-2,73
Vysoce legované oceli a|<450 <1500 1,00-1,20 2,73-3,28
odlitky
Hlinik <300 0,25-0,33 0,68-0,90
Sed4 litina <300 0,63-0,86 1,72-2,35
Nerezova ocel <340 <1200 0,80-1,00 2,02-2,51
Zaruvzdorné super slitiny <1250 1,00-1,10 2,73-3,00
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B3 Povrchova tprava Cela priruby
ANSI / ASME 16.5, 16.47, 16.42 - 1SO 7005-1

Povrch Drsnost povrchu Rychlost posuvu
RF — povrch surového materialu 125-500 p in 0,032~
3,2-12,5 pm 0,80 mm
RF - hladky 125-250 p in 0,012~
3,2-6,3 uym 0,30 mm
Vodik 79-125 pin 0,008”
2-3,2 ym 0,20 mm
RTJ 32-63 p in 0,008”
0,8-1,6 pm 0,20 mm

Mikrometr um

Mikropalec p in

Trida drsnosti N

Trida drsnosti V

12,5 500 N10 V4

6,3 250 N9 vV

3,2 125 N8 \VAVA

1,6 63 N7 vV

0,8 32 NG AVAVAV/
0,4 16 N5 \VAvAVAVZ
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