Karta czesci zamiennych
MP-110, -350, -700, -1000
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WAZNE: ABY UNIKNAC ZAGROZEN | URAZOW, PRZED PODJECIEM CZYNNOSCI SERWISOWYCH
KLIENT MA OBOWIAZEK POINFORMOWAC O MEDIUM UZYWANYM DO POMPY.

ABY ZACHOWAC WAZNOSC GWARANCJI, NALEZY PRZESTRZEGAC INSTRUKCJI | STOSOWAC
WYLACZNIE CIECZE ZALECANE PRZEZ FIRME ENERPAC.
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UWAGA 1: UWAGA 2: —
Dokre¢ element nr 1 momentem Dokre¢ element nr 3 momentem =

95-100 Nm [70-73 Ft.Ibs] 40-45 Nm [30-33 Ft.Ibs]




Nr ele- Numer llos¢ llosé llos¢ llos¢ Nr ele- Numer llos¢ llosé llos¢ llosé
mentu czesci Opis MP-110 MP-350 MP-700 MP-1000 mentu czesci Opis MP-110 MP-350 MP-700 MP-1000

+ 1 SY273006 Korek cisnieniowy 1x 1x 1x 1x Tk 22¢  SY274903 0-Ring 1x 1x 1x 1x

2 SY817020 Diawnica uszczelniajaca MP-350- 1x - - t%k 23 SY826274 Stozek zaworu spustowego  1x 1x 1x 1x

2 DQ1692020  Dfawnica uszczelniajaca MP-700- - 1x - 24 5822006 0O-ring 1x 1x 1x 1x

2 DQ1682020  Diawnica uszczelniajaca MP-1000- - - 1x 4 25 SY823006 Grzyb zaworu odciazajacego 1x 1x 1x 1x

3 SY808040 Nurnik HP MP-110 1x - - - ¢ 26 SY109010 Sprezyna talerzowa 1x 11x 1x 12x

3 SY810040 Nurnik HP MP-350 - x - - ¢ 27 SYB55564 Podkfadka oporowa 1x 1x 1x 1x

3 DQ1677040  Nurnik HP MP-700 - - 1x - ¢ 28" SY852903 0-ting 1x 1x 1x X

3 DQ1680040  Nurnik HP MP-1000 - - - 1x 4 29 SY825010 Trzpier zaworu odciazajacegoix 1x 1x 1x

4 DQ1684040 Nurnik LP MP-110 1x - - - ¢ 30* SY853903 0-ring 1x 1x 1x 1x

4 DQ1685040 Nurnik LP MP-350 - 1x - - ¢ 31* SY856569 Podktadka oporowa 1x 1x 1x 1x

4 DQ1678040 Nurnik LP MP-700 - - 1x - 32*  8Y278041 Podkladka uszczelniajaca 3/8" 1x 1x 1x 1x

4 DQ1681040 Nurnik LP MP-1000 - - - 1x 33 5828006 Korek filtra 1x 1x 1x 1x

5% SY283044 Wewn. pierscien osadczy M50 1x 1x 1x 1x 34 §Y829018 Zespot filtra 1x 1x 1x 1x

SY834157 Korba 1x 1x 1x 1x + 35 SY827274 Stozek zaworu nadcisnieniowego1x 1x 1x 1x

7 DQ1703126 Tabliczka znamionowa 1x 1x X 1x + 36+ SY277903 0O-ring 1x x X 1x

8  SY833061 Piyta faicuchowa 2 2 2 2 + 37 SY824006 Grzyb zaworu nadcisnieniowego1x 1x 1x 1x

8  SY835062 Dzwignia fafcuchowa 1x 1x 1x 1x 38 SY838101 Ptyta pokrywy 1x 1x 1x 1x

9*  DQ1689155 Pierécient Slydring 2 2x 2x 2x t% 39* SY832903 0-ring 1x 1x 1x 1x

10*  SY284041 Uszczelka wysokocisnieniowa 1x 1x - - * 40 DQ1686011 Podkfadka 1x 1x 1x 1x

10* DQ1687041  Uszczelka wysokocidnieniowa — - 1x - *x 41 DQ1699120 Nakretka 1x 1x X 1x

10* DQ1688041  Uszczelka wysokoci$nieniowa — - - 1x 42 DQ1676104 Wat korby x 1x X 1x

11* DQ1704503 0O-fing 1x 1x 1x 1x 43 SY413028 Wkret 4x 4x 4x 4x

12* SY282044 Wewn. pierscien osadczy M36- 1x 1x 1x 44 DQ1690061 Kotek ustalajacy 1x 1x X 1x

& 13* SY271903 0-ring 3x 3x 3x 3x % 45  DQ1679001 Korpus pompy MP 1x X X X

t% 14+ SY278016 Kula 1/4" 2x 2x 2x 2x t% 46 SY821044 Dfawnica zaworu spustowego1x X 1x 1x

% 15 SY271274 Stodk. stozek wlotowy 1x X 1x 1x t% 47 SY814028 Trzpien zaworu spustowego  1x 1x 1x 1x

& 16* SY830110 Sprezyna 1x 1x 1x X * 48 DQ1675070 Rura uchwytu x 1x X 1x

17" 5Y829903 O-ring pis x P x % 49 SY857290  Gniazdo zaworu Spustowego 1x 1x 1x 1x

&+ 18 SY272274 Gorny stozek wlotowy x 1x 1x 1x 50  SY850006 Korek 2X 2X 2X 2

& 19* SY831110 Srodk. sprezyna wlotowa 1 1x 1x 1x 51*  SY290001 Uszczelka 1x 1x 1x 1x
t 20 SY832106 Nakretka zaciskowa 1x 1x 1x x Zestaw Zawiera czesci  MP-110350K3  MP-110350K3  MP-700K3  MP-1000K3

Tk 21* SY276041 Podkfadka uszczelniajaca 1/2" 1x 1x 1x 1x nhaprawczy oznaczone *

Klucz do naprawczych zestawow z czesciami:

% W zestawie naprawczym zaworu zwrotnego DD1798900.
% W zestawie naprawczym zaworu spustowego DD1795900.
t W zestawie trzpienia zaworu spustowego DQ1701900SR.
* W zestawie naprawczym zespotu uchwytu DD1796900.

¢ W zestawie naprawczym zaworu odcigzajacego DD1797900.
+ W zestawie naprawczym zaworu nadcisnieniowego DD1799900.
* W zestawie naprawczym zespotu korpusu DQ1700900.

WAZNE: Aby uniknaé zagrozen i urazéw, przed podjeciem czynnosci
serwisowych klient ma obowiagzek poinformowaé o medium
uzywanym do pompy.

ABY ZACHOWAC WAZNOSC GWARANCJI, NALEZY PRZESTRZEGAC INSTRUKCJI
| STOSOWAC WYLACZNIE CIECZE ZALECANE PRZEZ FIRME ENERPAC.

INSTRUKCJE DOTYCZACE SERWISOWANIA POMPY DO ROZNYCH CIECZY

1. DIAGNOSTYKA AWARII

Przed demontazem pompy nalezy sprobowac¢ wykry¢ przyczyne awarii urzadzenia.
Ponizej podajemy liste kilku podstawowych rzeczy do sprawdzenia, co pomoze ustalié
miejsce awarii:

¢ Pompa traci ci$nienie, a uchwyt pompy sie podnosi.
Powodem jest ciecz z uktadu przeptywajaca przez stozek zaworu zwrotnego
(element 18) wylotu pompy i wytwarzajaca cisnienie w komorze nurnika
wysokocisnieniowego, co z kolei powoduje wypchniecie nurnika do tytu, wywotujac
podniesienie uchwytu. Sprawdz pod katem uszkodzenia gniazdo gérnego zaworu
zwrotnego, stozek i O-ring (element 18).

¢ Pompa traci ci$nienie, ale uchwyt sie nie podnosi.

Problem moze dotyczy¢ dwdch miejsc, poza zewnetrznym wyciekiem przy korku
uszczelniajgcym pompy, oto one:

1. Zawor spustowy jest uszkodzony, sprawdz gniazdo i stozek pod katem
uszkodzenia, jesli gniazdo jest uszkodzone, dostepny jest zestaw gniazda
zamiennego.

2. Jesli stan gniazda i stozka wydaje sie dobry, sprawdz stan zespotu zaworu
odciazajacego, szczegdlnie przewdd nurnika oraz uszczelki.

* Praca pompy staje sie nierdwna po osiaggnieciu ustawienia zaworu
odcigzajacego (35 baréw / 508 psi).
Zwykle spowodowane jest to awarig zespole $rodkowego gniazda / stozka
(element 15). Sprawdz, czy gniazdo, stozek i O-ring umozliwiajg powrotny przepty
w cieczy od nurnika wysokiego cisnienia pompy do zbiornika za posrednictwem
ttoka zaworu odciazajgcego po otwarciu zaworu odcigzajacego.

¢ Pompa nie jest w stanie uzyskac petnego cisnienia.
Zwykle spowodowane jest to awarig w zespole zaworu nadcisnieniowego. Sprébuj
wykona¢ regulacje zaworu nadcisnieniowego. By¢ moze doszto do poluzowania lub
naruszenia. Jesli to nie pomoze, sprobuj rozmontowaé pompe i sprawdz gniazdo
i stozek pod katem uszkodzenia.

2. INSTRUKCJE DEMONTAZU POMPY

Przed przystapieniem do demontazu pompy sprawdz, czy nurik pompy jest
catkowicie wysuniety do przodu. W ten sposéb komory nurnika beda puste przed
jego wyjeciem.

Zespot nurnika pompy

1. Wykre¢ 4 wkrety mocujgce tabliczke identyfikacyjng (element 7) z tytu pompy
i zdejmij tabliczke, zachowujgc ostrozno$¢, by nie zgubié¢ kotka ustalajacego
(element 44) watu korby. Po zdjeciu ptyty obrd¢ zespét pompy pionowo, by porty
wylotowe pompy byty skierowane do gdry. Pozwoli to, by wypadt kotek ustalajacy
watu korby. Mozliwe, ze konieczne bedzie lekko uderzy¢ w korpus lub poruszaé
watem korby.

2. Przed wyjeciem watu korby (element 42) obrd¢ wat, aby przestawi¢ nurnik pompy
do potozenia $rodkowego, a nastepnie wyjmij wat korby.




3. Korba (element 6) bedzie teraz tatwo dostepna i umozliwi dostep do zacisku
ustalajacego (element 5) nurnika niskiego cisnienia, ktory teraz mozna wyjaé
za pomocg szczypiec do wewnetrznych pierscieni osadczych. Po usunieciu
pierscienia osadczego ostroznie wyjmij zespdt nurnika z korpusu pompy.

4. Wyjmij uktad dzwigniowy korby (element 8) i sprawdz kotki i otwory pod katem
zuzycia. Uszczelka wysokocisnieniowa (element 10) jest utrzymywana w potozeniu
za pomocg wewnetrznego pierscienia osadczego (element 12) i dtawnicy
uszczelniajacej (element 2), po wyjeciu tych dwéch elementéw mozna wyjac
uszczelke.

5. Po wyjeciu nurnika niskocisnieniowego uzyskuie sie dostep do nurnika
wysokoci$nieniowego (element 3), ale do jego demontazu wymagane jest
specjalistyczne narzedzie serwisowe. Skontaktuj sie z dziatem technicznym
Enerpac w sprawie szczegétowych informacii. Za pomoca narzedzia serwisowania
wymontuj nurnik (wykre¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara).

6. Podczas ponownego montazu uszczelki wysokocisnieniowej (element 10) zwréé
uwage, by uszczelka w miare $cisle przylegata do gwintowanej czesci korka.
Jednakze ze wzgledu na podciecie w spodniej czesci gwintu moze wydawac sie,
ze uszczelka jest luzna. Jest to normalne zjawisko.

7. Podczas montazu przytrzymaj uszczelke w miejscu przy dokrecaniu gwintu nurnika.

Zespot zaworu odcigzajacego

1. Wykre¢ grzyb nastawczy (element 25) zaworu odciazajacego i odwroéé pompe, aby
wypadty podktadki sprezyste zaworu odcigzajacego.

2. Za pomoca szczypiec ostroznie wyciggnij nurnik (element 29) zaworu
odciazajacego ruchem okreznym, przeciwdziatajac sitom tarcia uszczelki.

3. Wyja¢ O-ringi i podktadki oporowe, uwazajac, zeby nie uszkodzi¢ ostrymi
narzedziami (np. $rubokretem) rowkdéw uszczelek.

Zespot zaworu zwrotnego

Wykre¢ grzyb (element 1) zaworu zwrotnego, w ten sposéb uzyskuje sie dostep do
stozkéw zaworu zwrotnego oraz sprezyn stozkéw i kuli ssawnej. Odwré¢ pompe, aby
wypadty z niej wszystkie elementy.

Zespot zaworu spustowego

1. Wykre¢ nakretke dtawnicy zaworu spustowego znajdujaca sie za pokrettem zaworu
spustowego i wyjmij kompletny zespét zaworu spustowego.
Uwaga: Pokretfo, trzpier i dtawnica zaworu spustowego nie podlegaja
serwisowaniu. W przypadku uszkodzenia ktéregokolwiek z tych elementdw nalezy
wykona¢ wymiane catego zespotu.

2. Wyjmij stozek (element 23) oraz kule (element 14). O-ring na stozku nie stuzy jako
uszczelnienie. Jego zadaniem jest przymocowanie stozka w trzpieniu.

Zespot zaworu nadci$nieniowego

1. Zawor nadcisnieniowy znajduje sie pod ptyta pokrywy (element 38), plyta
zostaje wymontowana w procedurze demontazu zespotu zaworu spustowego.
Wykre¢ grzyb nastawczy (element 37), podczas demontazu stozek zaworu
nadcisnieniowego (element 35) oraz podkfadki sprezyste (elementy 26) powinny
by¢ zamontowane.

2. Wyciagnij stozek zaworu nadcisnieniowego z grzyba nastawczego. O-ring na
stozku nie stuzy jako uszczelnienie. Jego zadaniem jest przymocowanie stozka
w trzpieniu.

3. Zdejmij O-ring (element 36) z grzyba nastawczego oraz O-ring (element 13) ze
stozka.

Zespot filtra
Wykre¢ korek filtra (element 33), umozliwi to dostep do filtra (element 34), odwréé
pompe, aby filtr z niej wypadt, wyjmij takze O-ring (element 17).

Dodatkowe wskazdwki

e W korpusie pompy znajduja sie 3 gwintowane korki (1/8" NPT), wtozone podczas
produkcji. Nie nalezy ich demontowa¢ podczas serwisowania, chyba ze wykryto
nieszczelno$¢. W takiej sytuacji wyjmij korek, zastosuj odpowiednig tasme do
gwintéw i zamontuj ponownie.

3. PROCEDURA MONTAZU

Przed ponownym montazem wyczys$¢ i sprawdz wszystkie elementy pod katem
widocznego zuzycia lub uszkodzenia, zwracajac szczegoling uwage na gtéwny otwor
nurnika niskocisnieniowego w korpusie pompy oraz wszystkie gniazda zaworéw.

Zespot zaworu odcigzajacego

1. Zamontuj O-ringi oraz uszczelki pomocnicze (elementy 27, 28, 30, 31) na ttoku
(element 29) zaworu odcigzajacego; podktadki oporowe nalezy osadzi¢ po
zewnetrznej stronie obu O-ringdw.

2. Nasmaruj zespét ttoka i wsun do korpusu pompy.

3. Osadz podktadki sprezyste (element 26), patrz informacje dotyczace prawidtowego
montazu sprezyn w karcie cze$ci zamiennych.

4. Wt6z gwintowany grzyb (element 25), dokre¢ do momentu, az grzyb dosiegnie
zespotu sprezyn.

Zespot zaworu nadcisnieniowego
1. Zamontuj podktadki sprezyste (element 26) na stozku (element 35) zaworu
nadcisnieniowego, patrz informacje dotyczace prawidtowego montazu sprezyn
w karcie cze$ci zamiennych, nastepnie zamontuj O-ring (element 13) na stozku.
2. Zamontuj O-ring (element 36) na $rubie regulacyjnej zaworu nadciénieniowego
(element 37) i wiéz zespdt stozka do Sruby regulacyjnej zaworu nadci$nieniowego.
3. Dokre¢ caty zesp6t do korpusu pompy do momentu, az grzyb zacznie
dociskac sprezyny, wtedy obré¢ nastawiacz o jeden petny obrét (ustawienie
koficowe zostanie przeprowadzone podczas procedury ustawiania zaworu
nadcisnieniowego).

Zespot zaworu spustowego

1. Zamontuj podkfadke uszczelniajaca (element 21) na nakretce dtawnicy zaworu
spustowego.

2. Zamontuj O-ring (element 22) na stozku (element 23) zaworu spustowego.

3. W6z zespot kuli (element 14) i stozka do trzpienia zaworu spustowego (tych czesci
nie nalezy smarowac).

4. Zamontuj tabliczke znamionowa (element 38) zaworu spustowego na nakretce
dtawnicy zaworu spustowego i dokre¢ zespét do korpusu pompy, pilnujac, by
podczas dokrecania trzpieh zaworu spustowego pozostawat swobodny poprzez
obracanie pokretlem zaworu spustowego. Ustaw tabliczke znamionowa w taki
sposdb, by zachowa¢ dostep do $ruby regulacyjnej zaworu nadcisnieniowego.

Zespot filtra

1. Wt6z O-ring (element 17) do otworu filtra w korpusie pompy, pilnujac, by pierscien
zostat prawidtowo osadzony na dnie otworu.

2. Widz czysty filtr (element 34) do korpusu pompy.

3. Zamontuj podktadke oporowa (element 32) do korka (element 33) filtra, dokre¢
korek do korpusu pompy.

Zesp6t zaworu zwrotnego

Uwaga: Srodkowy stozek gniazda zaworu i sprezyna (element 17, 18) nie beda

montowane na tym etapie.

1. Wtz kule ssawng (element 14) do otworu zaworu zwrotnego korpusu pompy.

2. Zamontuj nowy O-ring (element 17) na stozek (element 18) gniazda gérego
zaworu i wtoz zespét do korpusu pompy.

3. Zamontuj sprezyne (element 19) zaworu zwrotnego na trzpieniu stozka gniazda
gdrnego zaworu.

4, Zamontuj O-ring (element 24) na grzybie zaworu zwrotnego (element 1), zamocuj
korek do korpusu pompy i dokre¢ go.

Zespot nurnika

1. Zamontuj uktad dzwigniowy korby (elementy 8, 6) do ttoka niskoci$nieniowego
(element 4), smarujac smarem litowym.

2. Zamontuj oba fozyska (elementy 9) z tworzywa sztucznego do nurnika
niskocisnieniowego i zamontuj O-ring (element 11) do przedniego rowka tozyska.

3. Zamocuj uszczelke wysokociénieniowa (element 10) do nurnika
niskocisnieniowego, pilnujgc wiasciwego utozenia uszczelki (najszersza warga
uszczelki skierowana do wnetrza).

4. Zamontuj dtawnice uszczelniajaca wysokocisnieniowg (element 2) do nurnika
niskocisnieniowego i zamontuj pierscien osadczy (element 12), pilnujac zaczepienia
pierscienia w rowku.

5. Zamontuj O-ring (element 13) w pogtebionym otworze na gwintowanym koricu
nurnika wysokocisnieniowego (element 3).

6. Ostroznie zamontuj nurnik wysokoci$nieniowy w korpusie pompy za pomoca
stosownego narzedzia specjalistycznego i dokrec go.

7. Nasmaruj zespdt nurnika niskocisnieniowego za pomocg odpowiedniego smaru
(smar musi by¢ zgodny z uszczelkami oraz z cieczg, z jaka bedzie uzywana
pompa po montazu), nastepnie ostroznie wcisnij zespdt nurnika do korpusu
pompy. Moze by¢ koniecznym, by tagodnie whié¢ nurnik do otworu za pomoca
odpowiedniego przebijaka (ramie korby musi by¢ utozone we wiasciwy sposdb).
Wsun nurnik na tyle gteboko, aby umozliwi¢ zaczepienie ramienia we wnece watu
korby w korpusie pompy oraz umozliwi¢ wsuniecie pierscienia osadczego nurnika
niskocisnieniowego.

8. Wt6z pierscien osadczy niskocisnieniowy (element 5), pilnujac odpowiedniego
zaczepienia w rowku.

9. Nasmaruj wat korby (element 42) smarem litowym i wtéz wat do korpusu,
wyréwnujac ramie w miare wkfadania watu. Po wiozeniu watu widz kotek ustalajgcy
(element 44) watu do korpusu pompy i zamontuj tylng ptyte pokrywy (item 7).

Uwaga: Zespdt pompy o cisnieniu 110 baréw (MP-110) ma inny ukfad uszczelnien

wysokocisnieniowych, uszczelka przylega do nurnika wysokocisnieniowego, a nie do

nurnika niskocisnieniowego jak w przypadku wszystkich innych modeli.



Procedura montazu zaworu odcigzajacego

Zamontuj rure ssawng do otworu ssawnego w korpusie pompy i zamontuj pompe
na zbiorniku, ktdry powinien by¢ czysty i napetniony odpowiednig ciecza. Do portu
wylotowego pompy zamontuj manometr o zakresie pomiarowym cinienia

0-100 baréw [0-1450 psi] oraz waz i sitownik.

1. Przy otwartym zaworze spustowym wykonaj dZwignia robocza 6 petnych suwoéw
w celu zalania pompy i catkowitego usuniecia powietrza z wnetrza ukfadu.

2. Zamknij zawdr spustowy i pracuj uchwytem pompy, cisnienie moze zaczaé
zwiekszac sie na manometrze. Jesli cisnienie nie zostaje wytworzone, dokre¢ srube
regulacyjna (element 25) zaworu odciazajacego o 1/4 obrotu, a nastepnie ponownie
pracuj uchwytem pompy. Kontynuuj przeprowadzanie tej procedury, az ci$nienie
osiggnie poziom 35 baréw + 5 baréw [508 psi + 72 psi], a ciagte pompowanie nie
powoduije, by poziom cinienia na manometrze przekroczyt warto$¢ zadana.
Uwaga: Jesli nastawiacz osiagnie koniec swojego przesuwu przed uzyskaniem
poziomu 35 bardw, pompa ma defekt i nalezy sprawdzi¢, czy zespét zostat
zmontowany prawidtowo.

Nastawa gtéwnego zaworu nadci$nieniowego
Przed nastawa zaworu nadcisnieniowego nalezy zainstalowaé $rodkowy stozek
zaworu zwrotnego, jak opisano ponizej:

1. Zdemontuj grzyb zaworu zwrotnego, gorny stozek zaworu zwrotnego oraz
sprezyne.

2. Zamontuj O-ring (element 13) na $rodkowym stozku (element 15) zaworu
zwrotnego i wtdz stozek do pompy, nastepnie ostroznie zamontuj sprezyne
$rodkowego zaworu zwrotnego (element 16) na trzpien ze stozkiem.

3. Zamontuj z powrotem stozek gérnego zaworu zwrotnego, sprezyne i grzyb zaworu
zwrotnego.

Uwaga: Wymiert manometr o zakresie pomiarowym cignienia 0-100 baréw
na manometr o odpowiednim zakresie ciénienia w zaleznosci od poziomu
maksymalnego cisnienia pompy.

Nastawa zaworu nadci$nieniowego

1. Przy otwartym zaworze spustowym wykonaj dzwignig robocza 6 petnych suwéw
w celu zalania pompy i catkowitego usuniecia powietrza z wnetrza ukfadu.

2. Zamknij zawdr spustowy i pracuj uchwytem pompy. Na manometrze zacznie
zwiekszaé sie cisnienie. Aby zwiekszy¢ ustawienie cisnienia, dokre¢ srube
regulacyjna (element 37) zaworu nadci$nieniowego. Regulacja jest bardzo czuta,
nalezy wiec obraca¢ tylko o kilka stopni za jednym razem. Jesli cisnienie ro$nie
zbyt wysoko, zwolnij cisnienie i cofnij Srube regulacyjna, a nastepnie sprébuj
ponownie.

3. Po osiagnieciu prawidtowego poziomu cisnienia zwolnij ci$nienie, odkre¢ nakretke
dtawnicy zaworu spustowego, obro¢ ptyte pokrywy zaworu nadcisnieniowego na
swoje miejsce i z powrotem dokre¢ nakretke dtawnicy zaworu spustowego.
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