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A Aby zminimalizowac zagrozenie urazami, uzytkownik jest zobowigzany przeczytac ze zrozumieniem ninigjszy dokument przed przystapieniem do uzytkowania produktu.






O NAS

Firma Enerpac jest globalnym liderem na rynku
wysokocisnieniowych narzedzi hydraulicznych, produktow
wykorzystujacych kontrolowang site, przenosnych narzedzi
do obrobki oraz ustug i rozwigzan na miejscu zapewniajacych
precyzyjne pozycjonowanie ciezkich fadunkéw. Jako
czotowy prekursor ze 110-letnim doswiadczeniem firma
Enerpac pomagata w przenoszeniu i podnoszeniu konstrukciji
nalezacych do najwigkszych na Swiecie. Gdy priorytetem
jest bezpieczenstwo i precyzja, elitarni profesjonalisci
w przemysle lotniczym, infrastrukturalnym, produkcyjnym,
wydobywczym, ropy naftowej i gazu ziemnego oraz
energetycznym moga zawsze polegaé¢ na oferowanych
przez firme Enerpac narzedziach, ustugach i rozwigzaniach
najwyzszej jakosci. Wiecej informacji mozna znalez¢ na
stronie www.enerpac.com.

www.facebook.com/enerpac
www.youtube.com/enerpac

www.linkedin.com/company/enerpac

06009

www.twitter.com/enerpac

GWARANCJA

Warunki i postanowienia dotyczgce gwarancji produktu znajduja sie w dokumentacji ,,Globalna gwarancja” firmy
Enerpac. Informacje dotyczgace gwarancji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

TABLICZKA ZNAMIONOWA
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COMBINATION
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NERPAC TOOL GROUP CORP 7
5 Coopies Field Morpeth,
Northumberland, NE61 6JT UK

WWW.enerpac.com
58KG|12.8LBS Made in UK
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Symbol nakazu przeczytania —»| @
instrukcji uzytkownika

& <— Ostrzezenie o ryzyku zaci$niecia
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DOSTEPNE WERSJE JEZYKOWE

Dokument L4504 jest dostepny w nastepujacych wersjach jezykowych. Kopia dokumentu znajduje sie na stronie www.enerpac.com.
e Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.
e Para otros idiomas visite www.enerpac.com.
e Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.
e Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.
o ZFOMDEEEIFwww.enerpac.comTBEW=7E 1T £ T,
o O] X[H AEQ| CHE 20| M2 www.enerpac.com.
e Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.
¢ For alle andre sprak henviser vi til www.enerpac.com.
¢ Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.
e Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.
¢ Hdopmaumnio Ha gpyrnx A3blkax Bbl HAWAETE Ha canTe Www.enerpac.com.
o WFEHMIES, ERIE www.enerpac.com.
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1. Bezpieczenstwo

Nalezy doktadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje. W celu unikniecia
obrazen ciatla oraz uszkodzenia produktu i/lub innych szkéd
rzeczowych nalezy stosowa¢ wszystkie zalecane srodki ostroznosci.
Firma Enerpac nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody
wynikajagce z uzytkowania produktu niezgodnie z zasadami
bezpieczenstwa, braku konserwacji oraz nieprawidtowej obstugi.
Nie nalezy usuwa¢ zadnych etykiet, identyfikatordw ani znakéw
ostrzegawczych. W przypadku jakichkolwiek pytan lub watpliwosci
nalezy w celu ich wyjasnienia skontaktowac sie z firma Enerpac lub
lokalnym dystrybutorem jej produktow.

Zachowac te instrukcje do uzycia w przysztosci.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczenstwa
obowigzujacych podczas pracy z wysokoci$nieniowymi narzedziami
hydraulicznymi, powinien skonsultowa¢ sie z dystrybutorem
lub centrum serwisowym, aby uzyska¢ informacje o kursach
bezpieczeristwa oferowanych przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta
ostrzegawcze i komunikaty bezpieczenstwa, ktére ostrzegaja
uzytkownika przed okreslonymi zagrozeniami. Niestosowanie sie do
tych ostrzezern moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata, a takze uszkodzenie sprzetu badz innego mienia.

W ninigjszej instrukcji  stosowany jest  symbol

ostrzegawczy. Symbol ten ostrzega przed ryzykiem

obrazen ciata. Nalezy zwracaé szczegdlng uwage

na podane symbole ostrzegawcze i przestrzegac
dofaczonych do nich komunikatéw bezpieczenstwa, aby uniknaé
zagrozenia $miercig lub powaznymi obrazeniami ciata.

Symbole ostrzegawcze sg uzywane wraz z okreSlonymi hastami
ostrzegawczymi, ktére zwracaja uwage nakomunikaty bezpieczeristwa
oraz komunikaty o ryzyku uszkodzenia mienia i okreslaja stopien
lub istotnos¢ zagrozenia. Hasfa ostrzegawcze uzywane w ninigjszej
instrukcji to: NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA
i UNAGA.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra doprowadzi
do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczng sytuacig, ktora moze
doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
doprowadzi¢ do lekkich lub Srednich obrazen ciafa, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

Oznacza wazne informacje, ktdére nie dotycza
zagrozen (np. komunikaty zwigzane z uszkodzeniem mienia).
Z tym hastem ostrzegawczym nie bedzie powigzany zaden symbol
ostrzegawczy.

v

PRAWIDLOWO: ilustracja pokazujaca prawidiowy sposob
uzycia narzedzia.

NIEPRAWIDEOWO: ilustracja pokazujaca nieprawidtowy
sposdb uzycia narzedzia.

1.1 Zasady bezpieczenstwa
(A osTRZEZENIE]

Nieprzestrzeganie ponizszych Srodkow ostroznosci moze
spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia ciata. Moze réwniez
dojs¢ do uszkodzenia mienia.

* Przed przystgpieniem do obstugi narzedzi NS lub przed
przygotowaniem do ich uzycia nalezy uwaznie i ze zrozumieniem
przeczyta¢ zasady bezpieczenstwa oraz instrukcje zawarte
w podreczniku. Nalezy zawsze przestrzega¢ wszystkich
Srodkéw ostrozno$ci i instrukcji bezpieczenstwa, takze tych
ujetych w procedurach opisanych w podreczniku.

e Upewni¢ sig, ze operator odbyt szkolenie wprowadzajace
w zakresie bezpieczenstwa, dostosowane do $rodowiska
pracy. Operator powinien doktadnie zna¢ sposob wiasciwego
uzytkowania narzedzia i sterowania nim.

e Podczas obstugi urzadzen hydraulicznych nalezy stosowaé
$rodki ochrony indywidualnej. Nalezy przez caty czas nosi¢
okulary ochronne. Wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpytowa, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski,
rekawice czy $rodki ochrony stuchu (uzywane stosownie do
okolicznosci) zmniejszaja ryzyko obrazen ciata. Odziez ochronna
nie moze utrudnia¢ bezpiecznego uzytkowania narzedzia ani
ogranicza¢ mozliwo$ci komunikaciji ze wspétpracownikami.

* Procedury robocze beda rézni¢ sie w zaleznosci od sposobu
podigczenia uktadu. Nalezy ze zrozumieniem przeczytad
wszystkie instrukcje producentdw pomp, zawordw i wszelkich
innych urzadzen uzywanych razem z narzedziami NS
i w trakcie eksploatacji stosowa¢ sie do tych instrukcji. Nalezy
przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczefstwa opisanych
w instrukcjach dostarczonych przez producenta. Uzywaé tylko
zgodnie z przeznaczeniem.

oAby zminimalizowaé ryzyko obrazen ciafa, podczas pracy nie
nalezy zbliza¢ rak ani stép do narzedzia i elementu roboczego.

* Nie nalezy przecigzac sprzetu.

* Nie wolno poddawac uszkodzonego weza dziataniu cisnienia,
gdyz moze to doprowadzi¢ do jego rozerwania.

e Natychmiast wymieni¢ wszystkie zuzyte lub uszkodzone
czesci. UzywacC wyfacznie oryginalnych czesci firmy Enerpac
od autoryzowanych dystrybutordw lub centrow serwisowych.
Czescei firmy Enerpac zostaty skonstruowane i wyprodukowane
pod katem dostosowania do przeznaczonego celu.

e Nie trzymaé w rekach wezy ani zlgczek znajdujacych sie
pod ci$nieniem; wydostajacy sie pod ciSnieniem olej moze
whnikna¢ w skdre, powodujac powazne obrazenia. W przypadku
podejrzenia przenikniecia oleju natychmiast zgtosi¢ sie do
lekarza.

o Cisnienie nalezy wytwarza¢ tylko w kompletnych i w pemi

potaczonych uktadach hydraulicznych. Nie poddawac cisnieniu
uktadu z roztaczonymi ztaczkami.

* Przed przystapieniem do odtgczania ztgczek nalezy usunaé
z uktadu hydraulicznego cate cisnienie az do wskazania zero.
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Ukladu pod cisnieniem nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru.
Gdy uktad znajduje sie pod cisnieniem, NIE NALEZY STAWAC
NA LINII dziatania sity przyktadanej przez narzedzia NS. Jest to
strefa zagrozenia. Personel nie powinien nigdy zbliza¢ sie do te]
strefy, gdy uktad znajduije sie pod ci$nieniem.

Pompe nalezy ustawia¢ na stabilnej, ptaskiej i poziomej
powierzchni. Miejsce pracy nalezy odpowiednio odgrodzié
i 0znaczy¢ znakami ostrzegawczymi.

Nie nalezy modyfikowac¢ redukcyjnego zaworu powietrza na
pompie.

Nie zdejmowac naktadek manometréw, jesli sg zamontowane.
Nalezy sprawdza¢ date certyfikacji kalibracji. Jesli uptynat
termin ponownej kalibracji, nalezy przeprowadzié ponowng
kalibracje manometru.

W przypadku przerwania doptywu powietrza nalezy wytaczy¢
zawor zamykajacy doptyw powietrza na pompie.

Cisnienie robocze ukfadu nie moze przekraczaé cisnienia
znamionowego komponentu ukfadu o najnizszej wartosci
znamionowej.

Maksymalne dopuszczalne cisnienie w przypadku serii narzedzi
NS wynosi 690 baréw [10 000 psi]. Nie nalezy przekraczaé tej
wartosci cisnienia.

Do czyszczenia i odttuszczania czesci klucza podczas
procedur naprawczych nalezy stosowac wytacznie niepalny
rozpuszczalnik wysokiej jakosci. Aby zminimalizowaé ryzyko
pozaru lub wybuchu, nie nalezy stosowa¢ fatwopalnych
rozpuszczalnikdw.

W przypadku pracy z narzedziami NSH zaleca sie zamontowanie
w ukfadzie manometréow w celu monitorowania cisnienia
roboczego, zapewniajac operatorowi kontrole nad tym, co
dzieje sie w uktadzie.

Podczas uzywania linki bezpieczerstwa nalezy zachowaé
ostroznos¢, aby unikna¢ zaplatania w nig czesci ciata.

A\ PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze
spowodowac lekkie lub $rednie obrazenia ciata. Moze rowniez
dojs¢ do uszkodzenia mienia.

Nalezy sie upewni¢, ze wszystkie czesci sg chronione przed
zewnetrznymi  czynnikami powodujgcymi  uszkodzenia, np.
nadmiernym cieptem, otwartym ogniem, ruchomymi czesciami
urzadzen, ostrymi krawedziami i zrgcymi chemikaliami.
Dopilnowac, by nie doprowadzi¢ do ostrych zagie¢ i zataman
wezow hydraulicznych. Zagiecia i zatamania moga prowadzi¢
do wystapienia duzego ci$nienia zwrotnego i spowodowac
uszkodzenie weza. Chroni¢ weze przed upuszczanymi
przedmiotami; silne uderzenie moze spowodowaé wewnetrzne
uszkodzenie splotu drutéw w wezu. Chroni¢ weze przed
ryzykiem zmiazdzenia spowodowanym przez ciezkie
przedmioty czy pojazdy; uszkodzenie wskutek zmiazdzenia
moze doprowadzi¢ do pekniecia weza.

Nie nalezy podnosi¢ urzadzen hydraulicznych za pomoca wezy
lub ztaczek. Uzywa¢ wytacznie wyznaczonych uchwytow do
przenoszenia.

Urzadzenia hydrauliczne nalezy chroni¢ przed ogniem
i wysokimi temperaturami. Zbyt wysoka temperatura spowoduje
rozszczelnienie i ostabienie uszczelek, doprowadzajac do
wyciekow ptynu. Nadmierna temperatura spowoduje réwniez
ostabienie materiatu, z ktdrego wykonany jest waz.

Przed rozpoczeciem pracy z uzyciem narzedzia NS nalezy je
nasmarowaé $rodkiem smarnym zgodnie ze wskazéwkami
w instrukcji. UzywaC wytgcznie zatwierdzonych $rodkdw
smarnych wysokiej jakosci, przestrzegajac instrukcji ich
producenta.

Uzywa¢ wyfacznie wyznaczonego punktu do mocowania linki
bezpieczeristwa. Nie mocowaé linki do uchwytu z tworzywa.

Nieprzestrzeganie ponizszych s$rodkéw ostroznosci moze
spowodowac uszkodzenie urzadzenia i/lub utrate gwarancji na
produkt.

Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane wytacznie
przez wykwalifikowanego operatora. W celu naprawy nalezy
skontaktowa¢ sie z najblizszym autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Enerpac.

Zaleca sig zawsze stosowaé pompy i weze firmy Enerpac.
Zaleca sie zawsze uzywac czesci zamiennych firmy Enerpac.

Zawsze przestrzega¢ instrukcji - dotyczacych przegladu
i konserwacji zawartych w niniejszym  podreczniku.
Przeprowadza¢ kontrole i konserwacje po uzyciu oraz
w regularnych odstepach czasu.

Migjsce pracy nalezy odpowiednio odgrodzi¢ i oznaczy¢
znakami ostrzegawczymi.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i najwyzsza wydajnosc¢,
zaleca sie stosowanie oleju firmy Enerpac.

Catkowita warto$¢ drgan, jakim podlega narzedzie, nie
przekracza 2,5 m/s?.
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2. Poswiadczenia zgodnosci

2.1 Zgodnos¢ z normami krajowymi i miedzynarodowymi

*NSC1927 eNSC2432 eNSH1927 eNSH2432
*NSH3646 eNSH5065 eNSH6575

U K Narzedzia te sa zgodne z
C n wymaganiami CE i UKCA.

Firma Enerpac o$wiadcza, ze produkt(y) zostaty przetestowane i sg
zgodne z obowigzujgcymi normami oraz ze produkt(y) sa zgodne ze
wszystkimi wymaganiami UE i Wielkiej Brytanii.

Kopie Deklaracji UE oraz Deklaracji Wiasnej Wielkiej Brytanii sg
dotgczone do kazdej przesytki.

3. Gloéwne elementy i podzespoty

3.1 Schemat elementow NSC

(O
N

N

Gtowica i korncowka tnaca
Uchwyt korpusu

Punkt mocowania

Pompa zintegrowana
Przycisk wysuwu/powrotu
Uchwyt pompy
Odpowietrznik

No oo~
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3.2 Schemat elementow NSH

1. Gtowica i koncowka tnaca
2. Uchwyt korpusu
3. Punkt mocowania
4.  Ztgczka hydrauliczna
1
4 \
3
3.3 Warunki dziatania 3.4.2 Zawarto$é zestawu NSC2432
Minimalna temperatura na powierzchni koficéwki tnacej: ~ -20 C 1 x przecinak do nakretek NSCxxxx
Maksymalna temperatura na powierzchni koficowki tnacej: 70 C 1 x zapasowa koricowka tnaca NSCxxxx

1 x linka bezpieczenstwa

3.4 Zawartos¢ zestawu . o . )
1 x instrukcja uzytkowania i konserwacji

3.4.1 Zawartosé¢ zestawu NSC1927 1 x walizka

1 x przecinak do nakretek NSCxxxx Wymiary walizki transportowej: 580 mm x 350 mm x 180 mm

1 x zapasowa koricowka thgca NSCxxxx [22,8"x13,8"x7,1]
Masa samego narzedzia: 6,3kg [13,91b]

Masa brutto zestawu: 94kg [20,7 Ib]

1 x linka bezpieczenstwa
1 X instrukcja uzytkowania i konserwacii

1 x walizka

Wymiary walizki transportowej: 580 mm x 350 mm x 180 mm
[22,8" x13,8"x 7,1"]
Masa samego narzedzia: 58kg [12,810]

Masa brutto zestawu: 9,0kg  [20,01b]
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3.4.3 Zawartos¢ zestawu NSH1927
1 x przecinak do nakretek NSCxxxx

1 x zapasowa koricowka tngca NSCxxxx

1 x linka bezpieczenstwa

1 x instrukcja uzytkowania i konserwacji

1 x walizka

Wymiary walizki transportowej: 580 mm x 350 mm x 180 mm
[22,8"x13,8"x 7,1"]

Masa samego narzedzia: 35kg [7,71b]
Masa brutto zestawu: 6,8kg [15,01b]

3.44 Zawartos¢ zestawu NSH2432
1 x przecinak do nakretek NSCxxxx

1 x zapasowa koricowka tngca NSCxxxx

1 x linka bezpieczefstwa

1 x instrukcja uzytkowania i konserwacii

1 x walizka

Wymiary walizki transportowej: 580 mm x 350 mm x 180 mm
[22,8"x13,8"x 7,1"]

Masa samego narzedzia: 40kg [8,81b]
Masa brutto zestawu: 71kg [16,710]

3.4.5 Zawartos¢ zestawu NSH3646
1 x przecinak do nakretek NSCxxxx

1 x zapasowa koricowka tngca NSCxxxx

1 x linka bezpieczefistwa

1 x instrukcja uzytkowania i konserwacji

1 x walizka

Wymiary walizki transportowej: 580 mm x 350 mm x 180 mm
[22,8" x 13,8" x 7,17]

Masa samego narzedzia: 6,9kg [1521b]
Masa brutto zestawu: 10,2kg [22,51b]

3.4.6 Zawartos¢ zestawu NSH5065
1 x przecinak do nakretek NSCxxxx

1 x zapasowa koficdwka tngca NSCxxxx

1 x linka bezpieczenstwa

1 x instrukcja uzytkowania i konserwacji

1 x walizka

Wymiary walizki transportowej: 460 mm x 300 mm x 280 mm
[18,1"x11,8” x 11,0"]

Masa samego narzedzia: 10,6 kg [23,410]
Masa brutto zestawu: 174kg [38,410]

3.4.7 Zawartos¢ zestawu NSH6575

1 x przecinak do nakretek NSCxxxx

1 x zapasowa koricowka tngca NSCxxxx

1 x linka bezpieczenstwa

1 x instrukcja uzytkowania i konserwacji

1 x walizka

Wymiary walizki transportowej: 460 mm x 270 mm x 285 mm
[18,1"x10,6” x 11,2"]

Masa samego narzedzia: 24,5 kg [54,0 Ib]

Masa brutto zestawu: 31,0 kg [68,4 Ib]
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4. Dane techniczne produktu
4.1 Wymiary NSC

Numer Wymiary Masa narzedzia | Masa zestawu

modelu A B Cc (kg) (kg)

353 mm 81 mm 152 mm 5,8 kg 9,0 kg
NSC1927 [13,9"] 3,27] [6,07] [12,8 Ib] 20,0 Ib]

370 mm 81 mm 152 mm 6,3 kg 9,4 kg
NSC2432 14,6 3.27] [6,07] [13,9 Ib] [20,7 Ib]

4.2 Wymiary NSH
[y
c

i

Wymiary Masa
Numer narzedzia |Masa zestawu
modelu A B C D (kg) (kg)
258 mm 213 mm 152 mm 81 mm 3,5 kg 6,8 kg
NSH1927 [10,1"] [8,4"] [6,0"] 3,2"] [7.7 Ib] [15,0 Ib]
265 mm 220 mm 152 mm 81 mm 4,0 kg 7,1 kg
NSH2432 [10,4'7 8,7'] [6,0"] 3,27 8.8 Ib] [16,7 Ib]
290 mm 239 mm 169 mm 93 mm 6,9 kg 10,2 kg
NSHSOH6 | 11,41 9,4 6,7'] [3,7" [15.2 Ib] [225 1o}
NSH5065 315 mm 370 mm 210 mm 185 mm 10,6 kg 17,4 kg
[12,407] [14,767] [8,27"] [7,28"] [23,4 Ib] [38,4 Ib]
NSH6575 396 mm 345 mm 220 mm 202 rr"1m 24,5 kg 31,0 kg
[15,6"] [13,6"] [8,7"] [7,9"] [54,0 Ib] [68,4 1b]
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5. Obstuga

5.1 KonfiguraCja nangdZia: WYMIARY WYMIARY
Przecinaki do nakretek Enerpac sa dostosowane do szerokiej gamy | NARZEDZIA | CIEZKIEJ SRUBY CIEZKIEJ
rozmiaréw i klas nakretek. Przed przystapieniem do prac okreslonych NS SZESCIOKATNEJ |  NAKRETKI A/F
w punkcie 5 nalezy wybra¢ prawidtowe narzedzie. UN UNC
Przed kazdym cieciem na koricéwke tnaca nalezy NSC1927 1/2" 5/8" 075" do 1.06"
natozy¢ grubg warstwe smaru. Utatwi to przecinanie, wydtuzy ' ' '
zywotnos¢ koncowki tnacej i ograniczy ryzyko powstawania iskier
irozprysk(’)w_ NSC2432 3/4",7/8" 0,94" do 1,26"
5.2 Wybor narzedzia NSH1927 1/2", 5/8" 0,75" do 1,06"
Wazne jest, aby na potrzeby kazdej nakretki dobra¢
prawidtowe narzedzie i odpowiednig koAcéwke tnaca. Do kazdego NSH2432 3/4",7/8" 0,94" do 1,26"
narzedziaw gamie przecinakdw do nakretek dotgczone sg odpowiednie
koricowki tnace. Informacje na temat doboru prawidtowego narzedzia NSH3646 7/8" 1" 1-1/8" 142" do 1.81"
na potrzeby swojego zastosowania mozna znalez¢ w ponizszej tabeli. o ’ ’
NsHsoes | 1. 198 2" do 2,56"
NARZEDZIA WYMIARY WYMIARY - v
NS METRYCZNE METRYCZNE NSHE575 1-5/8", 1-3/4", 556" do 2.95"
SRUBY NAKRETKI A/F 1-7/8" ’ 0<
UWAGA: Maksymalna dopuszczalna twardos¢ do rozdzielania to

NSC1927 | M12, M16, M18 | 19 mm do 27 mm ASTM A194 Gr 2H. Nie stosowa¢ do nakretek kwadratowych lub stali
nierdzewne.

NSC2432 M16, M20, M22 | 24 mm do 32 mm . L L L, L
Jesli specyfikacje nakretki nie sg znane, nalezy uzy¢ suwmiarki lub
tasmy mierniczej, aby okresli¢ rozmiar A/F nakretki do przeciecia

NSH1927 M12, M16, M18 | 19 mm do 27 mm i prawidiowe narzedzie.

NSH2432 M16, M20, M22 | 24 mm do 32 mm 5

E ::.

NSH3646 | M24, M27, M30 | 36 mm do 46 mm A

NSHs065 | M33 M36 M39, | 54 m do 65 mm

M42
NSH6575 M42, M45, M48 | 65 mm do 75 mm v
«>
AF
Rysunek 1
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5.3 Obstuga narzedzia hydraulicznego NSC

Przed przystapieniem do pracy sprawdz, czy odpowietrznik
w zintegrowanej pompie nie jest niczym zablokowany. Wszelkie
blokady w odpowietrzniku moga powodowac wytworzenie w uktadzie
prézni, co moze skutkowaé ograniczeniem skoku cylindra.

Przecinaki do nakretek NSC1927 i NSC2432 wykorzystuja
zintegrowang pompe hydrauliczng do napedzania cylindra w celu
wykonywania wysuwu koncdwki tnacej do przecinania nakretek.
Cisnienie hydrauliczne jest wytwarzane za pomoca zintegrowanej
pompy, ktéra umozliwia doktadng kontrole wielkosci przyktadanej sity.

Zintegrowana pompa ma dZzwignie sterujaca, ktéra pozwala
uzytkownikowi wybraé wysuw (+) lub powrdt (-).

Rysunek 2

Wysuwanie narzedzi NSC

W przypadku wyboru wysuwu (+) pompowanie uchwytem spowoduje
wysuw ttoka z koncdwka tnaca i przeciecie nakretki.

Rysunek 3

Wsuwanie narzedzi NSC

Wybdr powrotu (-) spowoduje zwolnienie cisnienia w cylindrze,
skutkujace jego powrotem pod wptywem dziatania jego wewnetrznej
sprezyny. Powrét cylindra nie wymaga pompowania uchwytem.

Uzytkowanie narzedzi NSC

Ustaw narzedzie zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w punkcie 5.7.

Podczas dziatania pompy bedzie wysuwac sie ttok i koncdwka tnaca.
Zadbaj o to, aby podczas obstugi narzedzie spoczywato ptasko przy
kotnierzu, a koncéwka tnaca prostopadle do nakretki. Powoli uruchom
przecinak do nakretek, aby wysuna¢ korncowke tnaca do ptaszczyzny
nakretki i zwigkszy¢ cidnienie, az nakretka peknie.

Zwolnienie pompy spowoduje zwolnienie ciSnienia w cylindrze,
skutkujace jego powrotem pod wptywem dziatania jego wewnetrznej

sprezyny.

Nakretka bedzie prawdopodobnie wymaga¢ drugiego przeciecia, aby
mozliwe byto catkowite usuniecie nakretki ze sruby. Najlepiej wykonaé
drugie przeciecie pod katem 180° do pierwszego, co spowoduje
pekniecie nakretki na pot i umozliwi jej usuniecie.

Kiedy nakretka zostanie juz rozcigta, nalezy zawsze sprawdzi¢
koAcowke tnaca pod katem uszkodzen i wymieni¢ ja, jesli jest to
konieczne, przed przytozeniem narzedzia do kolejnej nakretki.

Rozcigte nakretki czesto majg ostre krawedzie
i nalezy postepowac z nimi bardzo ostroznie.

10
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5.4 Obstuga narzedzia hydraulicznego NSH

Przecinaki do nakretek z serii NSH wymagaja zewnetrznej pompy
hydraulicznej do napedzania cylindra w celu wykonania wysuwu
koricowki tngcej do przecinania nakretek.

Maksymalne dopuszczalne ciénienie w przypadku
narzedzi NSH wynosi 690 baréw [10 000 psi]. Nie nalezy przekraczaé
tej wartosci cisnienia.

System hydrauliczny pompy  powinien  by¢

wyposazony w PRV (zawér nadcisnieniowy) wbudowany w uktad
hydrauliczny.

Informacje na temat obstugi pompy hydraulicznej
znajduja sie w instrukcji producenta.

Uzytkowanie narzedzi NSH
Ustaw narzedzie zgodnie ze wskazoéwkami zawartymi w punkcie 5.7.

Podczas dziatania pompy bedzie wysuwac sie ttok i konicowka tnaca.
Zadbaj o to, aby podczas obstugi narzedzie spoczywato ptasko przy
kotnierzu, a koncédwka tngca prostopadle do nakretki. Powoli uruchom
przecinak do nakretek, aby wysuna¢ koricowke tnaca do ptaszczyzny
nakretki i zwiekszy¢ ci$nienie, az nakretka peknie.

e Wytacznie w przypadku pomp pneumatycznych lub
elektrycznych:  Kiedy ostrze skoriczy ciecie pod ci$nieniem
69 baréw [1000 psi], cisnienie nalezy stopniowo zwigkszac przy
uzyciu regulatora cisnienia na pompie. Przed zwigkszeniem
cinienia zapewnij odpowiedni czas na wykonanie ciecia
ostrzem.

o Zbyt szybkie zwigkszenie ciSnienia moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia ostrza. Nadmierne ci$nienie moze réwniez
spowodowaé otwarcie zaworu nadmiarowego przecinaka
do nakretek, co doprowadzi do wycieku oleju przez otwor
spustowy oleju znajdujacy sie pod spodem uchwytu ostrza.

e W przypadku wigkszych nakretek pomocne moze by¢ okresowe
wsuwanie i ponowne smarowanie ostrza. Ogranicza to tarcie
i zwieksza wydajnos¢ ostrza.

Zwolnienie pompy spowoduje zwolnienie cisnienia w cylindrze,
skutkujace jego powrotem pod wptywem dziatania jego wewnetrznej

sprezyny.

Nakretka bedzie prawdopodobnie wymagaé drugiego przeciecia, aby
mozliwe byto catkowite usuniecie nakretki ze Sruby. Najlepiej wykonac
drugie przeciecie pod katem 180° do pierwszego, co spowoduje
pekniecie nakretki na pét i umozliwi jej usuniecie.

Kiedy nakretka zostanie juz rozcieta, nalezy zawsze sprawdzié

koricowke tnaca pod katem uszkodzen i wymieni¢ ja, jesli jest to
konieczne, przed przytozeniem narzedzia do kolejnej nakretki.

Rozcigte nakretki czesto majg ostre krawedzie
i nalezy postepowac z nimi bardzo ostroznie.

55 Uchwyt

Uchwyt mozna obraca¢ wokét centralnej osi narzedzia, aby utatwic
dostep do nakretki i utatwié trzymanie narzedzia w pozycji pionowej
lub poziomej.

5.6 Linka bezpieczenstwa

Narzedzia NS zawierajg zamontowany punkt mocowania oraz linke
bezpieczenstwa. Linka bezpieczenstwa powinna by¢ stosowana do
zminimalizowania ryzyka upuszczenia narzedzia.

Zamocuj jeden koniec linki bezpieczenstwa do narzedzia, uzywajac
klamry dofaczonej do zestawu. Drugi koniec linki bezpieczenstwa
nalezy przymocowaé do dobrze umocowanego punktu w poblizu
miejsca pracy przy uzyciu odpowiedniej klamry.

Nalezy unika¢ wykorzystywania linki bezpieczenstwa do podnoszenia
lub przenoszenia narzedzia. Nie mocowac linki bezpieczenstwa do
uchwytu z tworzywa.

Punkt mocowania i linka bezpieczenstwa zostaty skonstruowane
w taki sposdb, by zapewni¢ bezpieczne podtrzymanie w przypadku
upuszczenia narzedzia wzdtuz catej dtugosci linki. Zaleca sie, by
W razie upuszczenia skontrolowac wszystkie czesci, gdyz uszkodzenie
moze naruszy¢ bezpieczenstwo uzytkowania narzedzia.

A PRZESTROGA| UzywaC wylgcznie  wyznaczonego punktu do
mocowania linki bezpieczenstwa. Nie mocowac linki bezpieczenstwa
do uchwytu z tworzywa.

[AXOSTRZEZENIE| Podczas uzywania linki bezpieczenstwa nalezy
zachowac ostrozno$c¢, aby unikngé zaplatania w nig czesci ciata.
5.7 Ustawianie narzedzia

Przed przystapieniem do ciecia nakretki nalezy dokonac oceny, ktéra
pozwoli ustali¢ najwtasciwsze ustawienie narzedzia wokdt nakretki.

Rysunek 4

Umies¢ narzedzie na nakretce, ptaska powierzchnig gtowicy tnacej
przy jednej z ptaszczyzn nakretek i z wysrodkowang koricowka tnaca.
Upewnij sie, ze dolne czoto gtowicy tngcej spoczywa na tej same;
ptaszczyznie, na ktdrej znajduije sie nakretka.

L4504 _d
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Rysunek 7

Rysunek 5

Rysunek 6

v v
— A _— —_ Y, _
X X
\/
— \a% - —
Rysunek 8

Zaleca sie stosowanie odpowiednich $rodkéw
ochrony stuchu, np. stuchawek ochronnych lub zatyczek.

A\ PRZESTROGA| Zaleca sie stosowanie ostony twarzy lub

odpowiednich $rodkéw ochrony oczu, np. okularéw ochronnych lub
gogli.

12
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5.8 Zastosowanie podwodne

5.8.1 Stosowanie zintegrowanej pompy na NSC
pod woda

Narzedzia NSC sa uruchamiane za pomoca cylindra hydraulicznego
jednostronnego dziafania ze sprezyng powrotng i mozna uzywac ich
pod wodg pod nastepujgcymi warunkami:

e Zawor spustowy pompy jest catkowicie otwarty i pozostaje
otwarty do momentu zanurzenia narzedzia na gtebokos$¢
robocza. Umozliwi to wyréwnanie cisnienia.

¢ Narzedzie bedzie uruchamiane za
dynamometrycznego przez nurka.

e Po zakonczeniu pracy zawdr spustowy narzedzia pozostaje
w pozycji catkowitego otwarcia do momentu wynurzenia na
powierzchnie.

e Natychmiast po zakonczeniu pracy narzedzie oraz pompa
sg rozmontowywane, czyszczone i Smarowane w celu
zminimalizowania koroz;ji.

pomoca  klucza

5.8.2 Stosowanie zewnetrznej pompy na NSH
pod woda

Narzedzia NSH wymagajg uzycia hydraulicznej pompy recznej
wyposazonej w szczelny zbiornik elastyczny, ktéry umozliwia prace
pod wodg.

6. Przechowywanie

Narzedzia NS nalezy przechowywac w suchym i chtodnym miejscu.
Przed przechowywaniem narzedzia nalezy je zawsze oczysSci¢ oraz
przeprowadzi¢ przeglad serwisowy i smarowanie. Nalezy dopilnowac,
by narzedzia byty przechowywane w odpowiednich skrzynkach.

Narzedzia NSH sg uruchamiane za pomocg cylindra hydraulicznego
jednostronnego dziatania ze sprezyng powrotna i mozna uzywac ich
pod woda pod nastepujacymi warunkami:

1. Manometry i rozdzielacze zostang wymontowane z pompy
recznej, a zlaczka bedzie podtaczona bezposrednio do wylotu
pompy.

2. Narzedzie zostanie podigczone do pompy jeszcze nad
powierzchnig wody.

3. Zawodr spustowy pompy jest catkowicie otwarty i pozostaje
otwarty do momentu zanurzenia narzedzia na gteboko$¢
robocza. Umozliwi to wyréwnanie cisnienia.

4.  Narzedzie bedzie uruchamiane za
dynamometrycznego przez nurka.

5. Po zakonczeniu pracy zawdr spustowy narzedzia pozostaje
w pozycji catkowitego otwarcia do momentu wynurzenia na
powierzchnie.

6.  Natychmiast po zakonczeniu pracy narzedzie oraz pompa
s3 rozmontowywane, Czyszczone i Smarowane w celu
zminimalizowania koroz;ji.

Nalezy zwrécié uwage na to, ze zanurzonych narzedzi
NSH nie mozna obstugiwa¢ nad powierzchnia wody za pomoca
weza hydraulicznego do zasilania pod woda. Sprezyny powrotne
w cylindrach hydraulicznych nie majg wystarczajacej sity, aby wycofa¢
tlok w przypadku uzycia weza hydraulicznego do zasilania pod woda
podfgczonego do pompy znajdujacej sie nad powierzchnig wody.
Z tego wzgledu standardowe narzedzia hydrauliczne nie beda dziata¢
prawidtowo i w takiej konfiguracji moga ulec zakleszczeniu.

pomoca  klucza

L4504 _d
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7. Konserwacja
7.1 Przeglad

Przed uzyciem, przechowywaniem lub transportem narzedzia nalezy
doktadnie skontrolowaé jego stan i kompletnosé.

Przeglad powinien obejmowac:

* kontrole wzrokowa zewnetrznych czesci narzedzia pod katem
widocznego uszkodzenia, pogorszenia stanu lub brakujgcych
czesci;

e kontrole wzrokowg koncowki tnacej (moze to wymagaé
uruchomienia narzedzia).

Przed przystapieniem do uzywania, przechowywania lub transportu
narzedzia nalezy przeprowadzié¢ czyszczenie i serwisowanie zgodnie
Z wymaganiami.

7.2 Czyszczenie

Aby lekko oczysci¢ narzedzie, przetrzyj je ostroznie za pomoca
wilgotnej Sciereczki.

Jezeli wymagane jest dokfadniejsze czyszczenie (np. po zanurzeniu
w wodzie), wykonaj nastepujaca procedure czyszczenia:

e Rozmontuj narzedzie, postepujac zgodnie ze schematem
ztozeniowym pokazanym w punkcie 8.0 Lista czesci.

o Oczys¢ komponenty za pomocg detergentu zgodnie
z wytycznymi producenta.

e Optucz komponenty, aby usung¢ pozostatosci detergentu.
e Doktadnie osusz elementy.

Po procesie czyszczenia nalezy natychmiast przeprowadzi¢ przeglad
narzedzia, konserwacje i smarowanie.

7.3 Wymiana ostrza

Zadbaj o to, aby przy narzedziu zamontowac prawidtowg koricdwke
tnaca i skontrolowa¢ ja pod katem uszkodzen. Dopuszczalne jest
lekkie stepienie, ale pekniete lub utamane koAcowki tngce nalezy
wymieniac.

Koricowka tnaca jest chowana w ttoku przez srube powrotu koricowki.
Odkre¢ $rube powrotu koncowki przy uzyciu klucza szesciokatnego
i wyciagnij koncowke tnaca w celu wymiany. Nie oddziatuj
z nadmierng sitg podczas wktadania koricowki tnacej do narzedzia.
Jesli koAcoéwka tnaca nie wychodzi tatwo, lekko wydtuz ttok, aby
uzyskac lepszy dostep. W przypadku wymiany koricéwki tnacej za
kazdym razem nalezy réwniez wymienia¢ $rube powrotu koAcowki
i Srube wyréwnujaca.

Klucz szesciokatny - do $rub krotkich

/

Sruba powrotna koricowki

Rysunek 9

Zadbaj o to, aby Sruba powrotu koncowki zostata
dokrecona mocno do ttoka, a klucz szesciokatny zostat usuniety
przed uruchomieniem urzadzenia.

Klucz szesciokatny - do rub diugich ,§?

%&1 wyréwnujaca

Rysunek 10

Przed kazdym cieciem na koncowke tngcg nalezy natozy¢ gruba
warstwe smaru. Utatwi to przecinanie, wydtuzy zywotnos$¢ koncowki
tnacej i ograniczy ryzyko powstawania iskier i rozpryskow.

14
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7.4 Konserwacja

Wymien wszystkie brakujace, zuzyte lub uszkodzone czesci. Uzywaj
wytacznie oryginalnych czesci firmy Enerpac od autoryzowanych
dystrybutoréw lub centréw serwisowych. Czesci firmy Enerpac
zostaly skonstruowane i wyprodukowane pod katem dostosowania
do konkretnego celu.

Nie oddziatuj z nadmierng sitg podczas wktadania koricéwek tnacych
do narzedzia. Zawsze wymieniaj Srube powrotu koAcowki i $rube
wyréwnujgcg podczas wymiany koAcowki tnacej.

Sruba wyréwnujgca po stronie gtowicy tnacej znajduje sie w szczelinie
tloka i ma za zadanie wyrdwnywac pozycje korncowki tnacej. Sruby tej
nie nalezy do korica dokrecac; Srube wyréwnujgca nalezy odkrecic
0 1/4 obrotu po wtozeniu.

Rysunek 11

W przypadku uzupetniania lub wymiany oleju hydraulicznego w
ramach ustugi, nalezy uzywaé wylacznie oryginalnego oleju firmy
Enerpac.

Przed kazdym cieciem na korncéwke tnaca nalezy natozy¢ gruba
warstwe smaru. Utatwi to przecinanie, wydtuzy zywotnos$¢ koricowki
tnacej i ograniczy ryzyko powstawania iskier i rozpryskow.

L4504 _d
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8. Parts List

8.1 NCS1927 Nut Splitter Combination Head Exploded Views

Note:

ltems marked * are not supplied separately.

Iltems marked A supplied in NSC1927 Cutting Tip Service Kit NSH1927CTK.
Items marked 4 supplied in NSC1927 Seal Kit NSH1927SK.
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8.2 NSC1927 Nut Splitter Combination Head Table of Parts

ltem Description Qty Part Numbers
1 Cutting Head 1 *
2 NSC1927/ NSC2432 Piston 1 DMO0875051
3 NSC1927 Body Sticker Wrap 1 *
4 Decal Integrated Pump Wrap 1 DM0590026
5 Pump Handle Grip 1 DM306502-01
6 Integrated Pump 1 1010100-01
7 NS1927 Cutting Tip 1
8 Alignment Screw 1
9 M4x6mm Grub Screw 1 A
10 3.0 mm Hex Key (not shown) 1
11 2.0 mm Hex Key (not shown) 1
12 M20 Flat Washer 1
13 WMU Plain Bushing 1
14 Piston Bearing Strip 1
15 Compression Spring 1
16 Cylinder Vent Plug 1 2
17 Piston Lip Seal 1
18 M24 Flat Washer 1
19 O-Ring 1
20 Back-Up Ring 1
21 Cylinder Nose Adaptor 1 DM0855038
22 Spiral Retaining Ring 2 DM1364049
23 Anchor Point 1 DM0578558
24 Handle 1 DMO0575070
25 Handle Sticker 1 DM0876026
26 Lanyard 1 DM0899217
A NSC1927 Cutting Tip Service Kit NSH1927CTK |4 NSC1927 Seal Kit NSH1927SK
% Not supplied separately
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8.3 NSC2432 Nut Splitter Combination Head Exploded Views

Note:

ltems marked * are not supplied separately.

Items marked ® supplied in NSC2432 Cutting Tip Service Kit NSH2432CTK.
ltems marked € supplied in NSC2432 Seal Kit NSH1927SK.
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8.4 NSC2432 Nut Splitter Combination Head Table of Parts

Iltem Description Qty Part Numbers
1 Cutting Head 1 »*
2 NSC1927/ NSC2432 Piston 1 DMO0875051
3 NSC2432 Body Sticker Wrap 1 *
4 Decal Integrated Pump Wrap 1 DM0590026
5 Pump Handle Grip 1 DM306502-01
6 Integrated Pump 1 1010100-01
7 NS2432 Cutting Tip 1
8 Alignment Screw 1
9 M4x6mm Grub Screw 1 )
10 3.0 mm Hex Key (not shown) 1
11 2.0 mm Hex Key (not shown) 1
12 WMU Plain Bushing 1
13 Piston Bearing Strip 1
14 Compression Spring 1
15 Cylinder Vent Plug 1
16 Piston Lip Seal 1 L 2
17 M24 Flat Washer 1
18 M20 Flat Washer 1
19 O-Ring 1
20 Back-Up Ring 1
21 Cylinder Nose Adaptor 1 DM0855038
22 Spiral Retaining Ring 2 DM1364049
23 Anchor Point 1 DMO0578558
24 Handle 1 DMO0575070
25 Handle Sticker 1 DM0876026
26 Lanyard 1 DM0899217
® NSC2432 Cutting Tip Service Kit NSH2432CTK | € NSC2432 Seal Kit NSH1927SK
% Not supplied separately
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8.5 Integrated Pump Exploded Views

Note:
ltems shown are not supplied separately and are only available as part of 1010100-01.

Integrated Pump Exploded View

Handle Clevis Exploded View Pump Cylinder Exploded View
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8.6

Integrated Pump Table of Parts

ltem Description Qty Item Description Qty
1 Pump Manifold 1 21 Pump Piston Housing 1
2 Pump Bladder Housing 1 22 O-Ring 1
3 Piston Housing Cap 1 23 Back-Up Ring 1
4 Swivel Clevis 1 24 O-Ring 3
5 Clevis Screw 1 25 Relief Valve Screw 1
6 Nylon Locking Nut 1 26 Relief Valve Knob 1
7 Link Connector 1 27 Fixing Screw 1
8 Retaining Nut 1 28 Oil Fill Screw 1
9 Handle Rod 1 29 Overload Cover Screw 1
10 Handle Grip 1 30 Cap 1
11 Handle Clevis 1 31 O-Ring 1
12 Clevis Pin 2 32 Washer 1
13 E-Clip 4 33 O-Ring 2
14 Steel Ball 2 34 Back-Up Ring 1
15 Cone Seat 1 35 Reservoir Bladder 1
16 Cone 1 36 O-Ring 1
17 Long Separator Spring 1 37 O-Ring 1
18 Spring 2 38 Pump Piston Rod 1
19 Screw 1 39 Steel Ball 1
20 Spring Lock 1

Items listed are not supplied separately and are only available as part of 1010100-01.
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8.7 NSH1927 Hydraulic Head Exploded Views

Note:

ltems marked % are not supplied separately.

ltems marked A supplied in NSH1927 Cutting Tip Service Kit NSH1927CTK.
ltems marked @ supplied in NSH1927 Seal Kit NSH1927SK.
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8.8 NSH1927 Hydraulic Head Table of Parts

Iltem Description Qty Part Numbers

1 Cutting Head 1 »*

2 NSH1927/ NSH2432 Piston 1 DMO0875051

3 NSH1927 Body Sticker Wrap 1 *

4 3/8" NPT Coupler 10,000 psi 1 U962148134-2

5 Cylinder End Cap 1 DM0877020

6 NS1927 Cutting Tip 1

7 Alignment Screw 1

8 M4xemm Grub Screw 1 A

9 3.0 mm Hex Key (not shown) 1

10 2.0 mm Hex Key (not shown) 1

11 O-Ring 1

12 Back-Up Ring 1

13 WMU Plain Bushing 1

14 Piston Bearing Strip 1

15 Compression Spring 1 ¢

16 Cylinder Vent Plug 1

17 Piston Lip Seal 1

18 M24 Flat Washer 1

19 M20 Flat Washer 1

20 Spiral Retaining Ring 2 DM1364049
21 Anchor Point 1 DMO0578558
22 Handle 1 DMO0575070
23 Handle Sticker 1 DM0876026
24 Lanyard 1 DM0899217
A NSH1927 Cutting Tip Service Kit NSH1927CTK | € NSH1927 Seal Kit NSH1927SK
% Not supplied separately
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8.9 NSH2432 Hydraulic Head Exploded Views

Note:

ltems marked % are not supplied separately.

ltems marked ® supplied in NSH2432 Cutting Tip Service Kit NSH2432CTK.
ltems marked € supplied in NSH2432 Seal Kit NSH1927SK.
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8.10 NSH2432 Hydraulic Head Table of Parts

Iltem Description Qty Part Numbers
1 Cutting Head 1 »*
2 NSH1927/ NSH2432 Piston 1 DMO0875051
3 NSH2432 Body Sticker Wrap 1 *
4 3/8" NPT Coupler 10,000 psi 1 U962148134-2
5 Cylinder End Cap 1 DM0877020
6 NS2432 Cutting Tip 1
7 Alignment Screw 1
8 M4x6mm Grub Screw 1 )
9 3.0 mm Hex Key (not shown) 1
10 2.0 mm Hex Key (not shown) 1
11 O-Ring 1
12 Back-Up Ring 1
13 WMU Plain Bushing 1
14 Bearing Strip 1
15 Compression Spring 1 L 2
16 Cylinder Vent Plug 1
17 Piston Lip Seal 1
18 M24 Flat Washer 1
19 M20 Flat Washer 1
20 Spiral Retaining Ring 2 DM1364049
21 Anchor Point 1 DM0578558
22 Handle 1 DMO0575070
23 Handle Sticker 1 DM0876026
24 Lanyard 1 DM0899217
® NSH2432 Cutting Tip Service Kit NSH2432CTK | € NSH2432 Seal Kit NSH1927SK
% Not supplied separately
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8.11 NSH3646 Hydraulic Head Exploded Views

Note:

ltems marked % are not supplied separately.
ltems marked <+ supplied in NSH3646 Cutting Tip Service Kit NSH3646CTK.
ltems marked <> supplied in NSH3646 Seal Kit NSH3646SK.
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8.12 NSH3646 Hydraulic Head Table of Parts

Iltem Description Qty Part Numbers
1 Cutting Head 1 »*
2 NSH3646 Piston 1 DM0889051
3 NSH3646 Body Sticker Wrap 1 *
4 Cylinder End Cap 1 DM0890020
5 3/8" NPT Coupler 10,000 psi 1 U962148134-2
6 NSH3646 Cutting Tip 1
7 Alignment Screw 1
8 M5 Socket Set Screw 1 <
9 3.0 mm Hex Key (not shown) 1
10 2.5 mm Hex Key (not shown) 1
11 O-Ring 1
12 Back-Up Ring 1
13 WMU Plain Bushing 1
14 Cylinder Vent Plug 1
15 Piston Bearing Strip 1 i
16 Compression Spring 1
17 Piston Lip Seal 1
18 Flat Washer 1
19 Anchor Point 1 DM0891558
20 Modular Handle Assembly 1 DM0894070
21 Spiral Ring 2 DM1364049
22 Lanyard 1 DM0899217
< NSH3646 Cutting Tip Service Kit NSH3646CTK | <~ NSH3646 Seal Kit NSH3646SK
% Not supplied separately
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8

.13 NSH5065 Hydraulic Head Exploded Views

Note:

ltems marked % are not supplied separately.
ltems marked O supplied in NSH5065 Cutting Tip Service Kit NSH5065CTK.
ltems marked A supplied in NSH5065 Seal Kit NSH5065SK.
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8.14 NSH5065 Hydraulic Head Table of Parts

ltem Description Qty Part Numbers

1 Cutting Head 1 *

2 NSH5065 Piston 1 DM0903051

3 NSH5065 Body Sticker Wrap 1 *

4 Cylinder End Cap 1 DM0904020

5 NSH5065 Cutting Tip 1

6 Alignment Screw 1

7 M8x10mm Grub Screw 1 (o)

8 4.0 mm Hex Key (not shown) 1

9 5 mm Allen Key (not shown) 1

10 Cylinder Vent Plug 1

11 Wiper Seal 1

12 WMU Plain Bushing 1

13 Bearing + Wiper Cartridge 1

14 Compression Spring 1 A

15 Piston Bearing Ring 1

16 Piston Lip Seal 1

17 End Cap O-Ring 1

18 Back-up Ring 1

19 Handle Assembly 1 DM0906900
20 Spiral Retaining Ring 2 DM1366049
21 3/8" NPT Coupler 10,000 psi 1 U962148134-2
22 Lanyard 1 DM0899217
O NSH5065 Cutting Tip Service Kit NSH5065CTK | A NSH5065 Seal Kit NSH5065SK
% Not supplied separately
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8.15 NSH6575 Hydraulic Head Exploded Views

Note:

ltems marked % are not supplied separately.

ltems marked A supplied in NSH6575 Cutting Tip Service Kit NSH6575CTK.
ltems marked + supplied in NSH6575 Seal Kit NSH6575SK.
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8.16 NSH6575 Hydraulic Head Table of Parts

Iltem Description Qty Part Numbers
1 Cutting Head 1 »*
2 NSH6575 Piston 1 DM0919051
3 NSH6575 Body Sticker Wrap 1 *
4 Cylinder End Cap 1 DM0920020
5 NSH6575 Cutting Tip 1
6 Alignment Screw 1
7 M8x10mm Grub Screw 1 A
9 M4 Hex Key (not shown) 1
10 NS50 8mm Allen Key (not shown) 1
10 Cylinder Vent Plug 1
11 Wiper Seal 1
12 Bushing 1
13 Bearing + Wiper Cartridge 1
14 Piston Bearing Ring 1 +
15 Piston Lip Seal 1
16 O-Ring 1
17 Back-up Ring 1
18 Compression Spring 1
19 Handle Assembly 1 DM0924900
20 Spiral Ring 2 DM1367049
21 Coupler 1 U962148134-2
22 Lanyard 1 DM0899217
A NSH6575 Cutting Tip Service Kit NSH6575CTK |+ NSH5065 Seal Kit NSH6575SK
% Not supplied separately
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8.17 NSC1927/ NSC2432/ NSH1927/ NSH2432 Seal Kit Exploded Views

e

8.18 NSC1927/ NSC2432/ NSH1927/ NSH2432 Seal Kit Table of Parts

ltem Description Qty Part Numbers
1 WMU Plain Bushing 1
2 Cylinder Vent Plug 1
3 M20 Flat Washer 1
4 M24 Flat Washer 1
5 Cc;rqpression Spring 1 NSH1927SK
6 Bearing Strip 1
7 Piston Lip Seal 1
8 Back-Up Ring 1
9 O-Ring 1
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8.19 NSH3646 Seal Kit Exploded Views

o

2

8.20 NSH3646 Seal Kit Table of Parts

Iltem Description Qty Part Numbers
1 WMU Plain Bushing 1
2 Cylinder Vent Plug 1
3 M27 Flat Washer 1
4 Compression Spring 1

NSH3646SK
5 Bearing Strip 1
6 Piston Lip Seal 1
7 O-Ring 1
8 Back-Up Ring 1
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8.21 NSH5065 Seal Kit Exploded Views

8.22 NSH5065 Seal Kit Table of Parts

ltem Description Qty Part Numbers
1 Cylinder Vent Plug 1
2 Wiper Seal 1
3 WMU Plain Bushing 1
4 Bearing + Wiper Cartridge 1
5 Compression Spring 1 NSH5065SK
6 Piston Bearing Ring 1
7 Piston Lip Seal 1
8 End Cap O-Ring 1
9 Back-Up Ring 1

34

L4504_d



8.23 NSH6575 Seal Kit Exploded Views

8.24 NSH6575 Seal Kit Table of Parts

Iltem Description Qty Part Numbers
1 Cylinder Vent Plug 1
2 Wiper Seal 1
3 WMU Plain Bushing 1
4 Bearing + Wiper Cartridge 1
5 Compression Spring 1 NSH6575SK
6 Piston Bearing Ring 1
7 Piston Lip Seal 1
8 End Cap O-Ring 1
9 Back-Up Ring 1
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8.25 NSC1927/ NSH1927 Cutting Tip Service Kit Exploded Views

8.26 NSC1927/ NSH1927 Cutting Tip Service Kit Table of Parts

ltem Description Qty Part Numbers
1 Cutting Tip 1
2 M4x6mm Grub Screw 1 NSH1927CTK
3 Alignment Screw 1
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8.27 NSC2432/ NSH2432 Cutting Tip Service Kit Exploded Views

8.28 NSC2432/ NSH2432 Cutting Tip Service Kit Table of Parts

ltem Description Qty Part Numbers
1 Cutting Tip 1
2 M4x6mm Grub Screw 1 NSH2432CTK
3 Alignment Screw 1
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8.29 NSH3646 Cutting Tip Service Kit Exploded Views

5

8.30 NSH3646 Cutting Tip Service Kit Table of Parts

Iltem Description Qty Part Numbers
1 Cutting Tip 1
2 M5 Socket Set Screw 1 NSH3646CTK
3 Alignment Screw 1
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8.31 NSH5065 Cutting Tip Exploded Views

~

@ \

8.32 NSH5065 Cutting Tip Service Kit Table of Parts

Iltem Description Qty Part Numbers
1 Cutting Tip 1
2 Alignment Screw 1 NSH5065CTK
3 M8x10mm Grub Screw 1
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8.33 NSH6575 Cutting Tip Service Kit Exploded Views

N
&

8.34 NSH6575 Cutting Tip Service Kit Table of Parts

ltem Description Qty Part Numbers
1 Cutting Tip 1
2 Alignment Screw 1 NSH6575CTK
3 M8x10mm Grub Screw 1
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9. Diagnostyka usterek i rozwigzywanie problemow

9.1

Rozwigzywanie probleméw NSH

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie zaradcze

Ttok wysuwa sie, ale narzedzie nie
przecina nakretki

Koncdwka tnagca jest uszkodzona.

Usun cisnienie z systemu, a nastepnie sprawdz
kofncowke tnaca pod katem uszkodzen. Jesli
obecne sa $lady uszkodzen, wymien koncowke
tnaca (patrz punkt 7.3).

Koncowka tngca nie jest wyrdwnana.

Usun ci$nienie z systemu, a nastepnie sprawd?,
czy $ruba wyréwnujgca znajduje sie w szczelinie
wyréwnawczej na ttoku. W razie potrzeby wymien
$rube wyrdwnujaca (patrz punkt 7.3).

Tiok wysuwa sie, ale nie osigga
pemnego cisnienia

Odpowietrznik jest zablokowany z powodu
zabrudzen lub osadow.

Ostroznie udroznij odpowietrznik za pomoca
matego, tepo zakoriczonego przedmiotu.

Ttok nie porusza sie

Powietrze zablokowane wewnatrz uktadu
hydraulicznego.

Wybierz powro6t (-), a nastepnie wykonaj rozruch
i zalanie pompy, aby zapewnié przeptyw oleju
przez caty uktad.

Niewystarczajgcy poziom oleju w ukfadzie
hydraulicznym.

Uzupenij swiezym olejem i odpowietrz uktad
hydrauliczny.

Wybrano powro6t ().

Ustaw zawdr w pozycji wysuwu (+) i pompuj
uchwytem.

Powietrze nagromadzito si¢ wokét wiotu
pompy, gdy byla uzywana w pozycji
odwrdcone.

Usun cate powietrze ze zbiornika hydraulicznego.
Skontroluj narzedzie pod katem wyciekdw oleju
na zbiorniku, co potencjalnie moze wskazywac
na uszkodzenie zbiornika  elastycznego.
Skontaktuj si¢ z autoryzowanym dystrybutorem
firmy Enerpac w celu naprawy.

Zakleszczona kulka w zaworze zwrotnym
wlotowym lub w zaworze posrednim.

Zdemontuj zawdr zwrotny, odblokuj i oczysé
kulki zaworowe. Skontaktuj sig z autoryzowanym
dystrybutorem firmy Enerpac w celu naprawy.

Ttok porusza sig prawidiowo, ale
wydaje sie, ze nie osigga pethego
cisnienia

Zawér posredni nie jest osadzony /
nieszczelny zawor nadcisnieniowy.

Sprawdz czystos¢ kulki zaworu. Osadz ponownie
za pomoca miotka i przebijaka. Skontaktuj sie
z autoryzowanym dystrybutorem firmy Enerpac
w celu uzyskania dalszych instrukciji.

Cisnienie hydrauliczne stopniowo
zmniejsza sie, przy czym uchwyt
pompy sie nie podnosi

Nieszczelny zawor spustowy.

Skontaktuj sie z autoryzowanym dystrybutorem
firmy Enerpac w celu uzyskania dalszych
instrukcji.

Uszczelka tloka przecieka.

Skontroluj narzedzie pod katem wyciekdw oleju,
€0 potencjalnie moze wskazywaé na uszkodzenie
uszczelki. Skontaktuj sie z autoryzowanym
dystrybutorem firmy Enerpac w celu uzyskania
dalszych instrukcji.

Uruchamianie narzedzia wydaje sie
miekkie i niereagujace

Powietrze obecne w uktadzie hydraulicznym.

Odpowietrz uktad hydrauliczny. Skontaktuj sie
z autoryzowanym dystrybutorem firmy Enerpac
w celu uzyskania dalszych instrukciji.

Koncdwka tngca nie jest wytrzymata
zgodnie z oczekiwaniami

Uzywanie bardzo twardych nakretek (np.
klasy 2H) znacznie skraca zywotnos¢
koncowki tnace;.

Przed kazdym cieciem zadbaj o to, aby na
koncowke tnaca natozona zostata gruba warstwa
smaru. W przypadku ciecia bardzo twardych
nakretek zadbaj o odpowiedni zapas dostepnych
koncowek tnacych.

Narzedzie nie przecina nakretki,
nawet przy petnym cisnieniu

Niekiedy nalezy podjaé kilka préb, aby
przecig¢ nakretki wieksze lub wyzszej
klasy (np. 2H).

Zwolnij cisnienie i uruchamiaj
powtdrnie, az do przeciecia nakretki.

narzedzie

Sprawdz, czy kofncowka tnaca jest ostra i czy
smar zostat obficie natozony.

USUWANIE ZABLOKOWANEGO POWIETRZA Jezeli nie mozna uzyskac pefnego cisnienia, w ukfadzie hydraulicznym moze

znajdowac sie zablokowane powietrze. Wiecej informaciji na temat usuwania zablokowanego powietrza mozna znalez¢ w instrukcji pompy.
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9.2 Rozwigzywanie probleméw NSC

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie zaradcze

Ttok wysuwa sie, ale narzedzie nie przecina
nakretki

Koncdwka tngca jest uszkodzona.

Usun ciSnienie z systemu, a nastepnie
sprawdz koncowke tnacg pod katem
uszkodzen. Jesli obecne sg S$lady
uszkodzen, wymien koncéwke tnaca (patrz
punkt 7.3).

KoAcowka tngca nie jest wyrdwnana.

Usun cisnienie z systemu, a nastepnie
sprawdz, czy $ruba  wyréwnujaca
znajduje sie w szczelinie wyrdwnawczej
na ttoku. W razie potrzeby wymien Srube
wyréwnujaca (patrz punkt 7.3).

Ttok wysuwa sig, ale nie osigga petnego
ci$nienia

Odpowietrznik jest zablokowany z powodu
zabrudzen lub osaddw.

Ostroznie udroznij odpowietrznik za
pomocg matego, tepo zakonczonego
przedmiotu.

Koncowka tnaca nie jest wytrzymata
zgodnie z oczekiwaniami

Uzywanie bardzo twardych nakretek (np.
klasy 2H) znacznie skraca zywotno$¢
kofncowki tnace;.

Przed kazdym cieciem zadbaj o to, aby
na koncowke tnaca natozona zostata
gruba warstwa smaru. W przypadku
ciecia bardzo twardych nakretek zadbaj
o0 odpowiedni zapas dostepnych koncowek
tnacych.

Narzedzie nie przecina nakretki, nawet
przy petnym cinieniu

Niekiedy nalezy podjac kilka préb, aby
przecia¢ nakretki wigksze lub wyzszej
klasy (np. 2H).

Zwolnij ci$nienie i uruchamiaj narzedzie
powtornie, az do przeciecia nakretki.

Sprawdz, czy koficdwka tngca jest ostra
i czy smar zostat obficie natozony.
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