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OM 0SS

Enerpac é&r vérldsledande inom verktyg med

hégtryckshydraulik, kontrollerade kraftprodukter, o www.facebook.com/enerpac
barbar bearbetning, servicetjanster och I&sningar

for exakt positionering av tunga laster. Som o www.youtube.com/enerpac
en ledande innovatér med en 110-arig historia

har Enerpac hjalpt till att flytta och underhalla @ www.linkedin.com/company/enerpac
nagra av de stdrsta konstruktionerna pa jorden.

Nar sé@kerhet och precision ar viktigt forlitar sig o www.twitter.com/enerpac
proffsen inom industrier som flyg, infrastruktur,

tillverkning, gruvdrift, olja, gas och kraftproduktion

pa Enerpac for kvalitetsverktyg, tjénster och

I6sningar. For vytterligare information, besok

WWWw.enerpac.com.

GARANTI

Se dokumentet Enerpac Global Warranty fér produktgarantins villkor. Garantiinformationen
finns pa www.enerpac.com.

NAMNSKYLT

Overensstammelsemarkning

([ENERPAC.@ v |

Verktygsnamn > NUT SPLITTER POWER HEAD | SINGLE j«—— 3Dstreckkod
Verktygsnummer -~ NSPH3 UK
Tryckgréns =~ MAX 700 BAR | 10,150 PSI cA Verktygets
22 kg | 48.5 Ibs SN: AA222222222077 serienummer
Made in UK
e oo Tillverkningsplats

Nelson Park Industrial Estate, Cramlington,
 Northumberland, United Kingdom, NE23 1W5

Varningmeddelande  Symbolen for Las Varning for
anvéndarmanualen  hudinjektion

Verktygsnamn Tillverkningsplats

NUT SPLITTER H SIZE 3
Verktygsnummer ———= NSH31 20 kg | 44 Ibs

Applikationsstorlek ——% HEX NUT A/F 70mm-80mj(2.75” - 3.157)

UK c € Made in UK wwwenerpac com

Varningmeddelande

Symbolen for Las

ENEHP IC TOOL GROUP CORP, ﬁcolxm Ay - Nelson Park Industrial Es| “
anvandarmanualen

| Cramigton; Northumberland, United Kingdom, NEF3 1WD

Overensstdmmelsemérkning Verktygets serienummer 3Dstreckkod
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TILLGANGLIGA SPRAK

L4489 finns pa foljande sprak, besék www.enerpac.com for att hdmta ett exemplar.

Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.

Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

Muunkieliset versiot ovat osoitteessa www.enerpac.com.

Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.

Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.
ZOMDEFEIFwww.enerpac.comTIEW T E T,
O X[& A|EQ| CHE AH0f KM www.enerpac.com.

Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

For alle andre sprak henviser vi til www.enerpac.com.

Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.

MHdopmaumio Ha gpyrux A3blkax Bbl HAMAETE HA canTe www.enerpac.com.

For andra sprak, bestk www.enerpac.com.

MEEMIES, i5R11E www.enerpac.com.
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1. Sadkerhet

Las alla anvisningar noggrant. Folj alla
rekommenderade  sdkerhetsatgarder  for
att undvika personskador samt skador
pa produkten och/eller annan egendom.
Enerpac ansvarar inte f6r materiell skada eller
personskada som uppstar till folid av osaker
anvandning, brist pa underhall eller felaktig
anvandning. Ta inte bort varningsetiketter,
-skyltar eller -dekaler. Kontakta Enerpac eller
en lokal Enerpac-aterforsaljare vid fragor eller
problem.

Spara dessa instruktioner for framtida

anvandning.

Om du aldrig utbildats pa sékerhet rérande
hogtryckshydraulik  ska  du  kontakta
distributions-  eller  servicecentret  for
information om sékerhetskurser for Enerpac-
hydraulik.

Den hdr manualen innefattar ett system
med  varningssymboler, signalord och
sakerhetsmeddelanden  for att  varna
anvandaren om specifika faror. Om dessa
varningar inte foljs kan det leda till dédsfall
eller allvarliga personskador samt skador pa
utrustning och annan egendom.

Varningssymbolen  visas hela

manualen. Den anvands for att
varna dig d& det finns risk for
fysiska skador. Var uppmarksam

pa varningssymboler och
folj alla sékerhetsmeddelanden som fdljer
efter symbolen for att undvika dédsfall och
allvarliga personskador.

genom

Varningssymbolen anvénds tillsammans med
vissa signalord som uppmérksammar dig pa
sakerhetsmeddelanden eller meddelanden
om risk for egendomsskada och anger farans
allvarlighetsgrad. Signalorden som anvands i
den hdr manualen &r FARA, VARNING, VAR
FORSIKTIG och OBS.

m Pavisar en farlig situation som,

om den inte undviks, leder till dodsfall eller
allvarlig personskada.

_ Pavisar en farlig situation som,

om den inte undviks, kan leda till dodsfall eller
allvarlig personskada.

A\ FORSIKTIGHET | Pévisar en farlig situation som,
om den inte undviks, kan leda till smarre eller
mattlig personskada.

m Pavisar  information  som

anses viktig, men som inte ar relaterad till
personskador (t.ex. meddelanden om skador
paegendom). Observeraatt varningssymbolen
inte anvénds tillsammans med detta signalord.

1.1 Forsiktighetsatgarder

Om féljande férsiktighetsatgarder inte foljs
kan det leda till dodsfall eller allvarliga
personskador. Aven skador pa egendom
kan uppsta.

e Se till att du har last och forstatt
sakerhetsforeskrifterna och instruktionerna
i denna manual innan du bdrjar anvanda
NSPH-verktygen eller férbereder dem for
anvandning. Sakerhetsforeskrifterna och
instruktionerna ska alltid foljas, inklusive de
som finns i procedurerna i denna manual.

e Se till att operatdren har fullféljt en
sékerhetsutbildning, specifikt for den
aktuella arbetssituationen. Anvéandaren
maste vara val bekant med verktygets
reglage och avsedda anvandning.
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Bar personlig skyddsutrustning  vid
arbete med hydraulisk utrustning. Bar
alltid 6gonskydd. For att skydda mot
personskada bdér under tillampliga
forhallanden sdkerhetsutrustning
baras, sdsom andningsskydd, halkfria
skyddsskor, skyddshjalm, handskar och
horselskydd. Skyddsutrustningen far inte
forsvara en saker anvandning av verktyget
eller hindra anvéndarens kommunikation
med arbetskamrater.

Anvandningsmetoderna varierar beroende
pa systemuppstéllningen. Se  alltid
till att l4sa, folja och pa djupet forsta
instruktionerna fran samtliga tillverkare
vid mandvrering av pumpar, ventiler
och all annan utrustning som anvénds
tillsammans med NSPH-verktygen. Fol|
alla sékerhetsféreskrifter som finns i
tillverkarnas manualer. Anvénd endast for
avsett syfte.

Hall undan hander och fotter fran verktyget
och arbetsstycket under drift for att
minimera risken fér personskada.

Overbelasta inte utrustningen.

Tillfor aldrig tryck pa en skadad slang, det
kan leda till att den brister.

Byt alla slitha och skadade komponenter
direkt. Anvdnd endast &kta Enerpac-
delar fran godkanda distributérer eller
servicecenter. Enerpacs delar konstrueras
och tillverkas efter det specifika behovet.

Hantera aldrig trycksatta slangar eller
kopplingar. Lackande olja under tryck
kan trdnga igenom huden och orsaka
allvarlig skada. Sok lakarhjalp direkt om du
missténker att olja har trdngt in i huden.

Trycksatt endast fullstdndiga och helt
kopplade hydraulsystem. Trycksétt inte
system som innefattar icke kopplade
kopplingar.

Hydraultrycket méaste vara p& noll innan
kopplingarna kopplas bort.

Lamna aldrig systemet obevakat nér det &r
under tryck. Nar systemet ar under tryck,
STA INTE | LINJE med NSPH-verktygets
kraftriktning. Detta &r ett riskomrade. Hall
alltid detta omrade fritt fran personal nar
systemet ar under tryck.

Placera pumpen pa en jamn och plan
yta. Avgrénsa arbetsomradet och satt ut
varningsskyltar.

Manipulera inte tryckavlastningsventilen pa
pumpen.

Ta inte bort manometerskydden, om
s&dana finns.

Kontrollera datumet for
kalibreringscertifiering. Om
kalibreringsdatumet har gatt ut maste
mataren kalibreras om.

Om |ufttillférseln  avbryts, stdng av
pumpens avstangningsventil.

Systemets drifttryck far inte Overstiga
tryckklassificeringen  fér den  lagst
klassificerade komponenten i systemet.

Maximalt tilldtet tryck for NSPH-
\./.erktygsserien ar 700 bar [10 000 psi].
Overskrid inte detta tryck.

Anvand endast oanténdliga I6sningsmedel
av hog kvalitet fér rengdring och avfettning
av delar vid reparation av verktyget. For att
minska risken for brand och explosion ska
antandliga I6sningsmedel ej anvandas.

Det rekommenderas att tryckmatare
installeras i systemet nar NSPH -verktygen
anvands, foér att Overvaka arbetstrycket
s& att operatéren kan Gvervaka vad som
hander i systemet.
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Forsiktighet bor iakttas vid anvandning av
snodden for att undvika att man fastnar
med kroppsdelar.

Sl& inte pa muttersprackaren (eller ndgon
av dess komponenter) med hammare eller
andra foremal for att stota eller sla pé
muttern.

Forsok inte rora eller flytta mutterspréackaren
medan den &r i drift.

Applicera inte varme pa muttern medan
muttersprackaren sitter p& muttern.

Lat alltid muttersprackarcylindern aterga
heltinnan du kopplar loss hydraulslangarna.
Vatska under hogt tryck kan spruta ut fran
en cylinder som inte har gatt tillbaka om en
koppling har skadats under hanteringen.

Avlasta hydraultrycket helt och
koppla bort hydraulslangarna  fran
mutterspréackarcylindern innan du

applicerar smérjmedel pa bladet eller utfor
nagot annat arbete inom skdromradet.

Gnistor kan avges vid bladspetsen nér
muttern spricker. For att minimera risken fér
gnistor och heta metallfragment kan vatten
sprayas Over hela muttern och skéarbladet.
Vid tvivel om huruvida gnistor effektivt
kan stoppas, ska mutterspréckaren inte
anvandas.

Forsok aldrig koppla bort eller dra at nagon
del av hydraulsystemet under tryck. Se till
att manometern anger noll (0) bar/psi innan
du forsoker ansluta, koppla bort eller dra &t
hydraulkopplingarna.

A\ FORSIKTIGHET

Om féljande férsiktighetsatgarder inte f6ljs
kan det leda till lattare eller medelsvara
personskador. Aven skador pa egendom
kan uppsta.

Se till att komponenterna ar skyddade mot
externa skadeorsaker, sdsom hog varme,
eld, rérliga maskindelar, vassa kanter och
fratande kemikalier.

Se till att undvika skarpa veck p& och bojar
i hydraulslangar. Bdjar och veck kan ge
upphov till kraftig tryckdkning och orsaka
slangfel. Skydda slangarna fran fallande
foremal. En kraftig stét kan leda till inre
skador pa slangfibrerna. Skydda slangarna
mot krossningsrisker, t.ex. tunga féremal
eller fordon. Krosskador kan orsaka
slangfel.

Lyft inte hydraulisk utrustning i verktygets
stomme, slangar eller kopplingar. Anvand
endast de angivna barhandtagen.

Hall hydraulisk utrustning undan fran
l&gor och vérme. Vid for hog varme kan
packningar och tatningar mjukna sa att
vatska lacker. Varme fdérsvagar &ven
slangmaterial och packningar.

Smoérj NSPH-verktyg fére anvandning
enligt anvisningarna i denna manual.
Anvand endast godkanda smorjmedel av
hog kvalitet enligt smérjmedelstillverkarens
anvisningar.
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Anvénd endast den anvisade ankarpunkten
for att fasta snodden. Fast inte snodden pa
plasthandtaget.

Var férsiktig ndr du hanterar spruckna
muttrar. Vassa kanter kan orsaka sér.

Skér inte muttern i sma bitar. Anvand hogst
tva skar. Den andra skarningen méste alltid
vara 180° (mittemot) mot den forsta.

Anvéand alltid skérhuvud av rétt storlek for
att muttern ska sprackas.

For inte in packningsbitar eller mellanldgg
bakom muttern eller bladet for att férsdka
sprécka en mutter som inte ligger inom det
angivna storleksomradet for skarhuvudet.

Anvind endast muttersprackaren for
sexkantiga muttrar. Forsok inte spracka
fyrkantiga, runda eller 12-punktsmuttrar.

Anvand inte muttersprackaren for att skéra
kedjor eller bultar.

Anvand inte mutterspréckaren for att rotera
muttrarna.

Anvand inte muttersprackarens
hydraulcylinder  fér upphissning,  Iyft,
skjutning eller nagot annat syfte an det
som den &r avsedd fér.

Om féljande férsiktighetsatgarder inte f6ljs
kan det leda till skador pa egendom och/
eller att produktgarantin inte langre géller.

e Hydraulisk utrustning far endast servas av
en kvalificerad hydraultekniker. Kontakta
Enerpacs auktoriserade servicecenter i din
region for reparationsservice.

e Vi rekommenderar starkt att operatorer
alltid anvander pumpar och slangar fran
Enerpac.

e Anvand alltid reservdelar fran Enerpac.

e Folj alltid instruktionerna for inspektion
och underhall i den h&ar manualen. Utfor
inspektion och underhall efter anvandning
och med regelbundna intervaller.

e Avgransa arbetsomradet och satt ut
varningsskyltar.

e Vi rekommenderar att anvénda Enerpacs
olja fér korrekt drift och bésta prestanda.
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2. Meddelande om overensstammelse

2.1 Overensstimmelse med nationella och internationella standarder

*NSPH3 eNSPH4 eNSPH3D *NSPH4D

c U K Dessa verktyg

Overensstammer med kraven

C n for CE och UKCA.

Enerpac forklarar att produkten / produkterna
har testats och &verensstdmmer med
tilldmpliga standarder och att produkten /
produkterna ar kompatibla med alla EU: s och
Storbritanniens krav.

Kopior av EU-deklarationen samt den brittiska
sjalvdeklarationen bifogas varje férséndelse.
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3. Funktioner och komponenter
3.1 NSPH Funktionsoversikt

. Skérhuvud

. Gradering for bladets skéardjup
. Handtag

. Hydraulisk koppling

o B~ W N =

. Hydraulisk koppling
(endast dubbelverkande modeller)

. Hydraulisk cylinder
. Skérblad 3
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3.2 NSPH Funktionsbeskrivning

NSPH-seriens  muttersprackare  ar  ett
hydrauliskt industriverktyg som &r utformat
fér att snabbt ta bort fasta eller kraftigt
korroderade muttrar fran géngade bultar.

Se avsnitt 3.1 for en illustration av NSPH-
mutterspréckaren viktigaste funktioner och
komponenter.

En komplett muttersprackaren bestar av
tvd separata enheter: 1) en enkel- eller
dubbelverkande cylinder och 2) ett matchande
skarhuvud som &r utformat for anvandning
med muttrar i ett speciellt storleksomrade. Det
utbytbara skérbladet monteras i en bladhallare

Ett sk&rhuvud medfdljer varje muttersprackare.
Om s& Onskas kan ytterligare skarhuvuden
for olika mutterstorlekar képas separat fran
Enerpac.

Se avsnitt 4.1 och 4.2 fér specifikationer fér
muttersprackare och ytterligare information.

som sitter pa cylinderenhetens  axel.
Se figur 1.
Cylinderenhet Skarhuvudenhet
Figur 1: Muttersprackare
10 L4489 _d



4. Tekniska produktdata

4.1 NSPH Mattskiss

—ol—

Obs: Ett modellnummer som slutar med “D” indikerar dubbelverkande.

Endast dubbelverkande

G

o
o

[\

Anteckningar:

e NSPH-serien finns som bade enkel- och
dubbelverkande modell. Enkelverkande
modeller anvander fjaderkraft for att dra in
bladet. Dubbelverkande modeller anvéander
hydraulisk kraft for att dra in bladet.

e Bade enkel- och dubbelverkande modeller
anvander samma skarhuvuden i NSPH-
serien.

4.2 NSPH-mattabell

e Ett modellnummer som innehaller “D” (t.ex.
ND3) indikerar att mutterspréackaren (eller
cylinderenheten) ar dubbelverkande.

Modell- Skar- Kapacitet Matt Minsta olje
nummer huvudets kN [ton] mm Kapacitet
cylinder modell- [tum] cmé [tum?]
nummer
A B C D E F G

NSH31 1025 132 28 190 7,0 81 189 | 404 550,0

[105] 5.2] | 1,11 | [7,5] | [0,3] | [31] | [7.4] | [15,9] [33,5]

NSH32 1025 145 30 190 15 81 200 | 419 550,0

NSPH3 [105] B,71 | [1,21 | [7,5] | [0,6] | [3,1] | [7,9] |[16,5] [33,5]

NSPH3D NSH33 1025 160 32 190 11 81 200 | 427 550,0

[105] 6,3 | [1,3] | [7,5] | [0,4] | [31] | [7.9] | [16,8] [33,5]

NSH34 1025 174 35 190 11 81 204 | 438 550,0

[105] 6.8 | [1.4] | [7,5] | [04] | [3,2] | [80] |[17.2] [33,5]

NSH41 1733 190 36 235 4,5 111 230 | 470 1100,0

NSPH4 [178] (75 | [1,4 | 93] | [0,2] | [44] | [9,1] | [18,5] [67,0]

NSPH4D NSH42 1733 220 36 235 3 111 246 | 499 1100,0

[178] 8.6] | [1.4] | 93] | [0,1] | [44] | [9.7] | [19,6] [67,0]

L4489_d
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Modellnummer | Skarhuvudets Cylindervikt Huvudets vikt Total vikt Ytterligare
cylinder modellnummer kg [Ib] kg [Ib] kg [Ib] modellnummer
Servicesats for
skérblad
NSH31 22,0 [48,5] 20,0 [44,1] 42,0 [92,6]
NSPH3 NSH32 22,0 [48,5] 21,0 [46,3] 43,0 [94,8]
NSPHSD NSPH3CTK
NSH33 22,0 [48,5] 22,0 [48,5] 44,0 [97,0]
NSH34 22,0 [48,5] 22,0 [48,5] 44,0 [97,0]
NSPH4 NSH41 38,0 [83,8] 31,7 [69,9] 69,7 [153,7]
NSPHAD NSPH4CTK
NSH42 38,0 [83,8] 43,5[95,9] 81,5[179,7]
4.3 Bult- och muttermatt
A B
Skarhuvudets Bultmatt Sexkantsmutter
modellnummer mm [tum] matt
mm [tum]
NSH31 M45 - M52 70-80
[1,75 - 2,00] [2,75 - 3,13] A B
NSH32 M45 - M56 70 - 85 \
[1,75 - 2,25] [2,75 - 3,50]
NSH33 M45 - M64 70-95
[1,75 - 2,50] [2,75 - 3,88]
NSH34 M45 - M72 70-100
[1,75 - 2,75] [2,75 - 4,25]
NSH41 M76 - M80 110-115
[2,75 - 3,00] [4,25 - 4,63]
NSH42 M76 - MO0 110 - 130
[2,75 - 3,50] [4,25 - 5,38]

OBS: Hogsta tillatna hardhet for delning &r ASTM A194 Gr 2H. Fér inte anvandas pa fyrkantiga
muttrar eller rostfritt stal.
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5. Drift

5.1 Montera skarhuvud och cylinder

Skarhuvudet levereras bortmonterat fran
cylindern. Montera enligt beskrivningen i
féljande steg:

1. Se till att cylindern ar helt indragen och
frankopplad fran hydraulpumpen.

2. Lossa stéllskruven (Figur 2, punkt A) som
sitter pa skérhuvudets kropp.

3. For in cylindern i huvudet och rikta in
den axiella slitsen i bladhallaren (Figur 2,
artikel B) mot stéllskruven (Figur 2, artikel
A) i skarhuvudets hal. N&r cylindern ar
inriktad vrider du den i den riktning som
visas for att ansétta skruvgéngorna.

4. Fortsatt att rotera cylindern tills INGA
gangor syns pa utsidan av cylinderhuset
(g&ngorna &r helt ansatta).

_ Anvéand aldrig mutter-

sprackaren om n&gon av cylindergéngorna ar
synliga.

5. Montera skérbladet. Se avsnitt 5.5 for
installationsanvisningar.

A - Stallskruv
B - Spar

Figur 2: Montering av cylinder och
skérhuvud

5.2 Hydraulisk pump

En 700 bar [10 000 psi] hydraulpump krévs for
att driva mutterspréackaren.

Om en enkelverkande muttersprackare
anvands maste pumpen vara utrustad med en
tryckavlastningsventil. Om en dubbelverkande
muttersprackare anvands méste pumpen vara
utrustad med en lamplig 4-vdgs, 3-lages
riktningsventil.

Kontrollera alltid instéllningen av pumpens
hydrauliska avlastningsventil innan
mutterspréckaren ansluts. Maximalt tryck far
inte dverstiga 700 bar [10 000 psi].

Om en luftdriven hydraulisk  pump
anvands maste en luftregulator installeras i
lufttillférseln, vilket begrénsar lufttrycket till
det rekommenderade intervallet f6r den pump
som anvénds.

Om pumpen inte &r utrustad med en hydraulisk
manometer, installerar du en matare for
0-700 bar [0-10 000 psi] mellan pumpens
utlopp och hydraulslangen.

L4489_d

13



5.3 Slanganslutningar

Mutterknéckaren &r utrustad med en Enerpac
CR-400 3/8 "honkoppling. Var noga med att
endast anvanda hdgtrycksslangar och beslag
som &r konstruerade for drift med 700 bar
[10 000 psi]. Se figur 3 for typiska pump- och
slangarrangemang.

Enkelverkande muttersprackare &r utrustade

med en Enerpac CR-400 3/8 "honkoppling
och en CH604 3/8" hankoppling.

Anslut hydraulslangarna till
muttersprackarcylindern. Kontrollera
att kopplingarna i bada &andarna av
slangen / skruvarna &r helt skruvas ihop.
Dra at kopplingarna ordentligt for att forhindra
begrénsat oljefléde.

VIKTIGT: Se till att alla kopplingar &r helt
anslutna. Losa eller delvis anslutna kopplingar
blockerar oljeflédet mellan pumpen och
mutterspréckaren.

pumpen och

For att avldgsna eventuell luft som fastnat i
systemet, fér fram och dra tillbaka cylindern
flera ganger.

Enerpac PU-serien
Elektrisk pump

Enerpac P-serien
Handpump

Enerpac XA-serien
Hydraulisk pump

0-700 bar
[0-
Tryckmatare

10 000 psi]

Obs:

Slangarrangemang for
enkelverkande  mutter-
sprackarmodeller visas.

Dubbelverkande mutter-
sprackarmodeller kraver
tvd slangar, en for
utskjutning och en for
indragning.

Figur 3: Hydrauliska anslutningar (typiska pumpar visas)
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5.4 Justera bladets skéardjup (om
bultdiametern visas pa gradering-
en)

Bladets skérdjupsgradering gor att anvandaren
kan stélla in muttersprackarens maximala slag
och motsvarande djup péa skarbladet. Denna
funktion forhindrar att bultskador uppstar pa
grund av dverdriven bladintrangning.

Justera skardjupet enligt beskrivningen i
féljande steg:

1. Se till att mutterspréckarcylindern &r helt
indragen.

2. Kontrollera att  bultdiametern  ligger
inom omradet for skérhuvudet som ska
anvéndas (bultdiameteromrddet anges
pa graderingen). Se avsnitt 4.2 for vidare
information.

Obs: Skardjupsmataren kalibreras endast for
féljande gang-, bult- och muttertyper:
Imperial-gdngor-UN-bultgangor (Unified) med
tunga muttrar.

Metriska gdngor-Metriska (M) bultgdngor med
standardmuttrar.

Om nagon annan ganga, bult eller mutter

finns, hoppa 6ver foljande steg i detta avsnitt
och se avsnitt 5.5 for ytterligare instruktioner.

Obs: Skalmarkering
varierar beroende pa
skarhuvudets storlek.

Figur 4: Gradering for bladets skardjup
3. Om stéllskruven sitter hart lossas den péa
skarhuvudet. Se figur 2, punkt A.

4. Vrid skérhuvudet tills bladhallarens topp
ar i linje med markeringslinjen for énskad
bultstorlek pa graderingen. Se figur 4.

5. Dra &t stallskruven igen.

5.5 Justera bladets skardjup (om

bultdiametern INTE visas pa grade-

ringen)

1. Mét avstandet fran muttern till den langsta
sidan av bulten. Se figur 5.

N

. For fram och hall mutterspréackarcylindern
vid fullt slag.

3. Om det sitter hart lossas stéllskruven
som sitter i skérhuvudets pipa. Se figur 2,
punkt A.

L4489_d
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“X” + inch [mm]

“X” +1/16" [1-2 mm]

Figur 5

. Vrid skarhuvudet tills avstandet fran

huvudets platta del till bladets spets ar
detsamma som avstandet fran muttern till
bulten som tidigare mattes i steg 1 PLUS
ytterligare 1 till 2 mm (1/16”). Se figur 6.

VIKTIGT: Kontrollera att cylinderns géngor
inte &r synliga. Om géngorna &r synliga krévs
ett stérre skarhuvud och eventuellt en storre
cylinder. Se avsnitt 4 for vidare information.

Figur 6

5.6 Tillvagagangssatt for mut-
tersprackning

1.

Kontrollera att det muttersprackande
skérhuvudet har ratt storlek (bultomréde)
for den mutter som ska skaras. Se avsnitt
4.2.

. Se till att muttersprackarbladet ar i gott

skick och att skareggen inte &r sliten, flisad
eller skadad. Vrid eller byt ut bladet efter

5. Dra &t stallskruven igen. behov.

6. Dra tillbaka muttersprackarcylindern. 3. Justera bladets skardjup for att férhindra
skador pa bultgiangorna. Se avsnitt 5.4 och
5.5 for justeringsinstruktioner.

4. Anslut hydraulslangen/slangarna enligt
beskrivningen i avsnitt 5.3. Kontrollera att
hydraulpumpens behallare ar fylld till ratt
niva.

Figur 7: Placera skarhuvudet
16 L4489 _d



5. For att foérlanga bladets livsléangd,
smorj bladets egg och sidor med ett
molybdendisulfidbaserat smérjmedel eller
annat hogkvalitativt smérjmedel.

A\ FORSIKTIGHET| Anvand handskar nar du

applicerar smorjmedel for att férhindra
hudkontakt.

6. Placera skdrhuvudet déver muttern och se
till att bladets plana yta vilar mot en av
mutterns plana sidor. Placera muttern mitt
i huvudet sa att bladet skér i mitten av
mutterns plana sida. Se Figur 7, vy “A”.

7. Se till att skdrhuvudets undersida sitter
mot flansen, eftersom bladet méaste skéra
sd ndra mutterns botten som majligt. Om
det finns en bricka under muttern placeras
muttersprackaren sa att skarbladet inte
kommer i kontakt med brickan. Se figur 8.

VIKTIGT: Felaktig placering av
mutterspréackaren kan skada skérbladet,

8. Endast avluftande pumpar: &ppna
avluftnings-/pafyliningspluggen eller lossa
avluftningsskruven for att avlufta.

9. Endast luft- eller eldrivna pumpar: Stall
in pumpen sa att den levererar ett nominellt
tryck pé& 69 bar [1000 psi].

[AKVARNING] Piacera inte

hander eller fingrar i
skéromradet for att
férhindra personskador.

[AXVARNING] Mutter-

sprackaren far inte flyttas
eller omplaceras under drift.

10. Anvand pumpen for att sakta fora fram
mutterspréackarens blad tills det kommer
i kontakt med muttern. Kontrollera att
bladet vilar helt pa muttern.

bladhéllaren och kolven.

Blad

Distansbricka

Figur 8: Bladposition

L4489_d
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Anteckningar:

e Endast Iluft- eller eldrivna pumpar:
N&r bladet har slutat skéra vid 69 bar
[1000 psi] bér trycket gradvis héjas med
tryckregulatorn pa pumpen. Ge tillrackligt
med tid for att skéra bladet innan trycket
Okar.

e Om trycket 6kas for snabbt kan bladskador
uppstéa. For hogt tryck kan ocksa orsaka att
muttersprackarens inre avlastningsventil
Oppnas, vilket kan leda till oljelackage
fran oljeavtappningshéalet pa& bladhallarens
undersida.

e P4 storre muttrar kan det vara till hjalp att
med jdmna mellanrum dra in och smdrja
bladet igen. Detta minskar friktionen och
Okar bladets effektivitet.

11. Fortsétt anvénda hydrauliskt tryck tills
muttern &r helt sprucken. Néar muttern
splittras hérs ett hogt ljud som indikerar
att muttern har spruckit.

12. Om det behdvs kan en andra skérning
genomféras, 180° mot den forsta, sa att
muttern delas pa halften. Se figur 9.

Figur 9: Gora tva skarningar

VIKTIGT: Skér inte muttern i smé bitar. Anvand
maximalt tva snitt och alltid 180° mot det
férsta. Annars kan mutterfragment frisattas.

13. Efter att sprackningen &r klar:

e Enkelverkande modeller: Avlasta trycket
for att dra tillbaka muttersprackarbladet.

¢ Dubbelverkande modeller: Flytta
reglerventilen till indragningsldget for att
dra in muttersprackarbladet.

14. Stanna pumpen. Kontrollera att
tryckmataren visar noll (0) bar/psi.

15. Ta bort muttersprackaren fran muttern.
16. Ta bort den avskurna muttern fran bulten.

5.7 Om muttern inte delas vid fullt
hydraultryck

Om muttersprackaren &r vid fullt tryck,
700 bar [10 000 psi] och muttern inte delas:

_ Avlasta hydraultrycket helt

och koppla bort hydraulslangarna fran
mutterspréackarcylindern innan du applicerar
smorjmedel pa bladet eller utfér ndgot annat
arbete inom skaromradet.

1. Se till att installningen av skérets djup ar
korrekt. Kontrollera ocksa att cylindern inte
ar vid fullt slag.

2. Om instéllningen av bladets skérdjup ar
korrekt och cylindern inte har fullt slag:
Avlasta hydraultrycket och vrid skarhuvudet
medurs ett helt varv. Det gor att bladet kan
féras fram ytterligare 1 till 2 mm. Tilldmpa
sedan hydrauliskt tryck pa nytt och forsok
an en gang att spracka muttern.

3. Om steg 2 inte fungerade: Avlasta
hydraultrycket. Smorj bladet och sparet i
muttern dar bladet har tréngt in. Tillampa
sedan tryck igen och se till att bladet ar
placerat i samma mutterspar.

18
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. Om steg 3 inte fungerade: Smorj bladet

och mutterspéaret igen. Lyft och placera
muttersprackaren over flansytan s att
bladet trédnger in i muttern ungefar?s av
muttern och i samma spar. Tillampa tryck
pa nytt.

. Om steg 4 inte fungerade: Installera ett

storre skarhuvud (om tillgangligt) eller
anvand en stérre muttersprackarmodell.
Se till att mutterstorleken ligger inom det
storre omradet for utrustningen.

5.8 Efter att ha anvant mut-
tersprackaren

1.

Se till att mutterspréckarcylindern &r
helt indragen. Om den &r helt eller delvis
utskjuten, anslut cylindern till pumpen
igen och vanta tills full atergang sker. Efter
att ha férsékrat dig om att det inte finns
nagot tryck i systemet kopplar du bort
hydraulslangarna fran cylindern.

6. Forvaring

Enerpac-verktyg ska férvaras pa en sval
och torr plats. Verktyg ska alltid rengéras,
underhallas och smorjas fore forvaring.

2. Torka bort skrap frdn muttersprackarens

komponenter med en ren trasa. Var
sérskilt uppmarksam pa& skarhuvudet
och bladomradet. Ta bort alla spar av
smorjmedel fran bladet.

. Sétt tillbaka dammlock och/eller pluggar

pa alla hydraulkopplingar.

. Om muttersprackaren ska forvaras i fuktiga

miljder eller inte kommer att anvéndas
under en langre tid, tdcker du yttersidorna
med en vattenavvisande spray eller
liknande avtagbar skyddsbelaggning.

L4489_d
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7. Underhall
_ Avlasta hydraultrycket

helt och koppla bort hydraulslang(ar) fran
mutterspréackarcylindern innan du utfér nagra
justeringar, reparationer eller underhall.

Kolvens indragningsfjader och
andra inre delar kan plétsligt matas ut fran
cylindern under demontering. Var forsiktig
vid demontering av cylindern for att undvika
personskador. Demontering och reparation
av cylindrar ska endast utféras av kvalificerad
personal.

7.1 Inspektion

En noggrann inspektion boér utféras fore
anvandning, forvaring eller transport for att
sakerstélla att verktyget ar fullstédndigt och i
helt skick.

Inspektionen bor innefatta:

e Visuell inspektion av verktygets yttre delar,
kontroll av uppenbara skador, férsémring
och saknade delar.

e Visuell inspektion av skérspetsen (detta
kan krava verktygsaktivering).

Rengdring och service ska utfoéras efter
behov innan verktyget anvands, lagras eller
transporteras.

7.2 Rengoring

Torka forsiktigt med en fuktig trasa for att
reng0ra verktyget.

Om noggrannare rengdring kravs (till exempel
efter nedsankning i vatten) foljer du denna
rengoOringsprocedur:

e Ta bort verktyget och observera de
sprangskisser som visas i avsnitt 8.
Reservdelslista,

e Rengér komponenterna med
rengdringsmedel enligt tillverkarens
anvisningar,

e Skolj komponenterna for att ta bort spar av
rengdringsmedel.

e Torka komponenterna ordentligt.

Inspektera, serva och smorj verktyget
omedelbart efter rengdringsprocessen.

7.3 Underhall

Byt alla saknade, slithna och skadade
komponenter. Anvand endast dkta Enerpac-
delar frdn godkanda distributérer eller
servicecenter. Enerpacs delar konstrueras
och tillverkas efter det specifika behovet.

Anvand inte fér mycket kraft nér du sétter
in skarbladen i verktyget. Byt alltid ut
spetshallarskruven och justeringsskruven nar
du byter ut skarbladet.

Justeringsskruven pa skarhuvudets sida
sitter i kolvslitsen och haller skarbladet i linje.
Denna skruv bor inte dras at helt; skruva av
justeringsskruven med 1/4 varv efter iséttning

Om du fyller pa eller byter ut hydraulolja
som en del av en service, anvidnd endast
hydraulolja av hégsta kvalitet av klass 15 cSt.

Ett tjockt fett bor appliceras pa skérbladet
fére varje skérning. Detta underlattar
spréackningen, forlanger skarbladets livslangd
och begréansar risken for gnistbildning och
splitter.

20
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7.4 Byte av skarblad

Se till att ritt skarblad ar monterad pa
verktyget och har kontrollerats for skador.
Vissa mindre slitage &r acceptabla, men
kndckta eller flisade blad ska bytas ut.

Skarbladet halls  kvar i kolven av
spetshallarskruven. Skruva loss spetshéllar-
skruven med en insexnyckel och dra ut
skdrbladet for att byta ut det. Anvénd inte
fér mycket kraft nér du satter in skérbladet
i verktyget. Om skérbladet &r svar att
lossa, forlang kolven nagot for att fa battre
atkomst. N&ar du byter ut skarbladet ska
spetshallarskruven och  justeringsskruven
bytas ut varje gang.

Se till att muttersprackarcylindern &r helt
indragen och att manometern anger noll
(0) bar/psi. Koppla bort hydraulslang/
hydraulslangar ~ fran  cylinderkopplingen/
kopplingarna.

Var férsiktig nér du hanterar
skarbladen. Spruckna kanter kan vara skarpa.
Anvand lampligt handskydd nér du tar bort
och monterar knivar.

3. Sexkantsnyckel

1. Skérblad

2. Hallarskruv

Figur 9: Byte av bladkil
A\ FORSIKTIGHET| Se till att spetshallarskruven

skruvas fast i kolven och att sexkantsnyckeln
ar borttagen innan du anvander verktyget.

Ett tjockt fett bor appliceras pa skarbladet fore
varje skarning. Detta underlattar sprackningen,
forlanger bladkilens livslangd och begrénsar
risken for gnistbildning och splitter.

L4489_d
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8. Parts List

Enerpac recommends that all kit components be installed to assure optimum performance of
the repaired product.

8.1 NSPHS3 Nut Splitter Cylinder Assembly Exploded Views

Cutting Head
See 9.9/9.10

Notes:
A\ Apply Loctite 577 to coupler threads. Torque to 52-59 ft-Ibs [70-80 Nm].
A Apply Dow Corning DC4 silicone to cylinder bore before installing piston assembly.
A Apply Dow Corning DC4 silicone to all O-rings and seals before installation.

Items marked * are in Seal Kit NSPH3SK.

ltems marked * are in Cutting Tip Service Kit NSPH3CTK.
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8.2 NSPHS3 Nut Splitter Cylinder Assembly Table of Parts

Item Description Qty Part Numbers
1 Flat Set Screw 1 *
2 | Female Coupler 1 CR400
3 | Cylinder Body 1 DM1166190
4 | Cylinder Piston 1 DM1167051
5 | Bushing Strip 2 *
6 | End Cap 1 DM1169020
7 | Blade Carrier 1 DM1170151
8 | Blade Wedge 1 *
9 | Oil Seal Cup 1 *
10 | Oil Seal O-Ring 1 *
11 | Retaining Ring 1 *
12 | Spring 1 E3089
13 | Hex Key 1 *

* |ndicates items included and available only as part of Seal Kit NSPH3SK.

% Indicates items included and available only as part of Cutting Tip Service Kit

NSPH3CTK.

L4489_d
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8.3 NSPH3D Double Acting Nut Splitter Cylinder Assembly Exploded
Views

Cutting Head
See 9.9/9.10

Notes:
A Apply Loctite 577 to coupler threads. Torque to 52-59 ft-lbs [70-80 Nm].
A Apply Dow Corning DC4 silicone to cylinder bore before installing piston assembly.
A Apply Dow Corning DC4 silicone to all O-rings and seals before installation.

Items marked * are in Seal Kit NSPH3DSK.

Items marked #* are in Cutting Tip Service Kit NSPH3CTK.

24 L4489 _d



8.4 NSPH3D Double Acting Nut Splitter Cylinder Assembly Table of Parts

Item Description Qty Part Numbers
1 Flat Set Screw 1 *
2 | Female Coupler 1 CR400
3 | Male Coupler 1 CH604
4 3/8" NPT Nipple 1 Fz1617
5 | Bushing Strip 2 *
6 | Blade Carrier 1 DM1170151
7 | Blade Wedge 1 *
8 | Cylinder Piston 1 DM1261051
9 | Cylinder Body 1 DM1166190
10 | End Cap 1 DM1267020
11 | Oil Seal-T (124mm ID) 1 *
12 | Qil Seal-T (82.5mm ID) 1 *
13 | Oil Seal O-Ring (BS135, 48.9mm ID) 1 *
14 | Qil Seal O-Ring (BS253, 136.12mm ID) 1 *
15 | Hex Key 1 *

* Indicates items included and available only as part of Seal Kit NSPH3DSK.

% Indicates items included and available only as part of Cutting Tip Service Kit

NSPH3CTK.

L4489_d
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8.5 NSPH4 Nut Splitter Cylinder Assembly Exploded Views

Cutting Head
See 9.9/9.10

Notes:
A\ Apply Loctite 577 to coupler threads. Torque to 52-59 ft-lbs [70-80 Nm].
A\ Apply Dow Corning DC4 silicone to cylinder bore before installing piston assembly.
A\ Apply Dow Corning DC4 silicone to all O-rings and seals before installation.

ltems marked * are in Seal Kit NSPH4SK.

Iltems marked # are in Cutting Tip Service Kit NSPH4CTK.
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8.6 NSPH4 Nut Splitter Cylinder Assembly Table of Parts

Item Description Qty Part Numbers
1 Flat Set Screw 1 *
2 | Female Coupler 1 CR400
3 | Cylinder Body 1 DM1180190
4 | Cylinder Piston 1 DM1181051
5 End Cap 1 DM1183020
6 | Blade Carrier 1 DM1184151
7 | Blade Wedge 1 *
8 | Oil Seal Cup 1 *
9 | Oil Seal O-Ring 1 *
10 | Retaining Ring 1 *
11 | Spring 1 E3067
12 | Hex Key 1 *

* |ndicates items included and available only as part of Seal Kit NSPH4SK.

% Indicates items included and available only as part of Cutting Tip Service Kit

NSPH4CTK.
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8.7 NSPH4D Double Acting Nut Splitter Cylinder Assembly Exploded
Views

Cutting Head
See 9.9/9.10

Notes:
A\ Apply Loctite 577 to coupler threads. Torque to 52-59 ft-lbs [70-80 Nm].
A Apply Dow Corning DC4 silicone to cylinder bore before installing piston assembly.
A Apply Dow Corning DC4 silicone to all O-rings and seals before installation.

Iltems marked * are in Seal Kit NSPH4DSK.

Iltems marked # are in Cutting Tip Service Kit NSPH4CTK.
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8.8 NSPH4D Double Acting Nut Splitter Cylinder Assembly Table of Parts

Item Description Qty Part Numbers
1 Flat Set Screw 1 *
2 | Female Coupler 1 CR400
3 | Male Coupler (half) 1 CH604
4 3/8" NPT Nipple 1 Fz1617
5 | Bushing Strip 2 *
6 | Blade Carrier 1 DM1184151
7 | Cutting Tip 1 *
8 | Cylinder Piston 1 DM1261051
9 | Cylinder Body 1 DM1268190
10 | End Cap 1 DM1269020
11 | Oil Seal-T (165mm ID) 1 *
12 | Oil Seal-T (111mm ID) 1 *
13 | Oil Seal O-Ring (BS233, 72.62mm ID) 1 *
14 | Oil Seal O-Ring (BS262, 177.4mm ID) 1 *
15 | Hex Key 1 *

* Indicates items included and available only as part of Seal Kit NSPH4DSK.

% Indicates items included and available only as part of Cutting Tip Service Kit

NSPH4CTK.

L4489_d

29



8.9 NSH Cutting Head Assembly Exploded Views
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8.10NSH Cutting Head Assembly Table of Parts

Part Numbers
ltem | Description | Qty [™p5qe) Model Model Model
NSH31 NSH32 NSH33 NSH34
Head Splitter
1 Assemt?ly - NSH31A NSH32A NSH33A NSH34A
1a | Head 1 * * * *
1b | Grub Screw 3 * * * *
1c | Handle 1 * * * *
Nut Splitter Head
1d | pgcal 1 * * * *
Dog Point Set
le | Sgrew 1 * * * *
% Indicates items included and available only as part of NSPH Cutting Head Assembly
(NSH31-NSH34).

Notes:
The above cutting head models must be used only with cylinder sub-assemblies NSPH3 and

NSPH3D. See 8.1 and 8.3.

Part Numbers
Item Description Qty Model Model
NSH41 NSH42
Head Splitter
1 Assemg{y - NSH41A NSH42A
1a | Head 1 * *
1b | Grub Screw 3 * *
1c | Handle 1 * *
Nut Splitter Head
1d Decal 1 * *
Dog Point Set
le | Sgrew 1 * *
% Indicates items included and available only as part of NSPH Cutting Head Assembly
(NSH41-NSH42).
Notes:

The above cutting head models must be used only with cylinder sub-assemblies NSPH4 and

NSPH4D. See 8.5 and 8.7.

L4489_d

31




9. FelsOkning

Fel

Moéjlig orsak

Avhjélpande atgard

Muttersprackarcylindern

Kolvtatning lacker.

Byt packning.

haller inte tryck.

Koppling l&cker.

Byt ut kopplingen.

Fel pa hydraulpumpen.

Kontrollera att hydraulpumpen
fungerar korrekt. Reparera eller
byt ut pumpen efter behov.

Muttersprackarcylindern
skapar tryck, men kolven och
bladet ror sig inte eller rér sig
endast en del.

Pumpbehallaren &r inte avluftad.

Om du anvénder en avluftande
pump, lossa ventilations-/
pafyliningslocket eller
avluftningsskruven efter behov
for att avlufta.

Kopplingen &r inte helt
monterad.

Kontrollera kopplingarna.

Bada slangarna &r inte anslutna.
(endast dubbelverkande
modeller)

Se till att bada slangarna ar
anslutna.

Kolv vid full slag.

L&t kolven dras tillbaka.

Blockerad slang.

Byt ut slangen.

Muttersprackarcylindern

Pumpens tryckventil 6ppen.

Stang pumpens tryckventil.

kommer inte att bygga upp

Kolvtatning lacker.

Byt packning.

tryck.

Otillrackligt med olja i pumpen.

Fyll p& med olja i pumpens
behallare om sé krévs.

Koppling l&cker.

Byt ut kopplingen.

Frekvent byte av blad.

Smorjmedel anvands inte.

Anvéand smorjmedel.

Slangen &r svar att montera.

Skadad koppling.

Byt ut kopplingen.

Inre tryck i slangen.

Avluftningsslang.

Muttersprackaren bygger
fullt tryck men sprécker inte
muttern.

(Se avsnitt 5.7 i instruktionerna.)

(Se avsnitt 5.7 iinstruktionerna.)
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Fel

Mojlig orsak

Avhjalpande atgérd

Muttersprackarcylindern dras
inte tillbaka eller dras tillbaka
mycket langsamt.

L&s koppling.

Kontrollera kopplingen och dra
at om den &r 16s.

Begransad eller blockerad
slang.

Byt ut slangen.

Fel koppling anvénds.

Installera rétt koppling.

Felaktig slang anvénds.

Installera rétt slang.

Pumpens tryckventil stdngd.

Oppna pumpens tryckventil.

Kolvens returfjader trasig eller
svag.
(endast enstaka modeller)

Byt returfiader.

Hydraulolja fér tjock.

Anvand korrekt (Enerpac) olja.

L4489_d
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