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YRITYS

Enerpac on globaali markkinajohtaja
korkeapaineisissa  hydraulisissa  tyokaluissa, o www.facebook.com/enerpac
ohjatun  voiman tuotteissa, kannettavissa

koneistuslaitteissa, tyomailla tarjotuissa o www.youtube.com/enerpac
palveluissa ja raskaiden kuormien tarkan
asettamisen ratkaisuissa. Johtavana @ www.linkedin.com/company/enerpac

innovaattorina ja 110 vuoden kokemuksella

Enerpac on auttanut siirtdmaan ja yllapitaméaan o www.twitter.com/enerpac
joitakin maailman suurimmista rakenteista. Kun

turvallisuus ja tarkkuus ovat térkeitd, parhaat

ammattilaiset eri  teollisuudenaloilla, kuten

ilmailu, infrastruktuuri, valmistus, kaivostoiminta,

Olly ja kaasu sekd sahkdntuotanto, luottavat

Enerpacin laadukkaisiin tydkaluihin, palveluihin

ja ratkaisuihin. Lisdtietoa 6ytyy osoitteessa

www.enerpac.com.

TAKUU

Katso tuotetakuun ehdot Enerpac Global Warranty -asiakirjasta. Takuutiedot |0ytyvat
osoitteesta www.enerpac.com.

NIMIKYLTTI

Vaatimustenmukaisuusmerkinta

( \
ENERPAC@ e
e E A " .
Tykalun nimi ——& NUT SPLITTER POWER HEAD | SINGLE [ SD-vivakoodi
Tydkalun numero = NSPH3 UK c E
Paineen raja L MAX 700 BAR | 10,150 PSI cA Tydkalun
22 kg |48.5 Ibs SN: AA222222222277 +—
Made In UK '\sarjanumero
A m&“ﬁgm Valmistuspaikka
Nelson Park Industrial Estate, Cram|
Uni NE23 1WD
, 7
Varoitussymboli Lue kéyttdopas  Nestesuihkun tunkeutumisvaara
symboli ihoon - varoitus
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Ty6kalun nimi Valmistuspaikka

Varoitussymboli

[ NUT SPLITTER HEAD 1 H SIZE 3 A
Tyokalun numero . NSH31 20 kg | 44 Ibs . |
Sovelluksen koko - HEX NUT A/F 70mm-80my(2.75” - 3.15") .

UK c E Madeln UK www.enerpac.com
N: AA222222222077

Lue kayttdopas

ENEHF TDOLGHOUP OORP 45 Col)numt Avenge, Wblnn Park Industrial E!‘ata,

| Cramiinfion, Northumberiand, United Kingdom, N symboli
/ |
Vaatimustenmukaisuusmerkinta Tydkalun 3D-viivakoodi

sarjanumero

SAATAVILLA OLEVAT KIELIVERSIOT

L4489 on saatavana seuraavilla kielilla, osoitteesta www.enerpac.com voi ladata kopion.

e Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.

e Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

e Muunkieliset versiot ovat osoitteessa www.enerpac.com.

e Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.

e Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.
o ZOMDSEEIFwww.enerpac.comTIBEW1E1H £ T,
e O] XA AEQ| [HE AHOf B2 www.enerpac.com.

e Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

e For alle andre sprak henviser vi til www.enerpac.com.

e Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

e Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.

* VHdopmaumio Ha Apyrux A3blKax Bbl HAMAETE HA canTe www.enerpac.com.

e For andra sprak, besdk www.enerpac.com.

o WEHMIBES, iFFIE www.enerpac.com.
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1. Turvallisuus

Lue kaikki ohjeet huolellisesti. Noudata
kaikkia suositeltuja turvatoimia vélttaaksesi
loukkaantumisen sekd tuotteen ja/tai muun
omaisuuden vahingoittumisen. Enerpac ei
ota vastuuta vahingoista tai vammoista, jotka
aiheutuvat vaarallisesta kéytdstd, huollon
puutteesta tai virheellisesta kaytdstd. Al poista
varoitustarroja, tunnuksia tai teippauksia. Jos
sinulla on kysymyksid tai huolenaiheita, ota
yhteyttd Enerpaciin tai Enerpacin paikalliseen
jalleenmyyjaan.

Tallenna n@mé ohjeet tulevaa kayttoa varten.

Jos et ole koskaan saanut korkeapaineisten
hydraulilaitteiden turvallisuuteen liittyvaa
koulutusta, ota yhteyttd jélleenmyyjéén tai
huoltopalveluun saadaksesi tietoja Enerpacin
hydraulilaitteita koskevista turvallisuuskursseista.

Tassd  kéyttdohjeessa  kaytetddn erilaisia
varoitussymboleja, huomiosanoja ja turvateksteja
varoittamaan ké&yttdjad erityisistd vaaroista.
Néiden ohjeiden noudattamatta jattdminen voi
johtaa kuolemaan tai vakavaan vammaan seké
laitteen tai muun omaisuuden vaurioitumiseen.

Varoitussymbolia kdytetddn koko ohjeessa. Se
varoittaa mahdollisesta fyysisen
vamman vaarasta. Kiinnité tarkkaan
huomiota  varoitussymboliin ja
noudata kaikkia symboliin liittyvia

turvatekstejd, jotta véltdt kuolemanvaaran tai

vakavan vammautumisen.

kiinnittdmaan

Varoitussymboleilla  pyritaédn

tiettyjen huomiosanojen kanssa huomiota
henkild6n tai omaisuuteen liittyviin
turvateksteihin. Ne iimaisevat vaaran

vakavuuden astetta tai tasoa. Tdssd ohjeessa
kaytetyt varoitussanat ovat VAARA, VAROITUS,
HUOMIO ja HUOMAUTUS.

VVLV-GYS  limaisee vaarallisen tilanteen,
joka toteutuessaan aiheuttaa kuoleman tai
vakavan loukkaantumisen.

_ limaisee vaarallisen tilanteen,

joka toteutuessaan saattaa aiheuttaa kuoleman
tai vakavan loukkaantumisen.

A HUOMIO | limaisee vaarallisen tilanteen,
joka toteutuessaan saattaa aiheuttaa véhaisen
tai kohtalaisen vamman.

HUOMAUTUS lImaisee ettd tieto katsotaan
tarkedksi, mutta se ei lity vaaratilanteeseen

(esim.  omaisuusvahinkoon liittyvat viestit).
Huomaa, ettd varoitussymbolia ei kéytetd
huomiosanan kanssa.
1.1 Turvatoimet
Seuraavien turvatoimien noudattamatta

jattdminen voi johtaa kuolemaan tai vakavaan
vammaan. Omaisuusvahinkojakin voi sattua.

e lue ja ymmarrd t&mén kayttdohjeen
turvatoimet ja -ohjeet, ennen kuin kaytat
NSPH-tydkaluja tai valmistelet niita kayttdon.
Noudata aina turvatoimia ja -ohjeita,
mukaan lukien ne, jotka siséltyvat t&ssa
kayttdohjeessa esitettyihin toimenpiteisiin.

e Varmista, ettd kéayttdja on osallistunut
tydympéristdd koskevaan
turvallisuusperehdytykseen. Kayttdjdn on
tunnettava tyokalun ohjaimet ja osattava

kéyttaa tydkalua hyvin.
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Kéytd henkildkohtaisia  suojavarusteita,
kun kaytdt hydraulilaitteita. Kéytd aina
silmiensuojaimia. Turvalaitteet, kuten
hengityssuojain, liukumattomat turvakengét,
kypérat ja kuulosuojaimet, vahentavét (oikein
kaytettynd) henkildvahinkoja. Suojavaatetus
ei saa héiritd tyokalun turvallista k&yttéa tai
rajoittaa kykyd kommunikoida tyStovereiden
kanssa.

Kéyttétoimenpiteet vaihtelevat jarjestelmén
kokoonpanosta riippuen. Lue, ymmérré ja
noudata aina kaikkia valmistajan antamia
ohjeita, kun kaytat pumppuja, venttiileita tai
muita NSPH-tyokalujen kanssa kéaytettavia
laitteita. Noudata  aina  valmistajan
kayttdohjeiden sisdltdmiad turvatoimia. Kayta
vain varsinaiseen kayttotarkoitukseen.

Vélttdéksesi henkildvahingot pidd kédet ja
jalat kaukana tyOkalusta ja tyOkappaleesta
kéyton aikana.

Al ylikuormita laitetta.

Ala koskaan kohdista painetta
vaurioituneeseen letkuun, se voi aiheuttaa
letkun repedmisen.

Vaihda heti kuluneet tai vaurioituneet osat.
Kayta vain aitoja Enerpac-osia hyvaksytyilta
jakelijoilta tai huoltokeskuksista. Enerpac-
osat on suunniteltu ja valmistettu tiettyyn
kéyttotarkoitukseen.

Al4 kasittele paineenalaisia letkuja tai liittimia;
paineenalainen 6ljy voi vuotaessaan lapéista
ihon ja aiheuttaa vakavia vammoja. Hakeudu
valittdmasti &&kariin, jos epéillddn oljyn
|&paisseen ihon.

Paineista vain kokonaisia hydraulijarjestelmia,
joissa kaikki litokset ovat kunnossa. Ald
paineista jarjestelmid, joissa on irtonaisia
liittimia.

Hydraulipiirin paineen on oltava nolla ennen
kuin liittimet irrotetaan.

Ala koskaan jata jarjestelmaa
valvomattomaksi, kun se on paineenalainen.
Kun jarjesteimd on paineenalainen, ALA
SEISO LINJASSA NSPH-tyékalujen voiman
suunnan kanssa. Tdma on vaara-alue. Pid&
kyseinen alue vapaana henkilostdstéd aina,
kun jarjestelma on paineenalainen.

Aseta pumppu turvalliselle, tasaiselle ja
vaakasuoralle pinnalle. Eristé tydskentelyalue
kdysin ja merkitse se varoituskylteilla.

Al4 kajoa pumpun paineensaatéventtiiliin.

Ala poista mittarin koteloita, jos mittari on
varustettu niilla.

Tarkista kalibrointisertifioinnin  paivamaara.
Jos uudelleenkalibroinnin  méaarapaiva on
mennyt, mittari on kalibroitava uudestaan.

Jos iimantulo keskeytyy, sammuta pumpun
iimansulkuventtiili.

Jarjestelman kayttopaine ei saa ylittdd sen
jarjestelmékomponentin painetta, jonka arvo
on alhaisin.

NSPH-tydkalusarjan suurin §a||ittu paine
on 700 bar [10 000 psi]. Ala ylita tata
paineasetusta.

Ké&yta osien puhdistukseen ja rasvanpoistoon
vain Kkorkealaatuista palamatonta liuotinta
avaimen korjauksen aikana. Vahenna palo- tai
réjahdysvaaraa olemalla kdyttdmatta helposti
syttyvié liuottimia.

On suositeltavaa asentaa jérjestelmaén
painemittari tai -mittareita, kun kaytetdén
NSPH-tydkaluja kayttépaineen valvontaan,
jotta kayttdja voi seurata mité jéarjestelméssa
tapahtuu.

Kun kaytetddn hihnaa, on noudatettava
varovaisuutta, ettei hihna takerru kehon osiin.
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Ala iske mutterimurskainta (tai mitadn sen
osaa) vasaralla tai muilla esineilla kun yritat
irrottaa mutteria.

Ala yrita kaantdd likuttaa tai  siirtaa
mutterimurskainta kun se on k&ynnissé.
Al kohdista mutteriin  1ampda
mutterimurskain on asetettu mutterille.

kun
Anna mutterimurskaimen sylinterin  aina
palautua kokonaan ennen kuin irrotat
hydrauliletkun.  Korkeapaineista nestetta
saattaa  sinkoutua  palautumattomasta
sylinteristd, jos liitin on vahingoittunut
késittelyn aikana.

Vapauta hydraulipaine kokonaan ja irrota
hydrauliletku tai -letkut mutterimurskaimen
sylinteristd ennen kuin levitét voiteluainetta
teraén tai suoritat muuta ty6té leikkuualueella.
Terén karjestd voi singota Kkipinditd kun
mutteri murskautuu. Kipindiden tai kuumien
metallikappaleiden vaaran minimoimiseksi
vesisuihku voidaan ohjata koko mutteri- ja
terdalueelle. Jos kuitenkin on epailys, ettei
kipinditd pystytéd tehokkaasti pysdyttdmaan,
ei mutterimurskainta pida kayttaa.

Ala koskaan yrita irrottaa tai kiristia uudelleen
mitdén hydraulijarjestelman osaa, kun siind
on painetta. Varmista, ettd painemittari
nayttdd nolla (0) bar/psi, ennen kuin yritat
liitt&4, irrottaa tai kiristdd hydrauliliittimia.

A HUOMIO

Seuraavien turvatoimien noudattamatta
jattdminen vVoi johtaa vahaiseen
tai kohtalaiseen vammaan.

Omaisuusvahinkojakin voi sattua.

Varmista, ettd osat on suojattu ulkoisilta
vahingon lahteiltd, kuten liiallinen kuumuus,
liekit, liikkuvat koneen osat, terdvéat kulmat ja
sydvyttavat kemikaalit.

Valtd terdvid taitoksia ja  kiertymia
hydrauliletkuissa. Taitokset ja kiertymét voivat
aiheuttaa kovan vastapaineen ja rikkoa letkun.
Suojaa letkuja putoavilta esineiltd; akkindiset
iskut voivat aiheuttaa sisdisia vaurioita letkun
séikeisiin. Suojaa letkut puristumisvaaralta,
kuten raskailta kappaleilta tai ajoneuvoilta;
puristumisvaurio  voi  aiheuttaa  letkun
rikkoutumisen.

Ald nosta hydraulisia laitteita tydkalun
rungosta, letkuista tai liittimistd. Kéyta vain
tarkoitukseen suunniteltuja kantokahvoja.

Pida hydrauliset laitteet kaukana avotulista ja
kuumuudesta. Liiallinen kuumuus pehmentaa
tiivistysrenkaita ja ftiivisteitd, jolloin voi
tapahtua nestevuotoja. Kuumuus heikentaa
myds letkujen materiaaleja ja tiivistysrenkaita.

Voitele NSPH-tydkalut ennen kayttdd tdman
oppaan ohjeiden mukaisesti. Kaytd vain
hyvaksyttyjé, korkealaatuisia voiteluaineita

voiteluaineen valmistajan ohjeiden
mukaisesti.
Kaytd vain tarkoitukseen tarkoitettua

gnkkurointipistett'ai hihnan kiinnittdmiseen.
Al& kiinnita hihnaa muovikahvaan.
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Késittele irti leikattuja muttereita varovaisesti.
Teravat reunat voivat aiheuttaa haavoja.

Al leikkaa mutteria pieniksi paloiksi. Leikkaa
enintddn kahdesti. Toisen leikkuun on aina
oltava 180° (vastap&éatd) kulmassa suhteessa
ensimmaiseen.

Kaytd aina oikeankokoista leikkuupaata

leikattavalle mutterille.

Ald aseta taytekappaleita tai valilevyja
mutterin tai tern taakse yrittdessasi halkaista
mutterin, joka ei ole leikkuupéaélle méaritellyn
kokoalueen mukainen.

Kéyta mutterimurskainta vain
kuusiomuttereiden leikkaamiseen. Ala
yritd leikata nelibnmuotoisia, pyoreitd tai
12-kulmaisia muttereita.

Ald kaytd mutterimurskainta ketjujen tai
pulttien leikkaamiseen.

Alda  kdytda mutterimurskainta mutterien
pyorittdmiseen.
Ala  kéyta mutterimurskaimen  hydrauli-

sylinterid nostamiseen, tydntédmiseen tai
mihinkdan muuhun tarkoitukseen kuin mihin
se on tarkoitettu.

Seuraavien

HUOMAUTUS

turvatoimien noudattamatta

jattdminen voi johtaa omaisuusvahinkoihin
ja/tai tuotteen takuun mitatointiin.

Hydraulisia laitteita saa huoltaa ainoastaan
patevd hydraulisiin laitteisiin  erikoistunut
teknikko. Kun korjaustoimenpiteitd vaaditaan,
ota yhteyttd paikalliseen valtuutettuun
Enerpac-huoltokeskukseen.

On erittdin suositeltavaa, ettd kayttajat
kayttavat aina Enerpacin pumppuija ja letkuja.

Kayté aina Enerpacin varaosia.

Noudata aina téssa kayttéohjeessa annettuja
tarkastus- ja huolto-ohjeita. Suorita tarkastus
ja huolto kaytdn jélkeen ja saanndllisin
véliajoin.

Eristd tydskentelyalue kdysin ja merkitse se
varoituskylteilla.

Kunnollisen toiminnan ja parhaan
suorituskyvyn saavuttamiseksi suosittelemme
Enerpac-6ljyn kayttdmista

L4489_d



2. Vaatimustenmukaisuusvakuutukset

2.1 Kansallisten ja kansainvalisten standardien vaatimusten mukainen

*NSPH3 eNSPH4 eNSPH3D *NSPH4D

LJK  Nama tyskalut tayttavat CE-
C n ja UKCA -vaatimukset.

Enerpac vakuuttaa, etta tuotteet on testattu
ja ne ovat sovellettavien standardien
mukaisia ja yhteensopivia EU- ja UK-
vaatimusten kanssa.

Kopiot EU-ilmoituksesta ja Iso-Britannian

itseilmoituksesta ovat jokaisen lahetyksen
mukana.
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3. Ominaisuudet ja osat

3.1 NSPH-ominaisuuskaavio

. Leikkuupaa
. Teran leikkaussyvyysasteikko
Kahva

. Hydrauliliitin

IS I VI R

. Hydrauliliitin
(vain kaksitoimiset mallit)

6. Hydraulisylinteri

. Terakiila
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3.2 NSPH-ominaisuuden kuvaus

NSPH-sarjan mutterimurskain on hydraulisesti
toimiva teollisuuden tydkalu, joka on suunniteltu
poistamaan kiinnileikkautuneet tai voimakkaasti
sydpyneet mutterit kierteisisté pulteista.

Katso osion 3.1 kuvasta NSPH-
mutterimurskaimen padominaisuudet ja osat.

Taydellinen mutterimurskain koostuu kahdesta
erillisestd osakokoonpanosta: 1) vyksi- tai
kaksitoiminen hydraulisylinteri ja 2) a vastaava
leikkuupéa, joka on suunniteltu kaytettavaksi
maaratylle  mutterikokoalueella.  Vaihdettava
leikkuuterd on asennettu terdnpitimeen, joka
on asennettu sylinterikokoonpanon akselille.
Katso kuva 1.

Kunkin  mutterimurskaimen mukana tulee
yksi leikkuupda. Liséleikkuupditd erilaisille
mutterikokoalueille  voi  haluttaessa ostaa
erikseen Enerpacilta.

Katso mutterimurskaimen tiedot ja lisatietoja
osioista 4.1 ja 4.2.

Sylinteriosakokoonpano

Leikkuup&dosakokoonpano

Kuva 1: Mutterimurskainosakokoonpano

10
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4. Tekniset tuotetiedot

4.1 NSPH-mittapiirustukset

—ol—

Huomio: D:hen paattyva mallinumero tarkoittaa kaksitoimista.

NS

I

Vain kaksitoiminen

G

Huomautuksia:

¢ NSPH-sarjassa on saatavana seké yksi- etta
kaksitoimisia malleja. Yksitoimiset mallit
kayttavéat jousivoimaa terén palauttamiseksi.
Kaksitoimiset mallit kdyttavat hydraulivoimaa
teran palauttamiseksi.

o Seka yksi- ettd kaksitoimiset mallit kayttévat
samoja NSPH-sarjan leikkuupéita.

4.2 NSPH-mittataulukko

¢ "D”mallinumerossa(esim. ND3)tarkoittaa, ettd
mutterimurskain (tai sylinteriosakokoonpano)

on kaksitoiminen.

Sylinterin | Leikkuupdan | Kapasiteetti Mitat Pumppudljyn
mallinro malli- kN [tonnia] mm minimi-
numero [tuuma] kapasiteetti
cm®[in?]
A B C D E F G
NSH31 1025 132 28 190 7,0 81 189 404 550,0
[109] B2 | 1,11 | [7.5] | [0,3] | [31] | [7,4] | [15,9] [33,5]
NSH32 1025 145 30 190 15 81 200 419 550,0
NSPH3 [109] b7 | [1,21 | [7,5] | [0,6] | [3,1] | [7,9] |[16,5] [33,5]
NSPH3D NSH33 1025 160 32 190 11 81 200 427 550,0
[105] [6,3] | [1,3] | [7,5] | [0,4] | [3,1] | [7,9] | [16,8] [33,5]
NSH34 1025 174 35 190 11 81 204 | 438 550,0
[105] [6,8] | [1.4] | [7,5] | [0,4] | [3,2] | [8,0] | [17,2] [33,5]
NSH41 1733 190 36 235 4,5 111 230 | 470 1100,0
NSPH4 [178] (751 | [1,4 | 93] | [0,2] | [44] | [9,1] | [18,5] [67,0]
NSPH4D NSH42 1733 220 36 235 3 111 246 | 499 1100,0
[178] B6] | [1,4] | 93] | [0,1] | [44] | [9,7] | [19.6] [67,0]
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Sylinterin Leikkuup@an Sylinterin Paan paino Yhdistetty Lisamallinumerot
mallinro mallinumero | paino kg [ Ib] kg [Ib] paino
kg [Ib]
Leikkuukarjen
huoltosarja
NSH31 22,0 [48,5] 20,0 [44,1] 42,0[92,6]
NSPH3 NSH32 22,0 [48,5] 21,0 [46,3] 43,0 [94,8]
NSPH3D NSPH3CTK
NSH33 22,0 [48,5] 22,0 [48,5] 44,0 [97,0]
NSH34 22,0 [48,5] 22,0 [48,5] 44,0 [97,0]
NSPH4 NSH41 38,0 [83,8] 31,7 [69,9] 69,7 [153,7]
NSPHAD NSPH4CTK
NSH42 38,0 [83,8] 43,5 [95,9] 81,5 [179,7]
4.3 Mutteri- ja pulttialueet
Leikkuupdan A B
mallinumero Pulttialue Kuusiomutterialue
mm [inch] mm [inch]
NSH31 M45 - M52 70 - 80
[1,75 - 2,00] [2,75 - 3,13]
NSH32 M45 - M56 70 -85 A B
[1,75 - 2,25] [2,75 - 3,50] \
NSH33 M45 - M64 70-95
[1,75 - 2,50] [2,75 - 3,88]
NSH34 M45 - M72 70-100
[1,75 - 2,75] [2,75 - 4,25]
NSH41 M76 - M80 110 - 115
[2,75 - 3,00] [4,25 - 4,63]
NSH42 M76 - MO0 110-130
[2,75 - 3,50] [4,25 - 5,38]

HUOMAUTUS: Suurin sallittu halkaisukovuus on ASTM A194 Gr 2H. Ei saa kéytt&d& nelikulmaisilla
muttereilla tai ruostumattomalla teraksella.
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5. Kaytto

5.1 Leikkuupaan ja
kokoaminen

Leikkuupé@é toimitetaan purettuna sylinteristé.
Kokoa seuraavalla tavalla:

sylinterin

1. Varmista, ettd sylinteri on kokonaan palautettu
ja irrotettu hydraulipumpusta.

2. Loysaa asetusruuvi (Kuva 2, kohta A), joka
sijaitsee leikkuupé@én rungossa.

3. Aseta sylinteri leikkuupadhén ja kohdista
terdnpitimen (Kuva 2, kohta B) saatoruuvi
leikkuup@édn reidn asetusruuvin (Kuva 2,
kohta A) kanssa. Kun kohdistus on tehty,
pyodrité sylinterid osoitettuun suuntaan, jotta
ruuvin kierteet kiinnittyvét.

4. Jatka sylinterin pyorittdmisté kunnes kierteita
El ole ndkyvissa sylinterin rungon ulkopuolella
(kierteet taysin kiinni).

[AAVAROITUS] Al koskaan kayta

mutterimurskainta, jos sylinterin kierteitd on
nakyvissa.

5. Asenna leikkuuterd. Katso asennusohjeet
osiosta 5.5.

Kuva 2: Sylinterin ja leikkuup&én kokoaminen

5.2 Hydraulipumppu

Mutterimurskainta kéyttdmaéan tarvitaan
700 baarin [10 000 psi] hydraulipumppu.

Jos kéytetddn yksitoimista mutterimurskainta,
pumppu on varustettava paineenpoistoventtiililla.
Jos kaytetdédn kaksitoimista mutterimurskainta,
pumppu on varustettava 4/3-tiesuuntaventtiililla.

Tarkista aina pumpun hydraulisen
paineenalennusventtiilin asetus ennen kuin liitat
mutterimurskaimen. Maksimipaine ei saa ylittaa
700 baaria [10 000 psi].

Jos kaytetaan
hydraulipumppua,

paineilmakéayttdisté
ilmantulolinjaan on
asennettava  ilmansdédin, joka rajoittaa
iimanpaineen  kéytdsséd olevalle pumpun
suositellulle alueelle.

Jos pumpussa ei ole hydraulista painemittaria,
asenna 0-700 baarin [0-10 000 psi] mittari
pumpun ulostulon ja hydrauliletkun valiin.

L4489_d
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5.3 Letkuliitannat

Mutterimurskain ~ on  varustettu  Enerpac
CR-400 3/8” naarasliittimelld. Ké&ytd vain
korkeapaineletkuja jaliittimia, jotka on suunniteltu
700 baarin [10 000 psi] kéyttdon. Katso kuvasta
3 tyypilliset pumppu- ja letkujarjestelyt.

Yksitoimiset mutterimurskaimet on varustettu
yhdella Enerpac CR-400 3/8” naarasliittimella ja
yhdelld CH604 3/8" urosliittimelld.

Liita hydrauliletku(t) pumpun ja
mutterimurskaimen sylinterin valiin. Tarkista, ettd
letku(je)n molemmissa péissa olevat liittimet on
kierretty kokonaan yhteen. Kirista liittimet tiukasti
késin estaaksesi 6ljyn virtauksen rajoittumisen.

TARKEAA: Varmista, ettd kaikki littimet on
kiinnitetty kunnolla. L&ystyneet tai osittain
kiinnitetyt liittimet estavat oljyéd virtaamasta
pumpun ja mutterimurskaimen valilla.

Poista jérjestelmdan loukkuun jaanyt ilma
tyontdmélld ja palauttamalla sylinteri useita
kertoja.

Enerpac PU-sarjan
sahképumppu

Enerpac P-sarjan
kasipumppu

Enerpac XA-sarjan
hydraulipumppu

0-700 bar
[0-10 000 psi]
Painemittari

Huomio:

Kuvassa on yksitoimisen
mutterimurskaimen
letkujarjestely.
Kaksitoimiset
mutterimurskainmallit
tarvitsevat KAKSI letkua,
yhden tyéntdmisté ja
toisen palautusta varten.

Kuva 3: Hydraulilitdnnat (tyypilliset pumput esitetty)

14
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5.4 Teran leikkaussyvyyden saatod
(jos pultin halkaisija ndkyy asteikolla)

Terdn leikkaussyvyysasteikon avulla kayttaja
voi asettaa mutterimurskaimen suurimman
iskun ja vastaavan leikkuuteran syvyyden. Tama
ominaisuus estdd pultin vaurioitumisen siitd
syysté, etta teré leikkautuu liian syvélle.

Aseta leikkuusyvyys kuten seuraavassa on
kuvattu:

1. Varmista, ettd mutterimurskaimen sylinteri on
vedetty kokonaan siséén.

2. Tarkista, ettd pultin halkaisija on kéaytetyn
leikkuupé@én alueella (pultin halkaisijan alue
on ilmoitettu asteikolla). Katso lisétietoja
osiosta 4.2.

Huomio: Leikkaussyvyysasteikko on kalibroitu
vain seuraaville kierre-, pultti- ja mutterityypeille:

Brittiléisen jérjestelmén kierteet UN-pulttikierteet
raskaan sarjan muttereilla.

Metriset  kierteet
vakiosarjan muttereilla.

Metriset  pulttikierteet

Muiden kierre-, pultti- tai mutterityyppien osalta
jata valiin tmén osion seuraavat vaiheet ja katso
lisdohjeet osiosta 5.5.

Huomio: Asteikkomerkinnéi
vaihtelevat leikkuupaén koon
mukaan.

Kuva 4: Teran leikkaussyvyysasteikko

3. Jos leikkuup@an kehikossa  sijaitseva
asetusruuvi on kiredlla, loysédd se. Katso
kuva 2, kohta A.

4. Pyoritd leikkuupddtd kunnes terénpitimen
yldosa on linjassa halutun pulttikoon
merkkiviivan kanssa asteikolla. Katso kuva 4.

5. Kirista asetusruuvi.

5.5 Teran leikkaussyvyyden saato
(jos pultin halkaisija El ndy asteikolla)

1. Mittaa etéisyys mutterin littedsté osasta pultin
kauimpana olevaan sivuun. Katso kuva 5.

2. Tyénné ja pidd mutterimurskaimen sylinterid
taydelld iskulla.

3. Jos leikkuupdén kehikossa  sijaitseva
asetusruuvi on kiredlld, 10ysdd se. Katso
kuva 2, kohta A.

L4489_d
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“X” + inch [mm]

“X” +1/16" [1-2 mm]

Kuva 5

Pyoritd  leikkuupdatd, kunnes etdisyys
tasaisesta paéasté teran karkeen on sama kuin
vaiheessa 1 aiemmin mitattu mutterin ja pultin
vélinen etdisyys, ja liséksi 1-2 mm (1/16”).
Katso kuva 6.

TARKEAA: Varmista, ettd sylinterin kierteita

ei

ole nakyvissd. Jos kierteitd on nakyvissa,

tarvitaan suurempi leikkuupéé ja mahdollisesti
suurempi sylinteri. Katso lisétietoja osiosta 4.

5.
6.

Kiristd asetusruuvi.
Palauta mutterimurskaimen sylinteri.

Kuva 6

5.6 Mutterinmurskaus

1.

Varmista, ettd mutterimurskaimen leikkuupaa
on oikean kokoinen (pultin kokoalue)
leikattavalle mutterille. Katso osio 4.2.

. Varmista, ettd mutterimurskaimen terd on

hyvéssé kunnossa ja ettd leikkuureuna ei ole
kulunut, murtunut tai vaurioitunut. Kdanna tai
vaihda terd tarvittaessa.

3. Sé&&da teran leikkuusyvyys jotta pultin kierteet

eivat vaurioidu. Katso osioista 5.4 ja 5.5
saatoohjeet.

. Liitd hydrauliletku(t) osiossa 5.3 kuvatulla

tavalla. Tarkasta, ettd hydraulipumpun séilié
on taytetty oikealle tasolle.

Kuva 7: Leikkuup&an asemointi
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5. Pidennd terdn k&ytt6ikaa voitelemalla terdn
leikkaava reuna ja sivut molybdeenidisulfidi-
pohjaisella  voiteluaineella  tai  muulla
korkealaatuisella voiteluaineella.

A HUOMIO | Kaytd kisineitd  ihokoske-

tuksen vélttamiseksi, kun levitat voiteluaineita.

6. Aseta leikkuupaéd mutterille varmistaen, etta
teran tasainen pinta nojaa yhta mutterin litteda
sivua vasten. Aseta mutteri leikkuupdan
sisdlla siten, ettd terd leikkaa mutterin littean
sivun keskeltéd. Katso kuva 7, kohta A.

7. Varmista, ettd leikkuupdan alapuoli on
laippaa vasten, koska terdn on leikattava
mahdollisimman |&heltd mutterin  pohjaa.
Jos mutterin alla on aluslevy, aseta
mutterimurskain siten, ettd leikkuuterd ei
kosketa aluslevyyn. Katso kuva 8.

TARKEAA: Mutterimurskaimen vadra asemointi
voi vahingoittaa leikkuuterdd, terénpidintd ja
mantaa.

8. Vain ilmausaukolliset pumput: avaa
ilmaus-/tayttokorkki tai 16ysaa ilmausruuvia
iimanvaihdon aikaansaamiseksi.

9. Vain paineilmakayttoiset tai sdhképumput:
Aseta pumppu syottdmddn 69 baarin
[1000 psi] nimellispaine.

[AAVARGITUS] Henkilo- Q

vahinkojen estdmiseksi &la

laita kadsia tai sormia
leikkausalueelle. =

IRVARGITUS] A4 liikuta tai

siirrd mutterimurskainta kun
se on kaynnissa.

10. Kéytd pumppua mutterimurskaimen teran
tydntdmiseksi hitaasti eteenpdin, kunnes se
koskettaa mutteria. Tarkista, ettd terd nojaa
kohtisuorasti mutterin littedan sivuun.

/ Tera

Aluslevy

Kuva 8: Terén asento

L4489_d
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Huomautuksia:

¢ Vain paineilmakayttoiset tai sshk6pumput:
Kun terd on lakannut leikkaamasta
69 baarilla [1000 psi], painetta pitdd nostaa
asteittain pumpun paineensaatimelld. Anna
teralle riittavasti aikaa leikata ennen paineen
lisd&mista.

e Jos painetta lisétédén liilan nopeasti, terd
saattaa vaurioitua. Liiallinen paine voi myds
aiheuttaa  mutterimurskaimen  siséisen
varoventtiilin  avautumisen, mikd johtaa
6ljyvuotoon teranpitimen alapuolella olevasta
6ljynpoistoaukosta.

e Suurempia muttereita leikatessa voi olla
hyddyllistéd vetdd terd sisddn ajoittain ja
voidella terd uudelleen. Tama vahent&é kitkaa
ja liséé terén tehokkuutta.

11. Jatka hydraulipaineen kéyttda, kunnes
mutteri on tdysin katkaistu. Kun mutteri
halkeaa, kuuluu voimakas “rusahdus”, joka
osoittaa, ettd mutteri on katkaistu.

12. Tarvittaessa  voidaan tehdd  toinen
leikkaus, 180 °:een kulmassa suhteessa
ensimmaiseen, ndin mutteri  katkeaa
kokonaan  kahtia. Katso kuva 9.

Kuva 9: Kahden leikkuun tekeminen

TARKEAA: Ala leikkaa mutteria pieniksi
paloiksi. Leikkaa enintdén kahdesti ja aina 180°
(vastapaatd) kulmassa suhteessa ensimmaiseen.
Muutoin mutterin osia saattaa irrota.

13. Kun leikkuu on valmis:

e Yksitoimiset mallit: Vapauta  paine
mutterimurskaimen teran palauttamiseksi.

o Kaksitoimiset mallit: Siirrd saatoventtiili
palautusasentoon vetadksesi sisdan
mutterimurskaimen teran.

14. Pyséytd pumppu. Varmista, ettd painemittari
nayttéé nolla (0) bar/psi.

15. Poista mutterimurskain mutterilta.
16. Poista rikottu mutteri pultista.

5.7 Jos mutteri ei halkea taydella
hydraulipaineella

Jos mutterimurskain kady taydelld paineella,
700 bar [10 000 psi] eiké mutteri halkea:

_ Vapauta hydraulipaine

kokonaan ja irrota hydrauliletku tai -letkut
mutterimurskaimen sylinteristé ennen kuin levitét
voiteluainetta terddn tai suoritat muuta ty6ta
leikkuualueella.

1. Varmista, etté teran leikkuusyvyyden asetus
on oikea. Tarkasta myds, ettei sylinteri ole
tdydessa iskussa.

2. Jos terdn leikkaussyvyyden asetus on
oikea, eika sylinteri ole tdydessa iskussa:
Vapauta hydraulipaine ja pyorita leikkuupaata
myo6tépdivadn yksi taysi kierros. Tamén
ansiosta terd etenee 1 - 2 mm pidemmélle.
Kéyta sitten hydraulipainetta uudestaan ja
yrita taas halkaista mutteri.

3. Jos vaihe 2 ei toimi: Vapauta hydraulipaine.
Voitele uudestaan terd ja mutteriura, johon
terd on tunkeutunut. Kéytd sitten painetta
uudestaan ja varmista, ettéd terd on asetettu
takaisin samaan mutteriuraan.

18
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. Jos vaihe 3 ei toimi: Voitele teré ja mutteriura

uudestaan. Nosta ja aseta mutterimurskain
laipan pinnan ylapuolelle siten, ettd tera
tunkeutuu  mutteriin  noin %  mutterin
korkeudesta ja samassa urassa. Kayta sitten
painetta uudestaan.

. Jos vaihe 4 ei toimi: Asenna suurempi

leikkuupdd (jos saatavilla) tai kayta
suurempaa mutterimurskainmallia. Varmista,
ettd mutterin koko on suuremman laitteen
toiminta-alueella.

5.8 Mutterimurskaimen kayton
jalkeen

1.

6.

Enerpac-tyokalut on
kuivassa

Varmista, ettd mutterimurskaimen sylinteri
on vedetty kokonaan siséén. Jos se
on kokonaan tai osittain edennyt, liitd
sylinteri takaisin pumppuun ja anna tayden
palautumisen tapahtua. Kun olet varmistanut,
ettd jarjestelméssé ei ole painetta, irrota
hydrauliletku(t) sylinteristé.

Sailytys

séilytettava viiledssa,

paikassa.  Tybkalut on aina

puhdistettava, huollettava ja voideltava ennen
sdilytysta.

. Asenna polykorkit ja/tai

. Jos  mutterimurskainta  on

. Pyyhi kaikki roskat mutterimurskaimen osista

puhtaalla liinalla. Kiinnita erityistd huomiota
leikkuupééhan ja teran alueeseen. Poista
kaikki voiteluainejaddmat terasta.

-tulpat takaisin
kaikkiin hydrauliliittimiin.

tarkoitus
varastoida kosteissa olosuhteissa tai sita ei
kaytetd pitkdan aikaan, paallysta ulkopinnat
vedenkestévéalld suihkeella tai vastaavalla
irrotettavalla suojapinnoitteella.

L4489_d
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7. Huolto
_ Vapauta hydraulipaine kokonaan

ja irrota hydrauliletku(t) mutterimurskaimen
sylinteristd ennen kuin teet mitddn s&atoja,
korjauksia tai huoltoty6ta.

Mé&nnan palautusjousi ja muut
sisdosat voivat sinkoutua &killisesti sylinterista
purkamisen aikana. Henkildvahinkojen
vélttdmiseksi ole varovainen, jos sylinteri on
purettava. Sylinterin purkamisen ja korjaamisen
saa suorittaa vain pateva henkilosto.

7.1 Tarkastus

Ennen kayttdd, sailytystd tai kuljetusta on
suoritettava perusteellinen tarkastus tydkalun
eheyden ja kunnon varmistamiseksi.

Tarkastuksen pitéa siséltaa:

e Tyokalun ulkoisten osien visuaalinen
tarkastus, tarkastus ilmeisen  vaurion,
hajoamisen tai puuttuvien osien varalta.

e Leikkuukérien visuaalinen tarkastus (tdmé
saattaa vaatia tydkalun k&ynnistamisen).

Puhdistus ja huolto on suoritettava tarvittaessa
ennen tyOkalun kayttdéd, varastointia tai
kuljetusta.

7.2 Puhdistus

Puhdista tyokalu pyyhkimallé varovasti kostealla
liinalla.

Jos tarvitaan  perusteellisempi  puhdistus
(esimerkiksi veteen upotuksen jélkeen), noudata
seuraavaa puhdistusprosessia:

e Pura tydkalu huomioiden osiossa 8 néytetyt
rajaytyskuvat, osalista

e Puhdista osat pesuaineella valmistajan
ohjeiden mukaisesti.

e Huuhtele osat

poistamiseksi.

pesuainejadmien

e Kuivaa osaat perusteellisesti.

Tarkasta, huolla ja voitele tyokalu vélittdmasti
puhdistuksen jalkeen.

7.3 Huolto

Vaihda puuttuvat, kuluneet tai vaurioituneet osat.
Kéytd vain aitoja Enerpac-osia hyvaksytyiltd
jakelijoilta  tai  huoltokeskuksista. Enerpac-
osat on suunniteltu ja valmistettu tiettyyn
kayttotarkoitukseen.

Ala kayta liiallista voimaa kun asetat terkiilat
tyékaluun. Vaihda aina kérjen kiinnitysruuvi ja
kohdistusruuvi, kun vaihdat terakiilan.

Leikkuupéén sivulla oleva kohdistusruuvi on
méannan urassa ja pitéd terékiilan kohdistettuna.
Taman ruuvin ei saa kiristdd kokonaan; kdanna
kohdistusruuvia takaisin péin 1/4 kierrosta
asetuksen jéalkeen

Jos huoltoon sisaltyy hydrauliéljyn lisddminen tai
vaihto, kéyté vain korkealaatuista, luokan 15 cSt
hydrauliéljya.

Terakiilaan on levitettdva paksua rasvaa ennen
jokaista leikkausta. Tamé helpottaa leikkausta,
pidentdd terdkiilan kaytt6ikdd ja rajoittaa
kipindinnin ja roskien sinkoamisen vaaraa.

20
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7.4 Leikkuuteran vaihto

Varmista, ettd tydkaluun on asennettu oikea
terékiila ja ettd se on tarkastettu vaurioiden
varalta. Pieni tylsyminen voidaan hyvéksy3,
mutta sardilla olevat tai halkeilevat terékiilat on
vaihdettava.

Terdkiila on  Kiinnitetty mantédadn kérjen
kiinnitysruuvilla.  Kierrd  k&rjen  Kiinnitysruuvi
auki kuusioavaimella ja ved& terdkiila ulos
vaihtamista varten. Ald kaytd liiallista voimaa
kun asetat terdkiilan tydkaluun. Jos terékiila ei
tule helposti ulos, tydnnd méantéé hieman, jotta
paéaset paremmin késiksi. Kun vaihdat terékiilan,
my0s kérjen Kiinnitysruuvi ja kohdistusruuvi on
vaihdettava joka kerta.

Varmista, ettd mutterimurskaimen sylinteri on
vedetty kokonaan sisdén ja ettd painemittari
osoittaa nollaa (0) bar/psi. Irrota hydrauliletku(t)
sylinterin liittimista.

Késittele terida  varovaisesti.
Murtuneet reunat voivat olla terdvid. Kayta
asianmukaisia suojakasineitd kun irrotat ja
asennat teria.

1. Terékiila

avain

2. Kiinnitysruuvi

Kuva 9: Terakiilan vaihtaminen

Varmista, etta kérjen
kiinnitysruuvi on ruuvattu tiukasti mantaan,
ja ettd kuusiokulma-avain on poistettu ennen
ty6kalun kaynnistamista.

Terakiilaan on levitettédva paksua rasvaa ennen
jokaista leikkausta. Tamé helpottaa leikkausta,
pidentdd terdkilan kéayttéikdd ja rajoittaa
kipindinnin ja roskien sinkoamisen vaaraa.

L4489_d
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8. Parts List

Enerpac recommends that all kit components be installed to assure optimum performance of the
repaired product.

8.1 NSPH3 Nut Splitter Cylinder Assembly Exploded Views

Cutting Head
See 9.9/9.10

Notes:
A\ Apply Loctite 577 to coupler threads. Torque to 52-59 ft-Ibs [70-80 Nm].
A Apply Dow Corning DC4 silicone to cylinder bore before installing piston assembly.
A Apply Dow Corning DC4 silicone to all O-rings and seals before installation.

Items marked * are in Seal Kit NSPH3SK.

ltems marked * are in Cutting Tip Service Kit NSPH3CTK.

22 L4489 _d



8.2 NSPH3 Nut Splitter Cylinder Assembly Table of Parts

Item Description Qty Part Numbers
1 Flat Set Screw 1 *
2 | Female Coupler 1 CR400
3 | Cylinder Body 1 DM1166190
4 | Cylinder Piston 1 DM1167051
5 | Bushing Strip 2 *
6 | End Cap 1 DM1169020
7 | Blade Carrier 1 DM1170151
8 | Blade Wedge 1 *
9 | Oil Seal Cup 1 *
10 | Oil Seal O-Ring 1 *
11 | Retaining Ring 1 *
12 | Spring 1 E3089
13 | Hex Key 1 *

* |ndicates items included and available only as part of Seal Kit NSPH3SK.

% Indicates items included and available only as part of Cutting Tip Service Kit

NSPH3CTK.

L4489_d
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8.3 NSPH3D Double Acting Nut Splitter Cylinder Assembly Exploded Views

Cutting Head
See 9.9/9.10

Notes:
A\ Apply Loctite 577 to coupler threads. Torque to 52-59 ft-lbs [70-80 Nm].
A Apply Dow Corning DC4 silicone to cylinder bore before installing piston assembly.
A Apply Dow Corning DC4 silicone to all O-rings and seals before installation.

Items marked % are in Seal Kit NSPH3DSK.

Items marked # are in Cutting Tip Service Kit NSPH3CTK.
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8.4 NSPH3D Double Acting Nut Splitter Cylinder Assembly Table of Parts

Item Description Qty Part Numbers
1 Flat Set Screw 1 *
2 | Female Coupler 1 CR400
3 | Male Coupler 1 CH604
4 3/8" NPT Nipple 1 Fz1617
5 | Bushing Strip 2 *
6 | Blade Carrier 1 DM1170151
7 | Blade Wedge 1 *
8 | Cylinder Piston 1 DM1261051
9 | Cylinder Body 1 DM1166190
10 | End Cap 1 DM1267020
11 | Oil Seal-T (124mm ID) 1 *
12 | Qil Seal-T (82.5mm ID) 1 *
13 | Oil Seal O-Ring (BS135, 48.9mm ID) 1 *
14 | Qil Seal O-Ring (BS253, 136.12mm ID) 1 *
15 | Hex Key 1 *

* Indicates items included and available only as part of Seal Kit NSPH3DSK.

% Indicates items included and available only as part of Cutting Tip Service Kit

NSPH3CTK.
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8.5 NSPH4 Nut Splitter Cylinder Assembly Exploded Views

Cutting Head
See 9.9/9.10

Notes:
A\ Apply Loctite 577 to coupler threads. Torque to 52-59 ft-lbs [70-80 Nm].
A\ Apply Dow Corning DC4 silicone to cylinder bore before installing piston assembly.
A\ Apply Dow Corning DC4 silicone to all O-rings and seals before installation.

ltems marked * are in Seal Kit NSPH4SK.

Iltems marked # are in Cutting Tip Service Kit NSPH4CTK.
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8.6 NSPH4 Nut Splitter Cylinder Assembly Table of Parts

Item Description Qty Part Numbers
1 Flat Set Screw 1 *
2 | Female Coupler 1 CR400
3 | Cylinder Body 1 DM1180190
4 | Cylinder Piston 1 DM1181051
5 End Cap 1 DM1183020
6 | Blade Carrier 1 DM1184151
7 | Blade Wedge 1 *
8 | Oil Seal Cup 1 *
9 | Oil Seal O-Ring 1 *
10 | Retaining Ring 1 *
11 | Spring 1 E3067
12 | Hex Key 1 *

* |ndicates items included and available only as part of Seal Kit NSPH4SK.

% Indicates items included and available only as part of Cutting Tip Service Kit

NSPH4CTK.
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8.7 NSPH4D Double Acting Nut Splitter Cylinder Assembly Exploded Views

Cutting Head
See 9.9/9.10

Notes:
A Apply Loctite 577 to coupler threads. Torque to 52-59 ft-Ibs [70-80 Nm].
A Apply Dow Corning DC4 silicone to cylinder bore before installing piston assembly.
A Apply Dow Corning DC4 silicone to all O-rings and seals before installation.

Items marked * are in Seal Kit NSPH4DSK.

Items marked # are in Cutting Tip Service Kit NSPH4CTK.
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8.8 NSPH4D Double Acting Nut Splitter Cylinder Assembly Table of Parts

Item Description Qty Part Numbers
1 Flat Set Screw 1 *
2 | Female Coupler 1 CR400
3 | Male Coupler (half) 1 CH604
4 3/8" NPT Nipple 1 Fz1617
5 | Bushing Strip 2 *
6 | Blade Carrier 1 DM1184151
7 | Cutting Tip 1 *
8 | Cylinder Piston 1 DM1261051
9 | Cylinder Body 1 DM1268190
10 | End Cap 1 DM1269020
11 | Oil Seal-T (165mm ID) 1 *
12 | Oil Seal-T (111mm ID) 1 *
13 | Oil Seal O-Ring (BS233, 72.62mm ID) 1 *
14 | Oil Seal O-Ring (BS262, 177.4mm ID) 1 *
15 | Hex Key 1 *

* Indicates items included and available only as part of Seal Kit NSPH4DSK.

% Indicates items included and available only as part of Cutting Tip Service Kit

NSPH4CTK.
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8.9 NSH Cutting Head Assembly Exploded Views
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8.10 NSH Cutting Head Assembly Table of Parts

Part Numbers
ltem | Description | Qty [™p5qe) Model Model Model
NSH31 NSH32 NSH33 NSH34
Head Splitter
1 Assemk?ly - NSH31A NSH32A NSH33A NSH34A
1a | Head 1 * * * *
1b | Grub Screw 3 * * * *
1c | Handle 1 * * * *
Nut Splitter Head
1d | pgcal 1 * * * *
Dog Point Set
le | Sgrew 1 * * * *
% Indicates items included and available only as part of NSPH Cutting Head Assembly
(NSH31-NSH34).

Notes:
The above cutting head models must be used only with cylinder sub-assemblies NSPH3 and

NSPH3D. See 8.1 and 8.3.

Part Numbers
Item Description Qty Model Model
NSH41 NSH42
Head Splitter
1 Assemg{y - NSH41A NSH42A
1a | Head 1 * *
1b | Grub Screw 3 * *
1c | Handle 1 * *
Nut Splitter Head
1d Decal 1 * *
Dog Point Set
le | Sgrew 1 * *
% Indicates items included and available only as part of NSPH Cutting Head Assembly
(NSH41-NSH42).

Notes:
The above cutting head models must be used only with cylinder sub-assemblies NSPH4 and NSPH4D.
See 8.5and 8.7.
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9. Vianmaaritys

Vika

Mahdollinen syy

Korjaava toimenpide

Mutterimurskaimen sylinteri
ei pida painetta.

Mannan tiiviste vuotaa.

Vaihda tiiviste.

Liitin vuotaa.

Vaihda liitin.

Hydraulipumpun
toimintahairié.

Tarkista, etta
hydraulipumppu toimii
oikein. Korjaa tai vaihda
pumppu tarvittaessa.

Mutterimurskaimen sylinteri
kehittad painetta, mutta
manta ja tera eivat liiku tai
liikkuvat vain osittain.

Pumpun séiliéta ei ole
iimattu.

Jos kaytat ilmausaukollista
pumppua, |0yséa
ilmaus-/tayttdkorkkia tai
ilmausruuvia ilmanvaihdon
aikaansaamiseksi.

Liitin ei ole taysin koottu.

Tarkista liittimet.

Molempia letkuja ei ole
liitetty.
(vain kaksitoimiset mallit)

Varmista, ettd molemmat
letkut on kiinnitetty.

Manté téydessa iskussa.

Anna méannan palautua.

Tukkeutunut letku.

Vaihda letku.

Mutterimurskaimen sylinteri
ei kehité painetta.

Pumpun sulkuventtiili on
auki.

Sulje pumpun sulkuventtiili.

Mannan tiiviste vuotaa.

Vaihda tiiviste.

Pumpussa on lilan véhan
oljya.

Lisaa oljya pumpun séiliéén
tarpeen mukaan.

Usein toistuva teranvaihto.

Letkua on vaikea asentaa.

Liitin vuotaa. Vaihda liitin.
Voiteluainetta ei ole Kéyta voiteluainetta.
kaytetty.

Vaurioitunut liitin. Vaihda liitin.
Letkussa on sisdista | Imaa letku.
painetta.

Mutterimurskain kehittaa
tdyden paineen, mutta ei
halkaise mutteria.

(katso ohjeiden osio 5.7.)

(katso ohjeiden osio 5.7.)
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Vika

Mahdollinen syy

Korjaava toimenpide

Mutterimurskaimen sylinteri
ei palaudu tai palautuu
hyvin hitaasti.

Loyséaa liitinta.

Tarkista liitin ja kirista
tarvittaessa.

Ahdas tai tukkeutunut letku.

Vaihda letku.

On kaytetty vaaraa liitinta.

Asenna oikea liitin.

On kaytetty vaaraa letkua.

Asenna oikea letku.

Pumpun sulkuventtiili on
kiinni.

Avaa pumpun sulkuventtiili.

Rikkoutunut tai heikko
mannan palautusjousi.
(vain yksitoimiset mallit)

Vaihda palautusjousi.

Hydrauliéljy on lilan paksua.

Kayta oikeaa (Enerpac)
oljya.
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