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O NAS

Firma Enerpac jest globalnym liderem na rynku
wysokocisnieniowych narzedzi hydraulicznych, produktow
wykorzystujacych kontrolowang site, przenosnych narzedzi
do obrobki oraz ustug i rozwigzan na miejscu zapewniajacych
precyzyjne pozycjonowanie ciezkich tadunkdw. Jako prekursor
ze 110-letnim doswiadczeniem firma Enerpac pomagata
W przenoszeniu i podtrzymywaniu konstrukcji nalezacych do
najwiekszych na $wiecie. Gdy priorytetem jest bezpieczenstwo
i precyzja, elitarni profesjonalisci w przemysle lotniczym,
infrastrukturalnym,  produkcyjnym, —wydobywczym, ropy
naftowej i gazu ziemnego oraz energetycznym moga zawsze
polega¢ na oferowanych przez firme Enerpac narzedziach,
ustugach i rozwigzaniach najwyzszej jakosci. Wiecej informacii
mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

GWARANCJA

o www.facebook.com/enerpac
G www.youtube.com/enerpac
@ www.linkedin.com/company/enerpac

o www.twitter.com/enerpac

Warunki i postanowienia dotyczace gwarancji produktu znajduja sie w dokumentacii ,Globalna gwarancja” firmy
Enerpac. Informacije dotyczace gwarancji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

Oznaczenie zgodnosci

>NUT SPLITTER POWER HEAD
> NSPH3

Nazwa narzedzia
Numer narzedzia

(ENERPAC.E v |

erjerpac.com

| SINGLE «—— Kod kreskowy 3D

ea C€

Limit ci$nienia > MAX 700 BAR | 10,150 PSI Numer seryjny
22Kkg | 48.5 Ibs SN: AA222222222277 +«—— narzedzia
Made in UK ¢
T Miejsce
Nelson Park Industrial Estate, Cram produkciji
7 Northumberiand, United Kingdom, N1W5
Symbol ostrzegawczy Symbol nakazu Ostrzezenie o zagrozeniu
przeczytania instrukcji urazu skory
uzytkownika
Nazwa narzedzia Miejsce produkcji
7’
NUT SPLITTER HEAD 1 #H SIZE 3 Symbol
Numer narzedzia NSH31 20 kg | 44 Ibs ostrzegawczy
Rozmiar aplikacyjny HEX NUT A/F 70mm-80mpx{(2.75" - 3.15")

UK c € Made in UK www.enerpac.com
AA222222222277

SN:
ENEHP
Cramii

\

¢ TOOL GROUP oonp 45 Colhourns Aver
ton, Northumberland, Kingdom, N

a Nelson Park Industrial E:?m.
[31WD

Symbol nakazu
przeczytania
instrukcji

Oznaczenie zgodnosci

Numer seryjny narzedzia

uzytkownika
Kod kreskowy 3D
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DOSTEPNE WERSJE JEZYKOWE

Dokument L4489 jest dostepny w nastepujacych wersjach jezykowych. Kopia dokumentu znajduje sig na stronie
Www.enerpac.com.

e Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.
¢ Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

Muunkieliset versiot ovat osoitteessa www.enerpac.com.

Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.

Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.

o ZOMDEEIFwww.enerpac.comTIBEWV 1T £ T,
O X|& AEQ] CHE 210 T2 www.enerpac.com.

e Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

For alle andre sprak henviser vi til www.enerpac.com.

Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.
* HchopmaLmio Ha Jpyrix A3blkax Bbl HAMAETE Ha CaliTe WWWw.enerpac.com.

For andra sprak, besok www.enerpac.com.
o MEHMIES, &8I www.enerpac.com.
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1. Bezpieczenstwo

Nalezy dokfadnie przeczyta¢ wszystkie —instrukcie.
W celu unikniecia obrazen ciata oraz uszkodzenia
produktu i/lub innych szkéd rzeczowych nalezy
stosowac wszystkie zalecane $rodki ostroznosci. Firma
Enerpac nie ponosi odpowiedzialnodci za obrazenia
i szkody wynikajace z uzytkowania produktu niezgodnie
z zasadami bezpieczenstwa, braku konserwacji oraz
nieprawidfowej obstugi. Nie nalezy usuwa¢ zadnych
etykiet, identyfikatorow ani znakéw ostrzegawczych.
W przypadku jakichkolwiek pytan lub watpliwosci nalezy
w celu ich wyjasnienia skontaktowag sie z firmg Enerpac
lub lokalnym dystrybutorem jej produktdw.

Zachowac te instrukcje do uzycia w przysztosci.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad
bezpieczenstwa  obowigzujgcych  podczas  pracy
z wysokocisnieniowymi narzedziami hydraulicznymi,
powinien skonsultowag sie z dystrybutorem lub centrum
serwisowym, aby uzyska¢ informacje o kursach
bezpieczenstwa oferowanych przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze,

hasta ostrzegawcze i komunikaty bezpieczenstwa, ktdre

ostrzegaja uzytkownika przed okreslonymi zagrozeniami.

Niestosowanie sie do tych ostrzezet moze spowodowac

$mier¢ lub powazne obrazenia ciafa, a takze uszkodzenie
sprzetu badz innego mienia.

W niniejszej instrukcji stosowany jest

symbol ostrzegawczy. Symbol ten

ostrzega przed ryzykiem obrazen ciata.
Nalezy zwraca¢ szczegding uwage na podane symbole
ostrzegawcze i przestrzega¢ dotaczonych do nich
komunikatéw bezpieczenstwa, aby unikna¢ zagrozenia
$miercia lub powaznymi obrazeniami ciata.
Symbole ostrzegawcze sa uzywane wraz z okreslonymi
hastami ostrzegawczymi, ktore zwracajg uwage na
komunikaty bezpieczenstwa oraz komunikaty o ryzyku
uszkodzenia mienia i okreslaja stopien lub istotnosé
zagrozenia. Hasta ostrzegawcze uzywane w niniejszej
instrukcji to: NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE,
PRZESTROGA i UWAGA.

PN Oznacza niebezpieczna  sytuacie,
ktéra doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen
ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

_ Oznacza niebezpieczng sytuacie,
ktéra moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazen ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

A\ PRZESTROGA| Oznacza niebezpieczng  sytuacie,
ktéra moze doprowadzi¢ do lekkich lub $rednich obrazen
ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

UWAGA Oznacza wazne informacje, ktore
nie dotycza zagrozen (np. komunikaty zwigzane
z uszkodzeniem mienia). Z tym hastem ostrzegawczym
nie bedzie powigzany zaden symbol ostrzegawczy.

1.1 Zasady bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkéw ostroznosci
moze spowodowaé $mieré¢ lub powazne obrazenia
ciata. Moze réwniez doj$¢ do uszkodzenia mienia.

* Przed przystapieniem do obstugi narzedzi NSPH lub
przed przygotowaniem do ich uzycia nalezy uwaznie
i ze zrozumieniem przeczytaé zasady bezpieczenstwa
orazinstrukcje zawarte w podreczniku. Nalezy zawsze
przestrzega¢  wszystkich  $rodkéw  ostroznosci
i instrukcji bezpieczenstwa, takze tych ujetych
w procedurach opisanych w podreczniku.

o Upewni¢ sie, ze operator odbyt szkolenie
wprowadzajace w  zakresie  bezpieczenstwa,
dostosowane do $rodowiska pracy. Operator
powinien dokfadnie zna¢ sposdb wiasciwego
uzytkowania narzedzia i sterowania nim.
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Podczas obstugi urzadzen hydraulicznych nalezy
stosowac $rodki ochrony indywidualnej. Nalezy przez
caly czas nosi¢ okulary ochronne. Wyposazenie
ochronne, takie jak maska przeciwpylowa,
przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski, rekawice
czy srodki ochrony stuchu (uzywane stosownie
do okolicznodci) zmniejszaja ryzyko obrazen ciata.
Odziez ochronna nie moze utrudnia¢ bezpiecznego
uzytkowania narzedzia ani ogranicza¢ mozliwosci
komunikacji ze wspdtpracownikami.

Procedury robocze beda réznic sie w zaleznosci od
sposobu podfgczenia uktadu. Nalezy ze zrozumieniem
przeczyta¢ wszystkie instrukcje producentéw pomp,
zaworow i wszelkich innych urzadzen uzywanych
razem z narzedziami NSPH i w trakcie eksploatacji
stosowac sie do tych instrukciji. Nalezy przestrzega¢
wszystkich  zasad bezpieczenstwa opisanych
w instrukcjach dostarczonych przez producenta.
Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem.

Aby zminimalizowa¢ ryzyko obrazen ciata, podczas
pracy nie nalezy zbliza¢ rak ani stdp do narzedzia
i elementu roboczego.

Nie nalezy przeciazac sprzetu.

Nie wolno poddawa¢ uszkodzonego weza dziataniu
cisnienia, gdyz moze to doprowadzié do jego
rozerwania.

Natychmiast wymieni¢ wszystkie zuzyte lub
uszkodzone czesci. Uzywaé wytacznie oryginalnych
czesci  firmy Enerpac  od  autoryzowanych
dystrybutorow lub centrow serwisowych. Czescifirmy
Enerpac zostaty skonstruowane i wyprodukowane
pod katem dostosowania do przeznaczonego celu.

Nie trzymac w rekach wezy ani ztgczek znajdujacych
sie pod cisnieniem; wydostajacy sie pod cisnieniem
olej moze wnikngé w skore, powodujac powazne
obrazenia. W przypadku podejrzenia przenikniecia
oleju natychmiast zgtosic sie do lekarza.

Cisnienie nalezy wytwarza¢ tylko w kompletnych
i w petni potaczonych uktadach hydraulicznych.
Nie poddawaé cisnieniu uktadu z rozigczonymi
Zlgczkami.

Przed przystapieniem do odfgczania ztaczek nalezy
usuna¢ z uktadu hydraulicznego cafe cisnienie az do
wskazania zero.

Uktadu pod ci$nieniem nie wolno pozostawia¢ bez
nadzoru. Gdy uktad znajduje sie pod cignieniem, NIE
NALEZY STAWAC NA LINII dziatania sity przykfadanej
przez narzedzia NSPH. Jest to strefa zagrozenia.
Personel nie powinien nigdy zblizac sie do tej strefy,
gdy uktad znajduie sie pod cisnieniem.

Pompe nalezy ustawia¢ na stabilngj, ptaskiej
i poziomej powierzchni. Miejsce pracy nalezy
odpowiednio odgrodzié i oznaczyé znakami
ostrzegawczymi.

Nie nalezy modyfikowac zabezpieczajacego zaworu
nadmiarowego cisnienia powietrza na pompie.

Nie zdejmowa¢ nakfadek manometrow, jesli sa
zamontowane.

Nalezy sprawdza¢ date certyfikacji kalibracii.
Jesli uptynat termin ponownej kalibracji, nalezy
przeprowadzi¢ ponowna kalibracje manometru.

W przypadku przerwania doptywu powietrza nalezy
wytaczy¢ zawdr zamykajacy dopfyw powietrza na
pompie.

Cisnienie robocze uktadu nie moze przekracza¢
ci$nienia  znamionowego komponentu  uktadu
0 najnizszej wartosci znamionowej.

Maksymalne dopuszczalne cisnienie w przypadku
narzedzi serii NSPH wynosi 700 baréw [10 000 psi.
Nie nalezy przekraczag tej wartosci ci$nienia.

Do czyszczenia i odtuszczania czgdci klucza
podczas procedur naprawczych nalezy stosowaé
wyfacznie niepalny rozpuszczalnik wysokiej jakosci.
Aby zminimalizowa¢ ryzyko pozaru lub wybuchu, nie
nalezy stosowac tatwopalnych rozpuszczalnikow.

W przypadku pracy z narzedziami NSPH zaleca
sie zamontowanie w ukfadzie manometréw w celu
monitorowania cisnienia roboczego, zapewniajac
operatorowi kontrole nad tym, co dzieje sie
w uktadzie.
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Podczas uzywania linki nalezy zachowaé ostroznosc,
aby unikna¢ zaplatania w nig czesci ciafa.

Nie uderza¢ przecinaka do nakretek (ani zadnego
podzespofu) miotkiem czy innymi przedmiotami,
probujac uderzy¢ czy wywrze¢ wplyw na nakretke.

Nie probowaé przesuwac ani przestawia¢ przecinaka
podczas pracy.

Nie przyktada¢ zrodta ciepta do nakretki, gdy
przecinak jest na niej umieszczony.

Zawsze odczeka¢ do petnego wycofania sitownika
przecinaka przed przystapieniem do odfgczania
wezy hydraulicznych. Jesli sitownik nie bedzie
catkowicie wsunigty, moze dojs¢ do wycieku
plynu znajdujgcego sie pod wysokim cignieniem
w przypadku uszkodzenia ztaczki podczas obstugi.
Nalezy catkowicie usunac cisnienie hydrauliczne oraz
odtgczy¢ weze hydrauliczne od sitownika przecinaka
nakretek przed przystapieniem do smarowania
ostrza $rodkiem smarnym lub do prac wewnatrz
strefy ciecia.

Istnieje mozliwos$¢ wytworzenia iskier przy koricowce
ostrza w momencie peknigcia nakretki. Aby
zminimalizowaé ryzyko iskier lub goracych odtamkéw
metalu, caly obszar nakretki i ostrza mozna zraszaé
strumieniem wody. Jednak w przypadku watpliwosci
odnosnie  do  skutecznego  powstrzymania
wytwarzania iskier nie nalezy uzywac przecinaka do
nakretek.

Nie wolno prébowaé¢ odtacza¢ ani ponownie
dokreca¢ zadnego elementu uktadu hydraulicznego,
gdy w ukfadzie obecne jest cisnienie. Nalezy
dopilnowa, by manometr wskazywat
zero (0) bardw/psi przed przystapieniem do
podiaczania, roztaczania lub dokrecania zlgczy
hydraulicznych.

A\ PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie ponizszych Srodkéw ostroznosci
moze spowodowac lekkie lub $rednie obrazenia
ciata. Moze réwniez doj$¢ do uszkodzenia mienia.

Nalezy sie upewnic, ze wszystkie czesci sa chronione
przed zewngtrznymi  czynnikami - powodujacymi
uszkodzenia, np. nadmiernym cieptem, otwartym
ogniem, ruchomymi czesciami urzadzen, ostrymi
krawedziami i zracymi chemikaliami.

Dopilnowa¢, by nie doprowadzi¢ do ostrych
zagie¢ i zataman wezdéw hydraulicznych. Zagiecia
i zatlamania moga prowadzi¢ do wystapienia duzego
przeciwcisnienia i spowodowac¢ uszkodzenie weza.
Chroni¢ weze przed upuszczanymi przedmiotami;
silne uderzenie moze spowodowaé wewnetrzne
uszkodzenie splotu drutdw w wezu. Chroni¢ weze
przed ryzykiem zmiazdzenia spowodowanym przez
ciezkie przedmioty czy pojazdy; uszkodzenie wskutek
zmiazdzenia moze doprowadzi¢ do pekniecia weza.
Nie nalezy podnosi¢ urzadzen hydraulicznych za
pomoca narzedzia, wezy czy tez ztaczek. Uzywac
wytacznie wyznaczonych uchwytéw do przenoszenia.

Urzadzenia hydrauliczne nalezy chroni¢ przed ogniem
i wysokimi temperaturami. Zbyt wysoka temperatura
spowoduje rozszczelnienie i ostabienie uszczelek,
doprowadzajgc do wyciekow piynu. Nadmierna
temperatura spowoduje réwniez ostabienie materiatu,
z ktérego wykonany jest waz.

Przed rozpoczeciem pracy z uzyciem narzedzia NSPH
nalezy nasmarowac je Srodkiem smarnym zgodnie
ze wskazéwkami w instrukcji. Uzywaé wylacznie
zatwierdzonych $rodkow smarnych wysokiej jakosci,
przestrzegajac instrukcji ich producenta.
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UzywaC wylgcznie wyznaczonego punktu do
mocowania linki bezpieczenstwa. Nie mocowaé linki
do uchwytu z tworzywa.

Zachowac ostroznos¢ podczas dotykania przecigtych
nakretek. Ostre krawedzie mogg doprowadzi¢ do
skaleczen.

Nie nalezy cigé nakretki na mate kawatki. Stosowaé
maksymalnie dwa ciecia. Drugie ciecie nalezy zawsze
przeprowadza¢ pod katem 180° (naprzeciwlegle)
w stosunku do pierwszego.

Zawsze stosowaé glowice tnaca o odpowiedniej
wielko$ci wzgledem przecinanej nakretki.

Nie nalezy umieszcza¢ zadnych elementéw
wypetniajgcych ani podkladek za nakretka czy
ostrzem w celu przeciecia nakretki, ktdéra nie jest
dostosowana do okreslonego zakresu rozmiarow
danej gtowicy tnacej.

Przecinak do nakretek nalezy stosowac wytacznie
do przecinania nakretek szesciokatnych. Nie nalezy
probowa¢ przecina¢ nakretek czworokatnych,
okragtych ani dwunastokatnych.

Nie uzywac przecinaka nakretek do ciecia facuchéw
ani $rub.

Nie uzywa¢ przecinaka nakretek do obracania
nakretek.

Nie uzywa¢ sitownika hydraulicznego przecinaka
nakretek do podnoszenia, dociskania ani innych
celdw, do ktrych nie jest przeznaczony.

UWAGA

Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkéw ostroznosci
moze spowodowaé uszkodzenie mienia i/lub utrate
gwarancji na produkt.

Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane
wytacznie przez  wykwalifikowanego  technika
hydraulika. W celu naprawy nalezy skontaktowac sie
z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym
firmy Enerpac.

Szczegolnie zaleca sie zawsze stosowa¢ pompy
i weze firmy Enerpac.

Zawsze uzywaj czesci zamiennych firmy Enerpac.

Zawsze  przestrzegaj instrukcji  dotyczacych
przegladu i konserwacji zawartych w niniejszym
podreczniku. Przeprowadza¢ kontrole i konserwacije
po uzyciu oraz w regularnych odstepach czasu.

Miejsce pracy nalezy odpowiednio odgrodzi¢
i 0znaczy¢ znakami ostrzegawczymi.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i najwyzsza
wydajnos¢, zaleca sie stosowanie oleju firmy
Enerpac.
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2. Poswiadczenia zgodnosci

2.1 Zgodnos¢ z normami krajowymi i miedzynarodowymi

Firma Enerpac o$wiadcza, ze produkiy) zostaly
*NSPH3 ¢NSPH4 ¢NSPH3D *NSPH4D przetestowane i s3 zgodne z obowigzujgcymi normami
oraz ze produkt(y) sg zgodne ze wszystkimi wymaganiami

C UK Narzgdzia te sa zgodne 2 UE i Wielkiej Brytanii,

C n wymaganiami CE i UKCA.

Kopie Deklaracji UE oraz Deklaracji Wiasnej Wielkiej
Brytanii sg dofaczone do kazdej przesytki.
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3. Giowne elementy i podzespoty
3.

—

Schemat gtownych elementéw NSPH

. Gtowica tnaca

. Wskaznik gtebokosci cigcia ostrza
. Uchwyt

. Ztaczka hydrauliczna

o B~ W N =

. Ztagczka hydrauliczna
(tylko modele dwustronnego dziatania)

. Sitownik hydrauliczny
. Klin ostrza 3

L4489_d



3.2 Opis elementow NSPH

Przecinak do nakretek seri NSPH to narzedzie
przemystowe sterowane hydraulicznie, przeznaczone
do szybkiego usuwania zakleszczonych lub silnie
skorodowanych nakretek z gwintowanych  $rub
dwustronnych.

Punkt 3.1 przedstawia schemat gtéwnych elementow
i podzespotow przecinaka do nakretek NSPH.

Kompletny przecinak do nakretek sktada sie
z dwéch oddzielnych podzespotéw: 1) sitownika
hydraulicznego  jednostronnego lub  dwustronnego
dziafania; 2) odpowiednio dopasowanej gtowicy tnacej
przeznaczonej do nakretek danego zakresu rozmiarow.
Wymienna gtowica tngca jest montowana na prowadnicy
ostrza osadzonej na wale podzespotu sitownika.
Patrz rysunek 1.

Do kazdego przecinaka do nakretek dotgczona jest jedna
gtowica tnaca. W razie potrzeby mozna naby¢ dodatkowe
gtowice tnace do réznych zakreséw rozmiaréw nakretek,
dostepne osobno w firmie Enerpac.

Specyfikacje przecinakéw do nakretek oraz dodatkowe
informacje mozna znalez¢ w czesci 4.114.2.

Podzespét sitownika

Podzespét gtowicy
tnacej

Rysunek 1: Podzespét przecinaka do nakretek

10
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4. Dane techniczne produktu

4.1 Schemat objasnienn wymiardw przecinaka NSPH

Uwaga: Numer modelu zakoriczony literg ,D” oznacza dwustronne dziatanie.
[ G

m
o
o

PIIN
|

Tylko modele dwustronnego dziatania

Uwagi:

e Seria NSPH jest dostgpna jako modele ¢ Numer modelu zawierajacy litere ,D” (np. ND3)
jednostronnego i dwustronnego dziatania. Modele wskazuje, ze przecinak do nakretek (lub podzespot
jednostronnego dziatania wykorzystuja sprezyne do sitownika) jest dwustronnego dziatania.

wsuniecia ostrza z powrotem. Modele dwustronnego
dziafania do wycofania ostrza wykorzystujg site
hydrauliczna.

¢ Do modeli jednostronnego i dwustronnego dziatania
stosuje sie te same gtowice tnace serii NSPH.

4.2 Tabela wymiaréw NSPH

Numer Numer Sita Wymiary Minimalna
modelu | modelu ciecia mm objetosé
sitownika | gtowicy kN [cal] oleju
tnacej [tony] w pompie
A B C D E F G cm® [cal]
NSH31 1025 132 28 190 7,0 81 189 | 404 550,0
[105] 5,21 | 1,11 | [7.8] | [0,3] | [3,1] | [7.4] | [15,9] [33,9]
NSH32 1025 145 30 190 15 81 200 | 419 550,0
NSPH3 [105] 571 | 1,21 | [7,5] | [0,6] | [3,1] | [7.9] | [16,9] [33,9]
NSPH3D NSH33 1025 160 32 190 11 81 200 | 427 550,0
[105] 6,31 | [1,8] | [7,5] | [0,4] | [3,] | [7.9] | [16,8] [33,9]
NSH34 1025 174 35 190 11 81 204 | 438 550,0
[105] 6,81 | 1.4 | [7.5] | [0,4] | [3,2] | [8,0] | [17.2] [33,9]
NSH41 1733 190 36 235 4,5 111 230 | 470 1100,0
NSPH4 (78] [7.,5] | [1,41 | 93] | [0,2] | [44] | [9,71] | [185] | [67,0]
NSPH4D NSH42 1733 220 36 235 3 111 246 | 499 1100,0
[178] 8,6] | [1.4] | [98] | [0,1] | [44] | [9,7] | [19.6] [67,0]
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Numer Numer Masa Masa Masa taczna Dodatkowe
modelu modelu sitownika kg glowicy kg [funt] numery modeli
sitownika gtowicy [funt] kg [funt]
tnacej
Zestaw
naprawczy
koncowki tnacej
NSH31 22,0 [48,5] 20,0 [44,1] 42,0 [92,6]
NSPH3 NSH32 22,0 [48,5] 21,0 [46,3] 43,0 [94,8]
NSPH3D NSPH3CTK
NSH33 22,0 [48,5] 22,0 [48,5] 44,0 [97,0]
NSH34 22,0 [48,5] 22,0 [48,5] 44,0 [97,0]
NSPH4 NSH41 38,0 [83,8] 31,7 [69,9] 69,7 [153,7]
NSPHAD NSPH4CTK
NSH42 38,0 [83,8] 43,5 [95,9] 81,5 [179,7]
4.3 Zakresy wielkosci nakretek i Srub
A A
Numer modelu | Zakres wielkosci | Zakres nakretek
gtowicy tnacej Srub szesciokatnych
mm [cal] mm [cal]
NSH31 M45 — M52 70-80 A B
[1,75-2,00] [2,75-3,13] \
NSH32 M45 — M56 70-85
[1,75-2,25] [2,75-3,50]
NSH33 M45 — M64 70-95
[1,75-2,50] [2,75-3,88]
NSH34 M45 - M72 70-100
[1,75-2,75] [2,75-4,25]
NSH41 M76 — M80 110-115
[2,75-3,00] [4,25-4,63]
NSH42 M76 — M90 110-130
[2,75-3,50] [4,25-5,38]

UWAGA: Maksymalna dopuszczalna twardos¢ do rozdzielania to ASTM A194 Gr 2H. Nie stosowac do nakretek
kwadratowych lub stali nierdzewnej.
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5. Obstuga

5.1 Montaz glowicy tnacej i sitownika

Dostarczana gtowica tnaca nie jest zmontowana
z sitownikiem. Wykonaj montaz zgodnie z opisem
w ponizszych punktach:

1. Upewnij sie, ze sitownik jest catkowicie wsuniety
i odtgczony od pompy hydraulicznej.

2. Odkre¢ $rube ustalajaca (rysunek 2, element A)
znajdujaca sie na korpusie glowicy tnacej.

3. Wiéz sitownik do gtowicy, wyréwnujac wzdtuzng
szczeling w prowadnicy ostrza (rysunek 2, element B)
ze $rubg ustalajgea (rysunek 2, element A) w otworze
glowicy tnacej. Po wyréwnaniu obrd¢ sitownik we
wskazanym kierunku, aby prawidtowo wkreci¢ gwint
$ruby.

4. Kontynuuj obracanie sitownikiem do momentu, az
NIE bedzie widocznych zadnych zwojéw gwintu po
zewnetrznej stronie korpusu sitownika (do petnego
wkrecenia gwintu).

[AA'OSTRZEZENIE] Nie wolno uzywac przecinaka do

nakretek, jesli widoczne sg zwoje gwintu sitownika.

5. Zamontuj ostrze tngce. Instrukcje montazu znajduja
sie w punkcie 5.5.

Rysunek 2: Montaz sitownika i glowicy tnacej

5.2 Pompa hydrauliczna

Do obstugi przecinaka do nakretek wymagana jest
pompa hydrauliczna o  ci$nieniu  znamionowym
700 baréw [10 000 psi].

W przypadku przecinaka jednostronnego dziatania
pompa musi by¢ wyposazona w cisnieniowy zawor
spustowy. W przypadku przecinaka dwustronnego
dziatania pompa musi by¢ wyposazona w odpowiedni
4-drogowy, 3-pozycyjny, kierunkowy zawér sterujacy.

Przed podiaczeniem przecinaka nakretek nalezy
zawsze sprawdzi¢ ustawienie hydraulicznego zaworu
nadmiarowego pompy. Maksymalne cisnienie nie
powinno przekroczy¢ poziomu 700 baréw [10 000 psi].

W przypadku uzywania pneumatycznej pompy
hydraulicznej nalezy zamontowac¢ regulator powietrza
w przewodzie zasilania sprezonym powietrzem, aby
ograniczy¢ cisnienie powietrza do zakresu zalecanego
dla danej pompy.

Jesli pompa nie jest wyposazona w manometr cignienia
hydraulicznego, zamontuj manometr o zakresie
0-700 baréw [0-10 000 psi] pomiedzy wylotem pompy
a wezem hydraulicznym.

L4489_d
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5.3 Przytacza wezy

Przecinak do nakretek jest wyposazony w zigczke
gniazdowg 3/8” CR-400 firmy Enerpac. Dopilnuj, by
stosowa¢ tylko wysokocisnieniowe weze i zlgcza
przeznaczone do pracy przy cisnieniu 700 baréw
[10 000 psi]. Rysunek 3 przedstawia typowy uktad
pompy i weza.

Przecinaki nakretek jednostronnego dziafania sa
wyposazone w jedng ztaczke gniazdowa 3/8" CR-400
firmy Enerpac oraz jedng ztaczke wtykowa 3/8" CH604.

Podiacz waz hydrauliczny (weze) miedzy pompa i
sitownikiem przecinaka. Sprawdz, czy ztaczki na obu
koncach weza (wezy) zostaly catkowicie dokrecone.
Mocno dokre¢ recznie zigczki, aby uniemozliwic
ograniczenie przeptywu oleju.

WAZNE: Nalezy dopilnowaé, by wszystkie ztaczki byly
catkowicie dokrecone. Niedokrecone lub tylko czesciowo
dokrecone zfgczki spowoduja zablokowanie przeptywu
oleju miedzy pompa a przecinakiem do nakretek.

Aby usunaé powietrze uwigzione wewnatrz uktadu,
wykonaj kilka razy wysuw i powrét sitownika.

Pompa elektryczna
serii PU Enerpac

Pompa reczna
serii P Enerpac _

Pompa hydrauliczna
serii XA Enerpac

Manometr
0-700 baréw
[0-

10 000 psi]

Uwaga:

uktad
w  modelach przecinakdéw
do nakretek jednostronnego

Pokazano weza

dziatania.
Modele przecinakow
dwustronnego dziatania

wymagaja DWOCH  wezy,
jednego do wysuwu i jednego
do powrotu.

Rysunek 3: Pofaczenia hydrauliczne (pokazano typowe pompy)

14
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54 Regulacja glebokosci cigcia ostrza
(jesli srednica sruby jest wskazana na po-
dziatce)

Wskaznik  gtebokosci  ciecia  ostrza  pozwala
uzytkownikowi nastawi¢ maksymalny skok przecinaka
oraz odpowiednig glebokos$¢ ostrza tnacego. Funkcja
ta pomaga zapobiec uszkodzeniu Sruby, do ktdrego
mogtoby doj$¢ wskutek nadmiernej penetracii ostrza.

Wyreguluj gteboko$é ciecia zgodnie z opisem
w ponizszych punktach:

1. Upewnij sig, ze sitownik przecinaka jest catkowicie
wsunigty.

2. Sprawdz, czy Srednica $ruby jest dostosowana do
zakresu danej gtowicy tnacej (zakres Srednicy $ruby
jest wskazany na podziatce). Dodatkowe informacije
znajduja sie w punkcie 4.2.

Uwaga: Wskaznik gtebokosci ciecia jest kalibrowany
tylko w przypadku ponizszych typdw gwintéw, $rub
i nakretek:

Gwint calowy - Gwint zunifikowany (UN) z nakretkami
0 wymiarach powigkszonych.

Gwint metryczny - Gwint metryczny (M) z nakrgtkami
standardowymi.

W przypadku stosowania innych typéw gwintu, $rub
lub nakretek pomin ponizsze czynnosci i przejdz do
punktu 5.5, aby uzyska¢ dodatkowe instrukcje.

waga: Wskazniki na podziatce
beda réznic sie w zaleznosci od
rozmiaru gowicy tnacej.

Rysunek 4: Wskaznik glebokosci cigcia ostrza

3. Jesli znajdujaca sie na tulei gtowicy tnacej $ruba
ustalajgca jest dokrecona, odkre¢ jg. Patrz
rysunek 2, element A.

4. Obracaj glowice thgca do momentu, az gorma czes¢
prowadnicy ostrza zostanie wyréwnana z wymagang
linig wskaznika rozmiaru $ruby na podziafce. Patrz
rysunek 4.

5. Dokre¢ z powrotem $rube ustalajaca.

5.5 Regulacja giebokosci ciecia ostrza

(jesli srednica sruby NIE jest wskazana na

podziatce)

1. Zmierz odlegtos¢ od ptaskiej powierzchni nakretki do
najdalszej strony sruby. Patrz rysunek 5.

2. Wykonaj wysuw i zatrzymaj sitownik przecinaka do
nakretek w pozycji peinego skoku.

3. Jesli znajdujaca sie na tulei glowicy tnacej Sruba
ustalajaca jest dokrecona, odkre¢ ja. Patrz
rysunek 2, element A.

L4489_d
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“X” + inch [mm]

“X” +1/16" [1-2 mm]

Rysunek 5

4. Obracaj glowice tnagca do momentu, az odlegtos¢
od ptaskiej powierzchni gtowicy do koricdwki ostrza
bedzie wynosi¢ tyle samo, co odlegtosé od nakretki
do $ruby, poprzednio zmierzona w punkcie 1 PLUS
dodatkowo od 1 do 2 mm (1/16”). Patrz rysunek 6.

WAZNE: Upewnij sie, 7e gwint sitownika nie jest

odstoniety. W przypadku widocznych zwojéw gwintu

wymagana jest wieksza gtowica tngca i prawdopodobnie
wigkszy sitownik. Patrz punkt 4 zawierajgcy dodatkowe
informacje.

5. Dokre¢ z powrotem $rube ustalajaca.
6. Wykonaj powrét sitownika przecinaka do nakretek.

Rysunek 6

5.6 Procedura przecinania nakretek

1,

Sprawdz, czy glowica tnaca przecinaka ma
odpowiedni  rozmiar (zakres  wielkosci  $rub)
w stosunku do nakretki, ktéra ma zosta¢ przecigta.
Patrz punkt 4.2.

Sprawdz, czy ostrze przecinaka jest w dobrym stanie,
a krawedz tnaca nie jest zniszczona, wyszczerbiona
ani uszkodzona. Obrd¢ lub wymien ostrze w razie
potrzeby.

Dostosuj gfebokos¢ ciecia ostrza, aby uniknaé
uszkodzenia gwintu $ruby. Informacje dotyczace
regulacji mozna znalez¢ w czesci 5.4 i 5.5.

Podtacz waz hydrauliczny (weze) zgodnie z opisem
w czesci 5.3. Sprawdz, czy zbiornik pompy
hydraulicznej jest napetniony do odpowiedniego
poziomu.

Rysunek 7: Pozycjonowanie glowicy tnacej
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Aby wydtuzy¢ okres eksploatacji ostrza, nalezy
smarowa¢ krawedZ tnacg ostrza oraz jego boki
smarem z dwusiarczkiem molibdenu lub innym
smarem o wysokiej jakosci.

A\ PRZESTROGA| Podczas  naktadania  $rodkéw

smarnych nalezy mie¢ zatozone rekawice, aby unikngé
kontaktu srodkow ze skora.

6.

Umies¢ glowice tnaca nad nakretka, pilnujac, by
pfaska powierzchnia ostrza przylegata do jednej
z plaskich powierzchni nakretki. Nakretka powinna
by¢ umieszczona w gtowicy centralnie tak, by ostrze
wykonato przeciecie posrodku ptaskiej powierzchni
nakretki. Patrz rysunek 7, widok ,A”.

Upewnij sie, ze dolna czes¢ glowicy tnacej przylega
do kotnierza, gdyz ostrze musi wykona¢ ciecie jak
najblizej spodu nakretki. Jesli jednak pod nakretka
znajduje sie podkfadka, wtedy przecinak nalezy
umiesci¢ w taki sposdb, aby ostrze tnace nie weszto
w kontakt z podktadka. Patrz rysunek 8.

WAZNE: Niewlasciwe utozenie przecinaka do nakretek
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia ostrza tnacego,
prowadnicy ostrza i tloka.

8. Tylko pompy odpowietrzane: otworz korek
odpowietrzajacy/wlewowy Iub  odkre¢  $rube
odpowietrzajaca, aby zapewni¢ odpowietrzenie.

9. Tylko pompy pneumatyczne lub elektryczne:
Ustaw pompe, aby dostarczata ci$nienie znamionowe
69 baréw [1000 psi].

| A\ OSTRZEZENIE Aby  unikna¢
urazow ciata, trzymaj dtonie i palce
z dala od strefy ciecia.

[AATGSTRZEZENEE] Nie przesuwa
ani nie przestawiaj przecinaka
podczas pracy.

10. Obstuguj pompe tak, by powoli wykona¢ wysuw
ostrza przecinaka, az zetknie si¢ ono z nakretka.
Sprawdz, czy ostrze jest ustawione centralnie na
ptaskiej powierzchni nakretki.

Podkladka

Rysunek 8: Pozycja ostrza

L4489_d
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Uwagi:

e Tylko pompy pneumatyczne lub elektryczne:
Kiedy ostrze skonczy ciecie pod cisnieniem 69 baréw
[1000 psi], cisnienie nalezy stopniowo zwigkszaé
przy uzyciu regulatora cinienia na pompie. Przed
zwigkszeniem ci$nienia zapewnij odpowiedni czas
na wykonanie ciecia ostrzem.

o Zbyt szybkie zwigkszenie cisnienia  moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia ostrza. Nadmiernie
wysokie cisnienie moze réwniez spowodowac
otwarcie zaworu nadci$nieniowego przecinaka do
nakretek, co doprowadzi do wycieku oleju przez
otwor spustowy oleju znajdujacy sie pod spodem
prowadnicy ostrza.

e W przypadku wiekszych nakretek pomocne moze
by¢ okresowe wycofywanie i ponowne smarowanie
ostrza. Ogranicza to tarcie i zwigksza wydajnos¢
ostrza.

11. Kontynuuj przyktadanie cisnienia hydraulicznego
az do catkowitego przeciecia nakretki. Wraz
z przecigciem nakretki styszalne bedzie pekniecie,
wskazujgce na wykonane przeciecie nakretki.

12. W razie potrzeby mozna wykona¢ drugie ciecie pod
katem 180° w stosunku do pierwszego, zapewniajac
catkowite przeciecie nakretki na pot  Patrz
rysunek 9.

Rysunek 9: Wykonanie dwdch cie¢

WAZNE: Nie nalezy ciaé nakretki na mafte kawalki.
Wykonaj maksymalnie dwa przecigcia i zawsze pod
katem 180° (naprzeciwlegle) w stosunku do pierwszego.
W przeciwnym razie moga powsta¢ metalowe odtamki.

13. Po zakonczeniu przecinania:

* Modele jednostronnego dziatania: Usun cisnienie,
aby wycofac ostrze przecinaka.

* Modele dwustronnego dziafania: Przestaw zawor
sterujacy na pozycje powrotu, aby wykona¢ powrét
ostrza przecinaka.

14. Zatrzymaj pompe. Sprawdz, czy manometr
wskazuje wartos¢ zero (0) barow/psi.

15. Zdejmij przecinak z nakretki.
16. Zdejmij przecieta nakretke ze Sruby dwustronnej.

5.7 Jesli nakretka nie zostala przecieta
przy petnym ci$nieniu hydraulicznym
Jedli przecinak do nakretek znajduje sie pod peinym

ci$nieniem 700 baréw [10 000 psil, a nakretka nie
zostanie przecigta:

|\ OSTRZEZENIE] Nalezy catkowicie usuna¢ cisnienie
hydrauliczne oraz odtgczyé weze hydrauliczne od
sitownika przecinaka nakretek przed przystapieniem
do smarowania ostrza $rodkiem smarnym lub do prac
wewnatrz strefy ciecia.

1. Upewnij sie, ze ustawienie gtebokosci ciecia ostrza
jest prawidtowe. Sprawdz réwniez, czy sitownik nie
osiaggnat pozyciji petnego skoku.

2. Jesli ustawienie gtebokosci ciecia ostrza jest
prawidtowe i sitownik nie wykonat petnego skoku:
Zwolnij cisnienie hydrauliczne i obrd¢ glowice tnaca
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
wykonujac jeden petny obrét. W ten sposéb ostrze
wysunie sig 0 1 do 2 mm wiecej. Nastepnie ponownie
przytéz cisnienie hydrauliczne i ponownie sprébuj
przeciaé nakretke.

3. Jesli krok 2 nie zadziata: Zwolnij cisnienie
hydrauliczne. Nasmaruj ponownie ostrze i rowek
w nakretce, wykonany przez ostrze. Nastepnie
jeszcze raz przytéz cisnienie hydrauliczne, pilnujac,
by ostrze zostato ponownie umieszczone w tym
samym rowku w nakretce.

18
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Jesli krok 3 nie zadziata: Nasmaruj ponownie ostrze
oraz rowek w nakretce. Podnie$ i ustaw przecinak
nad powierzchnig kotnierza w taki sposdb, by ostrze
zagtebito sie w nakretce mniej wiecej do % wysokosci
nakretki, w tym samym rowku. Nastepnie ponownie
przytéz cisnienie hydrauliczne.

Jesli krok 4 nie zadziata: Zamontuj wieksza glowice
tnaca (jesli jest dostepna) lub uzyj wigkszego modelu
przecinaka do nakretek. Upewnij sie, ze zakres
roboczy wigkszego urzadzenia jest dostosowany do
rozmiaru nakretki.

5.8 Po uzyciu przecinaka do nakretek

1.

Upewnij sie, ze sitownik przecinaka jest catkowicie
wsuniety. Jesli sitownik jest catkowicie lub czgsciowo
wysuniety, podigcz ponownie sitownik do pompy
i odczekaj, az nastapi petny powrét. Po sprawdzeniu,
czy z uktadu zostato usuniete cate cisnienie, odtacz
waz hydrauliczny (weze) od sitownika.

Za pomoca czystej szmatki oczys¢ wszelkie odtamki
z komponentdw przecinaka do nakretek. Zwréé
szczegoing uwage na gtowice tnacg oraz strefe
ostrza. Usun z ostrza wszelkie pozostatosci $rodka
smarnego.

6. Przechowywanie

Narzedzia marki

Enerpac nalezy przechowywac

w suchym i chtodnym miejscu. Przed przechowaniem
narzedzia nalezy zawsze oczySci¢ oraz wykonac ich
serwisowanie i smarowanie.

3. Ponownie zamocuj pokrywki przeciwpytowe i/lub

korki na wszystkich zlaczkach hydraulicznych.

. Jedli przecinak do nakretek ma byé przechowywany

w wilgotnych warunkach lub nie bedzie uzywany
przez duzszy czas, pokryj powierzchnie zewngtrzne
preparatem wodoodpornym lub podobng usuwalng
warstwa ochronna.

L4489_d
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7. Konserwacja
| A\ OSTRZEZENIE] Nalezy catkowicie usuna¢ cisnienie

hydrauliczne oraz odtaczy¢ waz hydrauliczny (weze) od
sifownika przecinaka do nakretek przed przystapieniem
do regulacji, napraw i konserwaciji.

Sprezyna powrotna tloka i inne
elementy wewnetrzne mogg zostac  gwattownie
wypchniete z sitownika podczas demontazu. Aby
unikngé urazéw ciafa, nalezy zachowa¢ ostroznos¢
podczas koniecznego demontazu sitownika. Demontaz
i naprawy sitownika powinny by¢ wykonywane wytacznie
przez wykwalifikowanych pracownikdw.

7.1 Przeglad

Przed uzyciem, przechowywaniem lub transportem
narzedzia nalezy doktadnie skontrolowa¢ jego stan
i kompletnos¢.

Przeglad powinien obejmowag:

o kontrole wzrokowg zewnetrznych czesci narzedzia

pod katem widocznego uszkodzenia, pogorszenia
stanu lub brakujacych czesci;

e kontrole wzrokowg koncdwki tnacej (moze to
wymagac uruchomienia narzedzia).

Przed przystapieniem do uzywania, przechowywania lub
transportu narzedzia nalezy przeprowadzié¢ czyszczenie
i serwisowanie zgodnie z wymaganiami.

7.2 Czyszczenie

Aby lekko oczysci¢ narzedzie, przetrzyj je ostroznie za
pomoca wilgotnej Sciereczki.

Jezeli wymagane jest doktadniejsze czyszczenie (np. po
zanurzeniu w wodzie), wykonaj nastepujaca procedure
czyszczenia:

e Rozmontuj narzedzie, postepujac  zgodnie
z rysunkami poszczegdlinych czedci pokazanymi
w czesci 8. Lista czesci.

*  Oczys$¢ komponenty za pomoca detergentu zgodnie
z wytycznymi producenta.

o Optucz komponenty, aby usungé pozostatosci
detergentu.

* Doktadnie osusz elementy.

Po procesie czyszczenia nalezy  natychmiast
przeprowadzi¢  przeglad narzedzia, konserwacje
i smarowanie.

7.3 Konserwacja

Wymien wszystkie brakujace, zuzyte Iub uszkodzone
czesci.  Uzywaj wylacznie  oryginalnych — czedci
firmy Enerpac od autoryzowanych dystrybutorow
lub centrdw serwisowych. Czesci firmy Enerpac
zostaty skonstruowane i wyprodukowane pod katem
dostosowania do przeznaczonego celu.

Nie uzywaj nadmiernej sity podczas wktadania klindw
ostrza do narzedzia. Zawsze wymieniaj $rube mocujgca
koncowke i $rube regulacyjna podczas wymiany klina
ostrza.

Sruba regulacyjna z boku gtowicy tnacej znajduje sie
w szczelinie tloka i ma za zadanie wyréwnywaé pozycje
klina ostrza. Sruby tej nie nalezy dokrecac do korica; po
wtozeniu $rube regulacyjna nalezy odkrecic¢ o 1/4 obrotu.

W przypadku uzupetniania oleju hydraulicznego lub jego
wymiany w ramach obstugi technicznej nalezy uzy¢
wytacznie najlepszej jakosci oleju hydraulicznego o klasie
15 cSt.

Przed kazdym cigciem nalezy natozy¢ na klin ostrza gesty

smar. Utatwi to przecinanie, wydiuzy zywotnos¢ ostrza
i ograniczy ryzyko powstawania iskier i rozpryskdw.
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7.4 Wymiana ostrza tngcego

Dopilnuj, by w narzedziu zamontowa¢ odpowiednie
ostrze i sprawdz je pod katem uszkodzen. Dopuszczalne
jest lekkie stepienie, ale peknigte lub utamane kliny
ostrza nalezy wymieniac.

Ostrze klinowe jest osadzone w ttoku za pomoca
Sruby ustalajgcej koncdwke. Wykre¢ $rube ustalajaca
koricowke przy uzyciu klucza szesciokatnego i wyciagnij
klin ostrza w celu wymiany. Nie uzywaj nadmiernej sity
podczas wkfadania klina ostrza do narzedzia. Jesli
klin ostrza nie wychodzi tatwo, lekko wysun tok, aby
uzyskac lepszy dostep. W przypadku wymiany klina
ostrza za kazdym razem nalezy réwniez wymienia¢ $rube
ustalajaca koncowke i Srube regulacyjna.

Upewnij sig, ze sitownik przecinaka do nakretek zostat
catkowicie wsuniety oraz ze manometr wskazuje
(0) baréw/psi. Odtgcz waz hydrauliczny (weze) od ztaczki
(ztaczek) sitownika.

Zachowaj  ostrozno$¢  podczas
dotykania ostrzy. Peknigte krawedzie mogg by¢ ostre.
Podczas wymiany i montazu ostrzy nalezy nosi¢
odpowiednie $rodki ochrony rak.

3. Klucz szesciokatny

1. Kilin ostrza

2. Sruba ustalajaca

Rysunek 9: Wymiana klina ostrza

Dopilnuj, by $ruba ustalajgca
koncowke zostata dokrecona mocno do tloka, a klucz
szedciokatny zostat usuniety przed uruchomieniem
narzedzia.

Przed kazdym cieciem nalezy natozy¢ na klin ostrza gesty
smar. Utatwi to przecinanie, wydtuzy zywotno$¢ ostrza
i ograniczy ryzyko powstawania iskier i rozpryskow.

L4489_d
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8. Parts List

Enerpac recommends that all kit components be installed to assure optimum performance of the repaired product.

8.1 NSPH3 Nut Splitter Cylinder Assembly Exploded Views

Cutting Head
See 9.9/9.10

Notes:
A\ Apply Loctite 577 to coupler threads. Torque to 52-59 ft-lbs [70-80 Nm].
A Apply Dow Corning DC4 silicone to cylinder bore before installing piston assembly.
A Apply Dow Corning DC4 silicone to all O-rings and seals before installation.

Iltems marked % are in Seal Kit NSPH3SK.

Iltems marked * are in Cutting Tip Service Kit NSPH3CTK.
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8.2 NSPH3 Nut Splitter Cylinder Assembly Table of Parts

Item Description Qty Part Numbers
1 Flat Set Screw 1 *
2 | Female Coupler 1 CR400
3 | Cylinder Body 1 DM1166190
4 | Cylinder Piston 1 DM1167051
5 | Bushing Strip 2 *
6 | End Cap 1 DM1169020
7 | Blade Carrier 1 DM1170151
8 | Blade Wedge 1 *
9 | Oil Seal Cup 1 *
10 | Oil Seal O-Ring 1 *
11 | Retaining Ring 1 *
12 | Spring 1 E3089
13 | Hex Key 1 *

* |ndicates items included and available only as part of Seal Kit NSPH3SK.

% Indicates items included and available only as part of Cutting Tip Service Kit

NSPH3CTK.

L4489_d
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8.3 NSPH3D Double Acting Nut Splitter Cylinder Assembly Exploded Views

Cutting Head
See 9.9/9.10

Notes:
A\ Apply Loctite 577 to coupler threads. Torque to 52-59 ft-lbs [70-80 Nm].
A Apply Dow Corning DC4 silicone to cylinder bore before installing piston assembly.
A Apply Dow Corning DC4 silicone to all O-rings and seals before installation.

Items marked % are in Seal Kit NSPH3DSK.

Items marked # are in Cutting Tip Service Kit NSPH3CTK.
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8.4 NSPH3D Double Acting Nut Splitter Cylinder Assembly Table of Parts

Item Description Qty Part Numbers
1 Flat Set Screw 1 *
2 | Female Coupler 1 CR400
3 | Male Coupler 1 CH604
4 3/8" NPT Nipple 1 Fz1617
5 | Bushing Strip 2 *
6 | Blade Carrier 1 DM1170151
7 | Blade Wedge 1 *
8 | Cylinder Piston 1 DM1261051
9 | Cylinder Body 1 DM1166190
10 | End Cap 1 DM1267020
11 | Oil Seal-T (124mm ID) 1 *
12 | Qil Seal-T (82.5mm ID) 1 *
13 | Oil Seal O-Ring (BS135, 48.9mm ID) 1 *
14 | Qil Seal O-Ring (BS253, 136.12mm ID) 1 *
15 | Hex Key 1 *

* Indicates items included and available only as part of Seal Kit NSPH3DSK.

% Indicates items included and available only as part of Cutting Tip Service Kit

NSPH3CTK.
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8.5 NSPH4 Nut Splitter Cylinder Assembly Exploded Views

Cutting Head
See 9.9/9.10

Notes:
A\ Apply Loctite 577 to coupler threads. Torque to 52-59 ft-lbs [70-80 Nm].
A\ Apply Dow Corning DC4 silicone to cylinder bore before installing piston assembly.
A\ Apply Dow Corning DC4 silicone to all O-rings and seals before installation.

ltems marked * are in Seal Kit NSPH4SK.

Iltems marked # are in Cutting Tip Service Kit NSPH4CTK.
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8.6 NSPH4 Nut Splitter Cylinder Assembly Table of Parts

Item Description Qty Part Numbers
1 Flat Set Screw 1 *
2 | Female Coupler 1 CR400
3 | Cylinder Body 1 DM1180190
4 | Cylinder Piston 1 DM1181051
5 End Cap 1 DM1183020
6 | Blade Carrier 1 DM1184151
7 | Blade Wedge 1 *
8 | Oil Seal Cup 1 *
9 | Oil Seal O-Ring 1 *
10 | Retaining Ring 1 *
11 | Spring 1 E3067
12 | Hex Key 1 *

* |ndicates items included and available only as part of Seal Kit NSPH4SK.

% Indicates items included and available only as part of Cutting Tip Service Kit

NSPH4CTK.
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8.7 NSPH4D Double Acting Nut Splitter Cylinder Assembly Exploded Views

Cutting Head
See 9.9/9.10

Notes:
A Apply Loctite 577 to coupler threads. Torque to 52-59 ft-Ibs [70-80 Nm].
A Apply Dow Corning DC4 silicone to cylinder bore before installing piston assembly.
A Apply Dow Corning DC4 silicone to all O-rings and seals before installation.

Items marked * are in Seal Kit NSPH4DSK.

Items marked # are in Cutting Tip Service Kit NSPH4CTK.
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8.8 NSPH4D Double Acting Nut Splitter Cylinder Assembly Table of Parts

Item Description Qty Part Numbers
1 Flat Set Screw 1 *
2 | Female Coupler 1 CR400
3 | Male Coupler (half) 1 CH604
4 3/8" NPT Nipple 1 Fz1617
5 | Bushing Strip 2 *
6 | Blade Carrier 1 DM1184151
7 | Cutting Tip 1 *
8 | Cylinder Piston 1 DM1261051
9 | Cylinder Body 1 DM1268190
10 | End Cap 1 DM1269020
11 | Oil Seal-T (165mm ID) 1 *
12 | Oil Seal-T (111mm ID) 1 *
13 | Oil Seal O-Ring (BS233, 72.62mm ID) 1 *
14 | Oil Seal O-Ring (BS262, 177.4mm ID) 1 *
15 | Hex Key 1 *

* Indicates items included and available only as part of Seal Kit NSPH4DSK.

% Indicates items included and available only as part of Cutting Tip Service Kit

NSPH4CTK.
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8.9 NSH Cutting Head Assembly Exploded Views
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8.10 NSH Cutting Head Assembly Table of Parts

Part Numbers
ltem | Description | Qty [™p5qe) Model Model Model
NSH31 NSH32 NSH33 NSH34
Head Splitter
1 Assemk?ly - NSH31A NSH32A NSH33A NSH34A
1a | Head 1 * * * *
1b | Grub Screw 3 * * * *
1c | Handle 1 * * * *
Nut Splitter Head
1d | pgcal 1 * * * *
Dog Point Set
le | Sgrew 1 * * * *
% Indicates items included and available only as part of NSPH Cutting Head Assembly

(NSH31-NSH34).

Notes:
The above cutting head models must be used only with cylinder sub-assemblies NSPH3 and NSPH3D. See 8.1 and

8.3.

Part Numbers
Item Description Qty Model Model
NSH41 NSH42
Head Splitter
1 Assemg{y - NSH41A NSH42A
1a | Head 1 * *
1b | Grub Screw 3 * *
1c | Handle 1 * *
Nut Splitter Head
1d Decal 1 * *
Dog Point Set
le | Sgrew 1 * *
% Indicates items included and available only as part of NSPH Cutting Head Assembly
(NSH41-NSH42).

Notes:
The above cutting head models must be used only with cylinder sub-assemblies NSPH4 and NSPH4D. See 8.5 and
8.7.
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9. Rozwigzywanie probleméw

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie zaradcze

Sitownik przecinaka do
nakretek nie utrzymuje
cisnienia.

Uszczelka ttoka przecieka.

Wymien uszczelke.

Ztaczka przecieka.

Wymien zlaczke.

Awaria pompy hydraulicznej

Sprawdz, czy pompa
hydrauliczna dziata
prawidtowo. Napraw lub
wymien pompe w razie
potrzeby.

Sitownik przecinaka

do nakretek zwigksza
ci$nienie, ale ttok

i ostrze nie przesuwaja
sie lub przesuwajg tylko
czesciowo.

Zbiornik pompy nie jest
odpowietrzony.

W przypadku pompy
odpowietrzanej nalezy
odkreci¢ odpowiednio korek
odpowietrzania/wlewowy lub
$rube odpowietrzajaca, aby
zapewni¢ odpowietrzenie.

Ztaczka nie jest
zamontowana catkowicie.

Sprawdz ztaczki.

Oba weze nie zostaty
podtaczone

(tylko modele
dwustronnego dziatania).

Dopilnuj, by wszystkie
ztgczki byly catkowicie
dokrecone.

Ttok na pozycji petnego
skoku

Odczekaj, az ttok wykona
powrét.

Zablokowany waz

Wymien waz.

Sitownik przecinaka do
nakretek nie zwigksza
ci$nienia.

Otwarty zawor spustowy
pompy

Zamknij zawor spustowy
pompy.

Uszczelka ttoka przecieka.

Wymien uszczelke.

Niewystarczajacy poziom
oleju w pompie.

Uzupetnij poziom oleju
w zbiorniku pompy zgodnie
Z wymaganiami.

Ztaczka przecieka.

Wymien ztgczke.

Czesta wymiana ostrza

Smar nie jest uzywany.

Uzyj srodka smarnego.

Problem z zamontowaniem

Uszkodzona ztgczka

Wymien zigczke.

weza Cignienie wewnetrzne | Wykonaj odpowietrzenie
w wezu weza.

Przecinak do nakretek | (Instrukcje  znajduja  sie | (Instrukcje  znajduja  sie

osigga petne cisnienie, | w czesci 5.7.) w czesci 5.7.)

ale nie wykonuje ciecia

nakretki.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie zaradcze

Sitownik przecinaka do
nakretek nie powraca lub
powraca bardzo powoli.

Poluzowana ztaczka

Sprawdz ztaczki i w razie
potrzeby dokrec.

Waz zablokowany lub
Z ograniczonym
przeptywem

Wymien waz.

Uzyto niewtasciwej ztaczki.

Zamontuj prawidtowa
ztgczke.

Uzyto niewtasciwego weza.

Zamontuj prawidtowy waz.

Zamkniety zawor spustowy
pompy

Otwérz zawér spustowy
pompy.

Uszkodzona lub staba
sprezyna powrotna ttoka
(tylko modele
jednostronnego dziatania)

Wymien sprezyne
powrotna.

Zbyt gesty olej hydrauliczny

Uzyj odpowiedniego oleju
(firmy Enerpac).
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