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1.0 WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE

ODBIORU

Nalezy wizualnie sprawdzi¢ wszystkie komponenty pod
katem uszkodzen powstaltych w czasie transportu.
Uszkodzenia powstate podczas transportu nie sg objete
gwarancja. w przypadku stwierdzenia uszkodzen
powstatych w czasie transportu nalezy natychmiast
powiadomi¢  przewoznika. Przewoznik  ponosi
odpowiedzialnos¢ za wszystkie koszty naprawy
i wymiany z tytutu szkéd transportowych.

2.0 BEZPIECZENSTWO
2.1 Wstep

Nalezy dokfadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje. w celu
unikniecia obrazen ciata oraz uszkodzenia produktu i/lub
innych szkdd rzeczowych nalezy stosowaé wszystkie
zalecane $rodki ostroznosci. Firma Enerpac nie ponosi
odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody wynikajgce
z uzytkowania produktu niezgodnie z zasadami
bezpieczenstwa, braku konserwacji oraz nieprawidtowe;j
obstugi. Nie nalezy usuwa¢ Zadnych etykiet,
identyfikatorow ani znakow ostrzegawczych. w przypadku
jakichkolwiek pytan lub watpliwosci nalezy w celu ich
wyjasnienia skontaktowaé sie zfirmg Enerpac lub
lokalnym dystrybutorem jej produktow.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia zzasad
bezpieczenstwa obowigzujgcych podczas pracy
z wysokocisnieniowymi narzedziami hydraulicznymi,
powinien skonsultowac sige z dystrybutorem lub centrum
serwisowym, aby uzyska¢ informacje o kursach
bezpieczenstwa oferowanych przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze,
hasta ostrzegawcze i komunikaty bezpieczenstwa, ktore
ostrzegajg uzytkownika przed okreslonymi zagrozeniami.
Niestosowanie sie do tych ostrzezen moze spowodowac
Smier¢ lub powazne obrazenia ciata, a takze uszkodzenie
sprzetu badz innego mienia.

W niniejszej instrukciji stosowany jest symbol
A ostrzegawczy. Symbol ten ostrzega przed

ryzykiem obrazen ciata. Nalezy zwracac
szczego6lng uwage na podane symbole ostrzegawcze
i przestrzegac dotaczonych do nich
komunikatow bezpieczenstwa, aby unikngé zagrozenia
Smiercig lub powaznymi obrazeniami ciata.

Symbole ostrzegawcze sg uzywane wraz z okreslony mi
hastami ostrzegawczymi, ktére zwracajg uwage na
komunikaty bezpieczehstwa oraz komunikaty o ryzyku
uszkodzenia mienia i okreslajg stopien lub istotnosé¢
zagrozenia. Hasta ostrzegawcze uzywane w niniejszej
instrukcji to: OSTRZEZENIE, PRZESTROGA i UWAGA.



Oznacza niebezpieczng sytuacje,
ktéra moze doprowadzi¢ do
Smierci lub powaznych obrazen
ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

‘ A PRZESTROG A| Oz,nacza nlfabezpleczna Sy.tL’JaCJQ,

ktéra moze doprowadzi¢ do
lekkich lub $rednich obrazen
ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

UWAGA Oznacza wazne informacje, ktore
nie dotyczg zagrozen (np.
komunikaty Zwiazane

z uszkodzeniem mienia). z tym
hastem ostrzegawczym nie
bedzie powigzany zaden symbol
ostrzegawczy.

2.2 Ogolne zasady bezpieczenstwa
dotyczace ukiadéw hydraulicznych

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci
moze spowodowaé smieré¢ lub powazne obrazenia
ciata. Moze réwniez dojs¢ do uszkodzenia mienia.

e Przed przystgpieniem do obstugi napinaczy lub przed
przygotowaniem do ich uzycia nalezy uwaznie i ze
zrozumieniem przeczyta¢ zasady bezpieczenstwa
i instrukcje zawarte w podreczniku. Nalezy zawsze
przestrzegaé wszystkich s$rodkéw ostroznosci
i instrukcji bezpieczenstwa, takze tych ujetych
w procedurach opisanych w podreczniku.

e Gdy uktad znajduje sie pod cignieniem, NIENALEZY
STAWAC NA LINII dziatania sity przykladanej przez
napinacze. Personel nie powinien zbliza¢ sie do
miejsca, w ktdorym znajduje sie uktad pod cisnieniem.
w przypadku  awarii  pofgczenia  Srubowego
poluzowane lub uszkodzone czesci mogg zostac
wyrzucone z duzg predkoscig i doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci.

e Procedury robocze bedg rézni¢ siew zaleznos$ci od
sposobu podigczenia uktadu. Nalezy ze zrozumieniem
przeczytaé instrukcje producentdow pomp, zaworéw
i wszelkich innych urzgdzen uzywanych razem
Z napinaczami i w trakcie eksploatacji stosowac sie do
tych instrukcji. Nalezy przestrzegac wszystkich zasad
bezpieczenstwa opisanych w instrukcjach
dostarczonych przez producenta. Uzywac¢ tylko
zgodnie z przeznaczeniem.

e Podczas obstugi urzgdzen hydraulicznych nalezy
stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy przez caty
czas nosic okulary ochronne. Wyposazenie ochronne,
jak maska przeciwpytowa, przeciwposlizgowe obuwie
ochronne, kaski, rekawice czy srodki ochrony stuchu
(uzywane stosownie do okoliczno$ci) zmniejszajg
ryzyko obrazen ciata.

Nalezy zna¢ wytrzymatos¢ srub oraz dopilnowac, by
zalecane obcigzenia przyktadane podczas napinania
nie przekraczaty bezpiecznych wartosci granicznych.
Nie nalezy trzymaé w rekach wezy znajdujgcych sie
pod cisnieniem. Wydostajgcy sie pod wysokim
cisnieniem olej moze przenika¢ przez skore. Jezeli
olej przedostanie sie pod skore, nalezy natychmiast
zgtosic sie do lekarza.

Odtaczonych ztgczek nie wolno poddawaé dziataniu
cisnienia.

Cisnienie robocze ukfadu nie moze przekraczac
cisnienia znamionowego komponentu uktadu o
najnizszej wartosci znamionowe;.

Nalezy zainstalowa¢ w uktadzie manometr (lub
manometry), aby sprawdza¢ wysoko$¢ cisnienia
roboczego. w ten sposéb mozna kontrolowac¢ to, co
dzieje sie w uktadzie.

Nigdy nie nalezy ustawia¢ zaworu nadmiarowego na
cisnienie wyzsze niz maksymalne cisnienie
znamionowe pompy inapinacza. w przypadku
réznych wartosci znamionowych nastawa zaworu
nadmiarowego nie powinna przewyzsza¢ nastawy
komponentu o najnizszej wartoSci znamionowe;j
(pompy lub napinacza).

Nie nalezy przekracza¢ wartosci znamionowych
urzadzeh. Nigdy nie nalezy przykfadaé do Sruby
obcigzenia wiekszego od maksymalnej sity
napinajgcej napinacza. Przecigzenie  moze
spowodowa¢ awarie sprzetu iprowadzi¢ do
potencjalnych obrazen ciata.

Nie nalezy upuszcza¢ na weze ciezkich przed miotow.
Silne uderzenie moze spowodowaC wewnetrzne
uszkodzenie splotu drutéw w wezu. Poddawanie
uszkodzonego weza dziataniu cisnienia moze
doprowadzic¢ do jego rozerwania.

Przed przytozeniem obcigzenia nalezy sprawdzic, czy
caty uktad jest stabilny. Napinacze nalezy ustawi¢ na
twardej i poziomej powierzchni, zdolnej utrzymaé
petne obcigzenie.

Przed ustawieniem napinacza do pracy nalezy
najpierw przeprowadzi¢ jego kontrole wzrokowa.
w przypadku wykrycia problemdéw nie nalezy uzywacé
napinacza. Przed dopuszczeniem napinacza do
uzytku nalezy zleci¢ jego naprawe i sprawdzenie
w autoryzowanym centrum serwisowym firmy
Enerpac.

Nigdy nie nalezy uzywa¢ napinacza, z ktérego
wycieka olej. Nie nalezy uzywac napinacza, jezeli jest
uszkodzony, modyfikowany lub wymaga naprawy.
Tylko wykwalifikowany i doswiadczony personel
powinien nadzorowac¢ iwykonywaé procedury
napinania.



¢ Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy cidnienie hydrauliczne
i obcigzenie zostaty catkowicie usuniete znapinacza
(lub napinaczy) przed przystgpieniem do odtgczania

wezy  hydraulicznych, odkrecania tgcznikéw
hydraulicznych lub demontazu czy naprawy
napinaczy.

Nalezy dopilnowac, by dtugos¢ wystajgcego odcinka
sruby wynosita co najmniej tyle, ile podano
w stosownym ogolnym rysunku zestawieniowym.

Nie nalezy przekracza¢ wskazanego maksymalnego
skoku narzedzia.

Uktadu pod cisnieniem nie wolno pozostawiac¢ bez
nadzoru.

| A\ PRZESTROGA|

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci
moze spowodowac lekkie lub srednie obrazenia ciala.
Moze réwniez dojs¢ do uszkodzenia mienia.

e Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢c wezy
hydraulicznych. Podczas prowadzenia wezy
hydraulicznych nalezy unika¢ ostrych zagie¢
i zataman.

e Nie nalezy przekracza¢ minimalnego promienia
giecia wskazanego przez producenta wezy. Uzycie
zagietego Ilub zatamanego weza spowoduje
wytworzenie silnego przeciwcisnienia. Ostre zagiecia
i zatamania doprowadzg do wewnetrznych uszkodzeh
weza, powodujac jego przedwczesne zniszczenie.

e Nie nalezy podnosi¢ urzadzeh hydraulicznych za
pomocg wezy lub ztgczek. Nalezy stosownie do
okolicznosci wykorzysta¢ ucha do podnoszenia oraz
sprzet podnoszacy o odpowiednich parametrach
znamionowych.

e Nalezy chroni¢ wyposazenie hydrauliczne przed
oghiem i zrodtami ciepta. Zbyt wysoka temperatura
spowoduje rozszczelnienie i ostabienie uszczelek,
doprowadzajgc do wyciekdw piynu. Wysoka
temperatura spowoduje rowniez ostabienie materiatu,
z ktérego wykonany jest waz.

e Aby zapewni¢ optymalng sprawnos¢, nie nalezy
wystawia¢ urzadzen hydraulicznych na dziatanie
temperatury rownej lub wyzszej od 65°C [150°F].

e Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy natychmiast
wymieni¢ na oryginalne czesci firmy Enerpac. Czesci
wyprodukowane przez firme Enerpac charakteryzuja
sie prawidlowym dopasowaniem i znakomitg
odpornoscia na wysokie obcigzenia. Czesci
pochodzgce od innych producentdw mogg ulec
uszkodzeniu lub doprowadzi¢ do nieprawidtowego
dziatania urzadzenia.

¢ Napinaczy hydraulicznych nalezy uzywac wytgcznie
w odpowiednio podtgczonym uktadzie. Nie wolno
uzywac napinacza z roztgczonymi ztgczkami.

UWAGA

e Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane
wytgcznie przez wykwalifikowanego technika
hydraulika. w celu naprawy nalezy skontaktowa¢ sie
Z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym
firmy Enerpac.

o Miejsce pracy nalezy odpowiednio odgrodzc
i 0znaczy¢ znakami ostrzegawczymi.

e Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i najwyzsza
wydajnosg¢, zaleca sie stosowanie oleju firmy Enempac.

2.3 Dodatkowe informacje

Nalezy zapoznaé sie z obowigzujgcymi w danym kraju
lub regionie normami branzowymi i/lub rzadowymi
w sprawie dodatkowych srodkow ostrozno$ci oraz zasad
bezpieczenstwa pracy, obowigzujgcych przy napinaczach
hydraulicznych i podobnych urzgdzeniach do napinania.

Na terenie Standw Zjednoczonych zalecamy nastepujace

publikaciji:

e Code of Federal Regulations - Title 29 Occupational
Safety and Health Standards (Kodeks przepisow
federalnych - Tytut 29 Normy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy) (U.S. Government
Publishing Office, 732 North Capitol Street, NW,
Waszyngton, DC 20401-0001. www.gpo.gov).

Na terenie Unii Europejskiej zalecamy zapozna¢ sie
z normami i dyrektywami wskazanymi w unijnej deklaracii

zgodnosci niniejszego produktu. Kopia tego d okumentu
zostata osobno dotgczona do napinacza.

3.0 ZGODNOSC 2z NORMAMI KRAJOWYMI

i MIEDZYNARODOWYMI

UK Narzedzia te sg zgodne z

CA wymaganiamiCE i UKCA.
Firma Enerpac os$wiadcza, ze produkt(y) zostaty
przetestowane i sg zgodne z obowigzujgcymi normami
oraz ze produkt(y) sg zgodne ze wszystkimi
wymaganiami UE i Wielkiej Brytanii.

Kopie Deklaracji UE oraz Deklaracji Wtasnej Wielkiej
Brytanii sg dotaczone do kazdej przesytki.



4.0 OPIS PRODUKTU

4.1 Wstep
UWAGA

Napinacze dwupoziomowe serii PGT firmy Enerpac stuzg
do precyzyjnego napinania potgczen srubowych
w Srodowisku przemystowym. Ze wzgledu na wysoki
poziom umiejetnosci wymagany do zapewnienia
bezpiecznej obstugi tego typu urzgdzenia, napinacze
i sprzet pomocniczy przeznaczone sg do uzywania
wytacznie przez wykwalifikowanych, zawodowych
operatorow. Sprzet nie jest przeznaczony do uzytku
przez niewykwalifikowanych operatorow  lub
w Srodowisku nieprzemystowym. Urzgdzenie jest
przeznaczone do pracy w temperaturze otoczenia od -
10°C do +50°C inie powinno by¢ obstugiwane
w atmosferze korozyjnej ani wybuchowe;.

Bez uprzedniej konsultacji z firmg Enerpac nie nalezy
przeprowadza¢ modyfikacji zadnej czesci urzgdzenia
opisanego w tej instrukcji ani dokonywa¢ wymiany
elementow sktadowych. Modyfikacje mogg spowodowac,
ze urzadzenie stanie sie niebezpieczne. Wszystkie
komponenty majg parametry znamionowe dostosowane
do wymagan catej konstrukcji urzadzenia i wymiana na
podobne elementy o niezhanym pochodzeniu moze
doprowadzi¢ do nieoczekiwanych i niebezpiecznych
awarii. Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji i srodkow
ostroznosci moze spowodowac¢ $mier¢ lub powazne
obrazenia ciata.

W przypadku widocznego niewtasciwego uzycia sprzetu
nastgpi uniewaznienie gwarancji i firma Enerpac nie
bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za urazy
spowodowane niewtasciwym uzyciem lub
nieprzestrzeganiem opisanych zasad bezpieczenstwa.

4.2 Wymagania pompy

Niniejsze urzadzenie do napinania srub przeznaczone
jest do uzywania w potgczeniu zzespotem pompy
hydraulicznej. Firma Enerpac oferuje szeroki wybor pomp
odpowiednich do okreslonych zastosowan, ztego
wzgledu operatorzy powinni zapoznac sie z instrukcjg
obstugi dotyczacg wybranej pompy. Zgodnie
z zatozeniami bezpieczenstwa zastosowanymi podczas
projektowania napinacza przyjeto maksymalne cisnienie
robocze pompy odpowiednie wzgledem narzedzia oraz
stosowanie oleju hydraulicznego z przedziatu ISO 22—68,
dostepnego w ofercie ptynéw hydraulicznych serii HF
firmy Enerpac. Olej HF firmy Enerpac mozna nabyc¢
u miejscowego dystrybutora firmy Enerpac lub
w autoryzowanym centrum serwisowym Enerpac.

Pofgczenie hydrauliczne realizowane jest za pomocg
szybkoztgczki wtykowej (meskiej) i gniazdowej (zenskiej).
w przypadku stosowania alternatywnego zespotu pompy
nalezy uwzgledni¢ dodatkowe sSrodki ostroznosci
w postaci cisnieniowych zaworéw nadmiarowych lub
membran bezpieczenstwa, aby nie dopusci¢ do
nadmiernego wzrostu cisnienia.

Zob. instrukcja obstugi pompy.



4.3 Giléwne elementy i komponenty napinacza dwupoziomowego serii PGT

1. Korek
zaslepiajgcy
Blok rozdzielacza
Adapter
Szybkozigcze

AR S A

Sruba ztbem
gniazdowym
6. Zespot skrzynki
przektadniowej
Zespot gtowicy
8. Zespdtmostka

Rys. 1.1 Giéwne elementy i komponenty napinacza dwupoziomowego serii PGT

5.0 MONTAZ
5.1 Przygotowanie sSruby

Proste przygotowanie sSruby znacznie zmniejszy ryzyko
wystgpienia probleméw podczas instalacji i obstugi
napinacza. z tego wzgledu zalecamy, by zawsze kiedy
jest to mozliwe stosowaé ponizsze procedury
przygotowania i kontroli.

Aby zamocowaé napinacz dwupoziomowy serii PGT,
wymagane jest, by dtuzszy odcinek $ruby wystawat
ponad nakretke. Zalecana maksymalna i minimalna
diugosé wystajgcego odcinka opisana jest w stosownym
0go6Inym rysunku zestawieniowym.

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ swobodnego nakrecenia
napinacza na wszystkie Sruby, na catej diugosci
odcinkow  wystajgcych z powierzchni  czotowych
kotnierza. Sciggacz musi mie¢ zapewniony swobodny
ruch na wszystkich srubach, na catym odcinku
wystajgcym nad nakretke.

Nalezy zabezpieczy¢ wystajacy odcinek sruby za
pomocatulei, tasmy klejgcejitp. w ten sposob gwinty
bedg zabezpieczone przed uderzeniami i uszkodzeniem
podczas montazu.

Zaleca sie zamocowanie nasadek ochronnych na
nakretce/wystajgcym gwincie do czasu zakonczenia
procedury napinania. Zminimalizuje to korozje i w ten
sposoéb korzystnie wptynie na demontaz w przysztosci.

5.2 Podtaczanie wezy

Sprawdz, czy zawodr powrotny oleju hydraulicznego
w pompie jest catkowicie otwarty.

Podtgcz waz z pompy do ztgczki wtykowej pierwszego
napinacza. w przypadku uzycia wielu napinaczy zamocu;j
rozdzielacz do tgcznika wtykowego napinacza,
a nastepnie podtacz waz zasilajgcy do ztgczki wtykowej
w rozdzielaczu. Zamocuj wagz do zlgczki gniazdowej
w rozdzielaczu na pierwszym napinaczu oraz do ztgczki
wtykowej drugiego napinacza. Kontynuuj procedure dla
wszystkich kolejnych napinaczy.

Po utworzeniu petnego obwodu hydraulicznego nie
powinny pozostac¢ Zadne niesprzezone ztgczki.

e Sprawdz, czy weze nie sg niczym zablokowane i nie
zostaty skrzyzowane, aby po zwiekszeniu cisnienia
nie dopusci¢ do wystgpienia szkodliwych obcigzen
ztgczy i adapteréw, co moze doprowadzi¢ do awarii.

e Szybkoztaczki sg podatne na uderzenia
i uszkodzenia, ztego wzgledu nalezy zachowac
ostroznos¢ podczas obstugi sprzetu. Uszkodzong
ztaczke moze byc¢ bardzo trudno podigczyc.

e Nalezy dopilnowaé, by waz (lub weze) zostat
wypetniony olejem hydraulicznym oraz cate powietrze
zostato usuniete z uktadu podczas przygotowan do
procedury napinania.



6.0 OBSLUGA

6.1 Informacje ogodlne

Aby uzyska¢ prawidtowy nacigg koncowy przy uzyciu
napinaczy dwupoziomowych serii PGT, kazdg srube
nalezy napina¢ tyle razy, ile jest to wymagane, do
momentu gdy przytozenie wyliczonego ci$nienia oleju nie
powoduje dalszego rozciggania sruby (czyli nakretek nie
mozna juz dalej obrécié, podczas gdy narzedzia pracuja
przy wyliczonym cisnieniu roboczym).

Jezeli podczas przyktadania cisnienia narzedzia osiggna
maksymalny dopuszczalny skok przed uzyskaniem
wyliczonego cisnienia roboczego, to nalezy dokrecic
nakretki wtym punkcie, a narzedzia wycofac¢ przed
ponownym doprowadzeniem cisnienia.

6.2 Proceduradokrecania w przypadku
napinaczy dwupoziomowych

UWAGA Y\{oké% gornej czesci 'éc,tiagacza’znajd uje si.e

26ty rowek wskaznika, ktéry wskazuje
osiggniecie maksymalnego skoku przez napinacz.
W momencie zaobserwowania tejlinii nalezy zatrzymacé
pompe i przerwaé zwiekszanie cisnienia w narzedziu (lub
narzedziach). Przed kontynuowaniem konieczne bedzie
dokrecenie nakretki (lub nakretek) i wycofanie narzedzia
(lub narzedzi). (Rys. 2.1)

Aby dokreci¢ srube, wykonaj opisane nizej czynnosci;
w razie potrzeby mozesz skorzysta¢ ze stosownego
0g6lnego rysunku zestawieniowego.

Sprawdz, czy sruby zostaly prawidtowo zamontowane.
Wymagana dtugos¢ koncowki gwintu nad czotem ztgcza
zostata podana na ogdlinym rysunku zestawieniowym.

Standardowym kluczem dokre¢ recznie wszystkie
nakretki. Nie trzeba przyktada¢ nadmiernej sity, gdyz to
napinacz wykona catg prace. (Rys. 2.2)

Sprawdz, czy napinacz hydrauliczny zostat catkowicie
wycofany, a $ciggacz swobodnie obraca sie w narzedziu.
Gdy narzedzie jest catkowicie wsuniete, koncowka
Sciggacza bedzie zrbwnana z gorng czescig narzedzia.
(Rys. 2.3)

| A\ PRZESTROGA |

o Powierzchnia stycznosci z mostkiem powinna byc¢
ptaska i kompletna. w przypadku uzycia podktadek nie
mogg one wptywac na potozenie mostka.

o Narzedzia nie nalezy uzywa¢ w przypadku, gdy
mostek nie jest osadzony centralnie na powierzchni
kotnierza, tj. gdy os$ narzedzia nie jest réwnolegta do
osi Sruby. MoZliwe przyczyny sg zwigzane ze spoing
kotnierza/kolumny blokujacg zespot gtowicy lub
promieniem kotnierza piasty blokujgcym mostek. Po
zwiekszeniu cidnienia napinacz bedzie dagzy¢ do
samonastawy, co moze doprowadzi¢ do jego
uszkodzenia.

o Nie nalezy uzywa¢ w przypadku niewystarczajgcej
dtugosci wystajgcego odcinka sruby, jak wskazano na
0goInym rysunku zestawieniowym.

Rys. 2.2 Przygotowanie $ruby roboczej

Rys. 2.3 Kontrole napinacza przed montazem



Mocno przytrzymujgc narzedzie nad sSrubg, dokrec
Sciggacz za pomocg klucza zap adkowego (z zabierakiem
kwadratowym 13 mm / 1/2"/ lub 10 mm / 3/8"), aby
podstawa mostka byta prawidtowo dopasowana do czota
ztgcza. Dopilnuj, by podstawa mostka byta w petni
podparta i osadzona centralnie na czole ztgcza. (Rys.
2.4)

(1]7"/:.Yeyy Dopilnuj, by wielkos¢ wyjsciowego momentu
klucza nie przewyzszata maksymalnego momentu
dokrecenia 30 Nm/ 22,1 ftb.

Zaleca sie, aby tgcznik hydrauliczny byt przesuniety
wzgledem skrzynki przektadniowej w celu umozliwienia
dostepu do wejSciowego cztonu napedzajgcego
przekfadni zebate;.

Sprawdz za pomoca otworu kontrolnego w mostku, czy
gniazdo jest prawidtowo osadzone na nakretce.

W razie konieczno$ci uzyj klucza
zapadkowego z zabierakiem kwadratowym 13 mm/ 1/2"
lub 10 mm/ 3/8", i obrdé wejsciowy czton napedzajacy
przektadni zebatej zgodnie zkierunkiem ruchu
wskazowek zegara w celu osadzenia gniazda wokot
nakretki. (Rys. 2.5)

Zamontuj kolejne narzedzia w sposob opisany powyzej.

W przypadku uzycia wielu narzedzi nalezy
zapewni¢ miedzy nimi rbwny odstep oraz racjonalng
kolejno$¢ dokrecania. wrazie watpliwosci nalezy
skonsultowac sie z firmg Enerpac.

Podtgcz waz z pompy do ztgczki wtykowej pierwszego
napinacza. w przypadku uzycia wielu napinaczy zamocu;j
rozdzielacz do tgcznika wtykowego napinacza,
a nastepnie podtgcz waz zasilajgcy do ztgczki wtykowej
w rozdzielaczu. Zamocuj wgz do zigczki gniazdowej
w rozdzielaczu na pierwszym napinaczu oraz do ztgczKi
wtykowej drugiego napinacza. Kontynuuj procedure dla
wszystkich kolejnych napinaczy. (Rys. 2.6)

Sprawdz, czy z pompy hydraulicznej zostato usuniete
cisnienie i nastepnie podtgcz napinacz (lub napinacze)
do pompy za pomocg odpowiedniego weza
hydraulicznego (lub wezéw). Dopilnuj, by ztgcza byly
prawidtowo zamocowane przy uzyciu ztgczki wtykowej
/gniazdowe;j.

Uruchom pompe hydrauliczng w celu zwigekszenia
cisnienia w napinaczu (lub napinaczach). Podczas tej
czynnosci stale obserwuj wystajagcy odcinek,
wykorzystujgc kolorowy rowek wskaznika zaznaczony na

8ciggaczu. Nie przekraczaj maksymalnego skoku
wskazanego na stosownym ogolnym rysunku
zestawieniowym i zatrzymaj zwiekszanie cisnienia

natychmiast po pojawieniu sie wskaznika.

Po osiggnieciu wymaganego cisnienia roboczego
zatrzymaj pompe i utrzymujgc cidnienie na statym
poziomie, dokre¢ nakretke do czota ztgcza poprzez
obracanie wejsciowego cztonu napedzajgcego przektadni
zebatej zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
za pomocg klucza zapadkowego (z zabierakiem
kwadratowym 13 mm lub 1/2" / 10 mm lub 3/8"). (Rys.
2.7)

Nie przekraczaj maksymalnego cisnienia
roboczego napinacza i dopilnuj, by moment wejsciowy
przytozony do przektadni zebatej nie przekraczat
maksymalnej wielkosci wynoszgcej 30 Nm/ 22,1 ftlb.

PRESSURE
RELEASE
OPEN, ;

Rys. 2.6 Podtgczenie weza



Zwolnij cisnienie hydrauliczne, powoli obracajgc zawor
powrotudo zbiornika na zespole pompy. Gdy manometr
na pompie wskaze zerowe cisnienie, calkowicie otworz
zawor powrotu do zbiornika.

Odczekaj, az mechanizm sprezyny powrotnej wsunie
hydrauliczny zespot gtowicy do poziomu zerowego
WySsuwu.

Waz hydrauliczny (lub weze) powinny stale
by¢ podtagczone do napinacza (lub napinaczy) podczas
procedury powrotu, umozliwiajgc powrotny przeptyw oleju
do pompy. Dokre¢ sciggacz dalej na srube, aby
catkowicie wsung¢ wktadki. Po catkowitym wsunigeciu
gorna powierzchnia Sciggacza powinnaznajdowac sie na
rowni z gorng powierzchnig naktadki na sprezyne lub
nieco ponizej.

Odtgcz waz hydrauliczny (lub weze), nastepnie wykreé
i zdejmij napinacz ze sruby. (Rys. 2.8)

Ustaw narzedzia na kolejnym zestawie Srub do napinania
i kontynuuj powyzsze czynnos$ci do zakonczenia
pierwszego napinania wszystkich srub. w ten sposdéb
zostanie wykonany pierwszy cykl. (Rys. 2.8)

Ponownie ustaw napinacz na pierwszym zestawie srub
do dokrecenia i powtdrz procedure napinania.

Sprawdz, czy nakretka jest dokrecona przy wymaganym
cisnieniu roboczym. Jezeli koto zebate napedowe mozna
obréci¢ o ponad 45° (15 stopni obrotu nakretkg) (Rys.
2.9a), to nalezy wykonac¢ kolejny petny cykl napinania.
(Rys. 2.9b)

W przypadku gdy nakretka jest dokrecona podczas
badania sruby, proces napinania zostat zakonczony.

Po petnym wsunigciu narzedzi odigcz waz (lub weze) od
napinacza (lub napinaczy).

Wykre¢ $ciggacz (lub $ciggacze) ze sruby (lub $rub)
i zdejmij napinacz (lub napinacze) ze $ruby (lub $rub).
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Rys. 2.8. Odigcz waz, wymontujiprzenie$ napinacz na kolejng srube

Rys. 2.9a Zakonczone napinanie sruby
Rys. 2.9a Niezakonczone napinanie sruby




6.3 Procedurazwalnianianaciqgu

Procedura zwalniania naciggu przez napinacze
dwupoziomowe serii PGT jest taka sama, jak procedura
napinania, z zastrzezeniem ponizszych waznych
wyjatkow:

Podczas nakrecania napinacza na srube Sciggacz musi
by¢ przykrecany do momentu, az podstawa mostka
zostanie dopasowana do czota Zzligcza, nastepnie
$ciggacz nalezy wykreci¢ o 1/2 obrotu. (Rys. 3.1)

Procedura ta ma na celu zapobiec
zablokowaniu napinacza na S$rubie. Potowa obrotu
zazwyczaj jest wystarczajgca, ale jezeli z jakiejkolwiek
przyczyny dojdzie do zablokowania napinacza na Srubie,
wtedy nalezy ponownie dokreci¢ zgodnie z procedurg
dokrecania i powtdrzy¢ ten krok, ale tym razem odkreci¢
0 3/4 obrotu.

Po osiggnieciu wymaganego cisnienia nakretke roboczag
nalezy odkreci¢ o okoto 1/2 petnego obrotu. w tym celu
obré ¢ wejsciowy czton napedzajgcy przektadni zebatej
przeciwnie do Kierunku ruchu wskazéwek zegara o jeden
petny obrot. (Rys. 3.2) Nakretka powinna sie swobodnie
obraca¢ bez przyktadania zbyt wysokiego momentu
dokrecania. Jezeli z jakiejkolwiek przyczyny (gtownie
z powodu korozji lub uszkodzenia gwintu) nakretki nie
mozna odkreci¢, NIE NALEZY zwigkszaé ciénienia
ponad zalecany poziom maksymalnego cisnienia
roboczego. Gdy nakretka zostanie podniesiona z czota
ztgcza, dalsze zwiekszanie cidnienia nie pomoze.

7.0 KONSERWACJA

Serwisowanie  narzedzia nalezy przeprowadzac
w autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac.
Wszystkie czescinalezy dokfadnie sprawdzi¢ i wymienic
w razie potrzeby.

UWAGA Wszystkie czesci gos.ta’fy wyprodukowang,
poddane kontroli ibadaniom zgodnie
zrygorystycznymi wymogami firmy Enerpac. Awarie
produktu spowodowane zastosowaniem czesci
zamiennych, ktoére nie sg oryginalnymi cze$ciami
zamiennymi firmy Enerpac, nie sg objete gwarancja.

| A\ PRZESTROGA| Ponizsze instrukcje zostaty dotaczone
gtéwnie w celu umozliwienia d ostepu
do wewnetrznych powierzchni tocznych napinacza, ktére
od czasu do czasu mogg wymaga¢ dodatkowego
smarowania. O ile personel nie zostat specjalnie
przeszkolony w zakresie obstugi technicznej
wysokocisnieniowych urzgdzeh hydraulicznych do
napinania, zaleca sie¢ zwrot napinaczy do
autoryzowanego centrum serwisowego firmy Enerpac
w przypadku koniecznosci wymiany uszczelnien.
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Rys. 3.1 Dokre¢ $ciggacz, a nastepnie odkre¢ o “2obrotu
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Rys. 3.2 Obro¢ przekitadnie zebatg przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara




7.1 Demontaz zespolu glowicy hydraulicznej

Aby zdemontowac i ponownie zmontowac zespét glowicy
hydraulicznej, nalezy wykonaé ponizsze czynno$Sci.
w razie potrzeby mozna rowniez skorzysta¢ ze
stosownego ogdlnego rysunku zestawieniowego.

Ustaw pionowo zespo6t gtowicy wimadle z miekkimi
naktadkami na szczeki, przytrzymujac korpus
zewnetrzny. Zdejmij zespdt gtowicy hydraulicznej
z zespotu mostka poprzez wykrecenie srub ustalajgcych,
przytwierdzajgcych do siebie oba zespoty. (Rys. 4.1)

Wt6z dwa pokretaki przesuwne do otwordw znajdujgcych
sie w naktadce na sprezyne iodkre¢ naktadke na
sprezyne w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, a nastepnie zdejmij jg z zespotu gtowicy. (Rys.
4.2)

Zdejmij sprezyny talerzowe i wktadke sprezysta, przy
czym zapisz sposob utozenia sprezyn talerzowych, gdy z
uktad ten nalezy zachowaé podczas ponownego
montazu. (Rys. 4.3)

Nastepnie wykre¢ cztery Sruby ztbem gniazdowym,
mocujgce blok rozdzielacza i zdejmijgo. Dopilnuj, by nie
pogubi¢ matych pierscieni o-ring, ktére sg osadzone
w kazdym kré¢cu w bloku rozdzielacza. (Rys. 4.4)

Ponownie umiesé zespot gtowicy w imadle z migkkimi
naktadkami na szczeki, tym razem przytrzymujac
Sciggacz. (Rys. 4.5) Wykre¢ matg srube ustalajgca,
mocujgca gorng nakretke reakcyjng do $ciggacza,
a nastepnie wykre¢ (przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara) gorng nakretke reakcyjna. (Rys. 4.6)

O Zespot

gtowicy

Sruby
ustalajaca
1z3

Zespdt

mostka

Rys. 4.1 Rozdzielenie zespotu gtowicy i zespotu mostka

o-ring

Tylna strona
rozdzielacza

4z4

Rys. 4.4 Wykre¢ sruby imbusowe, by zdja¢ blok rozdzielacza
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Rys. 4.5 Przestaw imadto

Rys. 4.6 Wykre¢ matg srube ustalajgca, a nastepnie géranakretke
reakcyjng\




Nastepnie uzyj otworéw na pokretaki przesuwne
w zewnetrznej powierzchni czotowej gérnego i dolnego
korpusu, aby je rozmontowac. (Rys. 4.7)

Ostroznie przesun do gory korpus gorny i zespot wktadek
i zdejmij je z gdrnego konca sciggacza. (Rys. 4.8)

Wykre¢ matg Srube ustalajacg, mocujgcg dolng nakretk e
reakcyjng do sciggacza, a nastepnie wykre¢ (przeciwnie
do kierunku ruchu wskazéwek zegara) dolng nakretke
reakcyjna. (Rys. 4.9)

Ostroznie przesun do gory korpus dolny i zespdt wkiadek
i zdejmij je zgdrnego konhca sciggacza. Dopilnuj, by nie
dopusci¢ do uszkodzenia wewnetrznych powierzchni
gwintu zewnetrznego sciggacza. (Rys. 4.10)

Rozmontowane wten sposdéb narzedzie umozZliwia
dostep do wszystkich wewnetrznych powierzchni
tocznych. w razie potrzeby wyczy$¢ te powierzchnie.

Rys. 4.7 Za pomoca pokretakéw przesuwnych rozmontujgémy
i doiny korpus. Wymontujgémy korpus z zespotu glowicy

N

-

{

Rys. 4.9 Wykre¢ matg $rube ustalajgcg, a nastepnie doingnakretke
reakcyjng

1"

Rys. 4.10 ZdejmijdoIny korpus i zespo6twktadek ze Sciggacza




7.2 Ponowny montaz glowicy hydraulicznej

Po demontazu gtowicy hydraulicznej nalezy wykonac¢
nastepujgce czynnosci w celu ponownego montazu
gtowicy hydraulicznej:

Sprawdz, czy wszystkie odstoniete wewnetrzne
powierzchnie czotowe sg w dobrym stanie i wolne od
zabrudzen i zanieczyszczenia substancjami obcymi.

Natéz na te powierzchnie Sredniej grubosci warstwe
odpowiedniego smaru (zgodnie z zaleceniami w punkcie
10.0). Zwr6¢é szczegdlng uwage na wewnetrzne
powierzchnie wspotpracujgce / toczne pomiedzy
Sciggaczem i wktadkami, pomiedzy wktadkami
i nakretkami reakcyjnymi oraz pomiedzy gérng nakretkg
reakcyjng a wktadka sprezysta.

Kontynuuj w odwrotnej kolejnosci czynnosci opisane
w instrukcjach demontazu, pamietajgc o uwzglednieniu
dodatkowych uwag:

a) Podczas ponownego wsuwania na sciggacz zespotow
korpusui wktadek uwazaj, by nie uszkodzi¢ powierzchni
wewnetrznych. (Rys.4.11irys. 4.13)

b) Podczas montazu gérnej i dolnej nakretki reakcyjne;
na s$ciggaczu dopilnuj, by gérne czota nakretek
reakcyjnych byly zrbwnane z odpowiednimi ramionami na
Sciggaczu. (Rys. 4.12irys.4.14)

c) Podczas przytwierdzania do siebie korpusu gérnego
i dolnego dopilnuj, by otwor wywiercony w gornej czesci
dolnego korpusu byt prawidtowo wyréwnany z otworem
wywierconym w dolnej czesci gérnego korpusu.

d) Dopilnuj, by sposéb utozenia sprezyn talerzowych
zostatl zachowany. (Rys. 4.15)

e) Dopilnuj, by mate pierscienie o-ring osadzone
w kazdym kréécu wbloku rozdzielacza zostaty
umieszczone w prawidiowym potozeniu. (Rys. 4.17)

f) Dokre¢ cztery sruby imbusowe bloku rozdzielacza
momentem 13 Nm/ 9,59 ftIb.

g) Podczas montazu umie$¢ w razie potrzeby zespot
gtowicy w imadle z miekkimi naktadkami.

4.1

Natéz smar

Rys. 4.11 Zamontujdolny korpus i zesp6t wkladek na sciggaczu

Rys. 4.12 Wsun dolng nakretke reakcyjng i przytwierdz jg za
pomoca matej Sruby ustalajgcej

Natéz smar

Rys. 4.13 Zamontujgoémy korpus i zesp6t wkiadek na $ciggaczu

Rys. 4.14 Wsun gorng nakretke reakcyjng i przytwierdz jg za
pomoca $ruby

Rys. 4.15 Zamontujwktadke sprezystg i sprezyny talerzowe,
sprawdz ich utozenie

Rys. 4.16 Zamocujnaktadke na sprezyne

Blok rozdzielacza

L]

Sruba imbusowa
4z4
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Rys. 4.17 Ostroznie wsun pierscienie o-ring na krociec bloku
rozdzielacza, przytwierdz blok rozdzielacza do zespotu glowicy za
pomoca $rub imbusowych

W Zadnym wypadku nie nalezy ponownie
uzywac¢ uszkodzonej sruby imbusowej. w przypadku
renowacji napinacza ZAWSZE nalezy sprawdzi¢ sruby
imbusowe pod katem uszkodzenia lub zmeczenia
materiatu i w razie potrzeby wymieni¢ na nowe. Ponowne
uzycie uszkodzonych s$rub imbusowych moze
doprowadzi¢ do awarii napinacza podczas pracy,
potencjalnie powodujgc uwolnienie ptynu hydraulicznego
i zagrozenie dla operatora i oséb postronnych.



7.3 Dodatkowe smarowanie

W zaleznosci od warunkéw i kierunku ustawienia
narzedzi moze by¢ konieczne, by od czasu do czasu
natozy¢ dodatkowg warstwe smaru na wewnetrzne
powierzchnie toczne napinacza. Na te kwestie nalezy
zwréci¢  szczegdlng uwage w przypadku uzycia
napinacza w potaczeniu z elektrycznym /
pneumatycznym kluczem dynamometrycznym, poniewaz
jakiekolwiek uszkodzenie spowodowane brakiem smaru
moze sie szybko powiekszac.

Gltoéwne powierzchnie, ktdre prawdopodobnie wymagaja
dodatkowego smarowania, znajdujg sie pomiedzy
Sciggaczem a wktadkami, pomiedzy wktadkami
a nakretkami reakcyjnymi oraz pomiedzy gérng nakretk g
reakcyjng a wkitadkg sprezysta. (Fig. 4.18) Wykonaj
procedure demontazu zespotu gtowicy hydraulicznej, aby
uzyskac dostep do odpowiednich komponentéw i natozyé
Sredniej grubosci warstwe odpowiedniego smaru
(zgodnie z zaleceniami w punkcie 10.0) na wszystkie
wymienione wyzej powierzchnie toczne. w celu
ponownego zmontowania narzedzia postepuj zgodnie
z procedurg montazu.

Sciggacz

Wktadka

sprezysta Natéz smar

Godrna nakretka
reakcyjna

Natéz smar

Goérna wktadka

Natéz smar

Dolna nakretka
reakcyjna

Dolna wktadka

Natéz smar
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Rys. 4.18 Miejsca potencjalnie wymagajgce dodatkowego
smarowania

[T/ Tey.] Rysunki4.18i4.19 majg charakter wytgcznie

informacyjny. Pokazane elementy moga

wygladaé nieco inaczej w poréwnaniu z rzeczywistym
wygladem czesci uzytych w posiadanym napinaczu.



7.4 Wymianauszczelek hydraulicznych
Srodki ostroznosci

Podczas montowania uszczelek hydraulicznych nalezy
stosowac nastepujgce srodki ostroznosci:

¢ Unika¢ ostrych krawedzi (ostoni¢ odcinki gwintowane)

e Usungc pyt, zabrudzenia, drobne widry i ciata obce.

¢ Nie uzywac¢ narzedzi o ostrych krawedziach.

e Przed montazem natozy¢ smar na wszystkie
komponenty.

Uszczelki hydrauliczne nalezy wymieniaé wytgcznie
w przypadku ich uszkodzenia. Uszczelek nie nalezy
demontowaé podczas rutynowych  czynnosci
konserwacyjnych.

Uszczelki hydrauliczne — Elementy skiadowe

Zestaw uszczelnienia obejmuje wewnetrzng i zewnetrzng
uszczelke, przy czym obie sktadajg sie z dwdch
elementdéw: elastycznej uszczelki gtdéwnej, wykonanej
z czerwonego elastomeru poliuretanowego, oraz
pierscienia zabezpieczajgcego przed wypchnieciem,
wykonanego z twardszego materiatu. Nalezy dopilnowac,
by przed montazem lub wjego trakcie pierscien
zabezpieczajgcy nie ulegt uszkodzeniu lub wygieciu..
(Rys. 4.19/ 4.20)

Wktadka

Zewnetrzny
pierécien
zabezpieczajacy

Zewnetrzna
uszczelka

Wewnetrzna
uszczelka

@ > Wewnetrzny pier$cien
zabezpieczajacy

Rys. 4.19 Wktadka, zewnetrzny pierscieh zabezpieczajgcy
i uszczelka, wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy i uszczelka

—
Wewnetrzna

uszczelka i pierscien
zabezpieczajacy

f%

Zewngtrzna
uszczelka i pierscien
zabezpieczajacy
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Rys. 4.20 Wktadka, zewnetrzny pierscieh zabezpieczajgcy
i uszczelka, wewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy iuszczelka po

zmontowaniu




7.5 Demontaz zespolu mostka i skrzynki Skrzynka

przektadniowa od

przekiadniowej spodu

Po oddzieleniu zespotu gtowicy hydraulicznej i zespotu / }
mostka wykonaj ponizsze czynnosci, aby roztozy¢ zespot
mostka w celu jego wyczyszczenia. w razie potrzeby

mozna rowniez skorzysta¢ ze stosownego ogodlnego
rysunku zestawieniowego.

Sprawdz, czy wszystkie odstoniete wewnetrzne |

powierzchnie czotowe sg w dobrym stanie i wolne od

zabrudzen i zanieczyszczenia substancjami obcymi. ‘W&

Wykre¢ dwie Sruby imbusowe, mocujgce skrzynke

przekfadniowg do mostka. Skrzynke przektadniowg Rys. 4.21 Wymontuj pokrywe skrzynki przektadniowej
mozna w fatwy sposéb zdjg¢ z mostka. (Rys. 4.20)

Zdejmij pokrywe skrzynki przekfadniowej, wyginajac ja lﬁ“%r

lekko nad sworzniem ustalajgcym kota zebatego
posredniczacego i wysuwajgc pokrywe zrowka
ustalajgcego. (Rys. 4.21)

Zdejmij pierscien sprezynujgcy zabezpieczajacy z goérnej ]
powierzchni kofa zebatego napedowego i wypchnij w d 64
kotfo zebate napedowe, aby je wyjac. (Rys. 4.22)

Przy wymontowanym kole zebatym napedowym przechyl

we przektadni zebatej na jej przednig ptaszczyzn
obudowe przekiad gbatej na jej przednia plaszczyzne Rys. 4.22 Wymontuj pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy z kota

itagodnie wnig uderz, aby kotek walcowy mogt zebatego napedowego oraz kolo zebate napedowe
swobodnie wypas¢. Sworzen ustalajgcy kota zebatego

posredniczacego mozna teraz wyjg¢, ostroznie e

wypychajagc go z obudowy. (Rys. 4.23) Q

Dopilnuj, by zachowa¢ kierunek ustawienia
kota zebatego posredniczgcego. Jedna z powierzchni
czotowych jest wsunieta w celu utatwienia prawidiowego
zazebienia z gniazdem zebatym w mostku.

W razie potrzeby elementy sktadowe przekiadni zeb atej @ @
mozna teraz odttusci¢. Uzyj odpowiedniego Srodka
odtluszczajgcego. Uzyj szczotki w celu tatwiejszego
wyczyszczenia elementéw kot zebatych. Odczekaj, az

czescl skiadowe przek*adm catkowicie WySChna' Rys. 4.23 Wymontuj zabezpieczajacy kotek walcowy, a nastepnie

Zdejmij z ustalacz sprezyny (jesli jest uzywany) mostka zespdtkota zebatego posredniczacego

sprezyny naciskowe igniazdo obracajgce nakretke.
w razie potrzeby postuz sie imadiem z miekkimi
naktadkami na szczeki, aby zamocowaé mostek.

Odtlusc wszystkie pozostate komponenty, jak opisano
powyzej, i dokfadnie je wysusz.

RN

—

—

Sruby imbusowe
222 Zespot skrzynki przektadniowej

Rys. 4.24 Zdejmijustalacz sprezyny (jesli jest uzywany), sprezyny

Rys. 4.20 Rozdzielenie zespotu mostka i zespotu skrzynki naciskowe oraz gniazdo zebate

przekladniowe;j
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7.6 Ponowny montaz zespotu mostka
i skrzynki przekiadniowej

Aby ponownie zamontowa¢ mostek, wykonaj nastepujace
Cczynnosci:

Sprawdz, czy wszystkie elementy zespotu mostka zostaly
wyczyszczone i osuszone i nie ma na nich oleju ani
smaru. Przed natozeniem swiezego smaru sprawdz, czy
wszystkie elementy mozna do siebie dopasowac
i zmontowac. (Rys. 4.25)

Natéz cienkg warstwe odpowiedniego smaru (zgodnie
z zaleceniami  w punkcie 10.0) na wewnetrzne
powierzchnie czotowe obudowy skrzynki przektadniowej.
(Rys. 4.26)

Natéz cienkg warstwe smaru na watek sworznia
ustalajgcego kota zebatego posredniczacegoi zamo ntuj
koto zebate posredniczace na sworzniu ustalajgcym,
pamietajgc o zachowaniu prawidiowego kierunku
utozenia cofnietego czota na kole zebatym
posredniczgcym. (Rys. 4.27/ Rys. 4.28)

Wep chnij sworzen ustalajgcy z kotem zebatym do otworu
przelotowego w obudowie, az gorna powierzchnia
sworznia zrowna sie z gérng powierzchnig obudowy.
Ostroznie wsun maty kolek walcowy tak, by byt osadzony
w otworze wewnetrznym pomiedzy dwoma otworami
przelotowymi w obudowie iby lezat wrowku

promieniowym na koncu sworznia ustalajgcego. (Rys.
4.29)

Natéz cienkg warstwe smaru na watek kota zebatego
napedowego oraz koto zebate i wepchnij koto zebate
napedowe do kornca otworu przelotowego w obudowie
skrzynki przektadniowej tak, by odpowiednio zazebi¢ kota
zebate przektadni. (Rys. 4.30)

Zamontuj zewnetrzny pierScien  sprezynujacy
zabezpieczajgcy wrowku na wale kota zebatego
napedowego, ktéry powinien teraz wystawac z gérnej
powierzchni obudowy skrzynki przekfadniowej. (Rys.
4.31)

Natéz smar

@
l. T

Q

~

Rys. 4.25 Sprawdz, czy czesci sg do siebie prawidtowo dopasowane
i natéz smar

=

O

Natéz smar

Rys. 4.26 Przygotujobudowe skrzynki przektadniowe;j

O 428
-

Natéz smar

Rys. 4.27 Nat6z smar na kofo zgbate posredniczgce ije zmontuj
Rys. 4.28 Wsun koto zebate posredniczgce

Rys. 4.29 Wsun zabezpieczajgcy kotek walcowy

4.30 — 4.31

0 o | Q¥

Natéz

|”] & smar
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Rys. 4.30 Przygotujizamontuj kofo zgbate napgdowe

Rys. 4.31 Zabezpiecz koto zebate napedowe za pomocg pierscienia
sprezynujgcego zabezpieczajgcego




Po zamontowaniu obu kot zebatych natéz srednie;
grubosci warstwe smaru na koto zebate posredniczace,
a nastepnie wsun pokrywe skrzynki przektadniowej. (Rys.
4.32)

(01"7:(e7:] Konieczne bedzie nieznaczne wygiecie
pokrywy skrzynki przektadniowej, aby jg zamontowac na
koncu sworznia kota zebatego posredniczagcego.

Oczy$¢ zewnetrzne powierzchnie obudowy i pokrywy
skrzynki przektadniowej z nadmiaru smaru i sprawdz, czy
oba kota zebate swobodnie sie razem obracaja. (Rys.
4.33)

Przytwierdz skrzynke przektadniowg do mostka za
pomocg dwdch srub ztbem gniazdowym i dokrec je
momentem o wartosci 13 Nm /9,5 ft Ib. (Rys. 4.34)

Natéz cienkg warstwe smaru na zewnetrzng czesc¢
gniazda zebatego i zamontuj je w otworze przelotowym
w mostku, od gérnej strony mostka. Gniazdo powinno
byc¢ ustawione strong z obrzezem skierowang do gory.
Obré¢ wejsciowy czton napedzajgcy przektadni zebatej
tak, aby gniazdo opadio i utozyto sie odpowiednio,
umozliwiajgc prawidtowg prace przektadni zebatej. (Rys.
4.35)

Wi6z sprezyne naciskowg na goérng czes¢ gniazda,
a nastepnie uzyj prasy stolowej, aby docisngé ustalacz
sprezyny (jesli jest uzywany) w mostku do momentu,
w ktérym gorna krawedz ustalacza zostanie osadzona 9
mm ponizej gornej krawedzi mostka. (Rys. 4.36)

Podczas montowania ustalacza sprezyny
(jesli jest uzywany) nalezy dopilnowac¢, by zewnetrzna,
Scieta krawedz ustalacza sprezyny byta skierowana do
dotu, gdyz to utatwi dociskanie.

Odttus¢é wszystkie zewnetrzne powierzchnie czotowe,
a nastepnie umies¢ zespo6t gtowicy napinacza nad
zespotem mostka i wkre¢ sruby ustalajgce w gorng czesc
mostka, aby zmontowac¢ razem kompletny uktad. (Rys.
4.37)

Natéz smar

Rys. 4.32 Sprawdz, czy zmontowane kota zebate swobodnie sie
obracajg, nat6z smar

Skrzynka przektadniowa od spodu

Rys. 4.33 Zamontuj pokrywe skrzynki przektadniowej, sprawdz, czy
przektadnia pracuje bez przeszkod

Natéz uszczelniacz Loctite

Rys. 4.34 Nat6z uszczelniacz Loctite na Sruby imbusowe,
przytwierdz zmontowang skrzynke przektadniowg do mostka

Natéz smar

\

S — ;.

I

= o~ =

1
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Rys. 4.35 Nat6z smar, zamontuj gniazdo zebate




Rys. 4.36 W16z i zamontuj sprezyne naciskowa i ustalacz sprezyny
(jesli jest uzywany)

Zespdt mostka

Rys. 4.37 Umies$c¢ zespdt glowicy na zespole mostka, przytwierdz za
pomoca $rub ustalajacych
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7.7 Ziaczki hydrauliczne
Przytgcza hydrauliczne dzielg sige na nastepujace:

Zespot gtowicy hydraulicznej — przytacza maja gwint
wewnetrzny 1/4" BSP. wprzypadku wystgpienia
niewielkiego wycieku problem mozna usung¢ poprzez
przytozenie odpowiedniego momentu dokrecania 40-50
Nm lub 29,5-36,9 ftIb.

W przypadku wycieku z tylnej czesci bloku
rozdzielacza problem mozna usung¢ poprzez dokrecenie
czterech Srub ztbem gniazdowym prawidiowym
momentem 13 Nm/ 9,5 ftIb. w przypadku dalszych
problemoéw nalezy sie skonsultowaé z autoryzowanym
centrum serwisowym firmy Enerpac.

Waz — koncowkado weza z gwintem 1/4" BSP. Adaptery
i faczniki montazowe nalezy dokreci¢ momentem 40-50
Nm lub 29,5-36,9 ft Ib.

W przypadku probleméw w czasie pracy,
ktorych nie mozna usunaé wczesniej opisanymi
sposobami, nalezy sprawdzi¢ gwinty i w razie potrzeby je
naprawi¢ lub wymienié. w przypadku dalszych problemow
nalezy sie skonsultowac z autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Enerpac.

Konserwacja wezy i sprzetu pomocniczego

Wyczys¢, a nastepnie pokryj kazdg szybkoztgczke
warstwg preparatu hydrofobowego; zalecany jest
preparat WD40 lub jego odpowiednik, przy czym nalezy
kilkakrotnie wsung¢ i zwolni¢ kotnierze. Dopilnuj, by
kotnierze nie zakleszczyly sie w pozycji wsuniecia.
Przeprowadz kontrole wzrokowg weza na catej jego
dtugosci pod katem uszkodzen. Przeprowadz test przy
maksymalnym cisnieniu roboczym (dopilnuj, by na
ztaczach zamontowac korki zaslepiajgce).



8.0 PRZECHOWYWANIE
Hydrauliczny napinacz srub

Narzedzia nalezy przechowywaé po ich catkowitym
wsunieciu.

Wykonczenie powierzchni chroni narzedzie przed np.
rdza, ale wcelu zapewnienia dodatkowego
zabezpieczenia zaleca sie pokrycie wszystkich
powierzchni metalizowanych cienkg warstwg oleju lub
inhibitora rdzewienia.

Gwint wewnetrzny w $ciggaczu i nakretkach reakcyjnych
pokryjinhibitorem rdzewienia.

Przechowuj narzedzia w pozycji pionowe;j.

Nyple wlotu oleju zamknij pokrywkami przeciwpytowymi.
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Weze hydrauliczne

Przetrzyj wszystkie weze do czysta, a na wszystkie
ztaczki i tréjniki natdéz cienkg warstwe oleju lub
odpowiedniego inhibitora rdzewienia.

Na ztgczkach nalezy zawsze zamontowaé pokrywki
przeciwpylowe.

Zespot pompy

Pompe
pionowe;.

nalezy zawsze przechowywaé w pozycji

Na wszystkie odstoniete nieplaterowane elementy
metalowe nat6z cienkg warstwe oleju lub odpowiedniego
inhibitora rdzewienia.

Zawor powrotu oleju do zbiornika nalezy pozostawic
w pozycji otwartej.

Na wlotowych i wylotowych tgcznikach hydraulicznych
nalezy zawsze zamontowac pokrywki przeciwpytowe.



9.0 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Przewodnik rozwigzywania problemow

Objaw

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Utrudnione obracanie Sciggacza

Narzedzie znajduje sie pod

Otworz catkowicie zawor

wewnatrz narzedzia po cisnieniem. nadmiarowy, aby zwolni¢ cisnienie
zamontowaniu na Srubie. i umozliwi¢ powrdt sprezyn.
Wyciek oleju ze ztgcza Poluzowane  $ruby  imbusowe | Dokre¢ sruby imbusowe momentem

hydraulicznego napinacza.

mocujgce rozdzielacz.

13 Nm/ 9,5ft Ib.

Ztgcze nie jest prawidtowo osadzone.

Dokre¢ ztgcze momentem 40-50 Nm
/ 29,5-36,9 ft Ib. wrazie potrzeby
wymien elementy ztgcza.

Wyciek oleju z korpusu napinacza.

Uszkodzenie uszczelki.

Wymien uszczelki.

Podczas zmniejszania naciggu Sruby
dochodzi do zablokowania narzedzia
na $rubie (nakretka odkrecona).

Niewystarczajgcy luz do $cidniecia
Sruby.

Ponownie zwigksz cidnienie

w narzedziu do takiego poziomu, jaki
przytozono wczesniej. Ponownie
dokre¢ nakretke i zapoznaj sie

z procedurg zmniejszania naciggu.

Podczas zmniejszania naciggu sruby
dochodzi do zablokowania narzedzia
na $rubie (nakretka dokrecona).

Zbyt duzy luz do Scisniecia Sruby.

Ponownie zwigksz cidnienie

w narzedziu do takiego poziomu, jaki
przytozono wczesniej. Ponownie
dokre¢ nakretke, a nastepnie odkrec
o jeden petny obrot. Podczas
zwalniania cisnienia nastagpi
odblokowanie napinacza.

Nakretka podczas pracy nie obraca
sie, gdy ukfad jest pod cisnieniem.

Waz hydrauliczny nie jest prawidtowo
podigczony do narzedzia.

Zwolnij cisnienie i sprawdz przytgcze
weza.

Gwint Sruby moze by¢ uszkodzony.

Zwolnij ci$nienie, zdejmij narzedzie
i usun usterke.

Nie mozna wsungc¢ zespotu glowicy
napinacza.

Zawor powrotu oleju do zbiornika nie
jest otwarty.

Dopilnuj, by zawér powrotu oleju do
zbiornika byt catkowicie otwarty.

Zigcze nie jest zamontowane

Sprawdz ztgczki

Napinacz nie posuwa sie (bez
wzrostu cisnienia na manometrze)

Otwarty zawor powrotu oleju
hydraulicznego w pompie

Zamknij zawor

Nieszczelny/rozerwany wgz

Wymien waz

Przeciekajgce ztgczkiluszczelki

Wymien ztgczki/uszczelki

Przeciekajgce uszczelki napinacza

Wymien uszczelki

Uszkodzony zesp6t pompy Sprawdz pompe pod kgtem
doprowadzenia oleju
Napinacz nie posuwa sie (przy Ztacze nie jest zamontowane Sprawdz ztgczki
wzroscie cisnienia na manometrze) [ Nieprawidtowo zamontowany waz Sprawdz weze hydrauliczne
Problem z zamontowaniem wezy Uszkodzona zlgczka Wymien ztgczke

Kotnierze blokujgce w ztgczce nie
zostaty catkowicie dokrecone

Dokrec kotnierze

Wewnetrzne cisnienie w zespole
gtowicy  wskutek  nadmiernego
dokrecenia $ciggacza

Odkre¢ sciggacz

Problem z podfgczeniem weza
hydraulicznego do narzedzia przy
zerowym cisnieniu.

Nieznaczne cisnienie hydrauliczne
wewngtrz weza spowodowane
wczesniejszym odtgczeniem weza
przed doprowadzeniem cisnienia
oleju do poziomu zerowego. Zawor
powrotuoleju do zbiornika moze by¢
uszkodzony.

Zwolnij cisnienie w wezu poprzez
poluzowanie obrotowej koncowki.
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Przewodnik rozwigzywania probleméw

Objaw

MoZliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nie mozna osiggnaé maksymalnego
cisnienia, nawet podczas ciggtej
pracy pompy

Nieszczelne ztgczKi

Wymien podejrzane ztgczki

Przeciekajgce uszczelki napinacza

Wymien podejrzane uszczelki

Zawor powrotu oleju hydraulicznego

Catkowicie zamknij zawdr lub go
wymien

Powietrze obecne w uktadzie

Uruchom pompe przez krotki czas
z otwartym zaworem powrotu oleju
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100 DANE TECHNICZNE

Zalecane smary:

Smar do gwintéw z dwusiarczkiem molibdenu, o wspdtczynniku tarcia 0,12 lub podobnym

Rozmiar gniazda
czworokatnego w $ciggaczu:

e 1/2"/ 13mm

Zakres:
PGTD27S — Wszystkie modele
PGTD30S — Wszystkie modele
PGTD33S — Wszystkie modele
PGTD36S — Wszystkie modele
PGTD39S — Wszystkie modele
PGTD42S — Wszystkie modele
PGTD45S — Wszystkie modele
PGTD48S — Wszystkie modele
PGTD52S — Wszystkie modele
PGTD56S — Wszystkie modele
PGTD60S — Wszystkie modele
PGTD64S — Wszystkie modele
PGTD68S — Wszystkie modele
PGTD72S — Wszystkie modele

o 3/8"/9,5mm

Zakres:
PGTD24S — Wszystkie modele

Rozmiar gniazda
czworokatnego skrzynki
przektadniowej:

e 1/2"/ 13mm

Zakres:
PGTD27S — Wszystkie modele
PGTD30S — Wszystkie modele
PGTD33S — Wszystkie modele
PGTD36S — Wszystkie modele
PGTD39S — Wszystkie modele
PGTD42S — Wszystkie modele
PGTD45S — Wszystkie modele
PGTD48S — Wszystkie modele
PGTD52S — Wszystkie modele
PGTD56S — Wszystkie modele
PGTD60S — Wszystkie modele
PGTD64S — Wszystkie modele
PGTD68S — Wszystkie modele
PGTD72S — Wszystkie modele

o 3/8"/9,5mm

Zakres:
PGTD24S — Wszystkie modele

Gniazdo
|7czworokqtne

==

Szybkozlgczka -
1/4" BSP

(gniazdowa)

Gniazdo
czworokatne
w skrzynce
przektadniowej

w sciggaczu

Widok z gory

A
SEND)
_ |
|
o
E L
B

Widok z boku

Nakretka A/F

Widok z gory na srube i nakretke

Tabela 1, Dane techniczne - Napinacz dwupoziomowy serii PGT

Cisnienie :
2 maksymaine |8 | 8 Wymiar
£ s E| & 3
Q =
N ° o £ 2 2Rz
% "E g T8 @ o % ﬂfg 35
ke = Q <\( c c c Cw| cw
o g « c < N © C ol g ®
£ = 8 (3 S ReL = £9o|lg9
5 8 = [} = oS3 @ T O £ .o
] b= o > o 2o@ g x @© ES|OS
1S 5 2 c o = 2 co < o @ AR
2 S| & |[O0&] 2 282 =2 7} 2 |S5|2¢
K psi bar A B C D E
PGTD2436S | cale | 0,94 1,42 3,55 6|9bi73 0,28 | 2,42 | 3,03 | 1,22 | 7,28 | 3,19 |10,141bs[ 2,09 |2,34
PGTD2436SW M24 x 19575 | 1350 S
PGTD2436SC 3,0
PGTD2436SWC | mm 24 36 2293 [309,6 kN[ 7 61,5 77 31 185 81 4,6kg | 53 [59,5
S =Nypel prosty SW = Nypel obrotowy | G = Skrzynka przektadniowa C = Licznik
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Cisnienie .
© Wymiar
> maksymalne |8 | ®©
© 8 2 & O
E '§ 3 -g 9 >,~g)’ >|
= Z |2 5 8 © 85l° 5
[0) > [T .© — —
3 o | B |2 | = £ g =< il P
1S x ® 9] © C g I v 8Sle g
c 2| & |N % NE2S| » 5 & E 9
2 el 5|83 £ S2E 2 | % 3 |EGILE
5 8| 2|52 3 823 T | 2 s [E3s 2
z - (%) O w pd psi bar oo c = n A B c D E = = 2= =2
PGTD2742S | cal | 1,06 1,65 4,556 S?bsz 024 | 2,68 | 295 | 1,34 | 7.72 | 3,28 [11,571bs] 2,36 |2,67

PGTD2742SW M27 x 19575 || 1350 =
PGTD2742SC 3,

PGTD2742SWC | mm | 27 42 2939 |396,8kN| 6 68 | 75 | 34 | 196 | 83,4 |5,25kg| 60 | 68
PGTD3046S | cal | 1,18 1,81 5310 | 10343 1 028 | 2,87 | 3,35 | 1,46 | 7,68 | 3,46 [12,701bs|2,36 (2,76
PGTD3046SW M30 x 10575 | 1350 S
PGTD3046SC 3,5

PGTD3046SWC | mm 30 46 3426 [462,6 kN[ 7 73 85 37 195 88 |5,76kg| 60 | 70
PGTD3350S | cal | 1,30 1,97 6,622 | 123852 | 028 | 3,07 [ 3,03 | 1,52 | 8,19 | 3,54 |14,71bs|2,56 3,03
PGTD3350SW M33 x 10575 | 1350
PGTD3350SC 3,5
PGTD3350SWC | mm | 33 50 4272 |576,7kN| 7 78 | 77 | 385|208 | 90 |667kg| 65 | 77
PGTD3655S | cal | 1,42 217 7,742 | 19941 031 | 3,31 | 327 | 1,61 | 8,58 | 3,66 |17,061bs2,76 [3,43
PGTD3655SW M36 x 10575 | 1350
PGTD3655SC 4,0
PGTD3655SWC | mm | 36 55 4995 |674,3kN| 8 84 | 83 | 41 | 218 | 93 |7,74kg| 70 | 87
PGTD3960S | cale | 1.54 2,36 9,7 | "2025 | 0,39 | 3,74 | 4,09 | 1,89 | 10,5 | 3,78 [27,56 Ibs|3,23 [3,66
PGTD3960SW M39 x qess || fesg
PGTD3960SC 4,0
PGTD3960SWC | mm | 39 60 6260 [845,0kN| 10 | 95 | 104 | 48 | 266 | 96 |12,5kg| 82 | 93
PGTD4265S 208347

cal | 1,65 2,56 10,641 <"1 0,39 | 3,86 | 4,09 | 2,05 | 9,78 | 39 [25021bs[3,23 (3,58

PGTD4265SW M42 x 19575 | 1350 S
PGTD4265SC 4,5
PGTD4265SWC | mm 42 65 6865 |926,8kN| 10 98 104 52 248 99 |11,35kg| 82 | 91
PGTD4570S | cale | 1,77 2,76 12,9 | 2930181 0,39 | 4,25 | 4,69 | 2,09 | 8,82 | 4,09 [38,851bs[3,82 (4,21
PGTD4570SW M45 x 10575 | 1350
PGTD4570SC 4,5 T
PGTD4570SWC | mm | 45 70 8339 | |9 | 10 | 108 [ 119 | 53 | 224 | 104 [17,65kg| 97 |107
PGTD4875S | cale | 1,89 2,95 14,6 | 289919 | 0,39 | 4,53 | 4,92 | 2,26 | 11,97 | 4,17 [43,851bs[3,94 |4,45
PGTD4875SW M48 x 10575 | 1350
PGTD4875SC 5,0 1273 1
PGTD4875SWC | mm | 48 75 9430 | 20| 10 | 115 | 125 | 57,5 | 304 | 106 |19,9kg | 100 | 113
PGTD5280S | cale | 2,05 3,15 17,5 | 12093 | 039 | 4,88 [ 528 | 24 | 12,91 4,25 [57,51bs[4,33 |4,94
PGTD5280SW M52 x e || s S
PGTD5280SC 5,0 15238
PGTD5280SWC | mm 52 80 11288 KN 10 124 | 134 61 328 | 108 | 26,1kg | 110 |125,5
PGTD5685S | cale | 2,20 3,35 20,1 | 328771 039 | 52 | 559 | 256 | 13,6 | 4,41 [66,131bs|4,61 |5,22
PGTD5685SW M56 x 10575 | 1350
PGTD5685SC 5,5 1747 1
PGTD5685SWC | mm | 56 85 12042 | 1AL 40 | 132 | 142 | 65 | 346 | 112 | 30kg | 117 [1325
PGTD6090S | cale | 2,36 3,54 233 | 498091 | 039 | 555 | 598 | 2,78 | 14,65 4,53 |80,5Ibs 5,04 (5,63
PGTD6090SW M60 x 10575 | 1350
PGTD6090SC 5,5 509003
PGTD6090SWC | mm | 60 90 15032 | <O 0" | 10 | 141 | 152 | 70,5 | 372 | 115 | 36,5kg | 128 | 143

S =Nypel prosty SW = Nypel obrotowy G = Skrzynka przektadniowa C = Licznik
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Cisnienie .
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Z B © psi_| bar °- A| B | C|DJ|E
PGTD6495S | cale| 2,52 3,74 26,5 | %2234 | 039 | 594 | 6,26 | 299 | 152 | 4,69 |9.481bs 5,12 (5,75
PGTD6495SW M64 x 19575 | 1350
PGTD6495SC 6, 2311,6
PGTD6495SWC | mm | 64 95 17123 kN’ 10 151 159 76 386 119 43 kg | 130 [ 146
PGTD68100S | cale| 2.68 3,94 301 | 887121 039 | 63 | 6,69 | 3,15 | 15,67 | 4,84 1‘)@'01 54363
PGTD68100SW M68 x e || amn ° °
PGTD68100SC 6,0 2619,4
PGTD68100SWC | mm | 68 100 19403 | “° 8| 10 | 160 | 170 | 80 | 398 | 123 |49,45kg| 138 | 160
PGTD72105S | cale| 2,83 4,13 34,1 | %8811 1 039 | 6,73 | 6,97 | 348 | 16,89 | 4,96 [132,51bs|5,75 [6,73
PGTD72105SW M72 x 19575 | 1350 >
PGTD72105SC 6,0 2966,9
PGTD72105SWC [ mm | 72 105 21977 | 207 | 10 | 171 | 177 | 88,5 | 429 | 126 | 60,1kg [ 146 [ 171
S =Nypel prosty SW = Nypel obrotowy G = Skrzynka przektadniowa C = Licznik
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Uwagi
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Uwagi
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