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1.0 DULEZITE POKYNY PRO PRIJEM

Vizualné zkontrolujte vSechny komponenty, zda nebyly
pfi pfepravé poskozeny. Na poskozeni pfi pfepravé se
nevztahuje zaruka. Pokud Zzjistite poSkozeni, ihned
informujte dopravce. Dopravce je zodpovédny za
uhrazeni vSech nakladd na opravu a vymeénu v disledku
poskozeni pfi pfepraveé.

2.0 BEZPECNOST
2.1 Uvod

Prectéte si peclivé vSsechny pokyny. Dodrzujte vSechna
doporu€ena bezpeénostni opatfeni, aby nedoSlo ke
zranéni osob ani Skodam na produktu a/nebo k
poskozeni jiného majetku. Spole¢nost Enerpac odmita
zodpovédnost za jakékoliv poskozeni nebo urazy
plynouci z nebezpetného pouzZivani, nedostatecné
udrzby nebo nespravného provozu. Neodstranujte
varovné S§titky, znacky nebo nalepky. V pfipadé
jakychkoliv dotazli nebo pochybnosti si vyzadejte
vysvétleni od spole€nosti Enerpac nebo mistniho
zastupce spoleCnosti Enerpac.

Pokud jste nikdy nebyli Skoleni v oblasti bezpeénosti pfi
pouzivani vysokotlakého hydraulického nafadi, vyzadejte
si u svého distributora nebo servisniho stfediska
informace o kurzu bezpeCnosti pfi pouzivani
hydraulického nafadi Enerpac.

V této pfiruéce se pouziva systém symboli
bezpeCnostniho upozornéni, vyrazy upozornéni a
bezpeCnostni zpravy, které varuji uzivatele pred
konkrétnim nebezpecim. Nedodrzeni téchto varovani
muzZe mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni, stejné
jako poSkozeni zafizeni nebo jiného majetku.

vystrahu. PouZivd se na upozoméni pfed

A potencialnim fyzickym nebezpelim Urazu.
Vénujte pozornost symbollim pro bezpe€nostni vystrahu
a dodrzujte veSkeré bezpecnostni pokyny uvedené u
tohoto symbolu, aby se pfedeslo umrti nebo vaznému
zranéni.

V této pfirucce se pouziva tento symbol pro

Symboly pro vystrahu se pouzivaji ve spojeni s nékterymi
vyrazy upozornéni, které upozorfiuji na bezpecnostni
hlaSeni nebo zpravy o Skodach na majetku a urcuji
stupefi nebo uUroven zavaznosti nebezpeci. Vyrazy
upozornéni pouzité v této pfirusce jsou VAROVANI,
UPOZORNENi a POZNAMKA.

OznacCuje nebezpecnou situaci.
Pokud se ji nevyhnete, mohla by
mit za nasledek smrt nebo vazné
zranéni.

Oznacuje nebezpecnou situaci.
Pokud se ji nevyhnete, mohla by
mit za nasledek lehké nebo méné
vazné zranéni.
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POZNAMKA

Oznacuje informace povazované
za dulezité, ale nesouvisejici s
nebezpecim (napfiklad zpravy
tykajici se Skody na majetku).
Upozoriujeme, ze s timto
signalnim vyrazem se nebude
pouzivat symbol pro vystrahu.

2.2 Obecnabezpecnostni opatreni pri

pouzivani hydraulického naradi

Nedodrzeni téchto opatieni by mohlo mit za nasledek
smrt nebo vazné zranéni. Mohlo by také dojit ke
Skodé na majetku.

Nez zaCnete napinaky pouzivat nebo nez je zaCnete
pfipravovat na pouziti, pfectéte si bezpecnostni
opatfeni a pokyny v této pfirucce a dukladné jim
porozuméjte. Vzdy dodrzujte bezpecnostni opatfeni a
pokyny v€etné téch, které jsou obsazeny v postupech
této pfirucky.

KdyZ je systém pod tlakem, NESTUJTE V OSE
plUsobeni sily napinaku. Kdyz je systém pod tlakem,
zabrante vstupu osob do tohoto prostoru. V pfipadé
selhani Sroubu by vymrsténé uvolnéné nebo utrzené
Casti mohly zpUsobit jejich zranéni nebo smrt.
Provozni postupy se mohou lisit v zavislosti na
uspofadani systému. Pokud budete s napinaky
pouzivat Cerpadla, ventily a jakékoli dalSi pfistroje,
vzdy si prectéte, plné pochopte a dodrzujte veSkeré
pokyny vyrobce. Dodrzujte veSkera bezpeCnostni
opatfeni obsazena v pfiru¢kach od vyrobce. Vyrobky
pouzivejte vyhradné k uréenému ucelu.

Pfi pouzivani hydraulickych zafizeni pouzivejte
osobni ochranné prostiedky. VZdy si chrante oci.
Pouzitim vhodnych bezpecnostnich prostiedku, jako
je prachova maska, neklouzava bezpecnostni obuv,
pfilba, rukavice nebo ochrana sluchu, Ize snizit riziko
zranéni.

Zaijistéte dostupnost informaci o pevnosti Sroubd, a
aby doporu¢ena napinaci zatizeni byla v pfiméfenych
bezpelnostnich mezich.

Nemanipulujte s natlakovanymi hadicemi. Unikajici
olej miize pod tlakem proniknout kuzi. Pokud se vam
olej dostane pod kiizi, okamzité vyhledejte I€kare.
Rozpojené spojky netlakujte.

Provoznitlak systému nesmi prekrocitjmenovity tlak
komponenty s nejniz§im jmenovitym tlakem v
systému.

Nainstalujte do systému manometr nebo manometry,
abyste mohli sledovat provozni tlak. Tak muzete
pozorovat, co se v systémudéje.

Pojistny ventil nikdy nenastavujte na vysSi tlak, nez je
maximalni jmenovity tlak Cerpadla a napinaku. Pokud
se jmenovité hodnoty lisi, nastaveni pojistného ventilu
by nikdy nemélo pfesahnout nastaveni komponenty s
nejnizSi  jmenovitou hodnotou (Cerpadlo nebo
napinak).

Neprekracujte jmenovité hodnoty zafizeni. Nikdy se
nepokouSejte napinat Sroub vice, nez umoZzriuje
maximalni zatizeni napinaku. Pfetizeni m{ize zp Usobit
selhani zafizeni a mozné zranéni.

Na hadice nepoustéjte tézky predmét. Prudky naraz
muzZe zpUsobit poskozeni dratll zpevnujicich hadici
uvnitf. Natlakovani poSkozené hadice muze vést k
jejimu prasknuti.

Pfed aplikaci zatizeni se ujistéte, Zze je sestava
stabilni. Napinaky by se mély umistit na pevny a
rovny povrch, ktery unese pIné zatizeni.

Nez napinak uvedete do provozu, vzdy provedte
vizualni prohlidku. Pokud Zjistite néjaké problémy,
napinak nepouzivejte. Nechte jej opravit a otestovat v
autorizovaném servisnim stfedisku spole¢nosti
Enerpac a teprve potom je mozné opét vratit do
provozu.

Nikdy nepouzivejte napinak, z néhoZ unika olej.
Nepouzivejte napinak, ktery je poskozeny, upraveny
nebo potfebuje opravit.

Na napinani by méli dohlizet a provadét je pouze
vyS8koleni a zkuSeni pracovnici.

Pfed odpojenim hydraulickych hadic, povolenim
hydraulickych armatur nebo provedenim demontaze Ci
opravy napinaku vzdy dbejte na to, aby byl
hydraulicky tlak a zatizeni napinaku pIné uvolnéno.
Zajistéte, aby Sroub vycnival alespofi o hodnotu
ur€enou na pfislusném vykrese sestavy.
Neprekracujte stanoveny maximalni zdvih nastroje.
Systém pod tlakem nikdy nenechavejte bez dozoru.
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Nedodrzeni téchto opatieni by mohlo mit za nasledek
lehké nebo méné vazné zranéni. Mohlo by také dojit
ke Skodé na majetku.

Budte opatrni, aby nedoslo k poskozeni hydraulickych
hadic. Pfi vedeni hydraulickych hadic dbejte na to,
aby nemély ostré ohyby ani smycky.

Neohybejte hadice vice, nez pfedepisuje minimalni
polomér ohnuti stanoveny vyrobcem hadice. Pfi
pouziti ohnuté nebo zkroucené hadice vznika silny
zpétny tlak. Ostré ohyby a smyCky poSkodi vnitfek
hadice a povedou k jejimu pfed€asnému selhani.
Hydraulické zafizeni nezvedejte za hadici ani za
spojky. V patficnych pfipadech pouZijte zvedaci
oka/Srouby a vhodné zvedaci zafizeni.



e Hydraulické zafizeni nikdy nedavejte do blizkosti
plameni a zdroje tepla. Nadmémé teplo zmékci
manzety a tésnéni, coz povede k Uniku kapalin. Teplo
také oslabuje materialy a manzety hadice.

¢ Pro optimalni vykon nevystavuijte zafizeni teplotdm
pfesahujicim 65 “C [150 °F].

e Opotiebované nebo poskozené dilyihned nahradte
originalnimi dily Enerpac. Dily Enerpac jsou navrzeny
tak, aby spravné pasovaly a aby vydrzely velké
zatizeni. Dily, které nevyrobila spole¢nost Enerpac, se
mohou poskodit nebo mohou naruSit funkénost
produktu.

o Hydraulické napinaky pouzivejte pouze v zapojeném
systému. Nikdy nepouzivejte napinak s nezapojenymi

spojkami.
POZNAMKA

e Servis hydraulického zafizeni musi provadét pouze
kvalifikovany technik se specializaci na hydraulicka
zafizeni. Pokud potfebujete zafidit opravu, obratte se
na autorizované servisni stfedisko spole€nosti
Enerpac ve svém okoli.

e Zabezpelte pracovni prostor a umistéte varovné

Stitky.

e Pro zajiSténi spravného provozu a co nejlepsi
vykonnosti dlrazné doporuéujeme pouzivat olej
Enerpac.

2.3 DalsSireferencénizdroje

Podivejte se do platnych primyslovych a/nebo statnich
norem ve vasi zemi nebo regionu na dalSi bezpe€nostni
opatfeni a pracovni pravidla platna pro hydraulické
napinaky a dalSi podobna napinaci zafizeni.

V USA viz nasledujici publikace:

e Sbirka federalnich predpist — Titul 29 Pracovni
bezpecnost a zdravotni normy (Nakladatelsky urad
viady USA, 732 North Capitol Street, NW,
Washington, DC 20401-0001. www.gpo.gov).

V Evropské unii se podivejte na normy a smérnice
uvedené v prohlaseni o shodé k pfislusnému produktu
pro EU. Kopie tohoto dokumentu je pfibalena samostatné
s napinakem.

3.0 SHODA S NARODNiMI A MEZINARODNIMI

Tyto nastroje spliuji
pozadavky CE a UKCA.

C

Spole€¢nost Enerpac prohlasuje, Ze vyrobky byly
testovany a odpovidaji pfisluSnym normam a ze se
shoduji se vSemi pozadavky EU a Spojeného kralovstvi.

Ke kazdé zasilce jsou pfilozeny kopie prohlaseni EU a
britského prohlaseni.

4.0 POPIS VYROBKU

4.1 Uvod
POZNAMKA

Dvoustupnové napinaky série PGT spolecnosti Enerpac
jsou uréeny pro pfesné napinani Sroubovych spoja v
pramyslovém prostfedi. Vzhledem k vysoké udrovni
kompetence potfebné k bezpectné obsluze tohoto druhu
zafizeni by napinaky a pomocné pfisluSenstvi méla
pouzivat kvalifikovana a $kolena obsluha. Zafizeni neni
ur€eno k pouziti neSkolenym personalem nebo v jiném
nez prumyslovém prostfedi. Zafizeni je uréeno k pouwziti v
rozsahu provoznich teplot -10 az +50 °C a nesmi se
pouzivat v korozni nebo vybusné atmosfére.

Z4&dna &ast zafizeni popsaného v tomto navodu se nesmi
upravovat €i vyménovat bez pfedchozi konzultace se
spole¢nosti Enerpac. Provedenim Uprav se zafizeni
mulze stat nebezpeCnym. VSechny soucasti jsou
dimenzovany pro potfeby celkové konstrukce zafizeni a
jejich vyména za podobné bez provéfeni mize vést k
neoCekavanym a nebezpenym selhanim. Nedodrzeni
téchto pokynu a opatfeni mize mit za nasledek smrt
nebo vazné zranéni.

V pfipadé prokazatelného nedodrzeni téchto pokynt
bude zneplatnéna zaruka a spole¢nost Enerpac
neponese odpovédnost za pfipadna poranéni v disledku
nespravného pouziti ¢i nedodrzeni bezpecénostnich
opatreni.

4.2 Pozadavky na ¢erpadlo

Toto napinaci zafizeni je uréeno k pouZiti ve spojeni s
hydraulickym Cerpadlem. Spole¢nost Enerpac nabizi
celou fadu feSeni Cerpadel pro konkrétni pouziti, a
obsluha by se vzdy méla fidit pokyny v navoduk pouziti
daného Cerpadla. Bezpecnostni principy pouZzité u této
konstrukce napinaku predpokladaji pouziti Cerpadla s
maximalnim pracovnim tlakem vhodnym pro nastroj a
hydraulického oleje specifikace ISO 22 az ISO 68, ktery
je v nabidce hydraulickych kapalin série HF spole¢nosti
Enerpac. Olej Enerpac HF je k dispozici u mistniho
distributora nebo v autorizovaném servisnim stfedisku
spolecnosti Enerpac.

Hydraulické spoje jsou feSeny rychlospojkami. V pfipadé
pouziti alternativniho Cerpadla je tfeba uvazit pouziti
dalSich bezpecnostnich opatfeni, jako jsou pfetlakoveé
ventily nebo bezpecnostni zafizeni s pritrznou
membranou, zamezujicich pfekroCeni maximalniho tlaku.

Provozni pokyny viz v navodu k pouziti ¢erpadla.



4.3 Hlavni vlastnosti a souc¢asti dvoustupinovych predpinaka série PGT

Zaslepka
Pfipojovaci blok
Adaptér
Rychlospojka

Upevhovaci Sroub

o v ok N =

Sestava skfiné
soukoli
7. Sestava hlavy

Sestava mostu

Obr. 1.1 Hlavni vlastnosti a sou¢asti dvoustupriovych napinakl série PGT

5.0 MONTAZ
5.1 Priprava Sroubu

Jednoducha pfiprava Sroub(l vyrazné omezi riziko
problémd, ke kterym muze dojit v pribéhu instalace a
pouziti pfedpinaku. Kde je to mozné, proto doporucujeme
provést nasledujici pfipravu a kontroly.

Pro upnuti dvoustupfiového napinaku série PGT je
vyzadovano, aby ur€ita ¢ast Sroubu vystupovala nad
matici. Doporu€eny maximalni a minimalni pfesah je
stanoven na pfislusném vykresu sestavy.

Napinak musijit volné nasroubovat na vSechny Srouby v
délce vycCnivajici nad Celo pfiruby. Napinaci hlavice se
musi volné pohybovat na vSech Sroubech po délce
vyc&nivajici nad matici.

Pomoci navlacky, lepici pasky apod. zajistéte ochranu
vycCnivajici ¢asti zavitu Sroubu pfed Udery a poSkozenim
pfi montazi zafizeni.

Po dokonc&eni napinani se doporucuje opatfit matici /
vycCnivajici ¢ast zavitu ochrannou krytkou. Omezi se tak
vznik koroze a usnadni budouci demontaz.

5.2 Pripojenihadice
Zcela otevrete zpétny ventil hydraulického ¢erpadla.

Hadici propojte Cerpadlo se zastrékovou rychlospojkou
prvniho napinaku. Pfi pouziti vice napinakd namontujte
na zastrékovou rychlospojku rozdélovac a plnici hadici
pfipojte k zastr€kové rychlospojce rozd élovace. Hadici
propojte zasuvkovou rychlospojku rozdélovace prvniho
napinaku se zastrckovou rychlospojkou druhého
napinaku. Stejny postup provedte u vSech dalSich
napinaku.

Po dokonceni hydraulického okruhu nesmi ziistat zadné
nepfipojené spojky.

POZNAMKA

¢ Dbejte, aby hadice mély volnost pohybu a nekfizily se,
aby po natlakovani nedochazelo k nepfiznivému
zatézovani spojek a adaptér(i, coz by mohlo vést k
selhani.

o Rychlospojky jsou nachylné na udery a poskozeni,
proto pfi manipulaci dbejte opatrnosti. PoSkozeni
spojky muze velmi znesnadnovat pfipojeni.

e Béhem pfipravy k napinani se hadice musi naplnit
hydraulickym olejem a systém zcela odvzdusnit.



6.0 PROVOZ
6.1 Obecné

Aby se pfi pouziti dvoustupriovych napinacich nastroji
série PGT dosahlo spravného koneCného napnuti,
vSechny Srouby se musi dle potfeby napinat, dokud
aplikace vypocteného tlaku oleje nezpusobuje dalsi
protazeni Sroubu (tedy dokud matice nelze dale utahovat
pfi nastaveni nastrojd na vypocteny pracovni tlak).

Pokud nastroje pfi aplikaci tlaku dosahnou maximalniho
pfipustného zdvihu pfed dosazenim vypocteného
pracovniho tlaku, je tfeba utdhnout matice, nastroje
znovu zatahnout a poté pokracovat v aplikaci tlaku.

6.2 Postup utahovani pri pouziti

dvoustupiovych napinaku
V horni éésf[i jg navp i’naci’tvyé opatFer)a ilutvé’
zbarvenou indikaéni drazkou, ktera znaci
dosazeni maximalniho vysunuti napinaku. Jakmile tuto
linku zpozorujete, vypnéte Cerpadlo a nepokradujte v
tlakovani nastroje. Pfed pokratovanim je nutné utahnout
matice a znovu zatahnout nastroje. (Obr. 2.1)

Utazeni Sroubl provadéjte nasledujicim postupem (dle
potfeby rovnéz viz pfisluSny vykres sestavy).

Zkontrolujte spravnost usazeni Sroubl. Na vykresu
sestavy zjistéte pozadovanou délku zavitu vyCnivaijici nad
Celo spoje.

Pomoci standardniho kliCe rué¢né utahnéte vSechny
matice. Neni tfeba vyvijet nadmémou silu, tuto praci
provede napinak. (Vizobr. 2.2)

Zkontrolujte, Ze je hydraulicky napinak zcela zatazeny a
Ze se napinaci hlavice volné otaci v nastroji. Pfi plném
zataZeni nastroje je horni povrch napinaci hlavice
zarovnan s horni stranou nastroje. (Vizobr. 2.3)

| A\UPOZORNENi|

o Kontaktni plocha pro most musi byt rovna a celistva.
Pfi pouziti podlozek nesmi tyto pfekazet usazeni
mostu.

o Nedoseda-li most pfimo na povrch pfiruby (tj. osa
nastroje neni rovnobézna s osou Sroubu), nastroj
nepouzivejte. PFi€inou mize byt svar pfiruby
prekazejici sestavé hlavy nebo radius pfiruby
pfekazejici mostu. Napinak bude mit po natlakovani
tendenci sam se vyrovnat, coz mlze vést k jeho
poskozeni.

e Napinaky nepouzivejte v pfipadé nedostatecného
vyCnivani Sroubudle pfislusného vykresu sestavy.

-y
- il N

Obr. 2.2 Priprava pfed pouzitim

Obr. 2.3 Kontrola napinaku pfed instalaci



Pevné pfidrzujte sestavu nastroje na Sroubu a pomoci
racnového kli¢e se Etvercovou zastrékou (1/2“ / 13 mm
nebo 3/8“/ 10 mm) utahnéte napinaci hlavici tak, aby
zakladna mostu spodivala na ploSe pfiruby. Zakladna
mostu musi dosedat rovnomérné na povrch pfiruby. (Viz
obr. 2.4)

I Maximalni utahovaci momentklice musi byt
nastaven na 22,1 ftlb /30 Nm.

Hydraulickou pfipojku doporu¢ujeme umistitmimo skfin
soukoli, aby byl zajidtén pfistup k vnitinimu &tyfhranu.

S vyuzitim prahledového otvoru v mostu zkontrolujte, ze
nastr¢ka spociva dole a obepina matici.

Pomoci raénového klice se &tythrannou
zastrékou (1/2“ / 13 mm nebo 3/8“/ 10 mm) v pfipadé
potieby otoclte pastorkem ve sméru hodinovych ruciek
tak, aby nastrcka poklesla doll a obepinala matici. (Obr.
2.5)

Nastavte daldi nastroje dle vySe uvedeného postupu.

V pfipadé pouziti vice nastroju je tfeba proveést
jejich  rovhomérné rozmisténi a utahovat je v
smysluplném poradi. Mate-li pochybnosti, poZadejte o
radu spole¢nost Enerpac.

Hadici propojte Cerpadlo se zastrékovou rychlospojkou
prvniho napinaku. PFi pouziti vice napinakl namontujte
na zastrékovou rychlospojku rozdélova¢ a plnici hadici
pfipojte k zastr€kové rychlospojce rozd élovacde. Hadici
propojte zasuvkovou rychlospojku rozdélovace prvniho
napinaku se zastrckovou rychlospojkou druhého
napinaku. Stejny postup provedte u vSech dalSich
napinakd. (Vizobr. 2.6)

Ujistéte se, Ze hydraulické Cerpadlo nedodava tlak, a
patficnym zplUsobem pfipojte napinaky pomoci
hydraulickych hadic k ¢erpadlu. Pomoci zasuvnych a
zastrénych spojek provedte pevna spojeni.

Spustte hydraulické Cerpadlo a natlakujte napinaky. PfFi
této operacineustale sledujte protaZeni prostfed nictvim
barevné oznacené signalni drazky na napinaci hlavici.
NepfekraCujte maximalni nataZzeni stanovené na
pfislusném vykresu sestavy a v pfipadé zpozorovani
signalni drazky tlakovani ihned zastavte.

Jakmile dosahnete pozadovaného provozniho tlaku,
zastavte Cerpadlo. Otacenim pastorku ve sméru
hodinovych ruCiCek pomoci racnového klice se
Ctvercovou zastrckou (1/2“/ 13 mm nebo 3/8“ / 10 mm)
utahnéte matici tak, aby spocivala na povrchu pfiruby.

POZNAMKA (Vizobr. 2.7)

NepfekraCujte maximalni pracovni tlak napinaku a
maximalni hodnotu vstupniho momentu pfevodovky 30
Nm/22,1ftlb.

PRESSURE
RELEASE
OPEN, ;

Obr. 2.6 Pfipojeni hadice
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Obr. 2.7 Vytvorfeni tlaku za u€elem utazeni matice




Pomalym ota¢enim vratného ventilu na télese Cerpadla
uvolnéte hydraulicky tlak. Jakmile tlakomér na télese
Cerpadla indikuje nulovy tlak, zcela oteviete vratny ventil.

VycCkejte, az pruzinovy zatahovaci mechanismus vrati
sestavu hydraulické hlavy do polohy nulového vysunuti.

Hydraulické hadice musi byt pfi zatahovani
vzdy pfipojeny k napinakim, aby olej mohl odtéci zpé&t do
Cerpadla. ZaSroubujte napinaci hlavici dale na Sroub, aby
doSlo k Uplnému zatazeni vliozek. Pfi Uplném zatazeni
musi byt horni povrch pfedpinaci hlavice zarovnan s
hornim povrchem vika pruziny nebo nepatrné pod nim.

Odpojte hydraulickou hadici a poté odSroubujte a sejméte
napinak ze Sroubu. (Viz obr. 2.8)

Umistéte nastroje na dalsi skupinu Sroubl a pokradujte v
napinani podle vySe popsaného postupu, dokud
neprovedete predepnuti vSech Sroubl. Tim dokonéite
prvnikolo. (Vizobr. 2.8)

Umistéte nastroje opét na prvni skupinu SroubU a
zopakujte napinaci proces.

Zkontrolujte spravnost utazeni matic pfi poZadovaném
provoznim tlaku. Pokud Ize pastorkem otoCit o vice nez
45° (15° otacky matice) (viz obr. 2.9a), je nutné proveést
dalSi celé kolo napinani. (Viz obr. 2.9b)

Je-li matice pfi kontrole dostateéné utazena, proces
napinani je dokoncen.

Po Uplném zatazeni vSech nastroji odpojte hadice od
napinaku.

VySroubujte napinaci hlavice a sejméte napinaky ze
Sroubd.
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Obr. 2.8 Odpojeni hadice a pfemisténi napinaku

Obr. 2.9a PfedepnutiSroubu dokonéeno
Obr. 2.9b PfedepnutiSroubu neni dokonéeno




6.3 Postup uvolinovani

RELEASE

[ PRESSURE
HOLD

Postup uvolfiovani je u dvojstupfiovych napinakd série
PGT shodny s postupem utahovani, s nasledujicimi
dulezitymi vyjimkami:

Pfi Sroubovani napinaku na Sroub se napinaci hlavice
nasroubuje zcela dol{l, dokud zakladna mostu nespociv a
na povrchu pfiruby, a poté se o 1/2 otacky vrati. (Viz obr.
3.1)

o) Timto krokem se zabrani zablokovani
napinaku na Sroubu. 1/2 otacky obvykle dostacuje, pokud

je vSak pfedpinak na Sroubu zablokovan, provedte nové
utazeni podle postupu utahovani, ale tentokrat vratte
pfedpinaci hlavicio 3/4 otacky.

Po dosaZeni pozZadovaného tlaku se matice musi
vySroubovat pfiblizné o 1/2 otacky. Toho dosahnete
otoCenim pastorku o jednu celou otacku proti sméru
hodinovych ruc¢i¢ek. (Viz obr. 3.2) Matice by se méla
otacet volné bez pouziti nadmérného momentu. Pokud
matici z néjakého divodu (hlavné koroze nebo poskozeni
zavitu) nelze vy$roubovat, NEZVYSUJTE tlak nad %
doporu¢enou maximalni provozni hodnotu. Jakmile se

RELEASE

[ PRESSURE l

matice f)’edne nad povrch phiruby, dalsi zvyseni tiaku Obr. 3.1 UtaZeni napinaci hlavice a nasledné uvolnéni o 1/2 otacky
nepomuze. zpét

RELEASE

[ PRESSURE
HOLD

7.0 UDRZBA

Doporu€ujeme nechat udrzbu provadét v autorizovaném
servisnim stfedisku spole¢nosti Enerpac. VSechny
soucasti je nezbytné ddkladné zkontrolovat a v pfipadé
potfeby vymenit.

V8echny  soucasti jsou  vyrabény,
POZNAVIKA kontrolovany a zkouseny v souladu s PR |

pfisnymi pozadavky spole¢nostiEnerpac. Na poruchy
plynouci z pouziti nahradnich dild jinych vyrobcl nez

EMPTY

Spo|eénosti Enerpac se nevz‘tahuje zaruka. Obr. 3.2 Otoceni pastorku proti sméru hodinovych ruci¢ek

|AUPOZORNENi| Nasledujici pokyny jsou uréeny
hlavné pro zajisténi pfistupu k
vnitfnim kluznym plocham napinaku, které ob&as mohou
vyzadovat dodateCné mazani. Pokud persondl neni
specialné vyskolen k provadéni udrzby vysokotlakych
hydraulickych pfedpinacich zafizeni, ddrazné
doporucujeme v pfipadé potfeby vymény tésnéni zaslat
pfedpinaky do autorizovaného servisniho stfediska
spolecnosti Enerpac.




7.1 Demontaz sestavy hydraulické hlavy

Demontaz a zpétna montaz sestavy hydraulické hlavy se
provadi podle nasledujiciho postupu. Dle potfeby rovnéz
viz pfisludny vykres sestavy.

Umistéte sestavu hlavy svisle do svérdku s mékkymi
Celistmi; sestavu upnéte za vngjSi téleso. Oddélte
sestavu hydraulické hlavy od sestavy mostu. Provedte
tak vySroubovanim upevriovacich Sroubu, které drzi obé
sestavy spojeny. (Vizobr. 4.1)

Do otvorl ve viku pruziny vlozte specialni klice a
vysSroubujte ho a zvednéte ze sestavy hlavy. (Viz obr.
4.2)

Vyjméte talifové pruziny a pruZzinovou vlozku.
Zaznamenejte si poradi talifovych pruZin, nebot jej bude
nutné zachovat pfi opétovné montazi. (Viz obr. 4.3)

Pokracujte odSroubovanim &étyf upevriovacich Sroubl
pfipojovaciho bloku a demontujte jej. Davejte pozor,
abyste neztratili malé O-krouzZky umisténé v
zahloubenich pfipojovaciho bloku. (Viz obr. 4.4)

Zmérite uchyceni sestavy hlavy ve svéraku s mékkymi
Celistmi; tentokrat upnéte napinaci hlavici. (Vizobr. 4.5)
OdsSroubujte maly upeviiovaci Sroub upinajici horni
reak¢éni matici k napinaci hlavici a vySroubuijte (proti
sméru hodinovych ru€i¢ek) horni reak&ni matici. (Viz obr.
4.6)

O Sestava
hlavy

O
O

Upevriovaci
Sroub

T

Sestava
mostu

Obr. 4.1 Oddéleni sestavy hlavy a sestavy mostu

Obr. 4.3 Vyjmuti talifovych pruzin a pruzinové viozky

Pripojovaci blok

Upevriovaci Srouby
4ze4

Zadni strana
pripojovaciho bloku

Obr. 4.4 Odsroubovani upeviiovacich Sroubl za ucelem sejmuti

pfipojovaciho bloku

Obr. 4.5 Pfemisténi ve svéraku

Obr. 4.6 OdSroubovani maléhoupevriovaciho Sroubu a nasledné
vySroubovani horni reakéni matice\




S pouzitim specialnich otvord umisténych na vnéjsi
strané horniho a dolniho télesa tato od sebe odSroubujte.
(Vizobr. 4.7)

Opatrné vysunte horni téleso a sestavuvliozky smérem
nahoru pfes horni stranu napinaci hlavice. (Viz obr. 4.8)

Dale odSroubujte maly upevriovaci Sroub upinajici dolni
reak¢éni matici k napinaci hlavici a vySroubujte (proti
sméru hodinovych ruc¢i¢ek) dolni reakéni matici. (Viz obr.
4.9)

Opatrné vysunte dolni téleso a sestavu viozky smérem
nahoru pfes horni stranu napinaci hlavice. Davejte pozor,
abyste neposkodili vnitfni povrch vnéjsiho zavitu napinaci
hlavice. (Vizobr.4.10)

Nastroj je nyni demontovan v takovém rozsahu, Ze jsou
pfistupny vSechny vnitini pohyblivé povrchy. Dle potfeby
tyto povrchy ocistéte.

Obr. 4.7 Oddéleni hormihoa dolnihotélesa pomoci specialnich kli¢a
Vyjmuti homiho télesa ze sestavy hlavy

Obr. 4.8 Vysunuti horniho télesa a sestavy vlozky pfes napinaci
hlavici

g =

| S e O

Obr. 4.9 OdSroubovani maléhoupeviiovaciho $roubu a nasledné
vysroubovani dolni reakéni matice
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Obr. 4.10 Vysunuti dolniho télesa a sestavy vlozky pfes napinaci
hlavici




7.2 Opétovna montaz hydraulické hlavy

Po demontdaZz sestavy hydraulické hlavy provedte jeji
zpétnou montaz nasledujicim postupem:

V8echny exponované vnitini povrchy musi bytv dobrém
stavu a nesmi obsahovat necistoty a jina cizi télesa.

Na povrchy naneste pfiméfené mnoZstvi vhodného
maziva (dle doporu€eni v ¢asti 10.0). Zvlastni pozornost
vénujte vnitfnim kontaktnim/pohyblivym povrchim mezi
napinaci hlavici a vlozkami, mezi viozkami a reak&nimi
maticemi a mezi horni reakéni matici a pruzinovou
vlozZkou.

Pokracujte v opacném porfadi pokynd k demontazi,
pficemz méjte na paméti nasledujici doplfujici pokyny:

a) Pfi nasouvani télesa a sestav vlozek na napinaci
hlavici davejte pozor, abyste neposkodili vnitini povrchy.
(Vizobr.4.11a4.13)

b) Pfi Sroubovani dolni a horni reakéni matice na
napinaci hlavici tyto umistéte tak, aby horni strany
reak&nich matic byly zarovnany s pfislusnymi osazenimi
na napinaci hlavici. (Viz obr. 4.12 a 4.14)

c) PFi spojovani horniho a dolniho télesa spravné
zarovnejte otvor v horni ¢asti dolniho télesa a otvor v
dolni €astihorniho télesa.

b) Je nezbytné zachovat poradi ulozeni talifovych pruzin.
(Vizobr. 4.15)

e) Dbejte na spravné umisténi malych O-krouzku v
zahloubenich pfipojovaciho bloku. (Viz obr. 4.17)

f) Utahnéte Ctyfi upevriovaci Srouby pfipojovaciho bloku
momentem 9,59 ft Ib/ 13 Nm.

g) Pii montazi dle potieby upevnéte sestavu hlavy do
svéraku s mékkymi Celistmi.

4.1 . 4.12
Naneste mazivo

Obr. 4.11 Nasunuti doIinihotélesa a sestavy vlozky pfes napinaci
hlavici
Obr. 4.12 Vlozeni doIni reakéni matice a jeji zajiSténi malym
upevnovacim Sroubem

Naneste
mazivo

Obr. 4.13 Nasunuti homihotélesa a sestavy vlozky pfes napinaci
hlavici
Obr. 4.14 Vlozeni homi reakéni matice a jeji zajiSténi malym
upevnovacim Sroubem

Obr. 4.15 Vlozeni pruzinové viozky a talifovych pruzin s dodrzenim
porfadi
Obr. 4.16 NaSroubovani vika pruziny

-_

O-krouzky O

Upeviiovaci Pfipojovaci blok
Srouby 4 ze

1"

Obr. 4.17 Peclivé umisténi O-krouzkl do zahloubeni pfipojovaciho
bloku a jeho pfipevnéni k sestavé hlavy pomoci upevriovacich Sroubl




V Zzadném pfipadé nepouzivejte poskozeny
upevriovaci $roub. VZDY zkontrolujte, zda upevfiovaci
Srouby nenesou znamky poskozeni €i Unavy materialu, a
dle potieby je vyméiite za nové. Pouziti poSkozenych
upeviovacich Sroubl muze vést k selhani pfedpinaku pfi
pouziti, pficemz muize dojit k uvolnéni hydraulické
kapaliny a ohrozeni obsluhy €i osob zdrzujicich se v
blizkosti.

7.3 Dodateéné mazani

V zavislosti na stavu a podminkach pouziti nastroji mize
byt nezbytné ¢as od &asu provést dodate¢né mazani
vnitiich pohyblivych povrchl napinaku. Tomuto bodu je
tfeba vénovat zvlastni pozornost zejména v pfipadé
pouziti napinaku v soucinnosti s
elektrickym/pneumatickym momentovymkli¢em, nebot
poskozeni vlivem nedostatku maziva se mohou rychle
stupriovat.

Dodate¢né mazani budou nejpravdépodobnéji potiebovat
povrchy mezi napinaci hlavici a vloZkami, mezi viozk ami
a reakCnimi maticemi a mezi horni reak¢ni matici a
pruzinovou viozkou. (Viz obr. 4.18) Zajistéte pfistup k
pfislusnym soucastem podle postupu demont&ze sestavy
hydraulické hlavy a na vSechny vy3e uvedené pohyblivé
povrchy naneste pfiméfené mnozstvi vhodného maziva
(dle doporuceni v ¢asti 10.0). Montaz nastroje provedte
podle postupu zpétné montaze.

Napinaci hlavice

Pruzinova

o Naneste
vlozka

mazivo

Naneste
mazivo

Horni vlozka

Naneste
mazivo

Naneste
mazivo
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Obr. 4.18 Oblasti, které mohou vyzadovat dodate€¢né mazani

gy Obrazky 4.18 a 4.19 slouZi pouze pro
informaci. Zobrazené dily se mohou

vzhledové mimé liSit od c&asti pouzitych u vasSeho
pfedpinaku.



7.4 Vyména Hydraulickych Tésnéni
Opatieni

Pfi montdzi hydraulickych tésnéni je tfeba proveést
nasledujici opatfeni:

e Zabrante kontaktu s ostrymi hranami (zakryjte zavity).

Odstrante veSkery prach, nedistoty, tfisky a cizi
télesa.

NepouZivejte nastroje s ostrymi hranami.

Pfed montazi vSechny sou€asti namazte.

Vymeénu hydraulickych tésnéni je nezbytné provést pouze
v pfipadé posSkozeni tésnéni. Vyména tésnéni se
neprovadi pfi bézné udrzbé.

Hydraulicka tésnéni — soucasti

Souprava tésnéni sestava z vnitfniho a vnéjsiho tésnéni,
pfi¢emz obé sestavaji ze dvou &asti; hlavniho tésnéni v
podobé velmi pruzného Cerveného polyuretanového
elastomeru a krouzku zabranujiciho vytlaceni
vyrobeného z tvrd§iho materiadlu. Pfed montazi a pfi
montazi je tfeba davat pozor, aby nedoslo k poskozeni i
zlomeni krouzku zabranujiciho vytlaceni. (Vizobr. 4.19 a
4.20)

Vlozka

Vnégjsi
krouzek

Vngjsi
tésnéni

Vniteni
tésnéni

Vnitfni
krouzek

Obr. 4.19 Vlozka, vnéjsi krouzek/tésnéni, vnitini krouzek/tésnéni

n
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—
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C m

Vniteni
tésnéni/kr
ouzek

Vngjsi
té&snéni/kro
uzek
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Obr. 4.20 Vlozka, vnéjsi krouzek/té€snéni, vnitini krouzek/tésnéni
sestaveny




7.5 Demontaz sestavy mostu a sk¥riné Spodni strana

. = skfiné soukoli
soukoli
Po oddéleni sestavy hydraulické hlavy a sestavy mostu / }
pokracujte vdemontazi sestavy mostu za ucelem jejiho
ocisténi. Dle potieby rovnéz viz pfislusny vykres sestavy.
VSechny exponované vnitfni povrchy musi bytv dobrém
stavu a nesmi obsahovat necistoty a jina cizi télesa.
OdSroubujte dva upevriovaci Srouby upevriujici skfif | O
soukoli k mostu. Skfifl soukoli Ize od mostu snadno
oddalit. (Viz obr. 4.20) ‘W"
Mirné vyhnéte kl"yt skriné soukoli pfes éep mezilehlého Obr. 4.21 Vyjmuti krytu skfiné soukoli
kola a vysurite jej z vodici drazky. (Viz obr. 4.21)
Na horni strané pastorku sejméte pojistny krouzek a lﬂ—%

vytlacte pastorek smérem dolu. (Viz obr. 4.22)

Po vyjmuti pastorku postavte skfifi soukoli na Celni
stranu a jemnym poklepanim nechejte volné vypadnout
pozi¢ni kolik. Mirnym zatlagenim Ize nyni vyjmout ¢ep <
mezilehlého kola ze skfiné. (Viz obr. 4.23)

LOWINI4] Dbejte na spravnou orientaci mezilehlého
kola. Jedno z Cel je opatfeno sraZzenim umoZiujicim

spravne spojeni s ozubenou nastrckou v mostu. Obr. 4.22 Vyjmuti pojistného krouzku pastorku a pastorku

Soucasti ozubeni nyni Ize dle potfeby zbavit maziva.
Pouzijte vhodny odmastovaci prostfedek. K ocisténi
ozubeni pouzijte kartd€. Ponechejte soucasti fadné
oschnout.

O
Vyjméte opérky pruziny (je-li pouzit), tlaénou pruzinu a
ozubenou nastr¢ku z mostu. K uchyceni mostu p ouzijte
dle potfeby svérak s mékkymi Celistmi.

Podle vySe uvedeného popisu odmastéte zbyvajici
soucasti a nechte je fadné oschnout.

Obr. 4.23 Vyjmuti pojistného poziéniho koliku a sestavy mezilehlého
kola

Upevriovaci $rouby

2z2 Sestava sk¥iné soukoli
Obr. 4.20 Oddéleni sestavy mostu a sestavy skfiné soukoli “”mnm H | I [ ‘ IHI HWNWH
e ———

Obr. 4.24 Vyjmuti opérky pruziny (je-li pouzit), tlacné pruziny a
ozubené nastréky
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7.6 Zpétna montaz sestavy mostu a skriné
soukoli

Zpétnou montaz sestavy mostu provedte nasledujicim
postupem:

Ujistéte se, Zze vSechny Casti sestavy mostu jsou
ocistény, osuSeny a zbaveny maziva a mastnoty. Pfed
nanesenim maziva zkontrolujte, Ze do sebe vSechny Casti
fadné zapadaji. (Viz obr. 4.25)

Lehce namazte vnitini povrchy skfiné soukoli vhodnym
mazivem (dle doporuceni v ¢asti 10.0). (Viz obr. 4.26)

Lehce namazte dfik Eepu mezilehlého kola a nasurite na
néj mezilehlé kolo. Dbejte na spravnou orientaci
srazeného Cela mezilehlého kola. (Viz obr. 4.27 a 4.28)

Zasurite Cep mezilehlého kola do patficného otvoru ve
skfini soukoli, dokud horni strana ¢epu neni zarovnana s
horni stranou skfiné. Opatrné vlozte pozi¢ni kolik do
patficného otvoru tak, aby spoCival uvnitf mezi dvéma
otvory ve skfini a zapadal do radialni drazky na konci
Cepu. (Vizobr. 4.29)

Lehce namazte diik Eepu a ozubeni pastorku a zasurite
pastorek zcela do patficného otvoru ve skfini soukoli tak,
aby do sebe zuby kol fadné zapadly. (Viz obr. 4.30)

Zasuiite pojistny krouzek do drazky v Cepu pastorku,
ktery by mél nyni vyCnivat nad horni stranu skfiné
soukoli. (Viz obr. 4.31)

Naneste
mazivo

Obr. 4.25 Ovéfeni spravnosti sestaveni vnitfnich ¢astia naneseni
maziva

O

A

E—
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Naneste mazivo

Naneste
mazivo

Obr. 4.26 Pfiprava skfiné soukoli

Naneste
mazivo

Obr. 4.27 Namazani a sestaveni mezilehléhokola
Obr. 4.28 VloZeni mezilehlého kola

Obr. 4.29 Vlozeni pojistného pozi€niho koliku

4.30 ==

Naneste
azivo
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Obr. 4.30 Pfiprava a montaz pastorku
Obr. 4.31 Zajisténi pastorku pojistnym krouzkem




Jakmile jsou obé& ozubena kola umisténa, naneste na Naneste lepidio
ozubeni mezilehlého kola pfiméfené mnozZstvi maziva a Loctite
poté zasunte kryt skfiné do vodici drazky. (Viz obr. 4.32)

] Za uCelem vioZeni pfevodovky pfes konec
¢epu mezilehlého kola bude nezbytné mirné ohnout jeji

kryt.

Ocistéte prebyteCné mazivo z vnéjSich povrchl skfiné

soukolia krytu a zkontrolujte, sese ob& ozubena kola Obr. 4.34 Naneseni lepidla Loctite na upevriovaci Srouby a pfipevnéni

sestavy skfiné soukoli k mostu

spolecné volné otaci. (Vizobr. 4.33) -
aneste

Pomoci dvou upeviiovacich §roubd pfipevnéte skiii | ™" \ f
soukoli k mostu a Srouby utahnéte momentem 9,5 ft 1b /

13 Nm. (Vizobr. 4.34)

Lehce namazte vnéjsSi povrch ozubené nastrCky a z horni I
strany ji vlozte do otvoru v mostu. Strana nastréky s
nakruzkem musi smérovat nahoru. Otocte pastorkem tak, 76 O
aby ozubena nastrcka zapadla dolu na spravné misto, a

ovéfte spravnost funkce soukoli. (Viz obr. 4.35)

VloZte tlaénou pruZinu na nastréku a s pouzitim stolniho
lisu zatlacte opérku pruziny (je-li pouzit) do mostu, dokud

jeji homi strana nespociva 9 mm pod horni stranou Obr. 4.35 Naneseni maziva a vloZeni ozubené nastreky

mostu. (Viz obr. 4.36)

Iy Pfi vkladani opérného krouzku pruziny (je-li
pouzit) musi jeho vnéjsSi srazena hrana sméfovat dold,
coz zjevné napomaha pfi stlacovani.

Odmastéte vSechny vnéjSi povrchy a poté na sestavu

mostu umistéte sestavu hlavy napinaku. Do otvor( v
horni ¢asti mostu vlozte upeviiovaci Srouby a jejich
zaSroubovanim celou sestavu pevné spojte. (Viz obr.
4.37)

Naneste

mazivo \

Obr. 4.36 Vlozeni a zabezpeceni tlatné pruziny a opérky pruziny (je-li
pouzit)

Obr. 4.32 Kontrola hladkého chodu soukoli a naneseni maziva

Spodni strana sk¥iné soukoli

Sestava mostu

Obr. 4.33 Zasunuti krytu skiiné a kontrola hladkého chodu soukoli Obr. 4.37 Umisténi sestavy hlavy na sestavu mostu a jejich spojeni
pomoci upevriovacich Sroubl
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7.7 Hydraulické pripojky

U nastroje se pouzivaji nasledujici druhy hydraulickych
pfipojek:

Sestava hydraulické hlavy — hlava je opatifena pfipojkou
1/4“BSP s vnitinim zavitem. Dochazi-li k uniku, obvykle
Ize problém odstranit utazenim spravnym momentem
29,5-36,9ft Ib/ 40-50 Nm.

Unik kapaliny ze zadni strany pfipojovaciho
bloku Ize obvykle vyfesit utazenim €tyf upeviiovacich
Sroubl spravnym momentem 9,5 ftlb/ 13 Nm. V pfipadé
dalSich problému pozadejte o radu autorizované servisni
stfedisko spole¢nosti Enerpac.

Hadice — hadice je ukoncena pfipojkou 1/4" BSP.
Adaptéry a rozdélovace je tfeba utahnout momentem
29,5-36,9 ftIb/ 40-50 Nm.

V pfipadé, Ze se funkéni problémy nepodafi
odstranit vySe uvedenym opatfenim zkontrolujte zavity a
dle potieby je opravte nebo vymérnite. V pfipadé dalSich
probléml pozadejte o radu autorizované servisni
stfedisko spole¢nosti Enerpac.

Udrzba hadic a pomocného prislusenstvi

Ocistéte vSechny rychlospojky a oS3etfete je
vodoodpudivym pfipravkem, doporu¢ujeme olej WD40
nebo jiny, dostupny ekvivalent. Nékolikrat objimku spojek
stahnéte a uvolnéte. Ujistéte se, Ze se objimka v
zatazené poloze nezasekava. Po celé délce vizualné
zkontrolujte hadici, zda nenese stopy poskozeni.
Provedte jeji pfezkouSeni pfi maximalnim pracovnim
tlaku (volny konec je tfeba zaslepit).
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8.0 SKLADOVANI
Hydraulicky napinak
Nastroje skladujte ve zcela zatazené poloze.

Povrchova uprava zajisti ochranu nastroje pfed korozi
apod., nicméné za ucCelem zvySeni ochrany by se
v8echny povrchy mély oSeffit nepatrnym mnozZstvim oleje
nebo pfipravku proti korozi.

Vnitfni zavity napinaci hlavice a reakCnich matic o3etfete
pfipravkem proti korozi.

Nastroje skladujte ve vzpfimené poloze.
Vstupni hrdla oleje opatiete protiprachovymi krytkami.
Hydraulické hadice

Otrete hadice doCista a vSechny spojky a rozdélovace
oSetfete nepatrnym mnozZstvim oleje nebo vhodného
pfipravku proti korozi.

Spojky vzdy opatfete protiprachovymi krytkami.
Cerpadlo
Cerpadlo vzdy skladuijte ve vzpfimené poloze.

VSechny exponované kovové povrchy oSetfete
nepatrnym mnoZzstvim oleje nebo vhodného pfipravku
proti korozi.

Vratny ventil ponechte v oteviené poloze.

Vstupnii vystupni pfipojky vzdy opatfete protiprachovymi
krytkami.



9.0 ODSTRANOVANI ZAVAD

Odstranovani zavad

Priznak

MozZna pficina

Reseni

Napinaci hlavici lze v nastroji pfi
nasazeni na Sroub obtizné otacet.

Nastroj je natlakovan.

Zcela otevrete pojistny ventil, aby se
mohl uvolnit tlak a pruziny zatahnout.

Z hydraulickych spoji napinaku unika
kapalina.

Jsou uvolnény upeviiovaci Srouby
pfipojovaciho bloku.

Utahnéte upeviiovaci Srouby
momentem 9,5ft1b / 13 Nm.

Pfipojka spravné nedoseda.

Utahnéte pfipojku momentem 29,5—
36,9 ft Ib / 40-50 Nm. V pfipadé
potifeby vyménte pfipojovaci soucasti.

Z télesa napinaku unika kapalina.

Vadné tésnéni.

Vymérite tésnéni.

Pfi uvolfovani Sroubu se nastroj
zablokuje na Sroubu (matice je volna).

Nebyla zajiSténa dostatecna vile pro
smrsténi Sroubu.

Natlakujte nastroj na dfive vytvofeny
tlak. Znovu utdhnéte maticia
postupujte podle pokynu v ¢asti
Postup uvolhovani.

Pfi uvolfovani Sroubu se nastroj
zablokuje na Sroubu (matice je
pevna).

Byla zajisténa pfilis velka vlle pro
smrsténi Sroubu.

Natlakujte nastroj na dfive vytvoreny
tlak. ZaSroubujte matici dolU a poté ji
o0 jednu celou otacku vratte zpét. Po
uvolnéni tlaku bude nastroj volny.

Matice se pfi natlakovani systému
neotadi.

Hydraulicka hadice neni spravné
pfipojena k nastroji.

Uvolnéte tlak a zkontrolujte pfipojeni
hadice.

Muze byt poSkozen zavit Sroubu.

Uvolnéte tlak, odeberte nastroj a
napravte problém.

Sestava hlavy napinaku se
nezatahuje.

Neni otevien vratny ventil.

Zcela otevrete vratny ventil.

Nezapojena spojka.

Zkontrolujte spojky.

Napinak se nevysouva (tlak na
tlakoméru nenardsta)

Otevieny vratny ventil Cerpadla.

Zavrete ventil.

Netésna/praskla hadice.

Vymérite hadici.

Netésna spojka/tésnéni.

Vymeérite spojku/tésnéni.

Netésné tésnéni napinaku.

Vymérite tésnéni.

Vadné Cerpadlo.

Zkontrolujte, zda ¢erpadlo dodava
kapalinu.

Napinak se nevysouva (tlak na Nezapojena spojka. Zkontrolujte spojky.
tlakoméru narusta) Nespravné zapojena hadice. Zkontrolujte hadice.
Hadice se Spatné zapojuiji. Poskozena spojka. Vymérnite spojku.

Zajistovaci objimka spojky neni fadné
zataZena.

Radné zatahnéte objimku zpét.

Pnuti uvnitf sestavy hlavy vlivem
nadmeérného utazeni napinaci hlavice.

VySroubujte napinaci hlavici.

Hydraulickou hadici nelze pfi nulovém
tlaku pfipojit k nastroji.

Nepatrny hydraulicky tlak uvnitf
hadice v dusledku jejiho pfedchoziho
odpojeni pfed dosazenim nulového
tlaku kapaliny. M(ze byt vadny vratny
ventil.

Uvolnénim oto¢né pfipojky uvolnéte
tlak uvnitf hadice.

Ani pfi nepfetrzitém chodu €erpadia
nelze dosahnout maximalniho tlaku.

Netésna spojka.

Vymeérnite pfisluSnou spojku.

Netésné tésnéni napinaku.

Vymeérite pfislusné tésnéni.

Nezavieny vratny ventil hydraulické
kapaliny.

Zcela zavfete ventil nebo jej vymérite.

Vzduch v systému.

Ponechte Cerpadlo po kratkou chvili v
chodu pfi otevieném vratném ventilu.

18




10.0 TECHNICKE UDAJE

Doporucené mazivo:
Zavitové mazivo na bazi disulfidu molybdenu se soucinitelem tfeni 0,12 nebo podobné.

Velikost vnitfniho
Ctyfhranu pfedpinaci
hlavice:

e 1/2°/13mm

Sestihrannychkazet:
PGTD27S - V$echny modely
PGTD30S — VSechny modely
PGTD33S - V8echny modely
PGTD36S — V§echny modely
PGTD39S — VSechny modely
PGTD42S - V§echny modely
PGTD45S - VS§echny modely
PGTD48S — VSechny modely
PGTD52S - V§echny modely
PGTD56S — VSechny modely
PGTD60S — V§echny modely
PGTD64S - VSechny modely
PGTD68S — VSechny modely
PGTD72S - V§echny modely

e 3/8%/9,5mm

Sestihrannych kazet:
PGTD24S — VSechny modely

Velikost étyFhranu
pastorku:

e 1/2“/13mm

Sestihrannychkazet:
PGTD27S — VSechny modely
PGTD30S - V8echny modely
PGTD33S - V8echny modely
PGTD36S — VSechny modely
PGTD39S - V§echny modely
PGTD42S - V$echny modely
PGTD45S — VSechny modely
PGTD48S — V§echny modely
PGTD52S - V§echny modely
PGTD56S — VSechny modely
PGTD60S — V§echny modely
PGTD64S — VSechny modely
PGTD68S — V§echny modely
PGTD72S - V$echny modely

o 3/8“/9,5mm

Bo¢éni
pohled

A
.
€L
@
E —c—
B

Rychlospojka —
[ 1/4"BSP (F)

Vnitini ¢tyrhran
napinaci
hlavice

Velikost _|
vnitfniho
c¢tyrhranu
pastorku

Horni pohled

Matice

Horni pohled matice a

Sestihrannych kazet: Sroubu
PGTD24S — VSechny modely
Tabulka 1, Technické udaje, dvoustupnovy napinak série PGT
Maximalni tlak ] —_ Rozmeér ~ ¥
— 4 c [} QL
o @© (] o O
3 |8 o £ S |G
Ne) R © : >
3 3 | g s N > |3
g g2z 2§ 5 5 |z |5
E=] %5 n o c > @ ) ®© > S
2 e | £ l2¢| £ 89 &£ | 5 |ES|£S
2 8| 2 |28 & sS3 3 3 E |£818°
Q ) o > c pSi bar o c N A B I D E T ) )
PFC’;C%QD%?&%SN palce | 094 142 355 |[69573bfs| 028 | 242 | 303 | 122 | 728 | 319 | 1014bs| 209 | 234
NMD.
PGTORA365C V24 x 3 19575 | 1350
PGTD24363WC | mm 24 36 2293 | 3096kN | 7 615 | 77 31 185 | 81 46kg 53 | 595
S = Pfima pfipojka SW = Otocnapfipojka | G = Skf¥in soukoli C = Poc¢itadlo
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Maximalnitlak o] —_ Rozmér ~ X
— X c [©] Q
Q o O o) QO
2|8 o | & s |
5 £ © 2 >
2 s |& e N = |2
8 o oz E S S = @ < <
5 S| 2|88 3 238 E | ¢ 5 |E3|E3
o c e ~ = O o = (5] I~ = o g > X 3
7] he} 3 = > “a’ o O = © > e £ 0 @ O
O S| &[22 = : T 29 = N T |[S5|25
psi bar | A B C D E
PGTD2742S palce | 1,06 165 4556 [89207fs| 024 | 268 | 295 | 134 | 772 | 328 | 1157bs| 236 | 267
PGTD27425W b
PCTIoTAE V27 x 3] 19575 | 1350
PGTD2742SWNC mm 27 42 2939 | 396,8kN 6 68 75 34 196 834 | 525kg 60 68
PGTD3046S pace | 1,18 1,81 5310 | 103943bfs| 028 | 287 | 335 | 146 | 768 | 346 | 1270bs| 236 | 276
PGTD30465W A
PGTD3046C V30 x 34 19575 | 1350
PGTD3046SWC | mm | 30 46 3426 | 4626KN| 7 73 85 37 195 | 88 | 576kg | 60 70
PGTD3350S pale | 1,30 197 6622 | 12085216 028 | 307 | 303 | 152 | 819 | 354 | 147bs | 256 | 3,03
PGTD33508W N
PGTDB3506C V33 x 34 19575 | 1350
PGTD3350sWC | nmm [ 33 50 4272 | 5767KN| 7 78 77 385 | 208 | 90 | 667kg | 65 77
PGTD36555 pale | 142 217 7,742 | 151504bis| 031 | 331 | 327 | 161 | 858 | 366 | 1706bs| 276 | 343
PGTD36555W X
PGTORE5EC IM36 x4(] 19575 | 1350
PGTD36555WC mm 36 55 4995 | 674,3kN 8 84 83 41 218 93 7,74kg 70 87
PZ%%%%SN pace | 154 2,36 97 |189925bfs| 039 | 374 | 409 | 189 | 105 | 378 | 2756bs| 323 | 366
I\
PGTRROGE VB9 x 4] 19575 | 1350
PGTD3960SWC | mm | 39 60 6260 | 8450kN | 10 95 104 | 48 266 | 96 | 125kg | 82 93
PFC’;C%%%%SN palce | 165 2,56 10641 |208347bk| 039 | 386 | 409 | 205 | 978 | 39 | 2502bs| 323 | 358
N q
PGTDAZ65C V42 x 44 19575 | 1350
PGTD4265SWC | mm | 42 65 6865 | 926,8kN | 10 98 104 52 248 | 99 | 1135kg| 82 91
PGTD4570S pale | 177 2,76 129 |253016bis| 039 | 425 | 469 | 209 | 882 | 409 | 3885bs| 382 | 421
PGTD4570SW hoa
PCTIAST05C VU5 x 45 19575 | 1350
PGTD4570SWC | nmm | 45 70 8339 |[11258KN| 10 108 | 119 53 224 | 104 | 1765kg| 97 107
PGTD48755 palce | 1,89 295 146 | 286119bis| 039 | 453 | 492 | 226 | 197 | 417 | 4385bs| 394 | 445
PGTD48755W "
PGTDA875C VU8 x 5] 19575 | 1350
PGTD48755WC mm 48 75 9430 [12731KN| 10 115 125 575 304 106 19,9kg 100 113
PGTD52808 palce | 205 3,15 175 |342403b6s| 039 | 488 | 528 | 24 | 1291 | 425 | 575bs | 433 | 494
PGTD5280SW A
PGTD52805C M52 x 5] 19575 | 1350
PGTD5280SWC | nmm | 52 80 11288 | 15238KN| 10 124 | 134 61 328 | 108 | 261kg | 110 | 1255
PGTD56855 palce | 220 335 201 |392677bs| 039 | 52 | 559 | 256 | 136 | 441 | 66,13bs| 461 | 522
PGTD56855W A
PGTD56855C V56 x 54 19575 | 1350
PGTD5685SWC | mm | 56 85 12942 | 1747AKN| 10 132 | 142 65 | 346 | 112 | 30kg 117 | 1325
PGTD6090S pale | 236 354 233 |4s6091bis| 039 | 555 | 598 | 278 | 1465 | 453 | 805ks | 504 | 563
PGTDBO90SW X
PGTDR09EC IMB0 x 54 19575 | 1350
PGTD6090SWC mm 60 20 15032 | 2029,3KN| 10 141 152 705 372 115 36,5kg 128 143
PGTDB495S paloe | 252 374 265 |[519534bis| 039 | 594 | 626 | 299 | 152 | 469 | 948ks | 512 | 575
PGTD64955W A
PGTDBASRC V64 x 6] 19575 | 1350
PGTDB4955WC | nmm | 64 95 17123 | 23116K| 10 151 | 159 76 386 | 119 | 43kg 130 | 146
S =Pfima pfipojka SW = Oto&népfipojka G = Skf¥if soukoli C = Pocitadlo

20




Maximalnitlak S — Rozmér ~ x
— X c [©] Qo
Q o O o) QO
2|8 - | & 5 |2
S = © : >
2 s |& e N = |2
8 ° oz E S S = @ < <
£ 3| & |83 3 238 E | < £ |E2|E3
fe) c e ~ = O o = (5] I~ = o g > X 3
) 9 S |5&| ® 0% 2 ) 3 £ £ 0|0
O 3| € |22| = . 2o = N T |S5|=5
psi bar | A B C D E
PGTD68100S pale| 2,68 394 301 |[s5887i2bis| 039 | 63 | 669 | 315 | 1567 | 484 |10901bs| 543 | 63
PGTD681008W A
PCTDRB1006C V68 x 6] 19575 | 1350
PGTDE8100SWC | mm | 68 100 19403 |26194MN| 10 160 | 170 | 80 | 398 | 123 | 4945kg| 138 | 160
PGTD721085 pale| 2,83 4,13 341 |[eee811bls| 039 | 673 | 697 | 348 | 168 | 496 | 1325bs| 575 | 6,73
PGTD721055W N
PGTD721065C M72 x 6] 19575 | 1350
PGTD72105SWC | mm | 72 105 21977 [29669KN| 10 171 | 177 | 885 | 429 | 126 | 601kg | 146 | 171
S =Pfima pfipojka SW = Oto¢napfipojka G = Skfin soukoli C = Po¢itadlo
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Poznamky
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Poznamky
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