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1.0 VIKTIGA

MOTTAGNINGSINSTRUKTIONER
Undersdk alla komponenter visuellt och leta efter
transportskador. Transportskador tacks inte av garantin.
Meddela genast speditéren om transportskada
konstateras. Speditdren ansvarar for alla reparations- och
byteskostnader till féljd av skada under transport.

2.0 SAKERHET
2.1 Inledning

Las alla instruktioner noga. Foélj alla rekommenderade
sakerhetsatgarder for att undvika personskador samt
skador pa produkten och/eller annan egendom. Enerpac
ansvarar inte fér materiell skada eller personskada som
uppstar till féljd av osaker anvandning, brist pa underhall
eller felaktig anvandning. Ta inte bort varningsetiketter, -
skyltar eller -dekaler. Kontakta Enerpac eller en lokal
Enerpac-aterforsaljare vid fragor eller problem.

Om du aldrig utbildats péa sakerhet rorande
hégtryckshydraulik ska du kontakta distributions- eller
servicecentret for information om sakerhetskurser for
Enerpac-hydraulik.

Den har manualen innefattar ett system med
varningssymboler, signalord och sakerhetsmeddelanden
for att varna anvandaren om specifika faror. Om dessa
varningar inte foljs kan det leda till d6dsfall eller allvarliga
personskador samt skador pa utrustning och annan
egendom.

Varningssymbolen visas genom hela manualen.

Den anvands for att varna dig da det finns risk
for fysiska skador. Var uppméarksam pa varningssymboler
och folj alla sdkerhetsmeddelanden som féljer efter
symbolen foér att undvika doédsfall och allvarliga
personskador.

Varningssymbolen anvands tillsammans med vissa
signalord som uppmarksammar dig pa
sakerhetsmeddelanden eller meddelanden om risk for
egendomsskada och anger farans allvarlighetsgrad.
Signalorden som anvands i den har manualen ar
VARNING, FORSIKTIGHET och OBS.

Pavisar en farlig situation som,
om den inte undviks, kan leda
til dodsfall eller allvarlig
personskada.

Pavisar en farlig situation som,
om den inte undviks, kan leda till
|attare eller medelsvar
personskada.

| A\ FORSIKTIGHET |

Anger information som anses
viktig, men som inte ar relaterad
till personskada (t.ex.
meddelanden om skador pa
egendom). Observera att
varningssymbolen inte anvands
tillsammans med signalordet.



2.3 Allman sakerhet for hydraulik

Om foljande forsiktighetsatgarder inte foljs kan det
leda till dddsfall eller allvarliga personskador. Aven
skador pa egendom kan uppsta.

Se till att du har last och forstétt
sakerhetsfdreskrifterna och instruktionerna i denna
manual innan du bdrjar anvanda strackarna eller
forbereder dem for anvandning.
Sakerhetsforeskrifterna och instruktionerna ska alltid
foljas, inklusive de som finns i procedurerna i denna
manual.

Nar systemet ar under tryck, STAINTE I LINJE med
strackarens kraftriktning. Hall alltid detta omrade fritt
fran personal nar systemet ar under tryck. Vid fel pa
bulten kan det leda till allvarliga personskador eller
doédsfall om6sa eller trasiga delar blir projektiler.
Driftsmetoderna varierar beroende pa
systemuppstallningen. Se alltid til attlasa, félja och
pa djupet forstd instruktionerna fran samtliga
tillverkare vid mandvrering av pumpar, ventiler och all
annan utrustning som anvands tillsammans med
strackarna. Folj alla sakerhetsforeskrifter som finns i
tillverkarnas manualer. Anvand endast for avsett syfte.
Bar personlig skyddsutrustning vid arbete med
hydraulisk utrustning. Bar alltid 6 gonskydd. For att
skydda mot personskada bo6r under tillampliga
forhallanden sakerhetsutrustning baras, sasom
andningsskydd, halkfria skyddsskor, skyddshjalm,
handskar och hérselskydd.

Se till att bultarnas hallfasthet ar kédnda och att de
rekommenderade spanningsbelastningarna ligger val
inom sakerhetsgranserna.

Hantera inte slangar under tryck. Lackande olja under
tryck kan tranga igenom huden. Uppsdk lakare
omedelbart om olja tranger in under huden.

Trycksatt aldrig en 16skopplad anslutning.

Systemets drifttryck  far  inte  Overstiga
tryckklassificeringen for den lagst klassificerade
komponenten i systemet.

Montera tryckmatare i systemet for att dvervaka
arbetstrycket. Sa haller du uppsikt éver vad som
hander i systemet.

Stall aldrig en avlastningsventil pa ett hdgre tryck an
pumpens och strackarens hdgsta angivna marktry ck.
Om dessa markdata skiller sig at ska
avlastningsventilens installning aldrig 6verskrida
installningen for komponenten med lagst markdata
(pumpen eller strackaren).

Overskrid inte utrustningens kapacitet. Forsék aldrig
tillampa en stoérre belastning pa en bult an strackarens
maxkapacitet. Overbelastning kan leda till fel pa
utrustningen och mgjlig personskada.

Tappa inte tunga féremal pa slangar. En kraftig stot
kan leda till inre skador pa slangfibrerna. Att applicera
tryck pa en skadad slang kan leda till att den brister.
Kontrollera att uppstallningen ar stabil innan du
tilampar belastning. Strackare ska sta pa ett fast och
jamnt underlag som klarar att bara hela lasten.
Genomfor alltid en visuell inspektion av strackaren
innan du tar den i drift. Strackaren ska inte anvandas
om du upptacker brister eller problem. Strackaren ska
da repareras och testas av en auktoriserad Enerpac-
serviceverkstad innan den tas i drift igen.

Anvand aldrig en strackare som lacker olja. Anvand
aldrig en strackare som ar skadad, modifierad eller i
behov av reparation.

Endast utbildade och erfarna personer far utéva tillsyn
Over och genomftra strackning.

Se alltid till att trycketi hydraulsystemet har sankts till
atmosfariskt tryck och att detinte vilar ndgon last pa
strackaren/strackarna innan du kopplar ur
hydraulslangar, lossar hydrauliska kopplingar eller
monterar isar eller reparerar strackaren.

Sakerstall att bultutspranget ar minst sa stort som
anges i tillamplig allman ritning.

Overskrid inte den angivna maximala slagléangden fér
verktyget.

Lamna aldrig systemet obevakat nar det ar under
tryck.
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Om foljande forsiktighetsatgarder inte foljs kan det
leda till l4ttare eller medelsvara personskador. Aven
skador pa egendom kan uppsta.

Var forsiktig sa att du inte skadar hydraulslangarna.
Undvik snava krokar och veck nar du drar
hydraulslangar.

Slangarna far inte bojas mer an till den minsta radie
som tillverkaren anger. Anvandning av en bdjd eller
vikt slang leder till ett kraftigt mottryck. Snava krokar
och veck skadar slangens insida, vilket leder till fel pa
slangen i fortid.

Lyft inte hydraulisk utrustning vid slangar eller
kopplingar. Anvand bultarna for strackarens lyftégla
och korrekt klassad lyftutrustning dar sa tillampligt.
Hall hydraulisk utrustning pa avstand fran lagor och
varme. Vid fér hég varme kan packningar och
tatningar mjukna sa att vatska lacker. Varme
férsvagar aven slangmaterial och packningar.

For optimal funktion bér den hydrauliska utrustningen
inte utsattas for temperaturer pa 65 °C (150 °F) eller
hogre.



e Byt omgaende slitna eller skadade delar mot
originaldelar fran Enerpac. Enerpac originaldelar har
optimal passform och tal hdga belastningar. Delar fran
andra tillverkare kan brista eller orsaka funktionsfel
hos produkten.

e Hydrauliska strackare far endast anvandasi ett slutet
system. Anvand aldrig en strackare med kopplingar
som inte ar anslutna.

e Hydraulisk utrustning far endast servas av en
kvalificerad hydrauliktekniker. Kontakta Enerpacs
auktoriserade servicecenter i din region for
reparationsservice.

e Avgransa arbetsomradet och satt ut varningsskyltar.

e Vi rekommenderar att anvdnda Enerpacs olja for
driftsdkerhet och optimala prestanda.

2.4 Tillkommande hanvisningar

Folj lBmpliga bransch- och/eller myndighetsnormer i ditt
land eller din region for ytterligare sakerhetsforeskrifter
och regelverk som galler for arbete med hydrauliska
strackare och annan liknande strackutrustning.

Vid anvandning i USA, radgor med foljande publikationer.

e Code of Federal Regulations - Title 29 Occupational
Safety and Health Standards (U.S. Government
Publishing Office, 732 North Capitol Street, NW,
Washington, DC 20401-0001. www.gpo.gov).

Vid anvandning i Europeiska Unionen, 1as de normer och
direktiv som anges i produktens EU-férsdkran om
Overensstammelse. En kopia pa detta dokument bifogas
separat med strackaren.

3.0 OVERENSSTAMMELSE MED NATIONELLA
OCH INTERNATIONELLA STANDARDER

Dessa verktyg
overensstammer med kraven
for CE och UKCA.

C€en

Enerpac forklarar att produkten / produkterna har testats
och dverensstammer med tillampliga standarder och att
produkten / produkterna ar kompatibla med alla EU: s
och Storbritanniens krav.

Kopior av EU-deklarationen samt den brittiska
sjalvdeklarationen bifogas varje férsandelse.

4.0 PRODUKTBESKRIVNING

4.1
__OBS _

Enerpacs enkelstegsstrackare i PGT-serien ar utformade
for precisionsstrackning av bultade forband i industriella
miljoer. Pa grund av den genuinakompetens som kravs
for att pa ett sdkert satt kunna anvénda denna typ av
utrustning ar strackarna och tillbehéren endast avsedda
fér anvandning av utbildad professionell personal.
Utrustningen ar inte avsedd for outbildade anvandare
eller icke-industriell miljé. Utrustningen ar utformad for
anvandning i en omgivningstemperatur pa-10 °C till +50
°C och ska inte anvandas i fratande eller explosiva
miljoer.

Inledning

Modifiering av nagon del av den utrustning som beskrivs i
den har manualen far ej utforas, ej heller far nagon
komponent bytas ut utan foregaende tillstand fran
Enerpac. Modifieringar kan géra att utrustningen blir
farlig attanvénda. Alla komponentdelar ar klassade for
att uppfyllakraven pa den évergripande utformningen av
utrustningen och att byta ut en enhet mot en liknande
icke genuin enhet kan leda till ovantad och farlig
felfunktion. Om dessa instruktioner och
forsiktighetsatgarder inte foljs kan det leda till dddsfall
eller allvarliga skador.

Vid missbruk av utrustningen géller inte langre garantin
och Enerpac tar inget ansvar for skador till foljd av
missbruk eller att sakerhetsatgarderna ovan inte har
foljts.

4.2 Krav pa pumpen

Denna bultspanningsutrustning har utformats foér
anvandning tilsammans med en hydraulisk pumpenhet.
Enerpac erbjuder ett sortiment med pumpalternativ for att
passa sarskilda tillampningar och anvandare ska darfor
félja anvandarmanualen fér den specifika pump som
anvands. Den sakerhetsformel som anvandes vid
konstruktionen av denna spannare har antagit ett
maximalt arbetstryck fér pumpen som ar ldmplig for
verktyget och anvandning av hydraulolja mellan 1ISO 22
och ISO 68 som finns som en del av Enerpac HF-serien
med hydrauliska vatskor. Enerpac HF-olja finns att kdpa
hos narmaste Enerpac-aterforsaljare eller auktoriserad
serviceverkstad.

Hydraulisk anslutning gérs med snabbkoppling av han-
och honkopplingar. Om en alternativ pumpenhet anvands
maste ytterligare sakerhetsatgarder som
tryckavlastningsventiler eller sprangskivor beaktas for att
sakerstalla att 6 vertryck inte kan ske.

Se pumpmanualen fér anvandningsinstruktioner.



4.3 Allmanna funktioner och komponenter i PGT-seriens enkelstegsstrackare

Adapter
Snabbfrankoppling

Insexskruv

Vaxelladsenhet

Huvudenhet

2L

Bryggenhet

Fig. 1.1 Allmanna funktioner och komponenteri PGT-seriens enkelstegsstrackare

5.0 MONTERING
5.1 Bultforberedelse

En enkel bultférberedelse minskar risken fér problem
under tillampning och anvandning av strackaren
betydligt. Vi rekommenderar darfér att foéljande
forberedelser och kontroller gors nar sa ar mojligt.

For att ymma en enkelstegsstrackare i PGT-serien kravs
att en del av bulten skjuter ut Over muttern.
Rekommenderat minimalt och maximalt utsprang
beskrivsi den tillampliga allménna ritningen.

Strackaren maste fritt kunna skruvas pa alla bultar 6éver
den langd som skjuter ut genom flansytorna.
Dragstangen maste I6pa fritt pa alla bultar éver den
utskjutande delen éver muttern.

Skydda bultutspranget med hjalp av hylsor, sjalvhaftande
tejp etc. Detta skyddar gangorna fran slag och skador
under installationen.

Vi rekommenderar att skyddskapor monteras pa
muttern/det gangade utspranget efter att strackningen
har slutforts. Detta minimerar korrosion och underlattar
darfor framtida demontering.

5.2 Slanganslutning

Se till att pumpens returventil f6r hydrauloljan ar helt
Oppen.

Anslut slangen fran pumpen till den forsta strackarens
hankoppling. Om flera strackare ska anvandas monteras
ett grenror pa strackarens hankoppling och matarslangen
ansluts till hankopplingen pa grenréret. Montera en slang
pa grenrorets honkoppling pa den forsta strackaren, och
till hankopplingen pa den andra strackaren. Folj detta
tillvagagangssatt for alla efterféljande strackare.

Nar hydraulkretsen ar klar ska det inte finnas nagra
oanslutna kopplingar.

o Settill att slangarna ar fria fran hinder och inte korsas,

sa att inte stora belastningar uppstar pa kontakter och
adaptrar vid tryck, vilket kan leda till fel.
Kopplingarna for snabbfrankoppling ar mottagliga for
slag och skador, sa var forsiktig vid hantering av
utrustningen. En skadad koppling kan vara mycket
svar att ansluta.

o Kopplingarna fér snabbfrankoppling ar mottagliga for
slag och skador, sa var forsiktig vid hantering av
utrustningen. En skadad koppling kan vara mycket
svar att ansluta.

o Kontrollera att slangen/slangarna har fyllts med
hydraulolja och att all luft har avtappats fran systemet
som forberedelse for atdragningen.



6.0 ANVANDNING
6.1 Allmant

For att uppna ratt slutspanning vid anvandning av PGT-
seriens enkelstegsstrackare maste varje bult spannas sa
ofta som kravs tills tilldmpningen av det berdaknade
oljetrycket inte leder till nAgon ytterligare bultférlangning
(dvs. tills muttrarna inte kan vridas langre medan
verktygen haller beraknat arbetstryck).

Om verktygen vid tillampning av tryck uppnar sina
maximalt tillatna slaglangder innan det berdknade
arbetstrycket uppnatts maste muttrarna vara atspanda
vid denna punkt och verktygen dras tillbaka innan trycket
aterupptas.

6.2 Tillvagagangssattfor atdragning med

enkelstegsstrackare
Det finns ett gulfargat indikeringsspar runt
dragstangens topp, vilket indikerar att
spannaren har natt sitt maximala slag. Om linjen kan ses,
stoppa pumpen och sluta trycksatta verktyget/verktygen.
Muttern/muttrarna maste dras at och verktyget/verktygen
dras tillbaka innan du fortsatter. (Fig. 2.1)

For att dra at en bult gor du enligt féljande: se aven
tilldmplig allméan ritning efter behov.

Kontrollera att bultarna har monterats korrekt. Se allman
ritning for den gangférldngning som kravs Over
forbandets yta.

Dra &t alla muttrar for hand med hjalp av en
standardnyckel. Overdriven kraft ar onddigt eftersom
strackaren kommer att gora arbetet. (Fig. 2.2)

Kontrollera att den hydrauliska strackaren ar helt
indragen och att dragstangen roterar fritt i verktyget. Nar
verktyget ar helt indraget ar dragstangens ande helti linie
med verktygets topp. (Fig. 2.3)

A\ FORSIKTIGHET

Bryggans kontaktomrade maste vara plant och helt.
Om brickor anvands far de inte stéra bryggans lage.
Anvand inte brickor om brygganinte sitter vinkelratt
pa flansytan, dvs. verktygets axel arinte parallell med
bultens axel. Modjliga orsaker kan vara att
flansen/tornsvetsen hindrar huvudenheten eller att
flansnavets radie hindrar bryggan. Vid try cks attning
har strackaren en tendens att sjalvjustera sig vilket
kan leda till skador pa strackaren.

Anvand inte pa tilldampningar som inte har tillrackligt
bultutsprang, enligt vad som angesii tilldamplig allman
ritning.

Fig. 2.1 Dragstangens indikatorspar

Fig. 2.2 Forberedelse féranvandning

\ ‘ @:/

z

Fig. 2.3 Kontroll av strackaren fore montering



Hall verktygsenheten ordentligt dver bulten, dra at
dragstangen med en sparrnyckel (1/2 "/13 mm eller
3/8"/10 mm hane) sa att bryggans bas passar med
forbandets yta. Setill att bryggans bas far fullt stdd och
sitter vinkelratt pa forbandets yta. (Fig. 2.4)

IR Kontrollera att nyckelns effekt ar begransad
till ett maximalt vridmoment pa 22,1 ftIb/30 Nm.

Vi rekommenderar att hydraulkopplingen ar férskjuten till
vaxellddan for att ge atkomst till véaxelldadans
ingangsdrivning. (Fig. 2.4)

Kontrollera att hylsan sitter runt muttern med hjalp av
titthalet i bryggan.

BCEEE Anvand en 1/2"/13 mm eller 3/8"/10 mm
fyrkantig sparrnyckel vid behov for att rotera vaxellddans
inmatningsenhet medsols sa att hylsan kan foras ner
Odver muttemn. (Fig. 2.5)

Montera ytterligare verktyg enligt beskrivningen ovan.

Om flera verktyg anvands ska de vara
placerade med jamna mellanrum och en rimlig
atdragningssekvens ska tillampas. Kontakta Enerpac for
radgivning vid tveksamheter.

Anslut slangen fran pumpen till den forsta strackarens
hankoppling. Om flera strackare ska anvandas monteras
ett grenrdr pa strackarens hankoppling och matarslangen
ansluts till hankopplingen pa grenréret. Montera en slang
pa grenrorets honkoppling pa den férsta strackaren, och
till hankopplingen pa den andra strackaren. Folj detta
tillvagagangssatt for alla efterféljande strackare. (Fig. 2.6)

Kontrollera att det inte &r nagot tryck i hydraulpumpen
och anslut strackaren/strackarna till pumpen med hjélp av
lamplig hydraulslang. Se till att kopplingarna ar sakert
anslutna med hjalp av han-/honkontakten.

Anvand hydraulpumpen  for att  tryckséatta
strackaren/strackarna. Var hela tiden uppmarksam pa
férlangningen under detta forfarande med hjalp av det
fargade indikeringsspéret pa dragstangen. Overskrid inte
den maximala slaglangden som anges i den allmanna
ritningen och stoppa trycksattningen sa snart detta sker.

Nar det Onskade arbetstrycket ar uppnatt, stoppa
pumpen och uppratthall ett konstant tryck samtidigt som
du drar at muttern till forbandets yta genom att vrida
vaxelladans ingangsdrivning med en sparrmyckel (1/2"/13
mm fyrkantig hane eller fyrkantig 3/8"'/10 mm). (Fig. 2.7)

PR Overskrid  inte  spannarens  maximala
arbetstryck och se till attingadngsmomentet som tillampas
pa véaxellddan begransas till maximalt 22,1 ft 1b/30 Nm.

Fig. 2.5 Justera vaxelladans hylsa
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Fig. 2.7 Vrid vaxelladans tapp for att dra at muttern




Avlasta hydraultrycket genom att langsamt vrida pa
pumpenhetens ventil foér retur till tanken. Nar
pumpenhetens matare visar noll tryck Oppnar du
returventilen helt.

Lat returfjadermekanismen returnera den hydrauliska
huvudenheten till noll férlangning.

IR Hydraulslangen/slangarna ska alltid vara
kopplade till spannaren/spannarna medan
tillbakadragning sker, vilkket gor att oljan kan fléda tillbaka
till pumpen. Skruva pa dragstangen ytterligare pa bulten
for att dra tillbaka insatserna helt. Nar den ar helt
tillbakadragen ska dragstangens Ovre yta vara i linje med
eller strax under fjaderkapans 6vre yta.

Koppla ur hydraulslangarna och skruva sedan loss och ta
bort strackaren fran bulten. (Fig. 2.8)

Placera verktygen Over nasta sats med bultar som ska
strackas och fortsatt enligt ovan tills alla bultarna har
dragits aten gang. Detta slutfér den forstacykeln. (Fig.
2.8)

Placera strackaren pa den forsta satsen med bultar som
ska dras at och upprepa atdragningen.

Kontrollera att muttern sitter ordentligt vid det arbetstryck
som kravs. Om drivhjulet kan vridas med mer an 45° (15
graders mutterrotation) (Fig. 2.9a) maste ytterligare en
komplett spanningscykel utféras. (Fig. 2.9b)

Nar muttern sitter fast vid testning av bulten ar
atdragningsprocessen slutford.

Nar alla verktyg har dragits tillbaka helt kopplas
slangen/slangarna ur fran strackaren/strackarna.

Lossa dragstangen fran bulten ochlyft strackaren fran
bulten.

2.9

2.9

Fig. 2.9a Bultspanning slutford
Fig. 2.9b Bultspanningen ej slutférd




6.3 Tillvagagangssitt for lossning

Lossningsforfarandet for PGT-seriens
enkelstegsstrackare ar identiskt med
atdragningsforfarandet med fdljande viktiga undantag:

Nar du skruvar pa strackaren pa bulten maste
dragstangen skruvas ned tills bryggans bas mdter
forbandets yta, och dragstangen ska sedan vridas
tillbaka ett halvt varv. (Fig. 3.1)

B Detta gors for att forhindra att strackaren
Iaser sig pa bulten. Ett halvt varv racker oftast, men om
strackaren laser sig pa bulten drar du at pa nytt enligt
atdragningsproceduren och upprepar menlossar sedan
med 3/4 varv.

Nar det tryck som kravs har uppnatts ska muttern lossas
med ca 1/2 varv. Rotera vaxelldadans inmatningsenhet
motsols med ett helt varv for att uppna detta. (Fig. 3.2)
Muttern ska rotera fritt utan att O&verdrivet
atdragningsmoment tillampas. Om muttern av nagon
anledning (oftast korrosion eller skadade gangor) inte
kan lossas, OKA INTE trycket utéver det
rekommenderade maxtrycket. Nar muttern har lyfts av
tilldmpningen kommer ytterligare tryck inte hjalpa.

7.0 UNDERHALL

Vi rekommenderar att service utfors av ett Enerpac-
auktoriserat servicecenter. Alla delar maste undersékas
noga och ersattas vid behov.

Alla delar har tillverkats, inspekterats och
testats i enlighet med Enerpacs strikta krav. Fel pa
produkten som beror pa att reservdelar som inte ar
genuina Enerpac-delar har anvants tacks inte av
garantin.

T Foljande anvisningar har i férsta hand
|AF0RSIKTIGHET’ inkluderats for att fa tillgang till
spannarens inre I6pytor, vilket emellanat kan krava
ytterligare smorjning. Om personalen inte ar sarskilt
utbildad for att serva hydraulisk spanningsutrustning med
hdgt tryck rekommenderas att strackarna tas till ett
Enerpac-auktoriserat servicecenter om packningar
behdver bytas.
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Fig. 3.2 Vrid véaxelladans tapp motsols




7.1 Demontering av den hydrauliska
huvudenheten

Gor enligt foéljande for att demontera och atermontera
den hydrauliska huvudenheten. Se aven tillamplig allman
ritning vid behov.

Placera huvudenheten vertikalt i ett mjukt skruvstycke
som haller den yttre basen. Ta bort den hydrauliska
huvudenheten fran bryggenheten genom att lossa
skruvarna som haller ihop de tva enheterna. (Fig. 4.1)

For in tva forlangningsstanger i hadlen som sitter pa
fjaderk&pan och lossa fjaderkdpan motsols och lyft av
den fran huvudenheten. (Fig. 4.2)

Ta bort skivfjadrarna och fjaderinsatsen, var noga med
att notera skivfjadrarnas stapling eftersom denna maste
foljas vid atermontering. (Fig. 4.3)

Satt tillbaka huvudenheten i det mjuka skruvstycket, och
hall den nu i dragstangen. For forsiktigt av stommen,
lagerringen och insatsen fran dragstangen. Var noga
med att inte skada de inre ytorna pa dragstangens yttre
gangor. (Fig. 4.4)

Verktyget har nu demonterats sa pass mycket att alla inre
I6pytor ar atkomliga. Rengodr dessa ytor efter behov.

Huvudenhet

Sats med skruvar
1av3
Bryggenhet

Fig. 4.1 Separering av huvudenhetoch bryggenhet

Insexskruvar v

Fig. 4.2 Ta bort fiaderkapa med hjalp av férlangningsstanger

—
=

Fig. 4.4 Ta bort stomme, lagerring, insats




7.2 Atermontering av den hydrauliska
huvudenheten

Efter att ha demonterat den hydrauliska huvudenheten,
fortsatt enligt foljande for att atermontera den hydrauliska
huvudenheten.

Se till att alla exponerade inre ytor ari gott skick och fria
fran smuts och andra frammande partiklar.

Pafor ett medeltjockt skikt av [dmpligt fett (enligt
rekommendationerna i Avsnitt 10.0) pa dessa ytor. Var
sarskilt uppmarksam pa de inre anliggnings- och
I6pytorna mellan dragstangen och insatserna, de mellan
insatserna och reaktionsmuttrarna och de mellan den
Ovre reaktionsmuttern och fjaderinsatsen.

Fortsatt med demonteringsinstruktionerna i omvand
ordning med féljande ytterligare noteringar i atanke.

a) Nar stommen och insatsenheterna fors tillbaka pa
dragstangen, var noga med att inte skada de yttre ytorna.
(Fig. 4.5)

b) Se till att skivfjadrarnas stapling bibehalls. (Fig. 4.6)

c) Placera huvudenheten i det mjuka skruvstycket efter
behov under montering.

Pafor fett

Fig. 4.5 Montera insatsenhet, stomme och lagerring pa dragstangen

Pafor fett

Fig. 4.6 For in fiaderinsatsen och skivfjadrama och se till att de
staplas korrekt

Insexskruv

10

Fig. 4.7 Fast fijaderkapan pa sin plats

E En skadad insexskruv far under inga
omstandigheter ateranvandas. Om en
strackare renoveras, kontrollera ALLTID insexskruvarna
med avseende pa skador eller slitage och ersatt med nya
vid behov. Om skadade insexskruvar ateranvands kan
det leda till fel pa strackaren vid anvandning, vilket kan
orsaka utslapp av hydraulolja och forsatta operator och
askadare i fara.



7.3 Ytterligare smérjning

Beroende pa forhallandena som verktygen anvands
under kan det vara nédvandigt att emellanat applicera
ytterligare fett pa strackarens inre 16pytor. Sarskild
uppmarksamhet bor riktas mot denna punkt om
strackaren anvands tillsammans med en
elektrisk/pneumatisk momentatdragare, eftersom skador
som orsakats av bristfallig smdrjning snabbt kan
eskalera.

Huvudytorna som sannolikt kraver extra smorjning ar de
mellan dragstangen och insatsen samt de mellan
insatsen och fjaderinsatsen. (Fig. 4.8) Folj
demonteringsproceduren  for den  hydrauliska
huvudenheten for att fa tillgang till de relevanta
komponenterna och applicera ett medeltjockt skikt med
lampligt fett (som rekommenderas i avsnitt 10.0) pa alla
16 pytor som namns ovan. Folj monteringsproceduren for
att atermontera verktyget.

Skivfjadrar

Fjaderinsatser

Pafor fett

Dragstang

Pafor fett

Insats

Fig. 4.8 Omraden forextra smorjning

7.4 Ersatt hydraulpackningar
Forsiktighetsatgarder

Foljande forsiktighetsatgarder maste vidtas vid montering
av hydraulpackningar:

Undvik vassa kanter (tack fér gangade omraden)

Ta bort damm, smuts, span och frammande partiklar.
Anvand inte verktyg med vassa kanter.

Smorj alla komponenter innan montering.

Byte av hydraulpackningar ska endast utféras om
packningarna ar skadade. Packningarna ska inte tas bort
under rutinmassigt underhall.

Hydraulpackningar - Komponentdelar

Packningssatsen innefattar en inre och yttre tatning, som
bada bestar av tva delar; huvudtatningen ar en rod,
mycket flexibel polyuretanelastomer och en anti-
extruderingsring som ar tillverkad av ett hardare material.
Forsiktighet maste vidtas for att forsakra sig om att anti-
extruderingsringen inte skadas eller kldams innan eller
under montering. (Fig. 4.9/4.10)

PG Figurema 4.8 och 4.9 ges endast i
vagledande syfte. De delar som visas kan vara nagot
annorlunda an de faktiska delarna somanvands pa din
strackare.

Insats

Yitre AER

Yttre tétning

Inre tétning

Fig. 4.9 Insats, yttre AER/tatning, inre AER/tatning

T

=
(I

: "

g

e Yttre ttning/AER
Inre tétning/AER

1"

Fig. 4.10 Insats, yttre AER/tatning, inre AER/tatning monterat



7.5 Demontering av bryggenheten och
vaxelladan

Efter att den hydrauliska huvudenheten har separerats,
fortsatt enligt fdljande for att demontera bryggenheten for
rengoring. Se aven tillamplig allmanritning vid behov.

Se till att alla exponerade inre ytor ar i gott skick och fria
fran smuts och andra frammande partiklar.

Ta bort de tvad skruvarna som haller vaxellddan pa
bryggan. Vaxellddan lossas enkelt fran bryggan. (Fig.
4.11)

Ta bort hdljet fran vaxelladan genom att bdja det forsiktigt
over mellanvaxelns styrstift och féra det ut ur
héllarsparet. (Fig. 4.12)

Ta bort lasringen fran drivhjulets 6vre yta och tryck
drivhjulet nedat for att ta bort det. (Fig. 4.13)

Nar drivhjulet ar borttaget, tippa vaxelladans holje framat
och knacka sedan forsiktigt pa det sa att tappen faller
fritt. Mellanvéaxelns styrstift kan nu tas bort genom att
trycka det forsiktigt ut ur holjet. (Fig. 4.14)

B Setill att mellanvéxelns inriktning bibehalls.
En av sidorna ar forsankt for korrekt fasthakning i
bryggans vaxelhylsa.

Vaxelladans komponenter kan nu avfettas efter behov.
Anvand ett lampligt avfettningsmedel. Anvand en borste
for att rengora vaxlarna. Lat vaxelladans komponenter
torka ordentligt.

For att demontera vaxelhylsan fran bryggan faster du
bryggan forsiktigt upp och neri ett mjukt skruvstycke.
Med ett Iampligt trubbigt verktyg knackar du forsiktigt ut
fjaderhallaren ur bryggan. Kompressionsfjadern och
vaxelhylsan kan nu tas bort. (Fig. 4.15)

Avfetta alla aterstdende komponenter
beskrivhingen ovan och torka noga.

enligt

Véxelladsenhet Skallskruv 2 av 2

Fig. 4.11 Separering av bryggenhet och vaxelladsenhet

Vaxellada

Vaxelladans

undersida

LO)

¥ Ponrr?

Fig. 4.12 Ta bort vaxelladans holje

—

Fig. 4.13 Ta bort drivhjulets lasring och drivhjulet

I

S,

-
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Fig. 4.15 Ta bort fjaderhallare, kompressionsfjader och vaxelhylsa




7.6 Atermontering av bryggenheten och
vaxelladan

Gor enligt foljande for att atermontera bryggan:

Kontrollera att bryggenhetens alla komponenter har
rengjorts och torkats och ar fria fran olja och fett. Innan
farskt fett p&fors, kontrollera att alla komponenter passar
in med varandra. (Fig. 4.16)

Smorj vaxelladshdljets inre ytor latt med lampligt fett
(enligt rekommendationerna i Avsnitt 10.0). (Fig. 4.17)

Smdrj mellanvaxelns styrstiftaxel 1att och montera
mellanvaxeln Over styrstiftet. Tank pa att uppratthalla
korrekt inriktning hos den forsankta ytan pa mellanvaxeln.
(Fig. 4.18/ Fig. 4.19)

Tryck upp vaxelns styrstift i dess hal i holjet tills
styrstiftets toppyta ar i linje med hdljets toppyta. For
forsiktigt in det lilla styrstiftet i lage sa att det sitter i det
inre halet mellan de tva halen i holjet och ar placerat i
sparet i slutet av styrstiftet. (Fig. 4.20)

Smorj drivhjulets axel och vaxeln latt och tryck upp
drivhjulet fullstandigti halet i vaxelladshusets hdlje sa att
vaxelns tander griper an korrekt. (Fig. 4.21)

Montera den yttre lasringen i sparet pa drivhjulets axel
som nu ska sitta 6ver vaxelladshusets toppyta. (Fig. 4.22)

Pafor fett

Fig. 4.16 Kontrollera att de inre delama sitter korrekt

A |
I
‘ =y
Pafor fett @

@_— l— Pafor fett

Fig. 4.17 Forbered vaxelladshuset

Fig. 4.18 Smorj och montera mellanvaxeln
Fig. 4.19 Satt pa mellanvéaxeln

Fig. 4.20 Satt i faststiftet

421

422
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Fig. 4.21 Forbered och installera drivvaxeln
Fig. 4.22 Sakra drivvaxeln med lasring




Nar bada vaxlarna har monterats, pafor ett medeltjockt
lager fett pa mellanvaxeln innan vaxelladsholjet férs pa
plats. (Fig. 4.23)

IR Det kommer att vara nddvandigt att boja
vaxelladans lock nagot for att féra den i lage Over
mellanvaxelns ande.

Ta bort eventuellt dverskottsfett fran vaxelladshusets och
héljets yttre ytor och kontrollera att de tva vaxlarna |6 per
fritt tillsammans. (Fig. 4.24)

Montera vaxelladan pa bryggan med hjalp av de tva
insexskruvarna och dra at demtill 9,5 ftI1b/13 Nm. (Fig.
4.25)

Smérj utsidan av véaxelhylsan latt och fér in den i
bryggans hal fran bryggans Ovre ande. Hylsans
flansforsedda ande ska vara riktad uppéat. Rotera
vaxelladans tapp saatt hylsanfaller pa plats och se till att
vaxelladan fungerar korrekt. (Fig. 4.26)

For in kompressionsfjadern éver hylsan och anvand
sedan en bordspress for att trycka in fjaderhallaren i
bryggan tills hallarens toppyta sitter 9 mm under

bryggans toppyta. (Fig. 4.27)

BEEEM  Nar du monterar fjaderhallaren (om sadan
anvands), se till att fjaderhallarens yttre fasade kant ar
vand nedat, eftersom det bidrar till tryckarbetet.

Avfetta alla yttre ytor och placera sedan strackarens
huvudenhet o6ver bryggenheten och skruva i
insexskruvarna i bryggans topp for att montera ihop hela
enheten. (Fig. 4.28)

Pafor fett

Fig. 4.24 Montera vaxelladshdljet, kontrollera att vaxlamaléper fritt

Pafor Loctite

Fig. 4.25 Pafor Loctite pa skruvarna, fast monterad vaxellada pa
bryggan

Pafor fett l

Huvudenhet

Sats med
skruvar
1av3

Bryggenhet

Fig. 4.28 Placera huvudenheten pa bryggenheten, fast med Grub-
skruvar




7.7 Hydraulkopplingar

Hydraulanslutningarna ar av féljande typer:

Hydraulisk huvudenhet — anslutningarna ar konformade
med 1/8"-BSP honganga. Om det finns en litenlacka kan
det oftast I0sas genom att tilldAmpa korrekt tryck pa 29,5-
36,9 ft Ib eller 40-50 Nm.

Slang - slanganslutningen ar en 1/4" BSP. Enhetens
adaptrar och kopplingar maste fastas med ett
atdragningsmoment pa 29,5-36,9 ft Ib eller 40-50 Nm.

B Vid funktionsproblem som inte kan 16sas med
ovan namnda atgarder, kontrollera gangorna och
reparera eller byt ut efter behov. Vid eventuella ytterligare
problem kan du kontakta ett Enerpac-auktoriserat
servicecenter for rad.

Underhall av slangar och tillbeh6r

Rengor och tack sedan varje snabbfrankoppling med en
vattenavvisande spray, WDA40 eller lokal motsvarighet
rekommenderas, dra tillbaka och slapp kragarna flera
ganger. Se till att kragarna inte stannar i det
tillbakadragna laget. Inspektera slangens fulla langd
visuellt med avseende pa skador. Testa under maximalt
arbetstryck (se till att blindpluggar har forts in i
kopplingens ande).
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8.0 FORVARING
Hydraulisk bultspanning

Forvara verktygen fullt indragna.

Verktygens finish skyddar demfran rost m.m. men for
ytterligare skydd ska ett tunt lager olja eller
rostskyddsmedel paforas pa alla belagda ytor.

Tack de inre gangorna pa dragstangens insida och
reaktionsmuttrarna med rostskyddsmedel.

Forvara verktygen uppratt.
Satt dammskydd paoljenipplarna.
Hydraulslangar

Torka rent alla slangar och pafér ett tunt lager olja eller
lampligt rostskyddsmedel pa alla kopplingar och T-
stycken.

Forse alltid kopplingarna med dammskydd.
Pumpenhet
Forvara alltid pumpen uppratt.

Pafor ett tunt lager olja eller lampligt rostskyddsmedel pa
alla exponerade obelagda metalldetaljer.

Lamna alltid ventilen for oljeretur till tank i dppet lage.

Forse alltid hydraulkopplingarna fér inlopp och utlopp
med dammskydd.



9.0 FELSOKNING

Felsdkningsguide

Symtom

Moijlig orsak

LAsning

Dragstangen ar svar att rotera i
verktyget nar den ar monterad pa
bulten.

Tryck inuti verktyget.

Oppna avlastningsventilen helt for att
avlasta trycket och lata fjadrarna ga
tillbaka.

Olja lacker fran strackarens
hydraulanslutning.

Skruvarna som haller grenrérstycket
ar l6sa.

Dra at skruvarna till ett
atdragningsmoment pa 9,5 ftIb/13
Nm.

Anslutningen sitter inte ordentligt.

Dra at anslutningen till 29,5-36,9 ft
Ib/40-50 Nm. Byt ut
anslutningskomponenternadar sa ar
tillampligt.

Olja lacker fran strackarens stomme.

Trasig packning.

Byt packningar.

Nar bulten lossas laser sig verktyget
pa bulten (I6s mutter).

Otillrackligt utrymme har givits for
bultens kontraktion.

Trycksatt verktyget pa nytt till det tryck
som forst tillampades. Dra at muttern
pa nytt och folj tillvagagangssattet for
lossning.

Nar bulten lossas laser sig verktyget
pa bulten (dtdragen mutter).

For stort utrymme har givits for
bultens kontraktion.

Trycksatt verktyget pa nytt till det tryck
som forst tillampades. Dra at muttern
innan du vrider den tillbaka ett helt
varv. Nar trycket avlastas kommer
strackaren att vara fri.

Muttern pa tillAmpningen roterar inte
nar systemet ar under tryck.

Hydraulslangen ar inte ansluten till
verktyget pa korrekt satt.

Avlasta trycket och kontrollera
slanganslutningen.

Bultens gangor kan vara skadade.

Avlasta trycket, ta bort verktyget och
korrigera.

Strackarens huvudenhet dras inte
tillbaka.

Ventilen for oljeretur till tank ar inte
oppen.

Kontrollera att ventilen for oljeretur till
tank ar helt 6ppen.

Koppling ej monterad

Kontrollera kopplingarna

Strackaren slar inte (utan att mattryck
byggs upp)

Oppna pumpens returventil for
hydrauloljan

Stang ventilen

Lackande/sprucken slang

Byt ut slangen

Lackande kopplingar/tatningar

Byt ut kopplingar/tatningar

Lackande spanningstatningar

Byt packningar

Defekt pumpenhet

Kontrollera pumpen for oljeleverans

Strackaren slar inte (med uppbyggnad
av mattryck)

Koppling e monterad

Kontrollera kopplingarna

Felaktig slangmontering

Kontrollera slang(ar)

Slangar svara att montera

Skadad koppling

Byt ut kopplingen

Kopplingens laskragar inte helt

tillbakaskruvade

Skruva tillbaka kragarna

Internt tryck i huvudenheten pa grund
av att dragstangen drar at for hart

Lossa dragstangen

Hydraulslangen kopplas inte ihop med
verktyget vid noll tryck.

Latt hydrauliskt tryck inuti slangen
som orsakats av attslangen tidigare
kopplats urinnan oljetrycket natt noll.
Ventilen for oljeretur till tank kan vara
defekt.

Avlasta trycket inuti slangen genom
att lossa svivelns andkoppling.
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Felsdkningsguide

Symtom

Moijlig orsak

Lésning

Maxtryck kan inte uppnas ens nar
pumpen gar konstant.

Lackande kopplingar

Byt ut misstankta kopplingar

Lackande spanningstatningar

Byt misstankta packningar

Hydrauloljans returventil

Stang ventilen helt eller byt ut den

Lufti systemet

Kér pumpen under kort tid med
oljereturventilen 6 ppen




10.0

TEKNISKA DATA

Rekommenderat smoérjmedel:
Molybdendisulfid-baserat smérjmedel for gangor med en friktionskoefficient pa 0,12 eller liknande.

Fran sidan

(9]

Vaxellddas —
fyrkantstapp

Ovanifran

Dragstangens
fyrkantstapp

Snabbfrankoppling—

1/4" BSF (F)

Mutter A/F

Bult och mutter ovanifran

Storlek pa dragstangens fyrkantstapp:

Storlek vaxelladas fyrkantstapp:

o 3/8"/9,5mm

3/8"/9,5mm (forts.)

o 3/8"/9,5mm

3/8"/9,5mm (forts.)

Sortiment:
PGTD20S - Alla modeller
PGTD24S - Alla modeller
PGTD27S — Alla modeller
PGTD30S — Alla modeller
PGTD33S - Alla modeller
PGTD39S - Alla modeller
PGTDA45S — Alla modeller
PGTDA48S — Alla modeller
PGTD52S — Alla modeller
PGTD56S — Alla modeller
PGTD60S — Alla modeller

Sortiment:
PGTD64S — Alla modeller
PGTD68S — Alla modeller
PGTD72S — Alla modeller

e 1/2"M13mm

Sortiment:
PGTD36S — Alla modeller
PGTD42S — Alla modeller

Sortiment:
PGTD20S - Alla modeller
PGTD24S — Alla modeller
PGTD27S — Alla modeller
PGTD30S — Alla modeller
PGTD33S — Alla modeller
PGTD39S — Alla modeller
PGTD45S — Alla modeller
PGTD48S — Alla modeller
PGTD52S — Alla modeller
PGTD56S — Alla modeller
PGTD60S — Alla modeller

Sortiment:
PGTD64S — Alla modeller
PGTD68S — Alla modeller
PGTD72S — Alla modeller

1/2"/13mm

Sortiment:
PGTD36S — Alla modeller
PGTD42S — Alla modeller

Tabell 1, Tekniska Data, PGT-seriens enkelstegsstrackare

o Maximalt fryck Métt
b
2 3
g & 2 E
g § 3 o 5 g
: B2 gx| & | B ik
o |g|d| 38 28 8|3 REIE
= | psi| br | TS AlB|lc|D]|E =
PGTS080S in | 079 - 118 . 210 |458000s| 028 | 252 | 252 | 126 | 319 | 307 | 441ks | 173 | 217
PGTS2030SW | 1y | 20 30 1358 | 2037kn| 7 | &4 | 64 | 32 | 81 | 78 | 20k | 4 | 55
S =Rak nippel SW = Vriden nippel G = Vaxellada C = Raknare




g Maximalt tryck Méit
8 0
2
C
E 3 X B E E
£ % S|
: B0 | HRAE 103
:olz|8| 38 25 8|3 g €3
psi | ber = A | B c | D
n | 094 142 302 |ese00bis| 028 | 303 | 303 | 122 | 386 | 32 | 639ks | 193 |244
PGTS24365 M4 x 30 21750 1500
PGTS436SW | o | 24 36 1947 | 2024kn| 7 77 | 77| 31 | 98 | 814 | 29kg | 49 | &2
in | 106 165 410 |89200kis| 031 | 362 | 295 | 134 | 508 | 327 | 1058bs| 236 |276
Pﬁgﬁé\?\l M7 x30 21750| 1500
mm | 27 42 2646 | 3969kn| 8 | 92 | 75 | 34 | 120 | 83 | 48kg | 60 | 95
n | 118 1,81 497 |108000bs| 031 | 39 | 335 | 15 | 528 | 346 | 1279bs| 268 | 287
PGTS3046S M30x35 21750| 1500
PGTS3MM6SW | | 30 46 3204 | 4807kn | 8 9 | 8 | 38 | 134 | 88 | 58k | 68 | 73
in | 13 197 614 |13e000s| 031 | 417 | 354 | 157 | 550 | 354 | 1488bs| 295 | 394
ch%gaas?séw M33x35 21750| 1500
mm | 33 50 3060 |5940kn| 8 | 106 | 90 | 40 | 142 | 90 | egkg | 75 | 100
in | 142 217 692 |1s0600bs| 035 | 437 | 354 | 219 | 504 | 375 | 1411bs| 280 | 374
P';?_TS%%S M36 x40 21750 1500
SHEESW | | 36 55 4467 | 6701kn| 9 | 111 | 90 | 56 | 128 | 952 | e4kg | 71 | 95
in | 154 236 862 |187e00ms| 039 | 486 | 400 | 181 | 63 | 378 | 2154 | 35 |453
PGTS3%60S M39 x40 21750| 1500
PGTS3%0SW | 1 | 39 60 5561 | 8341kn| 10 |1235| 104 | 46 | 160 | 96 | 98kg | 8 | 115
in | 165 256 970 |2m200ms| 039 | 528 | 453 | 265 | 697 | 39 | 2094bs| 311 |453
PE;?TS%%SWZBSS M2 x45 21750| 1500
mm | 42 65 6250 |9388kn| 10 | 134 | 115 | 67 | 177 | 99 | 95kg | 79 | 115
in | 177 276 1163 | 2532000s| 039 | 563 | 460 | 207 | 661 | 402 | 291bs | 386 | 457
PGTSA570S A5 x45 21750| 1500
PGTSASTOSW | | 45 70 7505 |11258k| 10 | 143 | 119 | 53 | 168 | 102 | 132kg | 98 | 116
n | 189 295 1300 |2830000is| 039 | 598 | 492 | 22 | 622 | 417 | 2932bs| 406 | 469
PGTSA875S M8 x50 21750| 1500
PGTSASTSSW | 1y | 48 75 8300 |12584kn| 10 | 152 | 125 | 56 | 158 | 106 | 133kg | 103 | 119
in | 205 315 1565 |340400bis| 039 | 65 | 528 | 23 | 673 | 425 | 3946bs| 417 | 465
ch;ggzgosm/v M52 x50 21750| 1500
mm | 52 80 1004 [15141k| 10 | 165 | 134 | 59 | 171 | 108 | 179kg | 106 | 118
n | 220 335 1808 | 303400bis| 039 | 697 | 550 | 244 | 669 | 441 | 4497bs| 457 | 504
PGTS56855 MB6 x55 21750| 1500
PGTSS685SW | | 56 85 1663 |17495km| 10 | 177 | 142 | 62 | 170 | 112 | 204kg | 116 | 128
in | 236 354 2080 |4s4600bs| 030 | 748 | 598 | 26 | 732 | 453 | 5459bs| 486 | 539
PE%% MBOX55 21750| 1500
mm | 60 90 147 |20212k| 10 | 190 | 152 | 66 | 186 | 115 | 248kg | 1235 137
in | 252 374 2374 | s1es00bs| 030 | 787 | 626 | 27 | 815 | 465 | 6768bs| 539 | 591
PF;T%“%S MB4 x60 21750| 1500
SBABSW | | es 95 15315 | 22973k| 10 | 200 | 159 | 69 | 207 | 118 | 307kg | 137 | 150
in | 268 3,94 2711 | sooo0obs| 039 | 841 | 665 | 285 | 811 | 484 | 7562bs| 535 | 583
PE?’ST%(;?:I()DSSN M8 x60 21750| 1500
mm | 68 100 17493 | 26239k | 10 |2135| 160 | 73 | 206 | 123 | 343kg | 136 | 148
in | 283 394 3069 |6e7soobs| 0390 | 886 | 701 | 299 | 878 | 496 | 8874bs| 594 |657
Raslcions M72x60 21750| 1500
mm | 72 105 19797 |20696k| 10 | 205 | 178 | 76 | 223 | 126 | 403kg | 151 | 167
S =Rak nippel SW = Vriden nippel G = Vaxellada C = Raknare
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