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1.0 DULEZITE POKYNY PRO PRIJEM

Vizualné zkontrolujte vdechny komponenty, zda nebyly pii
pfepravé poskozeny. Na poskozeni pfi pfepravé se
nevztahuje zaruka. Pokud Zzjistite poskozeni, ihned
informuijte dopravce. Dopravce je zodpovédny za uhrazeni
v§ech nakladl na opravua vyménu v dusledku poskozeni
pfi pfepravé.

2.0 BEZPECNOST
2.1 Uvod

PiecCtéte si peclivé viechny pokyny. DodrZujte vSechna
doporucena bezpecnostni opatfeni, aby nedoSlo ke
zranéni osob ani $kodam na produktu a/nebo k poskozeni
jiného majetku. Spole¢nost Enerpacodmita zodpovédnost
za jakékoliv po8kozeni nebo drazy plynouci z
nebezpecného pouzivani, nedostate¢né udrzby nebo
nespravného provozu. Neodstrarfiujte varovné Stitky,
znacky nebo nalepky. V pfipadé jakychkoliv dotazu nebo
pochybnosti si vyzadejte vysvétleni od spoleCnosti
Enerpac nebo mistniho zastupce spole€nosti Enerpac.

Pokud jste nikdy nebyli Skoleni v oblasti bezpe€nosti pii
pouzivani vysokotlakého hydraulického naradi, vyzadejte
si u sveho distributora nebo servisniho stfediska
informace o kurzu bezpeénosti pfi pouzivani
hydraulického nafadi Enerpac.

V této pfirucce se pouziva systém symboll
bezpe€nostniho upozornéni, vyrazy upozoméni a
bezpelnostni zpravy, které varuji uZivatele pied
konkrétnim nebezpecim. Nedodrzeni téchto varovani
muaze mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni, stejné
jako poskozeni zafizeni nebo jiného majetku.
A vystrahu. Pouziva se na upozornéni pfed
potencialnim fyzickym nebezpe€im drazu.
Vénujte pozornost symboliim pro bezpe€nostni vystrahu a

dodrzujte veskeré bezpecnostni pokyny uvedené u tohoto
symbolu, aby se pfedeslo umrti nebo vaznému zranéni.

V této pfirucce se pouziva tento symbol pro

Symboly pro vystrahu se pouzivaji ve spojeni s nékterymi
vyrazy upozornéni, které upozoriuji na bezpecnostni
hlaSeni nebo zpravy o Skodach na majetku a uréuji stupen
nebo Uroven zavaznosti nebezpedi. Vyrazy upozoréni
pouZité v této priruéce jsou VAROVANI, UPOZORNENI a
POZNAMKA.

Oznacduje nebezpenou situaci.
Pokud se ji nevyhnete, mohla
by mit za nasledek smrt nebo
vazné zranéni.

Oznacuje nebezpec€nou situaci.
Pokud se ji nevyhnete, mohla
by mit za nasledek lehké nebo
méneé vazné zranéni.
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Oznaduje informace
povazované za dulezité, ale
nesouvisejici s nebezpedim
(napfiklad zpravy tykajici se
Skody na majetku).
Upozoriujeme, Ze s timto
signalnim vyrazem se nebude
pouzivat symbol pro vystrahu.

2.2 Obecnabezpecnostni opatieni pri

pouzivani hydraulického naradi

Nedodrzeni téchto opatieni by mohlo mit za nasledek
smrt nebo vazné zranéni. Mohlo by také dojit ke skodé
na majetku.

Nez zaCnete napinaky pouzivat nebo nez je zaCnete
pfipravovat na pouziti, pfectéte si bezpelnostni
opatfeni a pokyny v této pfiru¢ce a dikladné jim
porozuméjte. VZdy dodrzujte bezpecnostni opatfeni a
pokyny vcetné téch, které jsou obsazeny v postupech
této pfirucky.

KdyZ je systém pod tlakem, NESTUJTE V OSE
plsobeni sily napinakl. Kdyz je systém pod tlakem,
zabrante vstupu osob do tohoto prostoru. V pfipadé
selhani Sroubu by vymr§téné uvolnéné nebo utrzené
Casti mohly zpUsobit jejich zranéni nebo smrt.
Provozni postupy se mohou lisit v zavislosti na
uspofadani systému. Pokud budete s napindky
pouzivat Cerpadla, ventily a jakékoli dalsi pfistroje,
vzdy si pfectéte, plné pochopte a dodrzujte veskeré
pokyny vyrobce. Dodrzujte veSkerd bezpelnostni
opatfeni obsaZend v pfiru¢kach od vyrobce. Vyrobky
pouzivejte vyhradné k uréenému ucelu.

Pfi pouzivani hydraulickych zafizeni pouzivejte osobni
ochranné prostiedky. Vzdy si chrante o€i. Pouzitim
vhodnych bezpe¢nostnich prostfedk(, jako je prachova
maska, neklouzava bezpeénostni obuv, pfilba,
rukavice nebo ochrana sluchu, Ize snizit riziko zranéni.
Zajistéte dostupnostinformacio pevnosti Sroubd, a aby
doporu€ena napinaci zatizeni byla v pfiméFfenych
bezpecnostnich mezich.

Nemanipulujte s natlakovanymi hadicemi. Unikajici olej
muze pod tlakem proniknout k(izi. Pokud se vam olej
dostane pod ki, okamzité vyhledejte I€kare.
Rozpojené spojky netlakujte.

Provozni tlak systému nesmi pFekrocit jmenovity tiak
komponenty s nejnizSim jmenovitymtlakemv systému.
Nainstalujte do systému manometr nebo manometry,
abyste mohli sledovat provozni tlak. Tak muzete
pozorovat, co se v systémudéje.

Pojistny ventil nikdy nenastavuijte na vyssi tlak, nez je
maximalni jmenovity tlak ¢erpadla a napinaku. Pokud
se jmenovité hodnoty liSi, nastaveni pojistného ventilu
by nikdy nemélo pfesahnout nastaveni komponenty s
nejnizsijmenovitou hodnotou (Cerpadlo nebo napinak).
NepfekraCujte jmenovité hodnoty zafizeni. Nikdy se
nepokousejte napinat Sroub vice, nez umoziue
maximalni zatizeni napinaku. Pfetizeni mize zpUsobit
selhani zafizeni a mozné zranéni.

Na hadice nepoustéjte tézky pfedmét. Prudky naraz
muUze zpUsobit poSkozeni dratl zpevriujicich hadici
uvnitf. Natlakovani poskozené hadice mlze vést k
jejimu prasknuti.

Pfed aplikacizatiZzenise ujistéte, Ze je sestava stabilni.
Napindky by se mély umistit na pevny a rovny povrch,
ktery unese piIné zatizeni.

NeZ napinak uvedete do provozu, vZzdy provedte
vizualni prohlidku. Pokud zjistite néjaké problémy,
napinak nepouzivejte. Nechte jej opravit a otestovat v
autorizovaném servisnim stfedisku spoleCnosti
Enerpac a teprve potom je mozné opét vratit do
provozu.

Nikdy nepouzivejte napindk, z néhoz unikd ole.
Nepouzivejte napinak, ktery je poSkozeny, upraveny
nebo potiebuje opravit.

Na napinani by méli dohliZzet a provadét je pouze
vyskoleni a zkuSeni pracovnici.

Pfed odpojenim hydraulickych hadic, povolenim
hydraulickych armatur nebo provedenim demontaze Ci
opravy napinaku vzdy dbejte na to, aby byl hydraulicky
tlak a zatizeni napinaku pIné uvolnéno.

Zajistéte, aby Sroub vycnival alespon o hodnotu
ur€enou na pfislusném vykrese sestavy.
Nepfekracujte stanoveny maximalni zdvih nastroje.
Systém pod tlakem nikdy nenechavejte bez dozoru.
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Nedodrzeni téchto opatieni by mohlo mit za nasledek
lehké nebo méné vazné zranéni. Mohlo by také dojit ke
Skodé na majetku.

Budte opatrni, aby nedoslo k poSkozeni hydraulickych
hadic. Pfi vedeni hydraulickych hadic dbejte na to, aby
nemély ostré ohyby ani smycky.

Neohybejte hadice vice, nez pfredepisuje minimalni
polomérohnuti stanoveny vyrobcem hadice. Pfi pouziti
ohnuté nebo zkroucené hadice vznika silny zp étny tiak.
Ostré ohyby a smycCky poskodi vnitfek hadice a
povedou k jejimu pfed€asnému selhani.

Hydraulické zafizeni nezvedejte za hadici ani za
spojky. V patficnych pfipadech pouZzijte zvedaci
oka/Srouby a vhodné zvedaci zafizeni.

Hydraulické zafizeni nikdy nedavejte do blizkosti
plamen( a zdroje tepla. Nadmérné teplo zmeékdéi



manzety a tésnéni, coz povede k uniku kapalin. Teplo
také oslabuje materialy a manzety hadice.

e Pro optimalni vykon nevystavujte zafizeni teplotam
pfesahujicim 65 °C [150 °F].

e Opotiebované nebo poskozené dily ihned nahradte
origindlnimi dily Enerpac. Dily Enerpac jsou navrzeny
tak, aby spravné pasovaly a aby vydrzely velké
zatizeni. Dily, které nevyrobila spole¢nost Enemac, se
mohou poskodit nebo mohou narusit funkcnost
produktu.

e Hydraulické napinaky pouzivejte pouze v zapojeném
systému. Nikdy nepowzivejte napinak s nezapojenymi

spojkami.
POZNAMKA

e Servis hydraulického zafizeni musi provadét pouze
kvalifikovany technik se specializaci na hydraulicka
zafizeni. Pokud potfebujete zafidit opravu, obratte se
na autorizované servisni stfedisko spole¢nosti Enempac
ve svém okoli.

e Zabezpecte pracovniprostoraumistéte varovné stitky.

e Pro zajiSténi spravného provozu a co nejlepsi
vykonnosti durazné doporuCujeme pouzivat ol
Enerpac.

2.3 DalSireferencénizdroje

Podivejte se do platnych primyslovych a/nebo statnich
norem ve vasi zemi nebo regionu na dal$i bezpecnostni
opatfeni a pracovni pravidla platna pro hydraulické
napinaky a dalSi podobna napinaci zafizeni.

V USA viz nasledujici publikace:

e Sbirka federalnich pfedpist — Titul 29 Pracovni
bezpe€nost a zdravotni normy (Nakladatelsky urad
vlady USA, 732 North Capitol Street, NW, Washington,
DC 20401-0001. www.gpo.gov).

V Evropské unii se podivejte na normy a smérnice
uvedené v prohlaseni o shodé k pfislusSnému produktu pro
EU. Kopie tohoto dokumentu je pfibalena samostatné s
napinakem.

3.0 SHODA S NARODNIMI A MEZINARODNiIMI

Tyto nastroje spliuji
pozadavky CE a UKCA.

C

Spolecnost Enerpacprohlasuje, ze vyrobky byly testovany
a odpovidaiji pfisludnym normam a Ze se shoduiji se vSemi
pozadavky EU a Spojeného kralovstvi.

Ke kazdé zasilce jsou pfiloZzeny kopie prohlaseni EU a
britského prohlaseni.

4.0 POPIS VYROBKU

4.1 Uvod
POZNAMKA

Jednostupriové napinaky série PGT spole¢nosti Enermpac
jsou urCeny pro pfesné napinani Sroubovych spoji v
pramyslovém prostfedi. Vzhledem k vysoké urovni
kompetence potfebné k bezpecné obsluze tohoto druhu
zafizeni by napindky a pomocné pfisluSenstvi méla
pouzivat kvalifikovana a Skolena obsluha. Zafizeni neni
urceno k pouzitineSkolenym personalemneboyv jinémnez
pramyslovém prostiedi. Zafizeni je ur€eno k pouziti v
rozsahu provoznich teplot-10 az +50 °C a nesmi se
pouzivat v korozni nebo vybusné atmosfére.

Z4&dna &ast zafizeni popsaného v tomto navodu se nesmi
upravovat ¢i vyménovat bez pfedchozi konzultace se
spolecnosti Enerpac. Provedenim Uprav se zafizeni m(ze
stat nebezpe€nym. VSechny soucasti jsou dimenzovany
pro potreby celkové konstrukce zafizeni a jejich vyména
za podobné bez provéfeni mlze vést k neocekavanym a
nebezpecnym selhanim. Nedodrzeni téchto pokynu a
opatfeni mlze mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

V pfipadé prokazatelného nedodrzeni téchto pokynl bude
zneplatnéna zaruka a spolecnost Enerpac neponese
odpovédnost za pfipadna poranéni v dusledku
nespravného pouZziti ¢i nedodrZzeni vySe uvedenych
bezpecnostnich opateni.

4.2 Pozadavky na ¢erpadlo

Toto napinaci zafizeni je ur€eno k pouziti ve spojeni s
hydraulickym Cerpadlem. SpoleCnost Enerpac nabizi
celou fadu feSeni Cerpadel pro konkrétni pouziti, a
obsluha by se vZdy méla fidit pokyny v navodu k pouzti
daného Cerpadla. Bezpec€nostni principy pouzité u této
konstrukce napinaku predpokladaji pouziti Cerpadla s
maximalnim pracovnim tlakem vhodnym pro nastroj a
hydraulického oleje specifikace ISO 22 az ISO 68, ktery je
v nabidce hydraulickych kapalin série HF spoleCnosti
Enerpac. Olej Enerpac HF je k dispozici u mistniho
distributora nebo v autorizovaném servisnim stfedisku
spolecnosti Enerpac.

Hydraulické spoje jsou feSeny rychlospojkami. V pfipadé
pouziti alternativniho Cerpadla je tfeba uvazit pouZzii
dalSich bezpe€nostnich opatfeni, jako jsou pretlakové
ventily nebo bezpe€nostni zafizeni s pratrznou
membranou, zamezujicich pfekroCeni maximalniho tlaku.

Provozni pokyny viz v navodu k pouziti Cerpadla.



4.3 Hlavni vlastnosti a souéasti jednostupinovych predpinaku série PGT

Adaptér
Rychlospojka
3. Upevrovaci
Sroub
4. Sestava skfiné
soukoli
Sestava hlavy

Sestava mostu

Obr. 1.1 Hlavni vlastnosti a soucasti jednostupriovych napinakd série PGT

5.0 MONTAZ
5.1 Priprava Sroubu

Jednoducha pfiprava SroubU vyrazné omezi riziko
problémd, ke kterym mlze dojit v pribéhu instalace a
pouziti napinaku. Kde je to mozné, proto doporucujeme
provést nasledujici pfipravu a kontroly.

Pro upnuti jednocestného napinaku série PGT je
vyzadovano, aby ur€ita ¢ast Sroubu vystupovala nad
matici. Doporu¢eny maximalni a minimalni pfesah je
stanoven na pfislusném vykresu sestavy.

Napinak musijit volné naSroubovat na vS§echny Srouby po
délce vyc&nivajici nad Celo pfiruby. Napinaci hlavice se
musi volné pohybovat na vSech Sroubech po délce
vyCnivajici nad matici.

Pomoci navlacky, lepici pasky apod. zajistéte ochranu
vyCnivajici ¢asti zavitu Sroubu pfed udery a poskozenim
pfi montazi zafizeni.

Po dokonc&eni napinani se doporucuje opatfit matici /
vycCnivajici Cast zavitu ochrannou krytkou. Omezi se tak
vznik koroze a usnadni budouci demontaz.

5.2 Pripojenihadice
Zcela otevrete vratny ventil hydraulického Cerpadia.

Hadici propojte Cerpadlo se zastrCkovou rychlospojkou
prvniho napinaku. Pfi pouZiti vice nap inak{ namontujte na
zastrékovou rychlospojku rozdélova¢ a plnici hadici
pfipojte k zastr€kové rychlospojce rozdélovace. Hadici
propojte zasuvkovou rychlospojku rozdélovace prvniho
napinaku se zastr€ckovou rychlospojkou druhého
napinaku. Stejny postup provedte u vSech dalSich
napinakd.

Po dokonéeni hydraulického okruhu nesmi ziistat zadné

nepfipojené spojky.
POZNAMKA

o Dbejte, aby hadice mély volnost pohybu a nekfizily se,
aby po natlakovani nedochazelo k nepfiznivému
zatézovani spojek a adaptérh, coz by mohlo vést k
selhani.

¢ Rychlospojky jsou nachylné na udery a poskozeni,
proto pfi manipulaci dbejte opatrnosti. PoSkozeni
spojky mize velmi znesnadnovat pfipojeni.

e Béhem pfipravy k napinani se hadice musi naplnit
hydraulickym olejem a systém zcela odvzdu3nit.



6.0 PROVOZ
6.1 Obecneé

Aby se pfi pouziti jednostupriovych napinacich nastrojli
série PGT dosahlo spravného kone¢ného napnuti,
v8echny Srouby se musi dle potfeby napinat, dokud
aplikace vypocteného tlaku oleje nezpUsobuje dalsi
protazeni Sroubu (tedy dokud matice nelze dale utahovat
pfi nastaveni nastrojd na vypocteny pracovni tlak).

Pokud nastroje pfi aplikaci tlaku dosahnou maximalniho
pfipustného zdvihu pfed dosazenim vypocteného
pracovniho tlaku, je tfeba utahnout matice, nastroje znovu
zatahnout a poté pokracovat v aplikaci tlaku.

6.2 Postup utahovani pri pouziti

jednostupinovych napinaki
V homni &asti je napinaci ty¢ opatfena Zluté
POZNAMKA zbarvenou indikaéni drazkou, ktera znaci
dosazZeni maximalniho vysunuti napinaku.

Jakmile tuto linku zpozorujete, vypnéte Cerpadlo a
nepokracujte v tlakovani nastroje. Pfed pokraovanim je
nutné utahnout matice a znovu zatahnout nastroje. (Obr.
2.1)

Utazeni SroubU provadéjte nasledujicim postupem (dle
potfeby rovnéz viz pfisluSny vykres sestavy).

Zkontrolujte spravnost usazeni Sroubd. Na vykresu
sestavy zjistéte pozadovanou délku zavitu vycnivaijici nad
Celo spoje.

Pomoci standardniho kliCe ru¢né utahnéte vSechny
matice. Neni tfeba vyvijet nadmérnou silu, tuto praci
provede napinak. (Viz obr. 2.2)

Zkontrolujte, Ze je hydraulicky pfedpinak zcela zatazeny a
Ze se pfedpinaci hlavice volné otaci v nastroji. Pfi plném
zatazeni nastroje je horni povrch napinaci hlavice
zarovnan s horni stranou nastroje. (Obr. 2.3)

| AAUPOZORNEN |

Kontaktni plocha pro most musi byt rovna a celistva.
Pfi pouziti podlozek nesmi tyto pfekazet usazeni
mostu.

Nedoseda-li most rovnomérné na povrch pfiruby (ij.
osa nastroje nenirovnobézna s osou Sroubu), nastroj
nepouzivejte. PfiCinou muaze byt svar pfiruby
pfekazZejici sestavé hlavy nebo radius pfiruby
pfekazejici mostu. Napinak bude mit po natlakovani
tendenci sam se vyrovnat, coz muze vést k jeho
poskozeni.

Predpinaky nepouzivejte v pfipadé nedostateCného
vycnivani Sroubudle pfislusného

Obr. 2.1 Signalni drazka napinaci hlavice

Obr. 2.2 Pfiprava pfed pouzitim

e o

| f

Obr. 2.3 Kontrola napinaku pfed instalaci



Pevné pfidrzujte sestavu nastroje na Sroubu a pomoci
racnoveého kli€e se ¢tyrhrannou zastrékou (1/2“/ 13 mm
nebo 3/8“ / 10 mm) utahnéte napinaci hlavici tak, aby
zakladna mostu spocivala na ploSe pfiruby. Zakladna
mostu musidosedat rovnhomé&mé na povrch pfiruby. (Viz
obr. 2.4)

Y Maximalni utahovaci moment klice musi byt
nastaven na 22,1 ftlb /30 Nm.

Hydraulickou pfipojku doporucujeme umistit mimo skifif
soukoli, aby byl zajistén pfistup k vnittnimu ¢tyfhranu. (Viz
obr. 2.4)

S vyuzitim prahledového otvoru v mostu zkontrolujte, Ze
nastréka spociva dole a obepina matici.

I Pomoci raénového klice se ¢&tyrhrannou
zastrékou (1/2“/ 13 mm nebo 3/8“ / 10 mm) v pfipadé

potfeby otocte pastorkem ve sméru hodinovych rucicek
tak, aby nastrcka poklesla doll a obepinala matici. (Obr.
2.5)

Nastavte dalsi nastroje dle vySe uvedeného postupu.

V pfipadé pouZiti vice nastrojl je tfeba provést
jejich rovnomérné rozmisténi a utahovat je v smysluplném
pofadi. Mate-li pochybnosti, poZadejte o radu spole¢nost
Enerpac.

Hadici propojte Cerpadlo se zastrékovou rychlospojkou
prvniho napinaku. Pfi pouziti vice napinakii namontujte na
zastrCkovou rychlospojku rozdélovac¢ a plnici hadici
pfipojte k zastrCkové rychlospojce rozdélovace. Hadici
propojte zasuvkovou rychlospojku rozdélovace prvniho
napindku se zastrCkovou rychlospojkou druhého
napinaku. Stejny postup provedte u vSech dalSich
napinaku. (Viz obr. 2.6)

Ujistéte se, Zze hydraulické Cerpadlo nedodava tlak, a
patficnym zpUsobem pfipojte napinaky pomoci
hydraulickych hadic k Cerpadlu. Pomoci zasuvnych a
zastrénych spojek provedte pevna spojeni.

Spustte hydraulické Cerpadlo a natlakujte napinaky. Pii
této operaci neustale sledujte protazeni prostfednictvim
barevné oznacené signalni drazky na napinaci hlavici.
NeprekraCujte maximalni natazeni stanovené na
pfislusném vykresu sestavy a v pfipadé zpozorovani
signalni drazky tlakovaniihned zastavte.

Jakmile dosahnete pozadovaného provozniho tlaku,
zastavte Cerpadlo. Otacenim pastorku ve smému
hodinovych rugicek pomoci raénového klice se
Ctyrhrannou zastrékou (1/2“/ 13 mm nebo 3/8“/ 10 mm)
utahnéte matici tak, aby spoc€ivala na povrchupfiruby. (Viz
obr. 2.7)

eI} NepfekraCujte maximalni pracovni tlak
napinaku a maximalni hodnotu vstupniho momentu
pfevodovky 30 Nm /22,1 ftlb.

il

RELEASE
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Obr. 2.7 Utazeni matice pomoci pastorku



Pomalym otacenim vratného ventilu na télese Cerpadla
uvolnéte hydraulicky tlak. Jakmile tlakomér na télese
Cerpadla indikuje nulovy tlak, zcela oteviete vratny ventil.

VycCkejte, az pruzinovy zatahovaci mechanismus vrati
sestavu hydraulické hlavy do polohy nulového vysunuti.

Hydraulické hadice musi byt pfi zatahovani
vzdy pfipojeny k napinakim, aby olej mohl odtéci zpét do
Cerpadla. ZaSroubujte napinaci hlavicidale na Sroub, aby
doSlo k Uplnému zatazeni vlozek. Pfi uplném zatazeni
musi byt horni povrch napinaci hlavice zarovnan s homim
povrchem vika pruZiny nebo nepatrné pod nim.

Odpojte hydraulickou hadici a poté odsroubujte a sejméte
napinak ze Sroubu. (Viz obr. 2.8)

Umistéte nastroje na dalsi skupinu Sroubu a pokracuite v
napinani podle vy8e popsaného postupu, dokud
neprovedete pfedepnuti vS§ech Sroubl. Tim dokoncite
prvnikolo. (Vizobr. 2.8)

Umistéte nastroje opét na prvni skupinu Sroubl a
zopakujte napinaci proces.

Zkontrolujte spravnost utazeni matic pfi poZadovaném
provoznim tlaku. Pokud |ze pastorkem otocit o vice nez
45° (15° otacky matice) (viz obr. 2.9a), je nutné provést
dal$i celé kolo napinani. (Viz obr. 2.9b)

Je-li matice pfi kontrole dostate¢né utazena, proces
napinani je dokoncen.

Po Uplném zatazeni v§ech nastroji odpojte hadice od
napinaku.

VyS8roubujte napinaci hlavice a sejméte napinaky ze
Sroubd.
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Obr. 2.8 Odpojeni hadice a pfemisténi napinaku na dalSi Sroub

Obr. 2.9a PfedepnutiSroubu dokonéeno
Obr. 2.9b PfedepnutiSroubu neni dokon&eno




6.3 Postup uvolnovani

Postup uvolfiovani je u jednostupfiovych napinaku série
PGT shodny s postupem utahovani, s nasledujicimi
dulezitymi vyjimkami:

Pfi Sroubovani napinaku na Sroub se napinaci hlavice
nasroubuje zcela doll, dokud zakladna mostu nespociva
na povrchu pfiruby, a poté se o 1/2 otacky vrati. (Viz obr.
3.1)

11 Timto krokem se zabrani zablokovani
napinaku na Sroubu. 1/2 otacky obvykle dostacuje, pokud

je v8ak pfedpinak na Sroubu zablokovan, provedte nové
utazeni podle postupu utahovani, ale tentokrat vratte
pfedpinaci hlavici o 3/4 otacky.

Po dosaZeni pozZadovaného tlaku se matice musi
vySroubovat pfiblizné o 1/2 otacky. Toho dosahnete
otoCenim pastorku o jednu celou ota¢ku proti sméru
hodinovych rucicek. (Vizobr. 3.2) Matice by se méla otacet
volné bez pouziti nadmérného momentu. Pokud matici z
néjakého divodu (hlavné koroze nebo poskozeni zavitu)
nelze vy$roubovat, NEZVYSUJTE tlak nad doporuéenou
maximalni provozni hodnotu. Jakmile se matice zvedne
nad povrch pfiruby, dal$i zvySeni tlaku nepomuize.

7.0 UDRZBA
Doporucujeme nechat udrzbu provadét v autorizovaném
servisnim stfedisku spole¢nosti Enerpac. VSechny
soucasti je nezbytné ddkladné zkontrolovat a v pfipadé
potfeby vymeénit.

V$echny souéasti jsou vyrabény, kontrolovany
a zkousSeny v souladu s pfisnymi pozadavky spoleCnosti
Enerpac. Na poruchy plynouci z pouziti nahradnich dil
jinych vyrobcll nez spole¢nosti Enerpac se nevztahuje
zaruka.

‘AUPOZORNENII Nasledujici pokyny jsou ureny hlavné
pro zajiSténi pfistupu k vnitfnim

kluznym plocham napindku, které obCas mohou
vyzadovat dodate¢né mazani. Pokud personal neni
specialné vysSkolen k provadéni udrzby vysokotlakych
hydraulickych napinacich zarizeni, durazné
doporucujeme v pfipadé potfeby vymény tésnéni zaslat
napinaky do autorizovaného servisniho stfediska
spolecnosti Enerpac.
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Obr. 3.1 Utazeni napinaci hlavice a nasledné uvolnéni o 3/4 otacky

zpét

| PRESSURE
RELEASE \

)
HOLD

[ PREssuRe |
RELEASE

EMPTY

Obr. 3.2 Otoc¢eni pastorku proti sméru hodinovych ruci¢ek




7.1 Demontaz sestavy hydraulické hlavy

Demontaz a zpétna montaz sestavy hydraulické hlavy se
provadi podle nasledujiciho postupu. Dle potieby rovnéz
viz pfislusny vykres sestavy.

Umistéte sestavu hlavy svisle do svéraku s mékkymi
hydraulické hlavy od sestavy mostu. Provedte tak
vySroubovanim upevnovacich Sroubd, které drzi obé
sestavy spojeny. (Vizobr. 4.1)

Do otvord ve viku pruziny vlozte specialni klice a
vySroubuijte ho a zvednéte ze sestavy hlavy. (Viz obr. 4.2)

Vyjméte talifové pruziny a pruZinovou vioZu.
Zaznamenejte si pofadiuloZenitalifovych pruZin, nebot jej
bude nutné zachovat pfi zpé&tné montazi. (Vizobr. 4.3)

Zméinte uchyceni sestavy hlavy ve svéraku s mékkymi
Celistmi; tentokrat upnéte napinaci hlavici. Opatmé
stahnéte téleso, opérny krouzek a sestavu vlozky z
napinaci hlavice. Davejte pozor, abyste neposkodili vnitini
povrch vnéjsSiho zavitu napinaci hlavice. (Viz obr. 4.4)
Nastroj je nyni demontovan v takovém rozsahu, Ze jsou
pfistupny vSechny vnitini pohyblivé povrchy. Dle potfeby
tyto povrchy ocistéte.

Sestava hlavy

e 4—-—?\\

Upevriovaci Srouby

1z3 Ny

Sestava mostu

Obr. 4.1 Oddéleni sestavy hlavy a sestavy mostu

Obr. 4.4 Stahnuti télesa, opérmého krouzku, sestavy viozky




7.2 Zpétna montaz sestavy hydraulické hlavy

Po demontazi sestavy hydraulické hlavy provedte jeji
zpétnou montaz nasledujicim postupem:

V8echny exponované vnitini povrchy musi byt v dobrém
stavu a nesmi obsahovat necistoty a jina cizi télesa.

Na povrchy naneste pfiméfené mnozstvi vhodného
maziva (dle doporuceni v ¢asti 10.0). Zvlastni pozomost
vénujte vnitinim kontaktnim/pohyblivym povrchdm mez
napinaci hlavici a vlozkami, mezi viozkami a reak&nimi
maticemi a mezi horni reakéni matici a pruzinovou
viloZkou.

Pokracujte v opac¢ném poradi pokynl k demontaz,
pfiCemz méjte na paméti nasledujici doplfujici pokyny:
a) Pfinasouvanitélesaasestavvlozek nanapinacihlavici
davejte pozor, abyste neposkodili vnitfni povrchy. (Vizobr.
4.5)

b) Je nezbytné zachovat poradi ulozeni talifovych pruzn.
(Vizobr. 4.6)

c) Pii montazi dle potfeby upevnéte sestavu hlavy do
svéraku s mékkymi Celistmi.

aneste mazivo

Obr. 4.5 Nasunuti sestavy viozky, télesa a opérmého krouzku na
napinaci hlavici

Naneste mazivo

Obr. 4.6 Vlozeni pruzinové vilozky a talifovych pruzin s dodrzenim
spravného poradi jejich ulozeni

Upevriovaci
Sroub
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Obr. 4.7 Nasroubovani vika pruziny

=7 V Zaddném pfipadé nepouZivejte
poskozeny upevfiovaci $roub. VZDY
zkontrolujte, zda upevfiovaci Srouby nenesou znamky
poskozeni €i unavy materialu, a dle potieby je vyménte za
nové. Pouziti poSkozenych upevrfovacich Sroubd muze
vést k selhani napinaku pfi pouziti, pficemz maze dojt k
uvolnéni hydraulické kapaliny a ohrozeni obsluhy ¢i osob
zdrzujicich se v blizkosti.



7.3 Dodatecné mazani

V zavislosti na stavu a podminkach pouziti nastroji mize
byt nezbytné €as od Casu provést dodateCné mazani
vnitfnich pohyblivych povrchl napinaku. Tomuto bodu je
tfeba vénovat zvlastni pozornost zejména v pfipadé
pouziti napinaku % soucinnosti s
elektrickym/pneumatickym momentovym kli¢em, nebot
poskozeni vlivem nedostatku maziva se mohou rychle
stupriovat.

Dodatecné mazani budou nejpravdépodobnéji potiebovat
povrchy mezi napinaci hlavici a vloZkou a mezi vloZkou a
pruzinovou vlozkou. (Viz obr. 4.8) Zajistéte pfistup k
pfislusnym soucastem podle postupu demontaze sestavy
hydraulické hlavy a na v8echny vySe uvedené pohyblivé
povrchy naneste pfiméfené mnozstvi vhodného maziva
(dle doporuceni v ¢asti 10.0). Montaz nastroje provedte
podle postupu zpétné montaze.

Talifové pruziny

Pruzinova vliozka

Naneste
mazivo

Napinaci hlavice

Naneste
mazivo

Vlozka

Obr. 4.8 Oblastidodate¢ného mazani

7.4 Vyména hydraulickych tésnéni
Opatreni

Pfi montazi hydraulickych tésnéni je tfeba proveést
nasledujici opatfeni:

e Zabrante kontaktu s ostrymi hranami (zakryjte zavity).
Odstrarite veSkery prach, necistoty, tfisky a cizi télesa.
Nepouzivejte nastroje s ostrymi hranami.

Pfed montazi vSechny soucasti namazte.

[ ]
Vyménu hydraulickych tésnéni je nezbytné provést pouze
v pfipadé poSkozeni tésnéni. Vymeéna tésnéni se
neprovadi pfi bézné udrzbé.

1"

Hydraulicka tésnéni—soucasti

Souprava tésnéni sestava z vnitfniho a vnéjsiho tésnéni,
pficemZ obé sestavaiji ze dvou &asti; hlavniho tésnéniv
podobé velmi pruzného Cerveného polyuretanového
elastomeru a krouzku zabrariujiciho vytlaéeni
vyrobeného z tvrdSiho materialu. Pfed montazi a pfi
montaZi je tfeba davat pozor, aby nedoslo k poskozeni €i
zlomeni krouzku zabranujiciho vytlaceni. (Vizobr. 4.9 a
4.10)

] Obrazky 4.8 a 4.9 slouzi pouze pro informaci.
Zobrazené dily se mohou vzhledové mirné lisit od ¢asti

pouzitych u vaseho predpinaku.

Vlozka

Vngjsi
krouzek

n&jsi tésnéni

< > Vnitfni krouzek

Obr. 4.9 Vlozka, vnéjsi krouzek/tésnéni, vnitini krouzektésnéni
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tésnéni/kro
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Vnitni
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Obr. 4.10 Vlozka, vnéjsi krouzek/tésnéni, vnitini krouzek/tésnéni
sestaveny




7.5 Demontaz sestavy mostu a sk¥iné
soukoli

Po oddéleni sestavy hydraulické hlavy a sestavy mostu
pokracujte v demontazi sestavy mostu za ucelem jejiho
ocisténi. Dle potieby rovnéz viz pfislusny vykres sestavy.

V8echny exponované vnitini povrchy musi byt v dobrém
stavu a nesmi obsahovat neCistoty a jina cizi télesa.

OdSroubujte dva upeviiovaci Srouby upeviujici skfin
soukoli k mostu. Skfift soukoli Ize od mostu snadno
oddélit. (Vizobr. 4.11)

Mimé vyhnéte kryt skiiné soukoli pfes ¢ep mezilehlého
kola a vysunte jej z vodici drazky. (Viz obr. 4.12)

Na horni strané pastorku sejméte pojistny krouzek a
vytlacte pastorek smérem doll. (Viz obr. 4.13)

Po vyjmuti pastorku postavte skfifi soukoli na €elni stranu
a jemnym poklepanim nechejte volné vypadnout poziéni
kolik. Mirnym zatlatenim Ize nyni vyjmout c&ep
mezilehlého kola ze skfiné. (Viz obr. 4.14)

v lI[7] Dbejte na spravnou orientaci mezilehleho
kola. Jedno z Cel je opatfeno srazenim umoznujicim
spravné spojeni s ozubenou nastrékou v mostu.

Soucasti ozubeni nyni Ize dle potfeby zbavit maziva.
PouZijte vhodny odmastovaci prostfedek. K ocisténi
ozubeni pouZijte kartd¢. Ponechejte soucasti fadné
oschnout.

Nyni vyjméte ozubenou nastrcku z mostu. Nejprve pevné
upnéte most do svéradku s mékkymi Celistmi tak, aby homi
strana smérovala dolt. Pomoci vhodného tupého nastroje
vyklepnéte opérku pruZiny (je-li pouZit) z mostu. Nyni
muzete vyjmout tlacnou pruzinu a ozubenou nastréku. (Viz
obr. 4.15)

Podle vySe uvedeného popisu odmastéte zbyvajici
soucasti a nechte je fadné oschnout.

Sestava skfiné soukoli Upevriovaci Srouby 2z 2

Obr. 4.11 Oddéleni sestavy mostu a sestavy skfiné soukoli
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Spodni strana
skiiné soukol i

Obr. 4.12 Vyjmuti krytu skfiné soukoli

— =1

Obr. 4.13 Vyjmuti pojistného krouzku pastorku a pastorku

=

kola

Obr. 4.15 Vyjmuti opérky pruziny (je-li pouzit), tlaéné pruziny a

ozubené nastréky




7.6 Zpétna montaz sestavy mostu a skriné
soukoli

Zpétnou montaz sestavy mostu provedte nasledujicim
postupem:

Ujistéte se, ze vSechny Casti sestavy mostu jsou ocistény,
osuseny a zbaveny mazivaa mastnoty. Pfed nanesenim
maziva zkontrolujte, Ze do sebe vSechny Casti Fadné
zapadaji. (Vizobr. 4.16)

Lehce namazte vnitini povrchy skfiné soukoli vhodnym
mazivem (dle doporuceniv €asti 10.0). (Vizobr. 4.17)

Lehce namazte dfik epu mezilehlého kola a nasurite na
n& mezilehlé kolo. Dbejte na spravnou orientaci
srazeného Cela mezilehlého kola. (Viz obr. 4.18 a 4.19)

Zasunte ¢ep mezilehlého kola do patfi€¢ného otvoru ve
skfini soukoli, dokud hormni strana ¢epu neni zarovnana s
horni stranou skfiné. Opatrmé vlozte pozi¢ni kolk do
patficného otvoru tak, aby spocival uvnitf mezi dvéma
otvory ve skfini a zapadal do radialni drazky na konci
Cepu. (Vizobr. 4.20)

Lehce namazte dfik Cepu a ozubeni pastorkua zasurite
pastorek zcela do patficného otvoru ve skfini soukoli tak,
aby do sebe zuby kol fadné zapadly. (Viz obr. 4.21)

Zasunte pojistny krouzek do drazky v Cepu pastorku, ktery
by mél nyni vy&nivat nad horni stranu skfiné soukoli. (Viz
obr. 4.22)

Naneste
mazivo

Obr. 4.16 Kontrola spravnosti sestaveni vnitinich ¢asti
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Obr. 4.17 Pfiprava skfiné soukoli
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Naneste
mazivo

Naneste
mazivo

Obr. 4.18 Namazani a sestaveni mezilehléhokola
Obr. 4.19 VloZeni mezilehlého kola

4.22

Obr. 4.21 PFiprava a montaz pastorku
Obr. 4.22 Zaijisténi pastorku pojistnym krouzkem




Jakmile jsou obé ozubena kola umisténa, naneste na
ozubeni mezilehlého kola pfiméfené mnozstvi maziva a
poté zasunte kryt skfiné do vodici drazky. (Viz obr. 4.23)

I} Za uCelem viozeni pfevodovky pres konec
C¢epu mezilehlého kola bude nezbytné mirné ohnout jeji

kryt.

Ocistéte prebytecné mazivo z vnéjSich povrcha skfiné
soukoli a krytu a zkontrolujte, Ze se obé ozubena kola
spolecné voné otadi. (Vizobr. 4.24)

Pomoci dvou upeviiovacich Sroubl pfipevnéte skfin
soukoli k mostu a Srouby utahnéte momentem 9,5ft b /
13 Nm. (Vizobr. 4.25)

Lehce namazte vnéjsi povrch ozubené nastréky a z horni
strany ji vlozte do otvoru v mostu. Strana nastréky s
nakruzkem musi sméfovat nahoru. Otocte pastorkem tak,
aby ozubena nastréka zapadla dolli na spravné misto, a
overte spravnost funkce soukoli. (Viz obr. 4.26)

Vlozte tlacnou pruzinu na nastr¢ku a s pouzitim stolniho
lisu zatlacte opérku pruziny (je-li pouzit) do mostu, dokud
jeji hornistrana nespociva 9 mm pod hornistranoumostu.
(Vizobr. 4.27)

Pfi vkladani opémého krouzku pruziny (je-li
pouzit) musi jeho vnéjsi srazena hrana sméfovat dol(,
co0Z Zjevné napomaha pfi stlacovani.

Odmastéte vSechny vnéjSi povrchy a poté na sestavu
mostu umistéte sestavu hlavy napinaku. Do otvor( v homi
Casti mostu vloZte upevnovaci Srouby a jejich
zaSroubovanim celou sestavu pevné spoijte. (Viz obr.
4.28)

Naneste lepidlo Loctite

Obr. 4.25 Naneseni lepidla Loctite na upevfiovaci Srouby a
pfipevnéni sestavy skfiné soukoli k mostu

Naneste mazivo

Naneste mazivo

Obr. 4.23 Kontrola hladkého chodu soukoli a naneseni maziva

Spodni strana skiiné soukoli

Obr. 4.27 Vlozeni a zabezpeceni tlatné pruziny a opérky pruziny (je-
li pouzit)

Upevriovaci
Srouby

Sestava mostu

Obr. 4.24 Zasunuti krytu skfiné a kontrola hladkého chodu soukoli
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Obr. 4.28 Umisténi sestavy hlavy na sestavu mostu a jejich spojeni
pomoci upevriovacich Sroubl




7.7 Hydraulické pripojky

U nastroje se pouzivaji nasledujici druhy hydraulickych
pfipojek:

Sestava hydraulické hlavy — hlava je opatfena pfipojkou

1/8“ BSP s vnitinim zavitem. Dochazi-li k uniku, obvykle

Ize problém odstranit utazenim spravnym momentem

29,5-36,9 ft Ib/ 40-50 Nm.

Hadice — hadice je ukonena pfipojkou 1/4" BSP.
Adaptéry a rozdélovace je tfeba utahnout momentem
29,5-36,9 ft Ib/ 40-50 Nm.

V pfipadé, Ze se funkéni problémy nepodafi
odstranit vySe uvedenym opatifenim zkontrolujte zavity a
dle potieby je opravte nebo vymérite. V pfipadé dalSich
problém( pozadejte o radu autorizované servisni
stfedisko spole¢nosti Enerpac.

Udrzba hadic a pomocného prislusenstvi

Ocistéte vSechny rychlospojky a oSetfete je
vodoodpudivym pfipravkem, doporucujeme olej WD40
nebo jiny, dostupny ekvivalent. Nékolikrat objimku spojek
stahnéte a uvolnéte. Ujistéte se, Ze se objimka v zataZené
poloze nezasekava. Po celé délce vizualné zkontrolujte
hadici, zda nenese stopy poskozeni. Provedte jeji
pfezkouSeni pfi maximalnim pracovnim tlaku (volny konec
je tfeba zaslepit).
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8.0 SKLADOVANI
Hydraulicky napinak
Nastroje skladujte ve zcela zatazené poloze.

Povrchova Uprava zajisti ochranu nastroje pfed koroz
apod., nicméné za ucelem zvySeni ochrany by se vSechny
povrchy mély o$etfit nepatrnym mnozstvim oleje nebo
pfipravku proti korozi.

Vnitfni zavity napinaci hlavice a reak€énich matic oSetiete
pfipravkem proti korozi.

Nastroje skladujte ve vzpfimené poloze.
Vstupni hrdla oleje opatrete protiprachovymi krytkami.
Hydraulické hadice

Otiete hadice docista a vSechny spojky a rozdélovace
oSetfete nepatrnym mnozZstvim oleje nebo vhodného
pfipravku proti korozi.

Spojky vzdy opatrete protiprachovymi krytkami.
Cerpadlo
Cerpadlo vzdy skladujte ve vzpfimené poloze.

VSechny exponované kovové povrchy oSetfete nepatmym
mnozstvim oleje nebo vhodného pfipravku proti korozi.

Vratny ventil ponechte v oteviené poloze.

Vstupnii vystupni pfipojky vzdy opatiete protiprachovymi
krytkami.



9.0 ODSTRANOVANI ZAVAD

Odstrariovani zavad

Priznak

Mozna pfi€ina

Reseni

Napinaci hlavicilze v nastroji pfi
nasazeni na Sroub obtizné otacet.

Nastroj je natlakovan.

Zcela otevfete pojistny ventil, aby se
mohl uvolnit tlak a pruziny zatahnout.

Z hydraulickych spgjt napinaku
unika kapalina.

Jsou uvolnény upevnovaci Srouby
pfipojovaciho bloku.

Utahnéte upeviiovaci Srouby
momentem 9,5t Ib/ 13 Nm.

Pfipojka spravné nedoseda.

Utahnéte pfipojku momentem 29,5-
36,9 ft Ib / 40-50 Nm. V pfipadé
potfeby vymérite pfipojovaci soucasti.

Z télesa napinaku unika kapalina.

Vadné tésnéni.

Vymeérite tésnéni.

Pfi uvolfovani Sroubu se nastroj
zablokuje na Sroubu (matice je
volna).

Nebyla zajiSténa dostatecna vile pro
smrsténi Sroubu.

Natlakujte nastroj na dfive vytvoreny
tlak. Znovu utahnéte maticia
postupujte podle pokynu v €asti
Postup uvolfovani.

Pfi uvolfovani Sroubu se nastroj
zablokuje na Sroubu (matice je
pevna).

Byla zajisténa pfilis velka vile pro
smrsténi Sroubu.

Natlakujte nastroj na dfive vytvoreny
tlak. Zasroubujte matici dol(i a poté ji
0 jednu celou otacku vratte zpét. Po
uvolnéni tlaku bude nastroj volny.

Matice se pfi natlakovani systému
neotaci.

Hydraulické hadice neni spravné
pfipojena k nastroji.

Uvolnéte tlak a zkontrolujte pfipojeni
hadice.

Muze byt poskozen zavit Sroubu.

Uvolnéte tlak, odeberte nastroj a
napravte problém.

Sestava hlavy napinaku se
nezatahuje.

Neni otevien vratny ventil.

Zcela otevfete vratny ventil.

Nezapojena spojka.

Zkontrolujte spojky.

Napinak se nevysouva (tlak na
tlakoméru nenarlsta)

Otevfeny vratny ventil Cerpadla.

Zavrete ventil.

Netésna/praskla hadice. Vymeérite hadici.
Neté&sna spojka/tésnéni. Vymeérite spojku/tésnéni.
Netésné tésnéni napinaku. Vymérite tésnéni.

Vadné Cerpadlo.

Zkontrolujte, zda Cerpadlo dodava
kapalinu.

Napinak se nevysouva (tlak na Nezapojena spojka. Zkontrolujte spojky.
tlakoméru narista) Nespravné zapojena hadice. Zkontrolujte hadice.
Hadice se Spatné zapoju;ji. Poskozena spoka. Vyméiite spojku.

ZajiStovaci objimka spojky neni fadné
zatazena.

Radné zatahnéte objimku zpét.

Pnuti uvniti sestavy hlavy vlivem
nadmérného utazeninapinacihlavice.

VyS&roubujte napinaci hlavici.

Hydraulickou hadici nelze pfi
nulovém tlaku pfipojit k nastroji.

Nepatrny hydraulicky tlak uvnitf
hadice v dlsledku jejiho pfedchoziho
odpojeni pfed dosazenim nulového
tlaku kapaliny. Mze byt vadny vratny
ventil.

Uvolnénim oto&né pfipojky uvolnéte
tlak uvnitf hadice.

Ani pfi nepfetrzitém chodu Cerpadla
nelze dosahnout maximalniho tlaku.

Netésna spojka.

Vymeérnte pfislusnou spojku.

Netésné tésnéni napinaku.

Vymeérite pfislusné tésnéni.

Nezavfeny vratny ventil hydraulické
kapaliny.

Zcela zavfete ventil nebo jej vymérite.

Vzduch v systému.

Ponechte ¢erpadlo po kratkou chvili v
chodu pfi otevieném vratném ventilu.
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10.0

TECHNICKE UDAJE

Doporucené mazivo:
Zavitové mazivo na bazi disulfidu molybdenu se soucinitelem tfeni 0,12 nebo podobné.

A

T
]
D
ﬁ@ ¢ )
1
E Cc
B
Bo¢ni pohled

Velikost
vnitiniho
¢tyrhranu

pastorku

Horni pohled

Vnitini
¢tyrhran
napinaci

hlavice

Rychlospojka — 1/4"
BSP (F)

Matice

Horni pohled matice a
Sroubu

Velikostvnitfniho ¢tyfhranu pfedpinaci hlavice:

Velikost ¢tyfhranu pastorku:

e 3/8%/9,5mm

o 3/8“/9,5mm (pokracovani)

e 3/8%/9,5mm

3/8“ | 9,5mm (pokracovani)

Sestihrannych kazet:
PGTD20S - V$echny modely
PGTD24S — VSechny modely
PGTD27S - VSechny modely
PGTD30S — VSechny modely
PGTD33S — VSechny modely
PGTD39S - V$echny modely
PGTD45S — V$echny modely
PGTD48S — VSechny modely
PGTD52S - VSechny modely
PGTD56S — VSechny modely
PGTD60S — VSechny modely

Sestihrannych kazet:
PGTD64S — V8echny modely
PGTD68S — VSechny modely
PGTD72S - V8echny modely

Sestihrannych kazet:
PGTD20S - V$echny modely
PGTD24S — VSechny modely
PGTD27S - VSechny modely
PGTD30S — VSechny modely

e 1/2“/13mm

Sestihrannych kazet:
PGTD64S — V8echny modely
PGTD68S — VSechny modely
PGTD72S - V8echny modely

PGTD33S — VSechny modely

1/2* / 13mm

Sestihrannych kazet:
PGTD36S — VSechny modely
PGTD42S — V$echny modely

PGTD39S - VSechny modely
PGTD45S — V$echny modely
PGTD48S — VSechny modely
PGTD52S - VSechny modely
PGTD56S — VSechny modely
PGTD60S — VSechny modely

Sestihrannych kazet:
PGTD36S — VSechny modely
PGTD42S — V8echny modely

Tabulka 1, Technické udaje, jednostupnovy napinak série PGT
Maximalnitlak o Rozmér
<
_ T = 5 |3
o ° = 3 0 2
2| £ 26| = S | L
3 3| & e N T |5
° = c > = - — =
° 0 83 2 =] E c s |E€3|E3
o L= 1S x 3 S o 3 < S Qo = 3| %X 3
2 3| 2 | sa3| & S ¥ o S E [£8|&°
Q - o > = = psi bar o= = N A B c D E T = | =w
PGTS2030S palce 0,79 1,18 2,10 |[45800bfs| 0,28 252 252 1,26 3,19 307 |441bs| 1,73 217
PGTS2030SW M20 x25 21750 1500
mm 20 30 1358 | 203,7kN 7 64 64 32 81 78 20kg| 44 55
S=Pfimapfipojka SW =0Otoéna pfipoka G =Skfif soukoli C=Pocitadlo
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Maximdnitek | 2 Rozmér 32 3
® 3 3
Q 2 2
5 g | 5
: N 5| %
Q -a 3 zN > >o
3 3 Yol g _ g S
D E = — — = =
IR £f| ¢ ;
P 2F e | AElE
g . o g 2 3 £
- E > psi bar é L g N A B c D T = §
palce | 094 142 302 |65600bs| 028 | 303 | 303 | 122 | 38 | 32 |e30ks| 193 | 244
PGTS24365 M4 x 30 21750 | 1500
PGTS2436SW | 1\ | 24 36 1047 [2021N]| 7 | 77 | 77 | 31 98 | 814 | 29kg| 49 | 62
palce | 1,06 165 410 |8o200bs| 031 | 362 | 295 | 134 | 508 | 327 [1058bd 236 | 276
ngj;é\s/v M7 x30 21750 | 1500
mm | 27 42 2646 |3969kN| 8 | 92 | 75 | 34 | 129 | 83 |48Kkg| €0 | o5
palce | 118 181 497 |108000ks| 031 | 39 | 335 | 15 | 528 | 346 [1279bd 268 | 287
PGTS30465 M30x35 21750 | 1500
PGTS3046SW | | 30 46 3204 [4807kN| 8 | 99 | 8 | 38 | 134 | 88 |58kg| 68 | 73
pace | 13 197 614 |13s00kis| 031 | 417 | 354 | 157 | 550 | 354 |1488bd 295 | 394
PPG(';I'§33353.§W M33x35 21750 | 1500
mm | 33 50 3060 | 5940kN| 8 | 106 | 90 | 40 | 142 | 90 |e8kg| 75 | 100
palce | 142 217 692 |1s0600kis| 035 | 437 | 354 | 219 | 504 | 375 |[1411bd 280 | 374
P';(;’_TS%%S M36 x40 21750 | 1500
SISV | 1 | 36 55 4467 |6701kN| 9 | 111 | 90 | 56 | 128 | 952 | 64kg| 71 | 95
palce | 154 2,36 862 |1e7600is| 039 | 486 | 400 | 181 | 63 | 378 | 2154 | 35 | 453
PGTS3%60S M39 x40 21750 | 1500
PGTS39%60SW | 1\ | 39 60 5561 [ 8341kN| 10 | 1235 | 104 | 46 | 160 | 96 |98kg| 89 | 115
palce | 165 256 970 |21200ms| 039 | 528 | 453 | 265 | 697 | 39 |2094bd 311 | 453
Pg%zess M2 x45 21750 | 1500
mm | 42 65 6250 | o388kN| 10 | 134 | 115 | 67 | 177 | 99 |95kg| 79 | 115
palce | 177 276 1163 | 2532000s| 039 | 563 | 469 | 207 | 661 | 402 |291bs| 386 | 457
PGTSA570S A5 x45 21750 | 1500
PGTSAS/OSW | | 45 70 7505 [11258ki| 10 | 143 | 119 | 53 | 168 | 102 |132kg| 98 | 116
palce | 1,89 295 1300 |283000bs| 0390 | 598 | 492 | 22 | 622 | 417 |2932bd 406 | 469
PGTS4875S M8 x50 21750 | 1500
PGTSASTSSW | (1 | 48 75 8300 [12584k| 10 | 152 | 125 | 56 | 158 | 106 |133kg| 103 | 119
palce | 205 315 1565 |3a0400b| 039 | 65 | 528 | 23 | 673 | 425 |3946bg 417 | 465
TS sezxspl | | 1m0
mm | 52 80 10004 [151410| 10 | 165 | 134 | 59 | 171 | 108 |179kg| 106 | 118
palce | 220 335 1808 | 20300bs| 039 | 697 | 559 | 244 | 669 | 441 |4497bg 457 | 504
PGTS5685S MB6 x55 21750 | 1500
PGTSS685SW | 1 | 56 85 11663 |17495k| 10 | 177 | 142 | 62 | 170 | 112 [204kg| 116 | 128
palce | 236 354 20,80 | 4s4600b5s| 039 | 748 | 598 | 26 | 732 | 453 |s450bd 486 | 539
%%G%SSW MBOX55 21750 | 1500
mm | 60 90 1474 |202120| 10 | 190 | 152 | 66 | 186 | 115 |248kg| 1235 | 137
palce | 252 374 2374 | s1e600ks| 039 | 787 | 626 | 27 | 815 | 465 |6768bd 539 | 591
g?ﬁ"‘%s MB4 x60 21750 | 1500
SBABSW | | es 95 15315 |22073k| 10 | 200 | 159 | 69 | 207 | 118 [307kg| 137 | 150
palce | 268 3,94 2711 | so0000kis| 039 | 841 | 665 | 285 | 811 | 484 |7562bd 535 | 583
ﬁgggggg,v M8 x60 21750 | 1500
mm | 68 100 17403 |26239k| 10 | 2135 | 169 | 73 | 206 | 123 |343kg| 136 | 148
palce | 283 394 3069 |ee7e0okis| 039 | 886 | 701 | 299 | 878 | 49 [8874bd 594 | 657
Rl M72x60 21750 | 1500
mm | 72 105 19797 |29696K| 10 | 225 | 178 | 76 | 223 | 126 |403kg| 151 | 167
S = Pfima pfipojka | SW = Otocnapfipojka G = Skfin soukoli C = Po¢itadlo
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