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SOBRE NOS

AEnerpac é lider de mercado global em ferramentas hidraulicas

de alta pressdo, produtos controlados por forga, usinagem o www.facebook.com/enerpac
portatil, servicos no local e solugdes de posicionamento

preciso para cargas pesadas. Como lider em inovagdo com G www.youtube.com/enerpac

um legado de mais de 100 anos, a Enerpac ajudou a mover e

manter algumas da§ maiores estruturasldq plqneta. anndo @ www.linkedin.com/company/enerpac
a seguranga e precisdo importam, profissionais de elite em

|n_olustr|a~s tais como ae,roespaC|aI~, mfraestru’gura, fabricacéo, Q www.twitter.com/enerpac
mineragao, petroleo e gas e geracao de energia contam com a

Enerpac para ferramentas, servicos e solugdes de qualidade.
Para mais informacdes, visite www.enerpac.com.

GARANTIA

Consulte o documento de Garantia Global Enerpac para os termos e condi¢cdes da garantia do produto. Estas
informacdes de garantia podem ser encontradas em www.enerpac.com.

PLACADE
IDENTIFICACAO ENERPAC @

(localizada no cilindro hidraulico) para obter MAX 700 BAR | 10,000 PSI
0 numero do modelo, numero de série,

. ~ .z . SN: AA2222222277
pesos e outras informacdes aplicaveis. c € wwweenerpac.com
UK ENERPAC TOOL GROUP CORP

N86 W12500 Westbrook Crossing,

CA  Menomonee Falls, Wi 53051, USA

Consulte a placa de identificagéo do produto PPH40 %

40 Ton Hydraulic Pin Puller Kit

WEIGHT 22.7 kg | 50 lbs

Nota: O peso mostrado na placa de identificagcdo do cilindro inclui o peso
total de todos os componentes do kit exceto o estojo de armazenamento.

IDIOMAS DISPONIVEIS

Uma cépia eletrénica deste documento esta disponivel online em varios idiomas:

English - For other languages, visit www.enerpac.com.

Ceétina - Dal$i jazyky naleznete na adrese www.enerpac.com.

Deutsch - Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.

Esparfiol - Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

Suomi - Muita kieli& on osoitteessa www.enerpac.com.

Frangais - Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.
[taliano - Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.x

BASE - 20D SEEIE www.enerpac.com Tl E W IFET,

[KOJ$t=20{ - 0| X|%| A|EQ| C}E 0] H{F S www.enerpac.com.

Nederlands - Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

Polski - Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.
Portugués - Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.

Svenska - For andra sprak, bestk www.enerpac.com.

P - INFEHAMIES, 15 1F www.enerpac.com.
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1.0 SEGURANCA

Leia cuidadosamente todas as instrugcdes. Siga todas as
precaugdes de seguranca para evitar lesdes corporais, assim como
danos ao produto e/ou a outras propriedades. A Enerpac ndo pode
ser responsabilizada por danos ou lesbes corporais resultantes
de uso indevido, falta de manutenc@o ou operagao incorreta. Nao
remova os rétulos de adverténcia, etiquetas ou decalques. Caso
surjam quaisquer perguntas ou preocupages, entre em contato
com a Enerpac ou com um distribuidor local da Enerpac para
esclarecimentos.

Guarde estas instrucoes para uso futuro.

E necessério treinamento apropriado no uso seguro de ferramentas
hidraulicas de alta pressao e alta forga antes da operagdo do extrator
de pinos. Se for necessario treinamento, entre em contato com seu
distribuidor local da Enerpac ou centro de servigos autorizado para
obter informagGes sobre um curso de treinamento de seguranga
hidraulica da Enerpac.

Este manual segue um sistema de simbolos, sinais e palavras de
alerta de seguranca e mensagens de seguranga para avisar 0s
usuarios sobre perigos especificos. O ndo cumprimento destas
adverténcias pode resultar em morte ou sérias lesdes corporais,
assim como danos ao equipamento ou outros bens materiais.

O Simbolo de Alerta de Seguranga aparece em todo

este manual. E usado para alerta-lo sobre potenciais

perigos de danos fisicos. Preste muita atencdo aos

Simbolos de Alerta de Seguranca e obedeca a todas
as mensagens de seguranca que acompanham este simbolo para
evitar a possibilidade de morte ou sérias lesdes corporais.

Os Simbolos de Alerta de Segurancga sao utilizados em conjunto
com certas Palavras de Sinalizagdo que chamam a atencéo para
mensagens de seguranca ou de danos materiais e designam um
grau ou nivel da seriedade do perigo. As Palavras de Sinalizagéo
usadas neste manual sdo PERIGO, ADVERTENCIA, PRECAUCAQO
e AVISO.

BTN ndica uma situagédo perigosa que, se nao for evitada,
resultara em morte ou graves lesdes corporais.

[AXADVERTENGIA] (ndica uma situacdo perigosa que, se nao for
evitada, poderd resultar em morte ou graves lesdes corporais.

APRECAUCAO| |ndica uma situagdo perigosa que, se ndo for
evitada, podera resultar em lesdes corporais leves ou moderadas.

Y7l indica informagdes consideradas importantes, porém
néo relacionadas a perigo (por exemplo, mensagens relacionadas
a danos materiais). Favor observar que o Simbolo de Alerta de
Seguranca ndo serd usado com a palavra de sinalizacao.

1.1 Precaucoes de Seguranca Hidraulica
[ A\ ADVERTENCIA]

Ainobservancia e incumprimento das seguintes precaucdes podem
resultar em morte ou graves lesdes corporais. Também podem
ocorrer danos materiais.

1.1.1 Precaucdes Gerais de Seguranca Hidraulica

¢ Nunca ajuste uma valvula de alivio de pressdo para uma
pressao superior a pressdo nominal maxima de trabalho da
bomba.

¢ Nunca remova, modifique, desative ou reajuste a valvula de
alivio de seguranca interna da bomba.

e Nao manuseie mangueiras hidraulicas pressurizadas. O
6leo que vaza sob pressdo pode penetrar na pele. Se o 6leo
penetrar na pele, procure um médico imediatamente.

e Nao exceda a pressdo maxima de trabalho do cilindro
hidraulico de 700 bar [10.150 psi]. O excesso de carga pode
causar falhas no equipamento e possiveis lesdes corporais.

e A pressdo operacional do sistema ndo deve exceder a
pressdo nominal do componente do sistema de menor
capacidade nominal. Todas as mangueiras, conexoes,
engates e acessorios usados com o extrator de pinos devem
ter capacidade nominal de no minimo 700 bar [10.150 psi].

¢ Nao pressurize engates hidraulicos desacoplados. Nunca use
um cilindro ou ferramenta com engates desacoplados. Se a
ferramenta ou o cilindro ficar extremamente sobrecarregado,
0s componentes podem falhar de forma catastrdfica.

¢ Nunca use um cilindro ou ferramenta hidraulica como calgo
ou espacador em aplicagcdes de levantamento.

¢ |Instale um mandmetro (fornecido pelo usuario) no sistema
para monitorar a pressao operacional. Eles sdo a sua janela
para observar o que esta acontecendo no sistema.

¢ Use equipamentos de protecao individual adequados (EPI) ao
operar equipamentos hidraulicos.

e Use sempre protecdo para os olhos. Equipamentos
de seguranca, como mascara contra poeiras, sapatos
antiderrapantes, capacete de protecdo ou protetor auricular,
usados em condicdes apropriadas reduzirdo as lesdes
pessoais.

e Substitua imediatamente as pecas gastas ou danificadas por
pecas originais Enerpac. As pec¢as da Enerpac sdo projetadas
para se encaixar adequadamente e resistir a cargas altas.
Pecas que ndo sejam da Enerpac podem quebrar ou causar
mau funcionamento do extrator de pinos. Lesdes corporais e
danos materiais também podem ocorrer.

A\PRECAUGAO

A inobservancia e descumprimento das seguintes precaucdes
podem resultar em lesGes corporais leves ou moderadas. Também
podem ocorrer danos materiais.

e Nao use ou conserte mangueiras hidraulicas danificadas.
Evite curvas e dobras pronunciadas quando posicionar
as mangueiras hidraulicas. Usar uma mangueira curvada
ou dobrada pode causar extrema contrapressao. Dobras e
torgdes danificardo a mangueira internamente, levando a uma
falha prematura da mangueira.

¢ Nao deixe cair objetos pesados nas mangueiras hidraulicas.
Um forte impacto pode causar danos internos aos fios de ago
da mangueira. A aplicacdo de pressd@o em uma mangueira
danificada pode fazer com que ela rompa.

¢ Nao levante o equipamento hidraulico pelas mangueiras ou
pelos engates giratérios. Utilize a alga ou cinta de transporte
no equipamento.

e Mantenha o equipamento hidraulico longe de chamas e
do calor. O calor excessivo deformara as estruturas e as
vedacdes, o0 que resultara em vazamentos de fluido. O
aquecimento também enfraquece os materiais e as estruturas
da mangueira.
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Proteja todo o equipamento hidrdulico contra pingos de
solda.

A manutencdo de equipamentos hidraulicos deve ser
executada somente por técnico qualificado em hidraulica. Para
servicos de reparo, entre em contato com um Centro de Servicos
Autorizado da Enerpac em sua area.

1.1.2 Precaucoes de Seguranca do Extrator de
Pinos

A inobservancia e incumprimento das seguintes precaucdes podem
resultar em morte ou graves lesdes corporais. Também podem
ocorrer danos materiais.

Leia e entenda completamente as precaugdes e instrucdes de
seguranga neste manual antes de operar os tensionadores ou
de prepara-los para uso. Sempre siga todas as precaucdes
e instrugdes de seguranca, inclusive aquelas contidas nos
procedimentos deste manual.

Sempre apoie o extrator de pinos com uma talha e eslinga,
correntes ou outro aparelho de levantamento adequado. O
conjunto extrator caira imediatamente se nao for apoiado
ao remover o pino.

Fique longe do extrator de pinos enquanto ele estiver em
operacdo. Ndo permita que pessoas fiquem embaixo ou
perto do extrator de pinos enquanto ele estiver sendo usado.
Fique longe da area da linha de fogo (consulte a Secao 1.1.3).

Para evitar ferimentos, mantenha as maos e pés longe das
areas de ponto de aperto.

Antes de iniciar um procedimento de extracéo, certifique-se
de que a placa frontal da se¢do principal da coluna esteja
nivelada com a superficie de contato do maquinario e
perpendicular ao pino que estiver sendo puxado.

Certifique-se de que a haste de ago roscada (fornecida pelo

usuario) tenha as especificacdes adequadas, conforme
especificado na Sec¢do 6.5 deste manual.

Certifique-se de que a porca rapida tenha o tamanho de
rosca adequado para a haste de aco roscada (fornecida pelo
usuario) que estiver sendo usada.

Ndo exceda as classificacdes do equipamento. Nunca
tente aplicar mais for¢a do que a capacidade da ferramenta
extratora de pinos. O excesso de carga pode causar falhas no
equipamento e possiveis lesdes corporais.

Permita que apenas pessoal treinado e autorizado use o
extrator de pinos.

Nao refaca, redesenhe nem modifique nenhum componente
do extrator de pino.

Nao solde ou modifique o cilindro de qualquer outra maneira
para prender a base ou qualquer outro tipo de suporte.

Consulte a Secdo 8.1 deste manual para precaugdes de
seguranga adicionais.

1.1.3 Riscos de Seguranca do Extrator de Pinos
Consulte a Figura 1:

Mantenha-se afastado da area da linha de fogo (localizada
na extremidade do émbolo do cilindro) enquanto o extrator
estiver em operacéo e sempre que houver qualquer pressdo
no sistema hidraulico. Se a haste roscada e/ou a porca rapida
falharem, essas pecas soltas ou quebradas se tornardo
projéteis e atingirdo as pessoas que estiverem trabalhando
em seu trajeto. Ocorrerdo lesdes corporais graves ou morte.

Mantenha-se afastado da area abaixo e ao lado do extrator
de pinos enquanto um procedimento de extragdo estiver em
andamento. O conjunto do Extrator de Pinos pode cair ou
balancar se ocorrer falha do componente ou se o conjunto
ndo estiver devidamente suportado pelo dispositivo de
levantamento enquanto o pino estiver sendo removido.

O pino e a haste roscada irdo se soltar quando o pino for
totalmente removido. Esses itens podem cair repentinamente
ou ficar retidos, dependendo da localizagao da abertura nas
secdes da coluna.

== === ===

1

LAY

A A

BTN Perigo de projétil

4 Lesdes graves ou morte ocorrerdo as
pessoas na linha de fogo caso ocorra
falha de pecas.

Fique longe da area da linha de
fogo enquanto o sistema estiver
pressurizado.

[AXTADVERTENGIA] Ponto de pressdo. As pegas méveis podem esmagar ou
cortar, causando lesdes graves. Mantenha as maos afastadas durante a

operacéo.

[AXADVERTENGIA| Perigo de esmagamento. A queda de pegas pode

causar lesoes graves ou morte. Mantenha-se afastado da area durante a

operacao.

Figura 1: Riscos de Seguranca do Extrator de Pinos

L4761_b



1.2 Simbolos

Varios simbolos pictdricos estao afixados no cilindro hidraulico do
extrator de pinos. Simbolos pictdricos adicionais estéo localizados
nas secOes da coluna do extrator de pinos e nas porcas rapidas.

Em alguns casos, estes simbolos podem alertar o usuario sobre
situacdes potencialmente perigosas. Outros simbolos podem ser
apenas informativos. Entenda o significado de cada simbolo antes
de usar o extrator de pinos.

Os simbolos selecionados sdo mostrados no grafico seguinte:

Simbolo Definicao

Tridngulo de Alerta de Seguranca (aviso de perigo
geral)

Leia o manual de instrugoes.
Guarde as instrucdes para uso futuro.

Perigo de Injecao Hidraulica

Ponto de Perigo de Esmagamento/Aperto.

Ponto de Levantamento.

Aprovado ou recomendado para uso.

Ok

1.3 Etiquetas

Certifique-se de que todas as etiquetas e decalques estejam
legiveis e fixados com seguranga nos componentes do extrator de
pinos. Se estiver gasta ou faltando, obtenha substituicdes com a
Enerpac.

1.4 Aviso da Proposta 65 do Estado da
California

ADVERTENCIA! Este produto pode expd-lo a produtos

quimicos, incluindo etilbenzeno, que é conhecido no Estado
da Califérnia por causar cancer, e tolueno, que € conhecido no
Estado da Califérnia por causar defeitos congénitos ou outros
danos reprodutivos.

Para obter mais informacdes, acesse www.P65Warnings.ca.gov.

2.0 CONFORMIDADE

2.1 Declaragoes de Conformidade

Kit Extrator Hidraulico de Pinos de 40 toneladas
Modelo PPH40

CE UK

cA
A Enerpac declara que o Kit Extrator Hidraulico de Pinos de
40 Toneladas modelo PPH40 foi testado e esta em conformidade
com os padroes aplicaveis, estando também aprovado para
ostentar as marcas de certificacdo CE e UKCA.

Uma copia de uma Declaragéo de Conformidade da UE
para o produto vem em anexo com cada remessa. Uma copia da
Auto Declaragdo de Conformidade do Reino Unido também esta
incluida.
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3.0 DADOS DO PRODUTO

3.1 Especificagdes do Cilindro Hidraulico

Capacidade Curso Presséao Hid. Capacgllcézde E) Peso C _
: £ de Extracdo Maxima . onexao
Modelo Tipo Embolo ¢ (estendida) Hidraulica™
kN | tonelada| mm | pol. bar psi cm? in® kg Ib
Mola de Enernac
DD9260900 retorno, Oco 356 40 100 | 3,94 700 10.150 511 31,18 10,0 22,1 CR4%O
simples acao

* O engate fémea Enerpac CR400 vem pré-instalado. A porta de presséo do cilindro é de 3/8" NPTF.

$6.39in
[162 mm]

[152 mm]

5.11in
[130 mm]

10.98 in

[279 mm]

14,

92 in

[379 mm]

[127 mm]

3.2 Especificacdes da Secao de Colunas

Modelo

Peso (cada)

kg

Ib

PPH40C

3,8

8,3

@ 5.00in

[127 mm]

@ 7.00in
[178 mm]

448in

[114 mm]

\ 4

@[o]

T

p— =
| ] PN
I
o 3|E
] A 4
|= )
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3.3 Porcas Rapidas

Modelo

Tamanho interno

Peso (cada)

da Rosca kg b
PPH40Q100U14 1" -14 UNS 1,1 2,5
PPH40Q125U12 1-1/4" - 12 UNF 1,1 2,5
PPH40QM27x30 M27 x 3,0 1,1 2,5
PPH40QM30x35 M30 x 3,5 1,1 2,5
PPH40QM33x35 M33 x 3,5 1,1 2,5

NOTA: A porca rapida PPH40Q125U12 esta inclusa no kit PPH40. As porcas rapidas PPH40Q100U14,
PPH40QM27X30, PPH40QM30X35 e PPH40QM33X35 estéo disponiveis como acessorios opcionais.

1.66 in
[42 mm]

$3.50 in
[89 mm]

3.4 Estojo de Armazenamento

Modelo

Kit PPH40*

Peso do Estojo de Armazenamento com Componentes do

Peso do Estojo de Armazenamento Vazio

Ib

kg

Ib

kg

DD9328530

70,0

31,8

20,3

9,2

* Inclui o peso total de todos os componentes do kit, incluindo estojo de armazenamento, cilindro hidraulico, trés secées de coluna, uma porca
rapida, parafuso olhal e manilha.

24.38in

1619 mm]

=\

7

m
N

m
N

<|E H
g2 i
N ) =
58 O H

jmu)

7

11.25in
[286 mm]
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3.5 Dimensoes Externas (extrator montado e fixado)

uma secao - 114 mm [4,48 pol.]
duas se¢des -215 mm [8,46 pol.]
trés segdes - 316 mm [12,44 pol.]
quatro secdes - 417 mm [16,41 pol.]
cinco sec¢des - 518 mm [20,38 pol.]

| @

gy | I8y

uma se¢do - 413 mm [16,26 pol.]
duas secdes - 2 514 mm [0,27 pol.]
trés secdes - 615 mm [24,21 pol.]

quatro se¢des - 716 mm [20,19 pol.]
cinco sec¢des - 817 mm [32,17 pol.]

RETRAIDO

uma se¢ao - 513 mm [20,20 pol.]
duas secdes - 614 mm [24,17 pol.]
trés segdes - 715 mm [28,15 pol.]

quatro se¢des - 816 mm [32,13 pol.]
cinco sec¢des - 917 mm [36,10 pol.]

=
ESTENDIDO

#7.00in

[178 mm]

3.6 Da

dos Adicionais

Quantidade de
Secdes de Coluna

Comprimento Maximo do Pino de Junta a ser Removido:

>

)

7
Modelo ”ﬂ
Incluso com | Maximo | Usando1Secdo | Usando 2 Segoes | Usando 3 Segoes | Usando 4 Secoes | Usando 5 Segdes
Extrator Permitido mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.
PPH40 3 5 101 3,97 202 7,95 303 11,92 404 15,90 505 19,88

Podem ser i

NOTA: Trés secdes de coluna estédo inclusas em cada kit extrator de pinos. Segdes de coluna adicionais estdo disponiveis como acessorio opcional.
nstaladas no maximo cinco se¢des de coluna.

Peso Total Aproximado do Cilindro Montado, Secdes da Coluna e Porca Rapida:

Modelo Usando 1 Secdo | Usando 2 Secées | Usando 3 Secoes | Usando 4 Secoes | Usando 5 Secoes
kg Ib kg Ib kg Ib kg Ib kg Ib
PPH40 14,9 32,9 18,7 41,2 22,5 49,5 26,3 57,8 30,0 66,1

NOTA: Os pesos da haste roscada e do pino de junta ndo estdo inclusos.

AVISO

O maximo permitido de
secgOes de coluna é 5. Nao
use mais de 5 se¢des de
coluna.
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4.0 FUNGOES E COMPONENTES

Legenda:
1. Manilha
2. Olhal
3. Secodes de Coluna
4. Placa Adaptadora
5. Engate hidraulico 8. Base
6. Alca de Transporte 9. Porca Rapida
7. Cilindro hidraulico 10. Estojo de Armazena-
mento
Figura 2: Funcdes e Componentes, Kit Extrator Hidraulico de Pinos PPH40
Botdo de Superficie ACTN——_
Liberag&o Cénica EhetE Ay
Metade Superior

(@)
ENERFACEE

40 Tom Quiick Nukt 1%-12:
PPHA0Q125U12 | Mads In UK

/\ ers-eren
o O /

Metade Inferior
NOTA: As marcagbes variam dependendo do modelo/tamanho da Porca

Rapida. Consulte a Sec¢éo 3.3 para informagdes adicionais.

FECHADA

o O

Figura 3: Detalhes da Porca Répida

10
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5.0 DESCRICAO

O Kit Extrator Hidraulico de Pinos da Enerpac Modelo PPH40
permite a remogdo rdpida e segura de pinos de junta usados
em maquinas pesadas, equipamentos de construgdo e outras
aplicagoes similares.

O kit consiste em um cilindro hidraulico com corpo de aluminio
especialmente projetado, trés secdes de coluna de aco em forma
de C e um estojo de fixacao de porca rapida. Um parafuso olhal e
uma manilha também séo fornecidos para apoiar com seguranga o
dispositivo montado durante o uso.

A unidade montada é normalmente fixada horizontalmente, na
extremidade esquerda ou direita do pino a ser removido. Contudo,
a montagem vertical acima ou abaixo de um pino orientado
verticalmente também é permitida.

A energia hidraulica pode ser fornecida por qualquer bomba
hidraulica compativel de 700 bar [10.150 psi] (vendida
separadamente).

Quando nao estiverem em uso, os componentes do extrator de
pinos podem ser convenientemente armazenados no transporte e
no estojo de transporte fornecidos.

Funcoes e Beneficios:

¢ Leve e portétil. Capacidade de tragdo potente de 356 kN
[40 toneladas] e curso de 100 mm [3,94 polegadas].

e Cabe em espagos apertados. Consome espaco de trabalho
minimo.

¢ Remove pinos de junta de até 505 mm [19,88 polegadas] de
comprimento quando o nimero maximo de cinco secdes
de coluna é instalado (€ necessaria a compra de secOes de
coluna adicionais).

¢ O cilindro hidraulico com corpo de aluminio e émbolo oco
inclui alga de transporte integrada, placa adaptadora e mola
de retorno do émbolo integrada.

e As secoes da coluna de ago em forma de C travam-se juntas
e formam uma unidade rigida quando montadas, permitindo
que um operador manipule a ferramenta.

¢ A conveniente porca rapida dividida simplifica a montagem e
reduz o tempo de configuragao e remocéo.

¢ O engate hidraulico fémea Enerpac CR400 incluso permite
a conexdao rapida de mangueiras hidraulicas Enerpac
compativeis (vendidas separadamente).

6.0 INSTALACAO

6.1 Instrucoes de Recebimento

Inspecione visualmente todos os componentes quanto a avarias
durante o transporte. Avarias no transporte ndo sao cobertas pela
garantia. Caso haja avarias no transporte, avise a transportadora
imediatamente. A transportadora é responsavel por todos os custos
de consertos e substituicdes decorrentes de avarias ocorridas no
transporte.

6.2 Conexoes Hidraulicas

O cilindro hidraulico do extrator de pinos pode ser acionado por
uma bomba hidraulica apropriada, sem fio, elétrica ou pneumatica,
com configuragdo maxima de 700 bar [10.150 psi]. Uma bomba
operada manualmente pode ser usada, mas resultara em uma
operagdo mais lenta do que usando uma bomba elétrica.

Abomba deve estar equipada com uma valvula de alivio de pressao
ou uma valvula de controle de 3 vias adequada para uso com um
cilindro hidraulico de simples acao.

A instalagdo de um mandémetro (fornecido pelo usuario)
no circuito hidraulico é fortemente recomendada. Todos os engates
de mangueiras, conexdes e outros componentes hidraulicos usados
com o cilindro hidraulico PPH40 devem ter a capacidade nominal
de 700 bar [10.150 psi].

O cilindro inclui um engate fémea de alto fluxo do Enerpac CR400
pré-instalado, que é compativel com varias mangueiras hidraulicas
Enerpac que usam o engate macho Enerpac CH604.

Ao fazer conexdes hidraulicas, certifique-se de que as metades
do engate estejam totalmente encaixadas. Verifique se o colar do
engate fémea esta totalmente enroscado no engate macho e se
ndo ha roscas visiveis. Verifique se ndo ha vazamentos depois que
o sistema estiver sob press&o.

Base

Corpo do
Cilindro

Placa
Adaptadora

Engate

Figura 4: Cilindro Hidraulico, PPH40

6.3 Requisitos de Oleo Hidraulico

Use somente dleo hidraulico Enerpac HF no reservatorio da bomba.
O Enerpac HF ¢ disponibilizado pelos distribuidores da Enerpac e
0s centros de servigos autorizados da Enerpac.

P73l O uso de outros oleos pode resultar em operagéo
inadequada e/ou danos ao cilindro hidraulico. Esses danos ndo séo
cobertos pela garantia de produtos Enerpac.

6.4 Remocao de ar

Quando as conexdes hidraulicas sdo feitas pela primeira vez,
o ar ficard preso dentro do cilindro, das mangueiras e de outros
componentes do sistema. Este ar preso pode causar operacéo
erratica do émbolo do cilindro.

L4761_b
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O procedimento a seguir deve ser realizado com o
cilindro DESCARREGADO. Antes de comecar, consulte as
instrugbes do fabricante da bomba para obter instrugbes de
ventilagdo do ar do reservatdrio especificas para sua bomba.

Remover o ar do sistema:

1. Conecte a mangueira hidraulica entre a bomba e o cilindro.
Certifiqgue-se de que o reservatério da bomba esteja
preenchido com a quantidade adequada de 6leo hidraulico.

2. Ligue a bomba e faga o cilindro passar por varios ciclos
completos de avanco e retracdo. Faca isso com 0 émbolo do
cilindro apontando para BAIXO e com a bomba posicionada
mais alta que o cilindro ou a ferramenta. Veja Figura 5.

3. Quando o émbolo do cilindro avanga e retrai suavemente
sem hesitagdo, ¢ uma indicagdo de que o ar foi expelido com
sucesso do sistema. Retraia totalmente o cilindro.

4. \Verifique o nivel do éleo hidraulico no reservatdrio da bomba.
Coloque dleo adicional se o nivel do dleo cair.

m A ndo utilizacdo da haste roscada com as
especificacdes corretas resultara na quebra da haste quando a
forca hidraulica for aplicada. Morte ou lesdes graves ocorrerdo
caso haja falha e pecas quebradas ou soltas se transformarem em
projéteis e atingirem pessoas na area de trabalho.

A haste roscada deve estar em boas condigdes, livre de desgaste,
corrosdo, cortes e rebarbas ou outras imperfeigoes. .

IMPORTANTE: Consulte a Secao 6.5 para requisitos e
especificagoes da haste roscada.

R

¢ Certifique-se de que a
bomba esteja posicionada
mais alta que o cilindro.

¢ Inverta o cilindro para
que o émbolo fique voltado
para BAIXO.

¢ Estenda e retraia 0 ém-
bolo sem carga até que o
movimento seja suave.

Figura 5: Remocao de ar

6.5 Requisitos de Haste Roscada

A haste roscada nao esta disponivel para compra na Enerpac e
deve ser fornecida pelo usudrio. Todas hastes roscadas devem
atender aos seguintes requisitos:

* Rosca Imperial: Use apenas haste roscada de aco de
alta resisténcia Grau 8, Grau BD (ou resisténcia a tragdo
equivalente). O tamanho da rosca pode ser 1"-14 UNS ou
1-1/4"-12 UNF.

* Rosca Métrica: Use apenas haste roscada de aco de alta
resisténcia Classe 10.9 (ou resisténcia a tracdo equivalente).
O tamanho da rosca deve ser M30 x 3,5.

Figura 6: Haste Roscada (tipica - fornecida pelo usuario)

6.6 Requisitos da Porca Rapida Enerpac

Antes de prosseguir, certifique-se de ter a porca rapida Enerpac
adequada para o tamanho da haste roscada que estiver sendo
usada:

¢ Uma porca rapida, tamanho 1-1/4"-12 UNF, esta inclusa no
kit PPH40.

e Porcas rapidas nos tamanhos 1"-14 UNS e M30 x 3.5 estao
disponiveis como acessorios opcionais.

Sempre use a porca rapida Enerpac correta para o tamanho da
haste roscada utilizada.

A porca rapida deve estar em boas condicdes, livre de desgaste,
corrosao, cortes e rebarbas ou outras imperfeicdes. Antes de usar,
verifique se a porca rapida fecha e trava com seguranga, se gira
livremente na haste roscada e se as roscas nao estao danificadas,
gastas ou corroidas.

Consulte a Secéo 3.3 para obter numeros de modelos de porcas
rapidas e especificagdes detalhadas.

ENEREAC.EE
40 Tom Cuiek Nut 1%-12:
PPH40Q125U12 | Made in UK

Figura 7: Porca Rapida (tamanho 1-1/4"-12 UNF mostrado)
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7.0 INSTALACAO

7.1 Orientacao do Extrator

Na maioria das aplicagdes, o extrator € montado horizontalmente,
ao lado do pino a ser puxado.

Se desejado, o extrator também pode ser montado verticalmente,
diretamente acima ou abaixo do pino a ser puxado.

Qualquer que seja a orientacdo do extrator, devem ser tomadas
providéncias para fornecer suporte adequado (usando talha e
eslinga ou por outros meios adequados) para que o extrator nao
caia ou tombe quando o pino for totalmente removido.

7.2 Detalhes da Secéo de Colunas

¢ (ada se¢do da coluna tem formato e tamanho idénticos.
Quanto maior for o comprimento do pino a ser puxado, mais
secdes de coluna serdo necessarias. Cada se¢éo da coluna
corresponde a aproximadamente 101 mm (3,97 polegadas]
de comprimento do pino.

e O kit extrator de pinos inclui trés se¢cdes de coluna como
equipamento padrdo. Até duas secdes de coluna adicionais
(disponiveis como acessorios opcionais) podem ser
instaladas para puxar pinos maiores. Nunca instale mais do
que um total de cinco sec¢des de coluna.

¢ (ada flange de secédo de coluna inclui um pino de trava com
mola e uma série de émbolos com mola. Apos a instalacao,
esses itens mantém as se¢des da coluna firmemente fixadas
entre si e também a placa adaptadora do cilindro hidraulico.

7.3 Montagem e Desmontagem da Secao
de Coluna

e Para montar cada se¢do da coluna: alinhe as guias na segao
da coluna com as ranhuras na sec@o da coluna adjacente.
Junte as pecas. Em seguida, gire a se¢ao da coluna até que
ela trave no lugar. Verifique se o pino de travamento estd
engatado.

e Para desmontar cada se¢do da coluna; Gire a secdo da
coluna enquanto puxa simultaneamente o pino de travamento
na se¢do da coluna adjacente. Alinhe as guias com as fendas
e remova a secao da coluna.

Figura 8: Detalhes de Montagem de Sec¢do de Coluna

7.4 Montagem e Fixacao do Extrator

Monte e fixe 0 extrator de pinos conforme descrito no procedimento
a seguir. Nas etapas seguintes, presume-se que o conjunto extrator
estara orientado na posigdo horizontal e localizado diretamente a
esquerda ou a direita do pino a ser extraido.

1. Determine o nimero de secdes da coluna que serdo
necessarias para o comprimento do pino a ser removido.
Consulte a tabela na Seg@o 3.6 para obter informagdes
adicionais.

2. Cologue o cilindro hidraulico e as se¢des da coluna em
uma superficie de trabalho plana, como uma bancada de
oficina ou chao firme. Certifique-se de que o cilindro esteja
desconectado da mangueira hidraulica e que o émbolo esteja
totalmente retraido.

3. Verifique todos 0s componentes quanto a sinais de desgaste
ou danos antes da montagem. Repare ou substitua
componentes conforme necessario antes de continuar.
Certifique-se de que todos os componentes estejam limpos e
livres de sujeira e areia.

Geralmente é mais facil empilhar as se¢des da coluna e
do cilindro verticalmente a medida que as pegas sao montadas nas
etapas seguintes. O conjunto pode ser reposicionado na orientagéo
horizontal antes de ser levantado.

4. Monte as secdes da coluna juntas, usando o ndmero
necessario de segdes para sua aplicagdo. Observe que as
secdes da coluna s6 podem ser montadas entre si em uma
posicdo com os vaos alinhados.

5. Monte o cilindro hidraulico no conjunto da se¢do da coluna.
Observe que a placa adaptadora do cilindro permite que o
cilindro seja instalado nas sec¢des da coluna em qualquer
uma das quatro posicdes, separadas por 90 graus. Escolha
a posicao que for mais conveniente quando o conjunto for
montado.

6.  Deixe de lado o conjunto do cilindro e da secéo da coluna até
que esteja pronto para ser colocado no lugar posteriormente
neste procedimento.

7. No magquinario em manutengdo, remova 0s parafusos de
retencéo sinalizados ou a tampa protetora (se presente) que
prende o pino a ser removido.

8. Instale a haste roscada (fornecida pelo usuario) totalmente no
furo roscado do pino.

Certifique-se de que a haste roscada seja longa o
suficiente para se projetar pelo menos 25,4 mm [1 polegada] da
face da porca rapida instalada quando o conjunto do cilindro e da
secdo da coluna for montado nas etapas seguintes.

As disposicoes de levantamento irdo variar dependendo
do ambiente de trabalho, equipamento disponivel, preferéncias do
usuario e outros fatores. Recomenda-se fortemente o uso de uma
talha e uma eslinga nas etapas seguintes. O conjunto extrator deve
permanecer totalmente apoiado e equilibrado a medida que €
levantado para a posicdo e instalado. Consulte a tabela na
Secéo 3.6 para 0s pesos.

9.  Posicione o conjunto do cilindro e da se¢do da coluna para o
seu lado para que fique orientado horizontalmente.
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10.

Instale o parafuso olhal fornecido no orificio roscado
apropriado em uma das sec¢des da coluna. A localizagéo
adequada do parafuso olhal (para proporcionar equilibrio
ideal) ird variar dependendo do numero de sec¢des de coluna
instaladas e do arranjo de levantamento utilizado.

Figura 9: Conjunto Extrator de Pinos Instalado e Apoiado (Tipico)

Na proxima etapa, enrole a eslinga firmemente ao redor
o corpo do cilindro e direcione-a através da abertura da alca de
transporte do cilindro. NAO prenda a eslinga diretamente na alga de
transporte.

11

12.

13.

Conecte uma extremidade da eslinga ao parafuso olhal
instalado na etapa 10. Enrole a outra extremidade da eslinga
ao redor do corpo do cilindro para fornecer suporte adicional.
Faca os ajustes necessarios para que o conjunto fique
equilibrado quando colocado na posicao.

Levante lentamente o conjunto com a talha, garantindo
que permaneca equilibrado. Posicione a abertura na secéo
principal da coluna ao redor da haste roscada. Em seguida,
guie cuidadosamente todo o conjunto sobre a haste até que
a extremidade da haste deslize completamente através do
centro oco do cilindro hidraulico.

Se 0 pino a ser removido contiver umatampa ou "sinalizacéo",
a abertura nas secdes da coluna montada devera estar
localizada na mesma posi¢do da sinalizagéo.

Se 0 pino nado contiver sinalizagdo, a abertura nas se¢des da
coluna deverd ser orientada lateralmente para ajudar a evitar
gue a haste roscada e o pino caiam durante os procedimentos
de remocéo.

Posicione a placa frontal da secdo principal da coluna
firmemente contra a estrutura ao redor do pino a ser removido.

y\/ Yl Antes de continuar:

Certifique-se de que a superficie ao redor do pino esteja
limpa e plana, com irregularidades minimas e que nado esteja
torta ou inclinada.

Verifique se a placa frontal da secéo principal da coluna esta
perpendicular ao eixo do pino e se estd em contato total com
a superficie ao redor do pino (sem folgas).

14.

15.

16.

17.

Verifigue se as secbes da coluna estdo paralelas e
centralizadas em torno da haste roscada e do pino.

=1 |==={]

T o
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Figura 10: Verificagdo do Posicionamento Adequado

Pressione o botdo de liberagdo na porca rapida para abri-la.
Com o lado conico voltado para a base do cilindro, deslize
a porca rapida ao longo da haste roscada em direcao ao
cilindro, até que ela esteja a cerca de 6 mm [1/4 polegada] da
base do cilindro.

Aperte as metades da porca rapida até que o mecanismo
de travamento engate. Em seguida, gire manualmente a
porca rapida no sentido hordrio na haste roscada até que
sua superficie conica fique firme contra a superficie da base.
Verifique se a haste roscada se projeta pelo menos 25 mm
[1 polegada] da face da porca rapida.

Neste momento, verifique se a se¢do principal da coluna
permanece firme e uniformemente posicionada contra a
superficie ao redor do pino a ser removido.

Verifiqgue se ndo ha problemas dbvios de alinhamento ou
pecas soltas.

14
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8.0 OPERACAO

8.1 Precaucoes Operacionais

_Pode ocorrer morte ou lesbes graves se as
seguintes instrucdes e precaucdes ndo forem seguidas:

¢ Antes da operacéo, certifique-se de que todo o pessoal leia
e compreenda as informagdes e instrugbes de seguranca
contidas neste manual. Consulte a Secao 1.1.2 deste manual
para precaucdes e instrugdes de seguranca adicionais do
extrator de pinos.

e Sempre use equipamento de protecdo individual (EPI)
adequado, como dculos de seguranca, botas com biqueira
de aco, protetor facial, etc., ao usar o extrator de pinos.

¢ Nunca inicie um procedimento de extragdo de pinos, a
menos que o cilindro e as se¢des montadas da coluna
sejam apoiadas uniformemente por uma talha e uma eslinga
(ou outro dispositivo de levantamento adequado) com
capacidade nominal adequada.

e Certifique-se de que o conjunto extrator permaneca
apoiado uniformemente pela talha e pela eslinga durante o
procedimento de extragdo do pino. Se nao for apoiado, todo
o0 conjunto do extrator de pinos caird imediatamente quando
o pino for totalmente removido, ou caso ocorra quebra da
haste roscada durante a extragao.

¢ Fique longe da area ao redor e abaixo do extrator de pinos
durante o uso. A haste roscada e o pino podem cair e
balancar quando o pino for removido. Consulte as instrugdes
de seguranca adicionais e o grafico Figura 1 na Segédo 1.1.3.

¢ Fique longe da area da linha de fogo ao usar o extrator de
pinos. Se a haste roscada quebrar ou se a porca rapida falhar,
as pessoas no trajeto da linha de fogo serdo atingidas por
projéteis perigosos. Consulte as instrucdes de seguranca
adicionais na Seg&o 1.1.3. Consulte também Figura 1.

¢ Tenha extremo cuidado para evitar pontos de esmagamento.
Nunca aplique forca hidraulica a menos que as maos e
os dedos estejam afastados das dreas dos pontos de
esmagamento. Nunca alcance ou fique desnecessariamente
préximo do conjunto extrator de pinos enquanto a forca
hidraulica estiver sendo aplicada.

¢ \Verifique se ha vazamento de 6leo a medida que a pressédo
comeca a aumentar no cilindro. Se ocorrerem vazamentos,
pare de usar o extrator de pinos, alivie totalmente a pressao
hidraulica e repare quaisquer vazamentos antes de prosseguir
€Om 0 UsoO.

e Nao exceda as pressdes de trabalho hidraulico acima de
700 bar [10.150 psi] ao operar o extrator de pino.

e N&o deixe 0 conjunto extrator de pinos sem supervisdo
enquanto o cilindro hidraulico estiver sob pressao.

8.2 Procedimento de Remocao de Pinos

1. Monte e instale os componentes do extrator conforme
descrito na Secéo 7.4. Certifique-se de ler e compreender
as precaucdes e instrugcbes de seguranga contidas na
Secdo 8.1.

2. Ligue a bomba e aumente a pressdo hidraulica parcial.
Verifique se o émbolo do cilindro comega a avancar e se a
haste roscada comega a se mover e a puxar o pino. Verifique

se 0 extrator permanece alinhado com o pino (perpendicular
a superficie de contato do maquinario) e nao esta torto ou
inclinado.

Se nenhum problema for observado, continue avangando
com uma pressao mais alta até que o émbolo chegue ao fim
do seu curso ou o pino seja totalmente removido.

P\ETell Se o pino foi totalmente removido na etapa 3, pule as
etapas 4 a 7 e va para a etapa 8.

Pare a bomba e alivie a pressao hidraulica. Deixe 0 émbolo do
cilindro retrair totalmente.

V\"/E1ell O curso do émbolo do cilindro ¢ de 100 mm
[3,94 polegadas]. Por esta razdo, pinos mais longos necessitarao
de varios ciclos de tracao para completar a sua remocao.

Pressione o botdo de liberagdo na porca rapida para abri-la.
Com o lado conico voltado para a base do cilindro, deslize
a porca rapida ao longo da haste roscada em direcao ao
cilindro, até que ela esteja a cerca de 6 mm [1/4 polegada] da
base.

Aperte as metades da porca rapida até que o mecanismo
de travamento engate. Em seguida, gire manualmente a
porca rapida no sentido hordrio na haste roscada até que
sua superficie conica fique firme contra a superficie da base.
Verifique se a haste roscada se projeta pelo menos 25 mm
[1 polegada] da face da porca rapida.

Repita as etapas 2 a 6 conforme necessario, realizando ciclos
de tracdo adicionais até que o pino seja totalmente removido.

Quando o pino tiver sido totalmente removido, pare a bomba
e alivie totalmente a pressao hidraulica. Deixe o émbolo do
cilindro retrair totalmente.

(il

\‘-

Figura 11: Processo de Extracdo de Pinos (Tipico)
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8.3 Desmontagem

1. Certifique-se de que a bomba hidraulica esteja na posicao
OFF (desligada) e que a pressao seja zero (0) bar/psi. Verifique
se 0 émbolo do cilindro esta totalmente retraido.

2. Verifiqgue a mangueira hidrdulica quanto a rigidez ou outros
sinais de presséo retida. Se ndo for encontrada pressao,
desconecte a mangueira hidraulica do cilindro.

3. Abaixe o conjunto do cilindro e da secdo da coluna usando a
talha e a eslinga. Coloque-o sobre uma superficie de trabalho
plana e adequada para permitir uma desmontagem posterior.

4. Pressione o botdo de liberagdo na porca rapida e remova-a da
haste roscada. Remova a haste roscada e o pino do conjunto
extrator de pino.

5. Desparafuse e remova a haste roscada do pino.

6.  Cologue o extrator de pinos na orientag&o vertical. Desmonte
cada sec¢do da coluna puxando o pino de retencado para fora
enquanto gira simultaneamente a se¢&o da coluna.

7. Limpe qualquer 6leo ou graxa dos componentes do extrator.
Reinstale a tampa guarda pd no engate do cilindro.

8.  Armazene os componentes no estojo protetor fornecido com
0 extrator.

9.0 LIMPEZA E MANUTENGAO

9.1 Inspecéo de Cilindro Hidraulico
e Limpe qualquer sujeira solta ou poeira do corpo do cilindro.

¢ \Verifique a base do cilindro quanto a cortes, deformagéao por
corrosdo ou outros problemas. Substitua se estiver danificada
ou desgastada. Consulte a Segdo 9.2 para procedimento.

¢ Verifique o cilindro quanto a sinais 6bvios de danos. Verifique
se ndo ha vazamentos de dleo. Verifique também se 0 émbolo
do cilindro retorna a posicéo totalmente retraida quando a
pressdo é aliviada.

e Verifique se o engate hidraulico do cilindro estd em boas
condices e se a tampa guarda p6 permanece fixada.

[AXTADVERTENGIA| Somente técnicos experientes e qualificados devem
ter permissao para abrir e reparar o cilindro hidraulico. O cilindro
contém uma mola interna de retorno do émbolo sob tenséo. Quando
o cilindro é desmontado, a mola e os componentes relacionados
podem tornar-se projéteis perigosos. Podem ocorrer lesdes graves
Se essas pecas atingirem pessoas na area de trabalho.

9.2 Substituicao da Base do Cilindro
Hidraulico

Substitua a base do cilindro hidrdulico conforme descrito nas
etapas a seguir. Consulte Figura 12. Consulte também Figura 16
para nimeros de pecas.

1. Certifique-se de que a bomba hidraulica esteja na posicao
OFF (desligada) e que a pressao seja zero (0) bar/psi. Verifique
se 0 émbolo do cilindro esta totalmente retraido.

2. Verifiqgue a mangueira hidraulica quanto a rigidez ou outros
sinais de pressdo retida. Se ndo for encontrada pressao,
desconecte a mangueira hidraulica do cilindro hidraulico.

3. Coloque o cilindro sobre uma superficie de trabalho plana e
adequada.

Base

M6 Parafusos

Figura 12: Substituicdo da Base

N&o permita que o émbolo gire durante a instalagdo do
adaptador. A rotacdo do émbolo pode danificar as vedacdes
internas e/ou a mola de retorno do émbolo.

4. Remova os dois parafusos M6 que prendem a base ao
émbolo. Remova parafusos e base.

5. Certifique-se de que a superficie do émbolo esteja limpa e
livre de corrosao, 6leo, sujeira ou cortes e arranhdes.

6. Cologue a nova base na superficie do émbolo. Alinhe os
orificios de parafuso.

7. Aplique o composto trava-rosca Loctite 242 nas roscas dos
novos parafusos M6 inclusos com a base de substitui¢do.
Consulte a ficha técnica do produto do fabricante para obter
informacdes de aplicacao do Loctite.

8.  Prenda a base de substituicdo com os dois novos parafusos
M6. Aplique nos parafusos torque de 6,5 Nm [60 pol-Ibs].

9.3 Substituicao da Placa Adaptadora do

Cilindro Hidraulico

Substitua a placa adaptadora do cilindro hidraulico conforme
descrito nas etapas a seguir. Veja Figura 13. Consulte também
Figura 16 para nimeros de pegas.

1. Certifique-se de que a bomba hidraulica esteja na posicao
OFF (desligada) e que a pressao seja zero (0) bar/psi. Verifique
se 0 émbolo do cilindro esta totalmente retraido.

2. Verifiqgue a mangueira hidraulica quanto a rigidez ou outros
sinais de pressdo retida. Se ndo for encontrada pressao,
desconecte a mangueira hidraulica do cilindro hidraulico.

3. Cologue o cilindro sobre uma superficie de trabalho plana e
adequada.

4.  Remova os quatro parafusos M6 que prendem a placa
adaptadora a base do cilindro. Remova a placa adaptadora.

5. Certifique-se de que a base do cilindro esteja limpa ¢ livre de
corrosao, 6leo, sujeira ou cortes e arranhdes.

6.  Coloque a nova placa adaptadora contra a superficie da base
do cilindro. Alinhe os orificios de parafuso.
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7. Apligue o composto trava-rosca Loctite 242 nas roscas
dos novos parafusos M6 inclusos com a placa adaptadora
de substituicdo. Consulte a ficha técnica do produto do
fabricante para obter informagdes de aplicagcédo do Loctite.

8.  Prenda a placa adaptadora de substituicdo com os quatro
novos parafusos M6. Aplique nos parafusos torque de 6,5 Nm
[60 pol-Ibs].

Placa Adaptadora

Figura 13: Substituicdo da Placa Adaptadora

9.4 Inspecao de Secao de Coluna

Inspecione cada sec¢ao da coluna quanto a estojos de fixagao soltos
ou ausentes, componentes ausentes, componentes corroidos
ou deformados. Aperte ou substitua componentes ou secdes da
coluna conforme necessario.

Consulte Figura 18 mais adiante neste manual os ndmeros das
pecas, valores de torque e informacdes de servigo relacionadas.

9.5 Inspecao de Haste Roscada

Inspecione a haste roscada (fornecida pelo usuério) antes de cada
uso. Verifique se esta em boas condi¢des, sem desgaste, corrosao,
cortes e rebarbas, dobras ou outras imperfeicdes.

Sempre substitua a haste roscada que estiver danificada, dobrada,
desgastada ou corroida.

9.6 Inspecao da Porca Rapida

Inspecione a porca rapida quanto a componentes soltos, ausentes,
corroidos ou danificados. Aperte ou substitua os componentes
conforme necessario. Inspecione as roscas da porca rapida antes
de cada uso. Verifique se estdo em boas condigcoes, sem desgaste,
corrosao, cortes e rebarbas ou outros danos. Sempre substitua uma
porca rapida por roscas danificadas, desgastadas ou corroidas.

Consulte Figura 19 mais adiante neste manual os nimeros das
pecas, valores de torque e informacdes de servico relacionadas.

10.0 ARMAZENAMENTO

e (Certifique-se de que o cilindro hidraulico esteja totalmente
retraido e de que ndo haja pressao residual restante.

¢ Desconecte a mangueira hidraulica do engate do cilindro.

e Limpe qualquer sujeira solta ou poeira dos componentes do
extrator.

¢ Armazene todos os componentes em seus compartimentos
apropriados dentro do estojo protetor de armazenamento.
Certifique-se de que a tampa esteja fechada e travada.

e Armazene o estojo protetor e os componentes em um
ambiente seguro, limpo, seco e longe da luz solar direta.

11.0 ALIVIAR A PRESSAO
RETIDA NO CILINDRO

As vezes, a pressdo pode ficar presa dentro de um cilindro
hidraulico se uma mangueira for desconectada antes que a pressao
seja completamente aliviada.

Se ocorrer uma condicdo de pressdo retida, sempre use a
ferramenta de sangria do engate Enerpac modelo CT604 (disponivel
em seu distribuidor autorizado Enerpac) para aliviar com seguranca
a pressao restante.

IR Nunca tente aliviar a pressdo hidraulica afrouxando
um engate. A pressao hidraulica aprisionada pode inesperadamente
e com grande forga ejetar um engate solto. Um engate que vira
projetil pode matar ou ferir gravemente pessoas que se encontram
na area de trabalho.

Afrouxar um engate pode resultar no vazamento
de dleo sob alta pressdo, o que pode penetrar na pele. Graves
lesdes corporais ou morte podem ocorrer.

Nunca use um martelo ou bate (ou use qualquer
outro método semelhante) para deslocar a valvula esférica do
engate que esta sob pressdo. A fuga descontrolada de dleo sob
alta pressao pode matar ou ferir gravemente.

12.0 PROCEDIMENTO DE
DESCARTE SEGURO

e Certifique-se de que o cilindro hidraulico esteja totalmente
retraido e de que néo haja presséo residual restante.

e Desconecte a mangueira hidraulica do engate do cilindro.

¢ Leveocilindro hidraulico e os outros componentes do extrator
de pinos para um centro de reciclagem industrial aprovado
para descarte.

L4761_b
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13.0 RESOLUGAO DE PROBLEMAS

Somente técnicos qualificados devem fazer manutengao no extrator
de pinos. Para servigo de reparo, entre em contato com seu centro
de servicos autorizado da Enerpac.

O guia de solucao de problemas nas paginas a seguir destina-se
a ser usado apenas como auxilio para determinar se existe um
problema. Uma falha do sistema pode ou nédo ser resultado de um
mau funcionamento de componente do extrator. Para determinar
a causa do problema, o sistema completo deve ser incluido em
qualquer procedimento de diagndstico.

[AAADVERTENGIA| A inobservancia e descumprimento das seguintes
precaugOes podem resultar em morte ou graves lesdes corporais.
Também podem ocorrer danos materiais.

¢ Nunca aperte ou afrouxe as conexdes hidraulicas enquanto
o cilindro do extrator de pinos estiver pressurizado. Sob
pressdo, 0 vazamento de Oleo pode penetrar na pele,
causando graves lesdes corporais.

¢ Mantenha méos, dedos e outras partes do corpo distantes
dos pontos de esmagamento e de pecas mdveis ao observar
a operacao durante a solugdo de problemas. Esteja ciente
dos possiveis pontos de esmagamento indicados pelos
simbolos nos componentes do extrator.

¢ Para evitar a operagédo acidental do extrator de pinos durante
a manutencao, sempre alivie totalmente a pressao hidraulica
e desconecte a mangueira hidraulica do cilindro antes de
realizar qualquer procedimento de reparo.

e O cilindro hidraulico utilizado com o extrator de pinos contém
uma mola de retorno sob tensdo. Técnicas especiais de
desmontagem s&o necessarias para evitar leses ao pessoal.
Os reparos devem ser realizados apenas por um técnico
treinado, qualificado e familiarizado com este tipo de cilindro.

18
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Guia de Solucéo de Problemas - Se¢ao 1, Cilindro Hidraulico

1. O émbolo do cilindro
ndo avanca.

a. Valvula de alivio da bomba
aberta.

Feche a vélvula de alivio.

b. O engate nao esta totalmente
apertado.

Aperte o engate.

c. Baixo nivel de 6leo.

Adicione mais 6leo ao reservatério da bomba
(siga as instru¢des do fabricante da bomba).

d. Mau funcionamento da
bomba.

Solucione problemas da bomba. Faca reparos
e ajustes conforme necessario.

2. O émbolo do cilindro

avanca parcialmente.

a. Baixo nivel de dleo.

Adicione mais 6leo ao reservatério da bomba
(siga as instru¢des do fabricante da bomba).

b. O engate nao esta totalmente
apertado.

Aperte o engate.

c. Emperramento do émbolo
do cilindro.

Conserte ou substitua o cilindro.

3. O émbolo do cilindro
avanca em saltos.

a. Ar no sistema hidraulico.

Remova o ar do sistema hidraulico. Consulte o
Paragrafo 6.4.

b. Emperramento do émbolo
do cilindro.

Conserte ou substitua o cilindro.

4. O émbolo do
cilindro avanga mais
lentamente que o

a. Vazamento nas conexoes.

Conserte o vazamento da conexao.

b. O engate ndo esta

Aperte o engate.

normal. totalmente apertado.
c. Mau funcionamento da Solucione problemas da bomba. Faca reparos
bomba. e ajustes conforme necessario.
(continua na pagina seguinte)
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Guia de Solugéo de Problemas - Sec¢ao 1, Cilindro Hidraulico (continuagao)

Problema

Causa possivel

Acéao

5. O émbolo do cilindro
avanca, mas néo
sustenta.

a. Vedacgdes gastas ou
danificadas.

Substitua as vedagodes do cilindro.

b. Mau funcionamento da
bomba.

Solucione problemas da bomba. Faga reparos
e ajustes conforme necessario.

c. Vazamento na conexao.

Conserte o vazamento da conexao.

d. Configuragdo incorreta do
sistema.

Verifique se a bomba esta equipada com
uma valvula de alivio ou valvula de controle
direcional que possa reter a pressao
hidraulica.

6. O cilindro esta vazando
6leo.

a. Conexao solta.

Aperte a conexéo.

b. Vedacgbes gastas ou
danificadas.

Substitua as vedacdes do cilindro.

c. Danos internos no cilindro.

Conserte ou substitua o cilindro.

7. O émbolo do cilindro
nao retrai ou retrai
mais lentamente que o
normal.

a. A valvula de alivio esta
fechada.

Abra a valvula de alivio.

b. O engate néo esta
totalmente apertado.

Aperte o engate.

c. Reservatdrio da bomba
cheio demais.

Remova o excesso de 6leo do reservatdrio da
bomba.

d. Estreitamento na mangueira
restringe o fluxo de dleo.

Use mangueira de diametro maior.

e. Mola de retracdo quebrada
ou fraca.

Substitua a mola de retracao do cilindro.

f. Danos internos no cilindro.

Conserte ou substitua o cilindro.

8. Vazamento de 6leo
da valvula de alivio
externa (se presente no
sistema).

a. O engate nao esta
totalmente apertado.

Aperte o engate.

b. Estreitamento na linha de
retorno.

Remova a restrico.

20
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Guia de Solucéo de Problemas - Secao 2 - Extrator de Pinos

Problema

Causa possivel

Acéao

1. A haste roscada
quebra ao puxar o
pino.

a. Sinalizacao de retencao Remova os parafusos que prendem a
do pino impedindo o sinalizagdo de retencdo do pino antes de
movimento do pino. iniciar o procedimento de extragao.

b. A haste roscada nédo atende Use haste roscada com as especificagdes
as especificagdes minimas adequadas. Consulte a Secdo 6.5 para
de resisténcia exigidas. informacdes adicionais.

c. Haste roscada de tamanho Use haste roscada de tamanho adequado.
incorreto. Consulte a Secao 6.5 para informacodes

adicionais.
d. Haste roscada desgastada, Substitua por uma nova haste roscada com

corroida ou danificada.

especificagcdes e tamanho adequados.

2. Danos na placa frontal
e/ou nos parafusos de
montagem na secéo
principal da coluna.

Superficie irregular ao redor do
pino.

A superficie ao redor do pino a ser removido
deve estar razoavelmente plana e livre de
sujeira ou corrosao.

Extrator posicionado em
angulo.

Afrouxe a porca rapida e realinhe o extrator.
Certifiqgue-se de que a haste roscada esteja
reta e sem dobras.

Os componentes do extrator devem estar
alinhados com o eixo do pino e perpendiculares
a superficie da maquina ao redor do pino.

3. O conjunto do extrator
cai repentinamente
depois que o pino é
totalmente removido.

Montagem de cilindro e secao
de coluna nédo suportada.

O conjunto deve ser apoiado uniformemente
por uma talha e uma eslinga (ou outro
dispositivo de levantamento adequado) antes
de aplicar forga hidraulica.

O conjunto caird imediatamente se nao estiver
apoiado quando o pino for removido.

4. As sec¢des da coluna
nao travam ou
ficam soltas quando
montadas.

a. Pino de travamento Limpe ou substitua as pecas conforme
desgastado ou preso. necessario.

b. Pinos do émbolo com mola Limpe ou substitua as pecas conforme
desgastados ou presos. necessario.

c. Placa frontal da se¢do da Substitua a placa frontal.

coluna danificada.

L4761_b

21



140 SECAO DE PEGAS DE REPARO

iNDICE PAGINA
FIGURA 15: MONTAGEM PRINCIPAL .....cuciiiiteeiiiiiesssssiiisesnsssssiisssnsssssssssssssssmsssnsssssssssssssssssssssnsnssssssssnnnns 23
FIGURA 16: CILINDRO HIDRAULICO, VISTAS EXTERNAS ... ceecciieeccessrrsmcess s e s snness s s s s s nmmssssssssmmmmssssnenes 24
FIGURA 17: CILINDRO HIDRAULICO, VISTA SECCIONAL....ccttceeerierrnnmmnsssrrenmenssssrssnnmsssssssssnnssssssesnnsnssssssnen 26
FIGURA 18: SEQI:\O [0 S 010 L1 7 Y 28
FIGURA 19: CONJUNTOS DE PORCAS RAPIDAS ......ccceeeeeeeeessssesesssssmssssssmssssssssssssnssssssnsssssssnsessssnsassassnes 29

22 L4761_b



Figura 15: Montagem Principal

NOTAS:

A Instalar com aperto manual

Lista de Pecas para Figura 15

ltem Descricéo Qtd. Numero da peca
1 Conjunto, Porca Rapida 1 (Consulte Figura 19)
2 Cilindro, Aluminio, PPH40 1 |(Consulte Figura 16 e Figura 17)
3 Secao de Coluna 3 (Consulte Figura 18)
4 Manilha, 7/16" 1.5 Toneladas 1 DD9607056SR
5 Parafuso Olhal M8 x 1,25 1 DD9606667SR

L4761_b
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Figura 16: Cilindro Hidraulico, Vistas Externas

NOTAS:

AAplique torque a 3 Nm [26,5 pol-Ibs].
AAplique torque a 5,6-7,9 Nm [50-70 pol-lbs].
APrenda com composto trava-rosca Loctite 242.
Consulte a ficha técnica do fabricante para obter instrugoes de aplicagao.
Niumero do modelo do cilindro e especificacoes.
zfixPoﬁcbneodecdquea180gmusdoengae
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Lista de Pecas para Figura 16

ltem Descricao Qtd. Numero da peca
1 + Parafuso, LHCS, Sextavado, M6 x 1 x 12, 10,9, Simples 2 CBA617028-1D
2 2 Parafuso, FHS, Sextavado, M6 x 1 x 20, 10,9, Simples 4 CBA621028-1B
3 Parafuso, SHCS, Sextavado, M6 x 16,00, Aco/8,8, Zinco 2 CBE619028-1A
5 Etiqueta de Aviso, Nao Desmontar 1 DA6027026
13 Alavanca 1 DC5477070
14 Tampa guarda po 1 DD1782020
15 Decalque, Enerpac Aluminio 1 DD8835026
16 + Base, Porca Rapida, RACH30 1 DD9166045
17 o Placa, Adaptador de Cilindro 127mm ID, PPH40 1 DD9169101
18 Decalque, UIN, Cilindro PPH40 1 DD9332026
19 Decalque, Faixa Amarela, Cilindro PPH40 1 DD9584026
Itens inclusos no Kit de Pecas de Reparo do Cilindro, RACH30K50.
4+ ltens inclusos no Kit de Substituicdo de Base, DD9166045SR.
+» Item incluso no Kit de Adaptador de Placa do Cilindro, DD9169101SR.

L4761_b
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Figura 17: Cilindro Hidraulico, Vista Seccional

NOTAS:

&Aplique torque a 102 Nm [75 pés-Ibs].
&Aplique torque a 20 - 34 Nm [15-25 pol-Ibs].

[AXADVERTENGIAIO cilindro contém uma mola
interna de retorno do émbolo sob tensé&o.
Quando o anel de retengéo do cilindro (item
20) for removido, o anel de retencdo e a mola
(tem 24) serdo liberados e poderdo se
transformar em projéteis perigosos. Podem

ocorrer lesdes graves se essas pegas atingirem
pessoas na area de trabalho. @\
Somente técnicos experientes e qualificados

devem ter permissdo para abrir e reparar o
cilindro.

@,
e
O
@‘

)

O

!
T
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Lista de Pecas para Figura 17

ltem Descricao Qtd. Numero da peca
4 Anel de retencéo 1 CCA1058044-1C
6 Conexao fémea 1 DC1389900
7 Vedacéo do pistao 1 DC5403076
8 Vedagéo, Guia Central 2 DC5404076
9 Anel de Desgaste, Pistdo 1 DC5414155
10 Anel de Desgaste 1 DC5415155
11 Limpador de Haste, RACH 30 1 DC5427776
12 Anel de Desgaste, Pistdo 1 DC5436155
20 Anel de Parada, RACH30 1 RACH30044
21 Tubo Central 1 RACH304005
22 Base do cilindro 1 RACH304030
23 Embolo 1 RACH304040
24 Mola 1 RACH304110
25 Anel de Vedacgao, Engate 1 B1116803
Itens inclusos no Kit de Pecas de Reparo do Cilindro, RACH30K50.

L4761_b
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Figura 18: Secao de Coluna

NOTAS:
& Aplique torque a 3 Nm [26,5 pol-Ibs].

A Pressione rente a superficie.

A Prenda com composto trava-rosca Loctite 242.
Consulte a ficha técnica do fabricante para obter instrucdes de aplicacéo.

Instale até que a cabeca sextavada atinja a superficie. Em seguida, aplique torque a 4,3-4,7 Nm [38-42 pol-Ibs].

4 N
\ Visdo do conjunto montado J
Lista de Pecas para Figura 18
ltem Descricao Qtd. Numero da peca
1 [ B 2 Parafuso, FHS, Sextavado, M4 x 0,7 x 16, 10,9, Simples 8 CBA419028-1B
2 [ R J Placa de Protecéo, Trava de Coluna (placa frontal) 1 DD9171101
3 [ | Coluna, Corpo 127 mm x 86 mm de Altura 1 DD9178301
4 | Flange de Travamento 1 DD9489101
5 [ | Pino, Trava, Acionado com Mola 1 DD9577061SR
6 | Embolo, Mola 3 DD9589040
B Itens inclusos no Acessorio de Coluna de Travamento de 40 Toneladas, PPH40C.
@ ltens inclusos no Kit da Placa Frontal, DD9171101SR. O kit inclui 4 parafusos.
NOTA: ltens disponiveis apenas em kits (ndo vendidos separadamente).
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Figura 19: Conjuntos de Porcas Rapidas

NOTAS:

Fixe com o composto de fixagao de rosca Loctite 242.
Consulte a ficha técnica do fabricante para obter instrugées de aplicagao.
2\Aplique torque a 28,4-31,4 Nm [21,0 - 23,2 pés-Ibs].

mp .!lNllr

[hm

SECTION A-A

Marcagdes do Corpo da Porca Rapida - ltem 4
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Lista de Pecas para Figura 19

Numero do Modelo da Porca Rapida PPH40Q100U14 - Tamanho de Rosca 1"-14 UNS
Numero do Modelo da Porca Rapida PPH40Q125U12 - Tamanho de Rosca 1-1/4"-12 UNF
Numero do Modelo da Porca Rapida PPH40QM27X30 - Tamanho de Rosca M27 x 3,0
Numero do Modelo da Porca Rapida PPH40QM30X35 - Tamanho de Rosca M30 x 3,5
Numero do Modelo da Porca Rapida PPH40QM33X35 - Tamanho de Rosca M33 x 3,5

Item Descricédo Qtd.

¢ Mola, Arruela Curva 1
2 2 Botéo de Liberacdo da Trava 1
2 2 Mola, compresséo 2

Corpo, Porca Rapida 1
L Pino de Trava, 40T, Porca Rapida 1
2 Pino Guia, 40T, Porca Rapida 1
L 2 Bucha Guia 2

Itens inclusos no Kit de Manutencao de Porca Rapida de 40 Toneladas, PPH40QK (ndo

vendidos separadamente).

Para modelos de porca rapida sem bucha guia, encomende o Kit de Reparagcdo PPH40QK.

Para modelos de porca rapida com bucha guia, encomende o Kit de Reparacdo PPH40QKA.
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NOTAS
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