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UBER UNS

Enerpac ist ein weltweiter Marktflihrer flir Hochdruck-

Hydraulikwerkzeuge, = Hochleistungsprodukte,  tragbare o www.facebook.com/enerpac

Bearbeitungswerkzeuge,  Vor-Ort-Servicelésungen  und

Lésungen fir die prazise Positionierung von Schwerlasten. G www.youtube.com/enerpac

Als flhrender Innovator mit einer mehr als 100-j&hrigen

Geschichte hat Enerpac dazu beigetragen, einige der gréBten @ www.linkedin.com/company/enerpac

Bauwerke der Erde zu bewegen und instandzuhalten. Wenn

es um Sicherheit und Prazision geht, verldsst sich die waw.twitter.com/enerpac

professionelle Elite aus den Bereichen Luft- und Raumfahrt,
Infrastruktur, Fertigung, Bergbau, OIl- und Gasindustrie
und Energieerzeugung hinsichtlich Qualitatswerkzeuge,
Dienstleistungen und Loésungen auf Enerpac. Weitere
Informationen finden Sie unter www.enerpac.com.

GARANTIE

Zu den allgemeinen Bedingungen der
Produktgarantie siehe das Dokument
Enerpac Global Warranty. Diese

Garantieinformationen finden Sie unter ENERPAG@

www.enerpac.com. 66 Ton Hydraulic Pin Puller Kit
PPH66 bt KL
WEIGHT 47.7 kg | 105 Ibs L

TYPENSCHILD C“Emm
UK

www.enerpac.com

Auf dem Typenschild des Produkts ENERPAC TOOL GROUP CORP
N86 W12500 Westbrook Crossing,

(@m Hydraulikzylinder) finden Sie die CRA  Menomonee Falls, Wi 53051, USA

Modellnummer, die Seriennummer, Gewicht
und sonstige relevante Informationen. ‘ A @ &

Hinweis: Das auf dem Typenschild des Zylinders angegebene Gewicht umfasst
das Gesamtgewicht aller Komponenten des Kits mit Ausnahme der Materialkiste.

VERFUGBARE SPRACHEN

Eine elektronische Kopie dieses Dokuments ist online in mehreren Sprachen erhéltlich:

English - For other languages, visit www.enerpac.com.

Ceétina - Dal$i jazyky naleznete na adrese www.enerpac.com.

Deutsch - Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.

Esparfiol - Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

Suomi - Muita kieli& on osoitteessa www.enerpac.com.

Frangais - Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.
[taliano - Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.

BASE - 20D SEEIE www.enerpac.com Tl E W IFET,

[KOJ$t=20{ - 0| X|%| A|EQ| C}E 0] H{F S www.enerpac.com.

Nederlands - Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

Norsk - For alle andre sprak henviser vi til www.enerpac.com.

Polski - Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.
Portugués - Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.

Svenska - For andra sprak, besok www.enerpac.com.

P - NFEHMIES, 18711 www.enerpac.com.
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1.0 SICHERHEIT

Lesen Sie alle Anweisungen sorgfaltig durch. Beachten Sie alle
Sicherheitsvorkehrungen, um Verletzungen, Schaden am Produkt und/
oder sonstige Sachschdden wahrend des Systembetriebs zu vermeiden.
Enerpac haftet nicht flir Schaden oder Verletzungen infolge unsachgeméaBer
Benutzung, fehlender Wartung oder falscher Bedienung. Entfernen Sie
keine Wamhinweise, Kennzeichnungen oder Aufkleber. Bei Fragen und
Unsicherheiten wenden Sie sich bitte an Enerpac oder Ihren értlichen
Enerpac Vertragshandler.

Bewahren Sie diese Anweisungen zur spateren Verwendung auf.

Vor dem Einsatz des Bolzenabziehers ist eine entsprechende Schulung in
Bezug auf die sichere Verwendung von Hydraulik-Hochleistungswerkzeugen
erforderlich. Wenn eine Schulung erforderlich ist, wenden Sie sich bitte an
Ihren lokalen Enerpac Vertragshandler oder ein Authorized Service Center,
um Informationen tiber einen Enerpac-Schulungskurs fir Hydrauliksicherheit
zu erhalten.

In dieser Bedienungsanleitung werden Gefahrensymbole, Signalwdrter und
Sicherheitshinweise verwendet, um den Benutzer vor bestimmten Gefahren
zu warnen. Eine Missachtung dieser Warnungen kann zu Schaden an der
Ausrlistung oder sonstigen Sachschaden sowie zu schweren Verletzungen
oder sogar zum Tod filhren.

Das Gefahrensymbol wird in dieser Bedienungsanleitung
durchgehend verwendet und verweist auf eine potenzielle
Verletzungsgefahr. Beachten Sie die Gefahrensymbole
und befolgen Sie sémtliche damit einhergehenden
Sicherheitshinweise, da ansonsten Verletzungs- oder Lebensgefahr besteht.

Gefahrensymbole werden in Kombination mit bestimmten Signalwdrtern
verwendet, die auf Sicherheitshinweise oder Warnhinweise vor mdglichen
Sachschaden sowie auf den Gefahrdungsgrad hinweisen. Die in dieser
Bedienungsanleitung verwendeten Signalwdrter sind GEFAHR, WARNUNG,
VORSICHT und HINWEIS.

BETETETEN Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei Missachtung
zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fiihren wird.

[AWARNONGI \Veist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei Missachtung
zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fihren kann.

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei Missachtung
zu leichten bis mittelschweren Verletzungen fiihren kann.

EIIER Weist auf wichtige Informationen hin, die jedoch nicht mit
Gefahren verbunden sind (z. B. Warnhinweise vor mdglichen Sachschaden).
Beachten Sie bitte, dass das Gefahrensymbol nicht in Kombination mit dem
Signalwort verwendet wird.

1.1 Sicherheitsvorkehrungen fiir Hydraulikwerk-
zeuge

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden Sicherheitsvorkehrungen
kann zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fihren. Dartiber hinaus
kdnnen dadurch Sachschaden entstehen.

1.1.1  Aligemeine Sicherheitsvorkehrungen

o Stellen Sie ein Druckbegrenzungsventil niemals auf einen héheren
Druckwert als den maximalen Nennbetriebsdruck der Pumpe ein.

o Entfernen, modifizieren, deaktivieren oder verstellen Sie niemals das
interne Sicherheitsventil der Pumpe.

¢ Druckbeaufschlagte Hydraulikschlauche nicht anfassen. Unter hohem
Druck austretendes Ol kann die Haut durchdringen. Wenn Ol unter die
Haut gelangt ist, sofort einen Arzt aufsuchen.

* Der maximale Betriebsdruck des Hydraulikzylinders von 700 bar
[10.150 psi] darf in keinem Fall dberschritten werden. Uberlastung
kann Gerate- und Personenschéden zur Folge haben.

o Der Betriebsdruck des Systems darf den maximal zuldssigen
Druck der schwachsten Komponente nicht (iberschreiten. Alle mit
dem Bolzenabzieher verwendeten Schlduche, Verschraubungen,
Kupplungen und Zubehdrteile missen fiir mindestens 700 bar
[10.150 psi] ausgelegt sein.

o Beaufschlagen Sie getrennte Kupplungen nicht mit Druck. Niemals
einen Zylinder oder ein Werkzeug bei geldsten Anschlissen
verwenden. Wird der Zylinder oder das Werkzeug extrem Uberlastet,
kdnnen Komponenten komplett ausfallen.

o Niemals einen Hydraulikzylinder oder ein Werkzeug als Unterlage oder
Abstandhalter in einer Anwendung verwenden.

¢ Instalieren Sie zur Uberwachung des Betriebsdrucks ein
Druckmanometer (nicht im Lieferumfang enthalten) im System. Die
Manometer ermdglichen eine Uberwachung des Systems.

o Tragen Sie bei der Arbeit mit Hydraulikgerdten persénliche
Schutzausristung (PSA).

o Tragen Sie stets Augenschutz. Das Tragen persdnlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des
Werkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

o Abgenutzte oder beschédigte Teile unverziiglich durch Original-
Ersatzteile von Enerpac ersetzen. Enerpac Ersatzteile passen perfekt
und halten hohen Belastungen stand. Ersatzteile anderer Hersteller
kdnnten kaputt gehen und zu Fehifunktionen des Bolzenabziehers
fiihren. Dies kann wiederum zu Verletzungen und Sachschéden
fiihren.

A\ VORSICHT

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden Sicherheitsvorkehrungen
kann zu leichten bis mittelschweren Verletzungen fiihren. Dariiber hinaus
kénnen dadurch Sachschéden entstehen.

o Verwenden und reparieren Sie keinesfalls  beschadigte
Hydraulikschlduche.  Vermeiden Sie  beim  Verlegen  von
Hydraulikschlduchen enge Kurven und Knicke. Ein stark gebogener
oder geknickter Schlauch kann Gegendruck zur Folge haben. Enge
Kurven oder Knicke beschéddigen den Schlauch innen, was einen
vorzeitigen Ausfall des Schlauches zur Folge hat.

o Lassen Sie keine schweren Gegensténde auf die Hydraulikschlduche
fallen. Dadurch kénnen die Drahtlitzen im Inneren des Schlauches
beschadigt werden. Durch die anschlieBende Druckbelastung kann
der Schlauch reiBen.

*  Hydraulikgerate niemals an den Schiduchen oder Schwenkkupplungen
anheben. Verwenden Sie den Tragegriff oder -gurt des Gerats.

o Hydraulikgerate von offenem Feuer und Wérmequellen fernhalten.
Durch UberméBige Hitze werden Dichtungen weich, und Flissigkeiten
konnen austreten. Durch Hitze verlieren Schlauchmaterial und
Dichtungen ihre Stabilitét.

o Schiitzen Sie Hydraulikgeréte vor SchweiBspritzern.
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EITER Hydraulikausriistung  darf nur von einem  qualifizierten
Hydrauliktechniker gewartet werden. Fiir Reparaturservice wenden Sie sich
an ein Enerpac Authorized Service Center in Ihrer Nahe.

1.1.2  Sicherheitsvorkehrungen fiir den Bolzenabzieher

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden Sicherheitsvorkehrungen
kann zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fihren. Dartiber hinaus
konnen dadurch Sachschéden entstehen.

Lesen Sie vor der Inbetricbnahme oder Vorbereitung des
Vorspannwerkzeugs die Sicherheitshinweise und  Anweisungen
dieses Handbuchs, und stellen Sie sicher, dass Sie alle Informationen
verstanden haben. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen, einschlieBlich derer, die sich auf die Verfahren dieses
Handbuchs beziehen.

Stiitzen Sie den Bolzenabzieher stets mit einer Winde und einer
Schlinge, Ketten oder anderen geeigneten Hebezeugen ab. Der
Abzieher féllt sofort herunter, wenn dieser beim Entfernen des
Bolzens nicht abgestiitzt wird.

Halten Sie sich vom Bolzenabzieher fern, wenn dieser in Betrieb ist.
Stellen Sie sicher, dass sich keine Personen unter oder in der N&he
des Bolzenabziehers aufhalten, wéhrend dieser benutzt wird. Halten
Sie sich von der Gefahrenzone fern (siehe Abschnitt 1.1.3).

Wahrend des Betriebs Hande und FiiBe von Klemmstellen fernhalten,
um Verletzungen zu vermeiden.

Stellen Sie vor Beginn des Abziehvorgangs sicher, dass die Stimplatte
des vorderen Saulenabschnitts blindig mit der Passflache der
Maschine und senkrecht zu dem abzuziehenden Bolzen ist.

Stellen Sie sicher, dass die Gewindestange (nicht im Lieferumfang
enthalten) die entsprechenden Spezifikationen aufweist, wie in
Abschnitt 6.5 dieser Bedienungsanleitung beschrieben.

Stellen Sie sicher, dass die Schnellspannmutter die entsprechende
GewindegroBe fiir die verwendete Gewindestange (nicht im
Lieferumfang enthalten) aufweist.

Geratebereiche niemals (iberschreiten. Versuchen Sie niemals, mehr
Kraft aufzubringen, als fiir die der Bolzenabzieher ausgelegt ist.
Uberlastung kann Gerate- und Personenschéden zur Folge haben.

Der Bolzenabzieher darf nur von geschultem und befugtem Personal
verwendet werden.

Die Komponenten des Bolzenabziehers diirfen nicht umgebaut oder
modifiziert werden.

Zum Anbringen einer Basis oder einer anderen Auflage den Zylinder
nicht verschweiBen oder anderweitig verdndern.

Fir weitere Sicherheitsvorkehrungen siehe Abschnitt 8.1 dieser
Bedienungsanleitung.

1.1.3  Sicherheitsrisiken des Bolzenabziehers
Siehe Abbildung 1:

Halten Sie sich von der Gefahrenzone (am Kolbenende des
Zylinders) fern, wenn der Abzieher in Betrieb ist und wenn im
Hydrauliksystem Druck anliegt. Wenn die Gewindestange und/
oder die Schnellspannmutter versagen, kdnnen sich lésende oder
gebrochene Teile zu gefahrlichen Geschossen werden und Personen
im Arbeitsbereich verletzen. Dies kann schwere oder sogar tddliche
Verletzungen zur Folge haben.

Halten Sie sich wahrend des Abziehvorgangs von dem Bereich
unter und neben dem Bolzenabzieher fern. Der Bolzenabzieher kann
herunterfallen oder in Schwingung geraten, wenn Komponenten
versagen oder der Bolzenabzieher beim Entfernen des Bolzens nicht
ordnungsgeméB von der Hebevorrichtung abgestiitzt wird.

Bolzen und Gewindestange I6sen sich, wenn der Bolzen vollstédndig
entfernt ist. Je nach Position der Offnung in den S&ulenabschnitten
kdnnen diese Teile pl6tzlich herunterfallen oder gehalten werden.

e ]
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i
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| " GEFAHR STLGEENS

Personen, die sich in der Gefahrenzone
aufhalten, kdnnen schwere oder tddliche
Verletzungen erleiden.

Halten Sie sich aus dem Bereich der
Gefahrenzone fern, wenn das System mit
Druck beaufschlagt ist.

Quetschstelle. Bewegliche Teile kdnnen Quetschungen oder Schnitte verursachen
und zu schweren Verletzungen fiihren. Halten Sie wahrend des Betriebs die Hande fer.

Quetschgefahr. Herabfallende Teile kénnen zu schweren oder tddlichen
Verletzungen fihren. Halten Sie sich wahrend des Betriebs aus dem Bereich fern.

Abbildung 1: Sicherheitsrisiken des Bolzenabziehers

L4788_b



1.2 Symbole

Auf dem Hydraulikzylinder des Bolzenabziehers sind verschiedene grafische
Symbole angebracht. Weitere grafische Symbole befinden sich auf den
Saulenabschnitten des Bolzenabziehers und den Schnellspannmuttern.

In einigen Féllen kdnnen diese Symbole den Benutzer auf potenziell geféhrliche
Situationen hinweisen. Andere Symbole kénnen nur zur Information gedacht
sein. Stellen Sie sicher, dass Sie die Bedeutung der einzelnen Symbole
verstanden haben, bevor Sie den Bolzenabzieher benutzen.

Ausgewéhlte Symbole sind in der folgenden Tabelle dargestellt:

Definition

Gefahrensymbol in  Form eines Dreiecks

(allgemeiner Gefahrenhinweis).

Lesen Sie die Bedienungsanleitung.
Bewahren Sie die Anweisungen zur spéteren
Verwendung auf.

Gefahr durch hydraulische Einspritzung.

Klemm-/Quetschgefahr.

Hubpunkt.

Zur Verwendung zugelassen oder empfohlen.

I~ Ik

1.3 Aufkleber

Stellen Sie sicher, dass alle Aufkleber und Etiketten gut lesbar und sicher
an den Komponenten des Bolzenabziehers angebracht sind. Sollten diese
verschlissen sein oder fehlen, dann fordern Sie von Enerpac entsprechenden
Ersatz an.

1.4 Warnhinweis des Staates Kalifornien - Pro-
position 65

WARNUNG! Durch dieses Produkt kdnnen Sie Chemikalien

ausgesetzt werden, darunter Ethylbenzol, das im Bundesstaat
Kalifornien als krebserregend bekannt ist, und Toluol, das im Bundesstaat
Kalifornien ~ als  Ursache  fiir ~ Geburtsschdden  oder  andere
Fortpflanzungsschéden bekannt ist.

Weitere Informationen finden Sie unter www.P65Warnings.ca.gov.

2.0 KONFORMITAT

2.1 Konformitatserklarungen

66 t Hydraulischer Bolzenabzieher-Kit
Modell PPH66

CE UK

CcA
Enerpac erklart, dass das Kit des hydraulischen Bolzenabziehers PPHE6 (66
Tonnen) gepriift wurde und den geltenden Normen entspricht und CE-, TUV-
und UKCA-zertifiziert ist.

HINWEIS S Kopie der EU-Konformitatserkldrung des Produkts ist
im Lieferumfang enthalten. Eine Kopie der britischen Selbsterkldrung ist
ebenfalls im Lieferumfang enthalten.
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3.0 PRODUKTDATEN

3.1 Spezifikationen des Hydraulikzylinders
. Max. hydr. Olmenge ) )
Modell o Kolben Zugleistung Hub Druck (ausgefahren) Gewicht ::3’5(:::'?1!2;
kN | Tonnen | mm | Zoll bar psi cm? in® kg b
Einfachwirkend, Enerpac
DD9275900 Federriickzug Hohl 587 66 100 | 3,94 700 10.150 847 51,68 22,2 48,9 CR400

* Kupplungsmuffe CR400 von Enerpac ist vorinstalliert. Druckanschluss des Zylinders = 3/8" NPTF.

E
£|E
[o)f=]
S|
_ B ==
£|E 8| o
g|E T
a2
g 12.87in
[327 mm]
. [172 mm]
226 mm 16.81in )
L 1 {427 mmi 13.54in
[344 mm]

3.2 Séulenabschnitt-Spezifikationen

Gewicht (jeweils)
Modell
kg Ib
PPH66C 7,7 16,9
@ 9.50in @ 7.00in -

[178 mm]

[241 mm]

®
—
(@]
591in

[150 mm]

N
R, -

4.48in
[114 mm]
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3.3 Schnellspannmuttern

Innen- Gewicht (jeweils)
Modell indemaB
gewindema kg b
PPH66Q125U12 1-1/4" - 12 UNF 2,3 5,1
PPH66Q150U12 1-1/2" - 12 UNF 2,3 5,1
PPH66QM36x40 M36 x 4,0 2,3 5,1
PPH66QM48X50 M48 x 5,0 2,3 5,1

HINWEIS: Die Schnellspannmutter PPH66Q150U12 ist im Lieferumfang des PPH66-Kits enthalten. Die
Schnellspannmuttern PPH66Q125U12, PPH66QM36X40 und PPH66QM48X50 sind als optionales Zubehdr
erhéltlich.

2.01in
[51 mm]

==

O O N
ENERPACES
66 Tem Cuilel Mk 1%-922
Pﬂm?ﬂimﬂillumiulx
SN @

\
/

/A @ 5 - e oo GHID O
o O

$4.33in
[110 mm]

3.4 Materialkiste

el Gewicht der Materialkiste mit PPH66-Kit-Komponenten* Gewicht der leeren Materialkiste
ode

kg Ib kg Ib
DD9641900 59,0 130,0 11,0 24,3

Schnellspannmutter, Hebedse und Schéakel.

*Umfasst das Gesamtgewicht aller Komponenten des Kits, einschlieBlich Materialkiste, Hydraulikzylinder, drei Saulenabschnitte,

~

T 11

37.131in
[943 mm]
T

T T

27.63in
[702 mm]

ﬁ T

14.00 in
[356 mm]
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3.5 AuBenabmessungen (Abzieher zusammengebaut und montiert)

I

v

ein Abschnitt - 114 mm [4,48 Zoll]
zwei Abschnitte - 215 mm [8,46 Zoll]
drei Abschnitte - 316 mm [12,44 Zoll]
vier Abschnitte - 417 mm [16,41 Zoll]
fiinf Abschnitte - 518 mm [20,38 Zoll]

E
A

T % 1 v |

I8,

g | e,

B

ein Abschnitt - 469 mm 18,46 Zoll]
zwei Abschnitte - 570 mm [22,44 Zoll] vier Abschnitte - 772 mm [30,39 Zoll]
drei Abschnitte - 671 mm [26,42 Zoll] finf Abschnitte - 873 mm [34,37 Zoll] E[NGEFAHREN
|

ein Abschnitt - 569 mm [22,40 Zoll]
zwei Abschnitte - 670 mm [26,38 Zoll] vier Abschnitte - 872 mm [34,33 Zoll]
drei Abschnitte - 771 mm [30,35 Zoll] fiinf Abschnitte - 973 mm [38,31 Zoll]

ol

AUSGEFAHREN

5.96 in

[151 mm]

3.6 Zusatzliche Daten

Anzahl der
Saulenabschnitte

Maximale Lange des zu entfernenden Gelenkbolzens:

Modell (t
Im Verwendung von Verwendung von | Verwendung von | Verwendung von | Verwendung von
Lieferumfang Maximal 1 Abschnitt 2 Abschnitten 3 Abschnitten 4 Abschnitten 5 Abschnitten
des Abziehers zulassig
enthalten mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll
PPH66 3 5 101 3,97 202 7,95 303 11,92 404 15,90 505 19,88

HINWEIS: Drei Saulenabschnitte sind im Lieferumfang jedes Bolzenabzieher-Kits enthalten. Zusétzliche Sdulenabschnitte sind als optionales Zubehér erhéltlich.
Es kénnen maximal flinf Sdulenabschnitte installiert werden.

Ungefahres Gesamtgewicht des montierten Zylinders, der Sdulenabschnitte und der Schnellspannmutter:

Modell Verwendung von | Verwendung von | Verwendung von | Verwendung von | Verwendung von
1 Abschnitt 2 Abschnitten 3 Abschnitten 4 Abschnitten 5 Abschnitten
kg Ib kg Ib kg Ib kg Ib kg Ib

PPH66 32,2 70,9 39,8 87,8 47,5 104,7 55,2 121,6 62,8 138,5

HINWEIS: Das Gewicht der Gewindestange und des Gelenkbolzens ist nicht enthalten.

5 Saulenabschnitte

sind maximal zuldssig.
Verwenden Sie nicht mehr
als 5 Saulenabschnitte.
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4.0 FUNKTIONEN UND KOMPONENTEN

Legende:
1. Schékel
. Hebedse
. Saulenabschnitte

. Adapterplatte

. Hydraulikkupplung 8. Druckstlick

. Hydraulikzylinder 9. Schnellspannmutter
. Griffe 10. Materialkiste

N O OB W

Abbildung 2: Funktionen und Komponenten, Hydraulischer Bolzenabzieher-Kit PPH66

Entriegelungs- Kf)nus- . Semncad
knopf flache mmmmmm

=

JOXXX

o U

&@wﬂ:@ﬂi@

68 Ton Quick Nult 1%-125
PPHBBQ1S0U12 | Mads in UK
DOM: AWWYYX ——

Obere Haélfte
7 O O X
ENEREAC.E 6

@] @]
ENERFACEE®

@8 Tom Quick Mt 942
PRHSAGH
prngee—

@r 8- @r B WD ©
O O

Untere Hélfte

A@n@n@rl}!@@
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5.0 BESCHREIBUNG

Der hydraulische Bolzenabzieher-Kit Modell PPH66 von Enerpac erméglicht
das schnelle und sichere Entfernen von Gelenkbolzen, die in schweren
Maschinen, Baumaschinen und anderen &hnlichen Anwendungen verwendet
werden.

Das Kit besteht aus einem speziell entwickelten Hydraulikzylinder mit
Aluminiumgehduse, drei C-formigen S&ulenabschnitten aus Stahl und
einer Schnellspannmutter. Eine Hebedse und ein Schakel sind ebenfalls
im Lieferumfang enthalten, um das zusammengebaute Gerat wéhrend des
Einsatzes sicher zu halten.

Die montierte Einheit wird in der Regel horizontal montiert, entweder am
linken oder rechten Ende des zu entfernenden Bolzens. Eine vertikale
Montage (ber oder unter einem vertikal ausgerichteten Bolzen ist jedoch
ebenfalls zuléssig.

Die Hydraulikleistung kann von jeder kompatiblen 700 bar [10.150 psi]
Hydraulikpumpe (separat erhaltlich) geliefert werden.

Bei Nichtgebrauch kdnnen die Komponenten des Bolzenabziehers bequem
in dem mitgelieferten Transport- und Tragekoffer aufbewahrt werden.

Merkmale und Vorteile:

o Leicht und tragbar. Leistungsstarke Zugkraft von 587 kN [66 Tonnen]
und Hub von 100 mm [3,94 Zoll].

o Fir Arbeiten auf engstem Raum konzipiert. Benétigt nur wenig
Arbeitsraum.

o Entfernt Gelenkbolzen mit einer Lange von bis zu 505 mm [19,88 Zoll],
wenn die maximale Anzahl von flinf Sdulenabschnitten installiert ist
(Kauf von zuséatzlichen S&ulenabschnitten erforderlich).

o Hydraulikzylinder ~ mit  Aluminiumgehduse  und
mit integriertem  Tragegriff, ~Adapterplatte und
Kolbenriickzugfeder.

o C-férmige Sé&ulenabschnitte aus Stahl werden miteinander verriegelt
und bilden eine starre Einheit, wenn sie zusammengebaut sind,
sodass flir die Bedienung des Werkzeugs nur ein Bediener bendtigt
wird.

* Die praktische geteilte Schnellspannmutter vereinfacht die Montage
und verkirzt die Zeit fir den Auf- und Abbau.

o Die im Lieferumfang enthaltene CR400-Hydraulikkupplung
von Enerpac ermdglicht den schnellen Anschluss kompatibler
Hydraulikschlduche von Enerpac (separat erhéltlich).

6.0 KONFIGURATION

6.1 Anweisungen fiir den Empfang

Uberpriifen Sie alle Komponenten optisch auf Transportschaden, da diese
nicht unter die Garantie fallen. Sollten Sie Transportschaden feststellen,
benachrichtigen Sie bitte sofort die Speditionsfirma. Die Speditionsfirma
haftet fiir alle Reparatur- und Ersatzkosten, die durch transportbedingte
Schéden anfallen.

Hohlkolben
integrierter

6.2 Hydraulikanschliisse

Der Hydraulikzylinder des Bolzenabziehers kann mit einer geeigneten
kabellosen, elektrischen oder luftbetriebenen Hydraulikpumpe mit einer
maximalen Druckeinstellung von 700 bar [10.150 psi] betrieben werden.
Eine handbetriebene Pumpe kann zwar verwendet werden, arbeitet aber
langsamer als eine Pumpe mit Antrieb.

Die Pumpe muss entweder mit einem Druckablassventil oder einem
3-Wege-Steuerventil ausgestattet sein, das flir die Verwendung mit einem
einfachwirkenden Hydraulikzylinder geeignet ist.

BIMIZER Fir den Hydraulikkreis wird die Installation eines Manometers
(nicht im Lieferumfang enthalten) dringend empfohlen. Alle mit der Pumpe
verwendeten  Schlauchkupplungen, Verschraubungen oder sonstigen
Hydraulikkomponenten, die mit dem PPH66 Hydraulikzylinder verwendet
werden, missen fur 700 bar [10.150 psi] ausgelegt sein.

Der Zylinder ist mit einer vorinstallierten CR400-Kupplungsmuffe von
Enerpac mit hohem Fordervolumen ausgestattet, die mit verschiedenen
Hydraulikschlduchen von Enerpac kompatibel ist, die den CH604-
Kupplungsstecker verwenden.

Stellen Sie bei der Einrichtung der Hydraulikanschliisse sicher, dass alle
Kupplungshélften vollstandig verschraubt sind. Stellen Sie sicher, dass der
Gewindehals der Kupplungsmuffe vollstindig auf den Kupplungsstecker
aufgeschraubt ist und dass keine Gewinde sichtbar sind. Stellen Sie sicher,
dass keine undichten Stellen vorhanden sind, wenn das System unter Druck
steht.

Druckstiick

Griff

Kolben

Zylinder-

gehause Kupplung

Adapter-
platte

Abbildung 4: Hydraulikzylinder, PPH66

6.3 Hydraulikdl-Anforderungen

Verwenden Sie im Pumpentank ausschlieBlich HF Hydraulikdl von Enerpac.
Enerpac HF ist bei Enerpac-Vertragshéndlern oder bei einem von Enerpac
Authorized Service Center erhéltlich.

Die Verwendung von Ol anderer Hersteller kann zu
Betriebsstérungen und/oder Beschédigungen des Hydraulikzylinders
fiihren. Solche Schéden werden von der Produktgarantie von Enerpac nicht
abgedeckt.

6.4  Entliiften

Wenn Hydraulikverbindungen erstmals hergestellt werden, wird im Zylinder,
in den Schlduchen und anderen Systemkomponenten Luft eingeschlossen.
Diese eingeschlossene Luft kann zu einem fehlerhaften Betrieb des
Zylinderkolbens fiihren.

L4788_b
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EIMIZEE Das folgende Verfahren muss bei UNBELASTETEM Zylinder
durchgefiihrt werden. Bevor Sie beginnen, lesen Sie sich die Anweisungen
des Pumpenherstellers zum Entliiften des Tanks Ihrer Pumpe durch.

Eingeschlossene Luft aus dem System ablassen:

1. SchlieBen Sie den Hydraulikschlauch zwischen Pumpe und
Zylinder an. Vergewissern Sie sich, dass der Pumpentank mit der
entsprechenden Menge Hydraulikél gefillt ist.

2. Starten Sie die Pumpe, und lassen Sie den Zylinder mehrmals
vollstandig aus- und einfahren. Dabei muss der Kolben des Zylinders
nach UNTEN zeigen und die Pumpe héher als der Zylinder oder
Werkzeug positioniert sein. Siehe Abbildung 5.

3. Wenn der Zylinderkolben ungehindert und ohne Unterbrechung ein-
und ausfahrt, ist das ein Anzeichen dafiir, dass sich keine Luft mehr
im System befindet. Zylinder vollstdndig einfahren.

4. Uberprifen Sie den Hydraulikélstand im Pumpentank. Filllen Sie Ol
nach, falls der Olstand zu niedrig sein sollte.

m Werden nicht Gewindestangen mit den ordnungsgemaBen
Spezifikationen verwendet, kann die Stange brechen, wenn Hydraulikkraft
aufgebracht wird. Dies kann todliche oder schwere Verletzungen zur
Folge haben, wenn die Stange bricht und gebrochene oder lose Teile zu
Geschossen werden und Personen treffen, die in diesem Bereich arbeiten.

Die Gewindestange muss sich in einem guten Zustand befinden sowie frei
von VerschleiB, Korrosion, Kerben und Graten oder anderen Méngeln sein.

WICHTIG: Fur Anforderungen und Spezifikationen zu
Gewindestangen siehe Abschnitt 6.5.

e Stellen Sie sicher,
dass die Pumpe héher
als der Zylinder positio-
niert ist.

¢ Drehen Sie den
Zylinder um, sodass
der Kolben nach UN-
TEN zeigt.

¢ Fahren Sie den
Kolben unbelastet aus
und wieder ein, bis die
Bewegung gleichméaBig
ist.

Abbildung 5: Entliiften

6.5 Anforderungen an die Gewindestange

Gewindestangen sind bei Enerpac nicht erhéltlich und nicht im Lieferumfang
enthalten. Alle Gewindestangen miissen folgende Anforderungen erfilllen:

o Zollige Gewinde: Verwenden Sie nur Gewindestangen aus
hochfestem Stahl der Giiteklasse 8, BD (oder gleichwertiger
Zugfestigkeit). Die GewindegroBe kann entweder 1-1/2"-12 UNF oder
1-1/4"-12 UNF sein.

o Metrische Gewinde: Verwenden Sie nur Gewindestangen aus
hochfestem Stahl der Giteklasse 10,9 (oder gleichwertiger
Zugfestigkeit). Die GewindegréBe muss M36 x 4,0 sein.

Abbildung 6: Gewindestange (typisch - nicht im Lieferumfang enthalten)

6.6 Anforderungen an Schnellspannmuttern von
Enerpac

Stellen Sie vorab sicher, dass Sie tiber die entsprechende Schnellspannmutter
von Enerpac flir die verwendete GewindestangengroBe verfiigen:

o Eine Schnellspannmutter, GréBe 1-1/2"-12 UNF, ist im Lieferumfang
des PPH66-Kits enthalten.

o Schnellspannmuttern in den GréBen 1-1/4"-12 UNF und M36 x 4,0 sind
als optionales Zubehdr erhaltlich.

Verwenden Sie stets entsprechende Schnellspannmuttern von Enerpac fir
die verwendete GewindestangengréBe.

Die Schnellspannmutter muss sich in einem guten Zustand befinden sowie
frei von VerschleiB, Korrosion, Kerben und Graten oder anderen Méngeln
sein. Stellen Sie vor der Verwendung sicher, dass die Schnellspannmutter
sicher schlieBt und einrastet, dass sie sich frei auf der Gewindestange drehen
lasst und dass das Gewinde nicht beschadigt, abgenutzt oder korrodiert ist.

Fir die Modellnummern der Schnellspannmuttern und detaillierte
Spezifikationen siehe Abschnitt 3.3.

O O
ENEREACE®

66 Ton Quick Nut 1%-123
PPHBE6Q150U1 2| Mads in UK

O

Abbildung 7: Schnellspannmutter (GroBe 1-1/2"-12 UNF abgebildet)
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7.0 INSTALLATION
7.1 Ausrichtung des Abziehers

Bei den meisten Anwendungen wird der Abzieher waagerecht neben dem
abzuziehenden Bolzen montiert.

Falls gew(inscht, kann der Abzieher auch senkrecht, direkt (iber oder unter
dem abzuziehenden Bolzen, montiert werden.

Unabhangig von der Ausrichtung des Abziehers miissen Vorkehrungen
getroffen werden, um eine angemessene Abstitzung zu gewdhrleisten
(mithilfe einer Winde und einer Schlinge oder durch andere geeignete
Mittel), damit der Abzieher nicht herunterféllt oder umkippt, wenn der Bolzen
vollsténdig entfernt ist.

7.2 Saulenabschnitt-Details

o Jeder Sdulenabschnitt ist von gleicher Form und GréBe. Je l&nger
der abzuziehende Bolzen ist, desto mehr Séulenabschnitte werden
benttigt. Jeder S&ulenabschnitt entspricht einer Bolzenldnge von
etwa 101 mm [3,97 Zoll].

o Das Pin-Puller-Kit umfasst drei standardméaBig drei Saulenabschnitte.
Zum Abziehen groBerer Bolzen kénnen bis zu zwei zusétzliche
Saulenabschnitte (als optionales Zubehdr erhaltlich) installiert werden.
Installieren Sie niemals mehr als insgesamt fiinf Saulenabschnitte.

o Jeder Séulenabschnittsflansch umfasst einen federgelagerten
Sicherungsstift und einige federgelagerte Kolben. Nach der
Installation stellen diese Elemente sicher, dass die S&ulenabschnitte
aneinander und auch an der Adapterplatte des Hydraulikzylinders
gesichert werden.

7.3 Montage und Demontage der
Séulenabschnitte

o Um die einzelnen Sdulenabschnitte zusammenzubauen: Richten Sie
die Laschen des Saulenabschnitts an den Schlitzen des benachbarten
Séulenabschnitts aus. Filhren Sie die Teile zusammen. Drehen Sie
dann den S&ulenabschnitt, bis er arretiert ist. Stellen Sie sicher, dass
der Sicherungsstift eingerastet ist.

o Um jeden einzelnen Saulenabschnitt zu demontieren: Drehen Sie
den Séulenabschnitt und ziehen Sie gleichzeitig den Sicherungsstift
am benachbarten Sdulenabschnitt. Richten Sie die Laschen an den
Schlitzen aus und entfernen Sie anschlieBend den Saulenabschnitt.

Abbildung 8: Details der Montage der S&ulenabschnitte

7.4 Zusammenbau und Montage des Abziehers

Montieren Sie den Bolzenabzieher wie im folgenden Verfahren beschrieben.
Bei den folgenden Schritten wird davon ausgegangen, dass der Abzieher
waagerecht ausgerichtet ist und sich direkt links oder rechts von dem
abzuziehenden Bolzen befindet.

1. Bestimmen Sie die Anzahl der Sdulenabschnitte, die fir die L&nge des
zu entfernenden Bolzens bendtigt werden. Fir weitere Informationen
siehe die Tabelle in Abschnitt 3.6.

2. Positionieren Sie den Hydraulikzylinder und die S&ulenabschnitte
auf einer ebenen Arbeitsfldche, wie z. B. einer Werkbank oder
einem festen Untergrund. Stellen Sie sicher, dass der Zylinder vom
Hydraulikschlauch getrennt ist und dass der Kolben vollstandig
eingefahren ist.

3. Uberpriffen Sie alle Komponenten vor dem Zusammenbau auf
Anzeichen von VerschleiB oder Beschadigung. Reparieren oder
ersetzen Sie die Komponenten gegebenenfalls, bevor Sie fortfahren.
Stellen Sie sicher, dass alle Komponenten sauber und frei von
Schmutz und Abrieb sind.

BINIZER In der Regel ist es am einfachsten, die Séulenabschnitte und den
Zylinder vertikal zu stapeln, wenn die Teile in den folgenden Schritten
zusammengebaut werden. Die Baugruppe kann vor dem Anheben wieder
waagerecht ausgerichtet werden.

4. Montieren Sie die SAulenabschnitte aneinander, wobei Sie die fiir
lhre Anwendung erforderliche Anzahl von Abschnitten verwenden.
Beachten Sie, dass die Sdulenabschnitte nur in einer Position mit
fluchtenden Liicken aneinander montiert werden kdnnen.

5. Bringen Sie den Hydraulikzylinder am Saulenabschnitt an. Beachten
Sie, dass die Adapterplatte des Zylinders es ermédglicht, den
Zylinder in einer von vier um 90 Grad versetzten Positionen an den
Séulenabschnitten zu montieren. Wahlen Sie die Position, die bei der
Montage der Baugruppe am glinstigsten ist.

6. Legen Sie die aus Zylinder und S&ulenabschnitt bestehende
Baugruppe beiseite, bis sie spater in diesem Verfahren an ihren Platz
gehoben werden kann.

7. Entfemen Sie an der zu wartenden Maschine die
Befestigungsschrauben oder Schutzabdeckungen (falls vorhanden),
mit denen der zu entfernende Bolzen gesichert ist.

8. Setzen Sie die Gewindestange (nicht im Lieferumfang enthalten)
vollstandig in die Gewindebohrung des Bolzens ein.

BIIMIZER Stellen Sie sicher, dass die Gewindestange lang genug ist, damit
sie mindestens 254 mm [1 Zoll] Uber die Flache der installierten
Schnellspannmutter hinausragt, wenn die Baugruppe aus Zylinder und
Séulenabschnitt in den folgenden Schritten montiert wird.

BIZER Die Hubeinrichtungen héngen von der Arbeitsumgebung, der
verflgbaren Ausristung, den Praferenzen des Benutzers und anderen
Faktoren ab. Bei den folgenden Schritten wird die Verwendung einer Winde
und einer Schlinge dringend empfohlen. Der Abzieher muss beim Anheben in
die richtige Position und bei der Installation vollstdndig abgestitzt und
ausbalanciert bleiben. Fir Gewichte siehe die Tabelle in Abschnitt 3.6.

9. Positionieren Sie die Baugruppe aus Zylinder und Séulenabschnitt auf
der Seite, sodass sie waagerecht ausgerichtet ist.

L4788_b
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10.  Montieren Sie die mitgelieferte Hebedse in der entsprechenden
Gewindebohrung an einem der Saulenabschnitte. Die richtige
Position der Hebedse (fir ein optimales Gleichgewicht) héngt von
der Anzahl der installierten S&ulenabschnitte und der verwendeten
Hubeinrichtung ab.

g

««m««m/

(i

Abbildung 9: Bolzenabzieher installiert und abgestitzt (typisch)

Im néchsten Schritt wickeln Sie die Schlinge fest um den

Zylinderkdrper und flihren sie durch die Offnung des Tragegriffs des

Zylinders. Befestigen Sie die Schlinge NICHT unmittelbar am Tragegriff.

11. Verbinden Sie ein Ende der Schlinge mit der in Schritt 10 montierten
Hebedse. Wickeln Sie das andere Ende der Schlinge um den
Zylinderkdrper, um ihn zusétzlich abzustitzen. Nehmen Sie die
erforderlichen Anpassungen vor, damit die Baugruppe ausbalanciert
ist, wenn sie in Position gehoben wird.

12. Heben Sie die Baugruppe langsam mit der Winde an und stellen Sie
sicher, dass sie im Gleichgewicht bleibt. Positionieren Sie die Offnung
im vorderen Saulenabschnitt um die Gewindestange herum. Fiihren
Sie dann die gesamte Baugruppe vorsichtig iber die Stange, bis das
Stangenende vollsténdig durch die hohle Mitte des Hydraulikzylinders
gleitet.

* Wenn der zu entfernende Bolzen eine aufgeschweiBte Abdeckung
oder ,Markierung“ aufweist, muss sich die Offnung in den montierten
Sdulenabschnitten in der gleichen Position wie die Markierung
befinden.

*  Wenn der Bolzen keine Markierung aufweist, solite die Offnung in
den Séulenabschnitten seitlich ausgerichtet sein, um zu verhindern,
dass die Gewindestange und der Bolzen wéhrend der Verfahren zum
Entfernen herausfallen.

13.  Positionieren Sie die Stimplatte des vorderen Saulenabschnitts fest
gegen die Konstruktion, die den zu entfernenden Bolzen umgibt.
BIIMIZER Bevor Sie fortfahren:
o Stellen Sie sicher, dass die den Bolzen umgebende Flache sauber und
eben ist, nur minimale UnregelmaBigkeiten aufweist und nicht schrag
oder geneigt ist.

o Stellen Sie sicher, dass die Stimplatte des vorderen Sdulenabschnitts
rechtwinklig zur Achse des Bolzens steht und dass sie die den Bolzen
umgebende Flache vollsténdig berihrt (keine Liicken).

o Uberpriifen Sie, ob die Saulenabschnitte parallel zur Gewindestange
und zum Bolzen verlaufen und um diese zentriert sind.

of
‘I\\\\\\\HH\\H\'
©

14.

15.

16.

17.

Abbildung 10: Uberpriifung der korrekten Positionierung

Driicken Sie den Entriegelungsknopf an der Schnellspannmutter,
um sie zu 6ffnen. Schieben Sie die Schnellmutter mit der konischen
Seite in Richtung des Druckstlicks des Zylinders entlang der
Gewindestange in Richtung des Zylinders, bis sie etwa 6 mm
[1/4 Zoll] vom Druckstiick des Zylinders entfernt ist.

Driicken Sie die Halften der Schnellspannmutter zusammen,
bis der Sicherungsmechanismus einrastet. Drehen Sie dann
die Schnellspannmutter von Hand im Uhrzeigersinn auf der
Gewindestange, bis ihre konische Fléche fest an der Druckstiickflache
anliegt. Stellen Sie sicher, dass die Gewindestange mindestens
25 mm [1 Zoll] aus der Stimseite der Schnellspannmutter herausragt.

Uberpriifen Sie zu diesem Zeitpunkt, ob der vordere Saulenabschnitt
fest und gleichmaBig an der Flache anliegt, die den zu entfernenden
Bolzen umgibt.

Stellen Sie sicher, dass keine offensichtlichen Ausrichtungsprobleme
oder losen Teile vorhanden sind.

14
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8.0 BETRIEB

8.1

VorsichtsmaBnahmen bei der Bedienung

_Es kann zu tddlichen oder schweren Verletzungen
kommen, wenn die folgenden Anweisungen und VorsichtsmaBnahmen nicht
befolgt werden:

8.2

Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass alle Mitarbeiter die in
diesem Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise und Anweisungen
gelesen und verstanden haben. Fiir weitere Sicherheitshinweise und
-vorkehrungen in Bezug auf den Bolzenabzieher siehe Abschnitt 1.1.2
dieser Bedienungsanleitung.

Tragen Sie bei der Verwendung des Bolzenabziehers stets geeignete
personliche Schutzausristung (PSA) wie z.B. eine Schutzbrille,
Arbeitsschuhe mit Stahlkappe, Gesichtsschutz usw.

Beginnen Sie niemals mit dem Abziehen eines Bolzens, wenn der
zusammengebaute Zylinder und die S&ulenabschnitte nicht von
einer Winde und einer Schlinge (oder einer anderen geeigneten
Hebevorrichtung) mit ausreichender Tragkraft gleichméBig abgesttitzt
werden.

Stellen Sie sicher, dass der Abzieher wéhrend des Abziehvorgangs
gleichmé&Big von der Winde und der Schlinge abgestiitzt bleibt.
Wenn dies nicht der Fall ist, fallt der gesamte Bolzenabzieher sofort
herunter, wenn der Bolzen vollsténdig entfernt wird oder wenn die
Gewindestange wéhrend des Abziehens bricht.

Halten Sie sich wahrend des Einsatzes von dem Bereich unter
und neben dem Bolzenabzieher fern. Gewindestange und
Bolzen konnen beim Entfernen des Bolzens herunterfallen und
schwingen, siehe zusétzliche Sicherheitshinweise Abbildung 1 in
Abschnitt 1.1.3.

Halten Sie sich wahrend des Einsatzes des Bolzenabziehers von
der Gefahrenzone fern. Wenn die Gewindestange bricht oder die
Schnellspannmutter versagt, kénnen Personen, die sich in der
Gefahrenzone aufhalten, von gefdhrlichen Geschossen getroffen
werden. Fiir weitere Sicherheitshinweise siehe Abschnitt 1.1.3. Siehe
auch Abbildung 1.

Seien Sie &uBerst vorsichtig, um Quetschstellen zu vermeiden.
Wenden Sie niemals Hydraulikkraft an, wenn sich Hande und Finger
in der Nahe der Quetschstellen befinden. Greifen Sie niemals in den
Bolzenabzieher oder halten Sie sich nicht unnétigerweise in dessen
N&he auf, wahrend Hydraulikkraft angewendet wird.

Uberpriifen Sie auf Olleckagen, wenn sich der Druck im Zylinder
aufzubauen beginnt. Falls Leckagen auftreten sollten, stellen Sie
den Einsatz des Bolzenabziehers ein, lassen den Hydraulikdruck
vollstandig ab und reparieren die Leckagen, bevor Sie den Einsatz
fortsetzen.

Beim Einsatz des Bolzenabziehers darf der hydraulische Betriebsdruck
von (iber 700 bar [10.150 psi] nicht iberschritten werden.

Lassen Sie den Bolzenabzieher nicht unbeaufsichtigt, solange der
Hydraulikzylinder unter Druck steht.

Verfahren zum Entfernen von Bolzen

Montieren Sie den Abzieherkomponenten wie in Abschnitt 7.4
beschrieben. Stellen Sie sicher, dass Sie die Sicherheitsvorkehrungen
und Anweisungen in Abschnitt 8.1 gelesen und verstanden haben.

Starten Sie die Pumpe und bauen Sie einen partiellen Hydraulikdruck
auf. Stellen Sie sicher, dass der Kolben des Zylinders auszufahren
beginnt und dass die Gewindestange sich in Bewegung setzt und
den Bolzen abzieht. Uberpriifen Sie, ob der Abzieher mit dem Stift
ausgerichtet bleibt (senkrecht zur Passflache der Maschine) und nicht
verkantet oder abgewinkelt ist.

Wenn keine Probleme festgestellt werden, fahren Sie mit héherem
Druck weiter aus, bis der Kolben das Ende seines Hubs erreicht hat
oder der Bolzen vollstdndig entfernt ist.

EIIMIZEE Wenn der Bolzen in Schritt 3 vollsténdig entfert wurde,
iberspringen Sie die Schritte 4 bis 7 und fahren mit Schritt 8 fort.

4.

Stoppen Sie die Pumpe und lassen Sie den Hydraulikdruck ab. Lassen
Sie den Zylinderkolben vollstandig einfahren.

BIZER Der Hub des Zylinderkolbens betrégt 100 mm [3,94 Zoll]. Aus
diesem Grund sind bei l&ngeren Bolzen mehrere Abziehvorgénge erforderlich,
um diese vollsténdig zu entfernen.

5.

Driicken Sie den Entriegelungsknopf an der Schnellspannmutter,
um sie zu 6ffnen. Schieben Sie die Schnellmutter mit der konischen
Seite in Richtung des Druckstiicks des Zylinders entlang der
Gewindestange in Richtung des Zylinders, bis sie etwa 6 mm
[1/4 Zoll] vom Druckstiick entfernt ist.

Dricken Sie die Halften der Schnellspannmutter zusammen,
bis der Sicherungsmechanismus einrastet. Drehen Sie dann
die Schnellspannmutter von Hand im Uhrzeigersinn auf der
Gewindestange, bis ihre konische Fl&che fest an der Druckstiickflache
anliegt. Stellen Sie sicher, dass die Gewindestange mindestens
25 mm [1 Zoll] aus der Stirnseite der Schnellspannmutter herausragt.

Wiederholen Sie gegebenenfalls die Schritte 2 bis 6 und flihren Sie
weitere Abziehvorgange durch, bis der Bolzen vollstandig entfernt ist.

Wenn der Bolzen vollstédndig entfernt ist, stoppen Sie die Pumpe
und lassen den Hydraulikdruck vollstédndig ab. Lassen Sie den
Zylinderkolben vollstandig einfahren.

Abbildung 11: Abziehvorgang (typisch)
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8.3 Demontage

1. Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikpumpe ausgeschaltet ist
und der Druck Null (0) bar/psi betragt. Stellen Sie sicher, dass der
Zylinderkolben vollsténdig eingefahren ist.

2. Uberprifen Sie den Hydraulikschlauch auf Steifheit oder andere
Anzeichen von eingeschlossenem Druck. Wenn kein Druck festgestellt
wird, trennen Sie den Hydraulikschlauch vom Zylinder.

3. Senken Sie den Zylinder und die aus Saulenabschnitten bestehende
Baugruppe mithilfe der Winde und der Schlinge ab. Legen Sie sie auf
eine geeignete ebene Arbeitsflache, um die weitere Demontage zu
ermdglichen.

4. Driicken Sie den Entriegelungsknopf an der Schnellspannmutter
und entfernen Sie diese von der Gewindestange. Entfernen Sie die
Gewindestange und den Bolzen aus dem Bolzenabzieher.

Losen und entfernen Sie die Gewindestange vom Bolzen.

Positionieren Sie den Bolzenabzieher in einer vertikalen Ausrichtung.
Demontieren Sie jeden Sdulenabschnitt, indem Sie den Haltestift nach
auBen ziehen und gleichzeitig den Saulenabschnitt drehen.

7. Wischen Sie jegliches Ol oder Fett von den Komponenten des
Abziehers ab. Bringen Sie die Staubschutzkappe wieder an der
Zylinderkupplung an.

8. Bewahren Sie die Komponenten in der mit dem Abzieher gelieferten
Materialkiste auf.

9.0 REINIGUNG UND WARTUNG
9.1 Inspektion des Hydraulikzylinders

o Wischen Sie losen Schmutz oder Staub vom Zylinderkdrper ab.

o Uberprifen Sie das Druckstick des Zylinders auf Kerben,
Korrosionsverformungen oder andere Probleme. Falls verschlissen
oder beschédigt, austauschen. Fir weitere Informationen zum
Verfahren siehe Abschnitt 9.2.

o Uberprifen Sie den Zylinder auf offensichtiiche Anzeichen von
Beschadigungen. Uberzeugen Sie sich, dass kein Ol austritt.
Uberpriifen Sie auch, ob der Kolben des Zylinders in die vollstandig
eingefahrene Position zuriickkehrt, wenn der Druck abgelassen wird.

o Uberpriifen Sie, ob sich die Hydraulikkupplung des Zylinders in einem
guten Zustand befindet und ob die Staubkappe noch angebracht ist.

_ Das Offnen und Reparieren des Hydraulikzylinders
solite nur erfahrenen und qualifizierten Technikern gestattet werden. Der

Zylinder verfiigt tber eine interne Kolbenrlickzugfeder, die unter Spannung
steht. Wenn der Zylinder demontiert wird, kénnen die Feder und die
zugehdrigen Komponenten zu gefahrlichen Geschossen werden. Dies kann
tddliche oder schwere Verletzungen zur Folge haben, wenn diese Teile auf
Personen treffen, die in diesem Bereich arbeiten.

9.2 Austausch des Druckstiicks des
Hydraulikzylinders

Der Austausch des Druckstiicks des Hydraulikzylinders ist in den folgenden
Schritten durchzufiihren, siehe Abbildung 12. Fir Teilenummern siehe auch
Abbildung 16.

1. Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikpumpe ausgeschaltet ist
und der Druck Null (0) bar/psi betrdgt. Stellen Sie sicher, dass der
Zylinderkolben vollstdndig eingefahren ist.

2. Uberprifen Sie den Hydraulikschlauch auf Steifheit oder andere
Anzeichen von eingeschlossenem Druck. Wenn kein Druck festgestellt
wird, trennen Sie den Hydraulikschlauch vom Hydraulikzylinder.

3. Zylinder auf einer geeigneten ebenen Arbeitsfléche ablegen.

Kolben

Druckstiick

M6-Schrauben

Abbildung 12: Austausch des Druckstticks

BINI7EE Stellen Sie sicher, dass sich der Kolben wéhrend der Installation
des Adapters nicht dreht. Die Drehung des Kolbens kann die internen
Dichtungen und/oder die Kolbenrlickzugfeder beschadigen.

4, Entfernen Sie die beiden M6-Schrauben, mit denen das Druckstiick
am Kolben befestigt ist. Schrauben und Druckstiick entfernen.

5. Stellen Sie sicher, dass die Kolbenfldche sauber und frei von
Korrosion, OI, Schmutz oder Kerben und Kratzem ist.

6. Positionieren Sie das neue Druckstiick auf der Kolbenflache. Richten
Sie die Bolzenlocher aus.

7. Tragen Sie Loctite 242 Schraubensicherungslack auf die
Gewinde der neuen M6-Schrauben auf, die im Lieferumfang des
Austauschdruckstiicks enthalten sind. Informationen zur Anwendung
von Loctite finden Sie im Produktdatenblatt des Herstellers.

8.  Befestigen Sie das Austauschdrucksttick mit den beiden neuen M6-
Schrauben. Drehmoment 6,5 Nm [60 in-Ibs].

9.3 Austausch der Adapterplatte des

Hydraulikzylinders

Der Austausch der Adapterplatte des Hydraulikzylinders ist in den folgenden
Schritten durchzufiihren: Siehe Abbildung 13. Fir Teilenummern siehe auch
Abbildung 16.

1. Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikpumpe ausgeschaltet ist
und der Druck Null (0) bar/psi betrdgt. Stellen Sie sicher, dass der
Zylinderkolben vollstdndig eingefahren ist.

2. Uberprifen Sie den Hydraulikschlauch auf Steifheit oder andere
Anzeichen von eingeschlossenem Druck. Wenn kein Druck festgestellt
wird, trennen Sie den Hydraulikschlauch vom Hydraulikzylinder.

3. Zylinder auf einer geeigneten ebenen Arbeitsfldche ablegen.

Entfernen Sie die vier M6-Schrauben, mit denen die Adapterplatte an
der Zylinderbasis befestigt ist. Adapterplatte entfernen.

5. Stellen Sie sicher, dass die Zylinderbasis sauber und frei von
Korrosion, OI, Schmutz oder Kerben und Kratzem ist.

6.  Positionieren Sie die neue Adapterplatte auf der Oberflache der
Zylinderbasis. Richten Sie die Bolzenldcher aus.

16
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7. Tragen Sie Loctite 242 Schraubensicherungslack auf die Gewinde
der neuen M6-Schrauben auf, die im Lieferumfang der Adapterplatte
enthalten sind. Informationen zur Anwendung von Loctite finden Sie
im Produktdatenblatt des Herstellers.

8. Befestigen Sie die Adapterplatte mit den vier neuen M6-Schrauben.
Drehmoment 6,5 Nm [60 in-Ibs].

Adapterplatte

M6-Schrauben

Abbildung 13: Austausch der Adapterplatte

9.4 Inspektion der Sdulenabschnitte

Inspizieren  Sie jeden S&ulenabschnitt auf lose oder fehlende
Befestigungselemente, fehlende Komponenten, korrodierte oder verformte
Komponenten. Komponenten oder S&ulenabschnitte  gegebenenfalls
ersetzen.

FrTeilenummern, Drehmomentwerte und zugehdrige Wartungsinformationen
siehe Abbildung 18 weiter unten in diesem Handbuch.

9.5 Inspektion der Gewindestange

Inspizieren Sie vor jedem Einsatz die Gewindestange (nicht im Lieferumfang
enthalten). Stellen Sie sicher, dass sich die Schnellspannmutter in einem
guten Zustand befindet sowie frei von VerschleiB, Korrosion, Kerben und
Graten, Biegungen oder anderen Méngeln ist.

Tauschen Sie beschédigte, verbogene, abgenutzte oder korrodierte
Gewindestangen stets aus.

9.6 Inspektion der Schnellspannmutter

Uberpriifen Sie die Schnellspannmutter auf lose, fehlende, korrodierte oder
beschadigte Teile. Komponenten anziehen oder ersetzen, falls erforderlich.
Inspizieren Sie vor jedem Einsatz die Gewinde der Schnellspannmutter.
Stellen Sie sicher, dass sich diese in einem guten Zustand befinden
sowie frei von VerschleiB, Korrosion, Kerben und Graten oder anderen
Beschédigungen sind. Ersetzen Sie stets eine Schnellspannmutter, deren
Gewinde beschadigt, abgenutzt oder korrodiert ist.

FurTeilenummern, Drehmomentwerte und zugehdrige Wartungsinformationen
siehe Abbildung 19 weiter unten in diesem Handbuch.

10 0 LAGERUNG

Stellen Sie sicher, dass der Hydraulikzylinder vollstandig eingefahren
und kein Restdruck mehr vorhanden ist.

o  Entfernen Sie den Hydraulikschlauch von der Zylinderkupplung.

o Wischen Sielosen Schmutz oder Staub von den Abzieherkomponenten
ab.

o Bewahren Sie alle Komponenten in den dafiir vorgesehenen Féchern
der Materialkiste auf. Stellen Sie sicher, dass der Deckel geschlossen
und verriegelt ist.

*  Bewahren Sie die Materialkiste und die Komponenten in einer sicheren
Umgebung auf, die sauber und trocken ist und nicht dem direkten
Sonnenlicht ausgesetzt ist.

11.0 IM ZYLINDER EINGESCHLOS-
SENEN DRUCK ABLASSEN

In einem Hydraulikzylinder kann manchmal Druck eingeschlossen werden,
wenn ein Schlauch abgetrennt wird, bevor der Druck vollstandig abgelassen
wurde.

Verwenden Sie bei eingeschlossenem Druck stets das Kupplungs-
Druckablasswerkzeug Modell CT604 von Enerpac (bei Ihrem autorisierten
Enerpac Vertragshandler erhéltlich), um den verbleibenden Druck sicher
abzulassen.

Versuchen Sie niemals, den Hydraulikdruck abzubauen,
indem Sie eine Kupplung 16sen. Eingeschlossener Hydraulikdruck kann dazu
filhren, dass sich eine lockere Kupplung unerwartet mit groBer Kraft lésen
kann. Dadurch kann die Kupplung zu einem gefahrlichen Geschoss werden,
was zu schweren Verletzungen und sogar zum Tod fiihren kann.

Das Lésen einer Kupplung kann zu einem Austritt von
Hochdruckdl fiihren, das die Haut durchdringen kann. Dies kann zu schweren
oder gar tddlichen Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie unter keinen Umstanden einen Hammer
und ein Stanzgerat (oder eine ahnliche Methode), um unter Druck stehende
Riickschlagkugeln einer Kupplung zu entfernen. Wenn unter Druck stehendes
Ol unerwartet und unkontrolliert austritt, kann dies zu schweren Verletzungen
und sogar zum Tod fihren.

120 VERFAHREN ZUR SICHEREN
ENTSORGUNG

Stellen Sie sicher, dass der Hydraulikzylinder vollstandig eingefahren
und kein Restdruck mehr vorhanden ist.

o  Entfernen Sie den Hydraulikschlauch von der Zylinderkupplung.

¢ Bringen Sie den Hydraulikzylinder und die anderen Komponenten des
Bolzenabziehers zur Entsorgung zu einer zugelassenen industriellen
Recyclinganlage.

L4788_b

17



13.0 FEHLERBEHEBUNG

Der Bolzenabzieher darf nur von qualifizierten Technikern gewartet werden.
Fir einen Reparaturservice wenden Sie sich an Ihr Enerpac Authorized
Service Center.

Die Anleitung zur Fehlersuche und -behebung auf den folgenden Seiten ist nur
als Hilfe gedacht, um festzustellen, ob ein Problem vorliegt. Ein Systemausfall
ist mdglicherweise auf eine Fehlfunktion einer Abzieherkomponente
zurlickzuftihren. Zur Feststellung der Ursache des Problems muss das
gesamte System einem Diagnoseverfahren unterzogen werden.

[AWARNUNG Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu schweren Verletzungen oder sogar zum
Tod fiihren. Dariber hinaus kdnnen dadurch Sachschaden entstehen.

*  Hydraulikanschliisse unter keinen Umsténden 16sen oder anbringen,
wenn der Zylinder des Bolzenabziehers unter Druck steht. Unter
hohem Druck austretendes Ol kann die Haut durchdringen und zu
schweren Verletzungen flihren.

* Halten Sie bei der Fehlersuche Hénde, Finger und andere Kérperteile
von Quetschpunkten und beweglichen Teilen fern. Achten Sie auf
mdgliche Quetschstellen, die durch Symbole auf den Bauteilen des
Abziehers gekennzeichnet sind.

*  Um eine unbeabsichtigte Betétigung des Bolzenabziehers wahrend
der Wartung zu verhindern, muss der Hydraulikdruck immer vollsténdig
abgelassen und der Hydraulikschlauch vom Zylinder getrennt werden,
bevor Reparaturarbeiten durchgefihrt werden.

o Der mit dem Bolzenabzieher verwendete Hydraulikzylinder verfigt
Uber eine Riickzugfeder, die unter Spannung steht. Um Verletzungen
zu vermeiden, sind besondere Demontagetechniken erforderlich.
Reparaturen sollten nur von einem geschulten und qualifizierten
Techniker durchgefiihrt werden, der mit diesem Zylindertyp vertraut
ist.

18
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Anleitung zur Fehlersuche und -behebung - Abschnitt 1, Hydraulikzylinder

1. Zylinderkolben fahrt a. Druckablassventil der Druckablassventil der Pumpe schlieBen.
nicht aus. Pumpe gedffnet.
b. Kupplung nicht fest Kupplung anziehen.
angezogen.
c. Zu niedriger Olstand. Fillen Sie zusétzliches Ol in den Pumpentank
(beachten Sie die Anweisungen des
Pumpenherstellers).
d. Fehlfunktion der Pumpe. Fehler an der Pumpe beheben. Notwendige
Reparaturen und Einstellungen durchfiihren.
2. Zylinderkolben fahrt a. Zu niedriger Olstand. Fillen Sie zusétzliches Ol in den Pumpentank
nur teilweise aus. (beachten Sie die Anweisungen des
Pumpenherstellers).
b. Kupplung nicht fest Kupplung anziehen.
angezogen.
c. Zylinderkolben verkeilt. Zylinder reparieren oder austauschen.
3. Zylinderkolben fahrt a. Luft im Hydrauliksystem. Luft aus Hydrauliksystem ablassen. Siehe
stoBweise aus. Abschnitt 6.4.
b. Zylinderkolben verkeilt. Zylinder reparieren oder austauschen.
4. Zylinderkolben fahrt a. Anschluss undicht. Undichten Anschluss reparieren.
langsamer als normal
aus. b. Kupplung nicht fest Kupplung anziehen.
angezogen.
c. Fehlfunktion der Pumpe. Fehler an der Pumpe beheben. Notwendige

Reparaturen und Einstellungen durchfiihren.

(Fortsetzung auf nachster Seite)

L4788_b
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Anleitung zur Fehlersuche und -behebung - Abschnitt 1, Hydraulikzylinder (Fortsetzung)

Problem

Mégliche Ursache

Vorgehensweise

5. Zylinderkolben fahrt
aus, halt aber den
Druck nicht.

a. Dichtungen beschéadigt oder
verschlissen.

Zylinderdichtungen austauschen.

b. Fehlfunktion der Pumpe.

Fehler an der Pumpe beheben. Notwendige
Reparaturen und Einstellungen durchfiihren.

c. Anschluss undicht.

Undichten Anschluss reparieren.

d. Falsche
Systemkonfiguration.

Stellen Sie sicher, dass die Pumpe mit einem
Druckablassventil oder einem Wegeventil
ausgestattet ist, das den Hydraulikdruck
halten kann.

6. Aus dem Zylinder tritt
Ol aus.

a. Lose Verbindung.

Verbindung anziehen.

b. Dichtungen beschéadigt oder
verschlissen.

Zylinderdichtungen austauschen.

c. Zylinder intern beschadigt.

Zylinder reparieren oder austauschen.

7. Zylinderkolben fahrt
nicht oder langsamer
als normal ein.

a. Druckablassventil
geschlossen.

Druckablassventil 6ffnen.

b. Kupplung nicht fest
angezogen.

Kupplung anziehen.

¢. Pumpentank zu voll.

Uberschiissiges Ol aus Pumpentank ablassen.

d. Zu kleiner
Innendurchmesser des
Schlauchs schrankt
Durchfluss ein.

Schlauch mit Durchmesser

verwenden.

groBerem

e. Ruckzugfeder schwach oder
gebrochen.

Rickzugfeder des Zylinders austauschen.

f. Zylinder intern beschadigt.

Zylinder reparieren oder austauschen.

8. Aus externem
Druckbegrenzungsventil
(falls im System
vorhanden) tritt Ol aus.

a. Kupplung nicht fest
angezogen.

Kupplung anziehen.

b. Ruckleitung eingeschrankt.

Einschrankung beheben.

20
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Anleitung zur Fehlersuche und -behebung - Abschnitt 2, Bolzenabzieher

Problem

Mégliche Ursache

Vorgehensweise

1. Gewindestange bricht
beim Abziehen des
Bolzens.

a. Der Bolzenhalter verhindert

die Bewegung des Bolzens.

Entfernen Sie die Schrauben, mit denen der
Bolzenhalter befestigt ist, bevor Sie mit dem
Abziehvorgang beginnen.

b. Die Gewindestange
entspricht nicht
den erforderlichen
Mindestanforderungen an
die Festigkeit.

Verwenden Sie eine Gewindestange mit den
entsprechenden Spezifikationen. Fir weitere
Informationen siehe Abschnitt 6.5.

c. Gewindestange hat die falsche

GroBe.

Verwenden Sie eine Gewindestange
der entsprechenden GroBe. Fir weitere
Informationen siehe Abschnitt 6.5.

d. Gewindestange

verschlissen, korrodiert oder

beschéadigt.

Durch  neue Gewindestange mit den
entsprechenden Spezifikationen austauschen.

2. Beschéadigung der
Stirnplatte und/oder der
Befestigungsschrauben
am vorderen
Séaulenabschnitt.

Unebene Oberflache um
Bolzen.

Die Oberflache um den zu entfernenden Bolzen
sollte einigermaBen eben und frei von Schmutz
oder Korrosion sein.

Abzieher in einem Winkel
positioniert.

Losen Sie die Schnellspannmutter und richten
Sie den Abzieher neu aus. Stellen Sie sicher,
dass die Gewindestange gerade ist und keine
Biegungen aufweist.

Die Komponenten des Abziehers sollten mit
der Achse des Bolzens ausgerichtet sein und
senkrecht zur Maschinenoberflache stehen, die
den Bolzen umgibt.

3. Der Abzieher fallt
plétzlich herunter,
nachdem der Bolzen
vollstandig entfernt
wurde.

Die Baugruppe aus Zylinder
und Saulenabschnitt ist nicht
abgestutzt.

Die Baugruppe muss gleichmaBig mit einer
Winde und einer Schlinge (oder einer anderen
geeigneten Hebevorrichtung) abgestuitzt
werden, bevor Hydraulikkraft aufgebracht wird.

le Baugruppe fallt sofort herunter, wenn diese
beim Entfernen des Bolzens nicht abgestitzt
wird.

4. Die Saulenabschnitte
lassen sich nicht
miteinander verriegeln
oder sind beim
Zusammenbau lose.

a. Der Sicherungsstift
ist verschlissen oder
verklemmt.

Teile gegebenenfallsreinigen oderaustauschen.

b. Federgelagerte Kolbenstifte
verschlissen oder
verklemmt.

Teile gegebenenfallsreinigen oderaustauschen.

c. Stirnplatte des
Séaulenabschnitts
beschadigt.

Stirnplatte austauschen.

L4788_b
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Abbildung 15: Hauptbaugruppe

HINWEISE:

A Handfest anbringen

Teileliste fir Abbildung 15

Teil Beschreibung ;nr;| Teilenummer
1 Baugruppe, Schnellspannmutter 1 (Siehe Abbildung 19)
2 Zylinder, Aluminium, PPH66 1 (Sieh‘;’ggﬁ’é'jggﬂ ;)6 und
3 Séulenabschnitt 3 (Siehe Abbildung 18)
4 Schékel, 7/16", 1,5 Tonnen 1 DD9607056SR
5 Hebebse, M10 x 1,5 1 DD9622667SR

L4788_b
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Abbildung 16: Hydraulikzylinder, AuBenansichten

HINWEISE:

/3\Drehmoment 6,5 N [60 Zol-Ibs].

AMH Loctite 242 Schraubensicherungslack sichern.
Fiir Anwendungshinweise siehe das technische Datenblatt des Herstellers.

AZylindermodellnummer und Spezifikationen.

AAufkleber um 180 Grad von der Kupplung entfernt positionieren.
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Teileliste fur Abbildung 16

Teil Beschreibung gnh-l Teilenummer
1 + Schraube, LHCS, Sechskant, M6 x 1 x 12, 10,9, flach 2 CBA617028-1D
2 X Schraube, FHS, Hex, M6 x 1 x 20, 10,9, flach 4 CBA621028-1B
4 Warnhinweis, Nicht demontieren 1 DA6027026
5 Griff 2 DC5470900
13 Staubkappe 1 DD1782020
14 Aufkleber, Enerpac Aluminium 1 DD8835026
15 + Druckstiick, Schnellspannmutter 1 DD9276045
16 & Platte, Zylinderadapter 178mm ID, PPH66 1 DD9166045
17 Aufkleber, UIN, PPH66 Zylinder 1 DD9386026
18 Aufkleber, Gelbes Band, PPH66 Zylinder 1 DD9588026

Im Lieferumfang des Reparatur-Kit des Zylinders enthaltene Artikel, RACH60K50.
4+ Im Lieferumfang des Kit des Austauschdruckstiicks enthaltene Artikel, DD9276045SR.
+» Im Lieferumfang des Kit des Zylinderplattenadapters enthaltene Artikel, DD9278101SR.
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Abbildung 17: Hydraulikzylinder, Teilansicht

Der Zylinder verfugt Uber eine interne Kolbenrlickzugfeder, die unter Spannung steht. Wenn der
Stoppring des Zylinders (Nr. 20) entfernt wird, I6sen sich der Stoppring und die Feder (Nr. 24), die dann zu geféahrlichen
Geschossen werden kdnnen. Dies kann tddliche oder schwere Verletzungen zur Folge haben, wenn diese Teile auf
Personen treffen, die in diesem Bereich arbeiten.

Das Offnen und Reparieren des Zylinders sollte nur erfahrenen und qualifizierten Technikern gestattet werden.

HINWEISE:
/4\ Drehmoment 102 Nm [75 ft-Ibs].
/3\ Drehmoment 20 - 34 Nm [15-25 in-Ibs].

/329

) _—

i
/

Cobe ® ©F

/
]
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Teileliste fur Abbildung 17

Teil Beschreibung gnh-l Teilenummer
3 Sicherungsring 1 CCA1088044-1C
5 Kupplungsmuffe 1 DC1389900
7 Abstreifring der Stange 1 DC6221776
8 Verschleiring, Mittelfiihrung 1 DC6222155
9 StangenverschleiBring 1 DC6223155
10 Kolbendichtung 1 DC6225076
11 Dichtung, Mittelfihrung 2 DC6226076
12 KolbenverschleiBring 1 DC6227155
19 Bellftungsstopfen 1 PA1267950
20 Stoppring 1 RACH60044
21 Mittelrohr 1 RACH604005
22 Zylinderbasis 1 RACH604030
23 Kolben 1 RACH®604040
24 Feder 1 RACH604110
Im Lieferumfang des Reparatur-Kit des Zylinders enthaltene Artikel, RACH60K50.
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Abbildung 18: Sdulenabschnitt

lif
ﬁ HINWEISE:

A A®/'ﬁ i /A\ Drehmoment 12,8 Nm [113 Zollibs].
.

8 A Mit Loctite 242 Schraubensicherungslack sichern.
n] Fir Anwendungshinweise siehe das technische Datenblatt des Herstellers.

.

1

! @ Anbringen, bis Sechskantkopf auf Oberflache aufliegt. Drehmoment 4,5 Nm [40 in-Ibs].
A Biindig mit der Oberfléiche driicken.

\Ansicht in montiertem Zustand /

Teileliste fur Abbildung 18

Teil Beschreibung ?anr;I Teilenummer
1 e Schraube, FHS, Sechskant, M6 x 1 x 16, 10,9, flach 8 CBA619028-1B
2 [ R 2 Séulenverriegelung, Halteplatte 1 DD9289101
3 | Saule, Kérper 178 mm x 86 mm hoch 1 DD9286101
4 | Verriegelungsflansch 1 DD9491101
5 | Stift, Verriegelung, federgelagert 1 DD9577061
6 [ | Kolben, Feder 3 DD9589040

B Im Zubehor fir 66-Tonnen-Verriegelungssaulen enthaltene Artikel, PPH66C.

€ Im Lieferumfang des Kit der Stirnplatte enthaltene Artikel, DD9289101SR. Kit umfasst 4 Schrauben.

HINWEIS: Artikel sind nur in Kits erhaltlich ( nicht separat erhaltlich).
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Abbildung 19: Baugruppen der Schnellspannmutter

HINWEISE:

A Mit Loctite 242 Schraubensicherungslack sichern.
Far Anwendungshinweise siehe das technische Datenblatt des Herstellers.
Drehmoment 53 Nm [39 ft-Ibs].

SARMMY 0T
A0 5 o | B8 OB

B34 T 10D VAL 99

DBPIVERENE]

O O
ENERPAC.E®
8 Tou @ulel Dt 18
i s n

A\ s 100 @D
O O

PPH66Q125U12 PPH66Q150U12 PPH66QM36X40 PPH66QM48X50

Teilelisten flir Abbildung 19
Schnellspannmutter Modellnummer PPH66Q125U12 - GewindegréBe 1-1/4"-12 UNF
e Schnellspannmutter Modellnummer PPH66Q150U12 - GewindegréBe 1-1/2"-12 UNF
e Schnellspannmutter Modellnummer PPH66QM36X40 - GewindegréBe M36 x 4,0
e Schnellspannmutter Modellnummer PPH66QM48X50 - GewindegroBe M48 x 5,0

Teil Beschreibung Anzahl
1 L 2 Feder, gewdlbte Unterlegscheibe 1
2 L 2 Entriegelungsknopf 1
3 2 Druckfeder 2
4 Koérper, Schnellspannmutter 1
5 ¢ Gewolbte Unterlegscheibe, 66T, Schnellspannmutter 1
6 2 Flhrungsstift, 66T, Schnellspannmutter 1
7 2 2 Flhrungsbuchse 2
¢ Im 66-Tonnen-Schnellmuttern-Reparatursatz enthaltene Teile (nicht separat erhéltlich).

Fur Schnellverschlussmuttern ohne Flihrungsbuchse bestellen Sie das Reparaturset PPH66QK.
e Fir Schnellverschlussmuttern mit Filhrungsbuchse bestellen Sie das Reparaturset PPHE6QKA.

e Fir die Schnellverschlussmutter mit der Modellnummer PPH66QM48X50 bestellen Sie das Reparaturset
PPH66QKB.
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