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Aby zminimalizowac¢ zagrozenie urazami, uzytkownik jest zobowigzany przeczyta¢ ze
zrozumieniem niniejszy dokument przed przystgpieniem do uzytkowania produktu.



O NAS

Firma Enerpac jest globalnym liderem na rynku wysokocisnieniowych

narzedzi hydraulicznych, produktéw wykorzystujgcych kontrolowang o www.facebook.com/enerpac
site, przeno$nych narzedzi do obrdbki oraz ustug i rozwigzarn na miejscu

zapewniajgcych precyzyjne pozycjonowanie ciezkich tadunkéw. Jako G www.youtube.com/enerpac
czotowy prekursor z ponad 100-letnim do$wiadczeniem firma Enerpac

pomagata w przenoszeniu i podtrzymywaniu konstrukcji nalezacych do @ www.linkedin.com/company/enerpac

najwigkszych na $wiecie. Gdy priorytetem jest bezpieczenstwo i precyzja,

elitarni profesjonalis’ci w przemysle Iotnic;ym, infragtrukturalnym, waw.twitter.com/enerpac
produkcyjnym, wydobywczym, ropy naftowej i gazu ziemnego oraz

energetycznym mogg zawsze polega¢ na oferowanych przez firme

Enerpac narzedziach, ustugach i rozwigzaniach najwyzszej jakosci.

Wiecej informacji mozna znalezé na stronie www.enerpac.com.

GWARANCJA

Warunki i postanowienia dotyczace gwaranciji
produktu  znajdujg sie w  dokumentacji
»Globalna gwarancja” firmy Enerpac. Informacje

dotyczace gwarancji mozna znalezé na stronie ENERPAG@

www.enerpac.com. 66 Ton Hydraulic Pin Puller Kit
PPH66 bt KL
WEIGHT 47.7 kg | 105 Ibs L

TABLICZKA P
C € SN: AA22222222727
Z N A M I 0 N OWA U K N86 W12500 Westbrook Crossing,
CRA  Menomonee Falls, Wi 53051, USA

Numermodelu, numer seryjny, masaiinneinformacje
znajduja sie na tabliczce znamionowej produktu ‘ A @ ﬁ

(umieszczonej na sitowniku hydraulicznym).

www.enerpac.com
ENERPAC TOOL GROUP CORP

wszystkich elementow zestawu z wyjatkiem skrzyni warsztatowej.

Uwaga: Masa podana na tabliczce znamionowej sitownika obejmuje tagczna mase

DOSTEPNE WERSJE JEZYKOWE

Elektroniczna wersja tego dokumentu jest dostepna w Internecie w réznych wersjach jezykowych.

English - For other languages, visit www.enerpac.com.

Ceétina - Dal$i jazyky naleznete na adrese www.enerpac.com.

Deutsch - Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.

Esparfiol - Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

Suomi - Muita kieli& on osoitteessa www.enerpac.com.

Frangais - Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.
[taliano - Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.x

BASE - 20D SEEIE www.enerpac.com Tl E W IFET,

[KOJ$t=20{ - 0| X|%| A|EQ| C}E 0] H{F S www.enerpac.com.

Nederlands - Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

Norsk - For alle andre sprak henviser vi til www.enerpac.com.

Polski - Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.
Portugués - Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.

Svenska - For andra sprak, besok www.enerpac.com.

P - NFEHMIES, 18711 www.enerpac.com.
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1.0 BEZPIECZENSTWO

Nalezy dokfadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje. Aby unikna¢ obrazen
ciata oraz uszkodzenia produktu i/lub innych szkdd rzeczowych, nalezy
stosowat wszystkie zalecane $rodki ostroznosci. Firma Enerpac nie
ponosi odpowiedzialno$ci za obrazenia i szkody wynikajace z uzytkowania
produktu niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa, braku konserwacji oraz
nieprawictowej obstugi. Nie nalezy usuwa¢ zadnych etykiet, identyfikatorow
ani znakdw ostrzegawczych. W przypadku jakichkolwiek pytar lub watpliwosci
nalezy w celu ich wyjasnienia skontaktowag sie z firma Enerpac lub lokalnym
dystrybutorem jej produktow.

Zachowac te instrukcje do uzycia w przysztosci.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy odby¢ wymagane szkolenie
z zakresu bezpiecznej obstugi wysokocisnieniowych narzedzi hydraulicznych
wytwarzajgcych duze sity. W razie koniecznosci odbycia szkolenia zalecamy
kontakt z lokalnym dystrybutorem firmy Enerpac lub autoryzowanym
centrum serwisowym, aby uzyskac informacje o dostepnym kursie z zakresu
bezpieczenstwa hydraulicznego, oferowanym przez firme Enerpac.

Ninigjsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta ostrzegawcze
i komunikaty bezpieczenstwa, ktdre ostrzegajg uzytkownika przed okreslonymi
zagrozeniami. Niestosowanie sie do tych ostrzezer moze spowodowa¢ $mier¢
lub powazne obrazenia ciata, a takze uszkodzenie sprzetu badz innego mienia.

W ninigjszej instrukcji stosowany jest symbol ostrzegawczy.

Symbol ten ostrzega przed ryzykiem obrazen ciafa. Nalezy

zwracac szczegoing uwage na podane symbole ostrzegawcze

i przestrzega¢  dotaczonych do  nich  komunikatéw
bezpieczenstwa, aby unikna¢ zagrozenia $miercig lub powaznymi obrazeniami
ciafa.

Symbole ostrzegawcze sa uzywane wraz z okreslonymi hastamiostrzegawczymi,
ktdre zwracajg uwage na komunikaty bezpieczenstwa oraz komunikaty
0 ryzyku uszkodzenia mienia i okreslaj stopien lub istotnosc zagrozenia. Hasta
ostrzegawcze uzywane w niniejszej instrukcji to: NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, PRZESTROGA i UWAGA.

Oznacza niebezpieczng sytuacie, ktdra doprowadzi do $mierci
lub powaznych obrazen ciata, jedli sie jej nie zapobiegnie.

[AXTOSTRZEZENEE] Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze doprowadzi¢
do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczna sytuacje, ktéra moze doprowadzic
do lekkich Iub Srednich obrazen ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

Oznacza wazne informacje, ktére nie dotycza zagrozen (np.
komunikaty zwigzane z uszkodzeniem mienia). Z tym hastem ostrzegawczym
nie bedzie powigzany zaden symbol ostrzegawczy.

1.1 Zasady bezpieczenstwa dotyczgce uktadéw
hydraulicznych

Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkow ostroznosci moze skutkowac $miercia
lub powaznymi obrazeniami ciafa. Moze réwniez doj$¢ do uszkodzenia mienia.

1.1.1  Ogdlne zasady bezpieczeristwa dotyczace ukfadow
hydraulicznych
¢ Nie ustawiac cisnieniowego zaworu nadmiarowego na cisnienie robocze
przewyzszajgce maksymalne cisnienie znamionowe pompy.

*  Nie usuwac, nie modyfikowac, nie wylgczaé ani nie regulowa¢ ponownie
wewnetrznego zaworu bezpieczenstwa pompy.

o Nie nalezy trzyma¢ w rekach wezy znajdujgcych sie pod cisnieniem.
Wydostajacy sie pod cisnieniem olej moze dostaé sie pod skore. Jezeli
olej przedostanie sie pod skore, nalezy natychmiast zgtosi¢ sie do
lekarza.

o Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego sitownika
hydraulicznego wynoszacego 700 baréw [10 150 psi]. Przeciazenie
moze spowodowaC awarie sprzetu i prowadzi¢ do potencjalnych
obrazen ciafa.

o  Cisnienie robocze uktadu nie moze przekracza¢ cisnieniaznamionowego
elementu o najnizszej wartosci znamionowej. Cisnienie znamionowe
wszystkich wezy, zlaczek, tacznikow i akcesoriéw uzywanych
ze $ciggaczem do sworzni musi wynosi¢ co najmnigj 700 bardw
[10 150 psi.

o Nie poddawa¢ dziafaniu ci$nienia niepodfgczonych  zlgczy
hydraulicznych. Nie wolno uzywa¢ sitownika lub narzedzia
hydraulicznego z odtgczonymi ztaczkami. W przypadku znacznego
nadmiemego przeciazenia sitownika lub narzedzia moze dojs¢ do
gwattownego uszkodzenia komponentow.

o Nigdy nie nalezy uzywac sitownika czy narzedzia hydraulicznego jako
podkfadki ustalajgcej lub dystansowej w jakimkolwiek zastosowaniu.

o W celu sprawdzenia wartosci cisnienia roboczego zainstalowa¢
w uktadzie (we wtasnym zakresie) manometr do pomiaru cinienia
hydraulicznego. W ten sposéb mozna kontrolowa¢ to, co dzieje sie
w uktadzie.

¢ Podczas obstugi urzadzen hydraulicznych nalezy stosowac $rodki
ochrony indywidualnej (SOI).

o Nalezy przez caly czas nosi¢ okulary ochronne. Wyposazenie ochronne,
jak maska przeciwpytowa, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kask
czy srodki ochrony stuchu - uzywane stosownie do okolicznosci -
zmniejszaja ryzyko obrazen ciata.

o Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy natychmiast wymieni¢ na
oryginalne czesci firmy Enerpac. Czesci wyprodukowane przez firme
Enerpac charakteryzuja sie prawidtowym dopasowaniem i odpornoscig
na wysokie obcigzenia. Czesci innych producentéw moga ulec
uszkodzeniu lub doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziafania $ciggacza
do sworzni. Moze to doprowadzi¢ do urazéw i uszkodzenia mienia.

A\ PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkow ostrozno$ci moze spowodowac lekkie
lub umiarkowane obrazenia ciafa. Moze réwniez dojs¢ do uszkodzenia mienia.

o Nie nalezy uzywa¢ ani naprawia¢ uszkodzonych wezy hydraulicznych.
Podczas prowadzenia wezy hydraulicznych unikaé ostrych zagie¢
i zafaman. Uzycie zagietego lub zafamanego weza spowoduje
wytworzenie silnego przeciwcisnienia. Ostre zagigcia i zatamania
doprowadza do wewnetrznych uszkodzen weza, powodujac jego
przedwczesne zniszczenie.

¢ Nie nalezy upuszcza¢ na weze cigzkich przedmiotéw. Silne uderzenie
moze spowodowac wewnetrzne uszkodzenie splotu drutéw w wezu.
Poddawanie uszkodzonego weza dziataniu cisnienia moze doprowadzi¢
do jego rozerwania.

* Nie nalezy podnosi¢ urzadzen hydraulicznych za pomoca weza lub
zZlgczek obrotowych. Przenosi¢ urzadzenie za pomoca znajdujacego sie
na nim uchwytu lub paska.

o Urzadzenia hydrauliczne nalezy chroni¢ przed ogniem i wysokimi
temperaturami. Zbyt wysoka temperatura spowoduje zmigkczenie
uszczelnien i uszczelek, doprowadzajac do wyciekow ptynu. Nadmierna
temperatura  spowoduje rowniez ostabienie materiatu, z ktorego
wykonany jest waz i uszczelnienia.

o Caly sprzet hydrauliczny nalezy zabezpieczyé przed odpryskami
spawalniczymi.
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Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane wylgcznie
przez wykwalifikowanego technika hydraulika. W celu naprawy skontaktowac
sie z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac.

1.1.2  Srodki ostroznosci dotyczace $ciaggacza do sworzni

Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkdw ostroznosci moze skutkowac $miercig
lub powaznymi obrazeniami ciata. Moze réwniez doj$¢ do uszkodzenia mienia.

Przed przystapieniem do obstugi napinaczy lub przed przygotowaniem
do ich uzycia nalezy uwaznie i ze zrozumieniem przeczyta¢ zasady
bezpieczenstwa oraz instrukcje zawarte w podreczniku. Nalezy
zawsze przestrzegaé wszystkich $rodkoéw ostroznosci i instrukcii
bezpieczenstwa, takze tych ujetych w procedurach opisanych
w podreczniku.

Podwiesza¢ $ciagacz do sworzni na podnosniku i zawiesiu, tafcuchu
lub innym odpowiednim urzadzeniu podnoszacym. Niepodwieszony
$ciggacz po wyjeciu sworznia natychmiast spadnie.

Nie zbliza¢ sie do $ciggacza do sworzni podczas jego pracy. Nie
zezwala¢ innym na przebywanie pod $ciggaczem do sworzni ani w jego
poblizu podczas jego uzywania. Nie zbliza¢ sie do linii ognia (wiecej
informacii znajduije sie w czesci 1.1.3).

Nie zbliza¢ rak ani stop do miejsc, ktdre grozg zacisnieciem, aby
unikna¢ obrazen ciafa.

Przed rozpoczeciem procedury wyciggania upewni¢ sie, ze ptyta
czotowa prowadzacej sekcji kolumny znajduie sie w jednej ptaszczyznie
z powierzchnig wspdtpracujgca urzadzenia i jest ustawiona prostopadle
do wycigganego sworznia.

Upewni¢ sie, ze gwintowany pret stalowy (brak w zestawie) ma
odpowiednie specyfikacje okreslone w czesci 6.5 podrecznika.

Upewni¢ sie, ze rozmiar gwintu nakretki szybkomocujacej jest
odpowiedni wzgledem uzywanego stalowego preta gwintowanego
(brak w zestawie).

Nie nalezy przekracza¢ wartosci znamionowych urzadzen. Nie
prébowac przyktada¢ wiekszej sity niz ta, do ktdrej dostosowany jest
$ciggacz do sworzni. Przecigzenie moze spowodowaé awarie sprzetu
i prowadzi¢ do potencjalnych obrazen ciata.

Sciagacz do sworzni moze byé uzywany wytacznie przez przeszkolony
i upowazniony personel.

Nie przerabiac elementéw $ciggacza do sworzni.

Nie nalezy spawa¢ ani w inny sposéb modyfikowac sitownika w celu
zamocowania podstawy lub innej podpory.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa zostaty przedstawione w czesci 8.1
podrecznika.

1.1.3  Zagrozenia zwigzane ze Sciggaczem do sworzni
Patrz Rysunek 1:

Nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia (znajdujacej sie na konhcu ttoka
sitownika) podczas pracy $ciggacza oraz gdy w ukladzie hydraulicznym
wystepuje jakiekolwiek cinienie. Jesli pret gwintowany i/lub nakretka
szybkomocujaca ulegng uszkodzeniu, te poluzowane lub uszkodzone
czesci zostana wystrzelone i moga uderzy¢ w osoby znajdujace sie na
ich drodze. Grozi to powaznymi urazami lub $miercia.

Nie zbliza¢ sie do obszaru pod $ciggaczem do sworzni i obok niego
podczas jego uzywania. Jesli dojdzie do uszkodzenia podzespotu
$ciggacza do sworzni lub ciggacz nie jest odpowiednio podtrzymywany
przez urzadzenie podnoszace podczas wyjmowania sworznia, $ciagacz
moze spas¢ lub sie zakotysac.

Sworzen i pret gwintowany poluzujg sie po wyjeciu sworznia. Elementy
te moga spas¢ lub pozostaé w urzadzeniu, w zaleznosci od lokalizacii
otworu w sekcjach kolumny.

e ]
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VN[N Ryzyko zwiazane

z wystrzelonymi elementami.

Awaria czesci moze spowodowaé
powazne urazy lub $mier¢ oséb
znajdujacych sie w strefie zagrozenia.

Nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia, gdy
ukfad znajduje sie pod ciénieniem.

Ryzyko zaciéniecia. Ruchome cze$ci moga spowodowac
zmiazdzenie lub skaleczenie, powodujgc powazne urazy. Podczas pracy nie

zbliza¢ rak do urzadzenia.

[AXOSTRZEZENIE] Ryzyko zmiazdzenia. Spadajgce czedci moga spowodowad
powazne urazy lub $mier¢. Nie zblizaé sie do obszaru roboczego podczas

obstugi urzadzenia.

Rysunek 1: Zagrozenia zwiazane ze $ciggaczem do sworzni

L4788_b



1.2 Symbole

Na sitowniku hydraulicznym $ciagacza do sworzni znajduja sie rdzne symbole
graficzne. Dodatkowe symbole graficzne zostaly umieszczone na sekcjach
kolumny sciagacza do sworzni i nakretkach szybkomocujacych.

W niektorych przypadkach te symbole moga ostrzega¢ uzytkownika
o potencjalnych zagrozeniach. Inne symbole moga mie¢ charakter wytacznie
informacyjny. Przed uzyciem $ciggacza do sworzni nalezy zapoznaé sie ze
znaczeniem poszczegélnych symboli.

Wybrane symbole zostaty przedstawione w ponizszej tabeli:

Objasnienie

Tréjkat ostrzegawczy (ogolne ostr.zezenie
0 niebezpieczenstwie)

Przeczytaé instrukcje.
Zachowac instrukcje do uzycia w przysztosci.

Niebezpieczenstwo zwigzane z wiryskiem hydraulicznym.

Niebezpieczefstwo zacisnigcia/zmiazdzenia.

Punkt podnoszenia.

Zatwierdzone lub zalecane.

I~ Ik

1.3  Nalepki

Upewni¢ sie, ze wszystkie etykiety i naklejki sa czytelne i odpowiednio
przymocowane do elementéw $ciggacza do sworzni. W przypadku ich
zniszczenia lub zgubienia nalezy uzyskac elementy zamienne od firmy Enerpac.

1.4 Ostrzezenie o dziataniu szkodliwym na
rozrodczo$¢ w ramach ustawy ,,Proposition 65”
stanu Kalifornia

OSTRZEZENIE! Stosowanie tego produktu moze wiazaé sie

z narazeniem na kontakt z substancjami chemicznymi, w tym
etylobenzenem, ktdry zgodnie ze stanem wiedzy stanu Kalifornia powoduje
raka, oraz toluenu, ktdry zgodnie ze stanem wiedzy stanu Kalifornia powoduje
wady wrodzone lub inne szkody dla rozrodczosci.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.P65Warnings.ca.gov.

20 ZGODNOSC

2.1 Deklaracja zgodnosci

66-tonowy zestaw hydrauliczny $ciggaczy do sworzni
Model PPH66

CE UK

CA
Firma Enerpac o$wiadcza, ze model PPH66 66-tonowego zestawu
hydraulicznego $ciagaczy do sworzni zostat przetestowany i jest zgodny
z obowigzujgcymi normami oraz posiada zezwolenie na oznaczenie znakami
certyfikacyjnymi CE i UKCA.

Kopia unijnej deklaracji zgodnoéci dofaczana jest do kazdego
wysytanego produktu. Kopia brytyjskiej wtasnej deklaracji zgodnosci réwniez
jest dotaczana do kazdego wysytanego produktu.
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3.0 DANE PRODUKTU

Dane techniczne sitownika hydraulicznego

MBI Maks. hydr. | Objetosé oleju
Model T Tiok znam. EC cisnienie (ttok wysuniety) L Przytacze
yp ciagniecia hydrauliczne*
kN | tony | mm | cal bar psi cm?® cal® kg funt
Jednostronnego
DD9275900 dziatania, Drazony | 587 | 66 | 100 | 3,94 | 700 |10150 | 847 | 51,68 | 22,2 | 489 Enerpac
sprezyna CR400
powrotna
* Ziacze zeriskie Enerpac CR400 jest zainstalowane fabrycznie. Otwor cignieniowy sitownika: 3/8" NPTF.
E
£lE
;g I - L
12.87 in vi[g%) anm]
[327 mm]
i [172 mm]
[226 mm] [12-78;‘;‘] 13.54 in
[344 mm]

3.2 Dane techniczne sekcji kolumny

Masa (kazda sekcja)

[241 mm]

[178 mm]

Model
kg funt
PPH6E6C 7,7 16,9
@ 9.50in @ 7.00in .

4.48in
[114 mm]

591in
[150 mm]

N
R, -
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3.3 Nakretki szybkomocujgce

Rozmiar Masa (kazda sekcja)
Model wintu wewnetrznego
9 u 7 9 kg funt
PPH66Q125U12 1-1/4" - 12 UNF 2,3 5,1
PPH66Q150U12 1-1/2" - 12 UNF 2,3 5,1
PPH66QM36x40 M36 x 4,0 2,3 5,1
PPH66QMA48x50 M48 x 5,0 2,3 5,1

UWAGA: Nakretka szybkomocujaca PPH66Q150U12 jest dotaczona do zestawu PPH66. Nakretki szybkomocujace PPH66Q125U12,

PPHB6QM36X40 i PPH66QM48X50 sa dostepne jako akcesoria opcjonalne.

2.01in
[51 mm]

$4.33in

@)
ENEREACT: @
©6 Ton Qulels Hue 1%-12:
W‘mﬂ!lﬂm in UK

/\

A@vd@r@@
o O

[110 mm]

3.4 Skrzynia warsztatowa

Masa skrzyni warsztatowej z komponentami zestawu PPH66 . . .
. Masa pustej skrzyni warsztatowej
Model
kg funt kg funt
DD9641900 59,0 130,0 11,0 24,3

*Obejmuje mase catkowita wszystkich czeéci zestawu, w tym skrzyni warsztatowej, sitownika hydraulicznego, trzech sekcji kolumny, nakretki szybkomocujacej, $ruby

oczkowej i klamry.

27.63in
[702 mm]

° N\

37.131in
[943 mm]
| H(mjl

T 11

===1
= | £ :
! A | <
T :% L
23.50in 14.00 in
[597mm] [356 mm]
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3.5 Wymiary zewnetrzne (ztozony i zamontowany $ciggacz)

LI )

E
£
5533!
H

v [ Y [ v [

jedna sekcja - 114 mm
dwie sekcje - 215 mm
trzy sekcje — 316 mm

cztery sekcje — 417 mm 5.96 in
pie¢ sekcji - 518 mm [151 mm]

gl | =g | =8

jedna sekcja — 469 mm

dwie sekcje - 570 mm cztery sekcje - 772 mm -
trzy sekcje — 671 mm pie¢ sekcji — 873 mm WSUNIETY
jedna sekcja - 569 mm
dwie sekcje - 670 mm cztery sekcje — 872 mm
trzy sekcje - 771 mm pie¢ sekcji - 973 mm WYSUNIETY

3.6 Dane dodatkowe

Liczba ( \
sekcji kolumny Maksymalna diugo$¢ usuwanego sworznia: ﬂ

Model (t
W zestawie Z 1 sekcja Z 2 sekcjami Z 3 sekcjami Z 4 sekcjami Z 5 sekcjami
| Do
$ciagaczem mm cal mm cal mm cal mm cal mm cal
PPH66 3 5 101 3,97 202 7,95 303 11,92 404 15,90 505 19,88

UWAGA: Kazdy zestaw $ciggacza do sworzni zawiera trzy sekcje kolumny. Dodatkowe sekcje sa dostepne jako wyposazenie opcjonalne.
Zainstalowa¢ mozna maksymalnie piec sekcji kolumny.

Przyblizona masa catkowita zmontowanego sitownika, sekcji kolumny i nakretki

szybkomocujacej: UWAGA
Model - . . - .
Z 1 sekcja Z 2 sekcjami Z 3 sekcjami Z 4 sekcjami Z 5 sekcjami Pie¢ sekcii kolumny to ich
kg funt kg funt kg funt kg funt kg funt maksymalna dozwolona liczba.
PPHE6 | 32,2 709 | 398 | 878 | 475 | 1047 | 552 | 1216 | 62,8 | 1385 Nie uzywac wiecej niz pigciu
sekcji kolumny.

UWAGA: masa gwintowanego preta i sworznia nie zostata uwzgledniona.

L4788_b 9




4.0 CHARAKTERYSTYKA | ELEMENTY

Legenda:
1. Klamra

. Sruba oczkowa

. Sekcje kolumny

. Ztaczka hydrauliczna 8. Siodetko

2
3
4. Plytka posrednia
5
6. Sitownik hydrauliczny 9. Nakretka szybkomocujaca
7

. Uchwyty 10. Skrzynia warsztatowa

Rysunek 2: Charakterystyka i elementy, zestaw hydrauliczny $ciagaczy do sworzni PPH66

Przycisk Stozkowa
zwalniajgcy powierzchnia

=

O O
ENEREACEHES
um%ﬁm Eﬁﬂg

JOXXX

o U

&@wﬂ:@ﬂi@

Gorna czesé

68 Ton Quick Nult 1%-125
PPHBBQ1S0U12 | Mads in UK
DOM: AWWYYX ——

EVNEREACE®

@] @]
ENERFACEE®

@8 Tom Quick Mt 942
PRHSAGH
prngee—

@r 8- @r B WD ©
O O

A@n@n@rl}!@@
UWAGA: oznaczenia zalezg od modelu/rozmiaru nakretki o O
szybkomocujacej. Dodatkowe informacije znajduja sie w czesci 3.3.

Dolna cze$¢

ZAMKNIETA

Rysunek 3: Informacje dotyczace nakretki szybkomocujacej

10 L4788_b




50 OPIS

Model PPH66 zestawu hydraulicznego Sciagaczy do sworzni firmy Enerpac
umozliwia szybkie i bezpieczne wyciaganie sworzni uzywanych w cigzkim
sprzecie, maszynach budowlanych i innych podobnych zastosowaniach.

Zestaw sktada sie z sitownika hydraulicznego z aluminiowym korpusem
o specjalnej konstrukcji, trzech stalowych sekcji kolumny w ksztaicie litery
C oraz nakretki szybkomocujacej. W zestawie znajduje sie réwniez $ruba
oczkowa i klamra stuzace do bezpiecznego podtrzymywania zmontowanego
urzadzenia podczas jego uzytkowania.

Zmontowane urzadzenie jest zwykle instalowane poziomo na lewym lub
prawym konhcu usuwanego sworznia. Dozwolony jest jednak rdwniez montaz
pionowy powyzej lub ponizej pionowo ustawionego sworznia.

Moc hydrauliczna moze by¢ dostarczana przez dowolng kompatybilng pompe
hydrauliczng o wydajnosci 700 baréw [10 150 psi] (sprzedawana oddzielnie).

Elementy $ciggacza do sworzni mozna wygodnie przechowywac w dotaczonej
do zestawu skrzyni.

Charakterystyka i zalety:

o Niskamasaifatwe przenoszenie. PoteZny nacisk znamionowy ciggniecia
587 kN [66 ton] i skok 100 mm [3,94 cala].

o Miesci sie w ciasnych przestrzeniach. Zajmuje minimalng przestrzen
robocza.

* Po zamontowaniu maksymalnej liczby pieciu kolumn umoZliwia
wycigganie sworzni o dfugosci do 505 mm (wymagany zakup
dodatkowych sekcji kolumn).

o Sitownik hydrauliczny z aluminiowym korpusem i drazonym tiokiem
posiada wbudowany uchwyt, ptytke posrednia i wbudowana sprezyne
powrotng tloka.

o Stalowe sekcje kolumny w ksztaicie litery C tacza sie ze soba, tworzac
sztywng konstrukcje i umozliwiajgc obstuge narzedzia przez jedna
osobe.

o Wygodna dzielona nakretka szybkomocujaca upraszcza montaz oraz
skraca czas montazu i demontazu.

o Dofgczone zefskie ztacze hydrauliczne Enerpac CR400 umozliwia
szybkie podtaczenie kompatybilnych wezy hydraulicznych Enerpac
(sprzedawanych oddzielnie).

6.0 MONTAZ

6.1 Instrukcje odbioru

Nalezy wizualnie sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem uszkodzen
powstatych w czasie transportu. Uszkodzenia powstate podczas transportu
nie s3 objete gwarancja. W przypadku stwierdzenia uszkodzen powstatych
w czasie transportu nalezy natychmiast powiadomic przewoznika. Przewoznik
ponosi odpowiedzialnos¢ za wszystkie koszty naprawy i wymiany z tytutu
szkdd transportowych.

6.2 Przylacza hydrauliczne

Sitownik hydrauliczny $ciggacza do sworzni moze by¢ zasilany przez
odpowiednig bezprzewodowa elektryczna lub pneumatyczng pompe
hydrauliczng o maksymalnym cisnieniu 700 baréw [10 150 psi]. Mozna uzy¢
réwniez pompy recznej, ale spowoduje to wolniejsze dziatanie narzedzia.

Pompa musi by¢ wyposazona w cinieniowy zawdr spustowy lub 3-drozny
zawor sterujacy przeznaczony do stosowania z sitownikiem hydraulicznym
jednostronnego dziatania.

TZYeY Zalecasig montaz manometru do pomiaru cidnienia hydraulicznego
w ukladzie hydraulicznym (we wiasnym zakresie). Wszystkie ztaczki
hydrauliczne wezy, taczniki i inne elementy hydrauliczne uzywane z sitownikiem
hydraulicznym PPH66 musza by¢ dostosowane do pracy przy cisnieniu
700 baréw [10 150 psi.

Sitownik zawiera wysokoprzeptywowe ztacze zenskie Enerpac CR400, ktdre
jest kompatybilne z réznymi wezami hydraulicznymi Enerpac wyposazonymi
w ztgcze meskie Enerpac CHE04.

Podczas wykonywania potaczen hydraulicznych upewni¢ sie, ze czesci sa ze
soba prawidiowo potaczone. Upewni¢ sie, ze kotnierz ztacza zeriskiego jest
catkowicie nakrecony na ztacze meskie i gwint nie jest widoczny. Sprawdzic,
czy w uktadzie pod cisnieniem nie wystepujg wycieki.

Siodetko

Korpus

sitownika Ztaczka

Plytka
posrednia

Rysunek 4: Sitownik hydrauliczny, PPH66

6.3 Wymagania dotyczace oleju hydraulicznego

W zbiorniku pompy stosowaé wytacznie olej hydrauliczny HF firmy Enerpac.
Olej ten jest dostepny u dystrybutora firmy Enerpac lub w jej autoryzowanym
centrum serwisowym.

Uzycie innych olejow moze spowodowaé nieprawidtowg
eksploatacje i/lub uszkodzenie sitownika hydraulicznego. Tego rodzaju
uszkodzenia nie sg objete gwarancjg na produkt, oferowana przez firme
Enerpac.

6.4  Odpowietrzanie

Po pierwszym wykonaniu potaczen hydraulicznych wewnatrz sitownika, wezy
i innych elementéw uktadu zostanie uwiezione powietrze. Moze ono
powodowac nieréwne dziatanie toka sitownika.

L4788_b
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Ponizsza procedure nalezy wykonaé przy NIEOBCIAZONYM
sitowniku. Przed rozpoczeciem zapoznac sie z instrukcjami producenta pompy
w celu uzyskania instrukcji odpowietrzania zbiorika dla danej pompy.

W celu usuniecia powietrza z uktadu:

1. Pofaczy¢ pompe z sitownikiem za pomocg weza hydraulicznego.
Upewnic sie, ze w zbiorniku pompy znajduije sie odpowiednia ilo$¢ oleju
hydraulicznego.

2. Uruchomi¢ pompe i przeprowadzi¢ sitownik przez kilka petnych cykli
wysuwu i powrotu. Zrobi€ to z tlokiem sitownika skierowanym w DOk
i pompa umieszczong powyzej sitownika lub narzedzia hydraulicznego.
Patrz Rysunek 5.

3. Plynne i natychmiastowe wysuwanie oraz powrdt ttoka lub narzedzia
hydraulicznego oznacza, ze powietrze zostato usuniete z ukfadu.
Catkowicie wsungé ttok.

4. Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w zbiorniku pompy. Jesli
poziom oleju spadt, uzupetnic go.

Niezastosowanie preta gwintowanego o prawidtowe
specyfikacji moze doprowadzic do pekniecia preta po przytozeniu sity
hydraulicznej. Awaria moze spowodowa¢ $mier¢ lub powazne urazy,
a uszkodzone lub luzne czesci moga wystrzeli¢ i uderzy¢ osoby znajdujace
sie w poblizu.

Pret gwintowany powinien by¢ w dobrym stanie, niezuzyty, bez korozj,
wyszczerbien i zadziordw czy innych niedoskonatosci.

WAZNE: Wymagania i specyfikacje dotyczace pretéw gwintowanych
znajduja sie w czesci 6.5.

- Upewnic sig, ze pompa
jest umieszczona wyzej niz
sifownik.

- Odyvrécié sitownik ttokiem
w DOL.

- Wysuwac i wsuwag ttok
bez obcigzenia do uzyskania
ptynnego ruchu.

Rysunek 5: Odpowietrzanie

6.5 Wymagania dotyczace pretéw gwintowanych

Pret gwintowany nie jest dostepny w ofercie firmy Enerpac i nalezy go
zakupi¢ we wiasnym zakresie. Wszystkie prety gwintowane musza spefnia¢
nastepujace wymagania:

o Gwint calowy: Uzywaé wylgcznie pretéw gwintowanych ze stali
0 wysokiej wytrzymatosci klasy 8, klasy BD (ub o réwnowaznej
wytrzymatoci na rozciaganie). Rozmiar gwintu moze wynosi¢ 1-1/2" -
12 UNF lub 1-1/4" - 12 UNF.

o Gwint metryczny: Uzywaé wytgcznie pretéw gwintowanych ze stali
0 wysokiej wytrzymatosci klasy 10.9 (lub réwnowaznej wytrzymatosci na
rozcigganie). Rozmiar gwintu musi wynosi¢ M36 x 4,0.

Rysunek 6: Pret gwintowany (typowy - brak w zestawie)

6.6 Wymagania dotyczace nakretek
szybkomocujacych Enerpac

Przed kontynuowaniem upewnic sig, ze posiadana nakretka szybkomocujaca
Enerpac pasuje do rozmiaru uzywanego preta gwintowanego:

o Jedna nakretka szybkomocujgca w rozmiarze 1-1/2" - 12 UNF jest
dofgczona do zestawu PPH66.

o Nakretki szybkomocujace w rozmiarach 1-1/4" - 12 UNF i M36 x 4,0 sg
dostepne jako akcesoria opcjonalne.

Zawsze uzywa¢ nakretki szybkomocujgcej Enerpac pasujacej do rozmiaru
uzywanego preta gwintowanego.

Nakretka szybkomocujgca powinna by¢ w dobrym stanie, niezuzyta, bez
korozji, wyszczerbien i zadziordw czy innych niedoskonatosci. Przed uzyciem
sprawdzi¢, czy nakretka szybkomocujaca zamyka sie i blokuje, obraca
swobodnie na precie gwintowanym oraz czy gwint nie jest uszkodzony, zuzyty
lub skorodowany.

Numery modeli nakretek szybkomocujacych i szczegdtowe specyfikacje
znajduja sie w czesci 3.3.

O O
ENEREACE®

66 Ton Quick Nut 1%-123
PPHBE6Q150U1 2| Mads in UK

O

Rysunek 7: Nakretka szybkomocujaca
(przedstawiony rozmiar 1-1/2" - 12 UNF)
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L4788_b




7.0 INSTALACJA

7.1 Kierunek ustawienia Sciggacza

W wigkszo$ci zastosowan $ciagacz jest montowany poziomo obok $cigganego
sworznia.

W razie potrzeby $ciggacz mozna réwniez zamontowa¢ pionowo -
bezposrednio nad lub pod $cigganym sworzniem.

Niezaleznie od ustawienia Sciggacza nalezy go odpowiednio zamocowac (np.
na podno$niku i zawiesiu lub innych stosownych urzadzeniach), aby nie spadt
ani nie przechylit sie po wyjeciu sworznia.

7.2 Informacje dotyczace sekcji kolumny

o Kazda sekcja kolumny ma identyczny ksztatt i rozmiar. Im wieksza
diugo$¢ wyciaganego sworznia, tym wiecej sekcji kolumny bedzie
wymaganych. Kazda sekcja kolumny odpowiada okoto 101 mm
[3,97 cala] dtugosci sworznia.

o Zestaw $ciggacza do sworzni standardowo zawiera trzy sekcje
kolumny. W celu wyciagniecia wiekszych sworzni mozna zainstalowac
maksymalnie dwie dodatkowe sekcje kolumny (dostepne jako
wyposazenie opcjonalne). Nie wolno instalowac wiecej niz pigciu sekciji
kolumny.

o Kazdy kotnierz sekcji kolumny zawiera sprezynowy sworzen blokujacy
i sprezynowe trzpienie. Po instalacji elementy te utrzymuja sekcje
kolumny bezpiecznie potaczone ze soba oraz z plytkg posrednig
sitownika hydraulicznego.

7.3 Montaz i demontaz sekcji kolumny

o W celu montazu sekcji kolumny: wyréwnac wypustki znajdujace sie na
sekcji kolumny ze szczelinami na sasiedniej sekcji kolumny. Potaczy¢
czesci. Nastepnie obrdcic sekcje kolumny do jej zablokowania.
Sprawdzi¢, czy sworzen blokujgcy zostat zatrzasniety.

oAby zdemontowa¢ sekcje kolumny: obrdcié¢ sekcje kolumny, ciggnac
za sworzen blokujacy znajdujacy sie na sasiedniej sekcji kolumny.
Wyréwnag wypustki ze szczelinami, a nastepnie zdjac sekcje kolumny.

Rysunek 8: Szczegdty montazu sekcji kolumny

7.4 Montaz i instalacja Sciggacza

Zmontowac i zamontowaé $ciggacz do sworzni w sposob opisany ponizej.
W ponizszych krokach zatozono, ze zespét Sciagacza znajduje sie w pozycji
poziomej bezposrednio po lewej lub prawej stronie wycigganego sworznia.

1. Okreslic liczbe sekcji kolumny wymaganych wzgledem dtugosci
wycigganego sworznia. Wiecej informacji znajduje sie w tabeli
w czescei 3.6.

2. Umiesci¢ sitownik hydrauliczny i sekcje kolumny na ptaskiej powierzchni
roboczej, np. stole warsztatowym lub twardym podtozu. Upewnié sie,
Ze sitownik jest odfgczony od weza hydraulicznego, a tlok catkowicie
wsunigty.

3. Przed montazem sprawdzi¢ wszystkie komponenty pod katem oznak
zuzycia lub uszkodzen. W razie potrzeby najpierw naprawi¢ lub
wymieni¢ komponenty. Upewnic sig, ze wszystkie elementy sg czyste
i bez zanieczyszczen.

Na ogét najtatwiej jest uktadac sekcje kolumny i sitownik pionowo,
poniewaz czesci sg montowane w kolejnych krokach. Przed podniesieniem
zmontowanego narzedzia mozna ustawic je poziomo.

4. Zmontowac ze soba wymagana dla danego zastosowania liczbe sekcji
kolumny. Sekcje kolumny moga by¢ montowane ze soba tylko w jedne;]
pozycji z wyrdwnanymi szczelinami.

5. Do zmontowanych sekcji kolumny zamontowa¢ sitownik hydrauliczny.
Plytka posrednia sitownika umozliwia jego montaz na sekcjach kolumny
w jednej z czterech pozycji co 90 stopni. Przy montazu zespotu wybra¢
pozycje, ktdra bedzie najwygodniejsza.

6.  Odtozy¢ zespét sitownika i sekcji kolumny na bok, az bedzie gotowy do
podniesienia na miejsce w dalszej czesci tej procedury.

7. W serwisowanej maszynie usuna¢ $ruby mocujace znacznik lub
pokrywe ochronna (jesli jest) zabezpieczajaca wyciggany sworzen.

8. Zamontowaé pret gwintowany (brak w zestawie) catkowicie
w gwintowanym otworze sworznia.

Upewni¢ sig, ze pret gwintowany jest wystarczajaco diugi, aby
wystawatna co najmniej 25,4 mm 1 cal] od powierzchni czotowej zainstalowanej
nakretki szybkomocujacej, gdy zespdt sitownika i sekcji kolumny zostanie
zamontowany w kolejnych krokach.

Ukfady podnoszenia beda sig rézni¢ w zaleznosci od Srodowiska
pracy, dostepnego sprzetu, preferencji uzytkownika i innych czynnikéw.
W kolejnych krokach zdecydowanie zalecane jest uzycie podno$nika i zawiesia.
Zmontowany $ciggacz podczas podnoszenia na miejsce i montazu musi by¢
odpowiednio podwieszony i wywazony. Informacije na temat mas znajduig sie
w tabeli w czesci 3.6.

9. Umiescic zespdt sitownika i sekcji kolumny na boku, tak aby byt
ustawiony poziomo.

L4788_b
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10.  Zamontowac $rube oczkowg z zestawu w odpowiednim gwintowanym
otworze na jednej z sekcji kolumny. Wiasciwa lokalizacja $ruby oczkowej
(zapewniajgca optymalne wywazenie) zalezy od liczby sekcji kolumny
i ukfadu podnoszenia.

=/
i/ |

ry
Il

4
Wl

(M

Rysunek 9: S'ciqgacz do sworzni zamontowany i podtrzymywany (typowy)

W kolejnym kroku bezpiecznie owina¢ zawiesie wokdf korpusu
sitownika i przetozy¢ je przez otwor uchwytu do przenoszenia sitownika. NIE
NALEZY mocowac¢ zawiesia bezposrednio do uchwytu.

11, Zamocowac jeden koniec zawiesia do $ruby oczkowej zamontowanej
w kroku 10. Owing¢ drugi koniec zawiesia wokdt korpusu sitownika
dla dodatkowego wsparcia. W razie potrzeby dokonaé regulacji dla
wywazenia zmontowanego narzedzia po podniesieniu na miejsce.

12.  Powoli podnie§¢ zmontowane narzedzie za pomoca podnosnika,
dbajac 0 jego wywazenie. Ustawi¢ otwdr w prowadzacej sekcji
kolumny wokét preta gwintowanego. Nastepnie ostroznie poprowadzi¢
cafe zmontowane narzedzie nad pretem, az koniec preta wsunie sie
catkowicie do pustego srodka sitownika hydraulicznego.

o Jedli usuwany sworzen zawiera przyspawang ostone lub ,znacznik’,
otwdr w zmontowanych sekcjach kolumny powinien znajdowaé sie
w tej samej pozycji co znacznik.

o Jedli sworzeh nie zawiera znacznika, otwdr w sekcjach kolumny
powinien by¢ skierowany w bok, aby zapobiec wypadnieciu preta
gwintowanego i sworznia podczas usuwania.

13.  Docisnaé plyte czotowg prowadzacej sekcji kolumny do struktury
otaczajgcej usuwany sworzen.
Przed przystapieniem do dalszych czynnosci:

o upewnic sie, ze powierzchnia otaczajgca sworzen jest czysta i ptaska,

nie posiada nieréwnosci i nie jest nachylona.

o Sprawdzié, czy ptyta czotowa prowadzacej sekcji kolumny jest
prostopadta do osi sworznia i czy w petni styka sie z powierzchnig
otaczajgca sworzen (brak szczelin).

o Sprawdzié, czy sekcje kolumny sg réwnolegte oraz wysrodkowane
wokot preta gwintowanego i sworznia.

of
‘I\\\\\\\HH\\H\'
©

14.

15.

16.

17.

Rysunek 10: Kontrola poprawnosci pozycjonowania

Nacisna¢ przycisk zwalniajgcy znajdujacy sie na nakretce
szybkomocujacej, aby jg otworzy¢. Przesuna¢ nakretke szybkomocujaca
wzdiuz gwintowanego preta w kierunku sitownika, stozkowg strong
skierowana w strone siodetka sitownika, na odlegtos$¢ okoto 6 mm od
niego.

Scisnaé czedci nakretki szybkomocujacej do  zatrzasniecia sie
mechanizmu  blokujacego. Nastepnie recznie obraca¢ nakretke
szybkomocujaca na precie gwintowanym, dopoki jej stozkowa
powierzchnia nie przywrze ciasno do powierzchni siodetka. Upewni¢
sie, ze pret gwintowany wystaje co najmniej 25 mm nad powierzchnie
nakretki szybkomocujace.

Sprawdzi¢, czy prowadzaca sekcja kolumny pozostaje mocno
i réwnomiemie docisnigta do powierzchni otaczajgcej usuwany
sworzen.

Sprawdzi¢, czy nie pojawity sie problemy z wyréwnaniem lub
poluzowane czesci.

14
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8.0 OBSLUGA

8.1

Zasady bezpieczenstwa podczas pracy

_ W przypadku nieprzestrzegania ponizszych instrukcii
i $rodkéw ostroznosci moze doj$¢ do $mierci lub powaznych urazéw:

Przed uzyciem upewni¢ sie, Ze wszyscy pracownicy przeczytali
i zrozumieli informacje dotyczace bezpieczenstwa oraz instrukcje
zawarte w ninigjszej instrukcji obstugi. Dodatkowe instrukcje i Srodki
ostroznodci dotyczace $ciggacza do sworzni zostaty przedstawione
w czesci 1.1.2 podrecznika.

Podczas uzywania $ciggacza do sworzni stosowaé odpowiednie
wyposazenie ochronne, takie jak okulary ochronne, buty ze stalowymi
noskami, ostona twarzy itp.

Nie rozpoczyna¢ procedury wyciggania sworznia, jesli zmontowany
sitownik i sekcje kolumny nie sa réwnomiemie podwieszone na
podnosniku i zawiesiu (lub innym stosownym urzadzeniu podnoszacym)
0 odpowiednim udzwigu znamionowym.

Upewni¢ sie, ze podczas procedury wyciggania sworznia zmontowany
$ciggacz pozostaje réwnomiernie podwieszony na podno$niku
i zawiesiu. Po wyjeciu sworznia lub peknieciu preta gwintowanego
podczas $ciggania niepodwieszony zmontowany $ciggacz do sworzni
natychmiast spadnie.

Podczas pracy nie zblizac sie do obszaru wokot $ciagacza do sworzni
i pod nim. Po wyjeciu sworznia pret gwintowany i sworzef moga spasc¢
i sie obréci¢. Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa i Rysunek 1
znajduja sie w czesei 1.1.3.

Podczas korzystania ze $ciggacza do sworzni nie zblizac sie do strefy
zagrozenia. Jesli peknie pret gwintowany lub nakretka szybkomocujaca
ulegnie awarii, osoby znajdujace sie w strefie zagrozenia zostana trafione
elementami wyrzuconymi z duza predko$cig. Dodatkowe instrukcje
bezpieczenstwa znajdujg sie w czedci 1.1.3. Patrz réwniez Rysunek 1.
Uwaza¢ na miejsca grozace zacisnieciem. Nie przyklada¢ sity
hydraulicznej, jesli dtonie i palce znajduia sie w poblizu miejsc grozacych
zacisnigciem. Nie siegac ani nie zblizac sie niepotrzebnie do $ciggacza
do sworzni podczas dziafania sity hydraulicznej.

Sprawdzi¢, czy nie wystepuja wycieki oleju, gdy w sitowniku zaczyna
narastag cisnienie. Jesli tak, przerwa¢ uzywanie $ciagacza do sworzni,
catkowicie roztadowac cisnienie hydrauliczne i naprawi¢ wszelkie
wycieki przed dalszym uzytkowaniem.

Podczas obstugi $ciggacza do sworzni nie przekraczaé hydraulicznego
cisnienia roboczego powyzej 700 baréw [10 150 psi].

Nie pozostawia¢ $ciggacza do sworzni bez nadzoru, gdy sitownik
hydrauliczny znajduie sie pod cinieniem.

Wyciagganie sworzni

Zlozy¢ i zamontowal elementy $ciagacza zgodnie z opisem
w czesci 7.4. Przeczyta¢ i zrozumie¢ $rodki ostroznosci i instrukcje
zawarte w czesci 8.1.

Uruchomi¢ pompe i wytworzy¢ czesciowe cisnienie hydrauliczne.
Sprawdzi¢, czy tlok sitownika zaczyna sie wysuwag, a pret gwintowany
porusza¢ i ciggnaé sworzen. Sprawdzi¢, czy $ciggacz pozostaje
w jednej linii ze sworzniem (prostopadle do powierzchni wspdtpracujacej
maszyny) i nie jest przekrzywiony lub ustawiony pod katem.

3.

Jesli nie zaobserwowano Zzadnych probleméw, kontynuowaé
wysuwanie z wyzszym cisnieniem do osiggniecia korica skoku przez
ttok lub catkowitego wyjecia sworznia.

Jesli sworzen zostat catkowicie wyjety w kroku 3, poming¢ kroki
od 4 do 7 i przej$¢ do kroku 8.

4.

Zatrzyma¢ pompe i usuna¢ cisnienie hydrauliczne. Zaczekaé, az ttok
sitownika catkowicie sie wycofa.

Skok ttoka sitownika wynosi 100 mm [3,94 cala]. Dlatego usuniecie
diuzszych sworzni wymaga kilku cykli $ciagania.

5.

Nacisnaé przycisk zwalniajgcy znajdujacy sie na nakretce
szybkomocujacej, aby ja otworzy¢. Przesung¢ nakretke szybkomocujaca
wzdiuz gwintowanego preta w kierunku sitownika stozkowg strona
skierowana w strone obejmy sitownika na odlegtos¢ okoto 6 mm
[1/4 cala] od nigj.

Scisnaé czeci nakretki szybkomocujacej do  zatrzasniecia sie
mechanizmu  blokujacego. Nastepnie recznie obraca¢ nakretke
szybkomocujacg na precie gwintowanym, dopoki jej stozkowa
powierzchnia nie przywrze ciasno do powierzchni siodetka. Upewni¢
sie, ze pret gwintowany wystaje co najmniej 25 mm nad powierzchnie
nakretki szybkomocujace.

Jesli to konieczne powtdrzy¢ kroki od 2 do 6, wykonujac dodatkowe
cykle wyciggania sworznia do jego usuniecia.

Po catkowitym usunieciu sworznia wytaczy¢ pompe i catkowicie
roztadowa¢ cisnienie hydrauliczne. Poczeka¢, az tlok sitownika
catkowicie sie wycofa.

Rysunek 11: Proces wyciggania sworznia (typowy)
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8.3 Demontaz

1. Upewni¢ sie, ze pompa hydrauliczna jest WYLACZONA, a cisnienie
wynosi zero (0) bar/psi. Sprawdzi¢, czy tlok sitownika jest catkowicie
wsuniety.

2. Sprawdzi¢ przewdd hydrauliczny pod katem sztywnosci lub innych
oznak obecnodci cisnienia. W przypadku braku cisnienia odtaczy¢ waz
hydrauliczny od sitownika.

3. Opuscic sitownik z sekcjami kolumny za pomoca podno$nika i zawiesia.
W celu dalszego demontazu umiesci¢ go na odpowiedniej ptaskiej
powierzchni robocze.

4. Nacisnaé przycisk zwalniajgcy znajdujacy sie na nakretce
szybkomocujacej i zdjg¢ ja z preta gwintowanego. Wyjac pret
gwintowany i sworzen ze zmontowanego $ciggacza do sworzni.
Odkrecic i wyja¢ pret gwintowany ze sworznia.

Ustawi¢ pionowo $ciggacz do sworzni. Zdemontowaé kazda sekcje

kolumny, pociagajac kotek ustalajgcy na zewnatrz, jednoczesnie
obracajgc sekcje kolumny.

7. Zetrzec olej lub smar z elementéw Sciggacza. Zamontowaé pokrywke
przeciwpytowa na ztaczu sitownika.

8. Przechowywa¢ komponenty w ochronnej skrzyni warsztatowej
dofaczonej do $ciagacza.

9.0 CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

9.1 Przeglad sitownika hydraulicznego
Zetrzed brud i kurz z korpusu sitownika.

o Sprawdzi¢ siodetko sitownika pod katem wyszczerbien, odksztatcen
spowodowanych korozjg i innych probleméw. W przypadku uszkodzenia
lub zuzycia wymieni¢ go. Procedura zostata opisana w czesci 9.2.

o Sprawdzi¢ sitownik pod katem widocznych uszkodzen. Sprawdzic, czy
nie wystepuje wyciek oleju. Sprawdzi¢ réwniez, czy ttok sitownika po
uwolnieniu cignienia powraca do pozycji catkowicie wsunietej.

o Sprawdzié, czy ztacze hydrauliczne sitownika jest w dobrym stanie,
a pokrywka przeciwpytowa zamocowana.

_Tylko doswiadczeni i wykwalifikowani technicy moga
otwiera¢ i naprawia¢ sitownik hydrauliczny. W sitowniku znajduje sie napieta
sprezyna powrotna ttoka. Podczas demontazu sitownika sprezyna i powigzane
Z nig elementy moga wystrzeli¢, stwarzajac niebezpieczenstwo. Uderzenie
przez te czesci moze spowodowac powazne urazy.

9.2 Wymiana siodetka sitownika hydraulicznego

Wymieni¢ obejme sitownika hydraulicznego zgodnie z opisem w ponizszych
krokach, patrz Rysunek 12. Numery czesci znajdujg sie w punkcie Rysunek 16.
1. Upewni¢ sie, ze pompa hydrauliczna jest WYLACZONA, a cisnienie

wynosi zero (0) bar/psi. Sprawdzié, czy tlok sitownika jest catkowicie
wsunigty.

2. Sprawdzi¢ przewdd hydrauliczny pod katem sztywnosci lub innych
oznak obecnosci cisnienia. W przypadku braku cinienia odfaczy¢ waz
hydrauliczny od sitownika hydraulicznego.

3. Umiesci¢ sitownik na odpowiedniej ptaskiej powierzchni roboczej.

Tiok
Siodetko

Sruby M6

Rysunek 12: Wymiana siodetka

Nie dopusci¢, aby podczas montazu przytaczy tiok sie obracat.
Obracajacy sie tlok moze uszkodzic wewnetrzne uszczelki lub sprezyne
powrotna tioka.

4. Wykreci¢ dwie $ruby M6 mocujace siodetko do tloka. Wykreci¢ sruby

i zdjac siodetko.

5. Upewni¢ sig, ze powierzchnia ttoka jest czysta, bez korozji, rys
i zadrapan.

6.  Umiescic nowe siodetko na powierzchni tloka. Wyréwna¢ otwory na
$ruby.

7. Natozy¢ $rodek do zabezpieczania gwintéw Loctite 242 na gwinty
nowych $rub M6 dofaczonych do zamiennego siodetka. Informacje
na temat nakfadania srodka Loctite znajdujg sie na karcie technicznej
produktu.

8. Zamocowaé nowe siodetko za pomoca dwdch nowych Srub M6.
Dokreci¢ $ruby z momentem 6,5 Nm.
9.3 Wymiana ptytki posredniej sitownika

hydraulicznego

Wymieni¢ ptytke podrednig sitownika hydraulicznego w sposéb opisany

ponizej. Patrz Rysunek 13. Numery cze$ci znajdujg sie w punkcie Rysunek 16.

1. Upewni¢ sig, ze pompa hydrauliczna jest WYLACZONA, a cisnienie
wynosi zero (0) bar/psi. Sprawdzi¢, czy tlok sitownika jest catkowicie
wsunigty.

2. Sprawdzi¢ przewdd hydrauliczny pod katem sztywnosci lub innych
oznak obecnosci cisnienia. W przypadku braku cinienia odfaczy¢ waz
hydrauliczny od sitownika hydraulicznego.

. Umiescic sitownik na odpowiedniej ptaskiej powierzchni roboczej.
4. Wykrecié cztery $ruby M6 mocujace ptytke posrednig do podstawy
sitownika. Zdja¢ ptytke posrednia.
5. UpewniC sie, ze powierzchnia podstawy sitownika jest czysta, bez
korozj, rys i zadrapan.

6. Umiesci¢ nowa ptytke posrednig na powierzchni podstawy sitownika.
Wyréwnac otwory na sruby.
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7. Nalozy¢ $rodek do zabezpieczania gwintéw Loctite 242 na gwinty
nowych $rub M6 dofgczonych do zamiennej plytki posredniej.
Informacje na temat nakfadania $rodka Loctite znajduja sie na karcie
technicznej produktu.

8. Zamocowaé nowg plytke posrednig za pomocg czterech nowych $rub
M6. Dokreci¢ $ruby z momentem 6,5 Nm.

Ptytka posrednia

Sruby M6

Rysunek 13: Wymiana ptytki posredniej

9.4 Kontrola sekcji kolumny

Sprawdzi¢ kazda sekcje kolumny pod katem poluzowanych lub brakujgcych
elementéw mocujacych oraz brakujacych, skorodowanych lub odksztatconych
komponentow. W razie potrzeby dokrecié lub wymieni¢ komponenty lub sekcje
kolumny.

Numery czedci, wartosci momentéw obrotowych i powigzane informacje
serwisowe znajduja sie w punkcie Rysunek 18 w dalszej czesci podrecznika.

9.5 Inspekcja preta gwintowanego

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ pret gwintowany (do nabycia we wiasnym
zakresie). Sprawdzi¢, czy jest w dobrym stanie, bez $ladoéw zuzycia, korozji,
wyszczerbien i zadzioréw, zagie¢ czy innych niedoskonatosci.

Wymieni¢ uszkodzony, wygiety, zuzyty lub skorodowany pret gwintowany.

9.6 Inspekcja nakretki szybkomocujacej

Sprawdzi¢ nakretke szybkomocujacg pod katem poluzowanych, brakujacych,
skorodowanych Iub uszkodzonych elementéw. Dokreci¢ lub wymieni¢
podzespoty zgodnie z wymaganiami. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ gwint
nakretki szybkomocujacej. Sprawdzi¢, czy jest w dobrym stanie oraz pod
katem zuzycia, korozji, zadziordw czy innych uszkodzeh. Wymieni¢ nakretki
szybkomocujgce posiadajace uszkodzony, zuzyty lub skorodowany gwint.

Numery czesci, wartosci momentéw obrotowych i powiazane informacje
serwisowe znajdujg sie w punkcie Rysunek 19 w dalszej czesci podrecznika.

10.0 PRZECHOWYWANIE

o Upewnic sig, ze sitownik hydrauliczny jest catkowicie wsuniety i nie jest
w nim obecne cisnienie resztkowe.

o QOdtaczy¢ waz hydrauliczny od ztaczki sitownika.
o Zetrze¢ zabrudzenia z elementow $ciggacza.

o Przechowywa¢ wszystkie komponenty w odpowiednich kieszeniach
wewnatrz skrzyni warsztatowej. Upewnic sig, ze pokrywa jest zamknieta
i zatrzasnieta.

*  Przechowywac skrzynig warsztatowa oraz komponenty w bezpiecznym,
czystym i suchym miejscu nienarazonym na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych.

11.0  UWALNIANIE CISNIENIA
UWIEZIONEGO W SILOWNIKU

Niekiedy moze dojs¢ do zablokowania cisnienia wewnatrz sitownika
hydraulicznego w przypadku odtgczenia weza przed catkowitym usunigciem
cisnienia.

W takiej sytuacji w celu bezpiecznego usuniecia pozostatego cisnienia
nalezy uzy¢ ztaczki odpowietrzajacej CT604 firmy Enerpac (dostepnej
u autoryzowanych dystrybutordw firmy).

Nigdy nie prébowaé zmniejszaé ciénienia hydraulicznego
poprzez poluzowanie zigczki. Uwiezione cisnienie hydrauliczne moze
spowodowa¢ nagte odfgczenie poluzowanej ztaczki z duza sita. Zlaczka
wyrzucona z bardzo duza predkoscia moze uderzy¢ w osoby znajdujace sie
w poblizu, powodujac powazne obrazenia ciata lub $mierc.

[AROSTRZEZENIE| Poluzowanie zlaczki moze spowodowaé uwolnienie oleju
pod duzym cisnieniem, co moze poskutkowac dostaniem sie oleju pod skore.
Grozi to powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.

Nigdy nie nalezy rozszczelnia¢ przy pomocy miotka
i punktaka (lub podobnej metody) znajdujacej sie pod cisnieniem kulki
zamykajacej ztaczke. Nagte i niekontrolowane uwolnienie oleju pod wysokim
cisnieniem moze skutkowac powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.

120 BEZPIECZNA UTYLIZACJA

o Upewnic sig, ze sitownik hydrauliczny jest catkowicie wsuniety i nie jest
w nim obecne cisnienie resztkowe.
o QOdigczy¢ waz hydrauliczny od ztaczki sitownika.

o W celu utylizacji sitownika hydraulicznego i innych elementéw $ciggacza
do sworzni przekazaé je do zatwierdzonego zaktadu recyklingu
przemystowego.
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13.0 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Sciagacz dosworznimoze byé serwisowany wylacznie przez wykwalifikowanych
technikéw. W celu naprawy skontaktowac sie z najblizszym autoryzowanym
centrum serwisowym firmy Enerpac.

Poradnik dotyczacy rozwigzywania probleméw znajdujacy sie na kolejnych
stronach stuzy wylgcznie jako pomoc w ustaleniu, czy problem wystepuje.
Nieprawidtowa praca uktadu moze, ale nie musi by¢ spowodowana
awarig komponentdw $ciggacza. Aby ustalié przyczyne problemu, nalezy
przeprowadzi¢ diagnostyke catego ukladu.

| A\ OSTRZEZENIE] Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkdéw ostroznosci moze
skutkowac $miercig lub powaznymi obrazeniami ciata. Moze réwniez dojs¢ do
uszkodzenia mienia.

o Nie dokreca¢ ani nie luzowa¢ ztaczy hydraulicznych, gdy w sitowniku
$ciggacza do sworzni wystepuje cisnienie. Wydostajacy sie pod
cisnieniem olej moze przenika¢ przez skdre, powodujac powazne
obraZenia ciafa.

o Dionie, palce i inne czesci ciata nalezy trzymaé w bezpieczne]
odlegosci od miejsc grozacych zaci$nigciem i ruchomych czesci
podczas obserwowania pracy uktadu. Pamigta¢ o miejscach grozacych
zacisnigciem oznaczonych symbolami na elementach $ciagacza.

o W celu unikniecia przypadkowego uruchomienia $ciggacza do sworzni
podczas serwisu nalezy catkowicie usuna¢ cisnienie hydrauliczne
i odfgczy¢ waz hydrauliczny od sitownika przed rozpoczeciem
jakichkolwiek procedur naprawczych.

o W sitowniku hydraulicznym uzywanym ze $ciggaczem do sworzni
znajduje sie naprezona sprezyna powrotna. W celu uniknigcia urazéw
stosowa¢ specjalne techniki demontazu. Naprawy powinny by¢
wykonywane wytgcznie przez przeszkolonego i wykwalifikowanego
technika zaznajomionego z tym typem sitownika.

18
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Poradnik rozwigzywania problemdéw - rozdziat 1, sitownik hydrauliczny

1. Ttok sitownika nie
wysuwa sie.

a. Otwarty zawor spustowy

Zamkna¢ zawor spustowy pompy.

pompy.
. Ztaczka nie jest catkowicie Dokreci¢ ztgczke.
dokrecona.
. Niski poziom oleju. Dola¢ olej do zbiornika pompy (zgodnie

z zaleceniami producenta pompy).

. Awaria pompy.

Znalez¢ przyczyne awarii pompy. Dokonac
napraw i regulacji zgodnie z wymaganiami.

2. Ttok sitownika wysuwa
sie czesciowo.

. Niski poziom oleju.

Dola¢ olej do zbiornika pompy
z zaleceniami producenta pompy).

(zgodnie

. Ztaczka nie jest catkowicie

dokrecona.

Dokreci¢ ztgczke.

. Zablokowany ttok sitownika.

Naprawi¢ lub wymieni¢ sitownik.

3. Podczas wysuwu ttok
sitownika szarpie.

. Powietrze w uktadzie

hydraulicznym.

Usuna¢ powietrze z uktadu hydraulicznego.
Patrz paragraf 6.4.

. Zablokowany ttok sitownika.

Naprawi¢ lub wymieni¢ sitownik.

4. Ttok sitownika wysuwa
sie wolniej niz zwykle.

. Przeciekajace potaczenie.

Naprawi¢ nieszczelne potgczenie.

. Ztaczka nie jest catkowicie

dokrecona.

Dokreci¢ ztgczke.

. Awaria pompy.

Znalez¢ przyczyne awarii pompy. Dokonaé
napraw i regulacji zgodnie z wymaganiami.

(kontynuacja na nastepne;j stronie)
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Poradnik rozwigzywania problemoéw - rozdziat 1, sitownik hydrauliczny (ciag dalszy)

Problem

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

5. Ttok sitownika wysuwa
sie, ale nie utrzymuje
cisnienia.

a. Zuzyte lub uszkodzone
uszczelki.

Wymienié uszczelki sitownika.

b. Awaria pompy.

Znalez¢ przyczyne awarii pompy. Dokonac¢
napraw i regulacji zgodnie z wymaganiami.

c. Nieszczelne potaczenie.

Naprawi¢ nieszczelne potaczenie.

d. Nieprawidtowe podtaczenie
uktadu.

Sprawdzi¢, czy pompa jest wyposazona

w zawor spustowy lub kierunkowy zawoér
sterujacy, ktéry moze utrzymywac cisnienie
hydrauliczne.

6. Z sitownika wycieka
olej.

a. Poluzowane potfaczenie.

Dokreci¢ potaczenie.

b. Zuzyte lub uszkodzone
uszczelki.

Wymieni¢ uszczelki sitownika.

c. Wewnetrzne uszkodzenie
sitownika.

Naprawi¢ lub wymieni¢ sitownik.

7. Tiok sitownika nie cofa
sie lub cofa wolniej niz
zwykle.

a. Zamkniety zawor spustowy.

Otworzy¢ zawor spustowy.

z zewnetrznego zaworu
nadmiarowego (jesli
wystepuje w ukfadzie).

dokrecona.

b. Ztaczka nie jest catkowicie Dokreci¢ ztgczke.
dokrecona.

c. Przepetniony zbiornik Usunac¢ nadmiar oleju ze zbiornika pompy.
pompy.

d. Waski waz ogranicza Uzy¢ weza o wiekszej Srednicy.
przeptyw.

e. Uszkodzona lub staba Wymieni¢ sprezyne powrotna sitownika.
sprezyna powrotna.

f. Wewnetrzne uszkodzenie Naprawi¢ lub wymieni¢ sitownik.
cylindra.

8. Wyciek oleju a. Ztaczka nie jest catkowicie Dokreci¢ ztaczke.

b. Zablokowanie przewodu
powrotnego.

Usuna¢ blokade.

20
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Poradnik rozwigzywania problemow, rozdziat 2 — sciggacz do sworzni

Problem

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

1. Pret gwintowany peka
podczas wyciggania
sworznia.

a. Znacznik ustalajacy

sworznia uniemozliwia jego

przesuw.

Przed rozpoczeciem procedury wyciggania
usungc¢ sruby mocujgce znacznik ustalajacy
sworznia.

b. Pret gwintowany nie spetnia

minimalnych wymagan
wytrzymatosciowych.

Uzywac pretow gwintowanych o odpowiedniej
specyfikacji. Dodatkowe informacje znajduja
sie w czesci 6.5.

c. Nieprawidtowy rozmiar preta

gwintowanego.

Uzy¢ preta gwintowanego o odpowiednim
rozmiarze. Dodatkowe informacje znajdujg sie
w czesci 6.5.

d. Pret gwintowany jest
zuzyty, skorodowany lub
uszkodzony.

Wymieni¢ pret gwintowany na
o odpowiedniej specyfikacji i rozmiarze.

nowy

2. Uszkodzenie ptyty
czotowej i/lub srub
montazowych na
prowadzacej sekcji
kolumny.

Nieréwna powierzchnia wokot

sworznia.

Powierzchnia otaczajgca wyciggany sworzen
powinna by¢ relatywnie ptaska, czysta
i nieskorodowana.

Sciagacz jest ustawiony pod
katem.

Poluzowac nakretke szybkomocujaca
i wyréwnac¢ $ciggacz. Upewni¢ sie, ze pret
gwintowany jest prosty.

Elementy $ciggacza powinny by¢é wyréwnane
Z osig sworznia i umieszczone prostopadle do
powierzchni maszyny wokét sworznia.

3. Sciagacz nagle spada
po catkowitym wyjeciu
sworznia.

Sitownik i sekcje kolumny nie

sg podwieszone.

Przed przytozeniem sity hydraulicznejurzadzenie
musi by¢ rownomiernie podwieszone na
podnosniku i zawiesiu (lub innym odpowiednim
urzadzeniu podnoszacym).

Niepodwieszone urzadzenie po  wyjeciu
sworznia natychmiast spadnie.
4. Sekcje kolumny nie a. Sworzen blokujacy jest Wyczysci¢ lub  wymieni¢ czesci zgodnie
blokuja sie ze sobg zuzyty lub zaciat sie. Z wymaganiami.
lub wystepuje luz po
zmontowaniu. b. Trzpienie sprezynowe ttoka Wyczysci¢ lub  wymieni¢ czesci zgodnie
zacinajg sie lub sg zuzyte. Z wymaganiami.
c. Uszkodzona ptyta czotowa Wymieni¢ ptyte czotowa.
sekcji kolumny.
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14.0 LISTA CZE,S'CI ZAMIENNYCH
SPIS TRESCI

RYSUNEK 15: GEOWNY ZESPOL.........ccccormreeermrereesnsesessssasessssssssasasessssnses
RYSUNEK 16: SILOWNIK HYDRAULICZNY, WIDOK Z ZEWNATRZ
RYSUNEK 17: SILOWNIK HYDRAULICZNY - PRZEKROJ
RYSUNEK 18: SEKCJA KOLUMNY.......ccoeurereurerearesaresaressasessaessasessasssaessenes

RYSUNEK 19: ZESPOLY NAKRETKI SZYBKOMOCUJACEJ

STRONA
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Rysunek 15: Gtéwny zespot

UWAGA:

A Dokrecic recznie

Lista czesci do Rysunek 15

nEfr;t Opis llog¢ Numer czesci
1 Zespot, nakretka szybkomocujaca 1 (Patrz Rysunek 19)
2 Sitownik, aluminium, PPH66 1 |(Patrz Rysunek 16 i Rysunek 17)
3 Sekcja kolumny 3 (Patrz Rysunek 18)
4 Klamra 7/16", 1,5 tony 1 DD9607056SR
5 Sruba oczkowa, M10 x 1,5 1 DD9622667SR
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Rysunek 16: Sitownik hydrauliczny, widok z zewnatrz

UWAGA:

ADokrecié z momentem 6,5 Nm.

AZabezpieczyc’ uszczelniaczem do gwintow Locktite 242.
Instrukcje dotyczace stosowania znajduja sie w karcie technicznej producenta.
Numer modelu sitownika i dane techniczne.

AUmieécié naklejke 180 stopni od ztgczki.
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Lista czesci do Rysunek 16

nEI:r;t Opis llogé Numer czesci
1 + Sruba, LHCS, szesciokgtna, M6 x 1 x 12, 10,9, zwykta 2 CBA617028-1D
2 & Sruba, FHS, szesciokatna, M6 x 1 x 20, 10,9, zwykta 4 CBA621028-1B
4 Etykieta ostrzegawcza, nie demontowac 1 DA6027026
5 Uchwyt 2 DC5470900
13 Pokrywka przeciwpytowa 1 DD1782020
14 Nalepka, Enerpac aluminium 1 DD8835026
15 + Obejma, nakretka szybkomocujaca 1 DD9276045
16 & Ptytka posrednia sitownika, $r. wew. 178 mm, PPH66 1 DD9166045
17 Nalepka, UIN, sitownik PPH66 1 DD9386026
18 Nalepka, zotty pasek, sitownik PPH66 1 DD9588026

Elementy wchodzace w sktad zestawu czesci do naprawy sitownika, RACH60K50.

4+ Elementy wchodzace w sktad zestawu obejmy zamiennej, DD9276045SR.

«» Element wchodzacy w sktad zestawu ptytki posredniej sitownika, DD9278101SR.

L4788_b
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Rysunek 17: Sitownik hydrauliczny — przekroj

[AXOSTRZEZENIE|\V sitowniku znajduije sie napieta sprezyna powrotna tloka. Gdy pierécien oporowy sitownika (cze$é 20)
zostanie usuniety, pierscien oporowy i sprezyna (czes¢ 24) zostang gwattownie uwolnione, stwarzajagc powazne
zagrozenie. Uderzenie przez te czesci moze spowodowac powazne urazy.

Tylko doswiadczeni i wykwalifikowani technicy moga otwiera¢ i naprawiac¢ sitownik.

UWAGA:
& Dokreci¢ momentem 102 Nm.
/3\ Dokrecié momentem 20-34 Nm.

/329

) _—

i
/

Cobe ® ©F

/
]
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Lista czesci do Rysunek 17

rEfr;t Opis llogé Numer czesci
3 Pierscien ustalajacy 1 CCA1088044-1C
5 Ztaczka gniazdowa 1 DC1389900
7 Uszczelka wargowa 1 DC6221776
8 Pierscien slizgowy prowadnicy srodkowej 1 DC6222155
9 Pierscien prowadzacy ttoczyska 1 DC6223155
10 Uszczelka ttoka 1 DC6225076
11 Uszczelka prowadnicy srodkowej 2 DC6226076
12 Pierscien prowadzacy ttoka 1 DC6227155
19 Zatyczka odpowietrznika 1 PA1267950
20 Pierscien oporowy 1 RACH60044
21 Rura centralna 1 RACH604005
22 Podstawa cylindra 1 RACH604030
23 Ttok 1 RACH®604040
24 Sprezyna 1 RACH604110
Elementy wchodzace w sktad zestawu czesci do naprawy sitownika, RACH60K50.

L4788_b
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Rysunek 18: Sekcja kolumny

ﬁ ﬁ UWAGA:

A A®/'ﬁ ﬁ A Dokreci¢ z momentem 12,8 Nm.
!

Zabezpieczy¢ uszczelniaczem do gwintdw Locktite 242.
Instrukcje dotyczace stosowania znajduja sie w karcie technicznej producenta.

Dokrecaé do zetkniecia tha szesciokatnego z powierzchnig. Nastepnie dokreci¢
z momentem 4,5 Nm.

Docisnaé réwno z powierzchnia.

\ Widok po zmontowaniu J

Lista czesci do Rysunek 18

rEleen-t Opis llo$é Numer czesci
1 e Sruba, FHS, szeéciokatna, M6 x 1 x 16, 10,9, zwykta 8 CBA619028-1B
2 [ R 2 Przytrzymywacz blokady kolumny 1 DD9289101
3 | Kolumna, korpus 178 mm x 86 mm, wysoka 1 DD9286101
4 | Kotnierz blokujacy 1 DD9491101
5 [ | Sworzen, blokada, sprezynowa 1 DD9577061
6 | Ttok, sprezyna 3 DD9589040

B Elementy wchodzgce w sktad akcesoriéw kolumny blokujgcej 66 ton, PPH66C.

€ Elementy wchodzace w sktad zestawu ptyty czotowej, DD9289101SR. Zestaw zawiera cztery $ruby.

UWAGA: elementy dostepne tylko w zestawach (nie sg sprzedawane oddzielnie).
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Rysunek 19: Zespoty nakretki szybkomocujacej

UWAGA:

f} Instrukcje dotyczace stosowania znajduja si¢ w karcie technicznej producenta.
Dokreci¢ z momentem 53 Nm.

XAAMARY W0
X0 4 S | UNOBIO

131-%0. W00 gD L8N, 9

OEDVERENE

@) O
ENEREACE®
®8 Ton Cuielk Mut 1ve-12
FH!TIIINIIIMM

[\ & 102 TRO
O O

PPH66Q150U12

PPH66QM36X40

PPH66Q125U12 PPH66QM48X50

Listy czesci do Rysunek 19
¢ Nakretka szybkomocujgca, numer modelu PPH66Q125U12 — rozmiar gwintu 1-1/4" - 12 UNF
e Nakretka szybkomocujgca, numer modelu PPH66Q150U12 — rozmiar gwintu 1-1/2" - 12 UNF
e Nakretka szybkomocujgca, numer modelu PPH66QM36X40 — rozmiar gwintu M36 x 4,0
e Nakretka szybkomocujgca, numer modelu PPH66QM48X50 — rozmiar gwintu M48 x 5,0

Element Opis llosé
1 L 2 Sprezyna, podktadka tukowa 1
2 2 2 Przycisk zwalniania blokady 1
3 2 4 Sprezyna naciskowa 2
4 Korpus, nakretka szybkomocujgca 1
5 L 2 Sworzen blokujacy, 66T, nakretka szybkomocujaca 1
6 2 2 Sworzen prowadzacy, 66T, nakretka szybkomocujgca 1
7 2 2 Tuleja prowadzaca 2
€ Elementy wchodzace w sktad zestawu serwisowego nakretki szybkomocujacej 66 ton, PPH66QK
(nie sa sprzedawane oddzielnie).

e W przypadku modeli z nakretkg szybkiego montazu bez tulei prowadzacej nalezy zamowi¢ zestaw naprawczy
PPHG6QK.

e W przypadku modeli z nakretka szybkiego montazu z tuleja prowadzaca nalezy zamowic¢ zestaw naprawczy
PPHGB6QKA.

e W przypadku modelu z nakretkg szybkiego montazu o numerze PPH66QM48X50 nalezy zaméwi¢ zestaw
naprawczy PPH66QKB.
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