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O NAS

Firma Enerpac jest globalnym liderem na rynku wysokoci$nieniowych
narzedzi hydraulicznych, produktdw wykorzystujacych —kontrolowang
site, przenos$nych narzedzi do obrobki oraz ustug i rozwigzahn na miejscu
zapewniajgcych precyzyjne pozycjonowanie ciezkich tadunkow. Jako
czotowy prekursor ze 110-letnim do$wiadczeniem firma Enerpac pomagata
W przenoszeniu i podtrzymywaniu konstrukcji nalezacych do najwigkszych
na $wiecie. Gdy priorytetem jest bezpieczenstwo i precyzja, elitarni
profesjonaliSci w przemysle lotniczym, infrastrukturalnym, produkcyjnym,
wydobywczym, ropy naftowej i gazu ziemnego oraz energetycznym moga
zawsze polegaé na oferowanych przez firme Enerpac narzedziach, ustugach
i rozwigzaniach najwyzszej jakosci. Wiecej informacji mozna znalez¢ na
stronie www.enerpac.com.

GWARANCJA

o www.facebook.com/enerpac

G www.youtube.com/enerpac

@ www.linkedin.com/company/enerpac

o www.twitter.com/enerpac

Warunki i postanowienia dotyczace gwaranciji produktu znajduja sie w dokumentacji ,Globalna gwarancja” firmy Enerpac. Informacje dotyczace

gwarancji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

DOSTEPNE WERSJE JEZYKOWE

Dokument L5048 jest dostepny w nastepujacych wersjach jezykowych. Kopia dokumentu znajduje sie na stronie www.enerpac.com.

¢ Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.
e Para otros idiomas visite www.enerpac.com.
¢ Muunkieliset versiot ovat osoitteessa www.enerpac.com.

¢ Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.

e Peraltre lingue visitate il sito www.enerpac.com.

o ZOfDEEIdwww.enerpac.comTIEWEF T E T,

o O| X[H MES| C}E 10| H{T2 www.enerpac.com.

e Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

o For alle andre sprak henviser vi il www.enerpac.com.

* Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

*  VIHchopmaumto Ha fipyrux siablkax Bbl HalAETE Ha caiiTe Www.enerpac.com.

o Forandra sprak, besok www.enerpac.com.
e Pentru alte limbi vizitati www.enerpac.com.
e Pro dalsi jazyky navstivte www.enerpac.com.
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1. Bezpieczenstwo

Nalezy doktadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje. W celu unikniecia
obrazen ciafa oraz uszkodzenia produktu i/lub innych szkdd rzeczowych
nalezy stosowa¢ wszystkie zalecane $rodki ostroznosci. Firma Enerpac nie
ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody wynikajace z uzytkowania
produktu niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa, braku konserwacii
oraz nieprawidtowej obstugi. Nie nalezy usuwaé Zzadnych etykiet,
identyfikatoréw ani znakéw ostrzegawczych. W przypadku jakichkolwiek
pytan lub watpliwosci nalezy w celu ich wyjasnienia skontaktowac sie
z firmg Enerpac lub lokalnym dystrybutorem jej produktéw.

Zachowac te instrukcje do uzycia w przysztosci.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczenstwa
obowigzujacych podczas pracy z wysokocisnieniowymi narzedziami
hydraulicznymi, powinien skonsultowa¢ sie z dystrybutorem lub centrum
serwisowym, aby uzyskaé informacje o kursach bezpieczenstwa
oferowanych przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta ostrzegawcze
i komunikaty bezpieczenstwa, ktore ostrzegaja uzytkownika przed
okreslonymi zagrozeniami. Niestosowanie sie do tych ostrzezen moze
spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia ciafa, a takze uszkodzenie
sprzetu badz innego mienia.

W niniejszej instrukcji stosowany jest symbol ostrzegawczy.

Symbol ten ostrzega przed ryzykiem obrazen ciata.

Nalezy zwraca¢ szczegding uwage na podane symbole

ostrzegawcze i przestrzegaé dofgczonych do nich
komunikatéw bezpieczenstwa, aby unikngé zagrozenia $miercig lub
powaznymi obrazeniami ciata.

Symbole ostrzegawcze sa uzywane wraz z okreslonymi hastami
ostrzegawczymi, ktére zwracajg uwage na komunikaty bezpieczenstwa
oraz komunikaty o ryzyku uszkodzenia mienia i okre$laja stopien lub
istotnoS¢ zagrozenia. Hasfa ostrzegawcze uzywane w ninigjszej instrukcji
to: NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA i UWAGA.

Oznacza niebezpieczng sytuacie, ktéra doprowadzi do
$mierci lub powaznych obrazen ciafa, je$li sie jej nie zapobiegnie.

[ OSTRZEZENIE] Oznacza  niebezpieczng  sytuacje, ktdra moze
doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciafa, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczng  sytuacie, ktéra moze
doprowadzi¢ do lekkich Iub $rednich obrazen ciata, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

UWAGA Oznacza wazne informacje, ktore nie dotycza zagrozen

(np. komunikaty zwigzane z uszkodzeniem mienia). Z tym hastem
ostrzegawczym nie bedzie powiazany zaden symbol ostrzegawczy.

1.1 Zasady bezpieczenstwa
(A osTRZEZENIE]

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze skutkowaé
$miercig lub powaznymi obrazeniami ciata. Moze réwniez dojs¢ do
uszkodzenia mienia.

o Nalezy zawsze nosi¢ ochronne nakrycie gtowy, ochraniacze
stuchu, obuwie i rekawice (co najmniej robocze) umozliwiajace
bezpieczna obstuge narzedzia. Odziez ochronna nie moze utrudnia¢
bezpiecznego uzytkowania narzedzia ani ogranicza¢ mozliwosci
komunikaciji ze wspdtpracownikami.

o Upewnij sig, ze migjsce pracy jest bezpieczne. Nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych w miejscu pracy standardowych procedur
operacyjnych i wszystkich ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa.

*  Przedprzystapieniemdo obstugisystemulub przed przygotowaniami
do jego uzycia nalezy uwaznie i ze zrozumieniem przeczytac zasady
bezpieczenstwa oraz instrukcje zawarte w tym podreczniku. Nalezy
zawsze przestrzega¢ wszystkich srodkow ostroznosci i instrukcii
bezpieczenstwa, takze tych ujetych w procedurach opisanych
w podreczniku.

o Dopilnowac, by wszystkie czedci hydrauliczne mialy cisnienie
znamionowe réwne bezpiecznemu poziomowi cinienia roboczego.

o Nigdy nie nalezy ustawia¢ zaworu bezpieczeristwa na cisnienie wyzsze
niz maksymalne ci$nienie znamionowe ukfadu. Wyzsze nastawy moga
doprowadzic do uszkodzenia sprzetu i/lub obrazen ciafa.

o Nie nalezy przecigzac sprzetu. Nigdy nie nalezy przenosi¢ tadunku
wazacego wiecej niz wynosi udzwig ukfadu. Przecigzenie powoduje
awarig sprzetu i moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

*  Przed przenoszeniem fadunku nalezy sprawdzié, czy caty ukfad jest
stabilny.

* Przed przygotowaniem uklfadu do pracy nalezy najpierw
przeprowadzi¢ jego kontrole wzrokowa. Nie uzywaé narzedzia
w  przypadku  wykrycia  probleméw. Przed  ponownym
wprowadzeniem narzedzia do uzytku nalezy zleci¢ jego naprawe
i sprawdzenie w autoryzowanym centrum serwisowym firmy
Enerpac.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac narzedzia, z ktdrego wycieka olej. Nie uzywaé
sprzetu, jezeli jest uszkodzony, modyfikowany lub wymaga naprawy.

o Upewni¢ sie, ze operator odbyt szkolenie wprowadzajgce
w zakresie bezpieczenstwa, dostosowane do $rodowiska pracy.
Operator powinien dokfadnie zna¢ sposdb wiasciwego uzytkowania
narzedzia i sterowania nim.

o Wiek operatora musi spefnia¢ wymdg minimalnego wieku okreslonego
w  migjscowych przepisach wykonawczych i ustawowych oraz
w standardowych procedurach operacyjnych zaktadu.

* Nigdy nie prébowa¢ zmniejsza¢ cisnienia hydraulicznego poprzez
poluzowanie ztaczki.

* Nie wolno uzywac sity do wyjmowania kulki zamykajacej ztaczki
znajdujacej sie pod cisnieniem hydraulicznym.

* Nie mozna dopuszczaé do wystgpienia wyciekow oleju. Olej
wyciekajacy pod wysokim cisnieniem moze przenikac przez skore
i prowadzi¢ do powaznych obrazen.

¢ Nie nalezy nadmiernie dokrecac potaczen; potaczenia powinny byé
odpowiednio zamocowane i szczelne. Nadmierne dokrecanie moze
doprowadzi¢ do przedwczesnego uszkodzenia gwintow.

o aczniki poluzowane Ilub z przekoszonym gwintem moga
potencjalnie stanowi¢ niebezpieczenstwo pod wptywem cignienia.
Nie wolno stawa¢ bezposrednio na linii jakiegokolwiek przylacza
hydraulicznego podczas zwigkszania cisnienia w uktadzie.
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Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkéw ostroznosci

Nie nalezy uderza¢ w narzedzie, gdy pracuje pod cisnieniem lub jest
pod obciazeniem. Naprezone elementy moga ulec wypchnieciu, co
moze groziC ich niebezpiecznym wyrzuceniem z duzg predkoscia.
Ponadto moze dojs¢ do niekontrolowanego uwolnienia oleju
hydraulicznego pod cisnieniem.

Nalezy unika¢ uderzania w narzedzie nawet wtedy, gdy nie pracuje
pod cisnieniem lub obcigzeniem. Uderzenie narzedzia moze
spowodowac trwate uszkodzenie elementéw ukfadu i negatywnie
wplynac na jego dziafanie.

Przed rozpoczeciem przesuwu tadunku nalezy upewnié sie,
ze w odlegtosci 3 metréw od narzedzia nie znajdujg sie zadne
osoby. Nalezy powiadomi¢ wszystkich pracownikéw o zamiarze
przeprowadzenia procedury.

Zawsze utrzymuj kontakt z operatorem podczas procedury, aby
unikna¢ wypadkéw. W przypadku gdy operator nie moze sam
obserwowac fadunku, nalezy stosowaé sygnaty reczne, urzadzenia
nadawczo-odbiorcze lub inne formy komunikacji (wymagane przez
obowigzujace prawo i przepisy).

Narzedzie RP70A2L nalezy obstugiwaé tak, aby zapewnié przesuw
tadunku w sposéb miarowy i w kontrolowanym tempie.

Podczas pracy nalezy przez caty czas uwaznie obserwowac fadunek.
Gdy tadunek traci stabilno$¢ lub jest nieréwno przesuwany, nalezy
natychmiast zatrzyma¢ operacie.

Natychmiast wymieni¢ wszystkie zuzyte Iub uszkodzone
czedci. UzywaC wylacznie oryginalnych czedci firmy Enerpac
od autoryzowanych dystrybutoréw Iub centréw serwisowych.
Czedci o standardowej jakosci ulegng uszkodzeniu, powodujac
obrazenia ciata i szkody rzeczowe. Czesci wyprodukowane przez
firme ENERPAC charakteryzujg sie doskonatym dopasowaniem
i znakomita odpornoscia na wysokie obcigzenia.

Aby unikna¢ obrazen ciata, podczas pracy nie nalezy zbliza¢ rak ani
stop do narzedzia i elementu roboczego.

A\ PRZESTROGA

moze

spowodowac lekkie lub umiarkowane obrazenia ciata. Moze réwniez
dojs$¢é do uszkodzenia mienia.

Nalezy sie upewni¢, ze wszystkie czesci sa chronione przed
zewnetrznymi - czynnikami - powodujgcymi - uszkodzenia, np.
ruchomymi czesciami urzgdzen, ostrymi krawedziami, odpryskami
spawalniczymi, zragcymi chemikaliami oraz nadmiernym cieptem
i otwartym ogniem.

Urzadzenia hydrauliczne nalezy chroni¢ przed ogniem i wysokimi
temperaturami. Zbyt wysoka temperatura spowoduje zmigkczenie
uszczelnien i uszczelek, doprowadzajgc do wyciekdw plynu.
Nadmierna temperatura spowoduje réwniez ostabienie materiatu,
z ktérego wykonany jest waz i uszczelnienia.

Aby zapewni¢ optymalng sprawnosé, nie nalezy wystawiac sprzetu
hydraulicznego na dziafanie temperatury réwnej lub wyzszej od
65°C [150°F]. Caty sprzet hydrauliczny nalezy zabezpieczy¢ przed
odpryskami spawalniczymi.

Przed rozpoczeciem pracy narzedzia nalezy nasmarowaé zgodnie
ze wskazowkami w instrukcji. Uzywa¢ wytacznie zatwierdzonych
$rodkéw smarnych o wysokiej jakosci, takich jak Eurol CS-2/103-S
lub CS-2/502-S, przestrzegajac instrukcji ich producentow.

Weze i sitowniki nalezy zabezpieczy¢ przed odpryskami
spawalniczymi.

Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkéw ostroznosci

Uwazaé, by nie uszkodzi¢ weza hydraulicznego. Podczas
prowadzenia wezy hydraulicznych unika¢ ostrych zagie¢ i zataman.
Uzycie zagietego lub zatamanego weza spowoduie silne cisnienie
wsteczne. Ostre zagiecia i zatamania doprowadzg do wewnetrznych
uszkodzen weza, powodujac jego przedwczesne zniszczenie.

Nie nalezy upuszczaé na weze ciezkich przedmiotow. Silne
uderzenie moze spowodowa¢ wewnetrzne uszkodzenie splotu
drutdbw w wezu. Poddawanie uszkodzonego weza dziataniu
ci$nienia moze doprowadzi¢ do jego rozerwania.

Nie nalezy podnosié urzadzen hydraulicznych za pomoca weza lub
zZlaczek. Nalezy uzy¢ uchwytéw do podnoszenia znajdujacych sie
przy sitownikach i zespotach zaciskéw.

Nie ciagna¢ podtaczonego weza. Jezeli na zlgcze hydrauliczne
wywierane sa sity ciagniecia, przewdd i pofaczenie stang sie
stabsze, co moze powodowac wyrwanie weza ze ztgcza.

Nalezy zawsze podnosi¢ za sam waz, przytrzymujgc przy tym
Ztacze.

Nie nalezy trzymac¢ w rekach wezy znajdujacych sie pod cisnieniem.
Wydostajacy sie pod cisnieniem olej moze wnikna¢ w skore,
powodujac powazne obrazenia. Jezeli olej przedostanie sie pod
skre, nalezy natychmiast zgtosic sig¢ do lekarza.

Podczas montazu przewdd musi byé podparty przez niezbedne
prowadnice zagiecia, aby zapobiec skreceniu sie weza.

Niezwtocznie wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze.
Nie uzywa¢ brudnych ani skorodowanych zigczek.

moze

spowodowaé uszkodzenie mienia i/lub utrate gwarancji na produkt.

Pamietaj, ze w przypadku intensywnego uzytkowania narzedzie
RP70A2L nalezy sprawdzac, czysci¢ i smarowac $rodkiem smarnym
czesciej niz w warunkach normalnych.

W przypadku wycieku oleju wymien uszczelki
z wymaganiami przed ponownym uzytkowaniem narzedzia.

W przypadku upuszczenia narzedzia RP70A2L ze znacznej
wysokosci nalezy podda¢ je przegladowi i sprawdzi¢ jego
prawidtowe dziatanie przed oddaniem go z powrotem do uzytku.

Podczas przenoszenia wezy nalezy unika¢ przeciggania ztaczek po
podtozu.

Nalezy zawsze przestrzega¢ instrukcji dotyczacych przegladu
i konserwacji zawartych w ninigjszym podreczniku. Czynnoci
zwigzane z konserwacjg i przegladem nalezy wykonywac
w okre$lonych odstepach czasu.

Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane wytacznie
przez wykwalifikowanego technika hydraulika. W celu naprawy
nalezy skontaktowac sie z najblizszym autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Enerpac.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i najwyzsza wydajno$¢, zaleca
sie stosowanie oleju firmy Enerpac.

zgodnie
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2. Zgodnos¢

2.1 Deklaracja zgodnosci

Urzadzenie do $ciggania/naprezania szyn, 70 ton
Model RP70A2L

(€ &k

Firma Enerpac o$wiadcza, ze model RP70A2L 70-tonowego,
hydraulicznego urzadzenia do $ciggania/naprezania szyn zostat
przetestowany i jest zgodny z obowigzujgcymi normami oraz posiada
zezwolenie na oznaczenie znakami certyfikacyjnymi CE i UKCA.

Kopia unijnej deklaracji zgodnosci dofaczana jest do kazdego
wysytanego produktu. Kopia brytyjskiej witasnej deklaracji zgodnosci
réwniez jest dotaczana do kazdego wysytanego produktu.

3. Wykorzystanie zgodne
Z przeznaczeniem

Definicja ,wykorzystania zgodnego z przeznaczeniem” wyklucza wszelkie
zastosowania, ktdre nie sa zgodne z opisami, w tym uzycie wykraczajace
poza ograniczenia techniczne urzadzenia. Firma Enerpac nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzycia, ktére
nie jest zgodne z przeznaczeniem urzadzenia. Wszelkie ryzyko spoczywa
na uzytkowniku. Definicja ,wykorzystania zgodnego z przeznaczeniem”
obejmuje rowniez Sciste przestrzeganie instrukcji zawartych w podreczniku
uzytkownika i zaklada, ze urzadzenia bedg sprawdzane i konserwowane
we wskazanym czasie.

o System powinien by¢ uzywany wytacznie w zamierzony sposéb, jak
opisano w instrukcjach zawartych w niniejszym podreczniku.

o System powinien by¢ obstugiwany wytacznie przez operatorow
z petng znajomoscia obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa
oraz zagrozen, ktére moga wystapié¢ podczas uzytkowania.

o System zostat opracowany i zbudowany zgodnie z oficjalnie
uznanymi przepisami bezpieczenstwa. Jednakze jesli urzadzenie
nie jest uzywane zgodnie z przeznaczeniem:

o Moze stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia i zycia operatoréw i osob
postronnych.

o System moze nie dziafaé wiasciwie lub moze powodowac
niebezpieczne sytuacie.

o System powinien by¢ stosowany tylko wtedy, jesli urzadzenie jest
w idealnym stanie technicznym.

o Usterki, ktére moga powodowac niebezpieczne sytuacje musza by¢
rozwigzywane natychmiast.

o Urzadzenia nie mozna uzywa¢ w $rodowisku potencjalnie
wybuchowym.

Zgodnie z zamierzonym uzytkowaniem system zapewnia przesuw szyny
na dwa sposoby:

* Rozciaganie
o Ciagniecie

4. Transport, tadunek
| roztadunek uktadu

o Zatadunek i rozladunek powinni wykonywaé odpowiednio
przeszkoleni operatorzy.

* Nalezy stosowaC wytacznie sprzet podnoszacy o udzwigu
odpowiednim wzgledem danych tadunkéw.

o tadunki podnosi¢ w sposdb opisany w podreczniku (punkty
potaczen do hakdw) i przestrzega¢ standardéw zawodowych.
Zmontowany kompletny system nalezy podnosi¢ przy uzyciu
uchwytéw na zaciskach. Podnosi¢ pionowo w dwdch punktach.

A\ PRZESTROGA

W przypadku podnoszenia jednego zacisku z zamocowanymi samymi
ramionami nalezy kontrolowaé obrét ramion, poniewaz moga spasé
podczas niezamierzonego obracania.

Rysunek 1: Procedura podnoszenia zmontowanego modelu RP70A2L

o Korzysta¢ wytacznie z odpowiednich pojemnikéw o wystarczajacej
nosnosci do celdw transportowych.

o QOdfaczy¢ wszystkie potaczenia hydrauliczne, jezeli uktad musi
zostac przeniesiony, nawet jesli odlegtosé jest niewielka.

oAby uniknaé uszkodzenia podczas transportu, do pakowania
uzywac podktadek gumowych i plastikowych.

o Do transportu mozna zastosowac kontenery, gdyz zapewniaja
sztywne zabezpieczenie i pozwalaja unikna¢ wptywu warunkow
pogodowych. Upewni¢ sie, ze wszystkie czeSci zostaly
zabezpieczone przed $lizganiem sie wokot.
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5. Znaki ostrzegawcze
| napisy na uktadzie

Zacisk: Punkt podnoszenia

Zacisk Kierunek ramion chwytaka

N .

Sitownik: 25 kg, do podnoszenia przez jedng osobe

o

i,

R,

@,
O,
%"

G

-

Listwa wydtuzajaca: 19 kg, do podnoszenia przez jedng osobe

Listwa wydtuzajgca: Tabliczka identyfikacyjna

S ONE PERSON ¢y

76 Ko

Ramie ruchome: 16 kg, do podnoszenia przez jedng osobe
6. Podtagczanie
wezy

Przed uzyciem wytrzyj ztaczki do czysta, aby nie dopuscié, by
zanieczyszczenia przedostaty sie do uktadu.

Ztaczki hydrauliczne mozna podtaczaé i odtgczac bez uzycia narzedzi i bez
duzego rozlewu. Ztgczki s3 wyposazone w blokade bezpieczenstwa, ktéra
zwieksza bezpieczenstwo, eliminujac ryzyko przypadkowego roztaczenia.

Aby podtaczyé ztaczki, weisnij blokade i docisnij do siebie obie ztaczki,
az zostang catkowicie potaczone. Blokada powrdci do swojej pierwotne;
pozycji wskutek zadziatania sprezyny i uszczelni potaczenie.

Aby roztaczy¢ ztaczki, weisnij blokade zabezpieczajacy i rozdziel ztaczki.

Niekiedy moze doj$¢ do zablokowania cisnienia hydraulicznego wewnatrz
weza hydraulicznego. Czestym objawem $wiadczacym o uwiezionym
ci$nieniu jest problem z podtaczeniem odpowiadajacych sobie ztgczek,
gdy nie mozna ich ze soba sprzegnac lub jest to nietypowo utrudnione. Nie
uzywaé kluczy ani szczypiec. Jesli ztaczek nie mozna dokreci¢ catkowicie,
nalezy zwolni¢ cisnienie w zewnetrznym Zrodle zasilania, ktore mogto ulec

zwiekszeniu.

Nieostrozne obchodzenie sie z uktadem hydraulicznym moze
spowodowaé powazne obrazenia.
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7. Charakterystyka i podzespoty

.1 Schemat elementow

7
1. Sworznie taczace (6 elementow)
2. Zaczka hydrauliczna (4 elementy)
3 Sitownik (2 elementy)
4 Szyna (1 element)

Listwa wydtuzajaca (2 elementy)
Zacisk (2 elementy)

Uchwyt szyny (4 elementy)
Ramie ruchome (4 elementy)

®© N o o

TRYB SCIAGANIA

TRYB ROZCIAGANIA

Zacisk z bliska

Rysunek 2: Gtdwne elementy i komponenty modelu RP70A2L

Uchwyty szyn (rysunek 2, element 7) montowane sg na ramionach rucho-
mych (rysunek 2, element 8), ktére sg zamocowane na zaciskach
w sposdb elastyczny.

Ptytki pozycjonujace stanowig cze$¢ zaciskow (rysunek 2, element 6)
i stuzg do prawidtowego utozenia zacisku na szynie.

Wygrawerowane oznaczenia na ptytkach pozycjonujacych wskazuja rodzaj
szyn oraz sposoéb montazu dolnego/gérnego, do ktdrych mozna uzy¢
narzedzia.

Uchwyty sa przeznaczone do podnoszenia réznych elementéw systemu
W sposob niezalezny. Patrz punkt 8.2.1. Nalezy podnosi¢ kazda cze$é
0sobno za pomoca uchwytow.

Sitowniki pracuja z wykorzystaniem zasilacza, kt6ry nie nalezy do kompletu.

Plytki pozycjonujace stuzg do prawidtowego prowadzenia zacisku na gorze
szyny lub pod szyng w przypadku korzystania z opcji montazu dolnego,
przed uzyciem urzadzenia do $ciggania/naprezania szyn. Phytki nie stuza
do przenoszenia sit i nie wolno ich w ten sposdb uzywag. Przed uzyciem
nalezy sprawdzic, czy ptytka pozycjonujgca nie ma oznak znieksztatcenia.

7.2 CzeSci zamienne

Nigdy nie nalezy dokonywa¢ modyfikacji ani uzupetnien, ktére mogtyby
mie¢ niekorzystny wplyw na bezpieczenstwo bez uprzedniej zgody
firmy Enerpac. Odnosi sie to réwniez do instalacji i regulacji urzadzen
bezpieczenstwa i zaworéw oraz prac spawalniczych w systemie.

Czesci zamienne powinny odpowiada¢ specyfikacjom technicznym
podanym przez firme Enerpac.

Nalezy stosowaé oryginalne cze$ci zamienne, gdyz zostaty one wykonane
zgodnie ze specyfikacjami technicznymifirmy Enerpac. W razie watpliwosci
zalecamy kontakt z firmg Enerpac.
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7.3  Opis ogdiny

Gféwne zasady trybow pracy zostaly przedstawione ponizej za pomoca
schematu. Tryby te dziatajg tak samo niezaleznie od tego, czy urzadzenie
jest zamontowane na szynie, czy tez jest uzywane pod szyng w trybie
montazu pod szyna. Widok montazu na szynie pokazano ponizej.

» Grubsze, niebieskie strzatki wskazuja kierunek dziatania sit.

——> Cienkie, fioletowe strzatki pokazuja kierunek przesuwu ttoczysk
sitownikow.

Ukfad ma dwa tryby robocze:

7.3.1  Tryb Sciggania

W tym trybie roboczym dwa korice szyn sa Sciggane wzajemnie do siebie.
o Sitowniki hydrauliczne ciagna listwy wydtuzajace.
o Listwy wydfuzajgce sg potgczone z zaciskiem po przeciwnej stronie.
o Uchwyty szyny przytwierdzajg oba zaciski do szyny.

1 2

|

4 5

Systemu nie mozna modyfikowaé. Z systemu mozna korzystaé
wylacznie w takim stanie, w jakim zostal on dostarczony.
Wykorzystywanie systemu do celow innych niz zgodnie
z przeznaczeniem moze zagraza¢ bezpieczenstwu pracownikow
i moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu.

8. Dane techniczne
produktu

8.1 Parametry robocze urzadzenia RP70A2L

TEMPERATURA
Temperatura robocza Min. -10°C
Maks. +65°C
Temperatura oleju hydraulicznego Min. -20°C
Maks. +70°C
Temperatura przechowywania Min. -25°C
Maks. +60°C

W temperaturze ponizej 0°C istnieje ryzyko osadzania si¢ lodu.
Jezeli na elementach urzadzenia osadzi sie 16d, nie moga one by¢
stosowane, gdyz moga ulec zablokowaniu.

Jesli system ma by¢ wykorzystywany w innych temperaturach, nalezy
skonsultowac sie z firmg Enerpac.

Rysunek 3: Tryb $ciggania - widok z géry

1 Sitownik hydrauliczny
2. Zacisk

3. Szyna

4 Uchwyt szyny

5. Listwa wydtuzajaca

7.3.2 Tryb rozciggania
W tym trybie roboczym szyna jest rozciggana.

o Tioki sitownikéw hydraulicznych dociskaja bezposrednio zacisk po
przeciwnej stronie. Listwy wydtuzajgce nie sg tu wykorzystywane.

o Uchwyty szyny przytwierdzajg oba zaciski do szyny.

Rysunek 4: Tryb rozciagania - widok z géry
A osTRzEZENE]|

System przeznaczony jest do naprezania szyn. Nie nalezy stosowaé
systemu do zadnych innych celow.

ELEMENTY HYDRAULICZNE
Wymogi | Typ Zasilanie reczne, elektryczne, pneumatyczne
dotyczace lub wzmacniaczem
zasilania | Gignienie Maks. 580 baréw (8400 psi)
Weze Cidnienie 700 baréw
maksymalne
Olej hy- Typ Typ HF firmy Enerpac (sprawdzi¢, czy alter-
drauliczny: natywne oleje hydrauliczne spetniaja te same
wymagania)
Wymagania | Czystos¢ oleju powinna by¢ zgodna z:
minimalne e -klasg 10 wg normy NAS 1638
e -klasg 21/19/16 wg normy ISO DIS 4406
Lepkosé Klasa lepkosci 155 wedtug normy D2270 opisu-
jacej praktyke obliczania wskaznika lepkosci na
podstawie lepkosci kinematycznej przy tempe-
raturach 40 °C i 100 °C
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CHARAKTERYSTYKA SILOWNIKA

Cisnienie znamionowe ciggniecia 580 baréw 8400 psi
Cisnienie znamionowe dociskania 280 barow 4000 psi
Nacisk znamionowy ciggnigcia 683 kN 70 ton
Nacisk znamionowy dociskania 440 kN kg 45 ton
Skok 380 mm 15 cala
MASA

Element Masa Przenoszony przez
Zacisk 32kg 2 osoby
Ramig ruchome 16 kg 1 osobe
Sitownik hydrauliczny 25kg 1 osobe
Listwa wydtuzajgca 19kg 1 osobe
Listwa wydtuzajaca krotka 8 kg 1 osobe

8.2 Schemat objasnient wymiarow
A/L

=

-
(‘

%

ENERPAC 3

EOvduana

8.3 Tabela wymiaréw

Rysunek 5: Wymiary modelu RP70A2L

Wymiar mm cal
A 3452 136
B 838 33
C 601 24
D 502 20
E 496 20
F 328 13
G 97 4
H 308 12
| 328 13
J 39 2
L 3072 121
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9. Obstuga podczas pracy

9.1 Obcigzenie boczne
Obcigzenie boczne moze narazic stabilno$¢ systemu.
Obciazenie boczne moze by¢ powodowane przez nastepujace czynniki:

o nigprawidtowe utozenie zaciskdw,
* nieprawidtowy montaz systemu,
* nieustawienie szyn w linii proste;.

Obciagzenie boczne jest niedopuszczalne dla urzadzenia do Sciggania/
naprezania szyn.

9.2 Konfiguracja poczatkowa

9.21 Instrukcje dotyczace podnoszenia

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych mas i wymaganej liczby
0s6b do przenoszenia danych elementdw, jak opisano w sekcji 7.1 ,Tabela
mas”. Listwa wydtuzajaca nie ma uchwytow.

Powyzej wskazano miejsca chwytania w przypadku podnoszenia
recznego.

Do podnoszenia zespotu ramienia ruchomego nalezy uzywac obu rak.

Aby podnies¢ zacisk za pomoca narzedzia, nalezy uzy¢ uchwytow.

9.3 Przeprowadz kontrole czesci.

Sprawdz wszystkie punkty obrotu urzadzenia pod katem nietypowego
zuzycia, zabrudzenia czy osadow.

Dbaj 0 czystos¢ punktow obrotu i naktadaj smar przeciwzatarciowy tylko
w wyznaczonych miejscach.

W przypadku wykrycia uszkodzenia lub nietypowego zuzycia nalezy
natychmiast wycofac system z uzytku.

Skontaktuj sie z firmg Enerpac w przypadku koniecznej pomocy przy
rozwigzywaniu probleméw.

~ %\ § f W
- 15!’) T
&

N

Rysunek 6: Cze$ci modelu RP70A2L

9.4 Montaz systemu

Aby zmontowa¢ system do trybu $ciggania lub rozciggania, postepuj
zgodnie z opisanymi czynnosciami.

Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa podanych w sekcji 1 tego
podrecznika.

9.4.1 Test uktadu hydraulicznego

1. Podtgcz weze hydrauliczne, jak opisano w sekcji 8.4.3 ,Podtgczanie
wezy hydraulicznych”.

2. Uzyj zasilacza, aby catkowicie wysuna¢ sitowniki hydrauliczne
i wykonac ich powrdt.

3. Sprawdz szczelno$¢ systemu.

Sprawdz, czy tloczyska sitownikow hydraulicznych nie sg
uszkodzone.

10
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5. Utrzymuj cisnienie w ukfadzie przez 5 minut.
o Sprawdz szczelno$¢ systemu.
e Sprawdz, czy nastapito obnizenie cisnienia.
6. Zwolnij cisnienie.
o (Qdtacz weze hydrauliczne.
o Zamocuj z powrotem pokrywki przeciwpytowe.

9.4.2 Konfiguracja zaciskow

1. Nalezy upewni¢ sie, ze wyciecia w adapterach sa skierowane
na zewnatrz. Musza one by¢ skierowane do wewnatrz
podczas wyciggania i na zewnatrz podczas weciskania.
wane do rozmiaru szyny oraz do montazu gdmego,
w zaleznos$ci od tego, czy urzadzenie ma by¢ montowane na szynie
czy pod szyna.

Plytka przytaczeniowa

do montazu gdrnego Plytka przylgezeniowa

do montazu dolnego

Rysunek 7: Plytki przytaczeniowe do montazu gérnego i dolnego

2. Nalezy upewnic sie, ze wyciecia w adapterach sa skierowane
na zewnatrz. Musza one by¢ skierowane do wewnatrz podczas
wyciggania i na zewnatrz podczas weiskania.

Rysunek 8: Orientacja adapteréw
9.4.3 Montaz ramion ruchomych na zaciskach

Aby zamontowa¢ cztery ramiona ruchome na dwach zaciskach, wykonaj
nastepujace czynnosci:

Upewnij sie, ze zeby uchwytéw szyn sa czyste, pozbawione
smaru i peknie¢. Upewnij sie, ze wierzchotki zebdw sg ostre,
a nie sptaszczone.

W razie potrzeby oczys¢ zabrudzenia szczotkg druciana.
W przypadku widocznych peknie¢ wymien zaciski.

Montaz gérny

W przypadku montazu goérnego: umies¢ zacisk na szynie.
Nastepnie potdz ramiona ruchome na wale zacisku. UWAGA:
Kierunek ramion ruchomych jest pokazany na korpusie zacisku.

Montaz dolny

Obrd¢ zespdt zacisku i ustaw na dolnej stopce szyny przy uzyciu
ptytek przytaczeniowych.

Upewnij sie, ze zacisk jest wysrodkowany na szynie.

Zacisk samodzielnie zawiesza sie na dolnej szynie.

L5048_a
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Montaz dolny

Umie$¢ ramiona ruchome na wale zacisku, spodem do gory.
Naklejka z informacjg o masie musi znajdowac si¢ na spodzie
ramion.

Montaz dolny

Obrdé ramie ruchome o0 90 stopni, aby zamocowac je na zacisku.

o Sprawdz, czy strzatki na uchwytach szyn wskazujg kierunek
zgodny z pokazanym. UWAGA: Podczas podnoszenia zacisku
wraz z ramionami nalezy zachowa¢ ostroznos¢. Jesli ramiona
obrdca sie w sposob niezamierzony, moga spasc.

Zamontuj wspornik adaptera do montazu dolnego. Upewnij sie,
ze szczeliny we wsporniku s skierowane w strone przeciwng do
chwytakdw.

Montaz dolny

Sprawdz, czy ramiona ruchome moga sie swobodnie porusza¢
na watach zacisku.

Sprawdz, czy nie ma nadmiernego luzu.

Dokre¢ pokretto gwiazdowe, az spodnia cze$¢ stopki szyny
bedzie scisle przylega¢ do plytek przytaczeniowych. Upewnij sie,
ze jest wysrodkowana.

Sprawdz, czy uchwyty szyn moga sie obrdcié o 5° w ramionach

ruchomych.
A osTRZEZENEE]

Nie uzywaé narzedzia, jesli uchwyty szyn sg zatarte.

12
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9.4.4 Podtaczenie uktadu hydraulicznego
Aby podtaczy¢ uktad hydrauliczny, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
1. Przestrzegac instrukcji zgodnie z opisem w sekcji 5.

2. Podtacz weze do zlgczek sitownikéw hydraulicznych.
Procedura ta dotyczy zaréwno konfiguracji w trybie $ciagania, jak
i rozciagania.

NAD SZYNA

POD SZYNA

Qbrdé ramiona ruchome tak, aby uchwyty szyny byty symetrycznie
umieszczone na szyjce.

Rysunek 9: Podfaczanie ztaczek w modelu RP70A2L
9.4.5 Konfiguracja w trybie $ciggania

e Umies¢ zespoty zaciskdw na szynie.
Najlepiej umiescic¢ zaciski w taki sposdb, aby odlegto$¢ pomiedzy
punktem spawania a sitownikami wynosita okoto 1800 mm
Punkt spawania powinien by¢ zlokalizowany w poblizu punktéw
podnoszenia listew wydtuzajacych.

NAD SZYNA

POD SZYNA

Podtacz zespoty sitownikdw hydraulicznych do zaczepdw ramion
ruchomych.

Upewnij sie, ze sworznie taczace sa prawidiowo zamocowane.

Sprawdz, czy sworznie przechodzace przez kocowke widetkowa
sa dobrze umieszczone bez nadmiernego luzu.

L5048_a
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o Otwdrz ramiona ruchome na kilka stopni.
o Nastepnie odsun od siebie zespoty zaciskow.

UWAGA
Zaciski zostang zamocowane na szyjce szyny i zostanie usuniety luz
w ramionach.
NAD SZYNA POD SZYNA

o Uzyj zasilacza i wykonaj petny wysuw sitownikow.
Jesli potrzebny jest czeSciowy wysuw ze wzgledu na wymogi
danej operacji, upewnij sie, ze tloczyska sitownikdw wysuwajg sie
rownomiernie.

e Upewnij sig, ze zespoly zaciskow sa ustawione prostopadle do
NAD SZYNA pewnij si¢ poty d p p

szyny.
| A osTRzEZENEE]
Nie nalezy kontynuowad, jesli zespoty zaciskow nie sg ustawione
prostopadle do szyny.

NAD SZYNA

POD SZYNA
BELOW RAIL

o Zamontuj listwy wydtuzajace.
e Upewnij sie, Ze sworznie tgczace sg prawidtowo zamocowane.

e Szyna musi by¢ ustawiona réwnolegle w zakresie tolerancji

NAD SZYNA 25 mm
, .
Nie nalezy pracowaé z szynami niemieszczacymi sie¢ w podanym
zakresie.

9.4.6 Konfiguracja w trybie rozciggania

POD SZYNA
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o Umies¢ zespoty zaciskow na szynie.

o W przypadku montazu dolnego nalezy uzy¢ ptytki przytaczeniowej
do montazu dolnego, aby unieruchomic zacisk przed zatozeniem
ramion ruchomych.

o Podiacz ttoczyska zespotéw sitownikéw hydraulicznych do
drugiego zacisku.

NAD SZYNA POD SZYNA

*  Obrd¢ ramionaruchome tak, aby uchwyty szyny byty symetrycznie
umieszczone na szyjce.

NAD SZYNA

»

o Upewnij sie, ze zespoly zaciskow sg ustawione prostopadle do

szyny.
[ A osTRZEZENIE]

Nie nalezy kontynuowad, jesli zespoly zaciskéw nie sa ustawione

prostopadie do szyny.

NAD SZYNA

POD SZYNA — , - . -
— , - . o Szyna musi by¢ ustawiona réwnolegle w zakresie tolerancji
*  Podtacz zespoty sitownikow hydraulicznych do zaczepow ramion 1,0 mm.
ruchomych. [k osTrzezen|
¢ Upewnij sig, ze sworznie taczace sg prawidiowo zamocowane. Nie nalezy pracowaé z szynami niemieszczacymi si¢ w podanym

o Sprawdz, czy sworznie przechodzace przez koricowke widetkowa zakresie.
53 dobrze umieszczone bez nadmiermego luzu.

L5048_a 15



9.5 Wykonanie operacji
Ponizsza procedura opisuje prawidtowa metode przeprowadzania operacii.
Warunki wstepne przed rozpoczeciem operacii:

o System nalezy zamontowac na szynie.

o QOperator musi by¢ zaznajomiony z procedurami obstugi systemu.

Nie nalezy zdejmowaé uchwytéw szyny ani zapigé¢, gdy system
znajduje si¢ na szynie i jest pod cisnieniem. Jesli dojdzie do
przesuniecia szyny przy zdjetych mocowaniach i zapieciach, wtedy
uchwyty szyny moga straci¢ przyczepnosé, co moze spowodowac
gwattowny przesuw systemu z bardzo duzym impetem wzdtuz szyny,
w dowolnym kierunku. Moze to doprowadzi¢ do powaznych urazéw
i uszkodzenia mienia, jesli urzadzenie uderzy w osoby lub obiekty na
swojej drodze.

Podczas pracy nie nalezy zbliza¢ rak ani stop do sitownika i obszaru
roboczego.

Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa podanych w czesci 1.

Jesli urzadzenie do naprezania jest uzywane w konfiguracji montazu
dolnego i wystapi potrzeba przejazdu pojazdéw serwisowych
przez tory, nie nalezy zdejmowaé wspornika do montazu dolnego,
dopoki w uktadzie nie pojawi sie ciSnienie, w przeciwnym razie caly
zespot opadnie i nie bedzie ustawiony w prawidtowym utozeniu, co
uniemozliwi prawidtowe wykonanie operacii.

9.5.1 Scigganie i rozcigganie

Procedury robocze beda rézni¢ sie w zaleznosci od typu pompy

hydraulicznej, uktadu zawordw i innych czynnikéw. Szczegdtowe instrukcje

obstugi i powigzane informacje znajdujg sie w karcie instrukcji dotaczonej

do pompy.

1. Przestrzegaj instrukcji dotyczacych ryzyka ogdlnego oraz ostrzezen
podanych w sekgji 1.

2. Obstuguj zasilacz, by wykona¢ powrét (przy $ciaganiu) lub wysuw
(przy rozcigganiu) sitownikdw.

3. Kontroluj ci$nienie podczas pracy.

Nie przekraczaj poziomu znamionowego ci$nienia wejsciowego, jak
podano w sekgji 7.1.

4. Zamknij zawdr blokady obcigzenia na zasilaczu.

5. Obstuguj zasilacz do momentu uzyskania wymaganego prze$witu
(tryb $ciggania) lub wymaganego rozciagniecia (tryb rozciagania).

UWAGA

Przed rozpoczeciem obstugi sprzetu hydraulicznego o wysokiej mocy
operator ma obowiagzek zapoznag sie ze wszystkimi instrukcjami, zasadami
bezpieczenstwa oraz obowigzujgcymi  przepisami - bezpieczenstwa.
W przypadku pytad lub watpliwosci nalezy skontaktowaé sie
z dystrybutorem firmy Enerpac lub autoryzowanym centrum serwisowym.

9.5.2 Zakonczenie operacii

Jesli urzadzenie do naprezania byto uzywane w konfiguracji montazu
dolnego, przed zakoriczeniem ponizszej operacji nalezy upewnic sie,
2e wspornik do montazu dolnego jest zamontowany na obu zaciskach.

1. Zwolnij zawor blokady obciazenia.

o W przypadku $ciggania: Wysun sitowniki hydrauliczne, az cate
obciazenie zostanie zdjgte z zespotu.

o W przypadku rozciggania: Wykonaj powrét sitownikdw
hydraulicznych, az cafe obciazenie zostanie zdjete z zespotu.

Zdejmij wszystkie sworznie faczace.

Uzyj zasilacza, aby wykona¢ pelny powr6t
hydraulicznych.

4. Usun wszelkie uwiezione powietrze z urzadzenia do naprezania szyn
poprzez przestawienie dzwigni zaworu sterujgcego na zasilaczu
przed odfgczaniem lub podtaczaniem wezy.

Nigdy nie odtaczaj zadnych innych potaczen hydraulicznych na
urzadzeniu do naprezania szyn w celu usuniecia zablokowanego
cisnienia. Prawidtowa procedura usuwania zablokowanego cisnienia
w uktadzie hydraulicznym urzadzenia do naprezania szyn znajduije sie
w przewodniku rozwigzywania probleméw.

sitownikdw

5. Odigcz weze hydrauliczne.
6.  Oczys¢ komponenty hydrauliczne oraz ztaczki.
7. Zpowrotem zamocuj pokrywki przeciwpytowe na szybkoztaczkach.

10. Przechowywanie

10.1 Systemowa

o Wykonaj powrét sitownikow.
o Nasmaruj sworznie i fozyska obrotowe zaciskow, aby zabezpieczy¢
je przed zuzywaniem i korozja.

UWAGA

Smarowanie tych powierzchni $rodkami smarnymi nie jest konieczne.

o Natdz olej zabezpieczajacy przed rdzewieniem na wewnetrzne
powierzchnie ramion ruchomych oraz w otworach na sworznie
taczace.

o Dbaj 0 czystos¢ i naolejowanie powierzchni ramion ruchomych
i zaciskow, aby zapewni¢ swobodny ruch ramion.

o Nasmaruj lekkim olejem uchwyty, aby zabezpieczy¢ je przed
korozja.

e Zamocuj pokrywki przeciwpytowe na ztgczkach hydraulicznych.

*  Przechowywanie

Przechowywanie krotkoterminowe:

Przykryj system plandeka, aby ochroni¢ go przed wilgocia, szczegdlnie
w przypadku przechowywania na zewnatrz.

Plandeka nie jest dostarczana wraz z systemem, ale moze zosta¢ dodana
jako opcja.

Przechowywanie diugoterminowe:

Firma Enerpac zaleca przechowywanie w suchym i zamknigtym miejscu.

Temperatury przechowywania systemu zostaty podane w sekgji 7.1.

16
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10.2 Weze hydrauliczne

o Weze nalezy przechowywa¢ w miejscu, w ktdrym nie wystepuja
przymrozki, w chtodnej i suchej przestrzeni o $redniej wilgotnosci
powietrza (bez kondensacj).

o Nie wystawiaC wezy na bezpo$rednie dziafanie Swiatta stonecznego
(promieniowania UV).

o Trzymac weze z dala od wylotdw wentylatoréw (wptyw wysuszajacy).

e Nie przechowywaé wezy w miejscach  bezposrednio
nastonecznionych; nagrzanie przez stoice moze spowodowac
nagty wzrost cisnienia.

o Chroni¢ weze przed narazeniem na dziatanie ozonu (uwalnianego
podczas prac spawalniczych).

e (Ozon powoduje przyspieszone starzenie wezy (pekanie wskutek
suchosci).

o Chroni¢ weze przed brudem i wilgocia.

o Zaleca sie przechowywanie wezy w pozycji poziome;.

W przypadku przechowywania w pozycji pionowej nalezy uzy¢ wspornikow,
zapewniajac promien giecia wynoszacy co najmniej 200 mm lub wigkszy
dla wezy o wiekszej $rednicy, zgodnie ze specyfikacja producenta.

® v

Rysunek 10: Wspornik na waz

11. Konserwacja

Nalezy utrzymywaC urzadzenie w dobrym stanie, aby zapewnic jego
optymalng wydajnos¢ oraz zagwarantowac bezpieczenstwo uzytkownikom.

Zalecana coroczna certyfikacja - (dostawcom ustug przekazano procedury
dotyczace sposobu przeprowadzania tych testow).

o Proba cisnieniowa pompy zasilanej akumulatorowo.

o Kalibracja manometrow.

*  Proba cisnieniowa wezy.

o Proba obciazeniowa urzadzenia do naprezania z pompa zasilang
akumulatorowo.

UWAGA

Prace konserwacyjne nalezy wykonywaé tylko w przypadku, gdy system
nie jest w uzyciu.

Jezeli system nie byt uzywany przez okres diuzszy niz 12 miesiecy, zaleca
sie, aby przed ponownym uzyciem przeprowadzi¢ coroczng certyfikacie.

1.1

Zasady obowigzujgce podczas konserwaciji

Ze wzgledu na przepisy podane w normie ,ASME B30.1-2015" nalezy
przestrzegac nastepujacych zasad podczas konserwacii:

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Jesli system nie byt wykorzystywany przez co najmniej 12 miesiecy,
nalezy przeprowadzi¢ wszystkie kontrole wymienione w ponizszej
czesci wedtug podanej czestotliwosci z okresu co najmnie]
12 miesiecy.

Przed uzyciem wszystkie nowe, zmienione, zmodyfikowane lub
naprawione podzespoty hydrauliczne nalezy poddaé kontroli pod
katem zgodnosci z obowigzujacymi zasadami podanymi w tej
czesci. Pisemna dokumentacia nie jest wymagana.

Prace konserwacyjne nalezy wykonywaé tylko w przypadku, gdy
system nie jest obcigzony.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji bezpieczenstwa w tym
podreczniku.

Podczas pracy z cieczami fatwopalnymi nalezy uwzglednic
stosowne przepisy bezpieczefstwa.

Upewnij sie, ze uktad hydrauliczny nie znajduje sie pod cisnieniem.

W razie wymaganej konserwacji uktad nalezy zatrzyma¢ i zwolni¢
cate cisnienie przed przystapieniem do prac przy uktadzie.

Nie dopuszczaj do rozlania oleju ani podobnych ptyndw. Nalezy
mie¢ na wzgledzie dobro $rodowiska i koszty oczyszczania.

Nalezy dopilnowa¢ stosowania srodkéw ochrony indywidualnej oraz
przestrzegania wszelkich innych srodkéw ostroznosci wymaganych
w danych warunkach pracy.

Nalezy zna¢ lokalizacje alarméw pozarowych, remizy strazackie]
i gasnic.
Do pracy nalezy stosowac tylko odpowiedni sprzet. W ten sposob
mozna unikna¢ uszkodzen spowodowanych uzyciem niewtasciwego
sprzetu.
Bez wyraznej zgody producenta niedopuszczalne jest wprowadzanie

jakichkolwiek zmian, dodatkéw czy dostosowan w systemie, ktdre
moga wptynaé na bezpieczenstwo urzadzenia.

Dopilnuj, by system byt gotowy do pracy po zakoriczeniu prac
konserwacyjnych. Poinformuj operatora.

Nalezy stosowac tylko czesci zamienne dostarczone przez firme
Enerpac. Jezeli stosowane sg czesci marek innych niz Enerpac,
wszelkie gwarancje utracg waznosc.

Czesci zamienne dostarczane sg w zestawach czesci zamiennych.
Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowaé sie z firmag
Enerpac.

L5048_a
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11.2 Smarowanie i czyszczenie

Ponizej wskazano miejsca wymagajace czyszczenia i nasmarowania
$rodkiem smarnym. Sworznie itozyska obrotowe wspornikdw nie wymagaja
smarowania; w razie potrzeby nalezy natozy¢ cienkg warstwe preparatu
Eurol 502 jako $rodek antykorozyjny na wewnetrzne powierzchnie ramion
ruchomych oraz w otworach przeznaczonych na sworznie zatrzaskowe.

Rysunek 11: Migjsca naktadania srodka smarnego
1. Sworznie faczace i otwory - nalezy sprawdzi¢ i utrzymywaé
powierzchnie styku w czystosci.

2. Uchwyty szyny - nalezy sprawdzi¢ i wyczysci¢ przed kazdym
uzyciem.

3. Ramig ruchome - nalezy sprawdzi¢ i utrzymywa¢ powierzchnie
styku w czystosci.

11.3 Demontaz systemu

Podczas demontazu systemu po zakohczeniu jego eksploatacji nalezy
przestrzegac ponizszych instrukcii:

1. Spusci¢ ptyny, takie jak olej hydrauliczny i olej smarny.

2. Zdemontowa¢ elementy gumowe i plastikowe.

3. Zdemontowa¢ elementy metalowe.

Zebra¢ caty materiat, posortowac i odda¢ do recyklingu specjalistyczne;
firmie.

18
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12. Lista czesci
12.1 Zacisk

UWAGI
A Przed wkreceniem natozy¢ $rodek Loctite 243 na Srube.

@_.

—(

Rysunek 12: Gtéwne elementy zacisku

Lista czesci zamiennych przedstawionych na rys. 10

Element Opis llosé Numer czesci
1 Zacisk 1 0409901010005
2 Adapter do montazu dolnego 2 A
3 Gorna ptyta pozycjonujaca 60E1 2 *
Ptyta pozycjonujaca do montazu dolnego 60E1 2 ]
4 Naklejka ostrzegawcza 4 ¢
5 Etykieta ze strzatka 2 ¢
6 Podktadka 4 * =
7 Sruba z foem szesciokatnym (M10 / klasa 8.8) 4 * u
8 Sruby z them stozkowym z gniazdem sze$ciokatnym (M8 / klasa 10.9) 4 A
9 Uchwyt 2 0409901010006
10 Sruba z obnizonym them walcowym z gniazdem sze$ciokatnym (M16 / klasa 8.8) 2 B07090.160.035
11 Ostona uchwytu 4 0393901010029

i elementy mocujgce)

A Oznacza element dofgczony i dostepny tylko w zestawie SP J zespotu zacisku — 04099420002 (zestaw zawiera 1 ptytke montazowg adaptera

* Oznacza element dotgczony i dostepny tylko w zestawie SP A zespotu plytki pozycjonujgcej do montazu gérnego — 04099420001

B Oznacza element dofaczony i dostepny tylko w zestawie SP L zespotu plytki pozycjonujacej do montazu dolnego - 04099420012

4 Oznacza element dotaczony i dostepny tylko w zestawie SP K zespotu naklejek - 04099420011 (zestaw zawiera naklejki na oba zaciski)

UWAGA: Elementy dostepne tylko w zestawach (nie sa sprzedawane oddzielnie)

L5048_a
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12.2 a Listwa wydtuzajaca

©)

*‘I
. 0 ENERERAC.B @%b 18100 ows peou e

Rysunek 13: Gtdwne elementy listwy wydluzajacej

Lista czesci zamiennych przedstawionych na rys. 11

Element Opis llosé Numer czesci
1 Sworzen faczacy 1 A
2 Listwa wydtuzajgca do spawania 1 03939010106
3 Kabel 1 *
5 Sruba oczkowa do podnoszenia 1 A
6 Sruba pasowana (M5 / klasa 10.9) 1 *
7 Podktadka 3xd 1 *
8 Naklejka Enerpac 2 ¢

A Oznacza element dotgczony i dostepny tylko w zestawie SP F zespotu sworznia tgczgcego — 03939440006
(zestaw zawiera 1 sztuke kazdego elementu)

* Oznacza element dotgczony i dostepny tylko w zestawie SP B zespotu kabla — 03939440002 (zestaw zawiera 1 sztuke
kazdego elementu)

4 Oznacza element dotaczony i dostepny tylko w zestawie SP K zespotu naklejek — 04099420011 (zestaw zawiera naklej-
ki na obie listwy wydtuzajace)

UWAGA: Elementy dostepne tylko w zestawach (nie sa sprzedawane oddzielnie)

20
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12.2 b Listwa wydiuzajgca krétka

H-H{1:2} @

Rysunek 14: Gtdwne elementy listwy wydluzajace;

Lista czesci zamiennych przedstawionych na rys. 12

Element Opis llosé Numer czesci
1 Sworzen faczacy 1 A
2 Listwa wydtuzajaca ptaska 1 RP70A2L-SES
3 Kabel 1 *
5 Sruba oczkowa do podnoszenia 1 A
6 Sruba pasowana (M5 / klasa 10.9) 1 *
7 Podktadka 3xd 1 *

A Oznacza element dotaczony i dostepny tylko w zestawie SP F zespotu sworznia taczacego — 03939440006 (zestaw
zawiera 1 sztuke kazdego elementu)

kazdego elementu)

% Oznacza element dotgczony i dostepny tylko w zestawie SP B zespotu kabla — 03939440002 (zestaw zawiera 1 sztuke

UWAGA: Elementy dostepne tylko w zestawach (nie sa sprzedawane oddzielnie)

L5048_a
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12.3 Ramie chwytaka

A Przed wkreceniem natozy¢ $rodek Loctite 243 na $rube.

Rysunek 13: Gtdwne elementy ramienia chwytaka

Lista czesci zamiennych przedstawionych na rys. 13

Element Opis llosé Numer czesci
1 Ramie chwytaka 1 0393901010002
2 Ptytka blokujgca 1 A
3 Zestaw C zespotu chwytaka 1 03939440003
4 Sworzen taczacy 1 |
5 Ptytka blokujgca chwytaka 2 A
6 Kabel 1 *

7 Sruba oczkowa do podnoszenia 1 [

8 Sruby z tbem stozkowym z gniazdem szesciokatnym (M8 / klasa 10.9) 8 A

9 Sruby z gwintem czesciowym z fbem z gniazdem szesciokatnym (M6 / 2 A
klasa 12.9)

12 Sruba pasowana (M5 / klasa 10.9) 1 *

13 Podkfadka 3xd 1 *

A Oznacza element dotgczony i dostepny tylko w zestawie SP | ptytki blokujgcej chwytaka — 03939440009
(zestaw zawiera podanag ilos¢ kazdego elementu)

% Oznacza element dotaczony i dostepny tylko w zestawie SP B zespotu kabla — 03939440002 (zestaw zawiera
1 sztuke kazdego elementu)

® Oznacza element dotaczony i dostepny tylko w zestawie SP F zespotu sworznia taczgcego — 03939440006 (zestaw
zawiera 1 sztuke kazdego elementu)

UWAGA: Elementy dostepne tylko w zestawach (nie sa sprzedawane oddzielnie)
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12.4 Sitownik RARP3515

N\
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%

Rysunek 14: Giéwne elementy sitownika do ciggniecia

Lista czesci zamiennych przedstawionych na rys. 14
Element Opis llos¢ Numer czesci

1 Pierscien uszczelniajgcy O-ring 1 A

2 Pierscien zgarniajacy 1 A

3 Zespot zaworu nadmiarowego 1 CJ160900

4 Uszczelka ttoka 1 A

5 tozysko ttoka 2 A

6 Pierscien oporowy 1 A

7 Pierscien prowadzacy ttoczyska 1 A

8 Pierscien oporowy 1 DQ2182044

9 Otwor w koncowce widetkowej 1 DQ2183056

10 Uszczelka z pierscieniem zabezpieczajacym 1 A

11 Podstawa sitownika 1 nd.*

12 Trzpien ruchomy 1 RARP3515S040
A Oznacza element dotgczony i dostepny tylko jako czes¢ zestawu uszczelek RARP358K1
* Zamow nowy sitownik: RARP3515S
UWAGA: Elementy dostepne tylko w zestawach (nie sa sprzedawane oddzielnie)

L5048_a
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UWAGA:
&ZABEZPIECZVC' SRODKIEM LOCTITE 222.

DOKRECIC MOMENTEM 6 Nm.
AGWINT 3/8 NPTF, UZYC TASMY TEFLONOWEJ, MOMENT DOKRECANIA MIN. 103 NM [MIN. 75,9 FT-LBS]
AGWINT 3/8 NPTF, UZYC TASMY TEFLONOWEJ/ MOMENT DOKRECANIA 55-81 Nm [40-60 FT-LBS]
AGWINT 3/8 NPTF, UZYC TASMY TEFLONOWEJ, MOMENT DOKRECANIA 70-80 Nm [51,6-59,0 FT-LBS]

& GWINTY 3/8 NPTF - UZYC TASMY TEFLONOWEJ
DOKRECIC MOMENTEM 40-50 Nm [29,5-36,8 FT-LBS]

A DOKRECIC MOMENTEM 200 Nm.
W PRZYPADKU ZESTAWU USZCZELNIAJACEGO NALEZY SKORZYSTAC
Z NUMERU KATALOGOWEGO RARP358K1

[0
am
W

Rysunek 15: Zespét sitownika do ciggniecia

Lista czesci zamiennych przedstawionych na rys. 15

Element Opis llosé Numer czesci
1 Ptytka uchwytu sitownika 1 0393901010017
Uchwyt 1 0393901010014A

3 Podkfadka ptaska 1 CAE1160108-1A

4 Nakretka zabezpieczajaca, szesciokatna, M16 1 CBE1160120-2A

5 Sruba z fbem obnizonym, z gniazdem sze$ciokatnym M16x2 x 50 / klasa 10.9 1 CBE1633028-1D

6 Sruba imbusowa M6x10 / klasa 8.8 6 CBE615028-1A

7 Sruba z tbem pétkolistym z gniazdem szesciokatnym, M6x1 x 16 / klasa 10.9 8 CBE619028-1E

8 Sruba ustalajaca 1 CCA1019028-5E

9 Ztaczka wtykowa 1 CS364900

10 Metalowa pokrywka przeciwpytowa do ztaczki wtykowej 1 *

11 Ztaczka gniazdowa 1 CS365900

12 Metalowa pokrywka przeciwpytowa do ztgczki gniazdowe;j 1 *

13 Krazek nylonowy 1 CZ324071

14 Naklejka ostrzegawcza Enerpac UIN 1 A

15 Naklejka Enerpac 1 A

16 tuk rurowy 2 FZ1616

17 Ztaczka wkretna 2 FZ1617

18 Ptyta ostonowa — lewa 2 RARP3515L017

Ptytka ostonowa — prawa 2 RARP3515R017

19 Zespot tulei 1 RARP3515LR900
20 Zespot tulei 1 RARP3515LR900-1
21 Sitownik do ciggniecia, aluminiowy, 35 ton, D/A 380 mm 1 RARP3515S
% Oznacza element dotaczony i dostepny tylko w zestawie SP E zespotu pokrywki przeciwpytowej sitownika —

03939440005

A Oznacza element dotaczony i dostepny tylko jako cze$¢ zestawu uszczelek RARP358K1

UWAGA: Elementy dostepne tylko w zestawach (nie sg sprzedawane oddzielnie)
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12.5 RP70A2UMK - zestaw do montazu dolnego

NOILAY

Rysunek 16: Elementy zestawu do montazu dolnego

Lista czesci zamiennych przedstawionych na rys. 16

Element Opis llosé Numer czesci
1 Adapter do montazu dolnego 2 A
2 Wspornik do montazu dolnego 1 Nd.
3 Nakretka zabezpieczajgca, szesciokatna 1 Nd.
4 Pokretto gwiazdowe 1 04099420003

A Oznacza element dotgczony i dostepny tylko w zestawie SP J zespotu zacisku — 03939440004 (zestaw za-
wiera 1 ptytke montazowa adaptera i elementy mocujace)

L5048_a
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13. Rozwigzywanie problemow

W przypadku probleméw z urzadzeniem zalecamy skorzystanie z przewodnika rozwiazywania problemdéw. Przewodnik nie zawiera jednak wszystkich
mozliwosci i ma na celu jedynie poméc w diagnozie najczesciej wystepujacych problemdéw. W celu naprawy nalezy skontaktowaé sie z najblizszym
autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac. W razie potrzeby mozna skorzysta¢ z informacji dotyczacych rozwigzywania problemow,

dostarczonych razem z pompa hydrauliczng lub zespotem napedowym.

Wskazéwki dotyczace rozwigzywania problemow
Oznaka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
1. Ttok sie a. Otwarty zawdr spustowy pompy. Zamknij zawor spustowy pompy.
nie wysu- [ b Kierunkowy zawdr sterujacy w niewtasciwej pozycji. | Przestaw kierunkowy zawdr sterujacy na wtasciwg
wa. ;
pozycje.
c. Ztaczka nie jest catkowicie dokrecona. Dokre¢ ztgczke.
d. Niski poziom oleju w pompie. Uzupetnij poziom oleju w zbiorniku pompy zgodnie
Z wymaganiami.
e. Awaria pompy. Napraw lub wymien pompe.
f. Obcigzalnos¢ znamionowa sitownika jest zbyt niska | Uzyj sitownika o wyzszej obcigzalnosci znamiono-
dla danego zadania. wej.
g. Uszczelki sitownika przeciekaja. Napraw lub wymien sitownik.
2. Ttok po- | a. Niski poziom oleju w pompie. Uzupetnij poziom oleju w zbiorniku pompy zgodnie
wraca tylko Z wymaganiami.
CZ@SCIOWO. | 1y Ztaczka nie jest catkowicie dokrecona. Dokre¢ ztaczke.
c. Zablokowany ttok sitownika. Napraw lub wymien sitownik.
3. Ttok a. Powietrze w uktadzie hydraulicznym. Usun powietrze z uktadu hydraulicznego.
powracaw [y, 7aplokowany ttok sitownika. Napraw lub wymien sitownik.
nieréwny
sposob.
4. Tiok po- | a. Przeciekajace potaczenie. Napraw nieszczelne potgczenie.
ruszasie [, ztgczka nie jest catkowicie dokrecona. Dokreé ztaczke.
wolniej niz - —
zwykle. c. Awaria pompy. Napraw lub wymien pompe.
5. Ttok a. Awaria pompy. Napraw lub wymien pompe.
plowr.aca, b. Przeciekajace potaczenie. Napraw nieszczelne potaczenie.
ale nie
utrzymuije c. Nieprawidtowe podtgczenie uktadu. Sprawdz podfgczenie wezy do pompy i sitownikow.
cidnienia. d. Uszczelki sitownika przeciekaja. Napraw lub wymien sitownik.
6. Z sitowni- | a. Zuzyte lub uszkodzone uszczelki sitownika. Napraw lub wymien sitownik.
k? wycieka | b Wewnetrzne uszkodzenie sitownika. Napraw lub wymier: sitownik.
olej.
) c. Poluzowane potaczenie. Dokrec¢ lub napraw potaczenie.
7. Tlok nie | a. Zamknigty zawdr spustowy pompy. Otworz zawor spustowy pompy.
wsuwa sle | 1y Kierunkowy zawor sterujacy w niewtasciwej pozycji. | Przestaw kierunkowy zawdr sterujacy na wiasciwa
lub wsuwa ;
. . pozycije.
sie wolniej - — — — -
i c. Przepetniony zbiornik pompy. Spus¢ olej ze zbiornika pompy zgodnie z wymaga-
niz zwykle. PUS
niami.
d. Nieprawidtowo podtaczone weze. Sprawdz wszystkie przytagcza wezy.
e. Waski waz ogranicza przeptyw oleju. Wymien na waz o wiekszej srednicy.
f. Wewnetrzne uszkodzenie sitownika. Napraw lub wymien sitownik.
8. Odksztat- | a. Zacisk zamontowany pod katem. Utdz zacisk prawidtowo.
conaplytka |, Szyny nie znajduia sie w linii prostej. Utéz szyny w linii prostej.
pozycjonu- : - p : - -
jaca. c. Szyny sa wygiete na tuku ponizej 250 metréw. Zatrzymaj czynnosci, dalsza praca niedozwolona.
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14, Zaltacznik - Ustawienia momentu dokrecania

Gwint gru- Gwint Gwint Gwint
bozwojry drobpoz- grul?oz- drobpoz-
(Nm) wojny wojny wojny
[Nm] (Nm) [Nm]
Wielkosé Klasa (sma?r mie- (sm:«?r mie- Wielkosé Klasa (smgr mie- (sme!r mie-
znamionowa | wytrzymatosci dziany) dziany) znamionowa wytrz'yr.na- dziany) dziany)
0,08 0,08 fosci 0,08 0,08
8,8 2,2 8,8 300 320
M4 10,9 3,2 M20 10,9 420 460
12,9 3,8 12,9 500 530
8,8 4,3 8,8 400 430
M5 10,9 6,3 M22 10,9 570 610
12,9 7,4 12,9 670 710
8,8 7,4 8,8 510 640
M6 10,9 10,9 M24 10,9 730 900
12,9 12,5 12,9 850 1060
8,8 12,0 8,8 750 920
M7 10,9 17,5 M27 10,9 1070 1310
12,9 20,5 12,9 1250 1530
8,8 18 19 8,8 1000 1280
M8 10,9 26 28 M30 10,9 1450 1820
12,9 31 32 12,9 1700 2130
8,8 36 37 8,8 1400 1700
M10 10,9 52 55 M33 10,9 1950 2430
12,9 61 64 12,9 2300 2840
8,8 61 63 8,8 1750 2230
M12 10,9 90 93 M36 10,9 2500 3170
12,9 105 109 12,9 3000 3710
8,8 97 103 8,8 2300 2850
M14 10,9 145 150 M39 10,9 3300 4050
12,9 165 175 12,9 3800 4740
8,8 145 155
M16 10,9 215 225
12,9 250 270
8,8 210 230
M18 10,9 300 330
12,9 350 380
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