Notatka informacyjna

E N E R I Ac@ & ROZDZIELACZE DO PRZEPLYWU DZIELONEGO

Niniejsza uwaga ma na celu wyjasnienie wymagan przed zastosowaniem SFM, tak aby produkt ten spetiat poziom jakosci, ktérego nasi klienci oczekuja od produktow
Enerpac.

1.0 PROFIL UZYTKOWNIKA

Korzystanie z tego produktu wymaga od uzytkownika koricowego dobrego poziomu wiedzy z zakresu hydrauliki.

Aby uzyskac dobra synchronizacje miedzy sitownikami, uzytkownik musi zna¢ przeptyw pompy, maksymalne cisnienie pompy, zakres regulacji zawordw regulacyjnych
oraz przeptyw podawany przez kazde pofozenie pokretta zaworu.

2.0 UWAGI TECHNICZNE DOTYCZACE WYBORU WLASCIWEJ POMPY HYDRAULICZNEJ DO STOSOWANIA Z SFM.

e Pompy hydrauliczne musza by¢ pompami elektrycznymi. SFM nie moze pracowac z pompami recznymi.

e Pompy hydrauliczne musza mie¢ zamontowany regulowany reczny zawor nadmiarowy, z kidrego operator moze korzysta¢ podczas pracy.

o Przeptyw podawany przez pompe hydrauliczng musi wynosic:

a. co najmniej 1.4 I/min [85.43 in 3/min], do sterowania 4 sitownikami po 0.15 - 0.25 I/min [9.15 - 15.25 in®min] dla kazdego z nich.
b. i co najmniej 0 25% wiekszy niz przeptyw wymagany dla cylindréw, na wypadek koniecznosci prawidtowego dziatania wewnetrznego kompensatora zaworéw
regulacyjnych.

* Nalezy upewnic sig, ze olej jest czysty. SFM jest bardzo wrazliwy na zanieczyszczenia.

3.0 UWAGI TECHNICZNE DOTYCZACE WYBORU WLASCIWYCH SILOWNIKOW DO STOSOWANIA Z SYSTEMEM SFM
e Cisnienie robocze butli nie moze przekracza¢ 8,700 psi [600 barow], zgodnie z zasada 80%.
* Rdznica miedzy ciénieniem roboczym butli musi by¢ mniejsza niz 2,900 psi [200 baréw].

4.0 UWAGI TECHNICZNE, O KTORYCH NALEZY PAMIETAC PODCZAS OPERACJI:
¢ Tolerancja synchronizacji: Doktadnos¢, jaka moze osiagnac ten produkt, wynosi 10 - 15 mm [0.39 - 0.59 in] pomiedzy cylindrami.
¢ SFM umozliwia ruchy potgczonych sitownikéw razem, ale nie indywidualnie.

a. Jezeli podczas pracy operator musi wykonywac ruchy regulacyjne kazdego sitownika z osobna, na kazdym sitowniku musi by¢ zainstalowany zawor
uszczelniajgcy. W standardowym rozdzielaczu Spllit Flow Manifold zawory uszczelniajace wytrzymuja ci$nienie robocze przemieszczanego cylindra. Jednak
dodatkowe zawory uszczelniajace wytrzymuja maksymalne ci$nienie pompy, nawet jesli przemieszczany cylinder pracuje pod niskim cisnieniem.

b. Podczas pracy z sitownikami jednostronnego dziatania bez pierscienia oporowego, jesli operator wykonuje zsynchronizowane podnoszenie tadunku z
pozycjonowaniem koricowym, nie bedzie mozna zapobiec przemieszczaniu sig sitownikdw przez zamkniecie zawordw sterujacych przeptywem, poniewaz nie
s3 one hermetyczne. Niezamierzony ruch sitownikow moze mie¢ powazne konsekwencje.
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1.0 WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE ODBIORU

Nalezy wizualnie sprawdzi¢ wszystkie komponenty pod katem uszkodzen
powstafych w czasie transportu. Uszkodzenia powstate podczas transportu
nie sa objete gwarancjag. W przypadku stwierdzenia uszkodzer powstatych
w czasie transportu nalezy natychmiast powiadomi¢ przewoznika. Przewoznik
ponosi odpowiedzialno$¢ za wszystkie koszty naprawy i wymiany z tytutu szkéd
transportowych.

2.0 BEZPIECZENSTWO

2.1 Wstep

Nalezy dokfadnie przeczytaé wszystkie instrukcje. W celu unikniecia obrazen
ciata oraz uszkodzenia produktu i/lub innych szkdd rzeczowych nalezy stosowac
wszystkie zalecane $rodki ostroznosci. Firma Enerpac nie ponosi odpowiedzialnosci
za obrazenia i szkody wynikajace z uzytkowania produktu niezgodnie z zasadami
bezpieczenstwa, braku konserwacji oraz nieprawidtowej obstugi. Nie nalezy usuwaé
zadnych etykiet, identyfikatoréw ani znakéw ostrzegawczych. W przypadku
jakichkolwiek pytan lub watpliwosci nalezy w celu ich wyjasnienia skontaktowac
sie z firma Enerpac lub lokalnym dystrybutorem jej produktdw.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczenistwa obowigzujacych
podczas pracy z wysokoci$nieniowymi narzedziami hydraulicznymi, powinien
skonsultowaé sie z dystrybutorem Iub centrum serwisowym, aby uzyska¢
informacje o kursie bezpieczenstwa oferowanym przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta ostrzegawcze
i komunikaty bezpieczenstwa, ktore ostrzegajg uzytkownika przed okreslonymi
zagrozeniami. Niestosowanie si¢ do tych ostrzezern moze spowodowac¢ $mier¢ lub
powazne obrazenia ciata, a takze uszkodzenie sprzetu badz innego mienia.

W niniejszej instrukcji wykorzystywany jest symbol ostrzegawczy.
A Symbol ten ostrzega przed ryzykiem obrazen ciata. Nalezy zwraca¢

szczegdlng uwage na podane symbole ostrzegawcze i przestrzegaé
dotaczonych do nich komunikatéw bezpieczenstwa, aby uniknaé zagrozenia
$miercig lub powaznymi obrazeniami ciata.

Symbole ostrzegawcze sg uzywane wraz z okreslonymi hastami ostrzegawczymi,
ktdre zwracajg uwage na komunikaty bezpieczefistwa oraz komunikaty
0 ryzyku uszkodzenia mienia i okreslajg stopien lub istotnos¢ zagrozenia. Hasta
ostrzegawcze uzywane w niniejszej instrukcji to: OSTRZEZENIE, PRZESTROGA
i UWAGA.

_ Oznacza niebezpieczng sytuacie, ktéra moze doprowadzi¢

do Smierci lub powaznych obrazen ciafa, jesli sie jej nie

zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczng sytuacie, ktéra moze doprowadzi¢
A\ PRZESTROGA do lekkich lub $rednich obrazen ciata, jesli sie jej nie

zapobiegnie.

(§1"1/:Ye):| Oznacza wazne informacje, ktdre nie dotycza zagrozen

(np.  komunikaty zwigzane z uszkodzeniem mienia).
Z tym hastem ostrzegawczym nie bedzie powiazany zaden
symbol ostrzegawczy.

2.2 Zasady bezpieczenistwa

Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkéw ostroznosci moze spowodowaé
$mier¢ lub powazne obrazenia ciata. Moze réwniez doj$¢ do uszkodzenia
mienia.

¢ Przed przystapieniem do obstugi systemu lub przed przygotowaniami do jego
uzycia nalezy uwaznie i ze zrozumieniem przeczyta¢ zasady bezpieczenstwa
oraz instrukcje zawarte w tym podreczniku.

* Nalezy nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej (SOI), takie jak okulary
ochronne i ostona na twarz. Operator musi przedsiewzia¢ Srodki ostroznosci,
aby unikngé obrazen spowodowanych latajgcymi odtamkami, powstatymi
wskutek uszkodzenia narzedzia lub elementu roboczego.

e Nie nalezy przekracza¢ wartosci znamionowych urzadzen. Przecigzenie
powoduje awarie sprzetu i moze prowadzi¢ do obrazen ciata. Rozdzielacze
zaprojektowano pod katem maksymalnego cisnienia 700 baréw [10 150 psi]. Nie
nalezy podtacza¢ do rozdzielacza pompy o wyzszym ci$nieniu znamionowym
i nalezy sprawdzi¢ cisnienie znamionowe wszystkich komponentéw uktadu
oraz sitownikdw.

e W celu uniknigcia obrazen ciata podczas obstugi nie nalezy zbliza¢ dtoni ani
palcdw do obszaru roboczego.

oAby zapewni¢ prawidtowe ci$nienie robocze w uktadzie hydraulicznym, nalezy
uzywa¢ miernikdw cidnienia hydraulicznego. NIE przekracza¢ maksymalnej
wartosci granicznej cinienia dla komponentu o0 najnizszej wartosci
znamionowej w ukfadzie.



* Nalezy wykorzystywaé wytacznie wysokocignieniowe weze i taczniki o cisnieniu
znamionowym réwnym poziomowi ci$nienia roboczego 700 baréw [10 150 psi].

o Cisnienie robocze uktadu nie moze przekracza¢ cisnienia znamionowego
komponentu ukfadu o najnizszej wartosci znamionowej. Nalezy sprawdzac
wskazania manometrow w ukltadzie, aby kontrolowa¢ wysoko$¢ cisnienia
roboczego. W ten sposob mozna kontrolowac to, co dzieje sie w uktadzie.

o Nalezy zawsze przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie Srodki ostroznosci
i instrukcie bezpieczenstwa, takze te ujete w procedurach opisanych
w podreczniku, oraz przestrzegac ich.

e W przypadku sitownikéw dwustronnego dziatania nalezy sie upewnic, czy weze
podfaczone sa do OBU zigczek hydraulicznych. Nigdy nie nalezy prébowac
wprowadza¢ cisnienia do sitownika dwustronnego dziatania, gdy podtaczony
jest tylko jeden waz.

* Catkowicie dokre¢ recznie wszystkie ztaczki. Niedokrecone zlaczki spowoduja
zablokowanie przeptywu oleju miedzy pompa hydrauliczng a sitownikiem.

* Dokrec recznie przytacza i nasadki do peinego wkrecenia gwintu, gdy nie bedzie
mozliwe dalsze reczne dokrecenie danego elementu. Nie uzywac narzedzi.

2.3 Dodatkowe zasady bezpieczenstwa dotyczace uktadow

hydraulicznych

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze spowodowaé
Smier¢ lub powazne obrazenia ciata. Moze réwniez dojs¢ do uszkodzenia
mienia.

¢ Nie nalezy usuwa¢ ani odtgcza¢ zaworu bezpieczeristwa pompy hydraulicznej.
Nigdy nie nalezy ustawia¢ zaworu bezpieczenstwa na cisnienie wyzsze niz
maksymalne ci$nienie znamionowe pompy.

* Aby zapobiec obrazeniom ciafa i uszkodzeniu sprzetu, nalezy upewnic sie, ze
wszystkie czesci hydrauliczne majg znamionowe cisnienie robocze wynoszace
co najmniej 700 baréw [10 150 psi].

o Nalezy upewniC sig, ze wszystkie elementy ukfadu sg chronione przed
zewngtrznymi - czynnikami  powodujacymi  uszkodzenia, np. nadmiernym
cieptem, otwartym ogniem, ruchomymi czeSciami urzadzen, ostrymi
krawedziami i zragcymi chemikaliami.

e Nie nalezy trzyma¢ w rekach wezy znajdujgcych sie pod ci$nieniem.
Wydostajacy sie pod duzym ciénieniem olej moze przenikac przez skore. Jezeli
olej przedostanie sie pod skére, nalezy natychmiast zgtosic¢ sie do lekarza.

e Przed przystapieniem do pracy nalezy najpierw przeprowadzi¢ kontrole
wzrokowa ukfadu. W przypadku wykrycia probleméw nie nalezy uzywac
rozdzielaczy. Przed ponownym wprowadzeniem sprzetu do uzytku nalezy
zleci¢ jego naprawe i sprawdzenie.

o Nigdy nie nalezy uzywaé rozdzielacza, z ktérego wycieka olej. Nie nalezy
uzywaé rozdzielacza, jezeli jest uszkodzony, zmodyfikowany lub wymaga
naprawy.

e Nie odkreca¢ korkéw, zaworéw nadmiarowych ani innych elementéw
hydraulicznych, zanim cisnienie hydrauliczne nie zostanie catkowicie usuniete.

o Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy cisnienie hydrauliczne zostafo catkowicie
usuniete przed przystgpieniem do odtaczania wezy hydraulicznych, odkrecania
tacznikéw hydraulicznych lub demontazu czy naprawy sitownikow.

o Nalezy zawsze przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie $rodki ostroznosci
i instrukcie bezpieczenstwa, takze te ujete w procedurach opisanych
w podreczniku, oraz przestrzegac ich.

e Zawory odcinajgce powinny zawsze by¢ zamkniete, gdy nie sa do nich
podtaczone weze hydrauliczne.

A\ PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze spowodowad
lekkie lub $rednie obrazenia ciata. Moze rowniez dojs¢ do uszkodzenia
mienia.

¢ Nie nalezy podnosi¢ urzadzen hydraulicznych za pomoca weza lub zlaczek
obrotowych. Nalezy wykorzysta¢ do tego uchwyt lub pasek do przenoszenia.

¢ Urzadzenia hydrauliczne nalezy chronic przed ogniem i wysokimi temperaturami.
Zbyt wysoka temperatura spowoduje rozszczelnienie i ostabienie uszczelek,
doprowadzajac do wyciekow ptynu. Nadmierna temperatura spowoduje réwniez
ostabienie materiatu, z ktdrego wykonany jest waz. Aby zapewni¢ optymalna
sprawnos$¢, nie nalezy wystawia¢ wyposazenia na dziatanie temperatury réwnej
lub wyzszej od 65°C [150°F]. Caty sprzet hydrauliczny nalezy zabezpieczy¢
przed odpryskami spawalniczymi.

o Zuzytelub uszkodzone czg$ci nalezy natychmiast wymienic na oryginalne czesci
firmy Enerpac. Czesci wyprodukowane przez firme Enerpac charakteryzuja
sie prawidtowym dopasowaniem i duzg odpornoscia na wysokie obcigzenia.
Czedci pochodzace od innych producentdw moga ulec uszkodzeniu lub
doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziafania urzadzenia.

e Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane wytacznie przez
wykwalifikowanego technika hydraulika. W celu naprawy nalezy skontaktowac
sie z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac.

e Aby zapewni¢ prawidlowe dziatanie i najwyzsza wydajnos¢, zaleca sie
stosowanie oleju firmy Enerpac.

* Po odfgczeniu rozdzielaczy od wezy nalezy stosowaé pokrywki przeciwpytowe.
Utrzymywanie cafych rozdzielaczy w czystosci przedtuza ich zywotnosc.

3.0 DEKLARACJA WELACZENIA UE

C€E X

Enerpac declares that this product has been tested and meets the applicable
standards and complies with all EU and UK requirements.

Firma Enerpac o$wiadcza, ze niniejszy produkt zostat
przetestowany i spetnia obowiazujgce normy oraz jest
zgodny ze wszystkimi wymogami UE i Wielkiej Brytanii.
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Rysunek 1, Gtéwne komponenty rozdzielaczy



4.0 OPIS

Rozdzielacze do przeptywu dzielonego (SFM) sa ekonomicznym rozwigzaniem
przeznaczonym do podstawowych zastosowan z zakresu podnoszenia
synchronicznego. System umozliwia sterowanie przez jednego operatora co
maksimum czterema punktami podnoszenia za pomoca jednego urzadzenia.

UWAGA

Wiecej sitownikow moze by¢ sterowanych jednoczesnie poprzez rownolegte
potaczenie kilku modeli SFM. Aby podifaczy¢ kilka jednostek jednoczesnie, nalezy
potaczy¢ réwnolegle porty wiotowe SFM za pomoca ztaczek T i kilku wezy.

Istniejg dwa rdzne kolektory do sitownikéw jednostronnego i dwustronnego
dziatania (patrz rysunek 1), z maksymalnym cisnieniem roboczym wynoszacym
700 baréw [10 150 psil.

Predko$¢ sitownika mozna kontrolowaé podczas procedury podnoszenia i
opuszczania za pomoca zaworu sterujacego przeptywem z kompensacia cisnienia.
Cisnienie wy$wietlane jest na manometrze.

Rozdzielacz do przeptywu dzielonego posiada nastepujace elementy gtéwne
(patrzrys. 1,21 3):

1. Zawdr sterujacy przeptywem z kompensacjg cisnienia: Zawor stuzy do
zapewniania statego objetosciowego natezenia przeptywu niezaleznie od
poziomu cisnienia wymaganego przed zaworem przy wylocie.

2. Manometr: Przy kazdym wylocie znajduje sie manometr ze skalg pomiarowa
do 10,000 psi [690 bardw] cisnienia. Operator moze kontrolowa¢ cisnienie
w przewodzie wylotowym.

3. Wylot na linii wysuwu sitownika: Wylot oleju, ktdry nalezy podtaczy¢ do linii
wysuwu sitownika.

4. A-przewdd cinieniowy: Wlot oleju. Tutaj nalezy podtgczy¢ wylot pompy
hydraulicznej.

5. Zawor do opuszczania: Zawdr ten powinien by¢ zamkniety podczas procesu
podnoszenia (w kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara) zardwno
w przypadku korzystania z sitownikdw jednostronnego, jak i dwustronnego
dziatania. Otworz tylko podczas operacji opuszczania.

6. B-przewdd powrotny: Tutaj nalezy podtaczy¢ przewdd powrotny w przypadku
pomp hydraulicznych dwustronnego dziatania.

7. Wylot przewodu powrotnego sitownika: W przypadku sitownikéw dwustronnego
dziatania do tego wylotu nalezy podfaczy¢ przewdd powrotu oleju sitownika
(tj. matg komore w przypadku sitownikéw uniwersalnych).

W poprzednich akapitach punkty 6 i 7 dotycza tylko rozdzielacza SFM42.
Rozdzielacz ten montowany jest do zastosowan z uzyciem sitownikéw
dwustronnego dziatania.

5.0 INSTALACJA

5.1 SFM41

1. Podtacz przewdd cisnieniowy pompy hydraulicznej do wiotu A-pompy
hydraulicznej.

2. Do kazdego wylotu A-sitownika podiacz odpowiadajaca ztaczke sitownika
jednostronnego dziatania.

3. Catkowicie dokre¢ recznie wszystkie ztaczki. Niedokrecone zigczki spowoduja
zablokowanie przeptywu oleju miedzy pompa hydrauliczng a sitownikiem.

Patrz rysunek 2.

5.2 SFM42

1. Podtacz przewodd cisnieniowy pompy hydraulicznej do wiotu A-pompy
hydraulicznej.

2. Do kazdego wylotu A-sitownika podtagcz odpowiadajaca ztaczke duzej komory
sifownika dwustronnego dziatania (w przypadku sitownikw uniwersalnych).

3. Do kazdego wylotu B-sitownika podigcz ztaczke matej komory sitownika
dwustronnego dziatania (w przypadku sitownikéw uniwersalnych).

4. Podtacz przewdd powrotny pompy hydraulicznej do wlotu B-pompy
hydrauliczne.

Patrz rysunek 3.

POMPA
HYDRAULICZNA

SILOWNIK

Rysunek 2, Schemat pofaczen dotyczacy rozdzielacza SFM41

POMPA
HYDRAULICZNA

Rysunek 3, Schemat pofaczen dotyczacy rozdzielacza SFM42

6.0 REGULACJA ROZDZIELACZA DO PRZEPLYWU DZIELONEGO
ZA POMOCA ZAWORU STERUJACEGO PRZEPLYWEM Z
KOMPENSACJA CISNIENIA

Rozdzielacz do przeptywu dzielonego jest wyposazony w zawory sterujace
przeptywem z kompensacjg cisnienia, zamontowane nad plyta zespotu zaworéw
zwrotnych. Zawory zamontowane sg na hydraulicznym mostku zawordw zwrotnych
i w ten sposdb zapewniona jest regulacja przeptywu. Zawory zawsze dziatajg z tym
samym kierunkiem przeptywu, co pozwala zada¢ wymagana predkos¢ przeptywu
przed wylotami przy operacjach podnoszenia i opuszczania za pomoca jednego
pokretta. Kazdy wylot wyposazony jest w manometr w celu odczytywania poziomu
cisnienia w linii.

SILOWNIK LOWEROWANIE

Rysunek 4, Schemat przeptywu zaworu regulacyjnego



6.1 Zasada dziatania

Rozdzielacz do przeptywu dzielonego skfada sie z jednego przytacza wiotowego,
do ktdrego podtaczane jest zrédto oleju, zwykle pompa hydrauliczna, oraz czterech
wylotow. W kazdym wylocie przeptyw oleju z sitownikdw moze by¢ regulowany
zaréwno podczas procedury podnoszenia, jak i opuszczania fadunku.

Jest to mozliwe ze wzgledu na wbudowany w kazdym wylocie mostek prostowniczy
z zaworem zwrotnym oraz z zaworem z kompensacja przeptywu, co zapewnia
utrzymanie przeptywu wewnatrz zaworu sterujgcego przeptywem w tym samym
kierunku podczas operacji podnoszenia i opuszczania.

Przy podtgczaniu do rozdzielacza pompy hydraulicznej w celu uzyskania Zrédta
energii hydraulicznej nalezy sprawdzié specyfikacje techniczne pompy (patrz sekcja
4). Podtaczane do tego rozdzielacza pompy hydrauliczne musza by¢ wyposazone
w zawor nadmiarowy z reczng nastawg (nie moze to by¢ zawdr nadmiarowy
nabojowy ani zawor z membrang bezpieczerstwa). Zakres cisnienia tego zaworu
musi umozliwia¢ uzyskanie przy maksymalnej predkosci przeptywu ci$nienia
roboczego o wartosci nie wyzszej niz 10,730 psi [740 baréw] w zaleznosci od
spadku wewnetrznego cisnienia na zaworze nadmiarowym.

Zawor sterujacy przeptywem ma pokretfo do stopniowanej regulacii, jak pokazano
ponizej:

Rysunek 5, Pokretto regulacyjne zaworu sterujacego przeptywem

6.2 Tabela regulacji i ustawiania przeptywu za pomoca pokretta

OBROTY Przeptyw I/min
05 0,15
1 0,45
1,5 0,75
2 09
2,5 13
3 1,95
35 3,6
4 5,6
45 8,35

OTWARTY 10,3

Podane wartosci natezenia przeptywu stuza wytacznie do celéw referencyjnych.
Ustawienie pokretta 4 zawordw sterujacych przeptywem w tym samym potozeniu
nie gwarantuje jednakowego przeptywu do wszystkich sitownikdw. Podczas ruchu
nalezy dokonywa¢ drobnych regulacji niezaleznie wokot wybranego potozenia, aby
zapewni¢ synchronizacje sitownikéw w granicach tolerancji roboczej.

| A\ PRZESTROGA|

Zawory sterujace przeplywem musza by¢ regulowane w taki sposéb, aby
przeplyw oleju wymagany przez cylindry byt mniejszy niz przeptyw zapewniany
przez pompe. Nadmierne otwarcie zaworu sterujgcego przeptywem na jednym
z cylindrow moze spowodowac, ze caty przeplyw pompy bedzie kierowany
do tego jednego cylindra, co wigze si¢ z zagrozeniami wynikajacymi z tej
niebezpiecznej sytuacii.

7.0 DOBOR WLASCIWEJ POMPY HYDRAULICZNEJ | SILOWNIKOW

1. Pompy hydrauliczne powinny byé pompami elektrycznymi, spalinowymi lub
pneumatycznymi pompami obrotowymi. System nie wspdtpracuje z pompami
recznymi ani z pneumatycznymi pompami ttokowymi.

2. Pompy hydrauliczne musza by¢ wyposazone w regulowany reczny zawor
nadmiarowy, z ktérego operator moze korzysta¢ podczas pracy.

3. Pompe hydrauliczna nalezy dobra¢ odpowiednio do wymaganego natezenia
przeptywu. Przeptyw podawany przez pompe hydrauliczng musi wynosic:

a. Co najmniej 1.4 I/min [85.43 in */min], do sterowania 4 sitownikami po 0.15
-0.25 I/min [9.15 - 15.25 in%min] dla kazdego z nich.

b. Co najmniej 25% wiecej niz przeplyw wymagany dla butli, jako
zabezpieczenie prawidtowego dziatania wewnetrznego kompensatora
zaworu regulujacego przeptyw.

W przypadku réwnolegtej pracy z kilkoma jednostkami SFM nalezy zastosowac
pompe o0 wigkszym natezeniu przeptywu.

4. Przed przystapieniem do operacji podnoszenia lub opuszczania nalezy
okresli¢ wielkos¢ cisnienia przypadajaca na jeden wylot:

a. Przy doborze sitownikow nalezy dopilnowaé, aby ci$nienie robocze nie
przekroczyto poziomu 8,700 psi [600 baréw] zawor bezpieczenstwa
pompy musi by¢ ustawiony powyzej cisnienia roboczego butli.
Zaleca sig, aby réznica miedzy cisnieniem roboczym butli a zaworem
bezpieczenstwa pompy wynosita 1,500 psi [100 baréw].

b. Im mniejsza réznica cisnien miedzy wylotami, tym lepsza precyzja.

5. Rdznica cisnien roboczych pomiedzy cylindrami musi by¢ mniejsza niz 2,900
psi [200 baréw].

6. Nalezy upewni¢ sie, ze olej jest czysty. Czystos¢ oleju nalezy utrzymywaé
zgodnie z norma ISO od 20/17/14 do 18/15/12. Jezeli olej nabierze mlecznego
odcienia, zmetnieje lub Sciemnieje, nalezy go natychmiast wymienic.

8.0 OBSLUGA
UWAGA

Przed rozpoczgciem obstugi sprzetu hydraulicznego o wysokiej mocy operator ma
obowigzek zapozna¢ si¢ ze wszystkimi instrukcjami, zasadami bezpieczenstwa
oraz obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa. W przypadku pytad Iub
watpliwodci nalezy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem firmy Enerpac Iub
autoryzowanym centrum serwisowym.

Korzystanie z tego produktu wymaga od uzytkownika koricowego dobrego
poziomu wiedzy z zakresu hydrauliki. Aby uzyska¢ dobra synchronizacje miedzy
sifownikami, uzytkownik musi zna¢ natezenie przeptywu pompy, maksymaine
cisnienie pompy, zakres regulacji zawordw regulacyjnych przeptywu oraz natezenie
przeptywu dla kazdego potozenia pokretta zaworu.

1. Po dostosowaniu przeptywu (patrz punkty 6.1 i 6.2) uruchom sitowniki bez
obcigzenia oraz wykonaj jeden petny skok, aby wykona¢ odpowietrzenie i
wypehnic caty ukfad.

2. Przed rozpoczeciem podnoszenia sitowniki musza by¢ wstepnie obcigzone
do tego samego cisnienia. Warto$¢ napiecia wstepnego powinna by¢ na tyle
duza, aby zapewni¢ kontakt sitownikéw z tadunkiem z pewna sifg, ale nie na
tyle duza, aby tadunek ten mdgt sie przemieszczac.



3. Uruchom sitowniki z obecnym obciazeniem. Po kilku pierwszych milimetrach
skoku sprawdz, czy synchronizacja miesci sie w granicach tolerancii (jesli nie,
wykonaj regulacje za pomoca zaworu sterujgcego przeptywem z kompensacjg
ciénienia).

4. Tolerancja miedzy punktami musi wynosi¢ maksymalnie 2,900 psi [200 baréw]
réznicy cisnienia roboczego (im mniejsza réznica cisnien miedzy wylotami,
tym lepsza precyzja).

a. Tolerancja synchronizacji: Doktadno$¢, jaka moze osiagnaé ten produkt,
to 10 - 15 mm [0.39 - 0.59 in] miedzy cylindrami.

b. Operator musi nadal monitorowa¢ podnoszenie w matych przyrostach,
mierzac skok i w razie potrzeby dokonujac regulacji zawordw sterujacych
przeptywem.

SFM umozliwia ruchy potaczonych sitownikdéw razem, ale nie
pojedynczo.

A\ PRZESTROGA

Jezeli podczas pracy operator musi wykonywacé ruchy regulacyjne kazdego
sifownika z osobna, na kazdym sitowniku musi byé zainstalowany zawér
uszczelniajacy. W standardowym rozdzielaczu Spllit Flow Manifold zawory
uszczelniajgce wytrzymuja cisnienie robocze przemieszczanego cylindra.
Jednak dodatkowe zawory uszczelniajace wytrzymuja maksymalne cisnienie
pompy, nawet jesli przemieszczany cylinder pracuje pod niskim ci$nieniem.

Podczas pracy z sitownikami jednostronnego dziatania bez pierscienia
oporowego, jesli operator wykonuje zsynchronizowane podnoszenie tadunku
z pozycjonowaniem korcowym, nie bedzie mozna zapobiec przemieszczaniu
sie sitownikow przez zamkniecie zaworéw sterujacych przeptywem,
poniewaz nie sg one hermetyczne. Niezamierzony ruch sitownikéw moze
mie¢ powazne konsekwencie.

8.1 Podnoszenie i opuszczanie wykonywane przez sitownik

Rozdzielacze do przeptywu dzielonego przeznaczone sa do pracy z sitownikami
jednostronnego lub dwustronnego dziatania w zaleznosci od wybranej model SFM.

Podstawowe operacje skonfigurowano pod katem 4 sitownikéw. Tym niemnie]
mozna uzy¢ 8 sitownikdw, instalujac dwa rozdzielacze do przeptywu dzielonego,
obstugiwane za pomocg jednej pompy hydraulicznej.

Nalezy pamietac, ze sterowanie 8 cylindrami za pomoca SFM bedzie wymagato
szczeglnej uwagi.

Uruchom pompe hydrauliczng, aby wykona¢ wysuw i powrét sitownika. W celu
wykonania wysuwu sitownika przetacz zawdr kierunkowy pompy hydraulicznej do
potozenia wysuwu i uruchom pompe hydrauliczna. W celu wykonania powrotu
sitownika przetacz zawor kierunkowy do pofozenia powrotu.

8.1,1 Model SFM41 do sitownikéw jednostronnego dziatania:
Rysunek 6 przedstawia szczegétowe schematy hydrauliczne.

e Aby wykonaé wysuw sitownika: Ustaw na pokretle regulacji kazdego zaworu
sterujgcego przeptywem wymagany poziom przeptywu na wylocie. Ustaw
zawor nadmiarowy na gtdwnej pompie hydraulicznej 1,500 - 2,900 psi [100 -
200 baréw] wyzej niz cidnienie robocze sitownikéw. Obstuguj pompe i zawor
kierunkowy w taki sposob, aby przeptyw oleju o kontrolowanej predkosci byt
skierowany od pompy hydraulicznej do wlotu ,,P” rozdzielacza do przeptywu
dzielonego. Przed operacjg nalezy sprawdzi¢, czy zawdr do opuszczania
zostat recznie zamkniety w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.
Przeptyw oleju bedzie kierowany od wylotu ,A” do duzej komory sitownika w
celu wysuniecia tloka (patrz rysunek 2).

o Aby wykona¢ powrét sitownika: Ustaw na pokretle kazdego regulatora
przeptywu wymagany poziom przeptywu na wylocie. Przetacz zawdr kierunkowy
pompy hydraulicznej do potozenia powrotu i pracuj pompa, aby skierowaé
przeptyw oleju z powrotem do zbiornika. Otwérz zawdr do opuszczania
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Jesli ruch musi by¢

wstrzymany podczas operacji opuszczania, zamknij zawor do opuszczania,
obracajgc dzwignie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Ruch mozna kontynuowa¢ do momentu odpowiedniego zakoriczenia ruchu
opuszczania. Po zakoAczeniu operacji opuszczania zamknij zawdr do
opuszczania i przetacz gtéwny zawdr kierunkowy pompy hydraulicznej na
pozycje neutralng.

8.1,2 Model SFM42 do sitownikéw dwustronnego dziatania:
Rysunek 7 przedstawia szczegdtowe schematy hydrauliczne.

e Aby wykona¢ wysuw sitownika: Ustaw na pokretle regulacji kazdego zaworu
sterujacego przeptywem wymagany poziom przeptywu na wylocie. Ustaw
zawor nadmiarowy na gtéwnej pompie hydraulicznej 1,500 - 2,900 psi [100 -
200 bardw] wyzej niz cinienie robocze sitownikéw. Obstuguj pompe i zawor
kierunkowy w taki sposob, aby przeptyw oleju o kontrolowanej predkosci byt
skierowany od pompy hydraulicznej do wlotu ,,P” rozdzielacza do przeptywu
dzielonego. Przed operacjg nalezy sprawdzi¢, czy zawdr do opuszczania
zostat recznie zamkniety w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Przeptyw oleju bedzie kierowany od wylotu ,A” do duzej komory sitownika w
celu wysuniecia tloka (patrz rysunek 3). Przeptyw oleju powrdci do zbiornika
przez port ,B”.

e Aby wykona¢ powrdt sitownika: Ustaw na pokretle regulaciji kazdego zaworu
sterujagcego przeptywem wymagany poziom przeptywu na wylocie. Ustaw
zawor nadmiarowy pompy hydraulicznej na niski poziom cisnienia wynoszacy
od 725 - 1,500 psi [50 - 100 baréw]. Przetacz zawdr kierunkowy pompy
hydraulicznej do potozenia powrotu i pracuj pompa hydrauliczng aby skierowac
przeptyw oleju bezposrednio do portu ,,B” rozdzielacza. W tym samym czasie
otwdrz zawdr do opuszczania w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Jesli ruch musi zosta¢ wstrzymany podczas operacji opuszczania,
zamknij zawor do opuszczania, obracajac dzwignie w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara, i przetgcz zawor kierunkowy pompy hydraulicznej
do pozyciji neutralnej.

Ruch mozna kontynuowa¢ do momentu odpowiedniego zakoriczenia ruchu
opuszczania. Po zakoAczeniu operacji opuszczania zamknij zawdr do
opuszczania i przefagcz gtdwny zawér kierunkowy pompy hydraulicznej na

pozycje neutralng.
UWAGA

Jeslizawdr obnizajgcy zostanie otwarty przed uruchomieniem pompy hydraulicznej,
cisnienia w cylindrach no$nych wyrdwnajg sie do tego samego poziomu. Moze to
powodowac niewielkie ruchy regulacyjne sitownikdw.

Rysunek 6, Zawér do opuszczania
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Rysunek 8, Schemat hydrauliczny modelu SFM42

9.0 KONSERWACJA

W przypadku przechowywania dtugoterminowego nalezy przestrzega¢
nastepujacych instrukcji dotyczacych konserwacii:

1. W rozdzielaczach nalezy stosowac wytgcznie olej firmy Enerpac. Stosowanie
innego oleju moze skutkowac utrata gwarancji.

2. Poodtaczeniurozdzielaczy od wezy nalezy stosowac pokrywki przeciwpytowe.
Utrzymywanie cafych rozdzielaczy w czystosci przedtuza ich zywotnosc.

3. Rozdzielacze nalezy przechowywac w czystym i suchym migjscu.

4. Natrze¢ olejem wszystkie metalowe elementy, aby zabezpieczy¢ je przed
korozja. Pomoze to chroni¢ rozdzielacz przed korozjg.



10.0 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Lista typowych probleméw podczas pracy i mozliwych przyczyn zostata przedstawiona w tabeli dotyczacej rozwigzywania problemoéw. Tabela nie zawiera wszystkich
mozliwosci i ma na celu jedynie pomdc w diagnozie najczesciej wystepujacych problemdéw. W celu naprawy nalezy skontaktowaé sie z najblizszym autoryzowanym

centrum serwisowym firmy Enerpac.

Tylko wykwalifikowani technicy powinni wykonywaé serwisowanie rozdzielaczy do przeptywu dzielonego lub komponentow instalacji.

tego samego cisnienia przed rozpoczeciem
pracy.

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Brak mozliwosci A Powietrze uwigzione w zaworach zwrotnych. Przeprowadz odpowietrzenie pompy hydraulicznej we
zsynchronizowanego podnoszenia . , wszystkich wlotach oleju z petnym otwarciem zaworow
- P h wylotach tat
lub opuszczenia fadunku Wrz;%v;/nw FOENYCh Wylgtach nie zosta sterujgcych przeptywem z kompensacia ciénienia w celu
y V. catkowitego usuniecia powietrza z zawordw. Wykonaj to
C. Nieprawidlowe ustawienie i regulacja Zamglpoqlgzas powrotu sitownikow, usuwajac powietrze
przeptywu w réznych wylotach przed O Zbiornika.
uzycigm recznego pokretta przy kazdym Sprawdz prawidtowe natezenie przeptywu w zaworze
wylocie zwrotnym (10 - 15 mm /0.39 - 0.59 in tolerancii
D. Duze odchylenie natezet przeplywu synchronizacji miedzy cylindrami). Zob. pkt 6.2.
W procesie synchronizacj. Ustaw prawidtowe natezenie przeptywu wymagane
E Natgzenie przeplywu podawane przez w kazdym wylocie zgodnie z regulacija recznego pokretta
pompe hydrauliczna nie jest 0 25% wigksze obrotowego.
od natezenia przepfywu wymaganego przez Przed rozpoczeciem ruchu nalezy dokonaé prawidiowej
sitowniki. regulacji przeptywu.
F. Roznica migdzy cisnieniami roboczymi Dokonaj prawidiowego doboru pompy hydraulicznej lub
gyllr]dr]ow jest wigksza niz 2,900 psi [200 Zrédfa hydraulicznego przed rozpoczeciem przesuwu.
arow].
o . . Dokonaj prawidtowego doboru sitownikdw przed
G.  Sitowniki nie sg wstepnie obciazone do

rozpoczgciem przesuwu.

Przed rozpoczeciem ruchu podnoszenia nalezy wykonac
etap obcigzenia wstepnego.

Brak mozliwosci podnoszenia lub A
opuszczenia fadunku

Duza réznica cignier miedzy pompa
hydrauliczng a wlotami/wylotami.

Dokonaj prawidtowego doboru sitownikéw przed
rozpoczeciem przesuwu.

Brak mozliwosci A
zsynchronizowanego podnoszenia
tadunku Zawory sterujace
przeptywem z kompensacjg
ci$nienia pracujg niezgodnie ze
swoimi specyfikacjami.

Uktad nie ma mozliwosci synchronizacji do
cisnienia roboczego 700 baréw w kazdym
wylocie.

Dokonaj prawidtowego doboru sitownikéw przed
rozpoczeciem przesuwu.

tadunek jest opuszczany, gdy ukfad | A.
jest w trybie podtrzymania tadunku.

Zawory sterujgce przeptywem
z kompensacjg ci$nienia pracuja bez
synchronizacj.

Wykonaj filtracje oleju zgodnie z klasa 6 poziomow
czystosci wedtug normy NAS (ISO 20/17/14 to 18/15/12).
Regularnie wymieniaj olej, pobierajac probke oleju i
wysytajac ja do certyfikowanego laboratorium w celu
zbadania czystosci.

tadunek jest opuszczany lub A
podnoszony w trybie podirzymania
tadunku ze wzgledu na wewnetrzne
potaczenie hydrauliczne pomiedzy
wylotami. Potaczenie wystepuje
wskutek nieszczelnosci zawordw
zwrotnych w mostku spowodowanej
zanieczyszczeniem tych zaworow.

Mostek prostowniczy zaworéw zwrotnych
nie zachowuije niezaleznego kanatu oleju
pomiedzy nimi.

Uzycie oleju bez kontrolowanego stopnia
zanieczyszczenia ani przestrzegania
specyfikacji

Wykonaj filtracje oleju zgodnie z klasa 6 poziomdéw
czystosci wedtug normy NAS. Regularnie wymieniaj olej,
pobierajgc probke oleju i wysytajac ja do certyfikowanego
laboratorium w celu zbadania czystosci.

Do pomp hydraulicznych uzywaj wytacznie czystego oleju
zgodnie z klasg 6 poziomdéw czystosci wedtug normy
NAS. Regularnie wymieniaj olej, pobierajac probke oleju

i wysytajac ja do certyfikowanego laboratorium w celu
zbadania czystosci.

Gdy proces zatrzymuje sie podczas | A.
operacji podnoszenia/opuszczania,
obcigzenie/cinienie ulega

Zawor do opuszczania nie zostat zamknigty
po zatrzymaniu ruchu opuszczania.

Zamknij zawdr do opuszczania w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara.

wyréwnaniu pomiedzy sitownikami B.  Wewnetrzny wyciek w zaworach zwrotnych. Zatrzymaj przesuw i wykonaj serwis czesci.

lub punktami podnoszenia.

System nie podnosi fadunku. A Pompa hydrauliczna nie wytwarza Ustaw zawdr bezpieczeristwa pompy hydraulicznej na
wystarczajacego cinienia w sitownikach wartos¢ o 1,500 - 2,900 psi [100 - 200 baréw] wigksza niz
punktdw podnoszenia. cisnienie robocze sitownikow.

System nie opuszcza fadunku. A Zamkniety zawdr do opuszczania. Otworz zawor do opuszczania w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazéwek zegara.




11.0 CZESCI ZAMIENNE

UWAGI A:

1 - Dokre¢ momentem 9,5 Nm [7 ft/lIbs]

Rysunek 9, Zespét rozdzielacza do przeptywu dzielonego

ELEMENT OPIS ILoSC SFM41 ILoS¢ SFM42
1 Rama 1 DB0110201 1 DB0110201
2 Zespot rozdzielacza - linia powrotu (patrz rysunek 9) 1 DB9317900
3 Nalepka na rozdzielacz do przeptywu dzielonego 1 DB9419026 1 DB9420026
4 Sruba z them gniazdowym 2 CBE633028-1A
5 Podstawowe logo firmy Enerpac 1 DB9437026 1 DB9437026
6 Zespot rozdzielacza do przeptywu dzielonego (patrz rysunek 9) 1 DB9448900 1 DB9448900
7 Podktadka zabezpieczajaca 2 CCE1060108-5A 2 CCE1060108-5A
8 Sruba z them gniazdowym 2 CBE625046-1B 2 CBE625046-1B
9 Nalepka na rozdzielacz do przeptywu dzielonego - Ostrzezenie - 1 DB9461026
10 Nalepka na rozdzielacz do przeptywu dzielonego - Zawér do opuszczania 1 DB9462026 1 DB9462026
11 Nalepka-UCKA 1 DM1970026 1 DM1970026




UWAGI A:

1 - Dokre¢ momentem 40-54 Nm [29,5-39,8 ft/Ibs]
2 - Nat6z tasme teflonowa

3 - Dokre¢ momentem 9,5 Nm [7 ft/Ibs]

4 - Dokre¢ momentem 32-38 Nm [23,6-28 ft/Ibs]
5 - Dokre¢ momentem 7 Nm [5 ft/lbs]

Rysunek 10, Zespét SFM41 | SFM42

ELEMENT OPIS ILoSC SFM41 ILoSC SFM42
1 Plyta podstawy (patrz rysunek 10) 1 DB9447900 1 DB9447900
2 Zigczka gniazdowa 5 DC1389900 10 DC1389900
3 Pokrywka przeciwpylowa 5 M229900 10 M229900
4 Rozdzielacz — zespét zawordw zwrotnych (patrz rysunek 11) 4 DB9408900-1 4 DB9408900-1
5 Przytacze manometryczne 4 GA45 4 GA45
6 Manometr 4 (2535L 4 (G2535L
7 Zawor sterujgcy przeptywem z kompensacjg cisnienia 4 DB1272662 4 DB1272662
8 Rozdzielacz linii powrotu - - 1 DB5117840
9 tacznik NPTF 4 DA10974096
10 Ztgczka wysokoci$nieniowa 4 CJ649096
" Korek wpuszczany 2 A1009245
N/A 0O-Ring 6,86 X 1,78 NBR-90 SH P990 (zawarte w poz. 7) 4 DB3050903 4 DB3050903
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UWAGI A:

1 - Dokre¢ momentem 7-10 Nm [5-7,4 ft/Ibs]

2 - Dokre¢ momentem 15 Nm [11 ft/Ibs]

3 - Dokre¢ momentem 32-38 Nm [23,6-28 ft/Ibs]
4 - Dokre¢ momentem 25 Nm [18 ft/lbs]

5 - Dokre¢ momentem 70 Nm [51 ft/lbs]

6 - Natozy¢ Loctite 542 na gwinty.

7 - Catkowicie otworzy¢ przed montazem

Rysunek 11, Blok zaworéw zwrotnych

ELEMENT OPIS ILoSC ZAWOR ZWROTNY
1 Rozdzielacz 4-punktowy typu cqv22 z zaworem do opuszczania 1 DB5151840
2 Korek wpuszczany sze$ciokatny 18.00 4 A1008245
3 Zawor zwrotny nabojowy 4 RB1%
4 Korek Perflex 8 DB2143006
5 Zawor zwrotny 4 RK14
6 Korek wpuszczany sze$ciokatny 27.00 2 A1006245
7 Uchwyt AZ5200 Larzep 1 DB1277662
% Wymagane narzedzia w postaci klucza szesciokatnego 7 mm /0,3 cala.
+W7-223/23 wymagany do demontazu.
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UWAGI A:

1 - Natéz tasme teflonowa

2 - Dokre¢ momentem 9,5 Nm [7 ft/Ibs]

3 - Dokre¢ momentem 7-10 Nm [5-7,4 ft/Ibs]
4 - Dokre¢ momentem 15 Nm [11 ft/Ibs]

5 - Dokre¢ momentem 25 Nm [18 ft/Ibs]

Rysunek 12, Blok zaworéw zwrotnych

ELEMENT OPIS ILoSC ZAWOR ZWROTNY

1 Rozdzielacz do CQV2-P-DW i 4 zawory zwrotne 1 DB5144840-1

2 Zawor zwrotny nabojowy 4 RB1%

3 Korek Perflex 4 DB2143006

4 Korek wpuszczany 1 A1006245

5 Sruba SHCS 4 CBA629028-1A

6 Uszczelka Kantseal 2 025-DKAR00012-N9
* Wymagane narzedzia w postaci klucza szesciokatnego 7 mm /0,3 cala.

www.enerpac.com
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