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UBER UNS

Enerpac ist ein weltweiter MarktfUhrer fir Hochdruck-
Hydraulikwerkzeuge, Hochleistungsprodukte, tragbare
Bearbeitungswerkzeuge, Vor-Ort-Servicelésungen und
Lésungen flr die prazise Positionierung von Schwerlasten.
Als flihrender Innovator mit einer 110-jahrigen Geschichte
hat Enerpac dazu beigetragen, einige der gréBten
Bauwerke der Erde zu bewegen und instandzuhalten.
Wenn es um Sicherheit und Prazision geht, verlasst sich die
professionelle Elite aus den Bereichen Luft- und Raumfahrt,
Infrastruktur, Fertigung, Bergbau, OI- und Gasindustrie
und Energieerzeugung hinsichtlich Qualitatswerkzeuge,
Dienstleistungen und Ldsungen auf Enerpac. Weitere
Informationen finden Sie unter www.enerpac.com.

GARANTIE

o www.facebook.com/enerpac

G www.youtube.com/enerpac

@ www.linkedin.com/company/enerpac

o www.twitter.com/enerpac

Zu den allgemeinen Bedingungen der Produktgarantie siehe das Dokument Enerpac Global Warranty. Diese

Garantieinformationen finden Sie unter www.enerpac.com.
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VERFUGBARE SPRACHEN

L4447 ist in den folgenden Sprachen erhéltlich. Besuchen Sie www.enerpac.com um ein Exemplar zu erhalten.

e DalSi jazyky Ize nalézt na www.enerpac.com.
e Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.
e Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

e Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.

e Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.

e Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

¢ For alle andre sprak henviser vi til www.enerpac.com.
e Para outros idiomas visitei www.enerpac.com.

e For andra sprak, besok www.enerpac.com.
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1. Sicherheit

Lesen Sie alle Anweisungen sorgfaltig durch. Beachten Sie alle
Sicherheitsvorkehrungen, um Verletzungen, Schaden am Produkt oder
sonstige Sachschaden wahrend des Systembetriebs zu vermeiden.
Enerpac haftet nicht fir Schiden oder Verletzungen infolge unsachgeméaBer
Benutzung, fehlender Wartung oder falscher Bedienung. Entfernen Sie
keine Warnhinweise, Kennzeichnungen oder Aufkleber. Bei Fragen und
Unsicherheiten wenden Sie sich bitte an Enerpac oder Ihren értlichen
Enerpac Vertragshéndler.

Bewahren Sie diese Anweisungen zur spéteren Verwendung auf.

Sollten Sie keinerlei Erfahrung in Bezug auf Hochdruckhydraulik-
Sicherheit haben, wenden Sie sich bitte an Ihren Vertragshéndler oder Ihr
Servicecenter, um Informationen tiber einen Hydraulik-Sicherheitskurs von
Enerpac zu erhalten.

In dieser Bedienungsanleitung werden Gefahrensymbole, Signalwdrter und
Sicherheitshinweise verwendet, um den Benutzer vor bestimmten Gefahren
zu warnen. Eine Missachtung dieser Warnungen kann zu Schéden an der
Ausrlistung oder sonstigen Sachschaden sowie zu schweren Verletzungen
oder sogar zum Tod fiihren.

wird in  dieser

A Das Gefahrensymbol
Bedienungsanleitung durchgehend
verwendet. und verweist auf eine potenzielle
Verletzungsgefahr. Beachten Sie die Gefahrensymbole
und befolgen Sie samtliche damit einhergehenden

Sicherheitshinweise, da ansonsten Verletzungs- oder
Lebensgefahr besteht.

Gefahrensymbole werdenin Kombinationmitbestimmten
Signalwdrtern verwendet, die auf Sicherheitshinweise
oder Warnhinweise vor moglichen Sachschaden sowie
auf den Gefadhrdungsgrad hinweisen. Die in dieser
Bedienungsanleitung verwendeten Signalworter sind
GEFAHR, WARNUNG,VORSICHT und HINWEIS.

BEETEEY \Weist auf eine geféhrliche Situation hin,
die bei Missachtung zu schweren Verletzungen oder
sogar zum Tod fuhren wird.

[AWARNUNG| \Veist auf eine gefahrliche Situation hin,
die bei Missachtung zu schweren Verletzungen und
sogar zum Tod fuhren kann.

Weist auf eine geféhrliche Situation hin,

die bei Missachtung zu leichten und mittelschweren
Verletzungen fiihren kann.Indicates

Weist auf wichtige Informationen hin,
die jedoch nicht mit Gefahren verbunden sind (z. B.
Warnhinweise vor moglichen Sachschéden). Beachten
Sie bitte, dass das Gefahrensymbol nicht in Kombination
mit dem Signalwort verwendet wird.

1.1 Sicherheitsvorkehrungen
[AwARNUNG|

Failure to observe and comply with the following
precautions could result in death or serious personal
injury. Property damage could also occur.

o Tragen Sie stets Schutzhelm, Gehdrschutz, Sicherheitsschuhe und
Schutzhandschuhe (mindestens Monteur-Handschuhe), die fiir den
sicheren Betrieb des Werkzeugs geeignet sind. Die Schutzkleidung
darf den sicheren Betrieb des Werkzeugs nicht behindern oder die
Mdglichkeit einschrénken, mit Kollegen zu kommunizieren.

o Vergewissern Sie sich, dass Ihr Arbeitsplatz sicher ist. Befolgen
Sie die an lhrem Arbeitsplatz geltenden Standardanweisungen und
beachten Sie alle Sicherheitsvorkehrungen.

o Lesen Sie vor der Inbetriebnahme oder Vorbereitung des Systems die
Sicherheitshinweise und Anweisungen dieses Handbuchs und stellen
Sie sicher, dass Sie alle Informationen verstanden haben. Beachten
Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen, einschlieBlich derer,
die sich auf die Verfahren dieses Handbuchs beziehen.

o Stellen Sie sicher, dass alle Hydraulikkomponenten auf einen
Betriebsdruck von mindestens 700 bar [10.150 psi] ausgelegt sind.

o Stellen Sie das Druckbegrenzungsventil niemals auf einen hdheren
Druckwert als den maximalen Nenndruck des Systems ein. Hohere
Werte kénnen eine Beschaddigung der Ausriistung und/oder
Personenschéden zur Folge haben.

¢ Gerétnicht Uberlasten. Versuchen Sie niemals, eine Last zu bewegen,
deren Gewicht die Systemkapazitat Uberschreitet. Uberlastung kann
Geréte- und Personenschéden zur Folge haben.

o Stellen Sie vor der Bewegung von Lasten sicher, dass die
Konfiguration stabil ist.

o Nehmen Sie vor Inbetriebnahme des Systems stets eine visuelle
Inspektion vor. Sollten irgendwelche Probleme auftreten,
darf das Werkzeug nicht verwendet werden. Werkzeug vor
Wiederinbetriebnahme von einem Authorized Enerpac Service
Center reparieren und dberpriifen lassen.

¢ Niemals ein Werkzeug verwenden, aus dem Ol austritt. Keine Geréte
verwenden, die beschadigt, verandert oder reparaturbedirftig sind.

o Es muss sichergestellt sein, dass der Bediener eine Sicherheits-
Einfuhrungsschulung absolviert hat, die auf die Arbeitsumgebung
abgestimmt ist. Der Bediener muss mit den Bedienungselementen
und dem richtigen Gebrauch des Werkzeugs vollkommen vertraut
sein.

o Der Bediener muss das am jeweiligen Standort, gesetzlich und in
den Standardarbeitsanweisungen des Betriebs vorgeschriebene
Mindestalter haben.

o Niemals versuchen, den Hydraulikdruck abzubauen, indem eine
Kupplung geldst wird.

*  Niemals die Ruckschlagkugel einer Kupplung, die unter Druck steht,
mit Gewalt Idsen.

o Treffen Sie die entsprechenden SicherheitsmaBnahmen, um
Olleckagen zu verhindern. Unter hohem Druck austretendes Ol kann
die Haut durchdringen und zu schweren Verletzungen fiihren.

* Anschllisse nie zu fest anziehen; die Anschliisse miissen nur sicher
und leckfrei sein. Ein zu starkes Anziehen kann zum vorzeitigen
Versagen des Gewindes filhren.

o Llockere und falsche Verschraubungen kbnnen bei der
Beaufschlagung mit Druck gefahrlich sein. Bei der Beaufschlagung
mit Druck niemals an der Stelle stehen, in die ein Hydraulikanschluss
weist.
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Bearbeiten Sie das Gerat unter keinen Umsténden, wenn dieses
unter Druck steht oder Lasten bewegt. Unter Spannung stehende
Komponenten kénnen sich l6sen und zu geféhrlichen Geschossen
werden. AuBerdem kann unter Druck stehendes Hydraulikdl
unkontrolliert austreten.

Schldge auf das Gerdt immer verhindern, auch dann, wenn
es nicht unter Druck steht bzw. keine Lasten bewegt. Schidge
auf die Werkzeuge kénnen zu dauerhaften Schdden an den
Systemkomponenten flihren und deren Funktion beeintrachtigen.

Stellen Sie sicher, dass sich vor der Bewegung von Lasten keine
Personen am Werkzeug oder in dessen Nahe aufhalten. Vor Beginn
des Werkzeugeinsatzes stets sdmtliches Personal entsprechend
warnen.

Zur Vermeidung von Unféllen stets die Kommunikation mit dem
Bediener wahrend des Werkzeugeinsatzes aufrecht erhalten.
Verwenden Sie Handzeichen, Funksprechgerdte oder andere
geeignete Kommunikationsmittel (gemaB den lokalen Vorschriften
oder gesetzlichen Bestimmungen), wenn die Last fir den Bediener
nicht sichtbar sein sollte.

Pumpe mit geteiltem Fordervolumen (SFP) vorschriftsgemaB und mit
kontrollierter Geschwindigkeit betreiben, um sicherzustellen, dass
die Last gleichm&Big bewegt wird.

Last wahrend des Betriebs stets aufmerksam Uiberwachen. Vorgang
unverziiglich stoppen, wenn die Last instabil werden oder sich
ungleichméaBig bewegen sollte.

Ersetzen Sie unverziiglich alle verschlissenen oder beschadigten
Teile. Verwenden Sie ausschlieBlich Originalersatzteile von Enerpac,
die bei Enerpac-Vertragshandlern oder von Enerpac autorisierten
Servicecentern erhéltlich sind. Standardteile anderer Hersteller
kdnnen brechen und Personenschidden oder Sachschaden
verursachen. Ersatzteile von ENERPAC passen optimal und kénnen
stérker belastet werden.

Halten Sie Hande und FiiBe wahrend des Betriebs von Werkzeug und
Werkstiick fern, um das Verletzungsrisiko zu minimieren.

Selbst wenn der Motor ausgeschaltet ist, kdnnen im Inneren der
Pumpe hohe Spannungen auftreten. Stellen Sie vor der Durchfihrung
von Inspektions-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten stets sicher,
dass die Pumpe ausgeschaltet und von der Stromversorgung
getrennt ist.

Lassen Sie die Pumpe im Arbeitsbereich nicht unbeaufsichtigt,
wenn diese an die Stromversorgung angeschlossen ist. Treffen Sie
stets samtliche erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen, um eine
unbefugte Verwendung auszuschlieBen.

Treffen Sie entsprechende Sicherheitsvorkehrungen, damit die
Pumpe nicht unbeabsichtigt eingeschaltet werden kann.

Falls es nicht mdglich sein sollte, den Stecker des Netzkabels
der Pumpe aus der Steckdose der Stromversorgung zu ziehen,
dann muss die Pumpe ausgeschaltet und die Stromversorgung
unterbrochen werden.

Stellen Sie vor dem Transport stets sicher, dass die Pumpe von der
Stromversorgung getrennt ist.

Ziehen Sie den Netzstecker der Pumpe nicht am Kabel heraus.
Halten Sie zum Herausziehen den Stecker und nicht das Kabel fest.

Pumpe nicht an eine Netzsteckdose anschlieBen, wenn das
Netzkabel und/oder der Stecker beschadigt sind. Falls erforderlich,
beschadigte Komponenten reparieren oder austauschen. Bevor
die Pumpe wieder an die Steckdose angeschlossen wird, muss
sichergestellt werden, dass der Schutzleiter ordnungsgemas
verdrahtet ist. Wenden Sie sich an einen qualifizierten Elektriker,
wenn Sie die Erdungsvorschriften nicht vollstandig verstehen, oder
wenn Sie Zweifel haben, ob die Pumpe richtig geerdet ist.

Der mit der Pumpe mitgelieferte Stecker darf nicht modifiziert

Die

werden. Wenn der Stecker nicht in die Steckdose passt, muss von
einem qualifizierten Elektriker eine passende Steckdose angebracht
werden.

Wenn die Pumpe an einen anderen Stromkreistyp angeschlossen
werden muss, hat dies durch einen qualifizierten Elektriker zu
erfolgen. Dieser Anschluss muss den geltenden értlichen Vorschriften
entsprechen.

A\ VORSICHT

Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden

Sicherheitsvorkehrungen kann zu leichten bis mittelschweren
Verletzungen fiihren. Dariiber hinaus konnen dadurch Sachschéden
entstehen.

Stellen Sie sicher, dass die Komponenten vor externen
Schadensquellen wie beweglichen Maschinenteilen, scharfen
Kanten, SchweiBspritzer, korrosiven Chemikalien und UibermaBiger
Hitze oder Flammen geschiitzt sind.

Hydraulikgerate von offenem Feuer und Wérmequellen fernhalten.
Durch iibermaBige Hitze werden Dichtungen weich, und Fliissigkeiten
kdnnen austreten. Durch Hitze verlieren Schlauchmaterial und
Dichtungen ihre Stabilitét.

Fir eine optimale Leistung sollten Hydraulikgerdte keinen
Temperaturen von 65 °C [150 °F] oder hGher ausgesetzt werden.
Schiitzen Sie Hydraulikgeréte vor SchweiBspritzem.

Uberpriifen Sie die Leistungsangaben, um Schaden am Elektromotor
der Pumpe zu vermeiden. Durch die Verwendung ungeeigneter
Stromquellen kann der Motor beschédigt werden.

Elektrische Pumpen nicht in explosionsfahigen Umgebungen
verwenden. Befolgen Sie alle drtlichen und nationalen Vorschriften
fiir Elektrogeréte. Die Installation und Modifizierung missen von
einem qualifizierten Elektriker durchgefiihrt werden.

Schiitzen Sie Schlduche und Zylinder vor SchweiBspritzer.

Beschédigungen des Hydraulikschlauches vermeiden. Vermeiden
Sie beim Verlegen von Hydraulikschlduchen enge Kurven und Knicke.
Ein stark gebogener oder geknickter Schlauch kann Gegendruck zur
Folge haben. Enge Kurven oder Knicke beschadigen den Schlauch
innen, was einen vorzeitigen Ausfall des Schlauches zur Folge hat.

Lassen Sie keine schweren Gegenstdnde auf den Schlauch
fallen. Dadurch kdnnen die Drahtlitzen im Inneren des Schlauches
beschédigt werden. Durch die anschlieBende Druckbelastung kann
der Schlauch reiBen.

Hydraulikgeréte nicht an Schiduchen oder Kupplungen anheben. Die
Hebegriffe auf den Zylindern und Klemmenbaugruppen verwenden.

Niemals an einem angeschlossenen Schlauch ziehen. Andernfalls
werden auf den Anschluss und die Schlauchkupplung Kréfte
ausgelibt, die den Anschluss beschédigen und dazu flihren kdnnen,
dass der Schlauch vom Anschluss abgerissen wird.

Schlauch stets am Schlauch selbst anfassen und Kupplung
abstltzen.

Druckbeaufschlagte Schlauche nicht anfassen. Unter hohem Druck
austretendes Ol kann die Haut durchdringen und zu schweren
Verletzungen fuhren. Wenn Ol unter die Haut gelangt ist, sofort einen
Arzt aufsuchen.

Wahrend der Montage muss der Schlauch durch Fiihrungen
abgesttzt werden, um ein Verdrehen des Schlauchs zu verhindern.

Verschlissene oder beschédigte Schléuche unverziiglich ersetzen.
Keine verschmutzten oder korrodierten Kupplungen verwenden.
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Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu Sachschéden und/oder zum Verlust
der Garantie fiihren.

o Bei starker Belastung muss das SFP-System héufiger als Ublich
kontrolliert, gereinigt und geschmiert werden.

o Bei einem Olleck miissen die entsprechenden Dichtungen
ausgetauscht werden, bevor das Werkzeug wieder in Betrieb
genommen wird.

o Sollte ein Werkzeug aus groBer Hohe heruntergefallen sein, muss
Uberpriift werden, ob es noch einwandfrei funktioniert, bevor es
wieder in Betrieb genommen wird.

o Beim Transport von Schlduchen die Kupplungen nicht Uber den
Boden schleifen lassen.

o Beachten Sie stets die Inspektions- und Wartungsanweisungen
dieser Bedienungsanleitung. Halten Sie bei Wartungs- und
Inspektionsaktivitéten die entsprechenden Intervalle ein.

o Hydraulikausristung ~ darf nur von einem qualifizierten
Hydrauliktechniker gewartet werden. Flr einen Reparaturservice
wenden Sie sich an ein Enerpac Authorized Service Center in Ihrer
Néhe.

o Es wird dringend empfohlen, Ol von Enerpac zu verwenden, um
einen einwandfreien Betrieb und maximale Leistungsfahigkeit zu
gewéhrleisten.

2. Konformitatserklarung

2.1 EU-Konformitatserklarung

*SFP202 SFP213 eSFP404 eSFP604 ¢SFP228 eSFP242
*SFP409 ¢SFP414 «SFP421 eSFP613 ¢SFP813

q

Enerpac erklart, dass die Produkte gepriift wurden und die geltenden
Normen erflillen sowie den EU- und UK-Anforderungen entsprechen.

U K Diese Werkzeuge entsprechen
den
C n CE- und UKCA-Anforderungen.

Kopien der EU-Erkldrung und der britischen Selbsterklérung sind im
Lieferumfang enthalten.

2.2 UL-Zertifizierung

Hersteller von industriellen

c us Schaltschranken

LISTED

Enerpac erklart, dass alle elektrischen Komponenten, die in SFP202,
SFP213, SFP404, SFP604, SFP228, SFP242, SFP409, SFP414, SFP421,
SFP613 and SFP813 von Enerpac verwendet werden, nach der Norm
UL508A fiir industrielle Schaltschranke zertifiziert sind.

3. Einfuhrung

3.1 Ubersicht

Enerpac ist weltweiter Marktfihrer fiir Hochdruck-Hydraulikwerkzeuge,
Hochleistungsprodukte und Lésungen fiir die prézise Positionierung von
Schwerlasten.

Die elektrischen Hydraulikpumpen mit geteiltem Férdervolumen der SFP-
Serie sind die neueste Losung von Enerpac fir Mehrpunkt-Hebe- und
Senkanwendungen, wenn ungleiche Lasten gleichméaBig positioniert
werden sollen. Sie sind eine weit bessere Alternative zur Verwendung
getrennt betriebener Pumpen oder Verteiler mit Nadelventilen. Pumpen mit
geteiltem Férdervolumen sind eine sichere und wirtschaftliche Lésung, mit
der eine Hebegenauigkeit von 4 % an allen Hebepunkten erreicht werden
kann.

Die Pumpe mit geteiltem Férdervolumen hat Handventile mit Joysticks
oder Elektromagnetventile mit einer Fernbedienung, um eine kontrollierte
Bewegung der Last zu ermdglichen. Die Last kann mithilfe einfach- oder
doppeltwirkender Zylinder an mehreren Stellen gleichzeitig gehoben/
gesenkt werden. Je nach Anwendung kénnen die Hebepunkte einzeln oder
gleichzeitig bedient werden.

3.2 Anwendungen

Die Pumpen mit geteiltem Férdervolumen kdnnen in einer Vielzahl von
Hebe-, Senk- und Schubanwendungen eingesetzt werden, insbesondere
zum Anheben der Briickendecke zur Lagerwartung, Heben und Bewegen
von Maschinen, Gleiten und Bewegen von Bauwerken und Geb&uden
sowie fiir Anwendungen im Schiffsbau.

3.3 Lieferungsanweisungen

Bei der Lieferung miissen alle Komponenten auf Transportschéden
untersucht werden. Wird ein Schaden festgestellt, so ist unverziiglich der
Spediteur zu benachrichtigen. Transportschaden werden von der Enerpac-
Garantie nicht abgedeckt. Die Speditionsfirma haftet fiir alle Reparatur- und
Ersatzkosten, die durch transportbedingte Schaden anfallen.

4. Transport

Der Rahmen hat zwei Gabeltaschen fiir das Anheben mit einem
Gabelstapler und vier zertifizierte Hebedsen flir das Heben mit Kranen.

Figure 1: Transportrahmen
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9. Funktionen und Komponenten

5.1 Hydraulikaggregat

5.1.1 Pumpe mit geteiltem Férdervolumen 10 Liter

1. Montageverteiler 4. Schauglas 7. Pumpen-Set

2. Rahmen 5. Tankabdeckung 8. Flllstopfen

3. Tank-Satz 6. Motor 9. Dichtung asm Tank/Motor Z
— 6

<= 1
\
a > BESY
1 S
} 7 °
4 — # 3 EC———
1 5/

Vorderansicht Draufsicht

Figure 2: Wichtige Merkmale und Komponenten der Pumpe mit geteiltem Férdervolumen (10 Liter)

5.1.2 Split Flow Pump 40 Liters

1. Schaltschrank (Elektroventile), 4. Schauglas 8. Fullstopfen
Starter (Handventile) 5. Stecker elektrisch 9. Motordichtung
2. Rahmen 6. Motor 10. Montageverteiler 4P
3. Tank 7. Pumpen-Set 11. Dichtung asm Tank/Motor Z
6
[ o)
7 11
] N\ 9
\\ /I
34-’— 1 —= :
; 2 10 '. )
oz P [ a T °
®, = | —— 7
3 ——_| i B i S
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Vorderansicht Draufsicht

Figure 3: Wichtige Merkmale und Komponenten der Pumpe mit geteiltem Fordervolumen (40 Liter)
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5.1.3  Pumpe mit geteiltem Fordervolumen 150 Liter

1. Schaltschrank (Elektroventile), 5. Stecker elektrisch 10. Montageverteiler 4P
Starter (Handventie) 6. Elektromotor 11. Filterverschmutzungs-Anzeige, Riicklauffilter-
2. Rahmen 7. Pumpen-Set Element und Riicklauffilter-Gehéduse
3. Tank 8. Beltftungsfilter
4. Schauglas 9. Motordichtung

Vorderansicht Draufsicht

Figure 4: Wichtige Merkmale und Komponenten der Pumpe mit geteiltem Férdervolumen (150 Liter)

5.2 Hydraulikverteiler
5.2.1 Manual Valves

1. Manometer 4. Manuelles Verteilerventil 7. Hydraulikverteiler
2. Uberdruckventil an Anschluss B 5. Durchflussregelventil
3. Uberdruckventil an Anschluss P 6. Kupplungsmuffe

Vorderansicht

; / Seitenansicht

Figure 5: Hydraulikverteiler mit Handventilen
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5.2.2 Elektromagnetventile

1. Manometer 4. Elektromagnetisches Verteilerventil 7. Hydraulikverteiler
2. Uberdruckventil an Anschluss B 5. Durchflussregelventil
3. Uberdruckventil an Anschluss P 6. Kupplungsmuffe

/i) v, 4‘4@)]
WD L
. “ﬁi‘!ﬁ:;-‘

Vorderansicht Seitenansicht

Figure 6: Hydraulikverteiler mit Elektromagnetventilen

5.3 Anlasser (fiir den Einsatz mit Handventilen)

1. Motorstart-Taste
2. Motorstopp-Taste

Figure 7: Starter
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5.4 Schalttafel (zur Verwendung mit Elektromagnetventilen)
1. Hauptschalter 4. Sicherheitsalarmleuchte 7. Anschluss fir Kabelfernbedienung

(Sicherheitsdruckknopf erkannt) 8. Kommunikationsanschluss

5. Start-/Stop (Stopp)-Taste fiir den Motor 9. Netzstecker

2. Motorleuchte

3. Alarmleuchte
(Fehler erkannt) 6. Druckablassknopf

Figure 8: Schalttafel

5.5 Anhangersteuerung

1. Schalttasten fiir den Zylinder 3. Einfahrtaste
2. Ausfahrtaste 4. Sicherheitstaste

Figure 9: Kabelfernbedienung
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5.6 Hydraulikschema
5.6.1 SFP mit 2 Ausgéngen

1. Hydraulikél 6. Pumpen-Set 11. Druckkompensierendes Durchflussregelventil
2. Tank 7. Montageverteiler (2 Ausgange) 12. Manometer
3. Olstandsanzeige 8. Druckbegrenzungsventil der P-Leitung 13. Nadelventil
4. Stecker 9. Verteilerventil 4/3 manuell/elektromagnetisch  14. Hydraulikkupplung
5. Elektromotor 10. Stecker 15. Druckbegrenzungsventil der B-Leitung
3/8"NPT
\
ZOObar ‘
\
72
| - TS/B”BSP
| %ﬂltw XA @ |
\ * \
\ 700bar 700bar \
© H@H |
L= B D D D
P [3/878SP P [3/8'8sP T1|1/2"8SP
Qt Q2 @
3 o'
Handventile
— ==
200bar
Elektromagnetventile
Figure 10: SFP mit 2 Ausgéngen Hydraulikschema
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5.6.2 SFP mit 4 Ausgangen

1. Elektromotor 8. Filterelement (nur flir 150-I-Tanks) 10.13. Verteilerventil 4/3 manuell/
2. Gehause 9. Manometer (Filterverschmutzungsanzeige) elektromagnetisch
3. Kupplung (nur fir 150-I- Tanks) 10.14. Druckkompensierendes
10. Verteiler-Baugruppe (4 Ausgange) Durchflussregelventi
. fumpe 10.15. Absperrventil des Manometers
. ; 15. venti
5. Qlstandsanzeige 10.10. Verteiler
6. Beliftungsfilter 10.11.1-4 Druckbegrenzungsventil der P-Leitung 1213 Z{animemr
; ; .17. Stecker
7. Rilcklauffiter-Gehause (nur fir 150--Tanks)  10-11:5-8 Druckbegrenzungsventil der B-Leitung
10.12. Schnellkupplung, Muffe 11. Hydraulikol
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Figure 11: SFP mit 4 Ausgéngen Hydraulikschema
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5.6.3 SFP mit 6 Ausgangen

1. Elektromotor 9. Manometer (Filterverschmutzungsanzeige) 10.14. Druckkompensierendes
2. Gehause 10. Verteiler-Baugruppe (4 Ausgange) Durchflussregelvenhl
3. Kupplung 10.10. Verteiler (4 Ausgange) 10.15. Absperrventil des Manometers
4. Pumpe 10.11. 1-4,9,10 Druckbegrenzungsventil der 10.16. Manometer
" . P-Leitung 10.17. Stecker
> Olstandsanzeige 10.11. 5-8,11,12 Druckb til d 11. Verteiler-B 2 Ausgé
6. Beldftungsfilter . 'B_-L’e itfmg ruckbegrenzungsventil der . ereler.- augrupp?( usgange)
Riicklauffilter-Geha 11.10 Verteiler (2 Ausgange)
7. Riicklauffilter-Gehause 10.12. Schnellkupplung, Muffe -
. 12. Hydraulikdl
8. Filterelement 10.13. Verteilerventil 4/3 elektromagnetisch
fec>———
IO—
“ ——
”0""*}
@ I
o B8
{

Figure 12: SFP mit 6 Ausgéngen Hydraulikschema
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5.6.4 SFP mit 8 Ausgangen

Beluftungsfilter .
B-Leitung 11. Hydraulikol

Ricklauffilter-Gehéduse
10.12. Schnellkupplung, Muffe

1. Elektromotor 9. Manometer (Filterverschmutzungsanzeige) 10.13. Verteilerventil 4/3 elektromagnetisch
2. Gehéuse 10. Verteiler-Baugruppe (4 Ausgange) 10.14. Druckkompensierendes

3. Kupplung 10.10. Verteiler (4 Ausgange) Durchflussregelventil

4. Pumpe 10.11. 1-4, 9-12 Druckbegrenzungsventil der 10.15. Absperrventil des Manometers

5. Olstandsanzeige P-Leitung 10.16. Manometer

6. 10.11. 5-8, 12-16 Druckbegrenzungsventil der 10.17. Stecker

7.

8.

Filterelement
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Figure 13: SFP mit 8 Ausgéngen Hydraulikschema
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6. Technische Pro- 6.2 Dimensionstabelle

Model Dimension mm in
duktdaten A : :
B 748 29.44
6.1 Abmessungen 101 SFP202 c - _
D 450 17.72
5 E 700 27.56
— A - A 30 1.18
B 1,028 40.47
SFP403 C - -
D 640 25.2
- 01 E 970 38.18
= 5 A 30 1.18
. B 1,113 43.82
| B SFP803 c - -
— D 810 31.89
D ) E 1,113 43.82
: = A 30 1.18
L] 1 SFP409 B 1,368 53.86
SFP414 C 192 7.56
C SFP421 D 605 23.82
= E 1,163 45.79
1501
A 30 1.18
B 1,368 53.86
D gizglg C 192 7.56
D 805 31.69
E 1,250 49.21
=
6.3 SFP Kapazitaten
Die Pumpe mit geteiltem Fordervolumen verwendet einen einzelnen
E Elektromotor zum Antrieb einer Hydraulikpumpe mit mehreren Ausgangen.
Es gibt verschiedene Pumpenmodelle mit einer unterschiedlichen Anzahl
von Ausgangen und diversen Férdervolumina.
Figure 14: Pumpe mit geteilterm Férdervolumen - Abmessungen Der folgenden Tabelle kdnnen Sie die umfassenden Angaben (iber jedes
Pumpenmodell entnehmen.
PUMPENMODELL
= 0w Sl = 9] [7p] n 0w = )] w = (%] 0w = n [7p]
Elektrische Spannung q 8 918 g 8 8 318 gl T[T I & |8 & ® ®
N < S| S < [ee] <o) < < < < < < < < <t © e
B = 115V-1Ph-60Hz & ool ol vl I ol Il ol ol N ol ol ol Aol ol Y Y
J = 460V-3Ph-60Hz » N R R R R Rl IR Rl IR R @ @
W= 400V=8Pn-S0Hz | w J w J w J w J w J w J w J w
TankgroBe 2.6 10 40
gal | 10 40 150 (Das nutzbare Olvolumen des Tanks betragt 135 Liter.)
Ausg'ainge mit geteiltem 2 4 8 4 6 8
Fordervolumen
Fordervolumen/Ausgang
Zoll*/min (10,150 psi)
I/min (700 bar) 16.48 21.97 | 18.31 |21.97[18.31| 65.9 [ 65 [102.5| 101 |153.8| 153 |95.19| 94 |95.19| 94
0.27 036 | 03 [036| 03 |1.08| 09 [168]| 14 [252| 21 |156]1.30( 1.56 | 1.30
Motorleistung 1 35 3 64 | 54 | 89| 75 | 12 10 |17.7| 15 |17.7| 15 [241 | 20
Hp kW 0.75 2.6 22 | 48| 4 |66 | 55 9 75 | 132 11 [132( 11 | 18 | 15
Gewicht lbs | 254 | 331 595.3 771.6 1047 1314 1323 1239 1653
kg 115 | 150 270 350 475 596 600 562 750
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7. Erstmalige
Inbetriebnahme

7.1 Installation

Stellen Sie zur Installation oder Positionierung der Pumpe sicher, dass
der Luftdurchsatz um den Motor und die Pumpe nicht beeintrachtigt wird.
Halten Sie den Motor sauber, um die bestmdgliche Kihlung wahrend des
Betriebs zu gewahrleisten..

A\ VORSICHT

Vermeiden Sie Seitenkréfte bei der Verwendung der Hydraulikzylinder.
Seitenkréfte kénnen entstehen durch:

1. Eine exzentrische Belastung des Kolbens.

2 Eine horizontale Belastung einer Konstruktion

3. Eine Fehlausrichtung der Konstruktion bzw. des Zylinders.
4. Asynchrones Heben.

5 Eine instabile Auflage des Zylinders.

Verwenden Sie immer eine flache, harte Oberflache als Auflage fir den
Zylinder. Verwenden Sie reibungsarmes Material auf dem Druckstlick. Um
eine versetzte Belastung des Zylinders so gering wie mdglich zu halten, sind
optional auch schwenkbare Druckstticke erhéltlich. Bringen Sie unter den
Druckstiicken immer Fett an.

Es wird zwingend vorausgesetzt, dass der Bediener sdmtliche Anweisungen,
Sicherheitsvorschriften, Hinweise und Warnungen vor der Inbetriebnahme
von Hochleistungsgeraten komplett verstanden hat. Im Zwesifelsfall wenden
Sie sich an Enerpac.

7.2 Elektrische Anschliisse

Mit Ausnahme der einphasigen Modelle SFP202MB und SFP202ME sind
alle Modelle werkseitig mit einem 3-Phasen-Stecker fiir die jeweilige
Spannung ausgestattet. Die Modelle SFP202MB und SFP202ME sind mit
einem 1-Phasen-Stecker ausgestattet (siehe folgende Tabelle).

Die Modifizierung des Steckertyps darf ausschlieBlich durch einen
qualifizierten Elektriker erfolgen. SchlieBen Sie das Gerét unter Einhaltung
aller geltenden lokalen und nationalen Vorschriften an die Stromversorgung
an.

Fiir den Unterbrechungs- und Stromkreisschutz st der Kunde verantwortlich.
Der Stromkreisschutz muss bei maximalem Betriebsdruck 115 % des
Volllaststroms des Motors betragen.

Der mitgelieferte Stecker weist folgende Einstellungen auf:

Elektrischer Stecker
i 1Ph 115V or 1Ph 230V
Motorleistung KW : 3Ph 400V
2.2 -15 3Ph + PE 400V 30A
1 1Ph 115V
Motorleistung Hp 2.95-12 3Ph + PE 480V 30A
15-20 3Ph + PE 400V 30A

Bei Pumpen mit 101- (2,6 Gal) und 40 I- (10 Gal) Tank muss die Drehrichtung
des Motors geprift werden. Der Bediener muss nach Anschluss des
Steckers an das Stromnetz den Motor starten und tiberpriifen, ob er sich in
die Richtung dreht, die vom Pfeil am Aufkleber auf dem Motor angegeben
wird. (Korrigieren Sie gegebenenfalls die Phase.)

Die elektrischen Schaltpléne fir SFPs sind in L4639 verflgbar.

7.3 Schalttafel

Die Schalttafel enthalt die Bedienelemente zum Einschalten der Maschine
(siehe Abbildung 8).

1. Hauptschalter: Drehen Sie den Schalter nach rechts, um das Gerét
einzuschalten. Drehen Sie den Schalter anschlieBend nach links in
die Ausgangsposition, um das System auszuschalten.

2. Motorleuchte: Diese Leuchte leuchtet auf, wenn das System an die
Stromversorgung angeschlossen ist.

3. Alarmleuchte: Diese Leuchte leuchtet auf, wenn im System ein Alarm
aktiv ist.

4, Sicherheitsalarmleuchte: Diese Leuchte leuchtet auf, wenn der
Sicherheitsdruckknopf aktiviert wird.

5. Start-/Stop (Stopp)-Taste fiir den Motor: Wenn Sie diese Tasten
driicken, wird der Motor des SFP-Systems ein- bzw. ausgeschaltet.

6.  Druckablasstaste: Driicken Sie diese Taste, um das System zu
dekomprimieren.

7. Anschluss fiir Kabelfernbedienung: Der Bediener muss die
Kabelfernbedienung an diesen Anschluss anschlieBen, um mit den
Elektromagnetventilen zu arbeiten.

8. Kommunikationsanschluss: ~ Dieser ~ Anschluss  ermdglicht
die  Kommunikation mit der Steuerung bei synchronisierten
Anwendungen (siehe Anleitung L4476).

9. Netzanschluss: Mit diesem Anschluss I&sst sich die Anlage an das
Stromnetz anschlieBen.

7.4 Hydraulikanschliisse

SFPs kénnen an einfach- oder doppeltwirkende Zylinder angeschlossen
werden. Stellen Sie sicher, dass die Kupplungen korrekt angeschlossen
und fest angezogen sind, damit der Hydraulikdlfluss nicht blockiert oder
eingeschrankt wird. Priifen Sie die Anlage auf undichte Stellen und lassen
Sie diese von qualifizierten Mitarbeitern reparieren.

Stellen Sie bei doppeltwirkenden Zylindern sicher, dass die Schléuche
an BEIDE Kupplungen angeschlossen sind. Versuchen Sie niemals,
doppeltwirkende Zylinder mit Druck zu beaufschlagen, wenn nur ein
Schlauch angeschlossen ist.

SchlieBen Sie die Hydraulikschlduche wie folgt an:

1. Entfernen Sie die Staubabdeckungen/Gummistopfen von den
Olanschliissen

2. Uberpriifen Sie alle Gewinde und Anschliisse auf Anzeichen von
VerschleiB oder Beschddigungen und ersetzen Sie diese sofern
erforderlich.

Reinigen Sie alle Gewinde und Anschliisse.

SchlieBen Sie den Ausgang A an die Ausfahrkammer des Zylinders
an.

5. SchlieBen Sie den Ausgang B an die Einfahrkammer des Zylinders an
(nur bei doppeltwirkenden Zylindern).

L4447 _h1
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6.  Ziehen Sie s&mtliche Kupplungen von Hand fest. Lose
Kupplungsverbindungen blockieren den Olfluss zwischen dem SFP
und dem Zylinder.

7. Priifen Sie den Kreislauf auf undichte Stellen und lassen Sie diese
von qualifizierten Mitarbeitern reparieren.

8. SchlieBen Sie die Zylinder nur an ein Hydrauliksystem mit einer
Reinheitsklasse 6 gemaB NAS 1638 an.

7.5 Hydraulik6l-Anforderungen
Es empfiehlt sich, Hydraulikdl vom Typ ISO 32 der HF-Serie von Enerpac zu
verwenden. Enerpac HF Ol ist bei Ihrem lokalen Enerpac Vertragshéndler
oder bei einem Authorized Service Center erhéltlich

*  Wenn nicht das richtige Ol (hochwertiges Hydrauliké| vom Typ1S0 32)

verwendet wird, kann dies zu Sch&den an den Hydraulikkomponenten
und zum Verlust der Garantie fiihren.

¢ Stellen Sie sicher, dass das Ol sauber ist. Die Olreinheit muss einer
Olreinheitsklasse von mindestens 18/16/13 oder niedriger gemaB
ISO 4406 entsprechen. Sollte das Ol milchig, flockig oder dunkel
sein, muss es unverz{iglich ausgetauscht werden.

o Befiillen Sie den Oltank nur dann mit OI, wenn alle Zylinderkolben
vollstandig eingefahren sind und der Systemdruck abgelassen ist,
um ein Uberfiillen und eventuelle Beschadigung der Ausriistung zu
vermeiden.

8. Betrieb

8.1 System einschalten.

8.1.1  Pumpen mit Handventilen
Folgen Sie den nichsten Schritten, um das System einzuschalten:

1. Drlcken Sie die Taste ,Start* (Motor ein) 3 Sekunden lang
(Abbildung 7, Element 1).

2. Beieingeschaltetem Elektromotor die Handventile betétigen, um die
Zylinder auszufahren oder einzufahren. Siehe Abschnitt 8.2.

3. Umden Motor anzuhalten, driicken Sie die Taste ,Stop” (Motorstopp)
3 Sekunden lang (Abbildung 7, Element 2).

8.1.2  Pumpen mit Elektromagnetventilen
Folgen Sie den nachsten Schritten, um das System einzuschalten:

1. Schalten Sie den Hauptschalter im Schaltschrank des SFP-Systems
ein (Abbildung 8, Element 1).

2. Uberprifen Sie, ob die grine LED-Lampe ,Power on®
(Betriebsanzeige) leuchtet (Abbildung 8, Element 2). Ist dies der Fall,
ist die Verbindung mit dem System korrekt.

3. 3. Deaktivieren Sie gegebenenfalls den
(Abbildung 9, Element 4).

4. Driicken Sie die Taste ,Start” (Motor ein) 3 Sekunden lang (Abbildung
8, Element 5).

5. Bei eingeschaltetem Elektromotor kénnen Sie die Zylinder mit der
Héngesteuerung bewegen. Siehe Abschnitt 8.3.

Sicherheitstaster

8.2 Steuerung der Handventile

Einige Modelle sind zur Bedienung mit 2, 4, 6 oder 8 Handventilen - einem
Ventil pro Ausgang je nach Modelltyp - konzipiert. Der Bediener muss den
Griff des Ventils in die gewiinschte Richtung bewegen, um den Zylinder zu
bewegen. Das Ein- oder Ausfahren erfolgt geméaB den Angaben auf dem
Ventil.

8.3 Kabelfernbedienung

Modelle mit Elektromagnetventilen werden mit einer Kabelfernbedienung
(Abbildung 9) gesteuert, die (ber ein 5 m (15 ft) langes Kabel mit dem
Schaltschrank verbunden ist (Abbildung 8, Element 7).

Mit der Fernbedienung kann der Bediener alle Zylinder (2, 4, 6 oder
8 Zylinder je nach Modell) bedienen, die an den SFP angeschlossen sind.

Folgen Sie den n&chsten Schritten, um die Zylinder zu bewegen:

1. Schalttasten fiir den Zylinder: Mit diesen Tasten kann der Bediener
die betreffenden Zylinder auswéhlen..

2. Ausfahrtaste:  Driicken, um den Kolben auszufahren.
Taste loslassen, um die Last zu halten.
3. Einfahrtaste: ~ Drlicken, um den  Kolben  einzufahren.

Taste loslassen, um die Last zu halten.

4. Sicherheitstaste: Durch Driicken dieser Taste wird die Pumpe
gestoppt.

8.4 Einstellung der Druckbegrenzungsventile

Die Druckbegrenzungsventile sind werkseitig auf 700 bar/10.150 psi
eingestellt. Der maximale Arbeitsdruck liegt zwischen 10 und 700 bar
[145 psi und 10.150 psi].

Die Druckbegrenzungsventile von SFPs kdnnen vom Bediener eingestellt
werden. Dazu werden folgende Werkzeuge benétigt:

1. Zwei Stiick 13-mm-Maulschliissel.

Befolgen Sie zur Einstellung des Druckbegrenzungsventils die folgenden
Schritte:

1. Schlduche und Zylinder abklemmen.

Stellen Sie sich wéahrend des Druckaufbaus niemals direkt in die Nahe
eines hydraulischen Anschlusses. Unter Spannung stehende Bauteile
konnen sich 6sen und zu gefahrlichen Geschossen werden. Es kann
auch zu einem unkontrollierten Austritt von unter Druck stehendem
Hydraulikdl kommen.

2. Losen Sie die Sechskantmutter des Druckbegrenzungsventils.

3. Drehen Sie die Schraube mit dem Schraubenschliissel ganz auf
(gegen den Uhrzeigersinn), um das Uberdruckventil flir einen
Startbezugspunkt zu dffnen..

4. Schalten Sie den Motor ein und fiihren Sie in jedem Punkt eine
Ausfahrbewegung durch. Es baut sich Druck auf. Verwenden Sie ein
Leitungsmanometer, um den erreichten Druck zu Giberprifen.

5. Verwenden Sie den Schraubenschlissel, um die Schraube zu
drehen und den gewiinschten Druck einzustellen. Drehen Sie
im Uhrzeigersinn, um den Druck zu erhdhen, und gegen den
Uhrzeigersinn, um ihn zu verringem.

6.  Ziehen Sie die Mutter mit dem Maulschilissel an, um das
Druckbegrenzungsventil zu verriegeln.

16
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Figure 15: Druckbegrenzungsventi

8.5 Hydraulikdruck ablassen

Bei abgeschaltetem Motor (Elektromagnetventile):
1. Wahlen Sie mit der Fernbedienung die Zylinder aus, die dekomprimiert
werden sollen (Abbildung 9, Element 1).

2. Driicken Sie die Dekomprimierungstaste im Schaltschrank
(Abbildung 8, Element 6).

3. Drlicken Sie gleichzeitig die Taste ,Einfahren” oder ,Ausfahren” auf
der Kabelfernbedienung (Abbildung 9, Element 2 oder 3).

Elektromagnetventile leiten den Hydraulikfluss zum Tank und entlasten die
unter Druck stehende Leitung.

8.6 Flusssteuerung von Leitung A

Figure 16: Durchflussregelventil

Bei den SFPs sind oberhalb des Ausgangs von Leitung A
Durchflussregelventile installiert. Diese Durchflussregelventile kénnen
verwendet werden, um die Durchflussgeschwindigkeit der Flissigkeit im
Kreislauf manuell zu regeln, indem der Querschnitt am Abklemmpunkt
erweitert oder verengt wird.

Drehen Sie den Knopf im Uhrzeigersinn, wird die Durchflussgeschwindigkeit
verringert; drehen Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn, wird die
Durchflussgeschwindigkeit erhdht.

Der manuelle Einstellungsknopf erlaubt insgesamt 5 volle Drehungen. Die
letzten zwei Drehungen verringern das Férdervolumen nicht (siehe Tabelle
unten). Auf der rechten Seite des Ventils befindet sich eine Referenzlinie.

A\ VORSICHT

Wenn der Bediener das Durchflussregelventil so einstellt, dass
das Fordervolumen reduziert wird, kann er unbeabsichtigt eine
Drosselung verursachen, die den Druck im Zylinder iiber die maximale
Systemleistung ansteigen lasst. Uberwachen Sie die Drucksenkung
mit einem Manometer an Leitung A (siehe die Abbildungen 10 und 12,
Element 12, und die Abbildungen 11 und 13, Element 13).

Drehrichtung Fordervolumen (L/min)
0,5 0,15
1,0 0,45
1,5 0,75
2,0 1,05
2,5 1,4
3,0 2,1
3,5 4.1
4,0 29,5
4,5 29,5
5,0 29,5

9. Wartung

Um jeglicher Art von Betriebsstdrungen vorzubeugen, miissen
voraussehende InstandhaltungsmaBnahmen ergriffen werden, die der
Abnutzung der wesentlichen Bauteile Rechnung tragen. Schwerpunkte der
vorausschauenden Instandhaltung sind:

9.1 Olstand priifen

Uberprifen Sie vor der Inbetriebnahme den Olstand der Pumpe. Fiillen
Sie falls erforderlich Ol nach, indem Sie die Verschlusskappe an der

Einfiilléffnung entfernen.
HINWEIS|

Stellen Sie immer sicher, dass der Zylinder vollstandig eingefahren ist,
bevor Sie den Tank mit Fliissigkeit beflillen.

9.2 Ol wechseln und Tank reinigen

Das HF-Ol von Enerpac hat eine klare blaue Farbe. Uberpriifen Sie regelméBig
den Olzustand auf Verunreinigungen, indem Sie das Ol mit neuem Ol von
Enerpac vergleichen. Wechseln Sie das Ol und die Riicklauffilter-Patrone,
wenn der Riicklauffilter verstopft ist.

Enerpac empfiehlt, den Tank alle 250 Stunden vollsténdig zu entleeren und
zu reinigen bzw. éfter, wenn die Pumpe in einer verschmutzten Umgebung

verwendet wird.
HINWEIS

Arbeiten Sie auf einer sauberen Werkbank und entsorgen Sie Altél gemaB
den geltenden Vorschriften.

1. Lésen Sie bei den 10- und 40-Liter-Modellen die Schrauben der
Abdeckplatte des Tanks und heben Sie die Pumpeneinheit aus dem
Tank (achten Sie darauf, dass Sie das Filtersieb nicht beschédigen).
Losen Sie bei den 150-Liter-Modellen die Vorderabdeckung, um an
das Innere des Tanks zu gelangen.

2. Lassen Sie samtliches Ol aus dem Tank aus.

3. Reinigen Sie den Tank und den Magneten mit einem geeigneten
Reinigungsmittel.

4. Montieren Sie die Pumpe bei den 10- und 40-Liter-Modellen wieder
in den Tank bzw. schlieBen Sie den Wartungsdeckel auf dem Tank
der 150-Liter-Modelle.

5. Entfernen Sie die Entliiftungsschraube. Fir weitere Informationen
siehe Abschnitt 9.3.

L4447 _h1

17



6. Fillen Sie den Tank mit sauberem Hydraulikdl von Enerpac. Der Tank
ist voll, wenn der Olstand das obere Ende des Schauglases erreicht
hat, aber noch ein Teil ohne Ol sichtbar bleibt.

7. Lassen Sie die Pumpe zwei Stunden lang stillstehen, um die Luft
entweichen zu lassen.

8. SchlieBen Sie den Entliiftungsstopfen der Pumpe.

9.3 Entliften der Pumpe

Die Pumpe muss vor der ersten Inbetriebnahme und nach jeder Wartung
entlliftet werden, um Ansaugprobleme und das Eindringen von Luft in
das Hydrauliksystem zu vermeiden. Die Kupplung darf nicht mit der
Druckflissigkeit in Berihrung kommen:

1. Entfernen Sie vor dem Befiillen des Tanks die Entliiftungsschraube
(an der Abdeckplatte unter dem Messstab oder der Entliiftung).

Befiillen Sie den Tank und lassen Sie die Entliftungsschraube offen.
Schalten Sie die Pumpe fiir 15 Sekunden ein und wieder aus.

Wiederholen Sie den vorherigen Punkt 5 Mal oder bis die Fliissigkeit
ohne Blasen austritt.

5. Die Fliissigkeit muss blasenfrei austreten, wenn die gesamte Luft
abgelassen ist.

6. Bringen Sie die Entliftungsschraube wieder an und ziehen Sie sie

fest.
Bleed
I
N \
i
th
Draining
plug

Figure 17: Motor und Pumpe im Detail

HINWEIS: Gilt nicht fir die Modelle SFP613 und SFP813, da diese Modelle
stattdessen eine automatische Entliftungsfunktion verwenden.

9.4 Austausch der Filterpatrone

Die Filterpatrone sollte alle 250 Stunden ausgetauscht werden bzw. Gfter,
wenn die Pumpe in einer verschmutzten Umgebung verwendet wird.

Bei den 150-Liter-Modellen ist der Filter mit einem 1,7-bar-[25 psi]-
Bypassventil ausgestattet, um ein Uberdruckversagen durch einen
verstopften Filter zu verhindern, sowie mit einem kleinen Manometer, das den
Druck anzeigt, wenn der Filter verschmutzt ist (siehe die Hydraulikschemata
zu Abschnitt 5).

Die 10- und 40-Liter-Modelle verfligen nicht (iber diese
Sicherheitsvorkehrung. Bei diesen Modellen ist der Filter in der Ansaugung
der Pumpe installiert, sodass der Filter beim Olwechsel ausgetauscht wird.

9.5 Verwendung von einfachwirkenden Zylin-
dern mit magnetventilgesteuerten Pumpen

Alle Pumpen der SFP-Serie sind werksseitig so eingestellt, dass sie
doppelt wirkende Zylinder betatigen und beide Hydraulikanschlisse mit
Druck versorgen, um den Zylinder entweder aus- oder einzufahren. Bei
Verwendung einer elektromagnetisch betriebenen Pumpe muss der Motor
eingeschaltet werden, um das Ventil in die Einfahrposition zu bringen.

Daher ist bei Verwendung einfachwirkender Zylinder der Druck am
Einzuganschluss (B) zu reduzieren um Ubermé&Bigen VerschleiB der Pumpe,
Warmestau und Risiken von internen Undichtigkeiten zu vermeiden.

Um den Druck am Einfahrsanschluss (B) zu reduzieren, befolgen Sie
die Anweisungen in Abschnitt 8.4. Reduzieren Sie den Druck am
Riickzugsanschluss (B) auf einen Mindestwert von maximal 30 bar (450 psi).
Die Position des Uberdruckventils am Riickzugsanschluss (B) finden Sie in
Abschnitt 5.2. Stellen Sie unbedingt das richtige Ventil ein und passen Sie
den Druck an jeder Ventileinheit ein..

Um wieder doppelwirkende Zylinder verwenden zu kénnen, stellen Sie die
gleichen Uberdruckventile am Einfahranschluss (B) auf den Nennwert ein,
der im Hydraulikschema in Abschnitt 5.6 angegeben ist..

18
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10. ALARM-LEITFADEN

Die Pumpe oder die Systemkomponenten diirfen nur von qualifizierten Hydrauliktechnikern gewartet werden. Zur Feststellung der Ursache des Problems
muss das gesamte System einem Diagnoseverfahren unterzogen werden.

Fiir eine Liste der géngigsten Alarme und méglichen Ursachen siehe die Alarm-Tabelle. Beachten Sie bitte, dass die Alarm-Tabelle keinen Anspruch
auf Vollstandigkeit erhebt und als Hilfe zur Diagnose und Beseitigung der héufigsten Probleme gedacht ist. Fir Reparaturen wenden Sie sich an |hr
néchstgelegenes Authorized Enerpac Service Center.

Druck an.

PROBLEM MOGLICHE URSACHE LOSUNG
Zylinder fahrt nicht aus, A.  Olpegel in Pumpentank ist niedrig. Ol in Pumpe einfillen.
fanrt 'af‘gsam oder B.  Druckbegrenzungsventil gedffnet. Druckbegrenzungsventil der Pumpe
ruckartig aus schlieBen.
. Kontrollieren, ob alle Anschlisse gut fest
C. Hydraulikanschluss lose. sitzen.
Lufteinschluss im System. Luft ablassen.

E.  Zylinderkolben verkeilt. Zylinder auf Beschadigungen kontrollieren.
Zylinder von einem Authorized Enerpac
Service Center Uberprifen lassen.

Zylinder fahrt aus, hélt aber |A. Olverbindung undicht. Kontrollieren, ob alle Anschllsse gut fest
den Druck nicht. sitzen.
. Suchen Sie nach undichten Stellen und

B.  Dichtung leckt. lassen Sie das Gerat von einem Servicecenter
von Enerpac warten.

Internes Leck in Pumpe. Pumpe von einem Authorized Enerpac
Service Center warten lassen.
Der Zylinder fahrt nicht ein. |A. Pumpentank zu voll. Lassen Sie bis Pegelstand 'voll' Ol ab.

B. Hydraulikanschluss lose. Kontrollieren, ob die Anschlisse gut fest
sitzen.

. . Luft ablassen.
C. Lufteinschluss im System. j
.. . Uberprifen, ob Anschliisse korrekt
D.  Oldurchfluss zum Zylinder angeschlossen und fest angezogen sind und
blockiert. ob Ventile einwandfrei funktionieren.
Schlauch mit gréBerem Durchmesser
E. Innenc.jurchmesser des Schlauchs verwenden.
zu klein.

F. Lastrlickzugzylinder unbelastet. Bringen Sie Lastkréfte an, um den Zylinder
vollstédndig einzufahren.

G. Durchflussregelventil geschlossen. Durchflussregelventil &ffnen.

Falsche Drehrichtung des A.  Die Motorstufen sind falsch. Zwei Motorstufen vertauschen.

Motors.

Warnleuchte leuchtet auf. |A.  Der thermische Uberlastschutz Schaltschrank 6ffnen und den thermischen
wurde ausgeldst. Uberlastschutz zurticksetzen.

B.  Der DC-Schutz wurde ausgeldst. Schaltschrank 6ffnen und den DC-Schutz
zuriicksetzen. Sollte das Problem damit nicht
behoben sein, lassen Sie die Pumpe von
einem Authorized Enerpac Service Center
warten.

Der Manometer zeigt keinen | A. Nadelventil geschlossen. Nadelventil 6ffnen, um Druck in das

Manometer zu lassen.

L4447 _h1
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11. Teileliste

Produktdaten-Code beginnt mit: B

11.1 SFP 10 Liter

Vorderansicht

<= \\
\
el N
1 \ ///f? %}\
A Wy g
(-]
Ee————
g_/
Draufsicht

11.1.1  SFP 10 Liter - Teileliste

Figure 18: SFP 10 Liter Powerpack-Komponenten

Ersatzteilliste - Abbildung 18
Teil Beschreibung Anzahl Teilenummer
SFP202M
1 Montageverteiler 1 DB9368900
2 Rahmen 1 DB0083201A
3 10 Liter Tank-Satz 1 DC9970025-P01
4 Schauglas 1 DD1366223
5 Tankabdeckung 1 SFP10L-2P-020
6 Motor 1 DC9812259
7 Pumpen-Set 1 DQ2131900
8 Tankabdeckung 1 DC8250006
9 Dichtung asm Tank/Motor Z 1 DC9551920

20
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11.2  SFP 40 Liter
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Figure 19: SFP 40 Liter Powerpack-Komponenten

11.2.1  SFP 40 Liter - Teileliste
Ersatzteilliste - Abbildung 19
Teilenummer Teilenummer
Teil Beschreibun Anzahl Anzahl
9 Sy SFP803S
y Elektroanlasser 1 DB06995380 1 -
Schaltschrank A A
2 SFP Rahmen 40 | 1 DB0108201-99 1 DB0108201-99
3 SFP Rahmen 40L 1 DB0139025 1 DB0118025-99
4 Schauglas 1 DC9969223 1 FSA254-1
5 Stecker elejtrisch 1 A 1 A
6 Motor 1 DB4684259 1 DB4625259
7 Pumpen-Set 1 DB4666221 1 DB4680221
8 Bellftungsfilter 1 024-ELFP10F3W1-0 1 DB4508118
9 Motordichtung 1 DB4673001 1 DB4659001
10 Montageverte?ler SFP 4P manuell . 1 DB9479900 5 -
Montageverteiler SFP 4P elektromagnetisch DB9478900 DB9478900

werden

NOTE: A Die elektronischen Teile dieses Artikels kdbnnen nach dem gleichen Verfahren wie in Abschnitt 11.6 identifiziert

L4447 _h1

21




11.3 SFP 150 Liter
Vorderansicht Draufsicht
Figure 20: SFP 150 Liter Powerpack-Komponenten
11.3.1  SFP 150 Liter - Teileliste
Ersatzteilliste — Abbildung 20
Teilenummer
Teil Beschreibung Anzahl SFP409M SFP414M SFP421M
SFP409S SFP414S SFP421S
1 Elektroanlasser ’ DB06960380 DB06960380 DB06960380
Schaltschrank A A A
2 SFP Rahmen 150 | 1 DB0106201-99 DB0106201-099 DB0106201-099
3 Pumpen-Set 1 R0.9-0.9-0.9-0.9 | R1.4-1.4-1.4-1.4 R0.9-0.9-0.9-0.9
4 Schauglas 2 DB4405022 DB4405022 DB4405022
5 Stecker elejtrisch 1 A A A
6 Motor 1 DB4623259 DB4622259 DB4621259
Ricklauffiltergehause 1 DB4678118 DB4678118 DB4678118
7 Ricklauffilterelement 1 DB4604175 DB4604175 DB4604175
Anzeige fur verstopften Filter 1 DB4605118 DB4605118 D84605118
8 Beliiftungsfilter 1 DB4368118 DB4368118 DB4368118
Gehduse 1 DB4606001 DB4606001 DB4608001
o Kupplung 1 DB4607034 DB4607034 DB4609034
10 Montageverte?ler SFP 4P manuell . ’ DB9479900 DB9479900 DB9479900
Montageverteiler SFP 4P elektromagnetisch DB9478900 DB9478900 DB9478900
NOTE: A Die elektronischen Teile dieses Artikels kdnnen nach dem gleichen Verfahren wie in Abschnitt 11.6 identifiziert
werden
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Ersatzteilliste — Abbildung 20
Teilenummer Teilenummer
Teil Beschreibung Anzahl Anzahl
SFP613S SFP813S
’ Elektroanlasser y - 1 -
Schaltschrank A A
2 SFP Rahmen 150 1 DB0113201-99 1 DB0113201-99
3 Pumpen-Set 1 DB4480221 1 DB4500221
4 Schauglas 2 DB4405022 2 DB4405022
5 Stecker elejtrisch 1 A 1 A
6 Motor 1 DB4621259 1 DB4620259
Rucklauffiltergehduse 1 DB4603118 1 DB4603118
7 Rucklauffilterelement 1 DB4604175 1 DB4604175
Anzeige fur verstopften Filter 1 DB4605118 1 D84605118
8 Beliiftungsfilter 1 DB4368118 1 DB4368118
Gehause 1 DB4625001 1 DB4608001
9 Kupplung 1 DB4624034 1 DB4738034
10 nMec;ir;t:r?everteiler SFP 2P elektromag- y DB9487900 0 )
11 nMec;inst(;':lr?everteiIer SFP 4P elektromag- ’ DB9478900 5 DB9478900
NOTE: A Die elektronischen Teile dieses Artikels kdnnen nach dem gleichen Verfahren wie in Abschnitt 11.6 identifiziert
werden

L4447 _h1

23



11.4 Manuelle Ventile des Hydraulikverteilers

DREHMOMENTANGABEN

3. Drehmoment auf 70 Nm

7. Drehmoment auf 23 Nm

10. Drehmoment auf 7-10 Nm
11. Drehmoment auf 10-16 Nm
12. Drehmoment auf 20-25 Nm
13. Drehmoment auf 40-54 Nm
14. Drehmoment auf 16-18 Nm
16. Gewinde mit Teflonband umwickeln
17. Gewinde mit Loctite 542 behandeln

Figure 21: SFP Hydraulisch Manifold DB9488900

DREHMOMENTANGABEN

3. Drehmoment auf 70 Nm

7. Drehmoment auf 23 Nm

10. Drehmoment auf 7-10 Nm
11. Drehmoment auf 10-16 Nm
12. Drehmoment auf 20-25 Nm
13. Drehmoment auf 40-54 Nm
14. Drehmoment auf 16-18 Nm

16. Gewinde mit Teflonband umwickeln
17. Gewinde mit Loctite 542 behandeln

Figure 22: SFP Hydraulisch Montageverteiler DB9479900
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11.4.1  DB9488900 Teileliste

Ersatzteilliste — Abbildung 21

Teil Beschreibung Anzahl Telienummer
1 Montageverteiler SFP 2P relief in B 1 DB5158840
2 Druckbegrenzungsventil 4 DB1062663
3 Manuelles Verteilerventil 2 DD7581660
4 Kompensierte Flusskontrolle 2 DB1105662
5 Nadelventil 2 NV251
6 Manometer 2 G2536L
7 Zylinder half-female C604 4 CR400
8 1/4” coupling 2 FZ1605
9 1/4” HEX nipple 4 FZ1608
10 Elbow 1/4” 2 FZ1638
11 Stecker, 1/6” NPT 8 A1006245
12 Stecker, 1/6” NPT 2 A1007245
13 Staubschutzkappe 4 DD1782020

11.4.2 DB9479900 Teileliste
Ersatzteilliste — Abbildung 22

Teil Beschreibung Anzahl Telienummer
1 Montageverteiler SFP 4P relief in B 1 DB5155840
2 Druckbegrenzungsventil 8 DB1062663
3 Manuelles Verteilerventil 4 DD7581660
4 Kompensierte Flusskontrollel 4 DB1105662
5 Nadelventil 4 NV251
6 Manometer 4 G2536L
7 Zylinder half-female C604 8 CR400
8 1/4” coupling 4 FZ1605
9 1/4” HEX nipple 8 FZ1608
10 Elbow 1/4” 4 FZ1638
11 Stecker, 1/6” NPT 19 A1006245
12 Stecker, 1/6” NPT 2 A1007245
13 Staubschutzkappe 8 DD1782020
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11.5 Hydraulikverteiler-Magnetventile

DREHMOMENTANGABEN

3. Drehmoment auf 70 Nm

7. Drehmoment auf 23 Nm

10. Drehmoment auf 7-10 Nm
11. Drehmoment auf 10-16 Nm
12. Drehmoment auf 20-25 Nm
13. Drehmoment auf 40-54 Nm
14. Drehmoment auf 16-18 Nm
16. Gewinde mit Teflonband umwickeln
17. Gewinde mit Loctite 542 behandeln

Figure 23: SFP Hydraulisch Montageverteiler DB9487900

DREHMOMENTANGABEN

3. Drehmoment auf 70 Nm

7. Drehmoment auf 23 Nm

10. Drehmoment auf 7-10 Nm
11. Drehmoment auf 10-16 Nm
12. Drehmoment auf 20-25 Nm
13. Drehmoment auf 40-54 Nm
Y\@ LA 14. Drehmoment auf 16-18 Nm
| 16. Gewinde mit Teflonband umwickeln
17. Gewinde mit Loctite 542 behandeln

Figure 24: SFP Hydraulisch Montageverteiler DB9478900
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11.5.1  DB9487900 Teileliste

Ersatzteilliste - Abbildung 23

Teil Beschreibung Anzahl Telienummer
1 Montageverteiler SFP 2P relief in B 1 DB5158840
2 Safety valve MVE4A 4 DB1062663
3 Manuelles Verteilerventil 4/3 2 DD7581660
4 Kompensierte Flusskontrollel 2 DB1105662
5 1/4” NPT M/F needle valve 2 NV251
6 Manometer 2 G2536L
7 Zylinder half-female C604 4 CR400
8 1/4” coupling 2 FZ1605
9 1/4” HEX nipple 4 FZ1608
10 Elbow 1/4” 2 FZ1638
11 Plug-flush 8 A1006245
12 Plug-flush 2 A1007245
13 Dust cap 4 DD1782020

11.5.2 DB9478900 Teileliste
Ersatzteilliste — Abbildung 24

Teil Beschreibung Anzahl Telienummer
1 Montageverteiler SFP 4P relief in B 1 DB5155840
2 Safety valve MVE4A 8 DB1062663
3 Manuelles Verteilerventil 4/3 4 DD7581660
4 Kompensierte Flusskontrollel 4 DB1105662
5 1/4” NPT M/F needle valve 4 NV251
6 Manometer 4 G2536L
7 Zylinder half-female C604 8 CR400
8 1/4” coupling 4 FZ1605
9 1/4” HEX nipple 8 FZ1608
10 Elbow 1/4” 4 FZ1638
11 Plug-flush 19 A1006245
12 Plug-flush 2 A1007245
13 Dust cap 8 DD1782020
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11.6 Ersatzteil-Kits
11.6.1 Ersatzteil-Kit A

Teil Beschreibung Anzahl Teilenummer
DB9658900
1 Bellftungsfilter, Kunststoff, 3 Schrauben 1 024-ELFP10F3W1-0
2 Hydraulikol 20 BSL919885
3 Tankdichtung 1 DB0117025-1
4 Beluftungsfilter 1 DB4368118
5 Beluftungsfilter ELFP10F3W1.0/-AS (1284383) 1 DB4508118
6 Ricklauffilterelement 0165 R 010 BN4HC 1 DB4604175
7 Entliftungsstopfen mit 3/8" NPTF-Gewinde 1 DC8250006
8 Ansaudfilter 1 DC9178118
9 Dichtung, Tank Z 1 DC9406037
10 Dichtung, Motor IND Z 1 DC9548037
11 Dichtung ASM Tank/Motor Z 1 DC9551920
11.6.2 Ersatzteil-Kit B - SFP202MB
Teil Beschreibung Anzahl Teilenummer
DB9659900
1 Zylinder, Kupplungsmuffe C604 4 CR400
2 Sicherheitsventil 4 DB1062663
3 Kompensierte Durchflusskontrolle 700 BAR CQV 22D 3-P-DW 2 DB1105662
4 Handbetatigtes Ventil 4/3 700 BAR Mitte P-T Federriickzug 2 DD7581660
5 Glycerin im Manometer 15.000 PSI 2,5 ZOLL 2 G2536L
6 1/4" NPT M/F Nadelventil 2 NV251
11.6.3 Ersatzteil-Kit B - SFP202MW
Teil Beschreibung Anzahl Teilenummer
DB9660900
1 Zylinder, Kupplungsmuffe C604 4 CR400
2 Sicherheitsventil 4 DB1062663
3 Kompensierte Durchflusskontrolle 700 BAR CQV 22D 3-P-DW 2 DB1105662
4 Handbetatigtes Ventil 4/3 700 BAR Mitte P-T Federriickzug 2 DD7581660
5 Elektrogehause 1 DQ2049380
6 Glycerin im Manometer 15.000 PSI 2,5 ZOLL 2 G2536L
7 1/4" NPT M/F Nadelventil 2 NV251
8 Netzanschluss 5P 32 A 400 V AC 1 PSC5X40032A
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11.6.4 Ersatzteil-Kit B - SFP403MJ

Teil Beschreibung Anzahl Teilenummer
DB9661900
1 Zylinder, Kupplungsmuffe C604 4 CR400
2 Starter 2,2 KW COF T2 4-6 A 480V 60HZ 1 DB06996380
3 Sicherheitsventil 4 DB1062663
4 Kompensierte Durchflusskontrolle 700 BAR CQV 22D 3-P-DW 2 DB1105662
5 Handbetatigtes Ventil 4/3 700 BAR Mitte P-T Federrlickzug 2 DD7581660
6 Glycerin im Manometer 15.000 PSI 2,5 ZOLL 2 G2536L
7 1/4" NPT M/F Nadelventil 2 NV251
8 Netzanschluss 5P 32 A 480 V AC 1 PSC5X48032A
11.6.5 Ersatzteil-Kit B - SFP403MW
Teil Beschreibung Anzahl Teilenummer
DB9662900
1 Zylinder, Kupplungsmuffe C604 4 CR400
2 Starter 2,2 KW COF T2 4-6 A 400V 60HZ 1 DB06995380
3 Sicherheitsventil 4 DB1062663
4 Kompensierte Durchflusskontrolle 700 BAR CQV 22D 3-P-DW 2 DB1105662
5 Handbetatigtes Ventil 4/3 700 BAR Mitte P-T Federrlickzug 2 DD7581660
6 Glycerin im Manometer 15.000 PSI 2,5 ZOLL 2 G2536L
7 1/4" NPT M/F Nadelventil 2 NV251
8 Netzanschluss 5P 32 A 400 V AC 1 PSC5X40032A
11.6.6  Ersatzteil-Kit B - SFP40OMW/ SFP414MW
Teil Beschreibung Anzahl Teilenummer
DB9667900
1 Zylinder, Kupplungsmuffe C604 4 CR400
2 Starter 7,5 KW COF T2 3,2-16 A 400V 60HZ 1 DB06960380
3 Sicherheitsventil 4 DB1062663
4 Kompensierte Durchflusskontrolle 700 BAR CQV 22D 3-P-DW 2 DB1105662
5 Handbetatigtes Ventil 4/3 700 BAR Mitte P-T Federrlickzug 2 DD7581660
6 Glycerin im Manometer 15.000 PSI 2,5 ZOLL 2 G2536L
7 1/4" NPT M/F Nadelventil 2 NV251
8 Netzanschluss 5P 32 A 400 V AC 1 PSC5X40032A
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11.6.7 Ersatzteil-Kit B - SFP421MW

Teil Beschreibung Anzahl Teilenummer
DB9668900
1 Zylinder, Kupplungsmuffe C604 4 CR400
2 Starter 11 KW COF T2 5,4-27 A 400V 60HZ 1 DB06961380
3 Sicherheitsventil 4 DB1062663
4 Kompensierte Durchflusskontrolle 700 BAR CQV 22D 3-P-DW 2 DB1105662
5 Handbetéatigtes Ventil 4/3 700 BAR Mitte P-T Federrlickzug 2 DD7581660
6 Glycerin im Manometer 15.000 PSI 2,5 ZOLL 2 G2536L
7 1/4" NPT M/F Nadelventil 2 NV251
8 Netzanschluss 5P 32 A 400 V AC 1 PSC5X40032A
11.6.8 Ersatzteil-Kit - MAGNETVENTIL 400 VAC 32A
Teil Beschreibung Anzahl Teilenummer
DB9663900
1 Zylinder, Kupplungsmuffe C604 4 CR400
2 Platte Basis 2 ENCL. 16 E 1 DB06027606
3 16 Pin Schraubkupplungsmuffe 1 DB06030606
4 Doppelter Drucktaster 1 DB06151369
5 Sicherheitsdrucktaster der Fernbedienung 1 DB06302369
6 Schutzgitter, Harmony XAC 1 DB06303369
7 Drehbarer Turgriff, rot/gelb 1 DB06958380
8 Sicherheitsrelais 1 DB07008380
9 Sicherheitsventil 4 DB1062663
10 Kompensierte Durchflusskontrolle 700 BAR CQV 22D 3-P-DW 2 DB1105662
11 Magnetventil 4/3 24V 700 BAR Mitte P-T 2 DD7580660
12 Glycerin im Manometer 15.000 PSI 2,5 ZOLL 2 G2536L
13 1/4" NPT M/F Nadelventil 2 NV251
14 Netzanschluss 5P 32 A 400 V AC 1 PSC5X40032A
15 Stromversorgung 3x380-480V/24VDC 10 A 1 DB06609480
11.6.9 Ersatzteil-Kit - MAGNETVENTIL 460 VAC 32A
Teil Beschreibung Anzahl Teilenummer
DB9664900
1 Zylinder, Kupplungsmuffe C604 4 CR400
2 Platte Basis 2 ENCL. 16 E 1 DB06027606
3 16 Pin Schraubkupplungsmuffe 1 DB06030606
4 Doppelter Drucktaster 1 DB06151369
5 Sicherheitsdrucktaster der Fernbedienung 1 DB06302369
6 Schutzgitter, Harmony XAC 1 DB06303369
7 Drehbarer Turgriff, rot/gelb 1 DB06958380
8 Sicherheitsrelais 1 DB07008380
9 Sicherheitsventil 4 DB1062663
10 Kompensierte Durchflusskontrolle 700 BAR CQV 22D 3-P-DW 2 DB1105662
11 Magnetventil 4/3 24V 700 BAR Mitte P-T 2 DD7580660
12 Glycerin im Manometer 15.000 PSI 2,5 ZOLL 2 G2536L
13 1/4" NPT M/F Nadelventil 2 NV251
14 Netzanschluss 5P 32 A 480 V AC 1 PSC5X48032A
15 Stromversorgung 3x380-480V/24VDC 10 A 1 DB06609480
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11.6.10 Ersatzteil-Kit - MAGNETVENTIL 400 VAC 63A (SFP1813SW)

Teilenummer

Teil Beschreibung Anzahl
DB9665900

1 Zylinder, Kupplungsmuffe C604 4 CR400

2 Platte Basis 2 ENCL. 16 E 1 DB06027606
3 16 Pin Schraubkupplungsmuffe 1 DB06030606
4 Doppelter Drucktaster 1 DB06151369
5 Sicherheitsdrucktaster der Fernbedienung 1 DB06302369
6 Schutzgitter, Harmony XAC 1 DB06303369
7 Drehbarer Turgriff, rot/gelb 1 DB06958380
8 Sicherheitsrelais 1 DB07008380
9 Sicherheitsventil 4 DB1062663
10 Kompensierte Durchflusskontrolle 700 BAR CQV 22D 3-P-DW 2 DB1105662
11 Magnetventil 4/3 24V 700 BAR Mitte P-T 2 DD7580660
12 Glycerin im Manometer 15.000 PSI 2,5 ZOLL 2 G2536L
13 1/4" NPT M/F Nadelventil 2 NV251

14 Netzanschluss 5P 63 A 400 V AC 1 PSC5X40063A
15 Stromversorgung 3x380-480V/24VDC 20 A 1 DB06608480

11.6.11 Ersatzteil-Kit - MAGNETVENTIL 460 VAC 63A (SFP813SJ)
Teil Beschreibung Anzahl Teilenummer
DB9666900

1 Zylinder, Kupplungsmuffe C604 4 CR400
2 Platte Basis 2 ENCL. 16 E 1 DB06027606
3 16 Pin Schraubkupplungsmuffe 1 DB06030606
4 Doppelter Drucktaster 1 DB06151369
5 Sicherheitsdrucktaster der Fernbedienung 1 DB06302369
6 Schutzgitter, Harmony XAC 1 DB06303369
7 Drehbarer Turgriff, rot/gelb 1 DB06958380
8 Sicherheitsrelais 1 DB07008380
9 Sicherheitsventil 4 DB1062663
10 Kompensierte Durchflusskontrolle 700 BAR CQV 22D 3-P-DW 2 DB1105662
11 Magnetventil 4/3 24V 700 BAR Mitte P-T 2 DD7580660
12 Glycerin im Manometer 15.000 PSI 2,5 ZOLL 2 G2536L
13 1/4" NPT M/F Nadelventil 2 NV251

14 Netzanschluss 5P 63 A 480 V AC 1 PSC5X48063A
15 Stromversorgung 3x380-480V/24VDC 20 A 1 DB06608480
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11.7 Elektrische Plane

Wenn elektrische Schaltpléne der Maschine erforderlich sind, wenden Sie sich an Ihren értlichen Enerpac-Héandler und stellen Sie ein Bild des UL-Aufklebers
bereit, der sich in der oberen rechten Ecke des Schaltschranks befindet.

100S11

Avenida Valdelaparra 27 Building
— 28108 Alcobendas (Madrid), Spai
T: +34 91 884 88 06

1
n

INDUSTRIAL CONTROL PANEL FOR INDUSTRIAL MACHINERY

Serial Number: RWWYYHE-00

Full Load Amperes: 30A

Largest Motor: 15HP/11 kW

Largest Motor FLA: 21A

Voltage: 400/480 V

Phase & Frequency: 3 Phases + GND, 60 Hz

Max. SCCR: 10 kA rms symmetrical, 480 V max.

SCCR Protection Device: 10 kA rms symmetrical, 480 V max.

UL Enclosure Rating:

1
Diagram Number: SFPEC411] (REV. R)

Figure 25: UL Decal
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