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1.0  คำาแนะนำาการรับสินค้าที่สำาคัญ
ตรวจสอบความเสียหายจากการขนส่งด้วยสายตาในทุกองค์ประกอบ 
ความเสียหายจากการขนส่งที่ไม่อยู่ในประกัน หากพบความเสียหาย
จากการขนส่งให้แจ้งผู้ขนทันที ผู้ขนต้องรับผิดชอบค่าใช้จ่ายในการ
ซ่อมและการเปลี่ยนที่เป็นผลมาจากความเสียหายในการขนส่ง

2.0  ความปลอดภัย

2.1  คำาแนะนำา
อ่านทุกคำาแนะนำาอย่างระมัดระวัง ปฏิบัติตามข้อควรระวังด้านความ
ปลอดภัยทุกข้อที่แนะนำาเพื่อหลีกเลี่ยงการบาดเจ็บส่วนบุคคล เช่น
เดียวกับความเสียหายต่อผลิตภัณฑ์ และ/หรือ ทรัพย์สินอื่นๆ Enerpac 
ไม่สามารถรับผิดชอบความเสียหายหรือการบาดเจ็บท่ีเกิดจากการใช้
งานอย่างไม่ปลอดภัย ขาดการซ่อมบำารุง หรือการดำาเนินการที่ไม่ถูก
ต้อง ห้ามแกะฉลาก ป้าย หรือ รูปลอกแจ้งเตือนออก ในเหตุการณ์ที่
มีคำาถามหรือข้อกังวลเกิดขึ้น ให้ติดต่อ Enerpac หรือ ผู้จัดจำาหน่าย 
Enerpac ในพื้นที่เพื่อแก้ปัญหา

ถ้าคุณไม่เคยได้รับการอบรมด้านความปลออดภัยในการใช้เครื่องมือ
แรงสูง ให้ปรึกษาผู้จัดจำาหน่ายหรือศูนย์บริการสำาหรับข้อมูลเกี่ยวกับ
หลักสูตรความปลอดภัย

คู่มือนี้ประกอบด้วยเครื่องหมายระบบเตือนความปลอดภัย สัญญาณ
คำา และข้อความด้านความปลอดภัย เพื่อเตือนผู้ใช้เกี่ยวกับอันตราย
จำาเพาะ การไม่ปฏิบัติตามคำาเตือนเหล่านี้อาจส่งผลให้เสียชีวิตหรือได้
รับบาดเจ็บสาหัส ในขณะเดียวกับการทำาให้เครื่องมือและทรัพย์สินอื่น
เสียหายได้

เครื่องหมาย เตือนความปลอดภัย ปรากฏทั้งหมดในคู่มือนี้ 
เครื่องหมายถูกใช้เพื่อเตือนคุณเกี่ยวกับอันตรายท่ีสามารถ
บาดเจ็บทางกายภาพได้ ให้ความสนใจอย่างใกล้ชิดต่อ

เครื่องหมายเตือนความปลอดภัยและเชื่อฟังข้อความความปลอดภัยท่ี
เกี่ยวกับเครื่องหมายเพ่ือหลีกเลี่ยงโอกาสท่ีจะเสียชีวิตและบาดเจ็บ
รุนแรง

เครื่องหมายเตือนความปลอดภัยถูกใช้ร่วมกับสัญญาณคำาท่ีเหมาะสม
ซึ่งเรียกความสนใจแก่ข้อความความปลอดภัย หรือ ข้อความทรัพย์สิน
เสียหาย และออกแบบมาให้บอกถึงระดับความรุนแรงของอันตราย 
สัญญาณคำาที่ใช้ในคู่มือนี้คือ คำาเตือน ระวัง และ ประกาศ

  คำเตือน  จำาแนกเหตุการณ์อันตรายว่า สามารถ ส่งผลให้
เสียชีวิต หรือบาดเจ็บสาหัสถ้าไม่หลีกเลี่ยง

  ข้อควรระวัง  จำาแนกเหตุการณ์อันตรายว่า สามารถ ส่งผลให้
บาดเจ็บเล็กน้อยถึงปานกลางถ้าไม่หลีกเลี่ยง

หมายเหตุ  จำาแนกว่าเป็นข้อมูลสำาคัญ แต่ไม่ถึงกับอันตราย 
(เช่น ข้อความเกี่ยวกับทรัพย์สินเสียหาย) โปรด
จำาไว้ว่าเครื่องหมายเตือนความปลอดภัยจะ ไม่ ใช้
ร่วมกับสัญญาณคำานี้

2.2   ข้อควรระวังด้านความปลอดภัย - เครื่องถอดแบบจับ
ยึดเชิงกล

  คำเตือน
การไม่สังเกตุและปฏิบัติตามข้อควระวังดังต่อไปนี้อาจทำาให้เสีย
ชีวิตหรือบาดเจ็บสาหัสได้ ทรัพย์สินเสียหายอาจเกิดขึ้นได้ด้วย
• อ่านและทำาความเข้าใจข้อควรระวังด้านความปลอดภัยและคำา

แนะนำาในคู่มืออย่างครบถ้วนก่อนใช้งานเครื่องถอดหรือเตรียมเครื่อง
เพื่อใช้งาน

• สวมเครื่องป้องกันส่วนบุคคลที่เหมาะสม เช่นแว่นนิรภัยและโล่
บังหน้า ผู้ปฏิบัติงานต้องยึดข้อควรระวังต่อการบาดเจ็บเนื่องจาก
เศษที่ลอยมาจากความผิดพลาดของเครื่องมือหรือชิ้นงาน

• ระหว่างการปฏิบัติงาน นำามือหรือนิ้วมือให้ห่างจากพื้นที่ทำางานเพื่อ
หลีกเลี่ยงการบาดเจ็บ

• รู้อัตราการดึงสูงสุดก่อนเริ่มงานใดๆ
• ห้ามใช้เครื่องถอดในสถาการณ์ท่ีมีการลดแรงเชิงกลโดยทันทีท่ี

สามารถเกิดการเสียสมดุล ซึ่งนำามาสู่ความเสียหายและการบาดเจ็บ
• อย่าพยายามงัดเครื่องถอดโดยใช้เครื่องมือหรือวัตถุอื่นสอดเข้าไป

ระหว่างขาของเครื่อง การทำาแบบนี้จะทำาให้สลักตรงกลางได้รับ
ความเสียหาย

• การทำานายแรงอย่างแท้จริงท่ีต้องการในการดึงแต่ละครั้งเป็นส่ิงท่ี
เป็นไปไม่ได้ ขนาดของแรงยึดและแรงของการถอดออกสามารถ
ผันผวนได้มากระหว่างงานแต่ละงาน ข้อกำาหนดของการตั้งเครื่อง
ขึ้นกับขนาด รูปร่าง และเงื่อนไขของชิ้นส่วนที่ถูกดึง ซึ่งต้องนำามา
พิจารณา ศึกษาการใช้งานการดึงแต่ละงานก่อนเลือกเครื่องถอด
ของคุณ
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•	 ห้ามใช้งานอุปกรณ์เกินกำ�ลัง ใช้ขนาดเครื่องถอดที่ถูกต้องสำ�หรับ
การใช้งานของคุณ ถ้าคุณใช้แรงดึงสูงระดับหนึ่งแล้วแต่ชิ้นส่วนยัง
ไม่มีการเคลื่อน ให้ใช้เครื่องถอดที่มีแรงสูงสุดมากกว่า ไม่แนะนำ�ให้
ใช้ค้อนปอนด์ช่วยในการนำ�ชิ้นส่วนออก

•	 อย่าปรับก้านปรับค่าให้แน่นจนเกินไป หยุดปรับก้านปรับค่าให้แน่น
ถ้าก้านมีความงอ หรือเกิดเปลี่ยนรูปเนื่องจากขาของเครื่อง

•	 ห้ามใช้เครื่องถอดถ้าเกลียวบนก้านปรับค่าและหรือตัวก้านได้รับ
ความเสียหาย หรือมีรอยฉีก ห้ามใช้เครื่องถอดถ้าก้านปรับค่างอ

•	 ค่อยๆเพิ่มแรง ปรับแนวขาจับของเครื่องถอดตามที่ต้องการ แน่ใจ
ว่าการตั้งค่าถูกต้องและเครื่องถอดตั้งฉากกับชิ้นงาน

•	 แน่ใจว่าชิ้นส่วนท้ังหมดของเครื่องถอดได้รับการป้องกันจากสาเหตุ
ของความเสียหายภายนอก ได้แก่ ความร้อนที่สูงเกิน เปลวไฟ 
ชิ้นส่วนของเครื่องจักรที่เคลื่อนอยู่ ขอบคม หรือสารเคมีที่มีฤทธิ์
กัดกร่อน

•	 ทำ�การตรวจตราด้วยสายตาอย่างสม่ำ�เสมอก่อนการนำ�ไปปฏิบัติงาน 
ถ้ามีปัญหาใดเกิดขึ้น ห้ามใช้เครื่องถอด ต้องทำ�การซ่อมแซมและ
ทดสอบอุปกรณ์ก่อนนำ�กลับมาใช้งาน

•	 ห้ามใช้เครื่องถอดที่ได้รับความเสียหาย หรือต้องการการซ่อมแซม
•	 แน่ใจว่าก้านปรับค่าถูกปรับให้หลวมอยู่เสมอก่อนการปรับเครื่อง

ถอดทุกครั้ง หรือก่อนขั้นตอนการซ่อมแซม ห้ามซ่อมเครื่องถอด
ขณะที่ติดตั้งหรืออยู่ภายใต้ความตึง

•	 อ่านและทำ�ความเข้าใจและปฏิบัติตามข้อควรระวังด้านความ
ปลอดภัยและคำ�แนะนำ�ทุกข้อเสมอ รวมทั้งข้อปฏิบัติที่บรรจุอยู่ใน
ขั้นตอนการปฏิบัติในคู่มือนี้

  ข้อควรระวัง 
การไม่สังเกตุและปฏิบัติตามข้อควรระวังดังต่อไปนี้อาจทำ�ให้
เกิดการบาดเจ็บได้เล็กน้อยถึงปานกลาง ทรัพย์สินเสียหายอาจ
เกิดขึ้นได้ด้วย
•	 เปลี่ยนชิ้นส่วนท่ีการฉีกหรือได้รับความเสียหายทันทีด้วยช้ินส่วนแท้

ของ Enerpac ชิ้นส่วนของ Enerpac ได้รับการออกแบบมาให้พอดี
และทนทานต่อน้ำ�หนักสูงได้ ชิ้นส่วนที่ไม่ใช่ของ Enerpac อาจพัง
หรือทำ�ให้ผลิตภัณฑ์ทำ�งานผิดพลาด

หมายเหตุ
•	 อุปกรณ์แรงสูงต้องถูกใช้งานโดยช่างที่มีคุณสมบัติ สำ�หรับการซ่อม

บำ�รุง ติดต่อศูนย์บริการที่ได้รับการรับรองโดย Enerpac ในพื้นที่
ของคุณ

3.0  �ความสอดคล้องกับมาตรฐานระดับชาติและ
นานาชาติ

Enerpac ประกาศว่าผลิตภัณฑ์นี้ได้รับการทดสอบและมี
ความสอดคล้องกับมาตรฐานที่ใช้ และเข้ากับข้อกำ�หนด
ของ CE ทั้งหมด สำ�เนาของเอกสารรับรองบริษัทของ EU 

ได้แนบมากับทุกการขนส่งของผลิตภัณฑ์ตัวนี้

4.0  คำ�อธิบายผลิตภัณฑ์
เครื่องถอดแบบจับยึดซิงค์ รุ่น SGM สามารถใช้ถอดเกียร์ ลูกปืน 
ลูกรอก และชิ้นส่วนอื่นๆที่ต่อเข้ากับเพลา

เครื่องถอดเป็นระบบเข้าสู่ศูนย์กลางแบบปิดด้วยตนเอง (self 
centering closing system) หมายถึงขาทั้งหมดจะเคลื่อนที่พร้อมกัน 
เพื่อลดโอกาสท่ีจะเกิดความเสียหายต่อเครื่องถอดและต่อช้ินงานท่ีถูก
ถอด

เครื่องถอดมีรูปแบบที่แตกต่างกัน 5 โมเดล มีไว้รองรับแรงที่แตกต่าง
กันจาก 1 ถึง 20 US ตัน [8.9 ถึง 177.9 กิโลนิวตัน] อ้างถึงเลขโมเดล
และข้อมูลผลิตภัณฑ์เพิ่มเติมจากเอกสารที่ให้มาในการขนส่ง

5.0  การตั้งค่าและการติดตั้ง

5.1  การควบคุมเครื่องถอดขนาดใหญ่
•	 ใช้รถยกและลวดสลิงท่ีมีขนาดท่ีเหมาะสมเพ่ือยกและวางเครื่อง

ถอด
•	 รู้น้ำ�หนักของเครื่องถอดที่เสร็จสมบูรณ์ ประกอบไปด้วยตัวเครื่อง

ถอด ก้านปรับค่า และขา
•	 ระมัดระวังเมื่อยกเครื่องถอด ขณะที่เครื่องอยู่ในแนวตั้ง และขาหุบ

อยู่
•	 ถ้าจำ�เป็น ให้รองรับและวางตำ�แหน่งเครื่องถอดด้วยลวดสลิงเพื่อที่

จะสามารถใช้ในแนวนอนได้ เมื่อต้องการตั้งเครื่องถอดขึ้นจากแนว
นอนเป็นแนวตั้ง ให้ค่อยๆเอนเครื่องถอดขึ้นอย่างระมัดระวัง

5.2  การกำ�หนดค่า
โมเดล SGM01 SGM04 SGM07 และ SGM10 สามารถกำ�หนดค่าให้
เป็นเครื่องถอดแบบจับยึด 2 หรือ 3 ขาก็ได้ โมเดล SGM20 สามารถ
ติดตั้งได้ในการกำ�หนดค่าแบบ 3 ขาเท่านั้น ดูรูปที่ 2 สำ�หรับข้อมูลการ
ติดตั้งขา

เครื่องถอดแบบจับยึด 3 ขา ให้ความมั่นคงมากกว่าและจับยึดได้
ปลอดภัยกว่าเครื่องถอดแบบจับยึด 2 ขา และส่งผลให้ได้แรงดึงที่ยิ่ง
สูงขึ้น ด้วยเหตุผลนี้ การกำ�หนดค่าแบบ 3 ขาจึงควรใช้ทุกครั้งที่เป็นไป
ได้

ขาแบบยืดจับ “ยาว” มีไว้ให้เป็นทางเลือกสำ�หรับโมเดล SGM10 และ 
SGM20

รูปที่ 1 หน้าที่และชิ้นส่วนหลัก เครื่องถอดแบบจับยึดซิงค์ รุ่น SGM

สิ่งสำ�คัญ:
1.	 ก้านปรับค่าแบบหัว 4 เหลี่ยม
2.	 การติดตั้งและการเข้าสู่กึ่งกลางด้วยตัวเอง
3.	 ขา
4.	 ชิ้นส่วนติดตั้งขา
5.	 ตัว
6.	 ที่ป้องกันหัว
7.	 หัว, สปริงรับน้ำ�หนัก

SGM01, 
SGM04, 
SGM07

SGM10, 
SGM20



3

4A

2

1

5

7
3A

1

2

6

4A

8

3A

5

6

8

3B

7

1

2

6

4A

8

3A

5

3B

7

4A

3

5A

3

5B

6

2B2A

3B

4B

4B

4A

2

1

5

7
3A

1

2

6

4A

8

3A

5

6

8

3B

7

1

2

6

4A

8

3A

5

3B

7

4A

3

5A

3

5B

6

2B2A

3B

4B

4B

การกำ�หนดค่าแบบ 2 และ 3 ขาจับ 
(โมเดล SGM01, SGM04, SGM07 และ SGM10)

SGM01, SGM04 และ 
SGM07 เท่านั้น

สองขาจับ 
(แสดงรุ่น SGM10)

สามขาจับ 
(แสดงรุ่น SGM10)

4A

2

1

5

7
3A

1

2

6

4A

8

3A
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3B
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6
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SGM10 เท่านั้น

รูปที่ 2 การตั้งค่าและการติดตั้ง
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3B

4B

4B

  สิ่งสำ�คัญ:

	 1.	 ก้านปรับค่าแบบหัว 4 เหลี่ยม
	 2.	 น็อตหกเหลี่ยม (SGM10, SGM20)
	 2A.	 น็อตหกเหลี่ยม (SGM01, SGM04, SGM07)
	 2B.	 น็อตหกเหลี่ยม (SGM01, SGM04, SGM07)
	 3.	 แผ่นโลหะ (SGM01, SGM04, SGM07)
	 3A.	 แผ่นโลหะ, ซ้ายมือ (SGM10, SGM20)
	 3B.	 แผ่นโลหะ, ขวามือ (SGM10, SGM20)
	 4A.	 ขาจับ, ความยาวปกติ (ทุกรุ่น)
	 4B.	 ขาจับ, ขยายความยาว (ส่วนเสริม - SGM10, SGM20)
	 5.	 สกรูหัวจม (SGM10, SGM20)
	 5A.	 สกรูหัวจม (SGM01, SGM04, SGM07) 
	 5B.	 สกรูหัวจม (SGM01, SGM04, SGM07)
	 6.	 เหล็กยึด
	 7.	 การติดตั้งและการเข้าสู่กึ่งกลางด้วยตัวเอง
	 8.	 ตัว

หมายเหตุ: ขาจับความยาวมาตรฐาน (รายการที่ 4A) รวม
มากับเครื่องถอดแบบจับยึดซิงค์ทั้งหมดในซีรีส์ SGM

ขาจับ “ยาว”แบบขยายความยาว (รายการที่ 4B) มีไว้ให้
เป็นส่วนเสริมสำ�หรับรุ่น SGM10 และ SGM20 เท่านั้น

การกำ�หนดค่าแบบ 3 ขาจับ 
(โมเดล SGM20)
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5.3  หัวของก้านปรับค่าและที่ป้องกันหัว
•	 โมเดล SGM10 SGM04 และ SGM07  มีก้านปรับค่ามาตรฐาน ที่

มีหัวแบบเทมเปอร์ที่หดไม่ได้ โมเดลเหล่านี้ ต้อง มีที่ป้องกันหัว ถ้า
ปลายของเพลาไม่มีเกลียวภายในตรงกลาง ดูรูปที่ 3

•	 โมเดล SGM10 และ SGM20 มีก้านปรับค่าแบบพิเศษที่หัวสปริงรับ
แรงที่หดได้ หัวจะได้ใช้งาน ถ้าปลายของเพลามีเกลียวภายในหรือ
แอ่ง หัวจะหดอัตโนมัติถ้าปลายของเพลาราบเรียบ ดูรูปที่ 4 ไม่ต้อง
มีที่ป้องกันหัวสำ�หรับโมเดลเหล่านี้

รูปที่ 3 ที่ป้องกันหัว 

OK

OK

ที่ป้องกันหัว

รูปที่ 4 หัวแบบหดได ้
(โมเดล SGM10 and SGM20)

ปลายราบเรียบ 
เพลา

เพลาที่มี 
เกลียวตรงกลาง

5.4  ตำ�แหน่งติดตั้งขาและก้านปรับค่า
•	 การติดตั้งขาแต่ละขาโดยใช้หลุมติดตั้งท่ีต่ำ�ท่ีสุดท่ีสามารถติดตั้งได้

สำ�หรับงานที่กำ�ลังทำ�อยู่ การติดตั้งแบบนี้ช่วยลดจำ�นวนของขาและ
การปรับตำ�แหน่งของก้านปรับค่าในงานที่ใช้แรงสูงมาก ดูรูปที่ 5

รูปที่ 5 ตำ�แหน่งติดตั้งขา (ทั่วไป)

ตำ�แหน่งต่ำ�สุด 
(แนะนำ�)

ตำ�แหน่งสูงสุด

•	 จากการที่หมุนก้านปรับค่าไปตามเข็มนาฬิกา ถือเป็นการเพิ่มระยะ
ด้านล่างของตัวเครื่องถอด ระยะของก้านที่อยู่ภายใต้น้ำ�หนักที่เพิ่ม
ขึ้น ทำ�ให้มีโอกาสสูงมากที่ก้านจะงอระหว่างการดึง ดูรูปที่ 6 ดู A B 
และ C

•	 ท่ีกั้นท่ีมีขนาดเหมาะสมสามารถวางระหว่างปลายของก้านปรับค่า
และส่วนปลายของเพลา ที่กั้นนี้จะลดโอกาสที่ก้านปรับค่าจะเปลี่ยน
รูป ที่กั้นควรเป็นชิ้นของเหล็กกล้าที่มีปลายเรียบ ให้แน่ใจว่าขนาด
เส้นผ่านศูนย์กลางของท่ีกั้นใหญ่กว่าเส้นผ่านศูนย์กลางของก้าน
ปรับค่า 

•	 ปริมาณของก้านปรับค่าท่ียื่นออกมาสามารถลดลงได้โดยการติดตั้ง
ขาโดยใช้ชุดของหลุมติดตั้งที่ต่ำ�สุดถัดไป

•	 ติดตั้งขาโดยใช้ชุดของหลุมติดตั้งที่สูงสุด ในกรณีที่จำ�เป็นต้องการ
เพิ่มการมองเห็นสำ�หรับชิ้นส่วนใหญ่เท่านั้น ดูรูปที่ 6 ดู D

6.0  การปฏิบัติงาน

6.1  คำ�แนะนำ�ทั่วไปของการใช้ เครื่องถอด
•	 แน่ใจว่าก้านปรับค่าของเครื่องถอดสะอาดและทาน้ำ�มันก่อนใช้งาน
•	 แน่ใจว่าขาอยู่ตรงกลางพอดีของลูกรอกหรือสิ่งที่จะเอาออก
•	 ทำ�งานอย่างช้าๆ ในขณะทำ�การดึงเพื่อป้องกันการเคลื่อนที่ฉับพลัน

หรือไม่คาดคิดของชิ้นส่วนที่จะเอาออก
•	 ห้ามตีก้านปรับค่าด้วยค้อนหรือวัตถุอื่น

6.2  การติดตั้งเครื่องถอดและการปฏิบัติงาน
หมายเหตุ การการดำ�เนินงานเครื่องมือแรงสูง เป็นสิ่งที่จำ�เป็นมากที่
ผู้ปฏิบัติงานต้องมีความเข้าใจต่อคำ�แนะนำ�และข้อควรระวังด้านความ
ปลอดภัยทุกข้อที่รวมอยู่ในคู่มืออย่างครบถ้วน และในข้อกำ�หนดและ
กฎหมายด้านความปลอดภัยของท้องที่ที่บังคับใช้ ถ้ามีคำ�ถามหรือ
ขอสงสัย ให้ติดต่อแผนกบริการด้านเทคนิคของ Enerpac หรือผู้แทน
จำ�หน่าย Enerpac ในท้องที่ของคุณ

•	 ติดตั้งขาลงบนตัวของเครื่องถอด ไขสลักติดตั้งและแหวนให้แน่น
•	 ติดตั้งเครื่องถอดบนลูกรอกหรือสิ่งที่จะเอาออก ดูรูปที่ 7 เพื่อเป็น

ตัวอย่าง
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•	 สำ�หรับโมเดล SGM01 SGM04 และ SGM07 ถ้าปลายของเพลาราบ
เรียบ ให้ติดตั้งที่้ป้องกันหัวระหว่างเพลาและปลายหัวของก้านปรับ
ค่า อ้างถึง หัวข้อ 5.3

•	 หมุนหัวของก้านปรับค่าตามเข็มนาฬิกาด้วยมือจนกระท่ังปลายด้าน
หัวสัมผัสกับพื้นที่สัมผัสของเพลาหรือที่ป้องกันหัว (ถ้าใช้)

•	 ใช้กุญแจเลื่อนที่เหมาะสม ค่อยๆหมุนก้านปรับค่าเพื่อเพิ่มแรง ทำ�
ต่อไปเรื่อยๆจนกระทั่งชิ้นส่วนถูกเอาออก 

  คำเตือน จำ�กัดการเพ่ิมทอร์คตามที่กำ�หนดเพ่ือยืนยัน
ว่าการทำ�งานปลอดภัย เพิ่มแรงโดยการใช้กุญแจเลื่อนมือ ห้าม
ใช้กุญแจเลื่อนแบบกำ�ลังเพื่อปรับก้านปรับค่า การบาดเจ็บสาหัส
หรือเสียชีวิตอาจเกิดขึ้นได้ถ้าไม่มีการทำ�ตามข้อควรระวัง
•	 ระหว่างปฏิบัติงาน ตรวจตราเครื่องถอดอย่างต่อเนื่องเพื่อดูตัววัด

หรือการเปลี่ยนรูป ถ้าก้านปรับค่ามีการงอหรือขาใดขาหนึ่งมีการ
เปลี่ยนรูปให้เห็น หยุดไขก้านปรับค่าทันที ดูรูปที่ 7

เครื่องถอด 2 ขา เครื่องถอด 3 ขา

รูปที่ 7 การนำ�ลูกรอกออก (ทั่วไป)

ดู C 
การปรับค่าที่เกิน 
ก้านที่เกินออกมา

รูปที่ 6 ตำ�แหน่งติดตั้งขา และความสูงของก้านปรับค่า

ดู A 
การปรับน้อยที่สุด 
ก้านที่เกินออกมา

ดู B 
การปรับค่าที่รับได้ 
ก้านที่เกินออกมา

ดู D 
การติดตั้งขาในตำ�แหน่ง 

หลุมติดตั้งที่สูงที่สุด

รูปที่ 8 การตรวจสอบการเปลี่ยนรูป 

CA B D
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6.3  การตรวจสอบ การซ่อมบำ�รุง และการเก็บรักษา
การซ่อมบำ�รุงเป็นส่ิงท่ีต้องการเมื่อตรวจพบรอยหรือความเสียหาย 
ตรวจสอบช้ินส่วนท้ังหมดตามคาบเวลาเพื่อหาปัญหาว่าต้องซ่อมบำ�รุง
หรือซ่อมหรือไม่

•	 ตรวจสอบเครื่องถอดเพื่อดูความหลวม ความงอ การฉีกขาด หรือชิ้น
ส่วนที่ได้รับความเสียหายตามคาบเวลา ไขให้แน่นหรือเปลี่ยนชิ้น
ส่วนเหล่านั้นทันที

•	 ทำ�ให้เครื่องถอดปราศจากจากฝุ่นและดิน
•	 ทำ�ให้เครื่องถอดอยู่ในสภาพที่ดี ทำ�ความสะอาดและทาน้ำ�มันก้าน

ปรับค่าและขาของเครื่องถอดบ่อยครั้ง จากส่วนบนของบริเวณ
เกลียวไปถึงปลาย เพื่อยืนยันว่าสะอาด แห้ง และใช้งานได้นาน

•	 เก็บรักษาเครื่องถอดให้สะอาด แห้ง และในที่ที่ปลอดภัย
•	 ถ้าเครื่องถอดต้องการการซ่อม อ้างถึงเว็ปไซต์ของ Enerpac เพื่อ

หาชิ้นส่วนที่ต้องการเปลี่ยนที่ใช้ได้กับเครื่องถอดของคุณ
หมายเหตุ  เครื่องถอดต้องได้รับการซ่อมโดยช่างที่ผ่านการรับรอง
เท่านั้น สำ�หรับการซ่อมบำ�รุง ติดต่อศูนย์บริการที่ได้รับการรับรองโดย 
Enerpac ในพื้นที่ของคุณ

7.0  การแก้ปัญหา
อ้างถึงข้อแนะนำ�ในการแก้ปัญหาเมื่อตรวจเจอปัญหาในการปฏิบัติ
งานของเครื่องถอด โปรดทราบว่าข้อแนะนำ�ในการแก้ปัญหาไม่ใช้
เบ็ดเสร็จ และควรพิจารณาใช้เบื้องต้นเท่านั้นเพื่อช่วยวินิจฉัยปัญหาที่
พบโดยทั่วไป

สำ�หรับการบริการด้านการซ่อม ติดต่อศูนย์บริการที่ได้รับอนุญาตของ 
Enerpac ที่ใกล้ที่สุด

ข้อแนะนำ�ในการแก้ปัญหา, เครื่องถอดแบบจับยึดเชิงกลซิงค์ รุ่น SGM

อาการ สาเหตุที่เป็นไปได้ ทางแก้

1.	�ขาไม่เคลื่อนที่อย่าง
อิสระ หรือเคลื่อนได้
ยาก

กลไกการเข้าสู่กึ่งกลางด้วยตนเองกร่อนหรือติด ตรวจสอบกลไลการเข้าสู่กึ่งกลางด้วยตนเอง ถ้ามีการก
ร่อนหรือติด ให้ทาน้ำ�มัน รื้อและทำ�ความสะอาดตามที่
ต้องการ

2.	�มีหนึ่งขาเคลื่อนอิสระ เหล็กยึดที่ใช้เข้าสู่กึ่งกลางได้รับความเสียหายหรือ
ชำ�รุด

เปลี่ยนเหล็กยึดที่ใช้เข้าสู่กึ่งกลาง

เปลี่ยนกลไกเข้าสู่กึ่งกลางทั้งชุดถ้าจำ�เป็น

3.	�ก้านปรับค่าไม่หมุน
หรือต้องการแรงมาก
ในการหมุน

a.	�เกลียวบนก้านปรับค่าหรือบนตัวเครื่องถอดมีการก
ร่อน 

ถ้าชิ้นส่วนมีการติดให้ทาน้ำ�มัน

ตรวจสอบเกลียวบนก้านปรับค่าและตัวกระบอก รื้อและ
ทำ�ความสะอาดตามที่ต้องการ

b.	�เกลียวขาดหรือได้รับความเสียหาย เปลี่ยนก้านปรับค่า และ/หรือ ตัวเครื่องถอดตามที่ต้องการ

ห้ามใช้เครื่องถอดในกรณีท่ีเกลียวขาดหรือได้รับความเสีย
หาย

c.	ก้านปรับค่างอ เปลี่ยนก้านปรับค่า

ห้ามใช้เครื่องถอดถ้าก้านปรับค่างอ



7

เครื่องถอด 
เลขโมเดล

ขา 
ความยาว

สมรรถนะ ระยะสูงสุด ระยะกว้างสุด  น้ำ�หนัก *
กิโลนิวตัน US ตัน

A B
กิโลกรัม ปอนด์

มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว

SGM01 มาตรฐาน 8.9 1 105 4.13 110 4.33 0.8 1.8

SGM04 มาตรฐาน 35.6 4 185 7.28 175 6.89 2.0 4.4

SGM07 มาตรฐาน 62.3 7 225 8.86 240 9.45 6.5 14.3

SGM10
มาตรฐาน 89.0 10 410 16.14 350 13.78 14.5 32.0

ยาว 89.0 10 490 19.29 405 15.94 16.0 35.3

SGM20
มาตรฐาน 177.9 20 600 23.62 680 26.77 55.5 122.3

ยาว 177.9 20 640 25.20 720 28.35 61.5 135.5

* น้ำ�หนักโดยประมาณของเครื่องถอดที่ติดตั้งรวมชิ้นส่วนตัวเครื่องถอด ก้านปรับค่า และขาสามขา

อ้างอิงจากหัวข้อ 8.2 สำ�หรับขนาดของก้านปรับค่า อ้างงอิงจากหัวข้อ 8.3 สำ�หรับขนาดของขา

ความยาวขามาตรฐาน 
(ทุกโมเดล)

ขาแบบยืดยาว 
(อุปกรณ์เสริมสำ�หรับโมเดล - SGM10 และ SGM20 เท่านั้น)

8.0  ข้อมูลผลิตภัณฑ์

8.1  รายการประกอบแบบทั่วไป และขนาด

A
A

B

B

A
A

B

B
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เครื่อง
ถอด 
เลข

โมเดล

ความยาว ขนาดพื้นที่สี่เหลี่ยม ความลึกพ้ืนที่สี่เหลี่ยม ขนาดเกลียว

L H1 H2 M

มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว

SGM01 124 4.88 12 0.47 14 0.55 M10 x 1.0

SGM04 177 6.97 16 0.63 20 0.79 M14 x 1.5

SGM07 235 9.25 19 0.75 24 0.94 M18 x 1.5

SGM10 321 12.64 22 0.87 25 0.98 M20 x 1.5

SGM20 510 20.08 35 1.38 38 1.50 1-3/8" UNF

หมายเหตุ: โมเดล SGM10 และ SGM20 ติดตั้งหัวแบบหดได้สปริงรับแรง

เครื่อง
ถอด 

โมเดล 
เลข

ขา 
ความยาว

พื้นผิวที่ปลาย ความกว้าง ความหนาโดยรวม ความยาว ระยะระหว่างหลุม

P R E L D

มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว

SGM01 มาตรฐาน 7 0.28 7.5 0.30 8 0.31 127 5.00 19 0.75

SGM04 มาตรฐาน 8 0.31 21 0.83 7.5 0.30 219 8.62 51 2.01

SGM07 มาตรฐาน 8 0.31 25 0.98 10 0.39 264 10.39 44.5 1.75

SGM10
มาตรฐาน 15 0.59 25 0.98 12.5 0.49 436 17.17 83 3.27

ยาว 15 0.59 25 0.98 12.5 0.49 516 20.31 83 3.27

SGM20
มาตรฐาน 24 0.94 41 1.61 22 0.87 698 27.48 125 4.92

ยาว 24 0.94 41 1.61 22 0.87 823 32.40 125 4.92

L
H1

L

H2H1 H2

MM

L
H1

L

H2H1 H2

MM

SGM01, SGM04, SGM07 SGM10, SGM20

ความยาวขามาตรฐาน
ขาแบบยืด “ยาว ” SGM10 และ SGM20 เท่านั้น)

8.2  รายการประกอบแบบทั่วไป และขนาด - ก้านปรับค่าของเครื่องถอด

8.3  รายการประกอบแบบทั่วไป และขนาด - ขาของเครื่องถอด

E D

L

P

E D

R

L

P

R

E D

L

P
E D

R

L

P

R
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