Serie SP, Punzonadora hidraulica de 50ton. @ ENERPAC ¢

V¥ En lafoto: SP50100

Disminuye el tiempo
para hacer orificios

g repetitivo existe un tope de
profundidad ajustable.
Pida el modelo: SP110.

Tope de profundidad
! “.’- , Parafacilitar el punzonado

Juego de montaje de pie

Existe un dispositivo para montar
facilmente la punzonadora de

50 ton. en bancos de trabajo 6
utillajes. Pida el modelo: SP120.

¢ Disponible como conjunto completo, con bomba eléctrica y mangueras
¢ Cilindro de doble efecto, para retroceso rapido

¢ Incluye herramientas para el cambio del punzon y del troquel

¢ Asa de elevacion incluida

e Separador ajustable, impide el movimiento del metal durante la
retraccion del punzon

¢ Racores hembra CR400 incluidos.

Informacion para hacer pedidos

La punzonadora hidraulica de

50 toneladas puede pedirse sola

0 como un conjunto con bomba
eléctrica. También pueden pedirse
conjuntos de punzon y matriz separadamente.
Consulte la informacion de la tabla de seleccion.

V¥ Bajo estas lineas la punzonadora de 50 ton. con SP110
y SP120 montados.

<« Ahorre tiempo con la punzonadora
de 50 ton. de Enerpac.
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Punzonadora hidraulica de doble efecto

V¥ Tabla de seleccion rapida de juegos de punzones

ri
Se incluye Modelo del ‘ Serie
Modelo de Conjuntos de Bomba Manguera i) SP
punzonadora* punzon (115V - 1 fase) (2x)
y matriz
‘I;L' D (libras) | | B
SP50 Todos ** - - SP50100 255 -
SP50 Todos ** ZE4410SBN  HC7206 SP5000 384
* (Capacidad de aceite de la punzonadora: Fuerza:
Avance: 17 pulg® 50 toneladas
Retroceso: 14 pulg®
**Todos los conjuntos estandar en el cuadro de abajo. Tamafios de orificios:
0.53 - 1.03 pulgadas
Presion maxima de trabajo:
059 10.53 10,000 psl
~
3.00 0.50 J
T D, jADVERTENCIA!
400|310 R 9.00| 6.00 044 | 20 5'3875 El espesor del material no debe
T 51044 o . = superar el didmetro del orificio.
' 127|[F B 0.75 S
i O . L1 [wial]
0.75 1019 [ 515 ] 0.44
7.00 7.00 1.75 6.00 (8%)
P110 P120
S S jADVERTENCIA!
0.70 2" La tabla de abajo es solo de
U 18 NPTF referencia. El espesor maximo
Z del material a punzonar varia
con el desgaste del conjunto de
punzon y matriz.
21.00 ‘ n o O Calidades del acero (vea la tabla inferior):
1913 0 1) Suave A-7
Qo 2) Acero para calderas
067 v U U ) 3) Acero estructural A-36
' O 4)  Acero estructural Corten (ASTM A242)
433 L 5) Laminado en frio C-1018
Q| © 6) Laminado en caliente C-1050
1.25 7) Laminado en caliente C-1095
2.62| 4.62 8) Laminado en caliente C-1095 recocido
14.25 9) Acero inoxidable recocido
SP50 10) Acero inoxidable 304 laminado en caliente
11)  Acero inoxidable 316 laminado en frio
V Tabla de seleccion: punzones y matrices estandar
Forma Tamaiio Tamafio = Modelos Conjunto Espesor maximo del material a punzonar
del del del de punzon y matriz
orificio orificio perno estandar
(pulg)
(pulg) (pulg) '& I:l 1) 2) 3) 4) 5) 6) 7) 8) 9) 10) 11)
o 0.53 Yo SP150 053 053 053 053 053 049 032 040 0.49 049 0.49
o 0.66 EZ) SP170 056 056 056 050 056 051 032 040 051 051 0.51
o 0.78 % SP190 056 056 056 050 056 049 032 040 049 050 0.49
o 0.91 s SP121 056 056 056 050 056 035 022 035 035 035 0.35
o 1.03 1 SP123 056 056 056 044 056 031 019 031 031 031 0.31
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