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O NAS

Firma Enerpac jest globalnym liderem na rynku wysokoci$nieniowych o www.facebook.com/Enerpac

narzedzi hydraulicznych, produktdw wykorzystujgcych kontrolowang

site, przenosnych narzedzi do obrdbki oraz ustug i rozwiazan na miejscu O www.youtube.com/Enerpac
zapewniajgcych precyzyjne pozycjonowanie ciezkich tadunkéw. Jako

czotowy prekursor ze 100-letnim doswiadczeniem firma Enerpac @ www.linkedin.com/company/Enerpac
pomagata w przenoszeniu i podtrzymywaniu konstrukciji nalezacych do

najwiekszych na $wiecie. Gdy priorytetem jest bezpieczenstwo i precyzja, Q www.twitter.com/Enerpac

elitami  profesjonalisci w przemysle lotniczym, infrastrukturalnym,
produkcyjnym, wydobywczym, ropy naftowej i gazu ziemnego oraz
energetycznym moga zawsze polega¢ na oferowanych przez firme
Enerpac narzedziach, ustugach i rozwigzaniach najwyzszej jakosci.
Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

GWARANCJA

Warunki i postanowienia dotyczace gwaranciji produktu znajduja sie w dokumentacji ,Globalna gwarancja” firmy Enerpac. Informacje dotyczace
gwarancji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

TABLICZKA ZNAMIONOWA
ENERPAC. ¢

TOE JACKTJP308 EE c €

WEIGHT 80 kg | 176 Ibs

LOAD ON TOP 32t | 35ton
LOAD ON TOE 25t | 27ton
MAX 700 BAR | 10,150 PS|

Made in China
www.enerpac.com SN: AA2222222222AA

ENERPAC TOOL GROUP
648 N. Plankinton Ave. 4th Floor
Milwaukee, W1 53203-2917 USA

DOSTEPNE WERSJE JEZYKOWE

Dokument L4705 jest dostepny w nastepujacych wersjach jezykowych. Kopia dokumentu znajduje sie na stronie www.enerpac.com.

¢ Dali jazyky naleznete na adrese www.enerpac.com.
o Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.
* Para otros idiomas visite www.enerpac.com.
* Muunkieliset versiot ovat osoitteessa www.enerpac.com.
¢ Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.
o Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.
o ZOMOEEIFwww.enerpac.comTIBEWEEITET,
o O| XA AES| C}E 0] H{T2 www.enerpac.com.
o Gavoor de overige talen naar www.enerpac.com.
o For alle andre sprak henviser vi il www.enerpac.com.
* |nne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.
* Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.
o Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.
*  VHdopmaumio Ha fpyrux S3bikax Bbl HAGETE HA CalTe Www.enerpac.com.
o For andra sprak, besok www.enerpac.com.
o WMEHMES, BEIF www.enerpac.com.
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1. Bezpieczenstwo

Nalezy dokfadnie przeczytac wszystkie instrukcje. Aby unikna¢ obrazen
ciata oraz uszkodzenia produktu i/lub innych szkdd rzeczowych, nalezy
stosowa¢ wszystkie zalecane $rodki ostroznosci. Firma Enerpac
nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody wynikajace
z uzytkowania produktu niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa, braku
konserwaciji oraz nieprawidtowej obstugi. Nie nalezy usuwaé zadnych
etykiet, identyfikatorow ani znakéw ostrzegawczych. W przypadku
jakichkolwiek pytan lub watpliwosci nalezy w celu ich wyjasnienia
skontaktowac sie z firmg Enerpac lub lokalnym dystrybutorem jej
produktow.

Zachowac te instrukcje do uzycia w przysztosci.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczenstwa
obowigzujacych podczas pracy z wysokocisnieniowymi narzedziami
hydraulicznymi, powinien skonsultowa¢ si¢ z dystrybutorem
lub centrum serwisowym, aby uzyska¢ informacje o kursach
bezpieczenstwa oferowanych przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta
ostrzegawcze i komunikaty bezpieczenstwa, ktdre ostrzegaja
uzytkownika przed okreslonymi zagrozeniami. Niestosowanie sie do
tych ostrzezen moze spowodowac $mieré lub powazne obrazenia
ciafa, a takze uszkodzenie sprzetu badz innego mienia.

W ninigjszej instrukcji stosowany jest symbol
ostrzegawczy. Symbol ten ostrzega przed ryzykiem
obrazen ciata. Nalezy zwraca¢ szczegdling uwage
na podane symbole ostrzegawcze i przestrzega¢

dofgczonych do nich komunikatéw bezpieczenstwa, aby unikng¢
zagrozenia $miercig lub powaznymi obrazeniami ciata.

Symbole ostrzegawcze sg uzywane wraz z okrelonymi hastami
ostrzegawczymi, ktore zwracajg uwage nakomunikaty bezpieczenstwa
oraz komunikaty o ryzyku uszkodzenia mienia i okreslaja stopien
lub istotnos¢ zagrozenia. Hasfa ostrzegawcze uzywane w ninigjszej
instrukcji to: NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA
i UWAGA.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra doprowadzi
do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

[\ ostRzezeNiE]| Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli si¢ jej nie
zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczng sytuacie, ktora moze
doprowadzi¢ do lekkich lub Srednich obrazen ciafa, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

Oznacza wazne informacje, ktére nie dotycza
zagrozen (np. komunikaty zwigzane z uszkodzeniem mienia).
Z tym hastem ostrzegawczym nie bedzie powigzany zaden symbol
ostrzegawczy.

1.1 Zasady bezpieczenstwa
[ osTRZEZENIE]

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze
skutkowaé $miercig lub powaznymi obrazeniami ciata. Moze
réwniez dojs¢ do uszkodzenia mienia.

* Przed przystapieniem do obstugi pompy lub przed
przygotowaniami do jej uzycia nalezy uwaznie i ze zrozumieniem
przeczytaC zasady bezpieczenstwa oraz instrukcje zawarte
w tym podreczniku. Nalezy zawsze przestrzega¢ wszystkich
Srodkéw ostrozno$ci i instrukcji bezpieczenstwa, takze tych
ujetych w procedurach opisanych w podreczniku.

e Procedury robocze beda rézni¢ sie w zaleznosci od sposobu
podfgczenia uktadu. Nalezy ze zrozumieniem przeczytad
instrukcje producenta agregatu i wszelkich innych urzadzen
uzywanych razem z nim i w trakcie eksploatacji stosowaé
sie do tych instrukcji. Nalezy przestrzega¢ wszystkich zasad
bezpieczenstwa opisanych w instrukcjach dostarczonych przez
producenta.

o Tylko wykwalifikowany i doswiadczony personel powinien
nadzorowa¢ i wykonywa¢ procedury.

* Podczas obstugi urzadzen hydraulicznych nalezy stosowaé
odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej (SOI). Nalezy nosi¢
okulary ochronne, rekawice robocze oraz odziez ochronng.
Dodatkowe SOI, jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe
obuwie ochronne, kask i $rodki ochrony stuchu (uzywane
stosownie do panujgcych warunkdéw pracy) zmniejsza
ryzyko obrazen ciafa. Stosowanie tych $rodkdw moze byc
rowniez wymagane przez miejscowe przepisy ustawowe lub
wykonawcze.

* Nie nalezy trzyma¢ w rekach wezy znajdujgcych sie pod
cisnieniem. Wydostajacy sie pod cisnieniem olej moze dosta¢
sie pod skdre. Jezeli olej przedostanie sie pod skore, nalezy
natychmiast zgtosi¢ sie do lekarza.

e QOdtaczonych ztgczek nie wolno poddawac dziataniu cisnienia.
Sitownikdw  hydraulicznych  nalezy uzywaé wytgcznie
w odpowiednio podtaczonym uktadzie. Nigdy nie uzywac
sitownika z odfgczonymi ztgczkami.

e Nie nalezy usuwa¢ ani odiagcza¢ zaworu bezpieczenstwa
pompy.

* Nalezy dopilnowa¢, by wszystkie komponenty hydrauliczne
(weze, taczniki, zfaczki itp.) miaty cisnienie znamionowe réwne
bezpiecznemu poziomowi cisnienia roboczego 700 baréw
[10 150 psi].

* Nie wolno nastawiaé zaworu nadciénieniowego na cisnienie
wyzsze niz maksymalne ci$nienie znamionowe pompy.
W przypadku réznych warto$ci znamionowych nastawa zaworu
nadcisnieniowego nie powinna przewyzszaé nastawy elementu
0 najnizszej wartosci znamionowej. Wyzsze nastawy moga
doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu i/lub obrazen ciafa.

e Cisnienie robocze ukfadu nie moze przekracza¢ cisnienia
znamionowego elementu o najnizszej wartosci znamionowej.
Nalezy zainstalowa¢ w uktadzie manometry, aby kontrolowaé
wysoko$¢ cisnienia roboczego. W ten sposéb mozna
kontrolowaé to, co dzieje sie w uktadzie.
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Sitownikéw  hydraulicznych  nalezy uzywaé wytacznie
w odpowiednio podtaczonym uktadzie. Nigdy nie uzywac
sitownika z odtgczonymi ztaczkami. W przypadku nadmiernego
przecigzenia sitownika moze doj$¢ do gwattownego uszkodzenia
komponentdw, powodujgc powazne obrazenia Ciata.

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy ci$nienie hydrauliczne zostato
catkowicie usuniete, a tadunek w cato$ci zdjety z uktadu przed
przystapieniem do odtgczania wezy hydraulicznych, odkrecania
tacznikdw hydraulicznych lub demontazu czy naprawy.

Przed przygotowaniem sprzetu do pracy nalezy najpierw
przeprowadzi¢ jego kontrole wzrokowa. Nie uzywac¢ sprzetu
w przypadku wykrycia probleméw. Przed ponownym
wprowadzeniem sprzetu do uzytku nalezy zlecic jego naprawe
i sprawdzenie w autoryzowanym centrum serwisowym firmy
Enerpac.

Przed przystapieniem do podnoszenia tadunku upewnic sie, ze
caly ukfad jest stabilny. Podnosniki nalezy umiescic na ptaskiej
powierzchni zdolnej do przyjecia obcigzenia. Jesli miejsce
podnoszenia nie spefnia tych warunkdw, nalezy uzy¢ ptaskich
piyt podstawy i podktadek wyrdwnujacych, aby je zapewnic.
Nie nalezy spawac ani w inny sposéb modyfikowa¢ podnosnika
w celu zamocowania podstawy lub innej podpory.

Jedli przed podniesieniem tadunku fapy wsporcze nie zostang
catkowicie wysuniete i prawidtowo ustawione, moze doj$¢ do
powaznego uszkodzenia sprzetu lub obrazen ciafa.

Unika¢ sytuacji, w ktérych $rodek ciezkosci tadunkéw nie
jest doktadnie wysrodkowany nad podnosnikiem. Punkt
podnoszenia kazdego podnosnika w ukfadzie powinien
by¢ w petni i prawidtowo potaczony z fadunkiem przed jego
podniesieniem. Niewywazone tadunki powodujg znaczne
obciazenie podnosnikdw. Ponadto tadunek moze zeslizgnaé sie
lub spas¢, powodujac potencjalne zagrozenie.

Nalezy zadba¢ o réwnomierne roztozenie obcigzenia na cafej
powierzchni punktu podnoszenia.

Do podtrzymywania tadunkéw uzywaé wytacznie sztywnych
blokéw. Nalezy starannie dobraC bloki ze stali lub twardego
drewna, aby byly w stanie podtrzyma¢ tadunek. Nie wolno
uzywaé sitownika hydraulicznego jako podktadki ustalajacej,
elementu dystansowego ani urzadzenia podtrzymujacego
tadunek. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata lub uszkodzenie sprzetu.

Nalezy zachowywa¢ bezpieczng odlegtos¢ od tfadunkéw
podtrzymywanych przez urzadzenia hydrauliczne. Podno$nik
jest przeznaczony wytacznie do podnoszenia i nie moze
byé uzywany jako urzadzenie podtrzymujace fadunek. Po
podniesieniu lub opuszczeniu tadunku nalezy go zawsze
mechanicznie unieruchomic.

Aby unikna¢ obrazen ciata, podczas pracy nie nalezy zblizac rak
ani stop do sprzetu i elementu roboczego.

Nie nalezy zbliza¢ ragk do ruchomych czesci ani wezy pod
cisnieniem.

Wewnatrz znajdujg si¢ gorace powierzchnie. Dotkniecie moze
spowodowaé oparzenia. Nie dotykaé. Przed przystapieniem do
serwisowania nalezy poczekac, az urzadzenie ostygnie.

A\ PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze
spowodowac lekkie lub umiarkowane obrazenia ciata. Moze
réwniez dojs¢ do uszkodzenia mienia.

Nalezy uwaza¢, aby nie uszkodzi¢c wezy hydraulicznych.
Podczas prowadzenia wezy hydraulicznych unikaé ostrych
zagie¢ i zataman. Nie nalezy przekracza¢ minimalnego
promienia giecia wskazanego przez producenta wezy. Uzycie
zagietego lub zatamanego weza spowoduje wytworzenie
sinego  przeciwcisnienia. Ostre zagiecia i zafamania
doprowadza do wewnetrznych uszkodzen weza, powodujac
jego przedwczesne zniszczenie.

Nie nalezy upuszcza¢ na weze cigzkich przedmiotéw. Silne
uderzenie moze spowodowac wewnetrzne uszkodzenie splotu
drutow w wezu. Poddawanie uszkodzonego weza dziataniu
ci$nienia moze doprowadzi¢ do jego rozerwania.

Nie nalezy podnosi¢ urzadzen hydraulicznych za weze lub
Zlaczki. UzywaC wytacznie wyznaczonych uchwytéw do
przenoszenia lub punktdw podnoszenia.

Urzadzenia hydrauliczne nalezy chroni¢ przed ogniem
i wysokimi temperaturami. Zbyt wysoka temperatura spowoduje
zmiekczenie  uszczelnien i uszczelek, doprowadzajac
do wyciekéw ptynu. Nadmierna temperatura spowoduje
réwniez ostabienie materiatu, z ktdrego wykonany jest waz
i uszczelnienia.

Aby zapewni¢ optymalng sprawnos¢, nie nalezy wystawia¢
sprzetu hydraulicznego na dziafanie temperatury réwnej lub
wyzszej od 65°C [150°F]. Caty sprzet hydrauliczny nalezy
zabezpieczy¢ przed odpryskami spawalniczymi.

Nieprzestrzeganie ponizszych s$rodkdw ostroznosci moze
spowodowaé uszkodzenie mienia i/lub utrate gwarancji na
produkt.

Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy natychmiast wymienic¢ na
oryginalne czesci firmy Enerpac. Czesci wyprodukowane przez
firme Enerpac charakteryzuja sie prawidtowym dopasowaniem
i odpornoscig na wysokie obciazenia. Czesci pochodzace od
innych producentdw moga ulec uszkodzeniu lub doprowadzi¢
do nieprawidtowego dziatania urzadzenia.

Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane wytacznie
przez wykwalifikowanego technika hydraulika. W celu naprawy
nalezy skontaktowa¢ sie z najblizszym autoryzowanym
centrum serwisowym firmy Enerpac.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i najwyzsza wydajnosc,
zaleca sie stosowanie oleju firmy Enerpac.
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2. Poswiadczenia zgodnosci

2.1 Zgodnos¢ z normami krajowymi i miedzynarodowymi

* TJP308

U K Te narzedzia spetniaja
wymagania oznakowania
cA CE  UKCA.

Firma Enerpac o$wiadcza, ze produkt ten zostat przebadany i jest
zgodny z obowigzujgcymi normami oraz spetnia wszystkie wymagania
UE i Wielkiej Brytanii.

Deklaracje zgodnosci UE i deklaracje obowigzujaca w Wielkiej Brytanii
(UK Self-Declaration) dotacza sie do kazdej przesytki.

3. Charakterystyka i podzespoty

3.1 Schemat elementow

Uchwyt do przestawiania

Sruby oczkowe do podnoszenia
Kota

Zespot podstawy

N&zki wsporcze

Pazur podnoszacy

Zespdt konstrukcji podnoszenia
zawiera sitownik podnoszacy

N o ok~
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4. Dane techniczne produktu
41 Schemat wymiarowy

A

WIDOK Z TYLU

‘»
z ]
F
|l
H
| Y
WIDOK Z BOKU WIDOK Z PRZODU
4.2 Tabela wymiaréw 4.3 Specyfikacje techniczne
mm cale Metryczne | System brytyjski
A 1117 44,0 Cisnienie maksymalne | 700 baréw 10 150 psi
B 382 15,0 Maksymalne obcigzenie 309 kN 35 ton
C 370 14,6 Powierzchnia robocza sitownika 44,2 cm? 6,85 cal?
D 182 71 Pozycja pazura 1 (G) 37,4 mm 1,47 cala
E 388 15,3 Pozycja pazura 2 (H) 131,4 mm 5,17 cala
F 401 15,8 Pozycja pazura3 () | 225,4 mm 8,87 cala
G 37,4 1,47 Skok 200 mm 7,87 cala
H 141,4 5,17 Objetosc¢ oleju 884 cm? 54 cal®
| 225,4 8,87 Masa 80 kg 176,37 funtow
J 70 2,8
K 90 3,5
L 94 3,7
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5. Obsluga podczas pracy
5.1 Rozpakowywanie podnosnika podiogowego
oczkowe do podnoszenia. Do wyjmowania podnosnika podiogowego
z opakowania lub do jego podnoszenia nalezy zawsze uzywac obu
Zawiesia pasowe lub faicuchowe nalezy ustawi¢ pod takim katem,
aby nie kolidowaly z podstawg podnosnika. Zaleca sie uzycie

-~

\() W/

Rysunek 1: Konfiguracje przy podnoszeniu
zastepujacy zaczepy do podnoszenia. Patrz zestaw uchwytdw
bocznych - RKTJP308SH w czesci 8.2.

Dostepne sg dwie pozycje uchwytu umozliwiajgce bezpieczne
i precyzyjne manewrowanie.

Aby umiesci¢ podnosnik pod tadunkiem, nalezy ustawi¢ uchwyt
w pozycji wychylonej. Aby opusci¢ uchwyt, nalezy odblokowac

Podnosniki podtogowe TJP308 sa wyposazone w dwie $ruby
$rub oczkowych.
trawersy. Patrz rysunek 3.

OK
Opcjonalnie dostepny jest zestaw uchwytéw transportowych,
5.2 Transport podnosnika podtogowego
Aby przesuna¢ podnosnik, nalezy ustawi¢ uchwyt w pozycji pionowej.
sworzen zatrzaskowy znajdujacy sie z tytu podnosnika.

Pozycja pionowa

Pozycja wychylona
Rysunek 2: Pozycje uchwytu

Po ustawieniu uchwytu w pozyciji pionowej upewnij sie, ze sworzen

zatrzaskowy jest catkowicie zablokowany.

Nie nalezy podnosi¢ podnosnika podtogowego za uchwyt.

Uchwyt jest osadzony w konstrukcji w okreslonym potozeniu. Jesli
uchwyt zostat zdjety na czas przechowywania, a nastepnie jest
montowany ponownie, dopilnuj, zeby rure wsung¢ w odpowiednie
potozenie, z ptaska powierzchnig ustawiong prawidtowo.

Rysunek 3: Montaz uchwytu

5.3 Przed podniesieniem tadunku

Zapewnij odpowiednie wsparcie dla podstawy. Przy podnoszeniu
podnosnika TJP308 wymagane jest pfaskie i stabilne podtoze,
zdolne utrzyma¢ obciazenie bez osiadania. Uzycie podnosnikow
podfogowych na podtozu takim jak piasek, btoto czy ziemia, moze
spowodowac utrate nosnosci i/lub uszkodzenie podnosnika.

Rysunek 4: Centrowanie obcigzenia na pazurze podnoszacym
Nalezy upewni¢ sig, ze podnoszony fadunek jest mnigjszy niz
maksymalne dopuszczalne obcigzenie dla danego podparcia:

e Maksymalne obciazenie pazura w kazdej pozyciji: 25 t [27 ton]

Podczas uzywania pazura nalezy upewni¢ sie, ze obcigzenie
rozktada sie na catej jego powierzchni.

¢ Maksymalne obcigzenie na szczycie: 32 t [35 ton]

32t [35 ton]

25t [27 ton]

ENERPAC @ g=

O

Rysune 5: Maksymalne obciazenie

L4705_a



54 Wymagania dotyczace pompy hydraulicznej
Pompy hydrauliczne sprzedawane sg osobno i nie sg dotgczone do
podnosnika podtogowego.

Niezaleznie od typu zastosowanej pompy nalezy upewni¢ sie, ze
zbiornik pompy miesci wystarczajaca ilo$¢ oleju hydraulicznego, aby
umozliwié¢ petne wysuniecie podtaczonego podnosnika podtogowego
(lub podnosnikow).

Pompa musi by¢ dostosowana do danego zastosowania. Pompa
musi byé wyposazona w nadcisnieniowy zawor bezpieczenstwa,
ktdry otwiera sie, gdy ciénienie robocze w uktadzie przekracza poziom
700 bardw [10 150 psi].

5.5 Wymagania dotyczace oleju hydraulicznego

Zaleca si¢ stosowanie oleju hydraulicznego Enerpac HF ISO 32. Olej
HF firmy Enerpac mozna kupi¢ u dystrybutora firmy Enerpac lub
w autoryzowanym centrum serwisowym.

* Niezastosowanie  odpowiedniego  rodzaju  oleju  (ole]
hydrauliczny 1SO32 o wysokiej jakosci) moze doprowadzié
do uszkodzenia podzespotéw hydraulicznych sitownikow
i spowoduje uniewaznienie gwaranciji na produkt.

* Nalezy upewni¢ sie, ze olej jest czysty. Czystos$¢ oleju nalezy
utrzymywac zgodnie z maksymalnym poziomem 18/16/13,
okreslonym w normie ISO4406. Jezeli olej nabierze mlecznego
odcienia, zmetnieje Iub Sciemnieje, nalezy go natychmiast
wymienic.

e Aby zapobiec przepemieniu i potencjalnemu uszkodzeniu
sprzetu, ptyn hydrauliczny nalezy dolewac do zbiornika pompy
wytgcznie po catkowitym wsunigciu tfokdw sitownikow oraz po
catkowitym usunieciu ci$nienia z uktadu.

e W przypadku zasilania sitownikéw pompa reczng mozna
zastosowaé markowy olejhydrauliczny ISO 16 o wysokiej jakosci.
Olej o nizszej lepkosci pozwoli zmniejszy¢ wysitek zwiazany
z obstugg pompy, szczegdlnie w niskich temperaturach.

5.6 Przytacza hydrauliczne

Podnosnik TJP308 do operacji podnoszenia wykorzystuje sitownik
jednostronnego dziatania. W przypadku sitownikéw jednostronnego
dziatania nalezy uzy¢ pompy z zaworem dwudrogowym i jednego
weza.

Upewnij sie, ze wszystkie ztaczki sa catkowicie dokrecone, aby
przeptyw hydrauliczny nie byt zablokowany ani ograniczony. Wszystkie
weze, faczniki i inne komponenty hydrauliczne w uktadzie muszag
by¢ dostosowane do pracy przy ci$nieniu co najmniej 700 baréw
[10 150 psi].

Sprawdz uktad pod katem przeciekdw i w razie koniecznosci oddaj do
naprawy wykwalifikowanym serwisantom.

Aby recznie usuna¢ cisnienie z portu przed podtaczeniem weza,
nalezy kilkakrotnie przesuna¢ dzwignie zaworu recznego pomiedzy
pozycjami wysuw i powrot, przy wytaczonym silniku (zawory reczne).
W przypadku zawordéw elektromagnetycznych nacisnij przycisk
WySUw/powraot.

5.7 Odpowietrzanie

Przed uruchomieniem uktadu nalezy usuna¢ powietrze uwiezione

w sitowniku hydraulicznym podnosnika oraz wezach. W przypadku

stosowania kilku sitownikéw zaleca sie odpowietrzenie kazdego

sitownika osobno. Patrz ponizsza procedura:

1. Potdz podnosnik podtogowy na przedniej powierzchni. Upewnij
sie, ze zespot konstrukcji podnoszenia nie znajduje sie pod
obcigzeniem.

2. Ustaw pompe hydrauliczng w taki sposob, aby znajdowata sie
wyzej niz podnosnik podtogowy.

3. Catkowicie wysun i wsun tlok sitownika, uwazajac, aby nie
dopusci¢ do wzrostu ciSnienia przy petnym wysunieciu.
Powtarzaj te czynno$¢, az ttok sitownika bedzie poruszat sie
ptynnie w obu kierunkach.

4. Pozakonczeniu procedury usuwania powietrza catkowicie wsun
tlok sitownika. Sprawdz poziom oleju w zbiorniku hydraulicznym
pompy. Uzupetnij poziom oleju, jesli jest zbyt niski.

5. Powtorz kroki od 1 do 4 dla wszystkich podnosnikéw
podtogowych, ktdre bedg uzywane w obwodzie hydraulicznym.

Podczas dolewania oleju do zbiornika pompy nalezy przestrzegaé
instrukcji producenta pompy. Aby unikna¢ przepetnienia, przed
przystapieniem do dolewania oleju upewnij sie, ze ttok sitownika jest
catkowicie wsunigty.

5.8 Wstepne ustawienie

5.8.1 Ustawianie pozycji pazura

Dostepne sa trzy pozycje dla pazura:

*  Pozycja pazura 1 (dolna): 37,4 mm [1,47 cala]

e Pozycja pazura 2 (wewnetrzna): 131,4 mm [5,17 cala]
*  Pozycja pazura 3 (gérna): 225,4 mm [8,87 cala]

|
Dolna

Rysunek 6: Wysoko$¢ potozenia pazura

Aby zmieni¢ potozenie pazura, wykre¢ sworzen (element 1), obracajac
go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az pazur
(element 2) zostanie catkowicie zwolniony.

Umies$¢ pazur w wymaganej pozycji i dokre¢ sworzen recznie, az nie
bedzie znacznego luzu miedzy pazurem a konstrukcja.

Upewnij sie, ze pazur moze sie swobodnie obraca¢. Jesli pazur
nie obraca sie swobodnie, poluzuj lekko sworzen (element 1),
umozliwiajgc obrdt pazura i upewniajac sie, ze pazur znajduije sie jak
najblizej konstrukcji podnoszace.

Obrét pazura nie moze by¢ zablokowany. Nalezy dopilnowaé, by
pazur obracat sie po zamontowaniu w dowolnej pozyciji.
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Rysunek 7: Pozycja pazura
5.8.2 Ustawianie potozenia tap

kapy moga obracac sig w zakresie 180° wokot wiasnej osi. Obrot
mozna wykonac recznie, bez uzycia narzedzi. Sruba jest fabrycznie
dokrecona momentem 2 Nm.

Obie tapy musza byé skierowane do przodu, jesli fadunek jest
podnoszony od strony pazura. kapy mozna skierowaé na boki, jesli
tadunek jest podnoszony z goérnej czesci konstrukeji podnoszace;.

Gdy tadunek znajduje sie na pazurze, tapy musza by¢ skierowane
do przodu, zgodnie z oznaczeniem. Kazda operacja z obciazeniem
przytozonym do pazura, gdy tapy znajduja sie¢ w innym potozeniu,
moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.

Lapy skierowane na boki sa dozwolone TYLKO w celu zapewnienia
stabilnosci, gdy tadunek jest podnoszony z gérnej czesci.

Pozycja dozwolona
TYLKO
przy fadunku na

Pozycja obowigzkowa
przy tadunku na pazurze

K
(s

&)
S
T

Rysunek 8: Potozenie fap

5.9 Obstuga TUP308

Procedury robocze beda rézni¢ sie w zaleznosci od typu pompy
hydraulicznej, ukfadu zaworéw i innych czynnikdw. Szczegdtowe
instrukcje obstugi i powiazane informacje znajduja sie w karcie
instrukcji dotaczonej do pompy.

W przypadku korzystania z wielu podnosnikdw: sprawdz bez
obcigzania sitownikdw, czy po przestawieniu zaworu sterujgcego
wszystkie tloki wysuwaja si¢ i powracaja w tym samymkierunku. W razie
koniecznosci zwolnij cisnienie i w przypadku odwrotnego podtaczenia
wezy hydraulicznych wykonaj ich prawidtowe podtgczenie.

Przed rozpoczeciem obstugi sprzetu hydraulicznego o wysokiej mocy
operator ma obowigzek zapozna¢ sie ze wszystkimi instrukcjami,
zasadami bezpieczenstwa oraz obowigzujgcymi  przepisami
bezpieczenstwa. Aby uzyskaé pomoc, nalezy skontaktowac sie
z lokalnym dystrybutorem firmy Enerpac lub autoryzowanym centrum
serwisowym.

Aby zapobiec powaznym obrazeniom ciata, nalezy trzymacé rece,
palce i inne czesci ciata z dala od strefy roboczej podczas pracy
sitownika.

W przypadku korzystania z pazura fadunek nalezy umiescic jak
najblizej zewnetrznej powierzchni sworznia. Nalezy upewnic¢
sig, ze obcigzenie rozkfada si¢ na catej powierzchni pazura, aby
zapobiec obrazeniom ciata i/lub uszkodzeniu mienia.

Podczas podnoszenia od gory fadunek musi byé podparty przez
siodetko.

Maksymalny kat wychylenia pazura wynosi 5°. Kazda operacja
pod obciazeniem przy kacie wychylenia pazura wigkszym niz ta
warto$¢é moze spowodowaé obrazenia ciata i/lub uszkodzenia
mienia.

Aby podniesé: Obstuguj pompe i zawdr w taki sposob, aby przeptyw
oleju pod ci$nieniem o kontrolowanej predkosci byt skierowany ze
zbiornika pompy do ztaczki sitownika podnosnika.

Aby obnizy¢: Ttok sitownika powrdci do pozycji poczatkowej dzieki
sprezynie powrotnej. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze do regulacii predkosci,
z jaka tlok powraca pod obcigzeniem, moga by¢ wymagane
dodatkowe podzespoty hydrauliczne.

6. Usuwanie uwiezionego
cisnienia

Niekiedy moze doj$¢ do zablokowania ci$nienia hydraulicznego
wewnatrz sitownika podnosnika hydraulicznego. Taki stan moze
wystapi¢ zardwno w sitownikach jednostronnego, jak i dwustronnego
dziatania, ale zjawisko to najbardziej prawdopodobne jest
w przypadku sitownika dwustronnego dziatania, ktdry byt narazony na
zmienne temperatury otoczenia.

Czestym objawem $wiadczacym o uwiezionym cisnieniu jest brak
mozliwosci podtaczenia odpowiadajgcych sobie ztaczek weza
i sitownika lub gdy ich poditgczenie jest nietypowo utrudnione.

W przypadku podejrzenia obecnosci uwiezionego cisnienia nalezy
zawsze uzyC ztaczki odpowietrzajacej firmy Enerpac, model CT-604
(dostepnej u dystrybutoréw firmy Enerpac), ktéra pozwoli usungé
pozostate cisnienie w bezpieczny sposdb.
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Nigdy nie nalezy prébowaé¢ usuwaé uwigzionego wewnatrz
sitownika cisnienia hydraulicznego poprzez odkrecenie zigczki
na podstawie sitownika.

Uwigzione cisnienie hydrauliczne moze spowodowaé nagte
odfaczenie poluzowanej ztgczki z duza sita. Ztaczka wyrzucona
z bardzo duza predkoscig moze uderzyé w osoby znajdujace sie
w poblizu, powodujac powazne obrazenia ciata lub $mier¢.

Gdy zlaczka zostanie odkrecona, a w ukladzie wystepuje
uwiezione cisnienie hydrauliczne, moze réwniez dojs¢ do
nagtego wyplywu oleju hydraulicznego pod cisnieniem. Jezeli
strumien oleju hydraulicznego pod ci$nieniem przedostanie sie
przez skore, moze doprowadzié¢ do powaznych obrazen ciata lub
$mierci.

Do usuwania uwigzionego w sitowniku cisnienia hydraulicznego
nalezy uzywac wytacznie zlaczki odpowietrzajgcej CT-604 firmy

Enerpac.

Nigdy nie nalezy rozszczelnia¢ przy pomocy miotka i punktaka
(lub podobnej metody) znajdujacego sie pod cisnieniem stozka
zamykajacego ztaczke hydrauliczng. Nagte i niekontrolowane
uwolnienie oleju pod wysokim ci$nieniem moze skutkowaé
powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia. Do usuwania
uwiezionego w sitowniku cisnienia nalezy uzywaé wytacznie
ziaczki odpowietrzajacej CT-604 firmy Enerpac.

7. Przeglad, konserwacja
| przechowywanie

o Nalezy okresowo sprawdza¢ uktad hydrauliczny pod katem
poluzowanych potaczen, nieszczelnosci i widocznych usterek.
Wymienié¢ wszelkie uszkodzone elementy.

e Kontrolowa¢ temperature oleju podczas pracy. Temperatura
oleju nie powinna przekracza¢ 60°C [140°F].

e Nalezy zamontowaé pokrywki przeciwpytowe na ztgczkach
hydraulicznych po odtaczeniu wezy hydraulicznych od
sitownika.

o Wszystkie elementy hydrauliczne utrzymywac w czystosci.

e Wymienia¢ olej hydrauliczny z zalecang czestotliwoscia
podang w instrukcji obstugi pompy. Jedli olej wykazuje oznaki
zanieczyszczenia, nalezy go natychmiast wymienic.

e Podnosnik i sitownik przechowywaé w czystym, suchym
i zabezpieczonym migjscu. Przechowywanych sitownikéw
i wezy nie nalezy wystawiaé na dziatanie wysokich temperatur
i bezposredniego $wiatta stonecznego.

* Prowadnice plyty podnoszacej nalezy zawsze utrzymywaé
nasmarowane.

* W przypadku koniecznos$ci naprawy na stronie internetowej
firmy Enerpac mozna znalez¢ karty czesci zamiennych
dotyczace podnosnika TJP308.

Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane wytacznie przez
wykwalifikowanego technika hydraulika. W celu naprawy nalezy
skontaktowac sie z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym
firmy Enerpac.

10
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8. Lista czesci

Kod daty produktu zaczynajacy si¢ od: A
8.1 Zespot gtowny

9 N i
Uwaga: H HH H \
& Dokre¢ momentem 10-12 Nm [88,5-106,2 in Ibs] \ 16
é Dokre¢ momentem 2 Nm [1,47 ft Ibs] (n6zka musi sie obracac)

& Dokre¢ momentem 13,0-14,5 Nm [10-11 ft Ibs]
A Dokre¢ momentem 36-38 Nm [318,6-336,3 ft Ibs]
A Dokre¢ recznie

@ Zabezpiecz $rodkiem do gwintéw Loctite 242

ﬂ Smar teflonowy klasy spozywczej o dobrych witasciwosciach
przyczepnosci i penetracii. Lepkos¢ ISO VG (100 CST przy 40°C)

Rysunek 9: Zespét gtdwny w roztozeniu na czesci
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Lista czesci zamiennych do zespotu gtéwnego

Element Opis llosé Numer czesci
1 Sruba z tbem stozkowym ptaskim M10x30 2 4
2 Sruba z tbem stozkowym ptaskim M6x10 1 CBE615028-1A
3 Sruba z tbem stozkowym ptaskim M6x45 4 CBE631028-1A
4 Tarcza sprezynowa 4 4
5 Sruba z tbem stozkowym ptaskim M8x40 12 ]
6 Sruba z tbem stozkowym ptaskim M5x12 9 °
7 Nalepka Enerpac 5,19 x 1,00 2 G424026
8 Siodetko 1 RAC20045
9 Sitownik aluminiowy 30 ton, skok 200 mm 1 RAC308
10 kacznik 1 CU235096
11 Ztaczka obrotowa 1 FZ1660
12 Ztaczka gniazdowa 1 CR400
13 Nakretka 3 )
14 Prowadnica z brazu 2 ]
15 Nalepka podnos$nik podtogowy 1 RKTJP308D
16 tapy wsporcze podnosnika podtogowego 30 ton 2 L g
17 Sworzen 1 RKTJP308P
18 Pazur podnoszacy 30 ton 1 RKTJP308T
19 Zespot konstrukij)igpé?l\cl:l:;oséeonii rp])odnoénika pod- ’ TJP308101-5
20 Korek mechaniczny 2 2
21 Zespot uchwytu i kétek 1 U (Patrz punkt 8.2)
22 Zespot podstawy podnosnika podtogowego 1 Patrz punkt 8.3

B Element dotgczony i dostepny tylko jako czes¢ zestawu prowadnic z brazu - RKTJP308B (zawiera 4 $ruby)
4 Element dotaczony i dostepny tylko jako cze$¢ zestawu nézek - RKTJP308L (zawiera czesci do wymiany 1 nézki)

® Element dotgczony i dostepny tylko jako czes¢ zestawu nakretek — RKTJP308N (zawiera czesci do wymiany 1 nakretki)

0O Element dotaczony i dostepny tylko jako czes¢ zestawu blach - RKTJP308S

12
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8.2 Zespot uchwytu i kotek

Uwaga:

& Dokre¢ momentem 10-12 Nm [7,37-8,85 ft Ibs]

@ Dokre¢ momentem 30-40 Nm [22,1-29,5 ft Ibs]

A Zabezpiecz $rodkiem do gwintdw Loctite 242
. . \

A Natdz wosk olejny

Rysunek 10: Zesp6t uchwytu i kétek w roztozeniu na czescei
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Lista czesci zamiennych do zespotu uchwytu i kétek

Element Opis llosé Numer czesci
1 Plyta podstawy 1 Nd.
2 Dzwignia 1 RKTJP308H
3 Sruba oczkowa M6 2 DB8099667 <
4 Wat o $rednicy 20 2 TJP106104
5 Zespot przektadni 2 RKTJP308W
6 Zespot sworznia zatrzaskowego 1 ¢
7 Sruba z tbem pdtkolistym M3x0,5 6 ¢
8 Podkfadka 6 ¢
9 Podktadka 6 CAE1100108-1A
10 Sruba z tbem potkolistym M10x1,5 6 CBA1021028-1E

% Opcjonalny zamiennik: uchwyty transportowe dostepne w zestawie uchwytéw bocznych — CHM6
Element dotaczony i dostepny tylko jako czes¢ zestawu sworznia zatrzaskowego — RKTJP308LP

L 2
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8.3 Zespot podstawy

Uwaga:
& Dokre¢ momentem 150 Nm [110,63 ft Ibs]

é Dokre¢ momentem 51-60 Nm [37,3-44,2 ft Ibs]
A Zabezpiecz srodkiem do gwintdéw Loctite 242
A Dokre¢ momentem 100 Nm [73,7 ft Ibs]

1

BN

d

@Ae/ g

Rysunek 11: Zesp6t podstawy w roztozeniu na czesci

Lista czesci zamiennych do zespotu podstawy
Element Opis llos¢ Numer czesci
1 Kot 1 Nd.
2 Wspornik nézek 2 TJP308101-4
3 Sruba z tbem gniazdowym M12x70 4 DB9594028
4 Sruba z tbem gniazdowym M12x55 4 DB9593028
5 Sruba z obnizonym tbem walcowym M16x2 2 CBA1633028-1D
6 Sruba z obnizonym tbem walcowym M20x2,5 4 CBA2034028-1D
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9. Rozwigzywanie problemow

W przypadku problemdw z sitownikiem podno$nika zalecamy skorzystac z przewodnika rozwigzywania probleméw. Przewodnik nie zawiera jednak
wszystkich mozliwosci i ma na celu jedynie pomdc w diagnozie najczesciej wystepujacych probleméw. W celu naprawy nalezy skontaktowaé sie
Z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac. W razie potrzeby mozna skorzystac z informaciji dotyczacych rozwiazywania
problemow, dostarczonych razem z pompa hydrauliczng lub zespotem napedowym.

Wskazoéwki dotyczace rozwigzywania probleméw

Oznaka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Sitownik nie wysuwa sig, wy- | a. Zbyt niski poziom oleju w zbiorniku pompy. a. Doda¢ olej do pompy.
suwa si¢ powolilub szarpie. | 1, Gtwarty zawdr spustowy. b. Zamkna¢ zawdr spustowy pompy.
c. Poluzowana ztgczka hydrauliczna. c. Sprawdzi¢, czy wszystkie ztaczki sg szczelnie dokrecone.
d. Powietrze zablokowane w ukfadzie. d. Odpowietrzy¢ (patrz punkt 4.3).
e. Zablokowany ttok sitownika. e. Sprawdzi¢ sitownik pod katem uszkodzen. Oddaé sprzet

do przegladu w autoryzowanym centrum serwisowym
firmy Enerpac.

Sitownik wysuwa sig, ale nie a. Wyciek w potaczeniu uktadu olejowego. a. Sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia sa szczelnie dokrecone.
utrzymuje cisnienia. b. Przeciekajgce uszczelki. b. Zlokalizowaé wyciek (wycieki) i oddaé sprzet do przegla-
du w centrum serwisowym firmy Enerpac.
c. Wewnetrzny wyciek w pompie. c. Odda¢ pompe do przegladu w autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Enerpac.
Sitownik nie powraca, powra- | a. Zamknigty zawor spustowy. a. Otworzy¢ zawdr spustowy pompy.
ca Icz.e.sc!gwo lLIiF powraca b. Przepetniony zbiomik pompy. b. Spuscié olej do oznaczenia poziomu peinego zbiornika.
wolniej niz zwykle.
] y c. Poluzowana ztaczka hydrauliczna. c. Sprawdzi¢, czy ztaczki sg szczelnie dokrecone.
d. Powietrze zablokowane w ukfadzie. d. Odpowietrzy¢ (patrz punkt 5.4.1).
e. Zablokowany przeptyw oleju do sitownika. e. Sprawdzi¢, czy ztaczki sa poprawnie podtaczone
i szczelnie dokrecone oraz czy uktad zaworéw dziata
poprawnie.
Nie mozna zamontowa¢ pazu- | a. Nie mozna wkreci¢ sworznia. a. Przeprowadza¢ regularng konserwacije. Oczyscié gwint
ra w innej pozycji. sworznia i nakretek. W razie potrzeby wymieni¢ czesci.
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