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O NAS

Firma Enerpac jest globalnym liderem na rynku o www.facebook.com/enerpac
wysokocishieniowych narzedzi hydraulicznych, produktow

wykorzystujacych ~ kontrolowana  site, przenosnych G www.youtube.com/enerpac

narzedzi do obrdbki oraz ustug i rozwigzan na miejscu

zapewniajgcych precyzyjne pozycjonowanie ciezkich @ www.linkedin.com/company/enerpac

tadunkéw. Jako czotowy prekursor ze 110-letnim

doswiadczeniem firma Enerpac pomagata w przenoszeniu 0 www.twitter.com/enerpac

i podtrzymywaniu konstrukcji nalezacych do najwiekszych
na S$wiecie. Gdy priorytetem jest bezpieczenstwo
i precyzja, elitarni profesjonalisci w przemysle lotniczym,
infrastrukturalnym, produkcyjnym, wydobywczym, ropy
naftowej i gazu ziemnego oraz energetycznym moga
zawsze polega¢ na oferowanych przez firme Enerpac
narzedziach, ustugach i rozwigzaniach najwyzszej jakosci.
Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.
com.

GWARANCJA

Warunki i postanowienia dotyczace gwarancji produktu znajduja sie w dokumentaciji ,Globalna gwarancja” firmy

Enerpac. Informacje dotyczace gwarancji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

TABLICZKA ZNAMIONOWA
ENERPAC [

TRACK LIFT SYSTEM  TOTAL WT. | 1,660 Ib/753 kg

TL248 CAPACITY | 248 T/2206 kN

ENERPAC TOOL GROUP CORP
N86 W12500 Westbrook Crossing,
.% Menomonee Falls, WI 53051, USA
\ Assembled in the USA
-

DOSTEPNE WERSJE JEZYKOWE

ENERPAC @

enerpac.com

Dokument L4798 jest dostepny w nastepujacych wersjach jezykowych. Kopia dokumentu znajduje sie na stronie

www.enerpac.com.

e Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.

e Para otros idiomas visite www.enerpac.com.
¢ Muunkieliset versiot ovat osoitteessa www.enerpac.com.

e Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.

e Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.

o ZOMDEFEIFwww.enerpac.comTIEWE/EITE T,
o O] X|& A|EQ| CtE A0 {2 www.enerpac.com.

e Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

¢ For alle andre sprak henviser vi til www.enerpac.com.

¢ Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.
e Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.

e For andra sprak, besok www.enerpac.com.

o WMFEHMIES, EBIF www.enerpac.com.
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1. Bezpieczenstwo

Nalezy doktadnie przeczytaé wszystkie instrukcje. W celu unikniecia
obrazen ciata oraz uszkodzenia produktu i/lub innych szkdd rzeczowych
nalezy stosowac wszystkie zalecane $rodki ostroznosci. Firma Enerpac
nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody wynikajace z
uzytkowania produktu niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa, braku
konserwaciji oraz nieprawidtowej obstugi. Nie nalezy usuwa¢ zadnych
etykiet, identyfikatoréw ani znakéw ostrzegawczych. W przypadku
jakichkolwiek pytan lub watpliwosci nalezy w celu ich wyjasnienia
skontaktowa¢ sie z firmg Enerpac lub lokalnym dystrybutorem jej
produktow.

Zachowac te instrukcje do uzycia w przysztosci.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczenstwa
obowigzujacych podczas pracy z wysokocisnieniowymi narzedziami
hydraulicznymi, powinien skonsultowac sie z dystrybutorem lub centrum
serwisowym, aby uzyska¢ informacje o kursach bezpieczenstwa
oferowanych przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta ostrzegawcze
i komunikaty bezpieczenstwa, ktore ostrzegajg uzytkownika przed
okreslonymi zagrozeniami. Niestosowanie sie do tych ostrzeze moze
spowodowaé $mier¢ lub powazne obrazenia ciata, a takze uszkodzenie
sprzetu badz innego mienia.

Whniniejszej instrukcji stosowany jest symbol ostrzegawczy.

Symbol ten ostrzega przed ryzykiem obrazen ciafa.

Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na podane symbole

ostrzegawcze i przestrzega¢ dotaczonych do nich
komunikatow bezpieczenstwa, aby unikngé zagrozenia $miercig lub
powaznymi obrazeniami ciafa.

Symbole ostrzegawcze sg uzywane wraz z okreSlonymi hastami
ostrzegawczymi, ktore zwracajg uwage na komunikaty bezpieczenstwa
oraz komunikaty o ryzyku uszkodzenia mienia i okre$laja stopien lub
istotno$¢ zagrozenia. Hasta ostrzegawcze uzywane w niniejszej instrukcji
to: NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA i UWAGA.

Oznacza niebezpieczng sytuacie, ktéra doprowadzi do
$mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli si¢ jej nie zapobiegnie.

VNOWAGATY Oznacza niebezpieczng  sytuacie, ktdra moze
doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciafa, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczng sytuacie, ktéra moze
doprowadzi¢ do lekkich lub Srednich obrazen ciata, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

Oznacza wazne informacje, ktére nie dotycza
zagrozen (np. komunikaty zwigzane z uszkodzeniem mienia).
Z tym hastem ostrzegawczym nie bedzie powigzany Zaden symbol
ostrzegawczy.

1.1 Zasady bezpieczenstwa

INOWAGAT Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci
moze skutkowaé $miercig lub powaznymi obrazeniami ciata. Moze
réwniez dojs¢ do uszkodzenia mienia.

e Nie uzywa¢ w zamknietych pomieszczeniach bez odpowiednie]
wentylacji.

o Wtrakcie uzytkowania sprzetu nalezy przez caty czas nosic srodki
ochrony indywidualnej (PPE) - powinny one obejmowaé okulary
ochronne, rekawice, ochronniki stuchu, obuwie ochronne, odziez
odblaskowa i kask ochronny.

o Srodki ochrony indywiduainej PPE nie moga utrudniad
bezpiecznego uzytkowania sprzetu ani ograniczaé mozliwosci
komunikacji ze wspétpracownikami.

Wraz z produktem nalezy przechowywaé gasnice typu B.

Przed udaniem si¢ na miejsce pracy nalezy otrzymaé kompletny
instruktaz dotyczacy wykonywanego zadania i w pefni zrozumie¢
otrzymywane instrukcje.

Sprzet moze by¢ obstugiwany wytacznie przez przeszkolone
i kompetentne osoby

Operator powinien doktadnie zna¢ sposob wifasciwego
uzytkowania sprzetu i sterowania nim.

Wiek operatora musi spefniaé wymdég minimalnego wieku
okreslonego w  miejscowych przepisach wykonawczych
i ustawowych oraz w standardowych procedurach operacyjnych
zakfadu.

Przed przystgpieniem do obstugi systemu lub przed
przygotowaniami do jego uzycia nalezy uwaznie i ze zrozumieniem
przeczytac zasady bezpieczenstwa oraz instrukcje zawarte w tym
podreczniku. Nalezy zawsze przestrzega¢ wszystkich srodkéw
ostroznosci i instrukcji bezpieczenstwa, takze tych ujetych
w procedurach opisanych w podreczniku.

Dopilnowaé, by wszystkie czesci hydrauliczne mialy cisnienie
znamionowe rowne bezpiecznemu poziomowi  cidnienia
roboczego 700 baréw [10 150 psi].

Nigdy nie nalezy ustawia¢ zaworu nadci$nieniowego na cisnienie
wyzsze niz maksymalne cisnienie znamionowe uktadu. Wyzsze
nastawy moga doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu i/lub obrazen
ciata.

Nie nalezy przecigza¢ sprzetu. Nigdy nie nalezy przenosic
tadunku wazacego wiecej niz wynosi udzwig uktadu. Przecigzenie
powoduje awarie sprzetu i moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

Przed przystapieniem do podnoszenia fadunku upewni¢ sie, ze
caly uktad jest stabilny.

Przed przygotowaniem ukfadu do pracy nalezy najpierw
przeprowadzié jego kontrole wzrokowa.

Nie uzywa¢ sprzetu w przypadku wykrycia probleméw. Przed
ponownym wprowadzeniem sprzetu do uzytku nalezy zlecic jego
naprawe i sprawdzenie w autoryzowanym centrum serwisowym
firmy Enerpac.

Nigdy nie nalezy uzywaé sprzetu, z ktdrego wycieka olej. Nie
uzywac sprzetu, jezeli jest uszkodzony, modyfikowany lub
wymaga naprawy.

Nigdy nie prébowac¢ zmniejszac cisnienia hydraulicznego poprzez
poluzowanie ztgczki.

Nie wolno uzywac sity do wyjmowania kulki zamykajacej ztaczki
znajdujacej sie pod cisnieniem hydraulicznym.

Nie mozna dopuszcza¢ do wystgpienia wyciekow oleju. Wycieki
oleju pod wysokim cisnieniem mogg spowodowaé obrazenia
wywofane wiryskiem strumienia oleju hydraulicznego pod
wysokim cignieniem.

Nie nalezy nadmiernie dokreca¢ pofgczen; potaczenia powinny
byé odpowiednio zamocowane i szczelne. Nadmierne dokrecanie
moze doprowadzi¢ do przedwczesnego uszkodzenia gwintow.

kaczniki poluzowane lub z przekoszonym gwintem moga
potencjalnie stanowi¢ niebezpieczenstwo pod wptywem cisnienia.
Nie wolno stawa¢ bezposrednio na linii jakiegokolwiek przytacza
hydraulicznego podczas zwigkszania cisnienia w uktadzie.

Nie nalezy uderzaé w sprzet, gdy pracuje pod cisnieniem lub jest
pod obcigzeniem. Naprezone elementy moga ulec wypchnieciu, co
moze grozi¢ ich niebezpiecznym wyrzuceniem z duzg predkoscia.
Ponadto moze doj$¢ do niekontrolowanego uwolnienia oleju
hydraulicznego pod ci$nieniem.

L4798_d



Nalezy unika¢ uderzania w sprzet nawet wtedy, gdy nie pracuje
pod cisnieniem lub obcigzeniem. Uderzenie narzedzi moze
spowodowaé trwate uszkodzenie elementéw uktadu i negatywnie
wplyna¢ na jego dziatanie.

Podczas procedury zawsze utrzymywac kontakt z operatorem,
aby uniknaé wypadkéw. W przypadku gdy operator nie moze
sam obserwowa¢ fadunku, nalezy stosowa¢ sygnaty reczne,
urzadzenia nadawczo-odbiorcze lub inne formy komunikacii
(wymagane przez obowigzujgce przepisy).

System do podnoszenia toréw TL248 nalezy obstugiwac tak, aby
zapewnic przesuw tadunku w sposob miarowy i w kontrolowanym
tempie.

Podnosi¢ tylko tadunki statyczne. Nalezy unika¢ podnoszenia
tadunkdw zywych.

Podczas pracy przez caly czas uwaznie obserwowaé tadunek.
Gdy fadunek traci stabilnos¢ lub jest nieréwno przesuwany, nalezy
natychmiast zatrzymac operacie.

Nie nalezy uzywac sitownika do podnoszenia ludzi. Nie nalezy
zezwala¢ na obecno$¢ oséb na szczycie tadunku podczas jego
podnoszenia lub opuszczania.

tadunki na torach kolejowych nie moga by¢ podtrzymywane
wytacznie przez urzadzenia hydrauliczne. Po  zakoriczeniu
podnoszenia hydraulicznego nalezy upewnic sie, ze tory kolejowe
sa odpowiednio podparte mechanicznie (np. za pomocg podpor
i podsypki lub innej odpowiedniej metody) przed zezwoleniem
na przejazd sprzetu do konserwacji infrastruktury kolejowej.
Nieprzestrzeganie tej zasady bezpieczeristwa moze spowodowac
szkody rzeczowe, obrazenia ciata lub $mierc.

Natychmiast wymieni¢ wszystkie zuzyte Iub uszkodzone
czesci. Uzywa¢ wytacznie oryginalnych czesci firmy Enerpac
od autoryzowanych dystrybutordw Iub centrdw serwisowych.
Czesci o standardowej jakosci ulegng uszkodzeniu, powodujgc
obrazenia ciata i szkody rzeczowe. Czesci wyprodukowane przez
firme ENERPAC charakteryzujg sie doskonatym dopasowaniem
i znakomitg odpornoscia na wysokie obcigzenia.

Aby unikna¢ obrazen ciata, podczas pracy nie nalezy zbliza¢ rak
ani stop do sprzetu i elementu roboczego.

Nie wdycha¢ spalin. Moga by¢ obecne toksyczne gazy lub
opary. Przed przystapieniem do obstugi lub serwisowania nalezy
postepowac zgodnie z zatwierdzonymi procedurami. Stosowac
odpowiednig wentylacje w celu utrzymania bezpiecznych
poziomdw narazenia zawodowego. Nie uzywa¢ w zamknietym
Srodowisku.

Nie nalezy pozostawia¢ pompy bez nadzoru w miejscu pracy
i nalezy podja¢ wszelkie zasadne s$rodki ostroznosci, aby
uniemozliwi¢ nieuprawnione uzycie.

Podja¢ $rodki ostroznosci zapobiegajace przypadkowemu
uruchomieniu pompy.

/\PRZESTROGA|  Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci
moze spowodowac lekkie lub umiarkowane obrazenia ciata. Moze
réwniez doj$¢ do uszkodzenia mienia.

Nalezy sie upewni¢, ze wszystkie czesci sa chronione przed
zewnetrznymi - czynnikami - powodujacymi  uszkodzenia, np.
ruchomymi cze$ciami urzadzen, ostrymi krawedziami, odpryskami
spawalniczymi, zragcymi chemikaliami oraz nadmiernym cieptem
i otwartym ogniem.

Urzadzenia hydrauliczne nalezy chroni¢ przed ogniem i wysokimi
temperaturami. Zbyt wysoka temperatura spowoduje zmigkczenie
uszczelnien i uszczelek, doprowadzajagc do wyciekdw ptynu.
Nadmiera temperatura spowoduje rowniez ostabienie materiatu,
z ktdrego wykonany jest waz i uszczelnienia.

Aby zapewni¢ optymalng sprawnos$c¢, nie nalezy wystawiac sprzetu
hydraulicznego na dziatanie temperatury réwnej lub wyzszej od
65°C [150°F]. Caty sprzet hydrauliczny nalezy zabezpieczy¢ przed
odpryskami spawalniczymi.

Weze i sitowniki nalezy zabezpieczy¢ przed odpryskami
spawalniczymi.

Uwazaé, by nie uszkodzi¢ weza hydraulicznego. Podczas
prowadzenia wezy hydraulicznych unika¢ ostrych zagie¢
i zataman. Uzycie zagietego lub zatamanego weza spowoduie silne
cisnienie wsteczne. Ostre zagiecia i zatamania doprowadza do
wewnetrznych uszkodzen weza, powodujac jego przedwczesne
zniszczenie.

Nie nalezy upuszcza¢ na weze cigzkich przedmiotdw. Silne
uderzenie moze spowodowa¢ wewnetrzne uszkodzenie splotu
drutdw w wezu. Poddawanie uszkodzonego weza dziataniu
ci$nienia moze doprowadzi¢ do jego rozerwania.

Nie nalezy podnosi¢ urzadzen hydraulicznych za pomoca weza
lub ztaczek. Nalezy uzy¢ uchwytéw do podnoszenia znajdujacych
sie przy sitownikach i zespotach zaciskdw.

Nie ciagna¢ podiaczonego weza. Jezeli na zigcze hydrauliczne
wywierane sg sity ciagniecia, przewdd i pofaczenie stang sie
sfabsze, co moze powodowaé wyrwanie weza ze ziacza.

Nalezy zawsze podnosi¢ za sam waz, przytrzymujac przy tym
Zlacze.

Nie nalezy trzymaé w rekach wezy znajdujgcych sie pod
ci$nieniem. Wydostajacy sie pod cisnieniem olej moze wnikna¢
w skdre, powodujac powazne obrazenia. Jezeli olej przedostanie
sie pod skdre, nalezy natychmiast zgtosi¢ sie do lekarza.
Podczas montazu przewdd musi by¢ podparty przez niezbedne
prowadnice zagiecia, aby zapobiec skreceniu sie weza.
Niezwtocznie wymienic przetarte lub uszkodzone weze.

Nie uzywac brudnych ani skorodowanych ztaczek.

PEGFZENE  Nieprzestrzeganie ponizszych srodkow ostroznosci
moze spowodowac uszkodzenie mienia i/lub utrate gwarancji na
produkt.

W przypadku uzywania sprzetu TL w trudnych warunkach nalezy
sprawdzac sprzet, czysci¢ go i smarowac $rodkiem smarnym
czesciej niz w warunkach normalnych.

W razie wycieku oleju wymieni¢ uszczelki zgodnie z wymaganiami
przed ponownym uzytkowaniem sprzetu.

W razie upuszczenia sprzetu ze znacznej wysokosci nalezy
podda¢ go przegladowi i sprawdzi¢ jego prawidtowe dziatanie
przed oddaniem go z powrotem do uzytku.

Podczas przenoszenia wezy nalezy unikaé przeciagania ztaczek
po podtozu.

Nalezy zawsze przestrzega¢ instrukcji dotyczacych przegladu
i konserwacji zawartych w ninigjszym podreczniku. Czynnosci
zwigzane z konserwacjg i przegladem nalezy wykonywac
w okreslonych odstepach czasu.

Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane wytacznie
przez wykwalifikowanego technika hydraulika. W celu naprawy
nalezy skontaktowaé sie z najblizszym autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Enerpac.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i najwyzszg wydajnosc,
zaleca sie stosowanie oleju firmy Enerpac.

Wszelkie wycieki oleju lub paliwa powinny by¢ usuwane zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.
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2. Wprowadzenie

2.1 Informacje ogélne

Firma Enerpac jest globalnym liderem na rynku wysokoci$nieniowych
narzedzi hydraulicznych, produktdw wykorzystujacych kontrolowana
site oraz rozwiazan zapewniajgcych precyzyjne pozycjonowanie ciezkich
tadunkaw.

Model TL248 jest przenosnym systemem z wiasnym zasilaniem,
zaprojektowanym z my$la o zapewnieniu fatwego transportu do
odlegtych migjsc. Ten innowacyjny i objety patentem hydrauliczny sprzet
podnoszacy zostat specjalnie opracowany w taki sposdb, by podnosié
od spodu tory, ukosne skrzyzowania toréw, zwrotnice, hamulce torowe
i krance toréw na przyczdtkach wiaduktéw, umozliwiajac realizacje prac
z wiekszg wydajnoscig i precyzjg w poréwnaniu z metodami tradycyjnymi.

2.2 Instrukcje dotyczace odbioru

Przy odbiorze dostarczonego produktu nalezy sprawdzi¢ wszystkie
elementy pod katem uszkodzen powstatych podczas transportu. W
przypadku wykrycia takich uszkodzer nalezy niezwtocznie powiadomié
przewoznika. Uszkodzenia powstate podczas transportu nie sg objete
gwarancjg firmy Enerpac. Przewoznik ponosi odpowiedzialno$¢ za
wszystkie koszty naprawy i wymiany z tytutu szkdd transportowych.

3. Transport

Rama jest wyposazona w kieszenie na widty do podnoszenia za pomoca wozka
widtowego oraz dwa zaczepy do podnoszenia metodg podwieszania.

Zaczepy do
podnoszenia

N

Kieszen na wozek widtowy

——
L

Rysunek 1: Rama transportowa

Plytka przytrzymujaca ostony przed podsypka,
dostarczana w skrzynce narzedziowej

Kluczyki zaptonowe, narzedzie do odpowietrzania,
26 korba do bebnai dZwignia do pompy recznej
znajduia sie w skrzynce narzedziowej.

1. Dzwignia zaworu sterujacego bebna z wezem 14, Ostony przed podsypka
2. Oswietlenie 15.  Tabliczka znamionowa produktu
3. Punkt mocowania 16.  Zawor sterujacy przeptywem pompy
4. Prowadnice rolkowe weza 17. Manometr ciSnienia powrotu
5. Choragiewki do lokalizacji sitownikow 18.  Manometr ci$nienia wysuwu
6.  Ptytka zabezpieczajaca sitowniki 19.  Przyrzad do umieszczania sitownikdw
7. Pompa hydrauliczna z napedem benzynowym 20. Pojemnik do przechowywania instrukcji obstugi
8. Zawor sterujacy przeptywem do sitownikdw 21.  Pokrywa dostepu do oleju silnikowego
9.  Ztgczki wysuwu 22.  Pojemnik do przechowywania
10.  Ztaczki powrotu 23.  Sitownik podnoszacy
11, Zawor nadcisnieniowy 24.  Skrzynka narzedziowa
12, Zawdr sterujacy przeptywem w obwodzie bebna z wezem  25.  Skrzynka akumulatora
13.  Zbiornik benzyny 26. Przefgcznik akumulatora
Rysunek 2: Charakterystyka i podzespoty
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4. Dane techniczne produktu

4.1

Wymiary

ENERBRCH

J u

= - C -
Rysunek 3: Wymiary systemu
Wymiary systemu (rysunek 3)
A 1610 mm 63,4 cala
B 1730 mm 68,1 cala
C 955 mm 37,6 cala
Masa 753 kg 1660 funtow
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Rysunek 4: Wymiary sitownika

Wymiary sitownika (rysunek 4)

A (wsuniety) 311,9 mm 12,28 cala
A (wysuniety) 462,0 mm 18,19 cala
B 369,3 mm 14,54 cala

C 196,9 mm 7,75 cala

D 165,1 mm 6,50 cala

E 207,0 mm 8,15 cala

FO 70,1 mm 2,76 cala

G 12,9 mm 0,51 cala

4.2 Parametry znamionowe

Model TL248 wykorzystuje pompe benzynowa do zasilania pompy hydraulicznej z wylotami do sterowania 4 sitownikami hydraulicznymi dwustronnego
dziatania.

Zakres temperatury otoczenia podczas pracy przy wilgotnosci wzglednej 85% wynosi od -10 do 50°C [od 14 do 122°F.

Charakterystyka pompy Charakterystyka sitownikow
Producent Briggs & Stratton System metryczny System brytyjski
Moc 7,8 kW 10,5 hp UdZwig 550 kN 62 tony
71 é’g“’".v 14,7 1/min 900 cal’/min Skok 150 mm 5,91 cala
pst Powierzchnia robocza 78,5 cm? 12,17 cal?
Predkos¢ | 48 bardw 14,5 I/min 885 cal’/min Obijto$¢ oleju 1178 cm?® 71,89 cal®
przeptywu 700 psi
wyjscio- 25 bard Masa 36,6 kg 80,8 funta
Wego 50003;‘;‘?’ 3,7 I/min 225 cal?/min
‘ Udzwig catkowity 2206 kN 248 ton
700 barow 3,3 I/min 200 cal®/min
10 000 psi
Poziom hafasu 91-95 dBA
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5. wstepne przyg otowanie 6. Umiesc sitowniki w wykqb do’rkch.
5.1 Poziom ptynu

Sprawdz poziom oleju w pompie przed jej uruchomieniem. W razie potrzeby
dodaj olej po zdjeciu korka SAE #10 z pokrywy (patrz rys. 5). Zbiornik jest petny,
jesli poziom oleju siega gérnej czesci wziernika.

Otwér wlewowy
/ 7. Rozmie$¢ kolorowe choragiewki magnetyczne na gdrze szyny,
odpowiadajace danemu sitownikowi i zaworowi.

Rysunek 5: Poziom ptynu

PRGFZ4AE Przed dolewaniem oleju do zbiormnika zawsze
sprawdzaj, czy sitowniki sg catkowicie wsuniete.

5.2 Ustawienie
1. Identyfikacja lokalizacji sitownikdw.

2. Umiesc¢ TL248 w odlegtosci nie wiekszej niz 15,24 m [50 stép] od
lokalizacii sitownikdw.

3. Wykop stozkowe dotki o wymiarach 20 x 33 cm [8 x 13 cali, aby
umiesci¢ w nich sitowniki.

4. Zdejmij ktodki skrzynki narzedziowej i sitownikéw po obu stronach,
jesli sg obecne.

[

9. Podtgcz weze do ztaczek sitownikéw i do zawordw rozdzielacza.

o Upewnij sie, Ze weze sa podtaczone parami do odpowiednich
sitownikow.

o Dopilnuj, by weze zostaty poprowadzone pod szyna.

o QObstuga hydrauliczna w tym momencie nie jest wymagana.
Wszystkie weze, szybkozigczai sitowniki powinny byé pozbawione
cisnienia hydraulicznego.

VINOWAGAT 36,6 kg/ 80,8 funta; do podnoszenia przez dwie
osoby.

8 L4798_d



5.3 Rozruch

1. Sprawdz olej silnikowy. Korek wlewu oleju jest dostepny przez
otwor w gémej czesci urzadzenia.
e Jedli wymagane jest uzupetnienie poziomu oleju, instrukcje
i zalecenia dotyczace oleju mozna znalezé w instrukcji obstugi
silnika.

2. Sprawdz, czy dzwignia kierunkowego zaworu sterujgcego
jest w potozeniu centralnym, w pozycji neutralnej, pomiedzy
manometrami.

Zdejmij ktddke z przetacznika akumulatora, jesli jest obecna.

Ustaw w pofozeniu ON (Wt.) przetacznik akumulatora znajdujacy
sie po lewej stronie skrzynki akumulatora.

>~ w

5. Przestaw dz’wignié przepustnicy (element 1) do gory, aby wiaczy¢
ssanie.

6.  Obrd¢ przetacznik kluczyka zaptonu (element 2) na pozycje ON
(Wt), a nastepnie na pozycje Start.

oo

7. 6dczekaj 2 minuty, éi silnik sie rozgrzeje.

W niskich temperaturach silnik bedzie wymagaé wiecej
czasu na rozgrzanie. W warunkach sftabego o$wietlenia na panelu
urzadzenia znajduje sie wigcznik Swiatta.

54 Odpowietrzanie

Przed przystapieniem do obstugi uktadu nalezy usuna¢ powietrze
uwiezione w sitowniku hydraulicznym i wezu. W przypadku stosowania
kilku sitownikdw zaleca sie odpowietrzenie kazdego sitownika osobno.
Patrz ponizsza procedura:

1. Ustaw pompe w taki sposob, aby znajdowata sie wyzej niz
sitownik.

2. Ustaw sitownik w potozeniu pionowym, przy czym podstawa
powinna znajdowaC si¢ na ptaskiej, poziomej powierzchni.
Upewnij sie, ze ttok nie jest obciazony.

3. Za pomocag pompy hydraulicznej i zaworu wysun i cofnij ttok,
aby usunac¢ uwiezione powietrze. Catkowicie wysun i wsun ttok,
uwazajac, by nie dopuscic do zwigkszenia ci$nienia po catkowitym
wysunieciu i wsunieciu. Powtarzaj czynnosci do momentu, az ttok
bedzie w ptynny sposob poruszac sie w obu kierunkach.

4. Po zakofczeniu odpowietrzania catkowicie wsun ttok. Sprawdz
poziom oleju w zbiorniku hydraulicznym pompy.

Uzupetnij poziom oleju, jesli jest zbyt niski.

5. Powtdrz kroki 1-4 w przypadku wszystkich sitownikow, ktore
bedg uzywane w uktadzie hydraulicznym.
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6.

6.1
1.

2.

4.

Obstuga podczas pracy

Podnoszenie konstrukciji

Zamknij zawdr powrotu do zbiornika (zawdr czerwony), obracajac go
zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az bedzie dokrecony.

o Czerwony zawdr stuzy do zwalniania cisnienia hydraulicznego
podczas procedur roztgczania szybkoztaczy, podsypywania
ttucznia i podbijania.

Obr6¢ metalowa dzwignie sterowania przeptywem w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az bedzie skierowana w
dét w celu zatrzymania przeptywu na rozdzielaczu.

£ ;
Zamknij zawory oznaczone kolorami (zielony, zétty, pomaranczowy
i niebieski), obracajac je zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az
beda dokrecone.

o Zawordw nie nalezy nadmiernie dokrecad.

— T

Podnies konstrukcie.

a.  Wybierz jeden sitownik wskazywany za pomocg kolorowe
choragiewki na gorze szyny.

b.  Otwdrz pasujacy kolorem zawdr w rozdzielaczu, obracajac
go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara o
1-2 obroty. Wyreguluj dzwignie zaworu w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ predko$¢
przesuwu, i w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, aby zwiekszy¢ predkosé przesuwu po przestawieniu
zaworu pompy.

c.  Przestaw dzwignie kierunkowego zaworu sterujgcego do
pOZyCji WysSuwu (W prawo).

d.  Upewnij sig, ze cisnienie wskazywane przez manometr po
prawej stronie nie przekracza 620 baréw [9000 psi].

e.  Wysun sitownik na wymagang wysokosc.

f. Ustaw dzwignie kierunkowego
w potozeniu neutralnym (Srodkowym).

g.  Zamknij kolorowy zawdr w rozdzielaczu, obracajac go zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara, az bedzie dokrecony.

h.  Powtdrz kroki od a do g dla kazdego sitownika, az cata
konstrukcja ~ zostanie  podniesiona,  wypoziomowana
i podtrzymana.

o Jedli konstrukcja nie moze zosta¢ wypoziomowana z powodu
maksymalnego wysuniecia sitownikéw lub  przekroczenia
maksymalnego cisnienia, nalezy wycofa¢ dany sitownik i wiozy¢
podkiadki aluminiowe znajdujace sie w wdzku, a nastepnie
powtorzy¢ operacie.

zaworu  sterujgcego

Wysrodkuj podkiadki aluminiowe na pokrywie fadunkowej
sitownika.

10.

|

Ustaw przetacznik kluczyka zaptonu w potozeniu OFF (Wyt).

Otwdrz oznaczone kolorami zawory w rozdzielaczu, obracajac je
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara o 1-2 obroty.

Otworz zawdr powrotu do zbiornika (zawdr czerwony), obracajac go
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara o 1-2 obroty.

Przestaw dzwignie kierunkowego zaworu sterujgcego na pozycie
wysuwu i powrotu, aby zwolni¢ cinienie z uktadu.

Upewnij sie, ze w ukfadzie nie ma cinienia i ustaw dzwignie
kierunkowego zaworu sterujacego w potozeniu neutralnym.
Umies¢ ostony przed podsypka (jesli maja tu zastosowanie), aby

zakry¢ otwarte obudowy kasztowe, w ktdrych umieszczone sa
sitowniki.

/NOWAGATY Nalezy zachowywaé bezpieczna odleglosé od
fadunkéw podtrzymywanych tylko przez urzadzenia hydrauliczne. Po
podniesieniu tadunku nalezy go odpowiednio podeprzeé podporami
kasztowymi. Po prawidtowym zabezpieczeniu podniesionego fadunku
teren mozna udostepni¢ dla pracownikow utrzymania drég kolejowych
i mozna zastosowac sprzet do utrzymania drogi (MoW), jak np.
podbijarki.

10
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6.2 Obnizanie konstrukciji

1.

10.

1.

12.

Obréc przetacznik kluczyka zaptonu (element 2) na pozycje ON
(W), a nastepnie na pozycje Start. Jesli pompa nie uruchamia sie,
przejdz do punktu 6.3.

Odczekaj 2 minuty, az silnik sie rozgrzeje.
Zdejmij ostony przed podsypka (jesli dotyczy).

Zamknij zawdr powrotu do zbiornika (zawdr czerwony), obracajac
go zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az bedzie dokrecony.

Upewnij sie, ze metalowa dzwignia sterowania przeptywem jest
skierowana w dot.

Zamknij zawory oznaczone kolorami (zielony, zétty, pomaranczowy
i niebieski), obracajac je zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az
beda dokrecone.

Obniz konstrukcje.

a.  Wybierz jeden sitownik wskazywany za pomocg kolorowej
choragiewki na gorze szyny.

b.  Otwdrz pasujacy kolorem zawor w rozdzielaczu, obracajac
go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
o 1-2 obroty. Wyreguluj dzwignie zaworu w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢
predkos¢ przesuwu, i w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ predkos¢ przesuwu po
przestawieniu zaworu pompy.

c.  Przestaw dzwignie kierunkowego zaworu sterujgcego do
pozycji powrotu (w lewo).

d.  Catkowicie wsun sitownik.

e.  Jesli w ukfadzie nadal wystepuje cisnienie, przestaw
dzwignie kierunkowego zaworu sterujgcego na krétko w
prawo, aby zwolni¢ cinienie z wezy.

f. Upewnij sie, ze w uktadzie nie ma cinienia i ustaw dzwignie
kierunkowego zaworu sterujgcego w potozeniu neutralnym.

g.  Zamknij kolorowy zawér w rozdzielaczu, obracajac go
zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az bedzie dokrecony.

h.  Powtdrz kroki od a do g dla kazdego pozostatego sitownika,
az konstrukcja zostanie obnizona.

Ustaw przetacznik kluczyka zaptonu w potozeniu OFF (Wyt.).

Otworz oznaczone kolorami zawory w rozdzielaczu, obracajac je
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara o 1-2 obroty.

Otworz zawdr powrotu do zbiornika (zawdr czerwony), obracajac
go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara
0 1-2 obroty.

Przestaw dzwignie kierunkowego zaworu sterujgcego na pozycje
wysuwu i powrotu, aby zwolnic cinienie z uktadu.

Upewnij sie, ze w ukfadzie nie ma cisnienia i ustaw dzwignie
kierunkowego zaworu sterujacego w potozeniu neutralnym.

6.3 Reczne zwalnianie podnos$nikow

1.

10.

Zamontuj dzwignie pompy, znajdujgca sie w skrzynce
narzedziowej, w gniezdzie na pompie.

Zdejmij osfony przed podsypka (jesli dotyczy).

Zamknij zawdr powrotu do zbiornika (zawdr czerwony), obracajac
go zgodnie z ruchem wskazdwek zegara, az bedzie dokrecony.

Upewnij sie, ze metalowa dzwignia sterowania przeptywem jest
skierowana w dot.

Zamknij zawory oznaczone kolorami (zielony, Zétty, pomaranczowy
i niebieski), obracajac je zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az
bedg dokrecone.

Wykonaj powrét sitownika.

a.  Wybierz jeden sitownik oznaczony kolorowg chorggiewka
na gorze szyny.

b.  Otworz pasujacy kolorem zawdr w rozdzielaczu, obracajac
go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
0 1-2 obroty.

c.  Przestaw dzwignie kierunkowego zaworu sterujgcego do
pozycji powrotu (w lewo).

d.  Pracuj dzwignig pompy, aby wsunaé z powrotem sitownik
na tyle, by mozna go byto wyja¢ spod tadunku.

e. Jedli w ukfadzie nadal wystepuje cisnienie, przestaw
dzwignie kierunkowego zaworu sterujacego na krétko
w prawo, aby zwolni¢ ci$nienie z wezy.

f. Upewnij sig, ze w uktadzie nie ma ci$nienia i ustaw dzwignie
kierunkowego zaworu sterujgcego w potozeniu neutralnym.

g.  Zamknij oznaczony kolorem zawér w rozdzielaczu,
obracajgc go zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, az
bedzie dokrecony.

h.  Powtdrz kroki od a do g dla kazdego pozostatego sitownika,
az do zwolnienia wszystkich podnosnikdw.

Otwdrz oznaczone kolorami zawory w rozdzielaczu, obracajac je
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara o 1-2 obroty.

Otworz zawor powrotu do zbiornika (zawdr czerwony), obracajac
go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
0 1-2 obroty.

Przestaw dzwignie kierunkowego zaworu sterujgcego na pozycje
wysuwu i powrotu, aby zwolni¢ ci$nienie z uktadu.

Upewnij sie, ze w ukfadzie nie ma cisnienia i ustaw dzwignie
kierunkowego zaworu sterujgcego w potozeniu neutralnym.

L4798_d
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1. Przechowywanie

7.1 Demontaz
1. Odfgcz wszystkie weze od ztaczy ciSnieniowych sitownikow.
2. Potacz meskie i zenskie koncowki wezy, aby utworzy¢ pojedynczy
przewdd.
3. Zwin weze w bebnie.
a.  Obrd¢ metalowa dzwignie sterowania przeptywem zgodnie
z ruchem wskazowek zegara, az bedzie rownolegta do

g Mol

b.  Upewnij sie, ze zawoér powrotu do zbiornika (zawdr
czerwony) jest zamknigty.

c.  Upewnij sig, ze zawory oznaczone kolorami (zielony, z6tty,
pomarariczowy i niebieski) sa zamkniete.
Odtacz weze od rozdzielacza.
Potacz meskie i zerskie koncdwki wezy (zlaczki gniazdowe
i wtykowe), aby utworzy¢ pojedynczy przewdd.

f. Podtacz meska koncowke przewodu wezy do zenskiego
zlacza bebna do nawijania weza.

g.  Ustaw przetacznik kluczyka zaptonu na pozycje ON (Wh),
a nastepnie na pozycje Start. Jesli pompa nie uruchamia
sie, przejdz do punktu 7.2.

h.  Obrd¢ dzwignie kierunkowego zaworu sterujgcego do
pozycji wysuwu (w prawo).
. Nacisnij dzwignie sterowania bebnem, aby zwing¢ weze.
o Utrzymuj przewod wezowy napiety, aby unikng¢ splatania
wezy.
e PoprowadZ przewéd wezowy w lewo i w prawo, aby
zapewni¢ réwnomierne nawijanie na beben.

VINOWAGATY Nalezy uwazad, aby weze zwijane do bebna nie
zaczepity sie podczas zwijania o jaka$ przeszkode.

OSTRZEZENIE

4. Zamontuj pokrywki na wszystkich przewodach cisnieniowych
sitownikéw, zaworach rozdzielacza i koicowej ztaczce wezy.

5. Zwigz przewody ci$nieniowe sitownikéw za pomoca paskéw
Z rzepami.

. Umies¢ sitowniki w schowku na ramie.
7. Zabezpiecz kiddka skrzynke narzedziowa i sitowniki po obu
stronach, jesli ktddki sg obecne.
8. Umiesc kolorowe choragiewki, podkiadki, ostony przed podsypka
i wszystkie narzedzia w odpowiednim schowku w ramie.

7.2 Reczne zwijanie weza
1. Zwihn weze w bebnie.
a.  Zamontuj korbe na bebnie do nawijania weza.

b.  Obracajkorbe w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Utrzymuj przew6d wezowy napiety, aby uniknaé splatania wezy.

3,

Poprowadz przewdd wezowy w lewo i w prawo, aby zapewni¢
réwnomierne nawijanie na beben.

VNOWAGAT Nalezy uwazad, aby weze zwijane do bebna nie
zaczepily si¢ podczas zwijania o jakas przeszkode.

7.3 Wylaczanie

1. Ustaw przetacznik kluczyka zaptonu w potozeniu OFF (Wyt.).

2 Ustaw przetacznik akumulatora w potozeniu OFF (Wyt.).

3. Zamocuj ktddke na przetgczniku akumulatora, jesli jest obecna.

4 Skontroluj obszar roboczy i upewnij sie, ze wszystkie akcesoria
zostaty prawidtowo odtozone do przechowania.

5. Zabezpiecz wszystkie elementy w ramie.

8. Usuwanie uwiezionego
cisnienia

Niekiedy moze dojs¢ do zablokowania cisnienia hydraulicznego
wewnatrz sitownika hydraulicznego lub weza. Taki stan moze wystapic
zardwno w sitownikach jednostronnego, jak i dwustronnego dziafania,
ale zjawisko to najbardziej prawdopodobne jest w przypadku sitownika

dwustronnego dziatania, ktéry byt narazony na zmienne temperatury
otoczenia.

Czestym objawem $wiadczacym o uwiezionym cisnieniu jest brak
mozliwosci podiaczenia odpowiadajacych sobie zigczek weza i sitownika
lub gdy ich poditgczenie jest nietypowo utrudnione.

W przypadku podejrzenia obecnosci uwiezionego cisnienia nalezy
zawsze uzy¢ ztaczki odpowietrzajacej firmy Enerpac, model CT-604,
ktora pozwoli usungé pozostate cisnienie w bezpieczny sposdb.
INOWAGATY Nigdy nie nalezy prébowaé usuwaé uwiezionego
wewnatrz sitownika cisnienia hydraulicznego poprzez odkrecenie
ztaczki na podstawie sitownika.

12
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Uwiezione cisnienie hydrauliczne moze spowodowaé nagle
odtaczenie poluzowanej ztaczki z duzg sitg. Ztaczka wyrzucona
z bardzo duza predkoscia moze uderzy¢é w osoby znajdujace sie
w poblizu, powodujac powazne obrazenia ciata lub $mierc.

Gdy zlaczka zostanie odkrecona, a w ukfadzie wystepuje uwiezione
ci$nienie hydrauliczne, moze réwniez doj$¢ do nagtego wyplywu
oleju hydraulicznego pod cisnieniem. Jezeli strumien oleju
hydraulicznego pod cisnieniem przedostanie si¢ przez skére, moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

Do usuwania uwiezionego w sitowniku cisnienia hydraulicznego
nalezy uzywaé wytacznie ztaczki odpowietrzajacej CT-604 firmy
Enerpac.

VINOWAGATY Nigdy nie nalezy odblokowywaé przy pomocy miotka
i punktaka (lub podobnej metody) znajdujacej si¢ pod cisnieniem
kulki zamykajgcej ztaczke. Nagte i niekontrolowane uwolnienie oleju
pod wysokim ci$nieniem moze skutkowaé powaznymi obrazeniami
ciata lub $miercia. Do usuwania uwigzionego w sitowniku ci$nienia
nalezy uzywaé wylacznie zlgczki odpowietrzajacej CT-604 firmy
Enerpac.

9. Konserwacja

W celu uniknigcia awarii nalezy przeprowadza¢ konserwacje
zapobiegawcza z uwzglednieniem zuzywania podstawowych elementow.
Ponizej przedstawiono najwazniejsze elementy, jakie nalezy wzia¢ pod
uwage podczas przeprowadzania konserwacji zapobiegawczej:

9.1 Przeglad i przechowywanie

o Sprawdzaj okresowo ukfad hydrauliczny pod katem poluzowanych
potaczen, nieszczelnosci i widocznych usterek. Niezwtocznie
wymieniaj uszkodzone podzespoty.

e QOkresowo smaruj dzwignie kierunkowego zaworu sterujgcego
smarem.

e Kontroluj temperature oleju podczas pracy. Temperatura oleju nie
powinna przekraczaé 65°C [150°F].

e Po odigczeniu wezy hydraulicznych od sitownikéw zamontuj
pokrywki i korki przeciwpytowe.

o Wszystkie elementy hydrauliczne utrzymuj w czystosci.
e Sitowniki przechowuj w pozycji pionowej, w czystym, suchym
i zabezpieczonym miejscu. Przechowywanych sitownikdw

i wezy nie nalezy wystawia¢ na dziafanie wysokich temperatur
i bezposredniego $wiatta stonecznego.

e W przypadku koniecznosci naprawy na stronie internetowej firmy
Enerpac mozna znalezé karty czesci zamiennych dotyczace
poszczegdlnych modeli sitownikdow.

Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane
wytacznie przez wykwalifikowanego technika hydraulika. W celu
naprawy nalezy skontaktowac sie z najblizszym autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Enerpac.

9.2 Kontrola poziomu oleju

Przed wtaczeniem pompy sprawdz poziom oleju w zbiorniku. W razie
potrzeby dolej oleju, zdejmujac korek wlewu. Przed dolewaniem oleju do
zbiornika zawsze sprawdzaj, czy sitowniki sa catkowicie wsuniete.

9.3 Wymiana oleju i czyszczenie zbiornika

Olej HF firmy Enerpac ma intensywny niebieski kolor. Czesto kontroluj
stan oleju pod katem zanieczyszczen, poréwnujac olej ze zbiornika ze
Swiezym olejem firmy Enerpac. Wymien olej i wkfad filtra powrotnego,
gdy filtr powrotny jest zapchany.

Firma Enerpac zaleca catkowicie opréznia¢ i czysci¢ zbiomik co
250 godzin lub czesciej, jesli jest uzywany w zanieczyszczonym
Srodowisku.

Nalezy pracowaé na czystym podiozu, a zuzyty olej
nalezy usuna¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

1. Odkrec 13 $rub mocujacych pokrywe do zbiornika i wyjmij zespdt
pompy ze zbiornika. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ wktadu filtrujacego.

2. Wylej caly olej ze zbiornika.

3. Starannie oczy$¢ zbiornik oraz magnes za pomoca odpowiedniego
$rodka czyszczacego.

4. Wyjmij zbierajgcy wktad filtrujacy do wyczyszczenia. (Nie naciggaj
wktadu ani dolnej czesci wlotu, aby nie spowodowac uszkodzenia.)
Wyczys$¢ wktad za pomoca rozpuszczalnika i migkkiej szczoteczki.
Zamontuj ponownie.

5. Ponownie zmontuj pompe i zbiornik, mocujac na zbiorniku nowg
uszczelke.

6. Napelnij zbiornik $wiezym olejem hydraulicznym firmy Enerpac.
Zbiornik jest petny, jesli poziom oleju siega do potowy wziemika.

9.4 Wymagania dotyczace oleju hydraulicznego

Zaleca si¢ stosowanie oleju hydraulicznego serii HF klasy ISO 32 firmy
Enerpac. Olej HF firmy Enerpac mozna kupi¢ u dystrybutora firmy
Enerpac lub w autoryzowanym centrum serwisowym.

* Niezastosowanie odpowiedniego rodzaju oleju (olej hydrauliczny
ISO 32 o wysokiej jakosci) moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
hydraulicznych  podzespotéw i spowoduje uniewaznienie
gwarancji na produkt.

o Nalezy upewni¢ sie, ze olej jest czysty. Czysto$¢ oleju nalezy
utrzymywa¢ zgodnie z maksymalnym poziomem 18/16/13,
okreslonym w normie 1SO4406. Jezeli olej nabierze mlecznego
odcienia, zmetnieje lub $ciemnieje, nalezy go natychmiast
wymienic.

*  Aby zapobiec przepetnieniu i potencjalnemu uszkodzeniu sprzetu,
olej nalezy dolewaé do zbiornika pompy wytacznie po catkowitym
wsunieciu ttokéw sitownikéw oraz po catkowitym usunieciu
cisnienia z uktadu.

9.5 Wymiana wkiadu filtra

Wkiad filtra nalezy wymienia¢ co 250 godzin lub czesciej w przypadku
zanieczyszczonego otoczenia.

Filtr jest wyposazony w zawor obejsciowy 1,7 bara [25 psi], aby zapobiec
uszkodzeniom w wyniku nadmiernego cisnienia spowodowanego
zapchaniem filtra. Ponadto zawiera takze niewielki manometr, ktory
wskazuje cisnienie, gdy filtr jest zanieczyszczony.

Zuzyty wkiad filtra
zZ obowigzujgcymi przepisami.

nalezy usung¢ zgodnie

9.6 Kontrola pracy silnika

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi Briggs & Stratton i postepowac
zgodnie z harmonogramem konserwacji, aby utrzymaé silnik we
wiasciwym stanie technicznym.
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10. Procedury bezpiecznej utylizacji

Po zakoniczeniu okresu uzytkowania sprzet nalezy zutylizowaé zgodnie z ponizszymi punktami:

1.

11. Rozwigzywanie problemow

Spuscic caly olej hydrauliczny ze zbiornika hydraulicznego pompy, jak opisano w punkcie 9.3 niniejszej instrukcji. Zuzyty olej nalezy usunac¢
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Wyja¢ akumulator z produktu. Akumulator nalezy zutylizowaé zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

W celu zutylizowania sprzet nalezy oddac do zatwierdzonego zaktadu utylizacji.

11.1 Rozwigzywanie probleméw z pompa

Tylko wykwalifikowani technicy powinni wykonywa¢ serwisowanie pompy i komponentéw instalacji. Nieprawidtowa praca uktadu moze, ale nie musi,
by¢ spowodowana awarig pompy. Aby ustali¢ przyczyne problemu, nalezy przeprowadzi¢ diagnostyke catego uktadu.

Przewodnik rozwigzywania problemdéw nie zawiera wszystkich mozliwosci i ma na celu jedynie pomdc w diagnozie najczesciej wystepujacych
probleméw. W celu naprawy nalezy skontaktowac si¢ z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac.

Przewodnik rozwigzywania probleméw z pompa

Oznaka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

1.

Silnik nie uruchamia
sie.

Niskie napigcie akumulatora.

a. Nataduj lub wymien akumulator.

b. Patrz instrukcja obstugi.

Bezpiecznik przepalony.

Wymien bezpiecznik. Bezpiecznik znajduje sie za
akumulatorem w skrzynce akumulatora.

2.

Nie mozna zwiekszy¢
ci$nienia w pompie
lub osiggany poziom
cidnienia jest nizszy

a. Niski poziom oleju.

Uzupetnij ole;j.

b. Zewnetrzny wyciek z uktadu.

Sprawdz i napraw lub wymien.

c. Wewnetrzny wyciek w pompie.

Skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym

cisnienie, ale tadunek
sie nie porusza.

petnym cisnieniu.

od petnego. firmy Enerpac.

d. Wewnetrzny wyciek w zaworze. Skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym
firmy Enerpac.

e. Wewnetrzny wyciek w podzespole uktadu. Skontaktuj sie¢ z autoryzowanym centrum serwisowym
firmy Enerpac.

f. Powrdét do zbiornika nie jest zamkniety. Zamknij zawoér powrotu do zbiornika (zawdr czerwony),
obracajac go zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az
bedzie dokrecony.

g. Metalowy zawor sterujacy przeptywem jest Obré¢ metalowa dzwignie sterowania przeptywem

otwarty. w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az
bedzie ustawiona prostopadle do podtoza.

3. Pompa osigga petne a. kadunek przewyzsza udzwig sitownika przy W16z aluminiowe podkfadki.

b. Zablokowany przeptyw do sitownika.

Sprawdz zigczki hydrauliczne pod katem prawidtowego
zamocowania.

4. Sitownik sam a. Zewnetrzny wyciek z uktadu. Sprawdz wszystkie potaczenia hydrauliczne i napraw je
zawraca. lub wymien.
b. Wewnetrzny wyciek w podzespole uktadu. Skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym
firmy Enerpac.
5. Pracujaca pompa jest | Ograniczony przeptyw przewodu wysuwu lub Sprawdz ztaczki pod katem prawidtowego zamocowania.

dziatania nie wykonuje
powrotu.

goraca. powrotu.
6. Sitownik Przeptyw przewodu powrotu ograniczony lub Sprawdz, czy ztaczki sa prawidtowo zamocowane
dwustronnego zablokowany. i upewnij sie, ze dZzwignia zaworu na rozdzielaczu jest

otwarta.

Wadliwe dziatanie zaworu.

Skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym
firmy Enerpac.

14
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11.2 Rozwigzywanie probleméw z sitownikiem

W przypadku probleméw z sitownikiem zalecamy skorzysta¢ z przewodnika rozwigzywania probleméw. Tabela ta nie zawiera jednak wszystkich mozliwosci i ma na
celu jedynie pomdc w diagnozie najczesciej wystepujacych problemdw.

W celu naprawy nalezy skontaktowac sie z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac. W razie potrzeby mozna skorzysta¢ z informacji
dotyczacych rozwigzywania problemdw, dostarczonych razem z pompa hydrauliczng lub zespotem napedowym.

Przewodnik rozwigzywania problemoéw z sitownikiem

Oznaka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

1. Tiok sie nie wysuwa.

a. Otwarty zawor spustowy pompy.

Zamknij zawor spustowy pompy.

b. Kierunkowy zawr sterujacy w niewtasciwej
pozyciji.

Przestaw kierunkowy zawér sterujacy na wtasciwa
pozycie.

c. Ztaczka nie jest catkowicie dokrecona.

Dokre¢ ztaczke.

d. Niski poziom oleju w pompie.

Uzupetnij poziom oleju w zbiorniku pompy zgodnie
z wymaganiami. Patrz punkt 9.2.

e. Awaria pompy.

Napraw lub wymien pompe.

f. Udzwig znamionowy sitownika jest zbyt niski dla
danego zadania.

Uzyj sitownika o wyzszym udzwigu znamionowym.

g. Uszczelki sitownika przeciekaja.

Napraw lub wymien sitownik.

h. Powr6t do zbiornika nie jest zamkniety.

Zamknij zawor powrotu do zbiornika (zawor czerwony),
obracajac go zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az

bedzie dokrecony.

i. Metalowy zawor sterujacy przeptywem jest
otwarty.

Obr6¢ metalowa dzwignie sterowania przeptywem
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara, az
bedzie ustawiona prostopadle do podtoza.

j. Zawor rozdzielacza nie jest otwarty.

Obré¢ dzwignie zaworu o 1 lub 2 obroty w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

2. Ttok wysuwa sie tylko
czesciowo.

(V]

. Niski poziom oleju w pompie.

Uzupetnij poziom oleju w zbiorniku pompy zgodnie
z wymaganiami. Patrz punkt 9.2.

. Ztaczka nie jest catkowicie dokrecona.

Dokre¢ ztaczke.

. Zablokowany ttok sitownika.

Napraw lub wymien sitownik.

3. Ttok wysuwa sie
w nieréwny sposob.

. Powietrze w uktadzie hydraulicznym.

Usun powietrze z uktadu hydraulicznego. Patrz punkt 5.4.

. Zablokowany ttok sitownika.

Napraw lub wymien sitownik.

4. Ttok wysuwa sie
wolniej niz zwykle.

. Przeciekajace pofaczenie.

Napraw nieszczelne potaczenie.

. Ztaczka nie jest catkowicie dokrecona.

Dokre¢ ztaczke.

. Awaria pompy.

Napraw lub wymien pompe.

5. Ttok wysuwa sie,
ale nie utrzymuje
ci$nienia.

. Awaria pompy.

Napraw lub wymien pompe.

. Przeciekajace potaczenie.

Napraw nieszczelne potgczenie.

. Nieprawidtowe podtaczenie uktadu.

Sprawdz podtaczenie wezy do pompy i sitownikéw.

. Uszczelki sitownika przeciekaja.

Napraw lub wymien sitownik.

6. Z sitownika wycieka
olej.

. Zuzyte lub uszkodzone uszczelki sitownika.

Napraw lub wymien sitownik.

. Wewnetrzne uszkodzenie sitownika.

Napraw lub wymien sitownik.

. Poluzowane potaczenie.

Dokre¢ lub napraw potaczenie.

7. Ttok nie wsuwa sie lub
wsuwa sie wolniej niz
zwykle.

. Zamkniety zawor spustowy pompy.

Otworz zawor spustowy pompy.

T |lo|lT|pd |0 |0 |T|(D|IO(T|(D|T|D |0 |T

. Kierunkowy zawor sterujacy w niewtasciwej
pozyciji.

Przestaw kierunkowy zawér sterujacy na wtasciwa
pozycje.

. Przepetniony zbiornik pompy.

Spusé¢ olej ze zbiornika pompy zgodnie z wymaganiami.

. Nieprawidtowo podtaczone weze.

Sprawdz wszystkie przytacza wezy.

. Waski waz ogranicza przeptyw oleju.

Wymien na waz o wiekszej $rednicy.

bl NONN o RN o]

Wewnetrzne uszkodzenie sitownika.

Napraw lub wymien sitownik.

. Zawor rozdzielacza nie jest otwarty.

«

Obré¢ dzwignie zaworu o 1 lub 2 obroty w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

8. Wyciek oleju
z zewnetrznego
zaworu
nadcisnieniowego.

QO

. Ztaczka nie jest catkowicie dokrecona.

Dokre¢ ztaczke.

b. Zablokowanie przewodu powrotnego.

Odblokuj przewdd powrotny.

c. Nieprawidtowa nastawa zaworu
nadcisnieniowego.

Sprawdz ustawienie zaworu nadcisnieniowego.

d. Zawor nadcignieniowy uszkodzony lub
zanieczyszczony.

Napraw lub wymien zawér nadcisnieniowy.

L4798_d
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12. Lista czesci

Kod daty B

Spis tresci

12.1 Pompa benzynowa ZG6 ............c.ccoeerernirneeneennieneeneiresineieseneenns 16
12.1.1 ZESPOt GHOWNY .o ssssesssssnsnens 16
12.1.2 Zespot pompy i ZDIOMNIKA .....vvveevereesreeeressesesesssessssssessssesssssseens 18
12.1.3 Zespdt pompy (DOASTAWOWY) ....cuuevvueeerererierereeseessseresesseneees 19
12.1.4 Zespdt silnika (Briggs & Sratton) .......eeeeeeeernneerneesneeenseereeinnnns 20
12.1.5 Zespot panelu SEErOWANIA ........c.cevereereeeeeereriseriseessesesesseesiens 21
12.1.6 ZESPO! filtra OIBJU ovvvvereeecrrrereririesisseessesesssssesssssssssssesssenns 22
12.2 Podzespot pompy KIasy Z ...........c.cocveenienreneinneenneneensseneieseneenns 23
12.2.1 ZeSPOt Plyty GOME .vuvverircreererireriesiee s sesessssessaenes 24
12.2.2 ZeSPOt MIMOSIOUOWY .....vvrevererereerseersseeseesseesssessseesssenssensenssees 25
12.2.3 Zespdt pierscienia HOKOWEGO ....vuvvreeerrereeeeernseessssssesssessesesenes 26
12.2.4 ZeSpOt pOMPY ZEDALE] ....evvvvererrereerreeeeiseireeeseieesessseieseseeeeeseees 27
12.2.5 Specyfikacje, ustawienia i zestawy NapPrawcze ........cooeveeerernes 27

12.2.6 Pierwszy stopien, niskie cignienie - wysoka predkos¢ przeptywu ...28

12.2.7 Drugi stopien, wysokie cisnienie - niska predkos¢ przeptywu ......29
12.2.8 Instrukcja serwisowa pompy Klasy Z ..........cveevereenerreceneenenne. 30
12.3Zawor reczny VMAS ..........ooooivneenmeeeeeneeinessssesssssssssssssssssenes 35
12.3.1 ZeSPOt GOMEYO ZAWOIU ....ovvvrvvrrererereeeieessenseessseseseesessseneenes 36
12.3.2 Z&SPO 10ZAZIEIACZA. ...vvvvvvvreererrerieeieiesesesss st sessssseens 37
12.3.3 Zespdt zaworu nadcisnieniowego regulowanego przez uzytkownika ..38
12.3.4 Zawor Zwrotny Przelotowy .......ceeceeremerneesssesssssesssessssssesseenns 39
12.3.5 Instrukcja serwisowa VM43 .........ocveneenmeneeneeneeneieeeseeseeeees 40
12.4 Sitowniki HCR50 i ZtgCzKi .............ovvvrierericerecrcsereciens 42
125 ZAWOT VA2 ...t 44
12.5 AKCesoria do ramy ... 45

UWAGA: INSTRUKCJE SERWISOWE: Niniejsze instrukcje serwisowe sg przeznaczone do uzytku przez wykwalifikowany personel w autoryzowanych
centrach serwisowych Enerpac. Uzytkownicy sprzetu Enerpac powinni zapoznac sie z instrukcjg obstugi pompy w celu uzyskania informaciji na temat

instalacji, obstugi i konserwacji.

PHGFZAENE  Zuzyte i serwisowane elementy nalezy zutylizowaé zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

12.1 Pompa benzynowa ZG6
12.1.1  Zespot gidwny

1

Rysunek 6: Zespét gtéwny pompy benzynowej ZG6
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Rysunek 7: Zespdt gtowny pompy benzynowej ZG6
Lista czesci zamiennych dla zespotu gtéwnego pompy benzynowej ZG6
Ele- - . . Ele- L. . .
ment Numer czesci | llos¢ | Opis ment Numer czesci | llos¢ | Opis
Podktadka
66 | $DA12185026 1 Naklejka, tatwopalne 123 CCE1080108-6A 2 zabezpieczajaca M8
(brak na rysunku)
71 Punkt 12.3 1 | Zespét zaworu 124 | CBE1080120-1D| 2 |NakretkaMs
(brak na rysunku)
Opaska kablowa
FTG-37 M, 0,375, )
88 F100094-19 1 0,375, 1,430, STL, CAD 130 DC9876647 13 | czarna, 6 cali
(brak na rysunku)
92 Punkt 12.1.6 1 | Podzespdt filtra, ZG-6 135 CU876028 1 | Sruba10-24
(brak na rysunku)
Pokrywka winylowa Podkiadka
93 DC8196020 1 Y y 136 DA15066 1 zabezpieczajgca, M5
(brak na rysunku)
(brak na rysunku)
Pokrywa zaciskow
94 DC8133025 1 Zbiornik benzyny 210 DC5901098 1 dodatnich
(brak na rysunku)
Waz odprowadzajacy
97 Punkt 12.1.5 1 Panel sterowania, ZG6 211 DD4380646 1 spaliny ZG6, $r. wewn. 1/4”
(brak na rysunku)
. Waz odprowadzajacy
110 | DC8189646 1 | Waz gumowy 1/4 x 26 212 | DD4381646 1 | spaliny ZG6 3/16”
(brak na rysunku)
(brak na rysunku)
Opaska zaciskowa Manometr glicerynowy
11 CB949299 2 | (brak na rysunku) 213 | (G2538R 2 15000 PSI, 2,5 cala
Akumulator Przytacze
121 Cu100377 1 (brak na rysunku) 214 GA45 2 manometryczne
122 CBE819028-1E | 2 Sruba z tem kulistym, M8 4+ Elementy wchodzace w sktad zestawu naklejek TL248014.
(brak na rysunku)

L4798_d
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12.1.2 Zespot pompy i zbiornika

Uwagi:

13A

7A

PRZEKROJ C-C

1. Dokreci¢ momentem 43,4-52,9 Nm [32-39 ft-Ib]
2. Dokreci¢ momentem 6,8-8,5 Nm [60-75 in-Ib]
3. Dokreci¢ momentem 4,0-5,1 Nm [35-45 in-Ib]
4. Dokreci¢ momentem 21,7-25,8 Nm [16-19 ft-Ib]
5. Dokreci¢ momentem 54,2-81,4 Nm [40-60 ft-Ib]
6. Wymontowac korek DC6795245 z portu.
Natozy¢ tasme teflonowg i dokreci¢ momentem
43,4-52,9 Nm [32-39 ft-Ib] w porcie powrotnym na
spodzie rozdzielacza.
Patrz przekr¢j C-C

Rysunek 8: Pompa benzynowa ZG6 - zespdt pompy i zbiornika

Lista czesci zamiennych do pompy benzynowej ZG6 - zesp6t pompy i zbiornika

Ele- -~ < . Ele- - iy .
© Numer czesci llos¢ | Opis © Numer czesci llos¢é | Opis
ment ment
1 C187018 1 Magnes 9 DF1038025-P01 1 Zbiornik 40 |
2 CBE619028-1A | 15 | Sruba imbusowa M6 10 |+ DF1130026 1 | Naklejka, specyfikacja
produktu ZG6
3 CBE837028-1A | 4 | Sruba imbusowa M8 11 | 4 DF1133026 1 |Naklejka, pompa
awaryjnego zwalniania
4 DC5190950 1 | Reczny zawor VM43 12 DF100094-86 1 | tacznik MO0
4-drogowy
DC9356037 1 Uszczelka zaworu 13 F100095-45 Ztaczka, kolanko
DC9969223 1 Wziernik, 7 cali 14 G2538R 2 Manometr
7 DD1425245 y Kor’?k wpuszczony 15 GA45 > Zestaw przytacza
1/2”, z uszczelnieniem manometrycznego
8 DF1036900 1 Zespot pokrywy ZG6 16 S3037 15 | Uszczelka

4+ Elementy wchodzace w sktad zestawu naklejek TL248014.

18
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12.1.3 Zespot pompy (podstawowy)

7/ 2
22/ 1\
! = ———
ﬂ TT—A 17— °
10 '
:\\A“ As
\15
9\
Uwagi:
1
2
3
~A 4
5
™ 16 6
7

. Dokreci¢ momentem 43,4-52,9 Nm [32-39 ft-Ib]
. Dokreci¢ momentem 27,1-29,8 Nm [20-22 ft-Ib]
. Dokreci¢ momentem 61,0-63,7 Nm [45-47 ft-Ib]
. Dokreci¢ momentem 21,7-25,8 Nm [16-19 ft-Ib]
. Dokreci¢ momentem 6,8-8,5 Nm [60-75 in-Ib]

. Dokreci¢ momentem 0,56-0,79 Nm [5-7 in-Ib]

. Natozy¢ tasme teflonowg na gwinty rurowe

8. Zabezpieczy¢ srodkiem do gwintéw zgodnie z EES 115-16-6

Rysunek 9: Pompa benzynowa ZG6 - zespot pompy

Lista czesci zamiennych do pompy benzynowej ZG6 - zesp6t pompy

Ele- Numer czesci llo$é | Opis Ele- Numer czgsci llo$é | Opis
ment ment
o Ztacze stalowe MPE IND
1 B1012566 1 Pierscien oporowy 13 DC9715900 1 6P-10K 2225
2 B1012803 1 g‘iﬁ;‘e” uszczelniajacy 14 DF1037101-P01 | 1 | Zespdt pokrywy, klasa Z
3 B1908503 1 g‘jﬁ;‘e” uszczelniajacy 15 DF1040268 1 | Zespét rurki
CBE621028-1A 2 Sruba imbusowa M6 x 20 16 DF1041268 1 Zespot rurki
5 DC8035038 1 kacznik, wymiennik ciepta U ka zbiormik
) ) szczelka zbiornika
6 DC8046646 1 WQZ powrotny wymien. 7 DF1089990 1 i zespotu silnika
ciepta
DC8250006 1 Zespdt odpowietrznika 18 DF1115900 1 Podzespdt pompy recznej
DC9173690 1 kacznik przytacza 19 F100094-87 1 Ztaczka, pompa standardowa
DC9178118 1 Filtr wiotowy 20 F100094-246 1 tacznik 5-4 FTX-S
10 DC9271167 1 | Uszczelka miedziana 21 F100094-281 1 | Nakretka przegubu
11 DC9335646 1 | Waz, obejscie 8” 22 F100096-38 1 | kacznik posredni
12 DC9603268 1 Rurka wlotowa 6,5” 40 | 23 F100097-16 1 Przewdd rurowy

L4798_d
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12.1.4 Zespdt silnika (Briggs & Straton)

Uwagi:

1. Dokreci¢ momentem 27,1-33,9 Nm [20-25 ft-Ib]

2. Dokreci¢ momentem 21,7-25,8 Nm [16—19 ft-Ib]

3. Dokreci¢ $rube ustalajgcg momentem 6,8-8,5 Nm [60—75 in-Ib]
4. Dokreci¢ momentem 2,9-3,4 Nm [26-30 in-Ib]

5. Dostarczany z silnikiem

Rysunek 10: Zespét silnika pompy benzynowej ZG6

Lista czesci zamiennych do zespotu silnika pompy benzynowej ZG6
Ele- - s . Ele- - s .
ment Numer czesci llosé | Opis ment Numer czesci llosé | Opis
1 B1001122 2 | Nakretka 0,25-20 cynkowa 15 DC8090034 1 Ztaczka
2 BSS5509D 1 Sprezyna 16 DC8151720 1 Cewka rozrusznika
3 CBE1027028-1A 4 Sruba imbusowa M10 x 35 17 DC8152960 1 Kabel, czerwony
4 CBE1027046-1B | 4 | Srubaziem 18 DC8153299 1 | Opaska zaciskowa do weza
szesciokatnym M10 x 35
5 CBE1080120-2A | 4 | Nakretka zabezpieczajgca, M8 19 DC8155378 1 Obuwie izolacyjne, czerwone
Sruba imbusowa _—
6 CBE837028-1A 4 M8x1 25x60 20 DC8158960 1 Pasek uziemiajacy
7 CCE1060108-6A | 2 Podkiadka zebata, 6 mm 21 DC8190298 1 Iskrochron
8 CCE1080108-6A | 1 Podkiadka zabezpieczajgca, M8 22 DC8512259 1 Silnik Briggs 10,5 hp
9 4+DA12183026 1 Naklejka, wdychanie 23 DC9079104 1 Adapter watu
10 DC2380034 1 | Zaczka 24 DC9741017 1 | Mocowanie, opaska
kablowa
. Naklejka ,HOT SURFACE”
11 DC2639004 1 Kotnierz, adapter 25 4+DC9921026 1 (goraca powierzchnia)
12 DC5611251 1 | Klucz0,25x 1,00 26 DC9999101 1 Ptyta silnika
13 DC8087251 1 | Kluez, 5/16 27 DF1099647 1 Kabel ASM
14 DC8089234 1 | Krzyzak 4+ Elementy wchodzace w skiad zestawu naklejek TL248014

20

L4798_d



12.1.5 Zespot panelu sterowania

Dokreci¢ momentem
2,9-3,4 Nm

3 4 [36-30 in-Ib]
e g 7

= — O—0

Rysunek 11: Zespét panelu sterowania pompy benzynowej ZG6

Lista czesci zamiennych do zespotu panelu sterowania pompy benzynowej ZG6

Element Numer czesci llo$é | Opis Element Numer czesci llosé | Opis

1 CAE1040108-1A | 3 | Podktadka 7 DC2578142 1 Kabel przepustnicy

2 CBE1040120-1D | 3 | Nakretka M4 8 +DC5279026 1 | Naklejka przepustnicy
Sruba imbusowa Naklejka Off-On-Start

3 CBE417028-1A 3 WA x 12 9 +DC5280026 1 (Wyt.-Wi.-Start

) Sruba imbusowa Przetacznik uchyliny,

4 CBE517028-1A 2 M5 x 12 10 DD9976372 1 LED SPST 20A

5 | CCA1005120-2B | 2 |Naketka 11 DD9978750 | 1 | Licznik godzin 10-80V DC
zabezpieczajaca M5
Przetacznik Off-On-Start Wiazka przewoddw,

6 DC5254372 1 (Wyt.-Wh.-Start) 12 DF1079910 1 sterowanie rozrusznikiem

4+ Elementy wchodzace w sktad zestawu naklejek TL248014.

L4798_d
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12.1.6 Zespdt filtra oleju

132

UWAGA:
Natozy¢ Loctite® 592 na wszystkie faczniki.

133B 131

Rysunek 12: Zespdt filtra oleju pompy benzynowej ZG6

Lista czesci zamiennych dla zespotu filtra oleju pompy benzynowej ZG6
Ele- - < . Ele- - < .
ment Numer czesci llos¢ | Opis ment Numer czesci | llos¢é | Opis
131 F100005-50 | 1 |Zlaczkaredukeyina |1 ya50 | 4 DC3075223 | 1 | Manometr

z 3/4 do 1/2 NPT
) Ztaczka redukcyjna ,

132 F100095-26 1 23/4 do 3/8 NPT 133B | %« DC3076118 1 | Wkiad filtra
133 DC3077900 1 | Zespot glowicy filtra * Elementy 133A i 133B sg dotaczone wraz z elementem 133.

22
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12.2 Podzespot pompy klasy Z

Wiot

Dokreci¢ momentem 13,5-16 Nm
[120-144 in-Ib]

4

Zawor obejsciowy

Port wysokiego cisnienia
Zawdr nadcisnieniowy
Port obejsciowy

Kod daty podzespotu pom
(zaczyna si@yo% WA ,,pB”, »C” Iu’t))y,,D")

Dokreci¢ momentem 13,5-16 Nm
[120-144 in-lb]

Rysunek 13: Gdrna czes¢ podzespotu pompy klasy Z

Gorna czesé podzespotu pompy klasy Z
Element Opis
1 Zespot ptyty gornej
2 Zespot mimosrodowy
3 Zespot pierscienia ttokowego
4 Zespot pompy zebate;j

L4798_d
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12.2.1 Zespot plyty gornej

(tylko 2-ttokowa ) 4

T——_c

(S

N

O

\\

]
WA

Przekréj A-A

6 (tylko 6-ttokowa)

. Dokreci¢ momentem
4— Dokreci¢ momentem 23-26 Nm

16-19 Nm [17-19 ft-Ib]
[144-168 in-Ib]

Rysunek 14: Zespét ptyty gémej podzespotu pompy klasy Z

Lista czesci zamiennych dla zespotu ptyty gérnej podzespotu pompy klasy Z

Element Numer czesci llosé Opis

1 4 DC8350101 1 Ptyta gorna, 6 ttokdw (ze stali)

2 € DC9026155 1 tozysko igietkowe 40x47x12

3 & DC9027776 1 Uszczelka wargowa oleju 40x52x5

4 ¢ A1006245 3 Korek wpuszczony 1/16 (do 6 ttokow)

5 € DA5999900SR 1 Zawor nadcisnieniowy 1/8 NPT

6 ¢ CCA625028-1A 6 Sruba imbusowa M6x1,0x30
@ Elementy wchodzace w sktad zestawu naprawczego DC9278900SR.

24
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12.2.2 Zespot mimosrodowy

gy ==~

Rysunek 15: Zespdt mimosrodowy podzespotu pompy klasy Z

Lista czesci zamiennych dla zespotu mimosrodowego podzespotu pompy klasy Z

Element Numer czesci llos¢ Opis

1 * DC9214537 1 Mechanizm mimosrodowy

4 % BSS4725D 2 Pierscien

5 % DC4107155 1 tozysko igietkowe 35 x 42 x 20

6 * DC4328350 1 Krzywka szesciokatna

7 % DD1277108 1 Podkfadka ustalajaca
% Elementy dostepne jako czes$¢ zestawu zespotu mimosrodowego DC9215900SR.

Uwaga: Podktadka ustalajaca (element 7) ma wigkszg srednice niz pierscienie (element 4). Nalezy dopilnowaé, by czesci zostaty
zainstalowane we wtasciwych miejscach.
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12.2.3 Zespot pierscienia ttokowego

Wiysokos¢ nasadki
izaworu obejsciowego

Patrz ARy
Szczegot A

Dokreci¢ momentem 16,3-19 Nm
[144-168 in-Ib]

2—F)

) I— (|

Ty

il

16

|

8
' \h < AN
4 Szczegot A
SHIHEIHHTHHETP 3 2
PRZEKROJC-C 47 0>
Rysunek 16: Zespdt pierscienia tiokowego podzespotu pompy klasy Z
Lista czesci zamiennych do zaworu V42

Ele- - iz . Ele- - 4 .
ment Numer czesci | llos¢ | Opis ment Numer czesci llosé | Opis

1 DC9216101 1 | PierScien tiokowy, 6 ttokow 10 | A B1006803 1 | Piercien O-ring, §r. zewn. 0,25

2 A1006245 6 | Korek wpuszczony 1/16 11 DC394110 1 | Sprezyna

3 @® BSS5358D 6 | Gniazdo, wlot ttoka 12 (patrz 12.2.5) 1 | Nasadka koricowa zaworu

obejsciowego
4 @® B1005016 12 | Kula o $rednicy 3/16” -fi ' S
u : ICY 13 | A B1013203 7 0 nrlg, Viton, $r. zewn.

5 |@® BSS5809D | 12 |Sprezyna 0,56

6 @® BSS5357D 6 | Gniazdo, wylot ttoka 14 | A B1005203 1 | O-ring, Viton

7 @® BSS5356D 6 | Pierscien ustalajgcy 15 DC9244920 6 | Zespdt toka

8 DC9292051 | 1 | Ttok zaworu obejsciowego 16 BSS5509D 6 | Sprezyna

9 | A B1006564 1 | Podktadka oporowa 17 | A DC9293016 2 | Kulka nylonowa 3/16”
@ Elementy wchodzace w sktad i dostepne tylko jako cze$é zestawu do kontroli ttoka ZRKS. Kazdy zestaw zawiera trzy

komplety elementow. Zamow dwa zestawy do szeSciu pomp tlokowych.

A Elementy wchodzace w sktad i dostepne tylko jako czes$¢ zestawu uszczelek ZRK

3.930

—~ — g
1100
A== [ o . Krawedz musi
" - 620 — / b éo%tra
1 166 Patrz lub podcieta
{}f‘ — Szczegot A
030 - -
A
AT~ ’ S(zlgzleg‘?I{)A
A ~=— : skala 4:
36 S S AT I
' S i 8 § ol
PRZEKROJ A-A & ' I IR
g 4 3
= &
SRS
Rysunek 17: Rysunek narzedzia do montazu gniazda
26 L4798_d



12.24

Zespot pompy zebatej

Rysunek 18: Zespdt pompy zebatej podzespotu pompy klasy Z

Lista czesci zamiennych do zespotu pompy zebatej podzespotu pompy klasy Z

Element Numer czesci llos¢ Opis

1 1 Pompa zebata

2 + DC9219155 1 tozysko kulkowe 20 x 52 x 15

3 A + B1400503 1 Pierscien uszczelniajacy O-ring

4 A + B1402503 1 Pierscien uszczelniajgcy O-ring

5 % DD1277108 12 Sruba imbusowa M6 x 1,0 x 50

7 DC9642097 1 Kolanko wlotowe
A Elementy wchodzace w sktad i dostepne tylko jako czes$¢ zestawu uszczelek ZRK.
+ Elementy wchodzgce w sktad zestawu do kompletnej wymiany pompy zebatej. Patrz tabela w punkcie 12.2.5.

12.2.5 Specyfikacje, ustawienia i zestawy naprawcze

. Ustawienie ” . Ustawienie
. . Zestaw zamienny Wysokos¢ nasadki
Zestaw zamienny Zestaw zamienny P zaworu . ; zaworu
Model pompy . pierscienia . koncowej zaworu o
podzespotu pompy pompy zebatej obejsciowego L nadcisnieniowego
tlokowego obejsciowego
(PSI) (PSI)
ZGBXXXXX DC9715900SR 10K PSI DC9299920SR | DC9217900SR 2400 - 2450 0,85” (21,6 mm) | 10 300 - 10 800

Wysoko$é nasadki koricowej zaworu obejsciowego: Uzyj nasadki koicowej zaworu obejsciowego DC9208020 (punkt 12.2.3, element 12).

L4798_d
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12.2.6 Pierwszy stopien, niskie cisnienie - wysoka predkos¢ przeptywu

1. stopien = niskie cisnienie - wysoka predko$¢ przeptywu

o Zawor obejsciowy jest zamknigty.

e Caty przeptyw pompy zebatej przy niskim cinieniu jest kierowany przez zawory zwrotne wlotowe i wylotowe wysokocisnieniowych ttokow (maks.
do szesciu zestawdw), a nastepnie do wyjscia przez port cisnieniowy.

- Niskie cisnienie, wysoka predkos¢ przeptywu
D Olej wlotowy

Port cisnieniowy x

Zawor nadcisnieniowy —

CSN N S NN
=agZp OTOTOTOTOTONN

Niskie ci$nienie Zawor zwrotny wylotowy
Zawor obejsciowy
(zamkniety)

Zawor zwrotny wlotowy
Okragty rowek w pompie
zebatej zasila wszystkie
zawory zwrotne wlotowe
ttokdw (do 6 zestawow)

~ Pompa zgbata
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12.2.7 Drugi stopien, wysokie cisnienie - niska predkos¢ przeptywu
2. stopien = wysokie cisnienie - niska predkos¢ przeptywu
o Zawor obejsciowy otwiera sie przy ustawionym poziomie cisnienia.

¢ Niskie ci$nienie, przeptyw pompy zebatej dotadowuije ttoki wysokocisnieniowe. Pozostaly olej z pompy zebatej powraca do zbiornika przez zawdr
obejsciowy.

¢ Ttok z napedem mimosrodowym wykonuje ruch posuwisto-zwrotny w celu wytworzenia wysokiego cisnienia.

- Wysokie cisnienie, niska predkosc przeptywu
. Niskie cisnienie, wysoka predkos¢ przeptywu
I:I Olej wlotowy

Powrot do zbiornika

lub
do chfodnicy oleju

ke cisnionie _ [T E .
Niskie cignienie }}}}//;IA

Zawor zwrotny wylotowy
Zawor obejsciowy
elelelei4 I
LN N W w——

Zawor zwrotny wlotowy
Okragty rowek w pompie
zebatej zasila wszystkie
zawory zwrotne wlotowe
ttokdw (do 6 zestawow)

(otwarty) NI

| Pompa zebata

Wiot  —J S £ —
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12.2.8 Instrukcja serwisowa pompy klasy Z

B WYMAGANE NARZEDZIA | SPRZET TESTOWY:

v Hydrauliczna pompa reczna o wydajnosci 10 000 psi

v Stanowisko testowe wyposazone w miske olejowa, amperomierz, zawor V152,
przeptywomierz i sitownik testowy

v Manometr wysokiego cisnienia (0-15 000 psi)

v Waz wysokocignieniowy (znamionowe cisnienie robocze 10 000 psi)

v Klucz dynamometryczny (warto$¢ znamionowa momentu obrotowego)

v Magnes do wyjmowania kulek kontrolnych

v Narzedzie do zdejmowania pierscieni O-ring

v Przebijak ptaski 11/64”
v Bialy smar montazowy
v Klucz imbusowy 5 mm
v Olej hydrauliczny Enerpac
v’ Zawor VM2, 3-drogowy, 2-pozycyjny, kierunkowy zawdr sterujacy
v Prasa hydrauliczna
v Narzedzie do montazu gniazda #DC9505816 (rysunek dostepny
w firmie Enerpac)
v Narzedzie do pierscieni ustalajgcych #AT0229 (rysunek dostepny w firmie

v Przebijak ptaski 5/32” Enerpac)
A Rozwigzywanie problemow
Problem Mozliwa przyczyna Dziatanie

Pobor pradu przez silnik
jest zbyt duzy lub powo-
duje aktywacje wytacznika
automatycznego.

a. Niskie napiecie na pompie.

b. Uszkodzony silnik.

c. Nieprawidtowe dziatanie zaworu obejsciowego.

d. Uszkodzona lub zuzyta pompa zgbata.

e. Uszkodzony przewdd zasilajacy lub nieprawi-
dtowe okablowanie.

a. Sprawdz napiecie na pompie, gdy pompa jest pod ci$nieniem
roboczym. Jesli napiecie sieciowe jest nizsze niz 90%
znamionowego napiecia sieciowego, nalezy wymieni¢
przedtuzacz na model o wigkszym przekroju i/lub przefaczyé
go do innego obwodu elektrycznego.

b. Wymontuj silnik. Sprawdz i wymien w razie potrzeby.

c. Sprawdz, przeprowadz testy i wyreguluj zawor obejsciowy.
W razie potrzeby wymien lub zmontuj ponownie.

d. Wymontuj i sprawdz pompe zebatg. Wymien w razie potrzeby.

e. W razie potrzeby wymien lub napraw.

Pompa dziafa i zapewnia
przeptyw, ale nie wytwarza
cisnienia.

a. Uszkodzony lub Zle ustawiony zewnetrzny
zawdr nadcisnieniowy.

b. Wyciek oleju z jednego lub wigcej komponen-
tow w zbiorniku.

¢. Wadliwe dziatanie zaworu lub niewfasciwa
regulacja.

d. Zuzyty zawor obejsciowy.

a. Sprawdz zawdr nadci$nieniowy. Zmien ustawienie lub wymien
zawdr w razie potrzeby.

b. Wykonaj prébe cisnienia wstecznego.

c. Wyreguluj lub napraw.

d. Wymontuj i sprawdz zawor obejsciowy. Wyremontuj lub wy-
mien, jesli to konieczne.

Niski przeptyw lub brak
przeptywu przy 0 psi.

a. Odwrotny kierunek obrotow silnika (tylko
model 3-fazowy).

b. Nieprawidtowe dziatanie zaworu obejsciowego.

c. Nieszczelne komponenty podzespotéw pompy.

d. Filtr wlotowy oleju jest zapchany
z powodu osadu.

e. Awaria pompy zebatej.

f. Wadliwe dziatanie zaworu kierunkowego lub
nieprawidtowa regulacja.

a. Zmien kolejno$¢ 2 z 3 potaczen przewododw silnika.

b. Wymontuj i sprawdz zawér obejsciowy. Wyremontuj lub wy-
mien, jesli to konieczne.

c. Przeprowadz prébe ci$nienia wstecznego w celu wykrycia
nieszczelnosci.

d. Wyjmij pompe ze zbiornika i sprawdz filtr wiotowy. Optucz
wszystkie elementy z zanieczyszczen.
Wymien uszkodzone elementy i olej hydrauliczny.

e. Zdemontuj pompe i sprawdz pompe zebata.
Wymien w razie potrzeby.

f. Wyreguluj lub napraw.

Pompa nie utrzymuje
cisnienia.

a. Uszkodzony zawor kierunkowy.
b. Uszkodzony koricowy zawdr zwrotny wylotowy.

c. Wyciek oleju z jednego lub wiecej elementow
zespotu pompy lub zaworu.

a. Napraw lub wymien.
b. Napraw lub wymien.

¢. Wymontuj pompe ze zbiornika i wykonaj probe cisnienia
wstecznego opisang w procedurze testowe;.

mozna znalez¢ w punktach Procedury testowe i Rozwigzywanie probleméw.

2 WAZNE: Aby unikna¢ zbednych czynnosci serwisowych, pompe nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem prac serwisowych. Wiecej informacji

Niniejsza instrukcja serwisowa obejmuje tylko podstawowa cze$¢ zespotu pompy i nie jest wyczerpujaca. W calym dokumencie przyjeto pewne
zatozenia, ze technik jest w stanie zidentyfikowac zuzyte czesci i posiada odpowiedni sprzet do wykonania wymaganych napraw i testow.

Informacje dotyczace pozostatej czesci zespotu pompy mozna znalezé w karcie czesci zamiennych dotyczacych danego urzadzenia.
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B Demontaz

B.1 Demontaz zespotu pompy hydraulicznej

1. Przed demontazem nalezy upewni¢ sie, ze pompa jest odtgczona
od Zrédta zasilania.

2. Zdejmij pompe z pokrywy.

3. Wyjmij filtr wlotowy, ciagngc za koniec znajdujacy sie najblizej
pompy. Nalezy uwazac, aby nie pociagna¢ za siatke, poniewaz
moze ulec uszkodzeniu.

4. Jesli pompa jest pompa 6-tlokowa (nalezy zwrécic uwage na
liczbe korkéw wpuszczonych w pierscieniu tiokowym), najpierw za
pomoca klucza imbusowego 5 mm odkre¢ 6 $rub (punkt 12.2.2,
element 6), ktore znajdujg sie na gorze pompy.

5. Nastepnie za pomocg klucza imbusowego 5 mm odkre¢ 12 Srub
(punkt 12.2.4, element 5) na spodzie pompy.

6.  Pociagnij do gory zespdt pompy zebatej (punkt 12.2, element 4), aby
zdja¢ go z pierscienia tlokowego. Sprawdz stan dwach pierscieni
O-ring znajdujacych sie miedzy pompa zgbata a pierscieniem
tlokowym.

Zdejmij gorny pierscien (punkt 12.2.2, element 4).

Pociagnij do gory zespot pierscienia ttokowego (punkt 12.2.2,
element 3), aby zdja¢ go z pompy. Uwaga: Krzywka szesciokatna
moze zsunac sie razem z zespotem. W ten sposob ttoki zostang
przytrzymane na miejscu, jesli nie trzeba ich serwisowac

9. Zdejmij zespot mimosrodowy (punkt 12.2, element 2) z piyty
gornej. Sprawdz, czy na mimosrodzie nie wida¢ oznak zuzycia.
Jesli w obszarach fozysk stwierdza sie zuzycie materiatu, zespét
mimosrodowy nalezy wymieni¢. Sprawdz réwniez $rednice
wewnetrzna krzywki szesciokatnej pod katem zuzycia.

10. Zdejmij podktadke ustalajgca (punkt 12.2.2, element 7), jesli jest
obecna.

B.2 Demontaz zespotu pierscienia ttokowego
(patrz punkt 12.2.3.)

1. Wymontuj krzywke szeSciokatng (punkt 12.2.2, element 6) z zespotu
pierscienia ttokowego (punkt 12.2, element 3). Uwaga: Nalezy
zachowaC ostrozno$¢, poniewaz toki sa obcigzone sprezyng
i moga sie gwattownie wysunaé.

2. Wymontuj ttoki (element 15) i sprezyne (element 16).

3. Wymontuj zawdr obejsciowy, zdejmujac nasadke kofcowg zaworu
obejsciowego (element 12) za pomocg klucza 21 mm [13/16 cala).
Po wyjeciu nasadki koricowej zaworu obejSciowego wyciggnij
sprezyne (element 11) i tlok (element 8).

Uwaga: Jedli ttoka nie mozna wyja¢ palcami, sprébuj uzy¢
szczypiec (z migkkimi szczekami, aby nie uszkodzi€ toka).

4. Upewnij sie, ze podktadka oporowa (element 9) i pierscien
O-ring (element 10) na ttoku zaworu obejSciowego (element 8) sg
w dobrym stanie.

5. Przed demontazem zawordw zwrotnych nalezy przeprowadzi¢
pewne kontrole w celu okreslenia, czy zawory zwrotne sa
uszkodzone.

Jest to szybki sposéb na sprawdzenie integralnosci zaworéw
zwrotnych.

Zespot pierscieni tokowych (punkt 12.2, element 3) powinien by¢ nadal pokryty
olejem po demontazu. Jesli pierscien ttokowy jest suchy, nalezy wla¢ olej do
otwordw na toki przed wiozeniem tfokéw do otworéw. Trzymajac w rekach zespot
pierscienia tlokowego (punkt 12.2, element 3), zamontuj jeden ttok (element
15) i sprezyne (element 16) w otworze na tok. Zakrywajac wylotowy O-ring
(element 13) kciukiem, powoli wepchnij tlok (element 15) do otworu. Obserwuj
gniazdo wlotowe (element 3), aby sprawdzi¢, czy na zewnatrz wydostaja sie
pecherzyki oleju i powietrza. Jesli gniazdo wlotowe (element 3) jest odpowiednio
przygotowane, nic nie bedzie si¢ z niego wydostawac i bedzie mozna odczu¢
duzy opdr podczas prdby zdjecia kciuka z O-ringu wylotowego.

Aby sprawdzi¢ gniazdo wylotowe (element 6), zakryj kciukiem gniazdo wlotowe
(element 3). Powoli wepchnij ttok (element 15) do otworu na ttok, olej moze
wytrysna¢ z gniazda wylotowego (element 6), wiec dopilnuj, aby skierowaé je
z dala od siebie. Po wcisnieciu tloka do samego korica pus¢ go. Obserwuj
gniazdo wylotowe (element 6), aby sprawdzi¢, czy wokot kuli (element 4)
nie tworza sie pecherzyki oleju i powietrza. Jesli gniazdo wylotowe dziata
prawidtowo, wokét kulki wylotowej nie powinny sie wydostawaé olej/powietrze,
a kciukiem trzymanym na gniezdzie wlotowym powinno sie odczuwag silnie
zasysajace podcisnienie.

Jest to bardziej szczegétowa metoda weryfikacji integralnosci
zaworéw zwrotnych, przeznaczona do wykonywania wylacznie przez
doswiadczonego technika. Operacije te sa trudne i czasochtonne i powinny
by¢ wykonywane tylko, gdy jest to bezwzglednie konieczne.

Wyjmij wszystkie tloki z pierscienia ttokowego. Zdejmij zespdt mimosrodowy
z plyty gornej. Zamontuj pierscien ttokowy na gornej plycie za pomoca
12 $rub M6x1,0x35 (nr kat. Enerpac CCAB27028-1A). Dokre¢ $ruby momentem
obrotowym 13,5-16 Nm [120-144 in-Ib]. Jesli jest to pompa z 6 tlokami, obré¢
pompe i ponownie zamontuj 6 $rub (punkt 12.2.1, element 6) w gémej pycie,
dokrecajac momentem obrotowym 13,5-16 Nm [120-144 in-Ib] ). Wykonaj prébe
cisnienia wstecznego przy poziomie do 5000 psi i sprawdz, czy z otwordw ttokéw
nie wyplywa olej. To pokaze, czy sa jakie$ nieprawidtowo dziatajace zawory
zwrotne wylotowe, ktdre nalezy wymienic.

Kontrola gniazd wlotowych jest skomplikowana i nalezy jej unika¢. Zespot
mimosrodowy (punkt 12.2, element 3) nalezy zamontowa¢ w zespole ptyty
gornej (punkt 12.2, element 1). Wszystkie toki (element 15) nalezy zamontowaé
w pierscieniu tlokowym (element 1). Zamontuj zespdt pierscienia tlokowego
(punkt 12.2, element 2) na ptycie gdmej za pomoca 12 $rub M6x1,0x35
(nr kat. Enerpac CCA627028-1A). Pozostaw zespdt pompy zebatej (punkt 12.2,
element 4) wymontowany, tak aby gniazda wlotowe byly widoczne. Dokre¢
$ruby momentem 13,5-16 Nm [120-144 in-Ib]. Jedli jest to pompa z 6 ttokami,
obré¢ pompe i ponownie zamontuj 6 Srub (punkt 12.2.1, element 6) w gornej
plycie, dokrecajac momentem obrotowym 13,5-16 Nm [120-144 in-Ib]. Korek
na zewnatrz pierscienia ttokowego nalezy wymontowa¢ za pomoca klucza
imbusowego 4 mm [5/32]. kacznik 1/16 NPT nalezy zainstalowa¢ w porcie
i podtaczy¢ do pompy recznej, ztaczka o numerze kat. Enerpac CK911032 moze
by¢ uzywana w potaczeniu z wezem do cisnienia 10 000 psi. Obrd¢ mimosrod
tak, aby ttok poddawany probie wsunaé do otworu na maksymalng gtebokosc¢.
Wylot z zespotu pompy musi by¢ zaslepiony. Wprowadz cisnienie wsteczne
do portu przy 5000 psi i sprawdz, czy olej wyptywa z zaworu zwrotnego
wlotowego. Procedure nalezy powtorzy¢ dla wszystkich ttokow. Po zakoficzeniu
przeprowadzania testow dla jednego z portéw nalezy ponownie zainstalowac
korek, dokrecajac go momentem obrotowym 16,3-19 Nm [144-168 in-Ib).

Jesli zawor zwrotny jest uszkodzony, mozna go wymienic.

Demontaz zaworu zwrotnego

1. Umiesc¢ zespdt pierscieni tokowych w prasie stotowej z rowkami pierscieni
0-ring od spodniej strony. Upewnij sig, ze we wsporniku imadta stotowego
jest miejsce na wypchniecie zaworu zwrotnego.
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Wi6z do otworu wlotowego przebijak o rozmiarze 4 mm (5/32) Iub
mniejszym. Przebijak powinien przechodzi¢ przez gniazdo wlotowe
i zatrzymac sie na kulce kontrolnej. Uzyj przebijaka z maksymalng sitg
907 kg [2000 funtéw]. Spowoduje to wypchniecie zespotu zaworu
zwrotnego wylotowego w catosci oraz wypchniecie kuli i sprezyny zaworu
zwrotnego wlotowego.

Zamiast demontowaC gniazda wlotowe, uszkodzone gniazda mozna
podda¢ ponownej obrébce przy uzyciu metod takich jak honowanie.

Zdemontuj gniazdo wlotowe (punkt 12.2.3, element 3) za pomoca pfaskiego
przebijaka 11/64” . Operacija ta moze spowodowac uszkodzenie pierscienia
tlokowego, jesli przebijak nie bedzie mie¢ odpowiedniej Srednicy. Umies¢
przebijak na gniezdzie wlotowym i uzyj prasy stotowej, aby zadziatac sita
907 kg [2000 funtéw] w celu wykonania ruchu przebijania.

Uwaga: W wyniku tej procedury oba gniazda prawdopodobnie ulegna
uszkodzeniu i beda wymagaty wymiany.

B.3 Demontaz pompy zebatej

Uwaga: Pompe zebatg nalezy demontowaé tylko w ostatecznosci, po
wyprébowaniu  wszystkich innych mozliwosci. Zabrudzenie i uszkodzenie
wewnetrznych czesci pompy zebatej moze spowodowaé jej awarie. Czesci do
pompy zebatej nie s sprzedawane oddzielnie. Jesli pompa jest uszkodzona,
nalezy wymienic caty zespot.

1.

Wykreé¢ 5 $rub szesciokatnych za pomoca klucza nasadowego 13 mm
[1/2 cala). Zaleca si¢ demontaz pompy zebatej podczas montazu pozostatej
czesci pompy, aby mozna byto jg zabezpieczy¢.

2. Zdejmij ptyte koricowa z pompy zebatej. Sprawdz, czy nie ma oznak
zuzycia lub zabrudzenia.

3. Kofa zgbate mozna wymontowaé z pompy zebatej w celu sprawdzenia
stopnia zuzycia, ale nalezy zwroci¢ uwage na kierunek ustawienia kot
zebatych przy ponownym montazu.

C Montaz

C.1 Montaz pompy zebatej

1.

W16z koto zebate napedzane i koto zebate napedowe do zespotu pompy
zebatej, upewniajgc sie, ze wypust na czopie watu napedowego wystaje
posrodku fozyska.

Umies¢ odpowiednio géma obudowe pompy zebatej i zamontuj ja za
pomoca 5 $rub z them sze$ciokatnym, dokrecajac je momentem 13 ft-lb.
Dokrecaj je w kolejnosci naprzemiennej.
Uzyj oleju w rowkach pierscieni O-ring na spodzie pompy zebatej, aby
zapewni¢ utrzymanie pierscieni O-ring na migjscu. Umies¢ dwa O-ringi
(punkt 12.2.4, elementy 3, 4) w rowkach.

C.2 Montaz zespotu pierscienia ttokowego

1.

W16z gniazdo wlotowe (punkt 12.2.3, element 3) do zespotu pierscienia
tlokowego (punkt 12.2.3, element 1) za pomoca narzedzia DC9505816
i prasy hydraulicznej. Uzyj maksymalnej sity 1500 funtéw -

VNOWAGAN Jesli wartosé sity zostanie przekroczona,
pierscien ttokowy ulegnie uszkodzeniu.

Umies$¢ kulke kontrolna (punkt 12.2.3, element 4) na gniezdzie wiotowym
(punkt 12.2.3, element 3) i przytéz site o maksymalnej wielkosci 1500
funtéw za pomoca narzedzia DC9505816 i prasy hydraulicznej, aby whi¢
gniazdo.

Nastepnie wiéz sprezyne (punkt 12.2.3, element 5) na kule (punkt 12.2.3,
element 4). Upewnij sig, ze maly koniec sprezyny lezy na kuli. (Patrz punkt
12.2.3)

UmieS¢ gorny zawor zwrotny (punkt 12.2.3, element 6) w pierscieniu
tlokowym (punkt 12.2.3, element 1).

Umies¢ kulke kontrolng (punkt 12.2.3, element 4) na gniezdzie wylotowym
(punkt 12.2.3, element 6) i przytéz site 1500 funtéw za pomoca narzedzia
DC9505816 i prasy hydraulicznej. Uwaga: Spowoduje to zamontowanie
i wbicie gniazda wylotowego w jednej operacii.

10.

1.

12.

13.

14.

Umies¢ sprezyne (punkt 12.2.3, element 5) na kulce zaworu zwrotnego
wylotowego (punkt 12.2.3, element 4). Upewnij sie, ze maly koniec
sprezyny lezy na kuli. (Patrz punkt 12.2.3). Powtdrz te czynnos¢ 2, 3 lub 6
razy w zaleznosci od potrzeb.

Pierscien ustalajgcy (punkt 12.2.3, element 7) jest lekko wypukty i powinien
by¢ zamontowany wklesta strona do gory. Ostroznie Scisnij sprezyne za
pomocg pierscienia ustalajgcego, upewniajac sie, ze sprezyna znajduje
sie w gornym zaworze zwrotnym. Dociénij pierscien ustalajgcy za pomoca
narzedzia do pierscieni ustalajacych. Narzedzie do pierscieni ustalajacych
ustawi gleboko$¢ wiozenia pierscienia ustalajgcego. Jesli pierscien
ustalajacy jest zamontowany zbyt gteboko lub pod katem, moze by¢
konieczne jego lekkie podwazenie w celu wyrdwnania. Po prawidtowym
zainstalowaniu pierscien ustalajgcy powinien obraca¢ sie w zaworze
zwrotnym wylotowym.

Umies¢ podktadke oporowa (punkt 12.2.3, element 9) na ttoku zaworu
obejsciowego (punkt 12.2.3, element 8). Nastepnie zainstaluj O-ring
(punkt 12.2.3, element 10) na ttoku zaworu obejsciowego. Ta kolejnosé
ma zasadnicze znaczenie dla dziatania zaworu obejsciowego, patrz
punkt 12.2.3. Upewnij sie, Zze podkladka oporowa jest ciasno owinieta
wokét tloka, tak aby nie zostala uszkodzona podczas montazu
w pierscieniu ttokowym.

Nasmaruj pierscien O-ring i podktadke oporowa, a nastepnie ostroznie
wiéz tlok zaworu obej$ciowego (punkt 12.2.3, element 8) z podktadka
oporowa i O-ringiem do otworu zaworu obejsciowego w zespole pierscienia
ttokowego. Umies¢ sprezyne (punkt 12.2.3, element 11) na tloku zaworu
obejsciowego. Nastepnie wkre¢ nasadke koricowa zaworu obejsciowego
(punkt 12.2.3, element 12) do pierscienia ttokowego. Zamontuj nasadke
koricowg na gteboko$¢ okreslong w tabeli specyfikacji testowej (patrz
strona 33).

Wi6z zespdt toka (punkt 12.2.3, element 15) do waskiego korica sprezyny
ttoka (punkt 12.2.3, element 16).

Wioz tok (punkt 12.2.3, element 15) i sprezyne do pierscienia ttokowego
(punkt 12.2.3, element 1). Powtorz te czynno$c¢ 2, 3 lub 6 razy w zaleznosci
od potrzeb.

Zamontuj pierscienie O-ring (punkt 12.2.3, element 13) w otworach
wylotowych pierscienia ttokowego. Powtdrz te czynno$¢ 3, 4 lub 7 razy
w zaleznosci od potrzeb.

Umies¢ maty O-ring (punkt 12.2.3, element 14) w otworze pilotowego
zaworu obejsciowego.

Umies¢ dwie nylonowe kulki (punkt 12.2.3, element 17) w zespole
pierscienia ttokowego.

C.3 Montaz zespotu pompy hydraulicznej

1.

Potéz w petni zmontowany zespdt ptyty gérnej na stole, z uszczelka watu na
spodzie.

Umies¢ podktadke ustalajgca (punkt 12.2.2, element 7), jesli jest uzywana,
we wgtebieniu ptyty gomej (punkt 12.2, element 1). Wyréwnaj $rodkowy
otwor z wglebieniem.

WAZNE:
Podktadka ustalajgca (punkt 12.2.2, element 7) musi by¢
zainstalowana na nastepujacych podzespotach:

¢ Podzespoty pompy ZG z kodem daty D.

e Podzespoty pomp serii ZG (kod daty A, B lub C), ktére podlegaja
modernizacji i oryginalna aluminiowa ptyta gérna jest wymieniana na
nowa plyte gérna ze stali.

NIE NALEZY instalowaé podktadki ustalajacej (punkt 12.2.2,
element 7) na nastepujacych podzespotach:

* Podzespoty pomp serii ZG (kod daty A, B lub C) z oryginalng
aluminiowa ptyta gérna, ktére NIE podlegaja modernizacji w postaci
nowej plyty gérnej ze stali.

Ostroznie wi6z mimosrod (punkt 12.2.2, element 1) do piyty gomej
(punkt 12.2, element 1). W urzadzeniach z napgedem bezposrednim natdz
olej na wat mimosrodowy, aby ufatwi¢ jego wiozenie przez uszczelnienie
watu.
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10.

1.

Zamontuj jeden pierscien O-ring (punkt 12.2.2 element 4) na mimosrodzie.
Zamontuj fozysko igietkowe (punkt 12.2.2 element 5) na mimosrodzie.

Wiz krzywke szesciokatng (punkt 12.2.2, element 6) do zespotu pierscienia
tlokowego, tak aby byla wysrodkowana i stykata sie ze wszystkimi
gtowicami ttokdw. Upewnij sie, ze glowice tlokdw sg oparte na pfaskiej
cze$ci krzywki szesciokatnej.

Zamontuj na zespole gornej plyty zespdt pierscienia tokowego
z pierdcieniami  O-ring na spodzie, zachowujac ostrozno$¢ przy
nasuwaniu krzywki szesciokatnej nad fozysko mimosrodowe. Nasadka
koricowa zaworu obejSciowego musi by¢ ustawiona nad portem zaworu
obejsciowego w gornej plycie (zwré¢ uwage na orientacie zaworu
obejsciowego w punkcie 12.2).

Umies¢ pierscien (punkt 12.2.2, element 4) na zespole mimosrodowym.
Krzywka szesciokatna moze wymagac docisniecia w dot, tak aby pierscien
znalazt sie w jednej ptaszczyznie z gora czescia mimosrodu.

Umie$¢ zespdt pompy zebatej na zespole mimosrodowym. Pompa zgbata
moze wymagac obrdcenia w celu petnego sprzegniecia watu. Nalezy
zachowa¢ ostroznos¢, aby podczas tej procedury pierscienie O-ring nie
wypadty z pompy zebatej. Gdy pompa zebata zetknie sie z piercieniem
tlokowym, obro¢ pompe zebata do momentu, az filtr wlotowy znajdzie sie
bezposrednio nad zaworem nadcisnieniowym (punkt 12.2.1, element 5).

Uwaga: Nie nalezy wciskaC na site zespotu pompy zgbatej na zespét
mimosrodowy. Jesli wymaga to uzycia duzej sity, sprawdz, czy nie doszto
do niewyréwnania lub uszkodzenia.

Zamontuj 12 $rub mocujgcych pompe zebata i dokre¢ momentem
120-144 in-Ib., wykorzystujac metode krzyzowa.

W przypadku pomp 6-ttokowych obré¢ pompe i zamontuj 6 $rub
imbusowych (punkt 12.2.1, element 6), dokrecajac je w kolejnosci
naprzemiennej momentem 120-144 in-Ib.

D PROCEDURA TESTOWA

D.1 Préba ci$nienia wstecznego

1,

Wymontuj istniejacy zawor z pompy i zainstaluj w jego miejsce zawor
VM-2 (UWAGA: jest to wymagane ze wzgledu na obecno$¢ wewnetrznego
zaworu zwrotnego w wiegkszosci innych modeli zawordw).

D.2 Test zaworu obejsciowego

1.

10.

1.

Wyjmij zespdt pompy ze zbiornika i umies¢ go na stanowisku testowym,
kfadac go na boku, aby mozna byto fatwo obserwowaé spdd pompy.

Zmierz wysokos¢ nasadki zaworu obejsciowego pokazang w punkcie
12.2.3. Wymiar ten powinien $cisle odpowiada¢ wartosci podanej w tabeli
specyfikacji testowej.

Umies¢ zespdt pompy w misce olejowej lub na zbiorniku pompy.

Podtgcz zawdr nadcisnieniowy V-152 do portu wysuwu zaworu na pompie.
Zamontuj manometr 0-15 000 psi w dodatkowym porcie V-152 oraz waz
powrotny 0 matym oporze przeptywu do dolnej czesci (do portu zbiornika)
V-152. PoprowadZ waz powrotny z powrotem do miski olejowej Iub
zbiornika.

Podtacz pompe do zasilania elektrycznego.

Ustaw zawdr pompy w potozeniu wysuwu i catkowicie otwdrz zawor V-152
(obracajac jego dzwignie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara).

Uruchom silnik pompy.

Monitoruj cinienie i natezenie pradu pompy, powoli zamykajac zawor
V-152 poprzez obracanie jego dzwigni w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara. Zawdr obejsciowy powinien by¢ ustawiony w taki
sposdb, aby maksymalny pobdr pradu przy cisnieniu przetaczania byt
taki sam lub nieco nizszy od poboru pradu przy maksymalnym cisnieniu
Znamionowym pompy.

Jesli amperomierz nie jest dostepny, nalezy sprawdzi¢ w tabeli specyfikacii
testowej przyblizone ustawienie cisnienia zaworu obejsciowego.

Jesli maksymalny pobdr pradu przy cisnieniu przefaczania przewyzsza
maksymalne cisnienie lub jedli ciSnienie przefaczania jest wyzsze niz
200 psi, nalezy wyregulowa¢ ustawienie zaworu obejsciowego. dtacz
pompe od zrodta zasilania, podnie$ zespdt pompy z miski olejowej lub
zbiornika i obro¢ nasadke koncowa zaworu obejsciowego (punkt 12.2.3,
element 12) (zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby zwigkszy¢
nastawe, a przeciwnie do ruchu wskazdwek zegara, aby zmniejszyc).
W razie potrzeby powtérzy¢ czynnosci 5-10 az do uzyskania wymaganego
poziomu ustawienia zaworu obejéciowego.

Zatrzymaj silnik pompy i odfagcz pompe od zrddta zasilania. Wymontuj
zawor V-152 oraz manometr i przywré¢ pompe do stanu pierwotnego.

2. Wyjmij zespét pompy ze zbiornika | umie$¢ go na stanowisku testowym,  D.3 Test zaworu nadcisnieniowego
kfadac go na boku, aby mozna bylo fatwo obserwowac spod pompy. 1. Wymontuj istniejacy zawér z pompy i zainstaluj w jego miejsce zawér

3. Podtacz do wylotu VM-2 pompe reczng o zakresie cisnienia 0-10 000 psi VM-2 (UWAGA: jest to wymagane ze wzgledu na obecno$¢ wewngtrznego
wraz z manometrem o zakresie pomiaru ci$nienia 0-15 000 psi. Catkowicie zaworu zwrotnego w wigkszo$ci innych modeli zawordw).
zamknij zawor VM-2. 2. Wyjmij zespt pompy ze zbiornika i umies¢ go na stanowisku testowym,

4. Uruchom pompe reczng i pracuj nia, aby zwigkszy¢ cisnienie w pompie do ktadac go na boku, aby mozna bylo fatwo obserwowac spéd pompy.

85% maksymalnego cinienia znamionowego, obserwujac jednoczesnie, 3. Podiacz do wylotu VM-2 pompe reczna o zakresie cisnienia 0-10 000 psi
czy nie ma wyciekéw z ukladu. Sprawdz, czy cisnienie utrzymuije sie na wraz z manometrem o zakresie pomiaru cignienia 0-15 000 psi. Catkowicie
statym poziomie. zamknij zawdr VM-2.

5. Jesli zawdr nadcisnieniowy pompy otworzy sie przed osiagnieciem 4. Pracuj pompa reczng i obserwuj manometr. Zwrd¢ uwage na cisnienie,
poziomu 85% maksymalnego ciSnienia  znamionowego, ~nalezy przy ktérym zawér nadciénieniowy pompy zaczyna zwalniaé cisnienie.
wyregulowa¢ nastawe zaworu nadci$nieniowego zgodnie z punktem 4.3
Test zaworu nadcisnieniowego.

6.  Jesli cisnienie nie utrzymuje sie na statym poziomie 85% maksymalnego
cisnienia znamionowego, nalezy zlokalizowa¢, odizolowa¢ i naprawi¢
zrodto nieszczelno$ci w ukfadzie.

7. Zwolnij ci$nienie w ukfadzie i wymontuj pompe reczng, manometr i zawor
VM-2. Z powrotem zamontuj oryginalny zawdr i przywrd¢ pompe do stanu
pierwotnego.

TABELA SPECYFIKACJA TESTOWA
Numer Cisnienie zaworu Wewnetrzny zawoér Przeptyw Przeptyw Wysokosé
podzespotu obejsciowego nadcis$nieniowy na 1. stopniu na 2. stopniu nasadki zaworu
pompy przy maks. A bar [PSI] ml/obr. [cal*/obr.] ml/obr. [cal*/obr.] obejsciowego
bar [PSI] mm [cal]
DC9715900 167,2 [2423] 710 [10 300] - 745 [10 800] 4,13 [0,252] 1,15 [0,07] 21,6 [0,85]
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10.
11.
12.

13.

14.

Jesli warto$¢ ta wykracza poza wartosci graniczne podane dla danego
modelu w tabeli specyfikacji testowej, nalezy wyregulowa¢ nastawe,
wktadajac klucz imbusowy 5 mm do korca zaworu nadcinieniowego
i obracajac Srube regulacyjna (zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby
zwiekszy¢ warto$¢ zadang, a przeciwnie do ruchu wskazowek zegara, aby
zmniejszy¢). Powtarzaj kroki 4 i 5 do momentu uzyskania wymaganego
poziomu ustawienia cisnienia.

Usun cisnienie z uktadu i wymontuj pompe reczna oraz manometr.
Umies¢ zespdt pompy w misce olejowej lub na zbiorniku pompy.

Podtgcz zawdr nadcisnieniowy V-152 do portu wysuwu zaworu na pompie.
Zamontuj manometr na dodatkowym porcie V-152 oraz waz powrotny
0 matym oporze przeptywu do dolnej czesci (do portu zbiornika) V-152.
Poprowadz waz powrotny z powrotem do miski olejowej lub zbiornika.
Catkowicie zamknij zawdr VM-2 i catkowicie otwdrz zawor V-152 (obracajac
jego dzwignie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara).
Podtacz pompe do zasilania elektrycznego.

Uruchom silnik pompy.

Sprawdz ustawienie zaworu nadcisnieniowego, powoli zamykajac zawor
V-152 (obracajac jego dzwignie zgodnie z ruchem wskazowek zegara)
i obserwujac cisnienie w uktadzie.

Jesli warto$¢ ta wykracza poza warto$ci graniczne podane dla danego
modelu w tabeli specyfikacji testowej, nalezy powtarza¢ kroki od 2 do 12,
az do uzyskania wymaganego ustawienia.

Zatrzymaj silnik pompy i odtagcz pompe od Zrédta zasilania. Zdemontuj
zawér V-152, manometr oraz zawdr VM-2 i przywré¢ pompe do stanu
pierwotnego.

F PROCEDURA TESTU PRZEPLYWU
METODA Z PRZEPLYWOMIERZEM (wymaga stanowiska testowego)

F.1 Pomiar przeptywu przy niskim ci$nieniu

1.

Podtacz waz o zerowym oporze przeptywu od portu wysuwu zaworu
pompy do przeptywomierza na stanowisku testowym. PoprowadZ waz
powrotny przeptywomierza z powrotem do portu powrotnego zaworu
pompy (w przypadku zawordw 4-drogowych) lub zbiornika (w przypadku
zawordw 3-drogowych).

Podtacz pompe do zasilania elektrycznego.

Uruchom silnik i wigcz pompe na 30 sekund w trybie wysuwu.

Sprawdz tabele specyfikacji testowej. Jesli pompa nie osigga
znamionowego przeptywu dla pierwszego stopnia, patrz punkt 1.0
Rozwigzywanie problemdw.

Zatrzymaj silnik pompy i odtgcz pompe od zasilania elektrycznego.

Odtacz weze przeptywomierza od pompy i przywrd¢ pompe do stanu
pierwotnego.

F.2 Pomiar przeplywu przy wysokim cisnieniu

1.

Podtacz zawdr nadcisnieniowy V-152 do portu wysuwu zaworu na pompie.
Zamontuj manometr 0-15 000 psi w dodatkowym porcie V-152 oraz waz
powrotny o matym oporze przeptywu do dolnej czesci (do portu zbiornika)
V-152.

Podtacz waz od zaworu V-152 do przeptywomierza na stanowisku
testowym. Poprowadz waz powrotny przeptywomierza z powrotem do
portu powrotnego zaworu pompy (w przypadku zaworéw 4-drogowych)
lub zbiornika (w przypadku zaworéw 3-drogowych).

Catkowicie otworz zawor V-152 (obracajac jego dzwignie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).

Podtacz pompe do zasilania elektrycznego.

Uruchom silnik i wiacz pompe w trybie wysuwu.

Monitoruj ci$nienie w ukfadzie i powoli zamykaj zawdr V-152, obracajac
jego dzwignie w prawo, az do osiagniecia 85% maksymalnego
cisnienia.

7. Sprawdz tabele specyfikaciji testowej. Jesli pompa nie osiggneta wartosci
znamionowych przeptywu drugiego stopnia, patrz punkt 1.0 Rozwigzywanie
problemdw.

8.  Zatrzymaj silnik pompy i odtgcz pompe od zasilania elektrycznego.

9. Odtacz weze przeptywomierza od pompy.

10.  Wymontuj zawér V-152 oraz manometr i przywrd¢ pompe do stanu
pierwotnego.

METODA ZE ZLEWKA

F.3 Pomiar przeptywu przy niskim cis$nieniu

1.

IS

8.

Sprawdz, czy w zbiorniku pompy znajduije sie wystarczajaca ilo$¢ oleju do
wykonania tego testu.

Podiacz waz o zerowym oporze przeptywu od portu wysuwu zaworu
pompy do cylindra miarowego lub zlewki (upewnij sie, ze naczynie
ma wystarczajgca objeto$¢ do wykonania testu - uwazaj réwniez, aby
poczatkowy naptyw oleju nie przewrécit naczynia ani nie spowodowat
wyskoczenia weza na zewnatrz).

Podtacz pompe do zasilania elektrycznego.

Uruchom silnik i wtacz pompe na 30 sekund w pozycji wysuwu.

Zatrzymaj silnik pompy i odtgcz pompe od zasilania elektrycznego.

Oblicz predkos¢ przeptywu, dzielac ilo$¢ oleju zebrang w cylindrze Iub
zlewce przez 30 sekund (0,5 minuty).

Sprawdz tabele specyfikacji testowej. Jesli pompa nie osigga
znamionowego przeptywu dla pierwszego stopnia, patrz punkt 1.0
Rozwiazywanie problemdw.

Qdtacz waz od pompy i przywréé pompe do stanu pierwotnego.

F.4 Pomiar przeplywu przy wysokim cisnieniu

1.

10.

1.

12.

Sprawdz, czy w zbiorniku pompy znajduije sie wystarczajaca ilo$¢ oleju do
wykonania tego testu.

Podtacz zawér nadcisnieniowy V-152 do portu wysuwu zaworu na pompie.
Zamontuj manometr 0-15 000 psi w dodatkowym porcie V-152 oraz waz
powrotny o matym oporze przeptywu do dolnej czesci (do portu zbiornika)
V-152.

Poprowadz waz od zaworu V-152 do miski olejowej i przygotuj cylinder
miarowy lub zlewke (upewnij sie, ze naczynie ma wystarczajaca objetosé
do przeprowadzenia testu).

Catkowicie otworz zawor V-152 (obracajac jego dzwignie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara).

Podigcz pompe do zasilania elektrycznego.
Uruchom silnik i wigcz pompe w pozycji wysuwu.

Monitoruj ci$nienie w ukfadzie i powoli zamykaj zawor V-152, obracajac
jego dzwignie w prawo, az do osiagniecia 85% maksymalnego cisnienia.

Przeldz przewdd powrotny oleju z miski olejowej do cylindra miarowego lub
zlewki i kontynuuj prace pompy w pozycji wysuwu przez 30 sekund.
Zatrzymaj silnik pompy i odtgcz pompe od zasilania elektrycznego.

Oblicz predkos¢ przeptywu, dzielac ilosé oleju zebrang w cylindrze lub
zlewce przez 30 sekund (0,5 minuty).

Sprawdz tabele specyfikacji testowej. Jesli pompa nie osiaga
znamionowego przeptywu dla drugiego stopnia, patrz punkt 1.0
Rozwigzywanie probleméw.

Zdemontuj zawor V-152, manometr i waz, a nastepnie przywrd¢ pompe do
stanu pierwotnego.
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12.3 Zawor reczny VM43
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Rysunek 19: Gorna cze$¢ VM43

Lista czesci zamiennych do zaworow serii VM43
Element Numer czesci llos¢ Opis
1 VM43 1 Reczny zawér 4-drogowy
70 DC9356037 1 Uszczelka
75 DC2749768 1 Rurka powrotna
76 CBE837028-1A 4 Sruba imbusowa
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12.3.1

Zespot zaworu goérnego

Dokreci¢ element 7
momentem 38-46 Nm
[28-34 ft-Ib]

4 Nafozy¢ Loctite 222 na gwinty

Rysunek 20: Zespét zaworu gérnego

Lista czesci zamiennych do zaworu V42

rE]I:ﬁ Numer czesci llo$¢ | Opis ﬂz-nt Numer czesci llosé | Opis
1 | % A8076048 1 | Sruba 16 CH542950SR 1 | Modut krazka
2 | % B1086108 1 | Podkfadka 17 | % B1109057 1 | Kotek walcowy
3 Y325070 1 | DZzwignia 18 | & DA9560041 3 | Uszczelka poslizgowa
4 A8005071 1 |Tarcza 19 | %4 B1011564 6 | PierScien oporowy
5 | A% B1006016 1 | Kula7/32” 20 | *¢ B1006503 3 | Pierscien uszczelniajacy O-ring
6 | A% A8039110 1 | Sprezyna 22 | %x6@® CB28110 3 | Sprezyna
7 CBE1037028-1A| 4 | Srubaimbusowa 23 CH539190 1 | Korpus
8 |% B1126057 1 | Kotek walcowy 24 B1326028 2 | Sruba
9 CB324001 1 | Pokrywa zaworu 25 | % B1111803 4 | Pierdcien uszczehiajacy O-ring
10 | *e@® B1269503 1 | Pierscien uszczehiajgcy O-ring 27 DC5947950SR | 1 | Portrozdzielacza
11 CB327101 1 | Plytka oporowa 30 B1051057 1 | Kotek ustalajacy
12 CB328281 1 | Sciagacz 44 |1 CB317900SR 1 | Zawor reczny, 4-drogowy
13 CH536104 1 | Wat 84 | @ DC7250041 3 | Uszczelka poslizgowa
14 | % B1012564 1 | Pierscien oporowy 85 | @ B1011564 3 | Podktadka oporowa
15 | % B1007503 1 | Plerscien uszczelniajacy O-ring 86 | @ B1011203 3 | Pierscien uszczelniajacy O-ring

* Elementy wchodzace w sktad zestawu naprawczego VM4K3. Elementy te nie sg sprzedawane osobno.
€ Elementy wchodzace w sktad zestawu naprawczego DA9560041SR. Elementy te nie sg sprzedawane osobno.
@ Elementy wchodzace w sktad zestawu naprawczego DC7250041SR. Elementy te nie sg sprzedawane osobno.

I Zawiera elementy 9-20 i 22-25.

A Elementy wchodzace w sktad zestawu naprawczego VMMK. Elementy te nie sg sprzedawane osobno.
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12.3.2 Zespot rozdzielacza

52 zaworow)

|
(nie jest uzywany na A~
wszystkich rozdzielaczach ~ Uwagi:

PRZEKROJ A-A

A\ Dokreci¢ momentem 14-16 Nm [10-12 ft-lo]

A\ Dokrecié momentem 43-53 Nm [32-39 ft-Ib]
/A Przed montazem nasmarowac smarem wszystkie uszczelki
i powierzchnie wspdtpracujace.
53A\ A\ Whié gniazdo kulowe z naciskiem 5,5-6,8 bara [80-100 psi] przy

uzyciu prasy z naciskiem 10 ton. Do whijania uzy¢ kuli

" #B1003.016, ktdra nastepnie wyrzucic.
((@ A\ Docisngé gniazdo zaworu zwrotnego (element 61) do rozdzielacza
'@ 54/ (element 52) z naciskiem do 68,9 bara 6,8 bara [1000 psi +100 psi],

uzywajgc prasy o nacisku 10 ton. Zainstalowac kule #B1007.016
i whi¢ gniazdo kulowe z naciskiem 13-13,7 bara [190-200 psi].
Zamocowac pierscien ustalajacy #DC5134.549. Sprawdzic, czy
pierscien jest zainstalowany w rowku gniazda.

Rysunek 21: Zespdt rozdzielacza

Lista czesci zamiennych do DC5947950SR, zespotu rozdzielacza, VM43
Ele- - 1 . Ele- - 1 .
ment Numer czegsci | llos¢ | Opis ment Numer czesci llos¢ | Opis
52 | % DC6308038 | 1 |Kolektor 57 | % DCs124290 | 1 |Systemzaworu
nadcisnieniowego
Zespot zaworu
53 | % DC6792245 2 | Korek 1/16 58 | % DC5139900SR | 1 | nadcisnieniowego
(patrz punkt 12.3.3.)
54 | DC6795245 1 | Korek 3/8 Zawor zwrotny
61 | % DC5140900 1
55 | % DC6794245 S'Xb Korek 1/4 (patrz punkt 12.3.4)
% Elementy wchodzace w skiad zestawu naprawczego
56 | % P20037 1 | Uszczelka DC5947950SR.
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12.3.3 Zespot zaworu nadcisnieniowego

regulowanego przez uzytkownika

Rysunek 22: Zespdt zaworu nadcisnieniowego

regulowanego przez uzytkownika

Lista czesci zamiennych do DC5139900SR, zespotu zaworu nadcisnieniowego regulowanego przez uzytkownika

Ele- - s . Ele- - s .
ment Numer czesci llos¢ | Opis ment Numer czesci llos¢ | Opis
1 * DC5138190 1 | Korpus 7 | % B1003016 1 | Kula o $rednicy 1/8
2 | % BC2512027FX| 1 |Sruba ustalajaca 8 |% B1223503 1 | Pierscien uszczel-
niajgcy O-ring
3 | % B1003503 y P.|e_rSC|en u_szczel- * B1001122 y Nakretka zabezpie-
niajacy O-ring czajaca
Gniazdo
4 | % DC5127007 1 | Korek 9 | %A DC5124290 1 (brak na rysunku)
5 |% A8126110 1 | Sprezyna
prezy : XA P20037 1 Uszczelka
6 |%* DC5125013 1 | Prowadnica (brak na rysunku)
% Elementy wchodzace w sktad zestawu naprawczego A Patrz punkt 12.3.2, elementy 56 i 57.
DC5139900SR.
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12.3.4 Zawor zwrotny przelotowy

PRZEKROJ
A-A

Rysunek 23: Zawor zwrotny przelotowy

Lista czesci zamiennych dla zaworu zwrotnego przelotowego

Element Numer czesci llosé Opis
1 - 1 Gniazdo (dostepne tylko w rozdzielaczu)
2 % B1007016 1 Kula 1/4
3 % DC5134549 1 Pierscien ustalajgcy

% Elementy wchodzace w skiad i dostepne tylko jako czes¢ zestawu naprawczego DC5140900SR

L4798_d
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12.3.5

Podczas diagnostyki wadliwie dziatajacych zaworéw pewne oznaki moga
wystepowag nie tylko w zwigzku z samymi zaworami, ale czesto dotyczg ogdlnie
uktadu hydraulicznego. Przed naprawg zaworu nalezy zamontowa¢ w pompie
inny zawor VM i sprawdzi¢, czy problem nie dotyczy pompy.

Instrukcja serwisowa VM43

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW:

A

1. Brak mozliwosci wytworzenia cisnienia moze by¢ wynikiem uszkodzonych
uszczelek ztgcza przy pompie lub uszkodzonych elementéw zaworu
nadcisnieniowego (elementy 6, 7, punkt 12.3.3), uszkodzonej kuli i gniazda
w korpusie (elementy 1, 2, punkt 12.3.4) lub uszkodzonych lub zuzytych
uszczelek poslizgowych i tarczy (elementy 16, 18, 84, punkt 12.3.1 1D).
Problemy te sa zwykle oznaka zanieczyszczonego oleju hydraulicznego.
Uktad nalezy oprézni¢ i napetnic $wiezym olejem hydraulicznym ENERPAC.

PRZESTROGA: Podczas montazu nalezy przestrzegaé
standardowych procedur bezpieczefstwa, aby zminimalizowa¢
ryzyko odniesienia obrazen.

2. Straty cisnienia z powodu nieszczelnosci, kidre sg stale i rosna
proporcjonalnie wraz ze wzrostem zakresu cisnienia, sg zwykle wynikiem
nieszczelnych uszczelek lub powierzchni gwintowanych, takich jak taczniki
lub korki NTPF.

3. Nieszczelnos¢ gniazd kulowych czesto jest nieregularna i okresowa, a jgj
przyczyna sg zanieczyszczenia uwigzione przy krawedzi uszczelnienia.
Z czasem, w miare zuzycia, gniazda te beda wymagaty wymiany.

4. Nieszczelnosci zaobserwowane na zewnetrznych powierzchniach wokét
watu (element 13, punkt 12.3.1 1D) wskazuja na konieczno$¢ wymiany
pierscienia O-ring (element 15) i pierscienia oporowego (element 14).

5. Nieszczelnosci zaobserwowane na zewnetrznych powierzchniach wokot
korpusu zaworu nadcisnieniowego (element 1, punkt 12.3.3) wskazuja na
koniecznos¢ wymiany pierscienia O-ring (element 8).

DEMONTAZ:

1. Wykre¢ 4 $ruby imbusowe (element 76, punkt 12.3) i zdejmij zawdr
Z pompy.
2. Wymontuj rurke powrotna (element 75) i uszczelke (element 70).

3. Wykrec Srube (element 1, punkt 12.3.1) i podkiadke (element 2) z watu
(element 13).

4. Wszystkie modele oprécz VM33M i 43M: Wymontuj dzwignie (element 3),
tarcze (element 4), kule (element 5) i sprezyne (element 6).

5. Tylko modele VM33M i VM43M: Wymontuj zaslepke dzwigni (element
66), dzwignie (element 67) i pokretto (element 68) jako zespdt. Wyjmij kule
(element 5) oraz sprezyne (element 6).

6.  Odkre¢ 4 Sruby imbusowe (element 7) i zdejmij zespét zaworu gérnego
(element 44, punkt 12.3) z rozdzielacza (element 27) lub bloku zaworéw
blokujacych (element 45 lub 46).

7. Wykre¢ 2 $ruby imbusowe (element 24, punkt 12.3.1) i oddziel korpus
(element 23) od pokrywy zaworu (element 9).

8. Zdemontuj zespdt watu i sprawdz pierscien O-ring (element 15) oraz
pierscien oporowy (element 14) pod katem uszkodzen. W razie potrzeby
wymien.

9. Zdejmij pierscien O-ring (element 10) i sprawdz pod katem uszkodzen,
takich jak naciecia lub przeciecia. W razie potrzeby wymien.

10.  Wymontuj tozysko (element 12) oraz ptytke oporowa (element 11) i sprawdz
pod katem uszkodzen. W razie potrzeby wymien.

11, Wymontuj zespoty uszczelek poslizgowych (elementy 18-20 lub 84-86)
z otwordw w korpusie.

12. Wymontuj pierscienie O-ring (element 20 lub 86) i podkfadki oporowe
(element 19 lub 85) i sprawdz pod katem uszkodzen. W razie potrzeby
wymien.

13.  Zdemontuj sprezyny (element 22) i sprawdz pod katem uszkodzen, takich
jak pekniecie lub trwate osadzenie. W razie potrzeby wymien.

14.  Demontaz rozdzielacza przebiega w nastepujacy sposob:

15.  Poluzuj nakretke zabezpieczajaca (element 9, punkt 12.3.3) i odkre¢ Srube
ustalajaca (element 2).

16.  Uzywajac klucza nasadowego 7/8", poluzuj i zdejmij zespdt zaworu
nadcisnieniowego (element 58, punkt 12.3.2) z korpusu.

17. Zdejmij gniazdo (element 57) z korpusu.

18.  Sprawdz gniazdo pod katem uszkodzen, takich jak wyszczerbienia lub
wgniecenia na ostrej krawedzi wewnetrznej $rednicy. Wymien w razie
potrzeby.

19.  Sprawdz pierscien O-ring (element 8, punkt 12.3.3) pod katem uszkodzen
i w razie potrzeby wymien.

20. Sprawdz kule (element 7) oraz prowadnice (element 6). Wymien w razie
potrzeby.

21. Wymontuj korki do rur (element 53, 54, 55, punkt 12.3.2) i wyczyS¢ korpus.
Sprawdz korpus pod katem uszkodzen.

PONOWNY MONTAZ:
Procedura montazu rozdzielacza

1. Zastosuj na gwinty tasme teflonowa. Zamontuj nowy korek do rur (element
53, punkt 12.3.2) i dokre¢ momentem 14-16 Nm [10-12 ft-Ib]. Zamontuj
korek do rur (element 54, 55) i dokre¢ momentem 43-52 Nm [32-39 ft-Ib].

2. Zamontuj uszczelke miedziang (element 56) na gniezdzie (element 57),
zaokraglonymi krawedziami skierowanymi na zewnatrz od gniazda.

3. Umie$¢ gniazdo na dolnym otworze w korpusie zaworu, uszczelkg do
dotu. Uwaga: upewnij sie, ze gniazdo jest dobrze osadzone i nie jest
przekrzywione.

4. Nasmaruj pierscien O-ring na zespole zaworu nadcisnieniowego i wioz do
wneki w korpusie zaworu.

5. Dokre¢ zespdt zaworu nadcisnieniowego (element 58) momentem
43-53 Nm [32-39 ft-lb].

Procedura montazu zespotu recznego zaworu gérnego

1. Umies¢ ptytke (element 11, punkt 12.3) i tozysko (element 12) w pokrywie.
2. Umie$c pierscien O-ring (element 10) w rowku pokrywy.

3. Umie$¢ pierscien O-ring (element 15) i pierscier oporowy (element 14) na
wale (element 13). O-ring jest umieszczony najblizej gwintowanego korica
watu.

4. Umie$¢ kotek walcowy (element 17) w otworze przelotowym w module
krazka (element 16). Wtoz wat (element 13) do modutu krazka od jego
pefnej strony. Wyrownaj otwdr przelotowy w watku z otworem przelotowym
w krazku i weisnij lub whij kotek walcowy, az zréwna si¢ z zewngtrzna
$rednic krazka.

5. Nasmaruj smarem pierscien O-ring i pierscier oporowy na wale. Wt6z wat
i modut krazka do pokrywy zaworu (element 9).

6. UmieS¢ sprezyny (element 22) w kazdym z 3 otwordw w korpusie
z wyjgtkiem otworu po stronie zbiornika (element 23).

7. Wszystkie modele oprocz VM33M i VM43M: Zamontuj kazdg uszczelke
podlizgowa (element 18) z 2 podktadkami oporowymi (element 19)
i 1 pierScieniem O-ring (element 20). O-ring jest umieszczany miedzy
podkfadkami oporowymi.

8. Tylko modele VM33M i VM43M: Zamontuj kazdg uszczelke poslizgowa
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(element 84) z 1 podktadka oporowa (element 85) i 1 pierscieniem O-ring
(element 86). O-ring jest umieszczany pod podkiadka oporowa.

9. Nasmaruj pierscienie O-ring i podkfadki oporowe. Wiz recznie zespoty
uszczelek poslizgowych do korpusu (element 23).

10.  Dokrec recznie korpus do pokrywy przy uzyciu 2 $rub (element 24) i klucza
szesciokatnego 5/32".

11. Umiesc 4 pierscienie O-ring (element 25) na korpusie.

12.  Zamontuj zesp6t zaworu gdrnego na rozdzielaczu lub bloku zawordw
blokujacych za pomoca 4 $rub imbusowych (element 7, punkt 12.3).
Dokre¢ momentem 38-46 Nm [28-34 ft-Ib]

13. Widz sprezyne (element 6, punkt 12.3.1) do otworu w pokrywie zaworu
(element 9). Zamontuj kule (element 5) na sprezynie.

14.  Wszystkie modele oprocz VM33M i VM43M: Wioz tarcze (element 4) strong
z ostrymi krawedziami skierowang do gory w strone watu i oprzyj na kuli.
Umie$¢ dzwignie (element 3) na wale.

15. Tylko modele VM33M i VM43M: Umies¢ zaslepke dzwigni (element 66),
dzwignie (element 67) i pokretto (element 68) na wale jako zespét.

16.  Wtoz podkladke (element 2) na wat. Natéz uszczelniacz Loctite 222 na
gwint Sruby (element 1) i dokre¢ recznie.

NARZEDZIA SPECJALNE

AT100479 1.2
Stuzy do montazu gniazd,
element 39, w otworze.
(patrz punkt 12.3.2) ]
’@Q+
Med. Knurl &
1/64X45 Chamf
@.752/.753 Polish
©.795/.793 Polish
AT100479-1
Stuzy do montazu zespotu
ttoka, elementy  40-42,
w otworze. z
(patrz punkt 12.3.2) 5 3125
T
¥ %
+ %\ Med. Knurl
>
W 8 < 7
RlOR® g
\1/64X45 Chamf.
2.628/.630 Polish
@.655/.654 Polish
@.746/.747 Polis|
©.795/.793 Polis|

Rysunek 24: Narzedzia specjalne

Regulacja zaworu nadcisnieniowego

Zespdt zaworu jest wyposazony w zawdr nadcisnieniowy regulowany przez
uzytkownika. Wyreguluj cisnienie w nastepujacy sposéb:

1.

10.

Podfagcz do portu ,A” manometr o zakresie pomiaru ci$nienia
0-1035 baréw [0-15 000 psi] (patrz rysunek 25).

Tylko VM43 i VM43M: Zamontuj w porcie ,,B” korek do rur 3/8” i dokre¢

momentem 33 Nm [25 ft-lb].

Odkrec nakretke zabezpieczajacg zaworu nadcisnieniowego, by umozliwic

regulacje Sruby ustalajacej.

Przestaw dzwignie zaworu sterujgcego na pozycje neutralng (,3"). Patrz

Rysunek 26 dla pozycji zawordw VM33 i VM43,

Uruchom pompe, aby zwigkszy¢ temperature oleju.

Przestaw dZwignie zaworu sterujgcego na pozycje wysuwu (,1”). Poczekaj,

az cisnienie sie zwigkszy.

Aby zwiekszy¢ cisnienie: POWOLI obracaj w prawo $rube ustalajaca

zaworu nadciénieniowego, az cisnienie zwigkszy sie do wymaganego

poziomu.

UWAGA: Wewnetrzny zawor zwrotny w rozdzielaczu zapobiegnie spadkowi

cisnienia, gdy $ruba ustalajgca jest obracana w lewo. Aby obnizy¢

ustawienie cisnienia, wykonaj procedure opisang w punktach od 8a do 8e.

Aby obnizy¢ cisnienie:

a.  Upewnij sig, ze pompa pracuie.

b.  Przestaw dZwignie zaworu sterujgcego na pozycje neutralng (,3”),
aby zwolni¢ ciénienie w porcie ,A”.

c. Obré¢ $rube ustalajacg zaworu nadmiarowego o jeden obrot
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

d.  Przestaw dzwignie zaworu sterujacego na pozycje wysuwu (,17).

e.  POWOLIobracajw prawo srube ustalajacg zaworu nadcisnieniowego,

az cisnienie zwiekszy sie do wymaganego poziomu.

Po uzyskaniu wymaganego ustawienia cisnienia zablokuj Srube ustalajaca

za pomoca nakretki zabezpieczajacej. NIE dokrecaj zbyt mocno.

Przed wylgczeniem pompy przestaw chwilowo dzwignie zaworu

sterujacego na pozycje powrotu (,2”), aby zwolnic cisnienie w porcie ,A”.

Nastepnie przestaw dzwignie zaworu sterujgcego na pozycje neutralng

(,3"). Sprawdz, czy manometr wskazuje zero (0) psi.

Port ,,B” —
(jesli jest
na wyposazeniu)

Korpus zaworu nadcisnieniowego
(NIE OBRACAC)

Oﬁ__Port A

Sruba ustalajaca

Nakretka zabezpieczajaca

Rysunek 25: Szczegdty regulacii

1= Wysuw
2 = Powrdt
3 = Pozycja neutralna

Rysunek 26: Pozycje dzwigni zaworu
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12.4 Sitowniki HCR50 i ztaczki

Uwagi:
Dokreci¢ momentem 55-81 Nm [40-60 ft-Ib].
@ Dokreci¢ momentem 20-34 Nm [15-25 ft-Ib].
& Dokreci¢ momentem 190-217 Nm [140-160 ft-Ib].

Pl
) )
%‘ D)
mes
Q=

&7

Rysunek 27: HCR506_TL248
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Lista czesci zamiennych do modelu HCR506_TL248

rELer;t Numer czesci llosé Opis
1 % B1105503 1 Pierscien O-ring 91,67 x 3,53 — 239
2 CBE1225028-1A 1 Sruba imbusowa M12 x 30
3 4+ DB9472026 1 Naklejka ostrzegawcza Enerpac UIN
4 DB8049900 1 Zespot zaworu nadcisnieniowego
5 % DB8051076 1 Uszczelka ttoka 100 x 84,5 x 6,3
6 % DB8052076 1 Uszczelka ttoczyska 70 x 85,1 x 6,3
7 % DB8054155 2 tozysko, ttoczysko 70 x 9,7
8 * DB8055776 1 Pierscien zgarniajgcy 70 mm
9 % DB8056155 2 tozysko, ttok 100 x 9,7
10 +:DB8100026 1 Naklejka, specyfikacja produktu
11 % DB8119565 1 Pierscien oporowy 100 x 94,6 x 1,4
12 +:xDC6154026 1 Naklejka, ostrzezenie dot. bezpieczenstwa
13 +:DD2459026 1 Naklejka, Enerpac
14 DD8513045 1 Siodetko
15 Nd. 1 Podstawa HCG/HCR 50 ton, 150 mm
16 HCR506040 1 Ttok HCG/HCR 50 ton, 150 mm
17 HCR502044 1 Pierscien oporowy HCG/HCR 50 ton, krotki
18 V42 1 Zawor V42
19 CJ651096 2 Nypel z nakretka szesciokatna 0,375 NPTF
20 DD9901093 5 l;gcgzvryll;t ';ZI\,?/:I,(%/Z?ZIL(IF?':!Chowe 90° 1/4” z przejsciem
21 CJ652096 1 Tréjnik FTG z gwintem wewn. 0,375x0,375
22 CJ641291 2 Kolanko
23 DD9899268 1 Rurka, pilot HCR506
24 H7206 2 Waz 6 stop 3/8 NPT + 3/8 NPT
25 CJ649096 1 Ztacze
26 CR400 1 Ztaczka gniazdowa z pokrywka przeciwpytowg
27 CHe604 1 Ztaczka wtykowa z pokrywka przeciwpytowa
28 DF1046500 1 Konstrukcja spawana, podstawa HCR506
| camzeroze 2| e Paskin £ gnzder
30 DD9971217 1 Pasek z karabinkiem o dtugosci 24”
31 DF1047489 1 Kotnierz, uchwyt HCR50 Network Rail
32 DF1048070 2 Uchwyt, Network Rail
33 CBE1060120-2A 2 Nakretka blokujgca, szesciokatna, M6 x 10
34 CBE625046-1B 2 Sruba szesciokatna M6 x 30
35 4+ DF1132026 1 Naklejka, do podnoszenia przez dwie osoby
36 CCA613028-5A 3 Zestaw $rub ptaskich M6 x 8

# Zawarte w zestawie uszczelek do modelu HCR50K1.

+ Elementy wchodzgce w sktad zestawu naklejek TL248014.

Nd. — niedostepne.

L4798_d
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12.5 Zawor V42

Rysunek 28: Zawdr V42

Lista czesci zamiennych do zaworu V42

Ele- - s . Ele- - s -
ment Numer czesci | llos¢ | Opis ment Numer czesci llos¢ | Opis
’ CR356013 1 Prowadnica spre- 9 * B1111564 2 | Pierscien oporowy
zyny
> CR355167 1 | Uszczelka 10 * B1009503 1 Pierscien uszczel-
niajacy O-ring
3 * B1116803 1 Pierscien uszczel- 11 Y362900 1 Zespot ttoka
niajacy O-ring
4 | % CJ656110 1 | Sprezyna 12 CB769190 1 Korpus zaworu
6 * B1011503 1 | Kula 9/32” 13 CB559026 1 Naklejka (brak na
rysunku)
7 * B1113564 1 PierS’Cier’] uszczel- Oznaczenia ostrze-
niajgcy O-ring 14 CH272026 1 | gawcze
8 Y126290 1 | Pierscien oporowy (brak na rysunku)

% Elementy wchodzace w sktad i dostepne tylko jako cze$¢ zestawu naprawczego V42K.
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12.6 Akcesoria do ramy
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Rysunek 29: Akcesoria do ramy
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Lista czesci zamiennych do akcesoriéw do ramy

Ele-

Numer czesci

ment llos¢ Opis
1 TL248001 1 Pompa ZG6, VM43, 40L, TL248
2 TL248002 4 Sitownik TL248, 50 t, 150 mm
3 TL248003 4 Ostona przed podsypka TL248
4 TL248004 1 Zestaw elementoéw dystansowych TL248 (10 elementdw)
5 TL248005B 1 Dzwignia zaworu, kolor niebieski
6 TL248005G 1 Dzwignia zaworu, kolor zielony
7 TL2480050 1 Dzwignia zaworu, kolor pomaranczowy
8 TL248005R 1 Dzwignia zaworu, kolor czerwony
9 TL248005Y 1 Dzwignia zaworu, kolor zétty
10 TL248006 1 Zestaw choragiewek lokalizacyjnych TL248 (4 choragiewki)
11 TL248007 1 Miejsce na podnosnik TL248
12 TL248008 1 Rozdzielacz, 4 porty wysuwu
13 TL248009 9 Waz spolaryzowany, dt. 50 stop, $r. wewn. 3/8”
14 CD411M 4 Metalowa pokrywka przeciwpytowa CH604 (zeriska)
15 CD415M 4 Metalowa ostona przeciwpytowa CH604 (meska)
16 4+ DC9920026 1 Naklejka Przeczytac¢ instrukcje
17 4+ DC9950026 6 Naklejka Nie podnosi¢
18 4+ DF1086026 3 Naklejka Enerpac
19 DD5209661 1 Zawor odcinajacy, ztaczka gniazdowa NPTF
20 4+ DD8995026 1 Naklejka ostrzegawcza UIN UL
21 4+ DD9810026 1 Naklejka, specyfikacja produktu, TL248
22 4+ DD9883026 2 Naklejka, punkt podnoszenia, $rednica 1,5”
03 DD9901093 4 ch;zvcillr::[ l;g\l;l;\!(g/g?z,\lﬂ:e_ll_lchowe 90° 1/4” z przejsciem na
<> CTe04 1 Ztaczka odpowietrzajgca
[ J 4+ DF1080026 1 Naklejka, Enerpac
X TL248012 1 Zespot dzwigni pompy recznej
X TL248013 1 Korba do bebna z wezem
@ TL248010 1 Pokrowiec do przechowywania, TL248
o TL248011 1 Zestaw wezy nieprzewodzacych TL248

@ Brak na rysunku.

+ Brak na rysunku. Elementy znajduja sie w skrzynce narzedziowe;.

4+ Elementy wchodzace w sktad zestawu naklejek TL248014.
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