Serie VLP, XLP, Presse da banco e per officina  ENERPAC.©

Vv Dasinistra a destra: VLP106P142, XLP506XA12G, XLP256XA11G

Nessuna officina puo
farne a meno

Pompa a pedale serie XA

Pressa XLP con pompa pneumatica
serie XA: non & necessario il
sollevamento completo del

piede — il peso del corpo rimane
sul calcagno dando maggiore stabilita ed una
posizione di lavoro a mani libere — funzionamento
della pressa sicuro e controllato .

== — Manometri per presse
Tutte le presse sono dotate di
manometro e relativo adattatore.
Presse Serie XLP

¢ Presse multifunzionali in formato kit (50 e 75 tonn.)
¢ Regolazione altezza del pianale inferiore con verricello (50 e 75 1.)

¢ La regolazione della larghezza consente al cilindro di traslare da un
lato all’altro

Opzioni: pompa pneumatica a pedale Serie XA:

- manometro integrato nella pompa per un controllo ottimale

- adatta per operazioni di pressatura delicate con portate di olio
variabili.

Movimento laterale del cilindro

Il cilindro puo essere posizionato
orizzontalmente da un lato all’altro
in tutte le presse della serie XLP.

Presse Serie VLP 1 Gabbia di sicurezza & schermo

* Esclusivo sistema “Hydrajust” per la regolazione in altezza del pianale diisictirez2a

da 100 e 200 ton che consente la regolazione del pianale inferiore. In-alluminio con vetro in

|~ policarbonato offre una protezione

supplementare aII'operatoV
¥ TABELLA DI SCELTA Pagina: /= 10
Capacita di Luce massima Modello pressa Fonte di energia Cilindro
pressa (mm) .
Tipo pompa Valvola Modello pompa @ ﬁ Corsa I\I_quello
ton (kN)  Verticale Orizzontale Man. Elett. Aria Man. Elec. (mm) Cilindro
430 435 VLP106P142 [ ] [ ] P142 [ 156 RC106
10 (10) 430 435 VLP106PAT1 e o PATG1102N L 156 RC106
25 (232) 1265 510 XLP256P392 [ ] [ ] P392 [ ] 158 RC256
1265 510 XLP256XA11G e o XA11G [ 158 RC256
980 990 XLP506P802 * [ ] [ ] P802 [ ] 159 RC506
50 (498) 980 990 XLP506XA12G * e o XA12G ® 159 RC506
980 990 XLP506ZES * L ® ZE4410SE-E050 ® 156 RR506
980 990 XLP5013ZES * ([ ] ® ZE4410SE-E050 ® 334 RR5013
75 (718) 970 990 XLP756XA12G * e o XA12G [ ] 156 RC756
100 (933) 989 990 VLP1006ZES [ ® ZE5420SW-E050 ® 168 RR1006
989 990 VLP10013ZES ( ® ZE5420SW-E050 ® 333 RR10013
200 (1995) 1340 1220 VLP20013ZES ([ ] ® ZE6420SW ® 330 RR20013
* Presse serie XLP da 50 e 75 tonnellate possono essere ordinate con telaio
preassemblato in fabbrica. Aggiungere il suffisso “M” al numero di modello @ = A semplice ﬁ = A doppio

4 della pressa. Esempio: XLP506XA12GM. effetto effetto



Presse da banco e per officina

Blocchi a V opzionali Sistema posizionamento pianale serie
i h Studiati per facilitare il “Hydrajust”
_-_______.-’l‘ posizionamento di componenti Consente la facile regolazione verticale XLP,
tondi e altri materiali di forma del pianale inferiore sulle presse VLP
irregolare. Si inseriscono con da 100 e 200 ton. VLP -
precisione sul piano di appoggio della pressa. IMPORTANTE: Il sistema “Hydrajust”
Ogni modello include due blocchia V. di posizionamento del pianale non Flem
@ progettato per resistere alla piena
forza cilindro, va utilizzato solo per la
regolazione del pianale. / Forza:
Da utilizzare con la Modello . -
pressa (ton) BlocchiaV Pagina: 10 1 0 200 ton
10 VB10 A Luce massima x larghezza:
25 VB25 i
S U7 s 1340 x 1220 mm
75,100 VB101 D Pressione massima di esercizio:
A ‘L§.> ::u ‘ /if 1 |
Hi | H F’Eﬂm L7 IMPORTANTE!
' [ A Il telaio delle presse da officina
’ J — & progettato esclusivamente per
K N operazioni di pressatura en non per operazioni
N E B di trazione. Per applicazioni di trazione,
i E | B F C contattare Enerpac.
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Velocita (mm/s) ** Dimensioni pressa (mm) i Modello pressa
Avang[a- Pres-
men
gy SR A g ¢ p  E F G H J K M N O P (ko
{2,5} {06} 110 80 - - 435 - 542 620 748 430 - 80 - - 49 VLP106P142
10,0 1,8 110 80 - - 435 - 542 620 748 430 - 80 - - 54 VLP106PAT1

{34} {07} 260 140 510 32 510 630 700 1622 1740 370-1265 140 212 1070 122 165 XLP256P392
10,0 1,3 260 140 610 32 510 630 700 1622 1740 370-1265 323 212 1070 122 170 XLP256XA11G

{,5} {03} 310 240 - 32 990 1190 1390 1995 - 210980 - 540 - 150 595 XLPS06P802 *
4,7 06 310 240 - 32 990 1190 1390 1995 - 210980 - 540 - 150 600 XLP506XA12G *
10,0 20 310 240 - 32 990 1190 1390 1995 - 210-980 - 540 - 150 660 XLPSO6ZES *
10,0 20 310 240 - 32 990 1190 1390 1995 - 210980 - 540 - 150 700 XLP5013ZES *
3,2 04 420 330 - 40 990 1240 1430 1995 - 210970 - 540 - 150 900 XLP756XA12G *

10,0 2,1 400 340 560 40 990 1240 1400 1879 1885 239 425 540 1290 150 970 VLP1006ZES
10,0 2,1 400 340 560 40 990 1240 1400 1879 2050 239 425 540 1290 150 993 VLP10013ZES

6,6 1,6 553 233 560 76 1220 1620 1740 2285 2370 377 425 453 1415 254 1992 VLP20013ZES
**{...} = velocita di avanzamento in mm per pompata.
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