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O NAS

Firma Enerpac jest globalnym liderem na rynku
wysokocisnhieniowych narzedzi hydraulicznych, produktow
wykorzystujacych  kontrolowang site, przenosnych
narzedzi do obrdbki oraz ustug i rozwigzan na miejscu
zapewniajgcych precyzyjne pozycjonowanie ciezkich
tadunkéw. Jako czotowy prekursor ze 100-letnim
doswiadczeniem firma Enerpac pomagata w przenoszeniu
i podnoszeniu konstrukcji nalezgcych do najwiekszych
na Swiecie. Gdy priorytetem sa bezpieczenstwo
i precyzja, elitarni profesjonalisci w przemysle lotniczym,
infrastrukturalnym, produkcyjnym, wydobywczym, ropy
naftowej i gazu ziemnego oraz energetycznym moga
zawsze polega¢ na oferowanych przez firme Enerpac
narzedziach, ustugach i rozwigzaniach najwyzszej jakosci.
Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.
com.

GWARANCJA

o www.facebook.com/enerpac

G www.youtube.com/enerpac

@ www.linkedin.com/company/enerpac

Q www.twitter.com/enerpac

Warunki i postanowienia dotyczace gwarancji produktu znajduja sie w dokumentacji ,,Globalna gwarancja” firmy
Enerpac. Informacje dotyczace gwarancji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

Numer modelu prasy podano na nalepce z tabliczkg znamionowa. Wyglad nalepki i jej tekst moga sie réznic

w zaleznosci od lokalizacji zaktadu produkcyjnego.
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DOSTEPNE WERSJE JEZYKOWE

Kopia tego dokumentu jest dostepna online w wielu jezykach:

. English - For other languages, visit www.enerpac.com.

Deutsch - Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.

Espafiol - Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

Francais - Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.

[taliano - Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.

BAZE - Z0fthDE EIFwww.enerpac.com T BV 71T E T

[KOJst=0] - O X|A A|EQ| C}Z 210 {2 www.enerpac.com.

Nederlands - Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

Polski - Inne wersje jezykowe mozna znalezé na stronie www.enerpac.com.
Portugués - Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.

X - MEEAMIES, i55I7E www.enerpac.com.
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1. Bezpieczenstwo

Nalezy doktadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje. W celu unikniecia
obrazen ciata oraz uszkodzenia produktu i/lub innych szkdd
rzeczowych nalezy stosowa¢ wszystkie zalecane $rodki ostroznosci.
Firma Enerpac nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody
wynikajace z uzytkowania produkiu niezgodnie z zasadami
bezpieczenstwa, braku konserwacji oraz nieprawidfowej obstugi.
Nie nalezy usuwa¢ zadnych etykiet, identyfikatordw ani znakéw
ostrzegawczych. W przypadku jakichkolwiek pytan lub watpliwosci
nalezy w celu ich wyjasnienia skontaktowac sie z firmg Enerpac lub
lokalnym dystrybutorem jej produktow.

Zachowaj te instrukcje do uzycia w przysztosci.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczenstwa
obowiazujgcych podczas pracy z wysokoci$nieniowymi narzedziami
hydraulicznymi, powinien skonsultowaé sie z dystrybutorem
lub centrum serwisowym, aby uzyska¢ informacje o kursach
bezpieczerstwa oferowanych przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta
ostrzegawcze i komunikaty bezpieczenstwa, ktore ostrzegaja
uzytkownika przed okreslonymi zagrozeniami. Niestosowanie sie do
tych ostrzezen moze spowodowac Smier¢ lub powazne obrazenia
ciata, a takze uszkodzenie sprzetu badz innego mienia.

W niniejszej instrukcji  stosowany jest symbol

ostrzegawczy. Symbol ten ostrzega przed ryzykiem

obrazen ciafa. Nalezy zwracaé szczegdlng uwage

na podane symbole ostrzegawcze i przestrzegaé
dofaczonych do nich komunikatéw bezpieczenstwa, aby uniknaé
zagrozenia $miercig lub powaznymi obrazeniami ciata.

Symbole ostrzegawcze sg uzywane wraz z okreslonymi hastami
ostrzegawczymi, ktére zwracaja uwage na komunikaty bezpieczenstwa
oraz komunikaty o ryzyku uszkodzenia mienia i okreslaja stopien
lub istotnos¢ zagrozenia. Hasta ostrzegawcze uzywane w niniejszej
instrukciji to: OSTRZEZENIE, PRZESTROGA i UWAGA.

[ATOSTRZEZENEE] O7nacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
doprowadzié¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczna sytuacie, ktéra moze
doprowadzi¢ do lekkich lub Srednich obrazen ciafa, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

(UUZI%Y Oznacza wazne informacie, ktére nie dotycza zagrozen

(np. komunikaty zwiazane z uszkodzeniem mienia). Z tym hastem
ostrzegawczym nie bedzie powigzany zaden symbol ostrzegawczy.

1.1 Zasady bezpieczenstwa
dotyczace prasy hydraulicznej

Nieprzestrzeganie  ponizszych ~ Srodkdéw  ostrozno$ci  moze
spowodowaé $mier¢ lub powazne obrazenia ciata. Moze réwniez
dojs¢ do uszkodzenia mienia.

¢ Dopilnuj, aby punkt przytozenia sity na elemencie obrabianym
znajdowat sie centralnie pod sitownikiem prasy i aby cate
siodetko sitownika dotykato tego elementu.

¢ Unikaj bocznego obcigzania sitownika prasy i elementu
obrabianego, poniewaz moze to spowodowal powazne
uszkodzenie lub obrazenia ciata.

e Zawsze, gdy to mozliwe, uzywaj ostony zabezpieczajgcej, aby
zapewni¢ bezpieczenstwo.

¢ Dopilnuj, aby materiat umieszczony na tozu prasy byt
przystosowany do jej nacisku.

e Sprawdz, czy podzespoty hydrauliczne (pompa, sitownik, weze
i akcesoria) sg w dobrym stanie technicznym.

e Stosuj tylko akcesoria (takie jak ptyty dociskowe i bloki
V-ksztattne) o odpowiedniej konstrukcji i odpowiednich
parametrach, aby wiasciwie zabezpieczy¢ element obrabiany
podczas stosowania. Zdecydowanie zaleca si¢ korzystanie
z blokdw V-ksztattnych Enerpac (model VB-10 - wyposazenie
dodatkowe).

¢ Nie nalezy uzywac prasy do rozciggania. Hydrauliczna prasa
stotowa z serii VLP stuzy wyfgcznie do dociskania.

e Nie ustawiaj potozenia ani nie przytrzymuj elementéw
obrabianych podczas przyktadania obciazenia lub gdy elementy
te znajdujg sie pod obcigzeniem.

e Podczas korzystania z prasy trzymaj wszystkie czeSci ciafa
z dala od sitownika prasy i elementu obrabianego.

¢ Dopilnuj, by rama prasy byta przymocowana do podtogi, stotu
warsztatowego lub innej solidnej powierzchni.

¢ Dopilnuj, aby obszar wokot prasy bytbezpieczny i zabezpieczony
podczas jej uzytkowania.

¢ Pilnuj stosowania odpowiednich srodkow ochrony indywidualnej
(SQl) podczas uzytkowania prasy.

Upewnij sig, ze operator przeczytat ze zrozumieniem wszystkie
instrukcje obstugi dotaczone do prasy, pompy i wszystkich
akcesoriow.

e Upewnij sig, ze operator odbyt odpowiednie szkolenie
w zakresie bezpieczenstwa, dostosowane do $rodowiska
pracy. Operator powinien doktadnie zna¢ sposéb wiasciwego
uzytkowania prasy i sterowania nig.
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1.2 Dodatkowe zasady bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie  ponizszych ~ $rodkdw  ostroznosci  moze
spowodowaé $mieré lub powazne obrazenia ciata. Moze réwniez
doj$¢ do uszkodzenia mienia.

* Zawsze naktadaj i/lub stosuj odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej (SOI), np. kask ochronny, ochronniki stuchu,
obuwie i rekawice ochronne (co najmniej robocze).

¢ Dopilnuj, aby odziez ochronna nie utrudniata bezpiecznego
uzytkowania narzedzia ani nie ograniczata mozliwosci
komunikacji ze wspdtpracownikami.

e Wiek operatora musi spetnia¢é wymog minimalnego wieku
okreslonego w lokalnych przepisach i standardowych
procedurach operacyjnych zakfadu.

e Upewnij sie, ze miejsce pracy jest bezpieczne. Nalezy
przestrzega¢ obowigzujgcych w miejscu pracy standardowych
procedur operacyjnych i wszystkich ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwa.

e Upewnij sie, ze odpowiednie ostony (dostarczone przez
uzytkownika) sa dobrze zamocowane i nie ulegly uszkodzeniu.

e Maksymalne dopuszczalne robocze ciSnienie  uktadu
hydraulicznego wynosi 700 baréw [10 000 psi]. Nie nalezy
przekraczac tej wartosci cisnienia.

e Przed przystgpieniem do oditgczania lub przytaczania weza
hydraulicznego nalezy zawsze dopilnowa¢, by pompa byta
wytgczona i cate cisnienie zostato usuniete (0 bardw/psi).
W przypadku odtgczania weza pod ci$nieniem moze dojsé do
nagtego i niekontrolowanego uwolnienia oleju hydraulicznego
pod cisnieniem.

e Nie wolno przystepowaé do podiaczania lub odtgczania
wezy, gdy pompa jest wiaczona i/lub uktad znajduje sie pod
cisnieniem.

e Przed uzyciem nalezy dopilnowa¢, by wszystkie ztgczki
wezy byly catkowicie dokrecone. Miedzy wewnetrznymi
a zewnetrznymi potowami ztgczek nie powinny byé widoczne
gwinty.

¢ Do narzedzia, weza, ztaczy i akcesoriow nie wolno wprowadzaé
wyzszego  ciSnienia  hydraulicznego  niz - maksymalne
dopuszczalne ci$nienie wskazane w danych technicznych
producenta. Cisnienie robocze uktadu nie moze przekracza¢
cisnienia znamionowego komponentu uktadu o najnizszej
wartosci znamionowej.

o Wezy nalezy uzywaé w sposob wtasciwy i nie dopuszczaé do
ich przecigzen. Nie nalezy nadmiernie zginaé wezy.

¢ Nie mozna dopuszcza¢ do wystapienia wyciekow oleju. Olej
wyciekajacy pod wysokim cisnieniem moze przenikac przez
skére i prowadzi¢ do powaznych obrazen.

NOTICE
Nieprzestrzeganie  ponizszych ~ $rodkdéw  ostrozno$ci  moze
spowodowaé uszkodzenie mienia i/lub utrate gwarancji na produkt.
* Nie przeno$ pompy, trzymajac ja za waz.

e W przypadku wycieku oleju z sitownika hydraulicznego
wymien uszczelki zgodnie z wymaganiami przed ponownym
uzytkowaniem prasy.

* W przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia prasy nalezy ja
odda¢ do naprawy i sprawdzi¢ jej prawidtowe dziatanie przed
przekazaniem jej z powrotem do uzytku.

e Zawsze przestrzegaj instrukcji dotyczacych przegladu
i konserwacji zawartych w niniejszym podreczniku. Czynno$ci
zwigzane z konserwacjg i przegladem nalezy wykonywac
w okreslonych odstepach czasu.

e Zawsze uzywaj pomp i wezy firmy Enerpac.
o Zawsze uzywaj czesci zamiennych firmy Enerpac.

2. Zgodnosé

2.1 Deklaracja zgodnosci UE
(tylko dla modelu VLP106PAT1)

Prasa Enerpac z serii VLP — Model VLP106PAT1
Narzedzie spetnia
wymagania oznakowania CE.

Firma Enerpac oswiadcza, ze prasa stotowa z serii VLP, model
VLP106PAT1, zostata przebadana i jest zgodna z obowigzujgcymi
normami oraz spetnia wszystkie wymagania zwigzane z oznakowaniem
CE.

Kopia unijnej deklaracji zgodnosci dofgczana jest do kazdego
wysytanego produktu.
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Glowne elementy i podzespoty

Legenda:

5B.

Sitownik hydrauliczny

Waz hydrauliczny

Manometr cisnienia hydraulicznego
Przytacze manometryczne

Pompa hydrauliczna, reczna
(tylko modele VLP106P142
i VLP106P142U)

Pompa hydrauliczna, pneumatyczna
(tylko modele VLP106PAT1
i VLP106PAT1U)

Rama

Rysunek 1: Charakterystyka i podzespoty
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4. Dane produktu

4.1 Parametry - Prasa
N el Nacisk prasy Malg?(;gztveyéwit Maks. szerokosé toza 5;2:5:53 5 r:;%a‘:;i * Masa **
prasy KN Tony mm cale mm cale mm/s cali/s mm/s cali/s kg funty
VLP106P142 101 10 425 16,73 435 17,13 2,5 0,10 0,6 0,02 49 108
VLP106P142U 101 10 425 16,73 435 17,13 2,5 0,10 0,6 0,02 49 108
VLP106PAT1 101 10 425 16,73 435 17,13 10,0 0,39 1,8 0,07 54 119
VLP106PAT1U 101 10 425 16,73 435 17,13 10,0 0,39 1,8 0,07 54 119

* Przyblizona masa ramy prasy, pompy, wezy, tacznikdw i sitownika

* Pompa reczna: Przyblizona predko$¢ bez obcigzenia w mm [calach] na jeden skok dzwigni. Pompa pneumatyczna: Przyblizona predkos$¢ bez obcigzenia w mm [calach]
na sekunde przy pracujacej pompie i cisnieniu 69 baréw [100 psi] i natezeniu przeptywu 339 I/min [12 scfm] na wlocie powietrza.

4.2 Parametry - Uktad hydrauliczny

Maks. robocze . - . . . o,
ciénienie hydrauliczne * Pompa hydrauliczna Sitownik hydrauliczny
Numer modelu
prasy ba o Nr modelu Typ Typ Nr modelu Typ Skok
"y P Enerpac pompy zaworu Enerpac sitownika mm cale
VLP106P142 700 10 000 P142 Pompa Reczny | RC1og | Uecnostronnego dziafania 156 | 6,13
reczna (sprezyna powrotna)
VLP106P142U | 700 10 000 P142 Pompa Reczny | RCiop | Wednostronnego dziafania 156 | 6,13
reczna (sprezyna powrotna)
VLP106PAT1 700 10000 | PATG1102N | Preumatyczny | 22V | Rgige | Yednostronnego dziatania 156 | 6,13
(pedaf) (sprezyna powrotna)
VLP106PATIU | 700 10000 | PATG1102N | Preumatyczny | 22 | Royop | Jecnostronnego dziafania 156 | 6,13
(pedaf) (sprezyna powrotna)
* Wewnetrzny zawor bezpieczefstwa pompy ogranicza maksymalne cinienie hydrauliczne w uktadzie do poziomu 745 baréw [10 800 psi].
*% . . . . P . . . . , . . .
Patrz osobne instrukcje obstugi pompy hydraulicznej i sitownika zawierajace dodatkowe parametry i szczegdtowe informacje o produkcie.
4.3 Wymiary
A VLP106
||
7 Wymiar mm cale
| A 102-110 4,00-4,33
| ] [ B 76-80 | 3,00-3,15
B c 2,29-240 | 9,00-9,45
;;J J E 435 17,18
‘ H
K1 G 540 21,26
K2 H 615-624 | 24,21-24,56
\i J 752 29,61
N ]
© | | Y. A K1 maks. | 425-429 | 16,73-16,88
_ E o B
G c K2 min. 269-273 | 10,60-10,74
L 180 7,09
ﬁk ° 0 M 381 15,00
L [ @b ] N 76-80 | 3,00-3,15
y 4]
Vi h (4 miejsca) mm cale
oM
o o] 16,0 0,63
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5. Montaz

5.1 Montaz ramy prasy

Rame prasy mozna montowac w potozeniu poziomym lub pionowym.
Mozna jg przymocowac¢ do podtogi, stofu warsztatowego lub innej
odpowiedniej powierzchni roboczej.

Zamontuj rame czterema $rubami  odpowiedniej  wielkosci
(dostarczonymi przez uzytkownika), uzywajac czterech otworéw
montazowych w podstawie prasy. W punkcie 4.3 opisano wymiary
otworéw montazowych.

[ A\ OSTRZEZENE] Prase nalezy koniecznie przymocowaé do solidnej
powierzchni wszystkimi czterema Srubami montazowymi. Jezeli
rama prasy nie zostanie pewnie przymocowana, prasa moze utraci¢
stabilno$¢, przechyli¢ sie i przewrdci¢ na osoby pracujgce w poblizu.
Grozi to powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.

5.2 Montaz sitownika hydraulicznego

Jezeli sitownik zamontowano fabrycznie w prasie, pomin
ten punkt i przejdz do 5.3.

Zamontuj sitownik w bloku na gérze ramy prasy. Patrz ponizsze punkty
oraz Rysunek 2.

1. Zdejmij nakretki ochronne z gwintéw kotnierza sitownika.

2. Ostroznie wkre¢ gwintowany koniec obudowy sitownika
w gwinty bloku montazowego. Wkrecaj, az obudowa zostanie
catkowicie wkrecona w blok montazowy (do oporu).

3. Odpowiednie potozenie ztgczki sitownika mozna uzyskag,
wykrecajac go z bloku montazowego nie wigcej niz o jeden
caly obrét z potozenia catkowicie wkreconego.

Nakretka ochronna
na gwint

Sitownik
hydr.

montazowy

Rysunek 2: Montaz sifownika hydraulicznego

5.3 Pompa hydrauliczna

Pompe hydrauliczng dostarcza sie wraz z prasa. Pompa moze by¢
reczna lub pneumatyczna, zaleznie od tego, ktéra wersje okreslono
podczas sktadania zamdwienia.

Po rozpakowaniu pompy nalezy sprawdzic, czy zbiornik hydrauliczny
zostat napetiony do odpowiedniego poziomu olejem Enerpac.
Informacje na temat wszystkich ustawien i obstugi pompy zawiera
osobna instrukcja obstugi dostarczona wraz z pompa.

5.4 Przylacza hydrauliczne

Podczas montazu tacznikdw i komponentéw
hydraulicznych  nalezy owingé 1-% raza | '\
uszczelniajaca tasma teflonowg (PTFE) wszystkie
taczniki z gwintem wewnetrznym NPT lub NPTF,
pozostawiajac bez tasmy caly pierwszy zwoj

. . . ; Rysunek 3:
gwintu. Pomoze to zapobiec przedostawaniu Tasma tefl
sie fragmentdw tasmy do wnetrza uktadu asma teflonowa
hydraulicznego, co mogtoby spowodowaé (PTFE)

wyciek i uszkodzenie.

W razie koniecznosci zamiast tasmy teflonowej mozna uzyé
odpowiedniego uszczelniacza do gwintdw (Loctite 545 lub jego
odpowiednika).

Zamontuj i podfgcz podzespoty uktadu hydraulicznego, jak opisano w
ponizszej procedurze. Patrz rysunki 4, 5 i 6.

W punktach 1, 2 i 3 dokreé kazdy element od 1,5 do
3 obrotéw ciasniej niz palcami (minimalny moment dokrecania 54,2 Nm
[40 ft-Ibs]). W przypadku manometru i przytacza manometrycznego
umies¢ je w odpowiednim potozeniu, dokrecajgc zgodnie ze
specyfikacja momentu minimalnego, a nastepnie dokrecaj dalej az do
uzyskania wtasciwego potozenia.

1. Natéz tasme teflonowa (PTFE) na gwinty meskie. Zamontuj
przytacze manometryczne w porcie wysuwu pompy.

2. Natéz tadSme teflonowa (PTFE) na gwinty meskie.
Podtagcz manometr do odpowiedniego portu w przytaczu
manometrycznym.

3. Natdz tasme teflonowg (PTFE) na gwinty meskie. Zamontuj
zlacze weza w porcie wyjsciowym przytacza manometrycznego.

4. Na drugim kofcu weza podfgcz ztaczke wtykowa weza ze
ztaczkg gniazdowa sitownika hydraulicznego.

Dokre¢ obie ztgczki tylko recznie - bez uzycia narzedzi.

Przed zwigkszeniem cisnienia w uktadzie sprawdz, czy ztaczki sa
ciasno skrecone (nie wida¢ gwintow).

* Natoz taSme teflonowa (PTFE) Manometr

ci$nienia
hydr.

Waz hydr.

Przytacze manometryczne

Rysunek 4: Przytacza hydr. (pompa reczna)
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* Nat6z tasme teflonowa (PTFE)

Manometr
cisnienia
hydr.

Waz hydr.

~~ Przytacze manometryczne *

Rysunek 5: Przytacza hydr. (pompa pneumatyczna)

Ztaczki

Sitownik
hydr.

Rysunek 6: Przytagcza sitownika hydraulicznego

5.5 Przewod doprowadzenia sprezonego
powietrza

Jezeli pompa jest pneumatyczna, podigcz przewod doprowadzenia
sprezonego powietrza do przyfacza wilotu powietrza 1/4 NPT
w pompie. Natéz tasme teflonowa (PTFE) na gwinty. Dokre¢
momentem 27-34 Nm [20-25 ft-Ib]. Patrz Rysunek 7. Informacje na
temat wymagan dot. sprezonego powietrza pompy zawiera osobna
instrukcja obstugi dostarczona wraz z pompa.

* Nat6z tasme teflonowa (PTFE)

Przewdd doprowadzenia
sprezonego powietrza

Rysunek 7: Przytacze wlotu powietrza (pompa pneumatyczna)

6. Obstuga

[AAOSTRZEZENE] Przed  rozruchem  koniecznie przeczytaj ze
zrozumieniem wszystkie informacje dotyczace bezpieczenstwa
opisane w punkcie 1 niniejszej instrukcji. Ponadto przeczytaj ze
zrozumieniem wszystkie Srodki ostrozno$ci w osobnych instrukcjach
dotaczonych do pompy i sitownika hydraulicznego. Nieprzestrzeganie
podanych tutaj zasad bezpieczenstwa moze spowodowaé $mier¢ lub
powazne obrazenia ciata. Moze réwniez doj$¢ do uszkodzenia mienia.

[\ OSTRZEZENIE] Spawana rama stalowa hydraulicznej prasy stotowe;
z serii VLP stuzy WYEACZNIE do dociskania. Nie wolno uzywaé prasy
do rozciggania. Uzywanie prasy do rozciggania mogtoby spowodowaé
uszkodzenie konstrukcji i/lub nieodwracalng awarie podzespotow
pompy. Moze to skutkowaé $miercig lub powaznymi obrazeniami
ciafa.

e Sitownik hydrauliczny wyposazono w sprezyne powrotng,
ktdra automatycznie cofa ttok w momencie obnizenia cisnienia
hydraulicznego.

*  Przed uzyciem prasy bezwzglednie zaleca si¢ wykonanie kilku
petnych cykli przesuwu ttoka sitownika bez obcigzenia, aby
usunaé cate powietrze z uktadu. Kontynuuj, az ttok zacznie sie
przesuwac ptynnie bez szarpnie¢ i zahamowan.

* Przed rozpoczeciem eksploatacji prasy upewnij sie, czy
element obrabiany zostat prawidtowo umieszczony, jak opisano
w punkcie 6.1.

o Jezeli prasa jest wyposazona w pompe reczng, patrz
punkt 6.2 zawierajacy instrukcje obstugi pompy. Jezeli prasa
jest wyposazona w pompe pneumatyczng, patrz punkt 6.3.

6.1 Umieszczanie elementu obrabianego

Umies¢ i zabezpiecz element obrabiany w prasie, uzywajac
odpowiednio oznaczonych akcesoridw do prasy, np. ptyt dociskowych
i blokow V-ksztattnych (dostarczonych przez uzytkownika).

Przed prasowaniem zawsze upewnij si¢, czy element obrabiany jest
wysrodkowany bezposrednio pod sitownikiem hydraulicznym.

[AATOSTRZEZENE] Nie wolno wykonywac prasowania tylko krawedzig
tloka sitownika. Moze to spowodowaé wyrzucenie elementu
obrabianego z prasy z wielka sitg i predkoscig i by¢ moze uderzenie
operatora lub oséb postronnych. Moze to doprowadzi¢ do $mierci
lub powaznych obrazen ciata. Moze réwniez dojsé do uszkodzenia
sitownika.

6.2 Obstuga pompy recznej

Szczegdtowa instrukcje obstugi pompy i opis Srodkéw
ostroznosci zawiera osobna instrukcja obstugi pompy.

Patrz Rysunek 8.

1. Zamknij zawor spustowy na pompie.

2. Podnies i opus¢ dzwignie pompy wielokrotnie, aby rozpoczaé
wysuw ttoka sitownika. Kontynuuj wysuw tloka zgodnie
z potrzebg, aby zakoriczyé prasowanie.

3. Podczas prasowania stale obserwuj element obrabiany
i manometr, aby zdecydowa¢, kiedy zostanie osiagniete
odpowiednie potozenie lub sita nacisku.

4.  Po zakonczeniu prasowania otworz zawor spustowy, aby
zwolni¢ cidnienie hydrauliczne i cofngc ttok. Po catkowitym
zwolnieniu ci$nienia manometr powinien wskazywa¢ wartos¢
zero (0) baréw/psi.
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spustowy

Rysunek 8: Funkcje pompy recznej (typowe)

6.3 Obstuga pompy pneumatycznej

Szczegbtowa instrukcje obstugi pompy i opis $rodkéw
ostroznosci zawiera osobna instrukcja obstugi pompy.

Patrz Rysunek 9.

1. Aby rozpocza¢ wysuw ttoka sitownika, nacisnij i przytrzymaj
obszar pedatu pompy oznaczony jako ,PRESSURE” (ci$nienie).
Pompa uruchomi sie automatycznie, a manometr bedzie
wskazywac cisnienie hydrauliczne w uktadzie.

2. W dalszym ciggu naciskaj obszar ,PRESSURE” pedatu, aby
wysuna¢ ttok sitownika zgodnie z potrzeba. Stale obserwuj
element obrabiany i manometr, aby zdecydowac, kiedy zostanie
osiggniete odpowiednie potozenie lub sita nacisku.

[IIT7ZYeX] Ruch mozna zatrzymaé w dowolnym momencie, usuwajac
ci$nienie z pedatu.

ZWOLNIJ
(do tytu)

CISNIENIE
(do przodu)

Rysunek 9: Funkcje pompy pneumatycznej (typowe)

3. Po zakoriczeniu prasowania nacisnij obszar pedatu pompy
oznaczony jako ,RELEASE” (zwolnij), aby cofna¢ ttok sitownika.
Po catkowitym zwolnieniu ci$nienia manometr powinien
wskazywac wartos¢ zero (0) bardw/psi.

7. Bloki V-ksztaitne

Bloki V-ksztaftne Enerpac (model VB-10) s dostepne jako wyposazenie
dodatkowe. Moga postuzy¢ jako utatwienie do pozycjonowania rur
i pretéw. Patrz Rysunek 10.

Bloki V-ksztattne

7 =

\

o

Rysunek 10: Bloki V-ksztattne Enerpac (wyposazenie dodatkowe)

8. Konserwacja

e Natychmiast wymieniaC wszystkie zuzyte lub uszkodzone
czesci. Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne
Enerpac.

e Powierzchnie ramy prasy nalezy utrzymywac w czystosci.
Usun wszelkie zabrudzenia lub piasek. Bezzwitocznie
wykonaj piaskowanie i ponowne lakierowanie wszystkich
skorodowanych powierzchni.

o \Wszystkie podzespoly hydrauliczne nalezy utrzymywaé
w czystosci. Aby zapobiec przedostawaniu sie zanieczyszczen
do $rodka, nalezy zamontowac pokrywki przeciwpytowe po
odfgczeniu weza hydraulicznego od sitownika.

e Na koncu ttoka sitownika znajduje sie wymienne, zuzywalne
siodetko. Okresowo sprawdzaj siodetko pod katem uszkodzen
lub zuzycia mechanicznego i w razie koniecznosci wymieniaj.

e Sprawdzaj okresowo uktad hydrauliczny prasy pod katem
poluzowanych potgczen i przeciekdw. Upewnij sie, ze waz
hydrauliczny jest w dobrym stanie i nie jest zatamany ani zuzyty.
Dokreg, napraw lub wymier wymagane podzespoty.

¢ \Wymieniaj olej hydrauliczny w uktadzie zgodnie z zaleceniami
podanymi w instrukcji obstugi pompy.

o \Wykonuj kontrole, regulacje i konserwacje pompy zgodnie
z procedurami i informacjami bezpieczernstwa podanymi
w instrukcji obstugi pompy.

e Okresowo sprawdzaj rame prasy. Upewnij sie, ze wszystkie
elementy ramy sg w dobrym stanie i ze nie ma peknigtych spoin.

e Prasa moze by¢ serwisowana  wylacznie  przez
wykwalifikowanego i przeszkolonego technika. Jezeli konieczna
jest naprawa, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
centrum serwisowym firmy Enerpac.

10
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9. Rozwigzywanie problemow

Informacje zawarte w przewodniku rozwigzywania problemdw majg stuzy¢ jako pomoc w rozpoznawaniu i naprawie réznych problemaéw, jakie
moga sie pojawi¢. W celu naprawy nalezy skontaktowaé sie z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac.

Wskazowki dotyczace rozwigzywania probleméw

Problem

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

1. Sitownik nie przesuwa si¢ do
przodu, przesuwa si¢ powoli lub
szarpie.

a. Zbyt niski poziom oleju w zbiorniku pompy.

Dolej oleju do pompy.

b. Otwarty zawdr spustowy pompy.

Zamknij zawor spustowy pompy.

c. Poluzowana ztaczka hydrauliczna przy sitowniku.

Sprawdz, czy ztaczki sg szczelnie dokrecone.

d. Powietrze uwiezione w ukfadzie hydraulicznym.

Ustaw pompe w taki sposdb, aby znajdowata sie wyzej
niz sitownik. Usun powietrze z uktadu hydraulicznego
zgodnie z procedura w instrukcji obstugi pompy.

e. Niskie cisnienie powietrza i/lub przeptyw
powietrza.*

Zwieksz cisnienie sprezonego powietrza doptywajacego
do pompy. Sprawdz, czy natezenie przeptywu w ukfadzie
sprezonego powietrza wynosi przynajmniej 339 I/min

[12 SCFM]. Dodatkowe informacje mozna znalez¢

w instrukciji obstugi pompy.

f. Sklejenie tfoka sitownika.

Oddaj sitownik do przegladu w autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Enerpac.

g. Wewnetrzny wyciek z uktadu hydraulicznego w
sitowniku i/lub pompie.

Oddaj sitownik i/lub pompe do przegladu
w autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac.

2. Sitownik wysuwa sie, ale nie
utrzymuije cisnienia. Silnik zatrzymuje
sie pod obcigzeniem.

a. Poluzowane potaczenie/potaczenia hydrauliczne.

Sprawdz gwintowane przytacza hydrauliczne pod katem
wiasciwego dokrecenia. Dokreé lub wymien nieszczelne
podzespoty zgodnie z wymogami.

b. Przeciekajace uszczelki sitownika.

Oddaj sitownik do przegladu w autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Enerpac.

c. Wewnetrzny wyciek w pompie.

0Oddaj pompe do przegladu w autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Enerpac.

3. Sitownik nie powraca, powraca tylko
czesciowo lub wolniej niz zwykle.

a. Zamkniety zawdr spustowy pompy.

Otworz zawor spustowy pompy.

b. Przepetnienie zbiornika pompy.

Spus¢ olej do oznaczenia poziomu petnego zbiornika.

c. Poluzowana ztgczka hydrauliczna przy sitowniku.

Sprawdz, czy ztaczki sg szczelnie dokrecone.

d. Powietrze uwiezione w uktadzie hydraulicznym.

Ustaw pompe w taki sposdb, aby znajdowata sie wyzej
niz sitownik. Usun powietrze zgodnie z procedurg
w instrukcji obstugi pompy.

e. Dodatkowe oprzyrzadowanie na sitowniku jest zbyt
ciezkie.

Zdejmij oprzyrzadowanie. Sprawdz sitownik pod katem
uszkodzenia.

f. Uszkodzona sprezyna powrotna sitownika lub inne
uszkodzenie wewnetrzne sitownika.

Oddaj sitownik do przegladu w autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Enerpac.

4. Wyciek oleju z sitownika.

a. Poluzowane pofaczenie/potaczenia hydrauliczne.

Sprawdz gwintowane przytacza hydrauliczne pod katem
wiasciwego dokrecenia. Dokre¢ lub wymien nieszczelne
podzespoty zgodnie z wymogami.

b. Zuzyte lub uszkodzone uszczelki sitownika.

0ddaj sitownik do przegladu w autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Enerpac.

c. Wewnetrzne uszkodzenie sitownika.

0ddaj sitownik do przegladu w autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Enerpac.

5. Wyciek oleju z manometru, weza lub
tacznikdw.

a. Poluzowane pofaczenie/potaczenia hydrauliczne.

Sprawdz gwintowane przytacza hydrauliczne pod katem
wiasciwego dokrecenia. Dokre¢ lub wymien nieszczelne
podzespoty zgodnie z wymogami.

b. Niewystarczajaca ilos¢ srodka uszczelniajacego.

Sprawdz, czy na gwintowane przytacza hydrauliczne
nafozono odpowiednig ilos¢ tasmy teflonowej (PTFE),
zgodnie z opisem w czesci 5.4. Usun starg tasme i
odpowiednio natéz nowa zgodnie z zapotrzebowaniem.
Nastepnie ponownie potacz przytacza hydrauliczne i
sprawdz, czy wycieki ustaty.

* Dot. tylko modeli wyposazonych w pneumatyczng pompe hydrauliczna.

L4498_a
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10. Lista czesci

10.1 Widok w rozfozeniu na czesci, hydrauliczna prasa stotowa z serii VLP

Uwagi:

¢ Przytacza gwintowane NPT i NPTF: Nat6z tasme
teflonowa (PTFE) na gwinty meskie i dokre¢ kazdy
element od 1,5 do 3 obrotdw ciasniej niz palcami
(minimalny moment dokrecania 54,2 Nm [40 ft-Ibs]).

¢ Manometr hydrauliczny i przytacze
manometryczne:

Umiesc¢ je w odpowiednim potozeniu, dokrecajac
zgodnie ze specyfikacja momentu minimalnego,
a nastepnie dokrecaj dalej az do uzyskania
wiasciwego pofozenia.

e Dokre¢ ztaczki sitownika tylko recznie. Upewnij
sie, ze sa catkowicie dokrecone (brak szczeliny lub
widocznych gwintéw miedzy ztgczkami).
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10.2 Tabela czesci, hydrauliczna prasa stotowa z serii VLP
(Patrz schemat w czesci 10.1)

Ele- Opis llosé Numery czesci
ment VLP106P142 | VLP106P142U | VLP106PAT1 | VLP106PAT1U
1 Sitownik 1 RC106 RC106 RC106 RC106
2 Waz, hydrauliczny 1 HC7206 HC7206 HC7206 HC7206
3 Manometr 1 GF10B GF10P GF10B GF10P
4 Przytacze manometryczne 1 GA4 GA4 GA2 GA2
5A Pompa hydr., reczna 1 P142 P142 --- ---
5B Pompa hydr., pneumatyczna 1 --- --- PATG1102N PATG1102N
6 Rama 1 DC2623950 |DC2623950-US| DC2623950 |DC2623950-US
7 Nalepka, typ produktu 2 A A A A
8 Nalepka, tabliczka znamionowa 1 A A A A
9 Nalepka, ostrzezenie 2 A A A A
10 Nalepka, nacisk 1 A A A A
11 Nalepka, Enerpac 2 A A A A
| Zestaw bloérc]’);/\r/p\/a-gszta’rtnych ) VB-10 m VB-10 m VB-10 m VB-10 m

A Oznacza elementy dotaczone i dostepne tylko jako czes$¢ zestawu etykiet, VLP10LS.
B Wyposazenie dodatkowe (patrz Rysunek 10). W kazdym zestawie znajduja sie dwa bloki V-ksztattne. Zamdw zgodnie z wymogami.

L4498_a
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