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SOBRE NOS

A Enerpac é lider de mercado global em ferramentas
hidraulicas de alta pressado, produtos controlados por
forca, usinagem portatil, servicos no local e solugdes de
posicionamento preciso para cargas pesadas. Como um
lider inovador com um legado de mais de 100 anos, a
Enerpac ajudou a mover e manter algumas das maiores
estruturas do planeta. Quando a seguranca e precisao
importam, profissionais de elite em indUstrias tais como
aeroespacial, infraestrutura, fabricacdo, mineragéao,
petréleo e gas e geracao de energia contam com a Enerpac
para ferramentas, servicos e solugdes de qualidade. Para
mais informagdes, visite www.enerpac.com.

GARANTIA

o www.facebook.com/enerpac

G www.youtube.com/enerpac

@ www.linkedin.com/company/enerpac

Q www.twitter.com/enerpac

Consulte o documento de Garantia Global Enerpac para os termos e condi¢cdes da garantia de produto. Estas
informacdes de garantia podem ser encontradas em www.enerpac.com.

PLACA DE IDENTIFICACAO

Consulte o adesivo da placa de identificagdo para obter o nimero do modelo da prensa. A aparéncia e o texto do
adesivo podem variar dependendo do local de fabricagdo do produto.

ENERPAC ¢
VLPXXXXXXXX

CAUTION: READ INSTRUCTIONS
BEFORE USING OR REPAIRING
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IDIOMAS DISPONIVEIS

Uma codpia eletrénica deste documento esta disponivel online em varios idiomas:

° English - For other languages, visit www.enerpac.com.

Deutsch - Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.

Espariol - Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

Francgais - Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.
Italiano - Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.

HAE - £DMDEEEIFwww.enerpac.comTTEWTEITE T,

(KOl $t=20f - 0] X| & A|EQ| Ct2 10f {2 www.enerpac.com.

Nederlands - Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

Polski - Inne wersje jezykowe mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.
Portugués - Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.

X - NFEEMIBE, 1FEI{E www.enerpac.com.
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1. Seguranca

Leia cuidadosamente todas as instrucdes. Siga todas as
precaucdes de seguranca para evitar lesdes corporais, assim
como danos ao produto e/ou a outras propriedades. A Enerpac
nao pode ser responsabilizada por danos ou lesdes corporais
resultantes de uso indevido, falta de manutencdo ou operacéo
incorreta. Nao remova os rétulos de adverténcia, etiquetas ou
decalques. Caso surjam quaisquer perguntas ou preocupacdes,
entre em contato com a Enerpac ou com um distribuidor local da
Enerpac para esclarecimentos.

Guarde estas instrucoes para uso futuro.

Caso ndo tenha recebido treinamento sobre seguranga na
hidraulica de alta pressdo, consulte seu distribuidor ou centro
de servico para informacgdo sobre os cursos da Enerpac sobre
hidraulica de alta presséo.

Este manual segue um sistema de simbolos, sinais e palavras de
alerta de seguranga e mensagens de seguranca para avisar 0s
usuarios sobre perigos especificos. O ndo cumprimento destas
adverténcias pode resultar em morte ou sérias lesdes corporais,
assim como danos ao equipamento ou outros bens materiais.

O Simbolo de Alerta de Seguranga aparece em todo

este manual. E usado para alerta-lo sobre potenciais

perigos de danos fisicos. Preste muita atengdo aos

Simbolos de Alerta de Segurancga e obedeca a todas
as mensagens de seguranca que acompanham este simbolo para
evitar a possibilidade de morte ou sérias lesoes corporais.

Os Simbolos de Alerta de Seguranca sao utilizados em conjunto
com certas Palavras de Sinalizacdo que chamam atengao para
mensagens de seguranga ou de danos materiais e designam um
grau ou nivel da seriedade do perigo. As Palavras de Sinalizagdo
usadas neste manual séo ADVERTENCIA, PRECAUCAO e AVISO.

[AAADVERTENGIA] (ndiica uma situagdo perigosa que, se ndo for
evitada, poderd resultar em morte ou graves lesdes corporais.

A\PRECAUGAO| |ndica uma situagdo perigosa que, se ndo for
evitada, podera resultar em lesGes corporais leves ou moderadas.

Indica informagGes consideradas importantes, mas
ndo relacionadas ao perigo (por exemplo, mensagens relacionadas
com danos materiais). Favor observar que o Simbolo de Alerta de
Seguranca ndo serd usado com a palavra de sinalizagao.

1.1 Precaucoes de Seguranca da Prensa
Hidraulica

A inobservancia e descumprimento das seguintes precaucdes
podem resultar em morte ou graves lesdes corporais. Também
podem ocorrer danos materiais.

¢ Garanta que o ponto de aplicagdo de forca na pega de
trabalho esteja centralizado sob o cilindro da prensa e que
toda a base do cilindro esteja em contato com a pega de
trabalho.

¢ Fvite carga lateral no cilindro da prensa e a peca de trabalho,
pois podem ocorrer danos significativos ou ferimentos
fisicos.

e Sempre que possivel, use uma tela de seguranca para fins
de seguranca.

e Garanta que o material colocado no leito da prensa seja
classificado para a capacidade da prensa.

¢ \Verifique se os componentes hidraulicos (bomba, cilindro,
mangueiras e acessorios) permanecem em boas condicdes
de funcionamento.

e Use apenas acessérios (tal como placas de prensar e
blocos em V) de design adequado e classificacao suficiente
para proteger com seguranca a peca de trabalho durante a
aplicacéo. O uso de Blocos em V da Enerpac (Modelo VB-
10 - acessdrio opcional) é fortemente recomendado.

e N&o use a prensa para aplicacGes de extracdo. A Prensa
de Bancada Hidraulica Série VLP foi projetada apenas para
aplicacdes de prensagem.

¢ Nao posicione ou segure as pecas de trabalho quando
a carga estiver sendo aplicada ou enquanto as pecas de
trabalho estiverem sob carga.

¢ Mantenha todas as partes do corpo longe do cilindro da
prensa e das pecas de trabalho enquanto a prensa estiver
em uso.

e Garanta que a estrutura da prensa esteja presa ao piso,
bancada ou outra superficie sélida.

e Garanta que a area ao redor da prensa esteja segura e
protegida antes de operar a prensa.

¢ Garanta que o equipamento de prote¢do individual (EPI)
adequado esteja instalado ao usar a prensa.

e Esteja certo de que o operador leu e entendeu todas as
instrugdes de operacéo fornecidas com a prensa, bomba e
todos os acessorios.

e Garanta que o operador tenha concluido o treinamento
de seguranca apropriado, especifico para o ambiente de
trabalho. O operador deve estar totalmente familiarizado
com 0s controles e 0 uso adequado da prensa.
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1.2 Precaucoes Adicionais de Seguranca
[\ ADVERTENCIA]

A inobservancia e descumprimento das seguintes precaucdes
podem resultar em morte ou graves lesdes corporais. Também
podem ocorrer danos materiais.

e Sempre vista e/ou use equipamentos de protecéo individual
(EPI) adequados, tal como capacete, protecdo auditiva,
calcados de seguranca e luvas (no minimo, luvas do tipo
rigger).

e Garanta que as roupas de protecdo ndo interferem na
operagdo segura da ferramenta ou restringem a capacidade
de comunicagdo com colegas de trabalho.

e O operador deve ter pelo menos a idade minima exigida
por regulamentos e leis locais aplicaveis, bem como por
regulamentos de operacéo internos da empresa.

e Certifique-se de que o seu local de trabalho € seguro.
Siga as instrugbes dos procedimentos de operagdo que
se aplicam ao seu local de trabalho e cumpra todas as
precaucdes de seguranca transmitidas.

e Garanta que as protecdes apropriadas (fornecidas pelo
usuario) estejam firmemente posicionadas e livres de danos.

e A pressdo operacional méxima permitida do sistema
hidraulico ¢ 700 bar [10.000 psi. Ndo exceda esta
configuracéo de presséo.

e Garanta sempre de que a bomba esta parada e que toda
a pressdo foi totalmente liberada (0 bar/psi) antes de
desconectar ou conectar a mangueira hidraulica. A liberagéo
repentina e descontrolada de dleo hidraulico pressurizado
pode ocorrer se a mangueira for desconectada enquanto
estiver sob pressao.

¢ Nunca conecte ou desconecte as mangueiras enquanto a
bomba e/ou o sistema estiver pressurizado.

e Antes de usar, garanta que todos os engates de mangueiras
estdo totalmente conectados. Nao deve haver nenhuma
rosca visivel entre as metades do engate macho e fémea.

e Nunca apligue uma pressdo hidraulica maior que a
pressao maxima permitida, conforme as especificacées do
fabricante, em qualquer ferramenta, mangueira, conexao
ou acessorio. A pressao operacional do sistema ndo deve
exceder a pressdo nominal do componente do sistema de
menor capacidade nominal.

e N&o abuse ou force as mangueiras de qualquer alguma.
Nao dobre as mangueiras excessivamente.

e Tome todas as precaugbes necessdrias para evitar
vazamento de 6leo. O vazamento de 6leo sob alta pressao
podera penetrar a pele e causar lesdes graves.

A inobservancia e descumprimento das seguintes precaucdes
pode resultar em danos materiais e/ou invalidar a garantia do
produto.

¢ Nunca carregue a bomba por sua mangueira.

e Se houver vazamento de dleo do cilindro hidraulico,
substitua as vedacdes conforme necessario antes de
colocar a prensa de volta em servico.

e Se a prensa for danificada de alguma forma, repare e
verifique se estd funcionando corretamente antes de
coloca-la novamente em servico.

¢ Observe sempre asinstrucdes de inspecdo e de manutengao
indicadas neste manual. Execute a manutencdo e a
inspecéo no intervalos especificados.

e Utilize sempre bombas e mangueiras da Enerpac.
e Utilize sempre pecas sobressalentes da Enerpac.

2. Conformidade

2.1 Declaracao de Conformidade UE
(Apenas Modelo VLP106PAT1)

Prensa Série VLP da Enerpac - Modelo VLP106PAT1
Esta ferramenta esta em conformidade
com os requisitos CE.

A Enerpac declara que a Prensa de Bancada Hidraulica Série VLP
VLP106PAT1 foi testada e estda em conformidade com as normas
aplicaveis e é compativel com todos os requisitos CE.

Uma copia de uma Declaracdo de Conformidade da EU do
produto € anexa com cada remessa.
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3. Funcoes e componentes

Legenda:
1. Cilindro hidraulico

2. Mangueira hidraulica
3.  Manbmetro hidraulico
4. Adaptador do manémetro

5A. Bomba Hidraulica, Manual
(Apenas Modelos VLP106P142 e
VLP106P142U)

5B. Bomba Hidraulica, Pneumatica
(Apenas Modelos VLP106PAT1 e
VLP106PAT1U)

6. Estrutura

Figura 1: Funcdes e componentes
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4. Dados do produto

4.1 Especificacoes - Prensa

Numero do Capacidade da Altura Vertical Largura Max. do Velocidade de Velocidade de P
Modelo prensa Méxima Leito Avango * Prensagem * Peso
da Prensa KN Toneladas mm polegada mm polegada | mm/s pol./s mm/s pol./s kg Ib
VLP106P142 101 10 425 16,73 435 17,13 2,5 0,10 0,6 0,02 49 108
VLP106P142U 101 10 425 16,73 435 17,13 2,5 0,10 0,6 0,02 49 108
VLP106PAT1 101 10 425 16,73 435 17,13 10,0 0,39 1,8 0,07 54 119
VLP106PAT1U 101 10 425 16,73 435 17,13 10,0 0,39 1,8 0,07 54 119
* Bomba manual: Velocidade aproximada sem carga em mm [polegadas] por cada curso da alavanca. Bomba pneumatica: Velocidade aproximada sem
carga em mm [polegadas] por segundo com a bomba funcionando e 69 bar [100 psi] e 339 I/min [12 scfm] presente na entrada de ar.
** Peso aproximado da estrutura da prensa, bomba, mangueiras, conexdes e cilindro.

4.2 Especificacoes - Sistema Hidraulico

Pressao Operacional L - kK
NfmEe Hidraulica Max. * Bomba Hidraulica ** Cilindro Hidraulico
Modelo da ] ] ] c
e ) N.° de Modelo Tipo da Tipo da N.° de Modelo Tipo do urso
bar psi . L
da Enerpac Bomba Valvula da Enerpac Cilindro mm pol.
VLP106P142 700 10.000 P142 Bomba Manual RC106 Simples agao 156 | 6,13
Manual (mola de retorno)
VLP106P142U | 700 10.000 P142 Bomba Manual RC106 Simples a¢ao 156 | 6,13
Manual (mola de retorno)
VLP106PAT1 700 10.000 | PATG1102N | Pneumético | anua RC106 Simples agao 156 | 6,13
(pedal) (mola de retorno)
VLP106PAT1U | 700 10.000 | PATG1102N | Pneumatico | anué RC106 Simples agao 156 | 6,13
(pedal) (mola de retorno)
* A vélvula de alivio de seguranga interna da bomba limita a pressao hidraulica maxima do sistema a aproximadamente 745 bar [10.800 psi].
** Consulte os manuais separados da bomba hidraulica e do cilindro para especificagdes adicionais e detalhes do produto.
4.3 Dimensoes
A VLP106
|
y Dimensoes mm pol.
| A 102-110 4,00-4,33
= ] [ B 76-80 | 3,00-3,15
| , c 2,29-240 | 9,00-9,45
;;J J E 435 17,13
! H
K1 G 540 21,26
K2 H 615-624 | 24,21-24,56
\i J 752 29,61
N _
© | | AN A K1 max. 425-429 | 16,73-16,88
_ E o B
G c K2 min. 269-273 | 10,60-10,74
L 180 7,09
ﬁk ° 0 M 381 15,00
L L om ] N 76-80 | 3,00-3,15
y 9]
P ¢ (4 lugares) mm pol.
- m
o o] 16,0 0,63
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5. Instalacao

5.1 Montagem da Estrutura da Prensa

A estrutura da prensa pode ser montada na posicdo vertical
ou horizontal. Pode ser montada no chdo ou instalada em uma
bancada ou outra superficie de trabalho adequada.

Monte a estrutura com quatro parafusos de tamanho apropriado
(fornecidos pelo usuario) usando os quatro orificios de montagem
na base da prensa. Consulte a Se¢do 4.3 para dimensdes dos
orificios de montagem.

[ A ADVERTENCIA] Garanta que a prensa esteja montada com
seguranga em uma superficie sélida usando todos os quatro
parafusos de montagem. Se a estrutura da prensa ndo estiver
montada com seguranga, a prensa pode se tornar instavel e
inclinar e cair sobre as pessoas trabalhando na area. Graves
leses corporais ou morte podem ocorrer.

5.2 Instalacao do Cilindro Hidraulico

Se o cilindro foi pré-instalado de fabrica na prensa,
pule esta secao e va para a Secéo 5.3.

Instale o cilindro no bloco do cilindro na parte superior da estrutura
da prensa. Consulte as etapas a seguir e veja Figura 2.

1. Remova o protetor de rosca das roscas do colar do cilindro.

2. Enrosque cuidadosamente a extremidade roscada do corpo
do cilindro nas roscas do bloco de montagem. Continue
até que o corpo esteja totalmente rosqueado no bloco de
montagem (atingindo o fundo).

3. A orientagdo desejada do encaixe do cilindro pode ser
obtida desaparafusando o cilindro do bloco de montagem
em nao mais do que uma volta completa da posicéo
totalmente rosqueada.

Protetor
de Rosca

Cilindro
Hidraulico

Bloco de
Montagem

Figura 2: Instalagéo do Cilindro Hidraulico

5.3 Bomba Hidraulica

Uma bomba hidraulica esta incluida na remessa com a prensa.
A bomba pode ser operada manualmente ou pneumatica,
dependendo de qual unidade foi especificada no momento do
pedido.

Ap6s desembalar a bomba, garanta que o reservatério hidraulico
esteja cheio até o nivel adequado com dleo Enerpac. Consulte
0 manual de instrucdes separado fornecido com a bomba para
instrugdes completas de configuracdo e operagdo da bomba.

5.4 Conexoes Hidraulicas

Conforme as conexdes e componentes sédo
instalados, aplique 1-%2 voltas de fita de
vedag&o de roscas PTFE nas roscas de todas \
as conexoes roscadas NPT e NPTF macho,
deixando a primeira rosca completa sem. Isto
ajudard a garantir que pedacos de fita ndo
entrem no sistema hidraulico, possivelmente
causando vazamento ou danos.

Figura 3:
Fita PTFE

Se desejado, um selante de rosca adequado (Loctite 545 ou
equivalente) pode ser usado no lugar da fita PTFE.

Instale e conecte os componentes do sistema hidraulico conforme
descrito no procedimento a seguir. Consulte as figuras 4, 5 e 6.

Nas etapas 1, 2 e 3, aperte cada item em 1,5 a 3 voltas
além do aperto manual (minimo de 54,2 Nm [40 pés-Ibs]). Para o
manodmetro e o adaptador, oriente conforme desejado, primeiro
aplicando torque até esta especificagdo de torque minimo e, em
seguida, continuando a apertar até que a orientacdo desejada
seja atingida.

1. Aplique fita PTFE nas roscas macho. Instale o adaptador do
mandmetro na porta de avango da bomba.

2. Aplique fita PTFE nas roscas macho. Instale 0 manémetro
na porta do manémetro do adaptador do manémetro.

3. Aplique fita PTFE nas roscas macho. Instale a conexédo de
mangueira na porta de saida do adaptador do manémetro.

4. Na outra extremidade da mangueira, conecte a metade do
engate macho da mangueira @ metade do engate fémea do
cilindro hidraulico.

U/EIoM Aperte as metades do engate apenas com a mio -
ndo use ferramentas. Garanta que as metades do engate estao
totalmente presas (sem roscas visiveis) antes de pressurizar o
sistema.

* Aplique Fita PTFE

Manometro
Hidraulico

Mangueira Hidraulica

Adaptador do manémetro

Figura 4: Conexdes Hidraulicas (bomba manual)
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* Aplique Fita PTFE

Manometro
Hidraulico

Figura 5: Conexdes Hidraulicas (bomba pneumatica)

Metades do Engate

Cilindro
Hidraulico

Mangueira
Hidraulica

Figura 6: Conexdes do Cilindro Hidraulico

5.5 Alimentacao de Ar Comprimido

Se a bomba for pneumatica, conecte a linha de alimentagao de ar
comprimido a conexdo de entrada de ar de 1/4 NPT na bomba.
Use fita PTFE nas roscas. Aplique torque de 27-34 Nm [20-25
pés.Ibs]. Veja Figura 7. Consulte o0 manual de instrugdes separado
fornecido com a bomba para requerimentos de ar comprimido.

* Aplique Fita PTFE

Alimentacéo de
Ar Comprimido

Figura 7: Conexao de entrada de ar (bomba pneumatica)

6. Operacao

[AXADVERTENCIA] Antes da operagdo, garanta de ler e compreender
todas as precaucdes de seguranca contidas na Secdo 1 deste
manual. Leia e compreenda também todas as precaucdes de
seguranga contidas nos manuais separados incluidos com a
bomba hidraulica e o cilindro. A falha em observar e seguir estas
precaucdes de seguranca comunicadas pode resultar em morte
ou ferimentos pessoais graves. Também podem ocorrer danos
materiais.

[ATADVERTENGIAI A estrutura de aco soldada da Prensa de Bancada
Hidraulica Série VLP foi projetada APENAS para aplicagbes de
prensagem. Nunca use a prensa para aplicagcdes de extracéo.
O uso da prensa para tragao pode resultar em danos estruturais
e/ou falha catastrofica dos componentes da prensa. Risco de
acidentes fatais ou graves lesdes corporais.

¢ O cilindro hidraulico é equipado com um recurso de retorno
por mola que retrai automaticamente o émbolo quando a
pressao hidraulica é aliviada.

¢ Antes de usar a prensa, é altamente recomendavel que o
émbolo do cilindro hidraulico seja totalmente ciclado sem
carga vdrias vezes para remover qualquer ar preso no
sistema. Continue até que o émbolo se mova suavemente,
sem solavancos ou hesitagéo.

¢ Antes de iniciar uma operacdo de prensagem, garanta
que a pecga de trabalho esteja posicionada corretamente
conforme descrito na Segao 6.1.

e Se asua prensa estiver equipada com uma bomba manual,
consulte a Segdo 6.2 para obter as instrugdes de operagéo
da bomba. Se a sua prensa estiver equipada com uma
bomba pneumatica, consulte a Secéo 6.3.

6.1 Posicionamento da Peca de Trabalho

Posicione e prenda a peca de trabalho dentro da prensa usando
acessorios de prensa classificados apropriadamente, tal como
placas de prensa e blocos em V (fornecidos pelo usuario).

Antes de prensar, garanta sempre de que a peca de trabalho
esteja centralizada diretamente sob o cilindro hidraulico.

[ATADVERTENGIAl Nunca execute uma operagdo de prensagem
usando apenas a borda do émbolo do cilindro. Isto pode fazer
com que a peca de trabalho seja ejetada da prensa com grande
forca e velocidade, podendo atingir o operador ou observadores.
Pode resultar em morte ou graves lesdes corporais. Também
podem ocorrer danos ao cilindro.

6.2 Usando a Bomba Manual

Consulte 0 manual de operagdo da bomba separado
para obter instrucdes detalhadas de operagdo da bomba e
precaugdes de seguranca.

Veja Figura 8.

1. Feche a valvula de alivio da bomba.

2. Levante e abaixe a alavanca da bomba repetidamente
para comegar a avancar o émbolo do cilindro. Continue
avancando o émbolo conforme necessario para concluir o
procedimento de prensagem.

3. Observe continuamente a peca de trabalho e 0 manémetro
durante a operacao de prensagem para determinar quando
a posicao desejada ou quantidade de forca € atingida.
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4. Quando o procedimento de prensagem for concluido, abra
avalvula de alivio para aliviar a pressao hidraulica e retraia o
émbolo. O mandémetro deve indicar zero (0) bar/psi quando
a pressao for totalmente liberada.

ABERTO qg

Alavanca

FECHADO

Valvula de
alivio

Figura 8: Caracteristicas da Bomba Manual (tipica)

6.3 Usando a Bomba Pneumatica

Consulte 0 manual de operacdo da bomba separado
para obter instrugdes detalhadas de operagdo da bomba e
precaucdes de seguranga.

Veja Figura 9.

1. Para comegar a avangar o émbolo do cilindro, pressione e
segure aareado pedal dabombamarcada com "PRESSAQ".
A bomba iniciara automaticamente e 0 manémetro indicara
a pressao hidraulica do sistema.

2. Continue pressionando a 4rea de "PRESSAQ" do pedal
para avancar o émbolo do cilindro conforme necessario.
Observe continuamente a peca de trabalho e 0 manémetro
para determinar quando a posi¢ao desejada ou quantidade
de forca é atingida.

O movimento pode ser interrompido a qualquer

momento removendo a pressao do pedal.

LIBERAR
(retrair)

PRESSAO
(avancar)

Figura 9: Caracteristicas da Bomba Pneumatica (tipica)

3. Quando o procedimento de prensagem estiver concluido,
pressione a area do pedal da bomba marcada com "liberar"
para retrair o émbolo do cilindro. O mandmetro deve indicar
zero (0) bar/psi quando a pressao for totalmente liberada.

7. BlocosemV

Os Blocos em V da Enerpac (modelo VB-10) estéo disponiveis
como um acessorio opcional. Eles podem ser usados para facilitar
0 posicionamento de tubos e barras. Veja Figura 10.

Blocosem V

e/ SN

\

(=)

Figura 10: Blocos em V da Enerpac (acessdrio opcional)

8. Manutencao

e Substitua quaisquer pecas gastas ou danificadas
imediatamente. Utilize apenas pecas sobressalentes
originais da Enerpac.

e Mantenha as superficies da estrutura da prensa limpas.
Remova qualquer sujeiraou areia. Lixe e repinte prontamente
todas as superficies corroidas.

¢ Mantenha todos os componentes hidraulicos limpos. Para
evitar a entrada de sujeira, instale tampas contra poeira
quando a mangueira hidraulica for desconectada do
cilindro.

e Uma assento de desgaste substituivel estd localizada
na extremidade do émbolo do cilindro. Inspecione
periodicamente 0 assento quanto a danos ou desgaste e
substitua conforme necessario.

¢ \Verifique periodicamente o sistema hidraulico da prensa
quanto a conexdes soltas e vazamentos. Garanta que a
mangueira hidraulica esteja em boas condicdes e ndo
esteja dobrada ou gasta. Aperte, repare ou substitua
componentes, conforme necessario.

¢ Troque o dleo no sistema hidraulico conforme recomendado
no manual de instrucdes da bomba.

¢ Realize a inspecdo, ajuste e manutengdo da bomba de
acordo com os procedimentos e informacdes de seguranca
contidos no manual de instrugcdes da bomba.

e \Verifique periodicamente a estrutura da prensa. Garanta
que todos os membros da estrutura estejam em boas
condicGes e que ndo haja soldas rachadas.

e A prensa deve passar por manutencdo apenas por
um técnico qualificado e treinado. Se reparos forem
necessarios, entre em contato com seu Centro de Servigo
Autorizado da Enerpac mais proximo.
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9. Resolucao de Problemas

As informag0es na Guia de Solucdes de Problemas servem para ajudar no diagndstico e na solugédo de varios possiveis problemas que
possam ocorrer. Para servigos de conserto, entre em contato com o Centro de Servigos Autorizado da Enerpac mais préximo.

Guia de Resolucao de Problemas

Problema

Causa possivel

Acao

1. O émbolo do cilindro ndo
avanga, avanga lentamente ou
em arrancos.

a. O nivel de 6leo no reservatdrio da bomba esta baixo.

Adicione éleo a bomba.

b. Valvula de alivio da bomba aberta.

Feche a vélvula de alivio.

c. Engate hidraulico solto no cilindro.

Verifique se as metades do engate estéo totalmente
apertadas.

d. Ar preso no sistema hidraulico.

Posicione a bomba mais alta do que o cilindro.
Remova o ar do sistema hidraulico de acordo com o
procedimento no manual de instrucdes da bomba.

e. Baixa pressdo de ar e/ou fluxo de ar.*

Aumente a pressao da alimentacéo de ar comprimido
para a bomba. Verifique se a taxa de fluxo do sistema
de ar comprimido € de pelo de menos 339 I/min [12
SCFM]. Consulte 0 manual de instrugcdes da bomba
para informacdes adicionais.

f. Embolo do cilindro prendendo.

Leve o cilindro para manutencéo em Centro de
Servigo Autorizado da Enerpac.

g. Vazamento hidraulico interno no cilindro e/ou bomba.

Leve o cilindro e/ou a bomba para manutengdo em
Centro de Servigo Autorizado da Enerpac.

2. 0 émbolo do cilindro
avanga, mas nao mantém a
pressao. O motor para sob
carga.

a. Conexao(0es) hidraulica(s) solta(s).

Verifique as conexdes hidraulicas roscadas
quanto aos torques adequados. Aperte ou troque
componentes com vazamento conforme necessario.

b. Vazamento interno na bomba.

Leve o cilindro para manutencéo em Centro de
Servigo Autorizado da Enerpac.

c. Vazamento interno na bomba.

Leve a bomba para manutencéo em Centro de
Servigo Autorizado da Enerpac.

3. O émbolo do cilindro ndo
retrai, retrai parcialmente ou
retrai mais lentamente do que
o normal.

a. Valvula de alivio da bomba fechada.

Abra a valvula de alivio da bomba.

b. Reservatorio da bomba cheio demais.

Drene o oleo até a marca de "full" ("cheio").

c. Engate hidraulico solto no cilindro.

Verifique se as metades do engate estdo totalmente
apertadas.

d. Ar preso no sistema hidraulico.

Posicione a bomba mais alta do que o cilindro.
Remova o ar de acordo com o procedimento no
manual de instrucdes da bomba.

e. Ferramentas adicionais no cilindro muito pesadas.

Remova as ferramentas. Verifique o cilindro quanto
a danos.

f. Mola de retragdo do cilindro quebrada ou
outro dano interno no cilindro.

Leve o cilindro para manutencéo em Centro de
Servigo Autorizado da Enerpac.

Vazamento de 6leo do cilindro.

a. Conexao(0es) hidraulica(s) solta(s).

Verifique as conexdes hidraulicas roscadas
quanto aos torques adequados. Aperte ou troque
componentes com vazamento conforme necessario.

b. Vedagdes do cilindro danificadas ou desgastadas.

Leve o cilindro para manutencao em Centro de
Servigo Autorizado da Enerpac.

¢. Dano interno no cilindro.

Leve o cilindro para manutencao em Centro de
Servigo Autorizado da Enerpac.

5. Vazamento de 6leo do
mandmetro, mangueira ou
conexdes.

a. Conexao(6es) hidraulica(s) solta(s).

Verifique as conexdes hidraulicas roscadas
quanto aos torques adequados. Aperte ou troque
componentes com vazamento conforme necessario.

b. Selante insuficiente.

Garanta que uma quantidade adequada de fita PTFE
seja aplicada as conexdes hidraulicas roscadas,
conforme discutido na Se¢do 5.4. Remova a fita
velha e reaplique adequadamente a nova fita,
conforme necessario. Em seguida, reconecte os
componentes hidraulicos e verifique se ndo ha
vazamentos.

* Modelos equipados apenas com bomba hidraulica pneumética.

L4498_a
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10. Lista de pecas

10.1 Vista Ampliada, Prensa de Bancada Hidraulica Série VLP

Notas:

* Conexdes NPT e NPTF roscadas: Aplique fita
PTFE nas roscas macho e aperte cada item em
1,5 a 3 voltas além do aperto manual (minimo de
54,2 Nm [40 pés-Ibs]).

e Mandmetro e adaptador:

Oriente conforme desejado, primeiro aplicando
torque até esta especificagdo de torque minimo
€, em seguida, continuando a apertar até que a
orientacéo desejada seja atingida.

* Aperte as metades do engate do cilindro
apenas com a mao. Garanta que eles estejam
totalmente apertados (sem folga ou roscas
visiveis entre as metades do engate).
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10.2 Lista de pecas, Prensa de Bancada Hidraulica Série VLP
(Consulte o diagrama na Secao 10.1)

ltem Descricao Qtd. Numeros de pegas
VLP106P142 | VLP106P142U | VLP106PAT1 | VLP106PAT1U
1 Cilindro 1 RC106 RC106 RC106 RC106
2 Mangueira, Hidraulica 1 HC7206 HC7206 HC7206 HC7206
3 Manoémetro, Presséo 1 GF10B GF10P GF10B GF10P
4 Adaptador, Manémetro 1 GA4 GA4 GA2 GA2
5A Bomba Hidraulica, Manual 1 P142 P142 --- ---
5B |Bomba Hidraulica, pneumatica| 1 --- --- PATG1102N PATG1102N
6 Estrutura 1 DC2623950 |DC2623950-US| DC2623950 |DC2623950-US
7 Adesivo, Tipo de Produto 2 A A A A
8 |Adesivo, Placa de Identificacdo| 1 A A A A
9 Adesivo, Aviso 2 A A A A
10 Adesivo, Capacidade 1 A A A A
11 Adesivo, Enerpac 2 A A A A
- - - |Kit de Bloco em V da Enerpac| - VB-10 m VB-10 m VB-10 m VB-10 =

A ltens indicados incluidos e disponiveis apenas como parte do Kit do Rétulo, VLP10LS.
B Acessorio opcional (veja Figura 10). Dois blocos em V estdo incluidos em cada kit. Peca conforme necessario.
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