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1 Sissejuhatus

Ulevaade

Enerpaci W-sarja hidrauliline
diinamomeetriline voti on méeldud t6dstuslikes
poltimisrakendustes kinnitusdetailide
kontrollitavaks kinni- ja lahtikeeramiseks.
W-sarjal on madala profiiliga kassett,
kompaktne ajam ja integreeritud reaktsioonijalg,
mis muudab selle ideaalseks kasutamiseks
kohtades, kus t66ruum on piiratud.

W-sarja vahetatavaid kassette on saadaval
laias valikus nii meetermdddustikus kui ka
tollimd&dustikus, mistéttu vastavad need iga
kliendi konkreetsetele ndudmistele.

Lisavarustusse kuuluv TSP300 profisarja
podrdjaotur tagab 360-kraadise pddrlemise
x-teljel ja 160-kraadise pdoriemise y-teljel,
véimaldades mutrivdtme ja voolikute hdlpsamat
paigutamist piiratud kohtades. Ajamid,

mille mudelinumbrid 16pevad tahega "PX",

on tehases varustatud TSP300 Pro seeria
podrdseadmega. Kdik standardsete W-seeria
ajamite (*X) juhised kehtivad PX-seadmetele.

W-sarja saab kasutada Enerpaci paljude
poltmispumpadega. Saadaval on elektri-, 6hu-
ja kdsipumbad (mulakse eraldi).

Kohaletoimetamisega seotud juhised

Parast kohaletoimetamist tuleb kontrollida,

et Ukski komponent poleks transportimisel
viga saanud. Kahjustuste avastamise

korral tuleb vedajat sellest kohe teavitada.
Transpordikahjustusi Enerpaci garantii ei kata.

Garantii

e Enerpac annab tootele garantii ainult selle
kasutamisel ettenahtud otstarbeks.

e K®aigil Enerpaci toodetel on valmistamise
ja materjalide puuduste katmiseks garantii,
mis kestab nii kaua, kuni toode on teie
omanduses.

Mis tahes vaarkasutamine voi imbertegemine

muudab garantii kehtetuks.

e Jérgige koiki selles kasutusjuhendis esitatud
juhiseid.

o Kui vajate varuosi, kasutage ainult Enerpaci
originaalvaruosi.

Vastavus riiklikele ja rahvusvahelistele
standarditele

*W2000X e W4000X e W8000X
*W15000X

C UK  Need tosriistad vastavad

C n CE ja UKCA nduetele.

Enerpac kinnitab, et toode (tooted) on testitud
ja vastab kehtivatele standarditele ning toode
(tooted) Uihilduvad koigi ELi ja Uhendkuningriigi
nduetega.

Iga saadetise juurde on lisatud ELi
deklaratsiooni ja Uhendkuningriigi
enesedeklaratsiooni koopiad.

2 Ohutus

Lugege hoolikalt kdiki juhiseid. Rakendage
koiki soovitatud ettevaatusabindusid, et
véltida vigastusi ning mutrivétme ja/v6i muu
vara kahjustamist. Enerpac ei vastuta kahju
vOi vigastuste eest, mis on pohjustatud
ebaturvalisest kasutamisest, hoolduse
tegemata jatmisest voi valest kasitsemisest.
Arge eemaldage hoiatusmargiseid, ohutussilte
ega kleebiseid. Kui tekib kiisimusi voi
probleeme, pédrduge selgituste saamiseks
Enerpaci voi tema kohaliku edasimdilija poole.

Kui te pole labinud hiidrauliliste
kdrgsurveslsteemide ohutuse alast

koolitust, kisige kohalikult edasimudjalt

voi teeninduskeskuselt Enerpaci
hlidraulikaslsteemide ohutuse tasuta koolitust.

Selles kasutusjuhendis hoiatatakse kasutajat
konkreetsete ohtude eest hoiatussiimbolite,
marksonade ja ohutussénumitega. Nende
hoiatuste eiramine véib pdhjustada surma voi
raskeid vigastusi, samuti kahjustada seadmeid

v6i muud vara.
A esinevad kogu kasutusjuhendis.
Need hoiatavad voéimalike fudsiliste
vigastuste ohu eest. P6rake ohu eest
hoiatavatele simbolitele hoolsalt téhelepanu ja
jargige koiki stimbolile jargnevaid

Ohu eest hoiatavad stimbolid
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ohutussénumeid, et valtida surma voi raskete
kehavigastuste tekkimise voimalust.

Ohu eest hoiatavat simbolit kasutatakse koos
teatud marksdnadega, mis juhivad téhelepanu
ohutussdnumitele voi varalise kahju eest
hoiatavatele teadetele ning téhistavad ohu
raskusastet vdi ohutaset. Selles juhendis
kasutatud margusonad on OHT, HOIATUS,
ETTEVAATUST ja MARKUS.

Tahistab ohtlikku olukorda,

mille eiramine pdhjustab surma voi raskeid
vigastusi.

[AAHOIATUS | Tahistab ohtlikku olukorda,

mille eiramine vdib pdhjustada surma voi
raskeid vigastusi.

A\ ETTEVAATUST| Tahistab ohtlikku olukorda,
mille eiramine voib pdhjustada kergeid voi
mdddukaid vigastusi.

Tahistab oluliseks peetavat, kuid
mitte ohuga seotud teavet (nt varalise kahjuga
seotud teated). Pange tahele, et ohu eest
hoiatavat simbolit koos selle marksénaga ei
kasutata.

2.1 Ohutusnéuded - W-sarja hidraulilised
diinamomeetrilised vétmed

Jargmiste ettevaatusabindude jargimata
jatmine voib loppeda surma voOi raskete
kehavigastustega. Samuti voib tekkida
varaline kahju.

o Todriista ohutuks kasutamiseks kandke alati
kaitsvat peakatet, kdrvakaitsmeid, jalandusid
ja kindaid (vdhemalt tugevast nahast
kindad). Kaitseriietus ei tohi hairida tddriista
ohutut kasutamist ega piirata voimet
téokaaslastega suhelda.

e Veenduge, et todkoht oleks ohutu. Jargige
oma todkoha tavapéraste toétoimingute
juhiseid ja jérgige kindlasti koiki esitatud
ettevaatusabindusid.

o Arge asetage kehaosa mutrivétme
rektsioonijala ja reaktsioonipunkti vahele.

o Arge asetage esemeid mutrivétme
rektsioonijala ja reaktsioonipunkti vahele.
Hoidke voolikud reaktsioonipunktidest
eemal.

o Arge seiske todtava todriista likumisjoonel.
Kui tddriist 166 ajal mutri voi poldi kiljest
lahti tuleb, liigub see selles suunas.

¢ Pange tahele, et mutter voi polt, mis tddriista
kasutamise ajal lahti tuleb, véib muutuda
suure kiirusega viskekehaks.

¢ Veenduge, et sobivad kaitsepiirded oleks
kindlalt oma kohal ja kahjustusteta.

e Hoidke kded lahti- voi kinnikeeratavast
kinnitusdetailist eemal. Mutrite ja poltide
kinni- ja lahtikeeramisel ei ole palju
likumist ndha. Réhud ja koormused on aga
aarmuslikud.

e | Opetage t66 kohe, kui ajami paigutusplaadi
(kassetil) ja ajami korpuse vahele ilmub
thimik. Enne t6driista uuesti kasutamist
laske seda kontrollida ja parandada.

e \W-sarja dinamomeetrilise vétme
maksimaalne lubatud réhk on 10 000 psi
[690 bar]. Arge seda rohusétet Uletage.

¢ Enne hidrovoolikute eemaldamist voi
Uhendamist veenduge alati, et pump oleks
seiskunud ja rohk taielikult alandatud (0 psi/
bar). Kui voolikud rohu all eemaldatakse,
voib tekkida 6li &kiline ja kontrollimatu
eraldumine.

e Arge kunagi proovige voolikuid (ihendada
ega eemaldada, kui pump on sisse llitatud
ja/vdi stisteem on réhu all.
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Enne hidraulilise réhu rakendamist
veenduge, et kdik voolikuliitmikud oleksid
nii pumba kui ka mutrivotme otstes
korralikult Ghendatud. Kui liitmikud pole
korralikult Gihendatud, blokeeritakse 6li vool
ja ajam voib olla liigse hudraulilise réhu

all. Selle tagajérjeks voib olla mutrivétme
parandamatu rike.

Arge kunagi kasutage mutrivétit, kui on
teada voi kahtlustatakse, et ajami puksi
kinnitustihvt on kulunud, vdandunud, puudu
vOi kahjustatud. Ajam voib kasseti kiiljest
lahti tulla ja muutuda ohtlikuks lendkehaks.
Vt 9, Ik 10, joonis 1 vGi 2.

Arge kunagi kasutage mutrivétit, kui ajami
vabastuskaepidet ei saa ajami kassetile
paigaldamisel taielikult sulgeda. Ajam
vOib kasseti kiljest lahti tulla ja muutuda
ohtlikuks viskekehaks.

Arge kunagi proovige ajamit juga
kassetile suruda, kui selle paigaldamine

on raskendatud. Enne mutrivétme uuesti
kasutuselevdtmist laske ajam ja kassett Ule
vaadata ja parandada.

Arge kunagi rakendage iihelegi todriistale,
voolikule, Uhendusele ega tarvikule suuremat
hidraulilist rohku, kui on ette nahtud

tootja juhistes. Suisteemi t66rohk ei tohi
lUletada siisteemi madalaima nimirbhuga
komponendi rdhku.

Veenduge, et operaator oleks labinud
todkeskkonnale vastava sissejuhatava
ohutuskoolituse. Operaator peaks olema
pohjalikult kursis tddriista juhtimisseadiste ja
6ige kasutamisega.

Operaator peab olema vahemalt
miinimumvanuses, mida nduavad kohalikud
eeskirjad, seadused ja ettevotte standardne
téokord.

Arge vaérkasutage voolikuid ega koormake
neid Ule. Arge painutage voolikuid liiga palju.

o \/Otke tarvitusele koik ettevaatusabinoud,
et valtida oOlilekke tekkimist. Suure rohu all
lekkiv 6li voib tungida labi naha, pdhjustades
raskeid vigastusi.

o Arge kunagi [66ge tooriista, kui see on
réhu voi koormuse all. Pinge all olevad
komponendid véivad paigalt likuda ja
muutuda ohtlikeks viskekehadeks. Samuti
voib tekkida rohu all oleva hidrodli
kontrollimatu eraldumine.

o Valtige tdoriista 166mist igal ajal, isegi kui
see pole réhu voi koormuse all. Todriista
|66mine vdib mutrivdtme komponente
pusivalt kahjustada ja see voib mojutada
mutrivotme kalibreerimist.

e Mutrivdtme remontimise ajal kasutage osade
puhastamiseks ja rasva eemaldamiseks
ainult kvaliteetset mittestttivat lahustit.

Tule- vdi plahvatusohu véhendamiseks &rge
kasutage tuleohtlikke lahusteid.

e Lahusti kasutamisel kandke kindlasti
sobivaid kaitseprille ja -kindaid. Jargige alati
lahusti tootja ohutus- ja kasutusjuhiseid ning
koiki tdiendavaid juhiseid, mis sisalduvad
teie téOkoha standardses todkorras. Lahusti
kasutamisel veenduge, et ruumis toimiks
piisav ventilatsioon.

| A\ ETTEVAATUST|

Jargmiste ettevaatusabin6ude eiramine
voib loppeda kergete v6i moodukate
kehavigastustega. Samuti voib tekkida
varaline kahju.

¢ Kandke mutrivétit alati selle korpusest
kinni hoides. Arge kunagi kandke mutrivétit
paigalduskéepideme abil. Kéepide
vOib puruneda ja mutrivéti ootamatult
maha kukkuda. Paigalduskaepide on
moeldud ainult abivahendiks mutrivétme
paigaldamisel poldile v6i mutrile.

Kl ENERPAC{J




Veenduge, et toetav mutrivéti (mida
kasutatakse kinni- voi lahtikeeratava mutri
voi poldi vastaskiiljel) oleks kinnitatud, nii et
see ei saaks poltimise ajal kukkuda ega lahti
tulla.

Veenduge, et kuuskant-pdrkratta suurus
vastaks lahti- voi kinnikeeratava kinnituse
suurusele. Selle ettevaatusabindu eiramisel
voib mutrivoti muutuda ebastabiilseks ja see
voib pdhjustada téoriista parandamatu rikke.

Maksimaalse stabiilsuse tagamiseks
paigaldage mutrivéti alati hoolikalt.
Tooriista digeks paigaldamiseks kasutage
paigalduskaepidet.

Veenduge, et reaktsioonipunktid oleksid
t6oriista kasutamise ajal mdjuvate jdudude
jaoks piisavad.

Veenduge, et reaktsioonipunkt oleks
sobiva kujuga. Voimalusel kasutage
reaktsioonipunktina kilgnevat mutrit voi
polti.

Kui kuuskant-pdrkratas asetatakse
mutrile voi poldile, voib reaktsioonijala
ja reaktsioonipunkti vahele jadda
tuhimik. Todriista kasutamisel porkavad
reaktsioonijalg ja -punkt tugevalt kokku.
Enne hildraulilise surve avaldamist
veenduge, et mutrivoti oleks stabiilne.

Vertikaalse ja alaspidise kasutamise korral
tuleb tagada piisav tugi.

Mutri lahtikeeramiseks vajalik
péérdemoment on muutuv ja voib Uletada
mutrivétme pédrdemomendi véimekust.
Arge kasutage mutri véi poldi lahtikeeramisel
Ule 75 protsendi mutrivétme maksimaalsest
nimip&érdemomendist.

Minimeerige mutrivétme, kuuskant-
porkratta ja koigi lisaseadmete vaande- ja
paindepinged.

Poltide mé&é&rdeainetel ja nakkumisvastastel
Ghenditel on nominaalne hddrdetegur.
Veenduge, et teaksite kasutatava
maardeaine voi nakkumisvastase

Uhendi hodrdetegurit. Mutrite ja poltide
nduetekohase pingutamise tagamiseks
kasutage vajalike péérdemomendivéértuste
arvutamisel alati seda hoordetegurit.

Jargmiste ettevaatusabinoude eiramine voib
loppeda varalise kahjuga ja/voi tiihistada
garantii kehtivuse.

Arge kunagi kandke mutrivétit voolikutest
kinni hoides.

Kasutage alati Enerpaci pumpi ja voolikuid.
Kasutage alati Enerpaci varuosi.

Mutrivétme p&drdemomendi maksimaalne
valjundvoimsus peab alati Gletama mutri voi
poldi lahti- vai kinnikeeramiseks vajalikku
p&ordemomenti.

Arge kunagi kasutage hiidraulilist mutrivétit
nii, et hiidrauliline toiteallikas on tihendatud
ainult valjalaskevaga, kuna tagajarjeks
voivad olla sisemiste osade kahjustused.

Pidage meeles, et rasketes
kasutustingimustes tuleb mutrivatit tavalisest
sagedamini kontrollida, puhastada ja dlitada
(vt jaotist 5).

Enne kasutamist kontrollige, et pddrdjaoturi
posti kruvid ja ajami pukstihend oleksid
tihedalt kinni. (Vt jaotist 5.)

Kui ajamil esineb 6dlilekkeid, vahetage
tihendid juhiste jérgi (vt punkt 5) enne ajami
uuesti kasutuselevotmist.

Kui mutrivoti kukub arvestatavalt kdrguselt,
tuleb lasta todriista ja selle todkorras olekut
enne uuesti kasutuselevotmist kontrollida.

Jargige alati selles kasutusjuhendis
sisalduvaid Ulevaatuse ja hoolduse juhiseid.
Tehke kindlaksméératud ajavahemike jérel
hooldus- ja llevaatustoiminguid.
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Diinamomeetriliste votmete kasutamine
plahvatusohtlikus keskkonnas

Peale CE-vastavusmérgisele kannavad
Enerpaci W-sarja dinamomeetrilised votmed
ATEX-vastavusmérgist ja klassifikatsiooni:

*W2000X » W4000X
*W8000X * W15000X

@ CEExI12 GD cT4

See klassifikatsioon naitab, et todriist sobib
kasutamiseks plahvatusohtlikus keskkonnas.

W-sarja diinamomeetriliste votmete suhtes
kohaldatakse standardit EN 13463-1:2009,
,Mitteelelektrilised seadmed plahvatusohtlike
keskkondade jaoks. Osa 1: PGhimeetod ja
néuded” ning kavandatavat standardit ISO/IEC
80079-36.

Kui teil on kusimusi ATEX-klassifikatsiooni vGi
W-sarja diinamomeetriliste vétmete kasutamise
kohta ohtlikes keskkondades, p66érduge
Enerpaci poole.

Plahvatusohu vahendamine

Jéargmiste ettevaatusabindude ja juhiste
eiramisel voib tekkida plahvatus ja/voi
tulekahju. See voib loppeda surma ja/voi
raskete kehavigastustega.

e Plahvatusohu vahendamiseks kasutage
W-sarja diinamomeetrilist votit ainult
kindlates plahvatusohtlikes keskkondades,
mille jaoks seda on katsetatud ja
sertifitseeritud. ATEXi klassifikatsiooniteabe
leiate selle jaotise algusest.

e \W-sarja diinamomeetrilist votit ei peeta
Uldiselt potentsiaalseks sittimisallikaks.
Todriista nduetekohane kasutamine ja
hooldus on siiski oluline, et hoida ara
sédemete teke, mis voivad pohjustada
plahvatusohtliku gaasi- voi tolmusegu
sittimist (mis voivad keskkonnas esineda).
Enne mutrivétme kasutamist vdi hooldamist
tuleb koigile té6tajatele anda taielikud
kasutus- ja hooldusjuhised.

¢ Kuumad pinnad voivad olla markimisvaarsed
sittimisallikad. Arge kasutage mutrivétit
keskkonnas, mille temperatuur on (le 40 °C
[104 °F], et valtida slttimisvoimalusi, mis
tulenevad liiga korgest pinnatemperatuurist.

e Enerpac on projekteerinud ja konstrueerinud
W-sarja diinamomeetrilise votme
nii, et minimeeritud on sititavate
séddemete teke alumiiniumkomponentide
kokkupdrkel korrodeerunud terasega.
Sittimisohu valtimiseks tuleks aga
vdimaluse korral valtida korrodeerunud
teraskonstruktsioonide véi -komponentidega
mutrivétme kasutamist. Mutrivétme
ja korrodeerunud terasega tahtmatu
kokkupdrke véltimiseks tuleb olla eriti
ettevaatlik.

Mehaaniliste sddemete ohu
valtimiseks pole W-sarja dlinamomeetrilises
votmes kasutatud thtegi komponenti, mille
magneesiumisisaldus oleks suurem kui

7,5 protsenti (vastavalt standardile EN 13463-1).
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Olge eriti ettevaatlik, et véltida W-sarja
diinamomesetrilise vétme kukkumist
pdrandale véi muule metallpinnale, mis
voib kokkupdrkel pdhjustada mehaanilisi
sademeid. Votke kasutusele ka koik
abindud, et takistada teiste todriistade (voi

muude metallist esemete) kukkumist W-sarja

diinamomesetrilisele votmele.

Elektrostaatiline lahendus

Elektrostaatiline lahendus on potentsiaalne
sUttimisallikas ja voib pohjustada
elektrostaatiliste laengute kogunemist
isoleeritud elektrit juhtivatel osadel.
Isoleeritud elektrit juhtivad osad loovad
mahtuvuslikke pooluseid, mis voivad olla
laetud. Elektrostaatilise lahenduse riski
minimeeritakse hiidrovoolikutega, millel
on mitu kihti punutud terasmaterijali ja
tanu sellele on tagatud elektriline pidevus
diinamomeetrilise vétme ja maandatud
hidropumba vahel.

Elektrit mittejuhtivad poliestersildid
voivad olla elektrostaatiliste laengute
mérkimisvéérsed kogunemiskohad.
Staatilise elektri kogunemist takistab aga
diinamomeetrilise vétme maandatud
korpuse lahedus.
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3 Kokkupanek ja reguleerimine

3.1 Ulevaade ja omadused (joonis 1 véi 2)

1 Pérkmehhanismiga kuuskantvoti

2  Kassett

3A  Hidrauliline poorik (standard)

3B TSP300 profisarja pdorik (valikuline)
Edasiltikkevooliku Uhendus
Tagasitdmbevooliku Ghendus

Kasseti vabastushoob
Reaktsioonijalg

4
5
6  Hudrauliline ajam
7
8
9  Puksi kinnitustihvt

3.2 Paigalduskéepideme kinnitamine (joonis 3)

¢ Kinnitage paigalduskaepide (10)
napukruviga (11). Paigalduskdepideme saab
paigaldada mutrivotme tkskoik kummale
kiljele.

3.3 Kasseti vahetamine

_ Enne kasseti eemaldamist

voi kinnitamist veenduge, et hiidropump oleks
vélja lilitatud ja hiidrosusteemi rohk
alandatud (0 psi/bar). Selle ettevaatusabinou
eiramisel voib ajam jéu majul vélja paiskuda,
mis voib I6ppeda kehavigastustega.

3.3.1 Kasseti eemaldamine (joonised 4 ja 5)

¢ Veenduge, et ajami kolb oleks taielikult
tagasi tommatud.

o \/Gtke kdega kindlalt kasseti korpusest voi
asetage tooriist tdopingile.

VAR Kassett eemaldatakse ajami kiiljest
jargmiste sammude abil. Toetage kindlasti
kassetti, et see maha ei kukuks.

e Témmake kasseti vabastushoob (7) valja.
e Eemaldage hiidroajam (6) kasseti (2) kljest.

Joonis 1

Joonis 2

Joonis 3
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3.3.2 Kasseti kinnitamine
(joonised 4 ja 5)

e Tommake vabastushoob (7) vélja.

¢ Veenduge, et tagasitémbelink (12) oleks
porkratta kangil oleva avaga (14) kohakuti.
P&orake vajaduse korral kolvivarrast.

¢ Libistage ajam kassetile ja lukake liitmiku ots
(13) 1abi ajami paigaldusplaadis oleva
ava (15).

¢ | (ikake vabastushoob (7) tagasi kassetti (2).
Veenduge, et kuulkinnitus kldpsaks oma
kohale. Kontrollige, et kasseti vabastushoob
oleks téielikult suletud asendis.

¢ Veenduge, et kassetivant on I6puni
tagasitommatud asendis. Vanda tagasi
tdmbamiseks pddrake kuuskantdetaili.

A\ ETTEVAATUST| Arge kasutage tdériista, kui

kasseti vabastushoob pole taielikult suletud
asendis. Kui hoob ei ole téielikult suletud
asendis, vGib ajam suure jéuga vélja
paiskuda. Selle tagajarjeks voivad olla
kehavigastused ja/voi todriista kahjustused.

3.4 Tarvikute (thendamine

3.4.1 WTE-sarja pika reaktsioonivarre
kinnitamine (joonis 6)

e Eemaldage kassetilt kohatéite kinnitustihvt,
millele on graveeritud “000110A (kus *
tdhendab mutrivotme sarja: 2, 4 jne).

e Paigaldage kassett WTE-sarja pika
reaktsioonivarre (20) valjaldikesse, viies varre
augud kohakuti kasseti auguga.

e Paigaldage WTE-sarja pika
reaktsioonivarrega kaasasolev pika puksi
kinnitustihvt (millele on graveeritud *000134,
kus * tdhendab mutrivotme sarja: 2, 4 jne)
|&bi varre ja kasseti.

¢ Veenduge, et puksi kinnitustihvt oleks
molemal kiljel korralikult varre kilge
kinnitatud.

Joonis 4

Joonis 5

[0 Asendage kasseti otsas olev liihikese puksi
kinnitustihvt

Joonis 6
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3.4.2 WRP-sarja reaktsioonilaba kinnitamine
(joonis 7)

e Eemaldage kassetilt kohatéite kinnitustihvt,
millele on graveeritud *000110A (kus *
tdhendab mutrivétme sarja: 2, 4 jne).

¢ Paigaldage kassett WRP-sarja
reaktsioonilaba (21) valjalbikesse, viies laba
augud kohakuti kasseti auguga.

¢ Paigaldage WRP-sarja reaktsioonilabaga
kaasasolev pika puksi kinnitustihvt (millele
on graveeritud *000137, kus * tdhendab
mutrivotme sarja: 2, 4 jne) |&bi laba ja
kasseti.

¢ Veenduge, et puksi kinnitustihvt oleks
korralikult paigas: tihvti Ulemine ots peaks
asetsema laba stivendis.

Puksi kinnitustihvt on
kohustuslik, &rge kasutage reaktsioonivart/-
laba ilma enne tarvikut tihvtiga kohale
kinnitamata.

3.5 Voolikute (ihendamine (joonis 8)

Veenduge, et kdik voolikud
ja liitmikud oleksid vahemalt nimivaartusega
690 baari [10 000 psi]. Enne t6ériista
kasutamist kontrollige, ei kdik hidroliitmikud
oleksid korralikult Gihendatud. Nende
ettevaatusabindude eiramisel voivad voolikud
réhu all puruneda vai lahti tulla. Samuti v6ib
suure rohu all olev 6li lekkima hakata. See
voib 16ppeda raskete vigastustega.

Tooriist on varustatud 1/4-tolliste keeratavate
hidrauliliste sisemiste ja vélimiste NPTF-
litmikega Kasutage ainult Enerpaci
kaksikvoolikuid. Vaadake allolevat tabelit.

Enerpaci vooliku

mudeli number Kirjeldus

Kaks voolikut pikkusega

THQ-706T 6 m [19,5 jalga]

Kaks voolikut pikkusega

THQ-712T 12 m [39 jalga]

[0 Asendage kasseti otsas olev pika puksi
kinnitustihvt

Joonis 7

Joonis 8

Uhendage voolikud mutrivétmega, jérgides

jargmisi juhiseid.

¢ Veenduge, et stisteemi rohk oleks téielikult
alandatud ja et manomeetri néit oleks null
(0 bar/psi).

¢ Eemaldage vooliku tolmukorgid.

¢ Uhendage vilimise litmikuga voolik (16)
mutrivotme edasiliikke litmikuga (4).

o Uhendage sisemise litmikuga voolik (17)
mutrivétme tagasitdmbe liitmikuga (5).

e Tommake mdlema Uhenduse juures vélimise

litmiku muhv le sisemise litmiku. Uhendage
keermed ja keerake muhv késitsi kinni.
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e Uhendage voolikud pumbaga.
Vt pumba kasutusjuhendit.

4 Kasutamine

4.1 Enne kasutamist tehke jargmist

¢ \eenduge, et kinnitatav mutter voi polt oleks
puhas ja sellel poleks lahtist tolmu ega
mustust.

e Veenduge, et mutri keermed oleksid poldi
keermega Gigesti (ihendatud ning neid ei
keerataks Ule.

¢ Veenduge, et keermed ja toetuspind
oleks kaetud 6ige poldiméarde voi
nakkumisvastase (ihendiga.

e Tehke koik pd6rdemomendi arvutused
poldimaardel (voi haardumisvastasel (ihendil)
nimetatud hdordeteguri pdhjal. Kui te seda
ei tee, voib vajalik poldi koormus jaada
saavutamata.

e \eenduge, et toetav mutrivoti (mida
kasutatakse kinni- voi lahtikeeratava
mutri voi poldi vastaskiiljel) oleks digesti
paigutatud ja kinnitatud.

_ Veenduge, et toetav

mutrivoti oleks paraja suurusega ja et oleks

olemas piisav tugipind. Kui toetav mutrivoti

poltimise ajal I6dveneb v6i paigalt nihkub,

voib see I6ppeda kehavigastustega.

¢ Kui sobivat reaktsioonipunkti pole, péérduge
lisajuhiste saamiseks Enerpaci poole.

4.2 Po6rdemomendi maaramine

Péérdemomendi maaramiseks reguleerige
pumba réhku vastavalt vajadusele. Vt pumba
tootja kasutusjuhendit.

4.3 Mutrivotme kasutamine

Jérgmiste ettevaatusabinéude eiramine voib
loppeda raskete kehavigastustega.

e | Opetage t06 kohe, kui ajami paigutusplaadi
ja ajami vahele ilmub tthimik. Selles kohas
olev tiihimik naitab, et ajami kinnitustihvt
on kulunud voi kahjustatud ja see tuleb
parandada. Kulunud véi kahjustatud
kinnitustihvtiga mutrivétme kasutamisel voib
ajam kassetist suure hooga valja paiskuda.

o Arge kunagi [66ge koormuse all olevat
tooriista haamri ega muu esemega. See voib
pohjustada mutrivétme parandamatu rikke
ja paigalt nihkunud osad véivad muutuda
ohtlikeks viskekehadeks. Samuti véib
tekkida hldrodli kontrollimatu eraldumine.
Lisateabe saamiseks lugege kasutusjuhendi
jaotist 2.

4.3.1 Mutri voi poldi kinnikeeramine
(joonised 9 ja 10)

e Asetage t60riist mutrile voi poldile nii,
et selle paripdeva (+) keerav pool oleks
llespoole.

¢ Asetage reaktsioonijalg (18) sobiva
reaktsioonipunkti (19) vastu.
Reaktsioonipunkt neutraliseerib todriista
kasutamisel tekkiva jou.

e Kaivitage pump.

e Kaitage pumpa seni, kuni mutter voi polt on
pingutatud vajaliku péérdemomendini.

e Peatage pump kohe parast t66 I6ppu.

4.3.2 Mutrite ja poltide lahtikeeramise teave

e Pidage meeles, et kinnitusdetaili
lahtikeeramiseks on tavaliselt vaja suuremat
podrdemomenti kui kinnikeeramiseks.
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e Roostetanud (niiskuskorrosiooniga)
kinnitusdetailide lahtikeeramiseks voib
vaja minna kuni kaks korda suuremat
p&ordemomenti.

e Merevee voi kemikaalidega kokkupuutumise
tottu korrodeerunud kinnitusdetailide
lahtikeeramiseks on vaja kuni kaks ja pool
korda suuremat pdérdemomenti.

e Kuumuskorrosiooni puhul on
lahtikeeramiseks vaja kuni kolm korda
suuremat péérdemomenti.

_ Arge rakendage mutrite voi

poltide lahtikeeramisel rohkem kui

75 protsenti mutrivétme maksimaalsest
péérdemomendist. Valtige jarske kéivitus- ja
peatamisliigutusi (,,|66kkoormus”). Nende
ettevaatusabindude eiramine v6ib pbhjustada
mutrivotme parandamatu rikke ja suure pinge
all olevad mutrivotme komponendid voivad
muutuda ohtlikeks viskekehadeks. See voib
I6ppeda raskete vigastustega.

4.3.3 Mutri voi poldi lahtikeeramine
(joonised 11 ja 12)

e Kandke keermetele labitungiv &li. Laske &lil
imbuda.

e Asetage t60riist mutrile voi poldile nii, et
selle vastupadeva (-) keerav pool jadks
Ulespoole.

e Asetage reaktsioonijalg (18) sobiva
reaktsioonipunkti (19) vastu.
Reaktsioonipunkt neutraliseerib tddriista
kasutamisel tekkiva jou.

e Kaivitage pump.

e Kaitage pumpa, kuni mutter (polt) on lahti.
Kui mutrit voi polti kasutatakse uuesti,
véltige lahtikeeramisel liigset koormust.

Joonis 9

Joonis 10

Joonis 11
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Lahtikeeramise ajal vdidakse
mutrile voi poldile avaldada selle
materiaalseid piire Uletavat pinget, mis véib
pohjustada selle plisivat ndrgenemist. See
ndrgenemine voib kinnitusdetaili uuesti
paigaldamisel péhjustada mutri, poldi voi
liigendi parandamatu rikke. Kui
kahtlustatakse, et lahtikeeramisel kasutatud
joud on pdhjustanud liigset koormust, tuleks
eemaldatud kinnitusdetail(id) ara visata ja
asendada uue kinnitusdetailiga, millel on
Oiged naitajad.

4.3.4 Pika reaktsioonivarre kasutamine
(joonis 13)

e Asetage WTE-sarja pikk reaktsioonivars
(20) sobiva reaktsioonipunkti vastu.
Reaktsioonipunkt neutraliseerib tddriista
kasutamisel tekkiva jou.

e Jérgige jaotistes 4.3.1 kuni 4.3.3 toodud
juhiseid.

4.3.5 Reaktsioonilaba kasutamine (joonis 14)

¢ Asetage WRP-sarja reaktsioonilaba
(21) sobiva reaktsioonipunkti vastu.
Reaktsioonipunkt neutraliseerib todriista
kasutamisel tekkiva jou.

e Jargige jaotistes 4.3.1 kuni 4.3.3 toodud
juhiseid.
5 Hooldus ja torkeotsing

5.1 Sissejuhatus
Ennetavat hooldust saab kasutaja teha ise.

Taielikku hooldust tohivad teha ainult Enerpaci
volitatud teeninduskeskus voi kvalifitseeritud ja
kogenud tehnik.

Soovitatavad hooldusintervallid on:

a) 3 kuud - suure koormusega kasutus;
b) 6 kuud - tavakasutus;

c) 12 kuud - harv kasutus.

Joonis 12

Joonis 13

Joonis 14
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Kui to0riista on kasutatud rasketes tingimustes,
tuleb sellega teha mittepurustavaid katseid.

5.2 Ennetav hooldus -
hiidrauliline péorik ja ajam
(joonised 15 ja 16)
¢ Kontrollige pddriku posti kruvide ja tihendi
pinget (vt jaotist 5.3).

e Tostke ajami (nii edasiltikke kui ka
tagasitdmbe avade) rohku kuni maksimaalse
réhu saavutamiseni ja kontrollige, et ei
esineks lekke marke.

e KOoik kahjustatud komponendid ja tihendid
tuleb vélja vahetada.

e Kuivatage kdik komponendid ja kandke
6huke kiht mollbdeendisulfiidmaaret
joonisel néidatud asukohtadesse (%).

5.3 Taielik hooldus - hiidrauliline p&6riku ja
ajam (joonised 16, 17 ja 19)

Lahtivotmiseks tehke jargmist.

e Eemaldage stopperseib (A).

e Kangutage kahe lameda teraga kruvikeeraja
abil pédriku koost (B) ettevaatlikult pddriku
posti (F) kuljest lahti.

e Eemaldage rongastihendid (C) pddriku
koostu (B) sees olevatest soontest.

% mollibdeendisulfiidmaare

Tavaline
poorik

o silikoonmaéare

Joonis 15

Keermetihendusaine:
@ Loctite 577
*k Loctite 243

Joonis 16
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e Asetage p&driku koost pehmete mokkadega
tangide vahele. Eemaldage pd6riku koostult
(B) hudroliitmikud (B1, B2 ja B3).

Lisavarustusse kuuluva TSP300
profisarja pddrikuga varustatud ajamite
lahtivétmise jaoks vaadake Enerpaci
kasutusjuhendi L4119 lisajuhiseid.

e FEemaldage pesapeaga kruvid (D) ja
podriku post (F). Eemaldage pddriku posti
hiidroportidest rongastihendid (G).

e Eemaldage podriku postilt (F) rongastihend
.

¢ Hoidke ajami korpusest (H2) kindlalt kinni.
Kruvige lahti ja eemaldage pukstihend
(H9), kasutades selleks sobivat tappvaotit.
Eemaldage pukstihendilt rongastihend (H8).

¢ Hoidke ajami litmikupoolses otsas
kolvivarda (H1) kahte lamedat kiilge
konksvétmega.

e Eemaldage kolvi (H6) kinnituskruvi (H7).

e Eemaldage kolvivarras (H1) ajami korpuse
(H2) liitmikupoolsest otsast.

e Eemaldage kolb (H6) sobiva tddriista abil
ajami korpuse (H2) pukstihendipoolsest
otsast.

e Eemaldage rongastihend (H4) kolvi (H6) sees
olevast soonest.

e Eemaldage tihend (H5) kolvi (H6) valiskdljel
olevast soonest.

e Eemaldage tihend (H3) ajami korpuse (H2)
sees olevast soonest.

¢ Puhastage koik katmata komponendid lahja
lahustiga.

e Kontrollige, et Ukski osa poleks kahjustunud.

e Kontrollige jargmiste komponentide
magnetosakesi:

- ajami korpus (H2)
- kolvivarras (H1)

Uuesti kokku panemiseks tehke jargmist.

WELIOR] Jargmistes etappides katke enne
paigaldamist koik tihendid ja rdngastihendid
silikoonmaérdega.

¢ Paigaldage tihend (H5) kolvi (H6) valiskdiljel
olevasse soonde.

e Paigaldage tihend (H3) ajami korpuse (H2)
sees olevasse soonde. Veenduge, et tihendi
V-kujuline kiilg oleks suunatud korpuse (H2)
pukstihendi poolsesse otsa.

WIGTAE Jargmistes etappides uuesti kokku
panemisel veenduge, et kolvivarras (H1) oleks
sisestatud labi korpuse (H2) litmikupoolse otsa

[T Arge kasutage kolvi paigaldamisel
liigset joudu. See voib kahjustada kolvi ja ajami
tihenduspindu.

e Katke kolvivarras (H1) silikoonméérdega ja
libistage see ettevaatlikult 1abi korpuse (H2)
litmikupoolse otsa.

¢ Asetage kolb (H6) kolvivarda (H1) otsa kiilge.
Koputage kolb (H6) 6rnalt oma kohale vastu
kolvivarrast (H1).

_ Veenduge, et kolvi

kinnituskruvi (H7) oleks jargmises etapis kindlalt
kinni keeratud. Kui kruvi ei ole pingul, vdib
hidraulilise jou rakendamisel kolvivars (H1)
ajamilt vélja hiipata. See voib I6ppeda raskete
vigastustega.

¢ Enne paigaldamist kandke kolvi kinnituskruvi
(H7) keermetele keermeliimi Loctite 243.
Keerake kolvi kinnituskruvi kindlalt kinni.

¢ Paigaldage rongastihend (H8) pukstihendi (H9)
soonde.

e Keerake pukstihend (H9) kasitsi ajami
korpusesse (H2), veendudes, et rongastihendit
(H8) ei pitsitataks ega I6igataks katki.

o Keerake pukstihend (H9) korralikult kinni,
kasutades selleks sobivat tappvétit. Koputage
tappvotit sobiva vasaraga, veendumaks, et
tihend (H9) oleks korralikult kinni keeratud.

ENERPAC 2



Pooriku komponente vt joonistelt 14 ja 17.

(pukstihendi poolne ots)

% silikoonmaére

H3: tihendi V-kujuline kiilg peab olema

* keermeliim Loctite 243 suunatud pukstihendi poolsesse otsa.

Joonis 17

asukohad
leiate
jooniselt 17.
(K8)

= molibdeendisulfiidméare

Joonis 18
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@ Loctite 577

Joonis 19

e Kandke ajami keermestatud avadele vaike
kogus keermeliimi Loctite 243. Asukohad
(tdhistatud simboliga #) leiate jooniselt 16.

Paigaldage kaks rongastihendit (G) pd6riku
posti (F) pohjal olevatesse avadesse.

Asetage pdoriku post (F) ajamiga mutrivtmele
(H), veendudes, et hiidropordid oleks
kohakuti. Olge ettevaatlik, et rongastihendid
(G) ei kukuks vélja, neid ei pitsitataks ega
|6igataks katki.

¢ Paigaldage rasvatustatud pesapeaga kruvid
(D) ja keerake need kinni jargmiselt:

a) W2000X ja WA000X:
(M4 kruvid) - 5,1 Nm [3,7 Ft.lbs]

b) WB8000X ja W15000X:
(M5 kruvid) = 10,2 Nm [7,5 Ft.lbs]

e Lisavarustusse kuuluva TSP300
profisarja podrikuga varustatud ajamite
kokkupanemiseks vaadake Enerpaci
kasutusjuhendi L4119 lisajuhiseid.

Paigaldage liitmikud (B1 ja B3) ja
adapter (B2) enne p&oriku (B) paigaldamist
pooriku postile (F). Kasutage litmike ja
adapteri paigaldamisel pddriku hoidmiseks
pehmete mokkadega tange.

e Kandke vélimise litmiku (B3) ja adapteri
(B2) keermetele keermeliimi Loctite 577.
Asukohad (tahistatud slimboliga ) leiate
jooniselt 19.

¢ Pingutage litmikke (B1 ja B3) ja adapterit
(B2) késitsi, kuni mélemad on tihedalt kinni.
Seejérel keerake neid osi mutrivdtmega veel
2-3 pdoret.

Tihendusaine kdvastumiseks tuleb
enne ajami rohu tdstmist oodata vahemalt

3 tundi temperatuuril 2040 °C [68-104 °F] voi
6 tundi temperatuuril 5-20 °C [40-68 °F].

¢ Paigaldage rongastihend (E) pd6riku posti
(F) pohjal olevatesse avadesse.

¢ Paigaldage rongastihendid (C) podriku
koostu (B) sees olevatesse soontesse.

e Katke rongastinendid (E ja C) véikese
koguse silikoonméaardega. Seejarel
libistage podriku koost (B) ettevaatlikult
p&oriku postile (F).

e  Paigaldage uuesti stopperseib (A).

o Uhendage hiidrovoolikud ja katsetage
ajamit 69 baari [1000 psi] juures, et
kontrollida Odlilekkeid. Kui lekkeid pole,
katsetage ajamit 690 baari [10 000 psi]
juures, et kontrollida uuesti dlilekkeid.

= molibdeendisulfiidmaare

Joonis 18
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Hiidrodli v6ib réhu all tungida
l&bi naha ja pohjustada raskeid vigastusi. Enne
mutrivétme kasutamist eemaldage alati koik
olilekked.

5.4  Ennetav hooldus - kassett
(joonised 18 ja 20)

¢ Eemaldage kassett ajamilt.

¢ Eemaldage kruvid (K4). Tostke ja eemaldage
kilgpaneel (K3).

e FEemaldage porkratta kang (K8), kuuskant-
porkratas (K7), vedruga pingestatud veoklots
(K6) ja survevedru(d) (K5).

Sarja W2000X kassetid kasutavad Uihte
survevedru. Sarjade W4000X, W8000X
ja W15000X kassetid kasutavad kahte
survevedru.

¢ Puhastage kdik katmata komponendid lahja
lahustiga.

e Kontrollige, et Ukski osa poleks kahjustunud.

¢ Kuivatage koik komponendid. Kandke 6huke
kiht moliibdeendisulfiidméaaret joonisel
néidatud asukohtadesse ().

VLIRS Porkratta kangi (K8) méarimisel
kandke mollibdeendisulfiidmaaret (%) ainult
joonisel 20 néidatud varjutatud aladele.

ARGE KUNAGI kandke
moliibdeendisulfiidmaaret () porkratta kangi
060nde ega veoklotsi hammastele. Nende

alade méérimine pdhjustab ebaihtlast t66d,
veomehhanismi libisemist ja komponentide liigset
kulumist.

o Tooriista kokkupanemiseks tehke lahtivotmise
toimingud vastupidises jarjestuses.

5.5 Taielik hooldus - kassett
(joonised 18, 20 ja 21)

¢ Eemaldage ja puhastage kdik katmata
komponendid lahja lahustiga.

e Tommake valja rulltihvt (K9), hoides paigal
ajami kinnitustihvti (K10). Eemaldage ja
kontrollige ajami kinnitustihvti (K10). Kui see on
kulunud vdi kahjustatud, vahetage see vélja.

¢ Kontrollige, et Ukski muu osa poleks
kahjustunud.

¢ Kontrollige jargmiste komponentide
magnetosakesi:

- kohatéite kinnitustihvt (K1)

- tihvti kinnitusrakis (K2)

- kiilgpaneelid (K3)

- veoklotsid (K6)

- porkratas (K7)

- porkratta kang (K8)

- ajami kinnitustihvt (K10)

- torkekindel kinnitustihvt (K11)

- vabastushoob/reaktsioonijalg (K12)

¢ Paigaldage uuesti ajami kinnitustihvt (K10) ja
rulltihvt (K9).

Paigaldage ajami kinnitustihvt
(K10) alati parast selle eemaldamist. Arge
kasutage mutrivétit, kui kinnitustihvti (K10) pole
paigaldatud. Kinnitustihvti (K10) uuesti
paigaldamata jatmisel voib ajam t66 ajal
kassetist vélja paiskuda, mis v6ib [6ppeda
kehavigastustega.

¢ Kontrollige, et ajami kinnitustihvt (K10) ja
torkekindel kinnitustihvt (K11) oleksid digel
korgusel. Vt joonise 21 mddtmeid X ja Y.

¢ Kuivatage kdik komponendid. e
Kandke 6huke kiht moliibdeendisulfiidmé&aret
joonistel 18 ja 20 néidatud asukohtadesse ().
Moliibdeendisulfidmaarde lisamise kohta leiate
lisateavet jaotisest 5.4.

o Tooriista kokkupanemiseks tehke lahtivotmise
toimingud vastupidises jarjestuses.
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Joonis 21

Ajami Torkekindla
kinnitustihvti kinnitustihvti
moot X moot Y

Mudel (tolli) (mm) (tolli) (mm)
W2000X | 0,157 4,00 0,118 3,00
W4000X | 0,197 5,00 0,118 3,00
W8000X | 0,236 | 6,00 | 0,157 | 4,00
W15000X | 0,275 7,00 | 0,236 | 6,00
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5.6 Torkeotsing

56.1 Ajam

Siimptom

Pohjus

Abinbu

Ajami kolb ei liigu
edasi ega tagasi.

Hudroliitmik on kahjustatud.

Asendage liitmik.

Hudroliitmik pole Ghendatud.

Veenduge, et edasiliikke- ja

tagasitdombevoolikud oleksid
Uhendatud nii pumba kui ka

mutrivotmega. Kontrollige, et
koéik voolikuliitmikud oleksid

korralikult paigaldatud.

Hudropumba suunaventiil on
kulunud voi kahjustatud.

Viige pump volitatud
teeninduskeskusesse.
Remontige vastavalt

vajadusele.
Ajami rohk ei Kolvitihendid lekivad. Vahetage tihendid vélja.
suurene. Pumba rdhk ei suurene. Reguleerige rdhku.
Pump on defektne. Vt pumba kasutusjuhendit.
Ajam lekib. Tihendi rike. Vahetage ajami tihendid.

Ajami kolb t66tab
tagurpidi.

Voolikuliitmikud on tagurpidi.

Uhendage voolikud igesti.

Ajami korpuse

ja kasseti
paigutusplaadi vahel
on tuhimik.

Ajami kinnitustihvt on kulunud,
kahjustatud voi puudu.

Asendage ajami kinnitustihvt.

5.6.2 Kassett

Siimptom Pohjus Abindu
Pdrkratas naaseb Veoklots on katki. Asendage veoklots.
tagasiléogil.

Porkratas ei tee
jarjestikuseid 166ke.

porkratas.

Katkine poérkratta kang voi

Vahetage pdrkratta kang
ja/voi porkratas (vastavalt
vajadusele).

Veoklots on kulunud voi katki.

Asendage veoklots.

Porkrattal ja/voi veoklotsi

hammastel on méaardeainet.

Votke kassett lahti ja
eemaldage hammastelt
madrdeaine.
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Joonis 22

6 Tehnilised naitajad
6.1 Mahud, m66tmed ja toodete lisaandmed (joonis 22)

W2000X  W4000X W8000X W15000X

Olemasolevate kassettide tolli 11/16-23/8 1516-338 17/8-41/s 2716 — 4 5/8
kuuskantide suuruste vahemik mm  30-60 36-85 50-105 65-115
Maksimaalne t66rohk psi 10 000 10 000 10 000 10 000
bar 690 690 690 690
Nominaalne (rdhk 10 000 psi) Ft.bs 2040 4175 8470 15 330
pédrdemoment  (rdhk 690 baari) Nm 2766 5661 11 484 20785
Min Ftlbs 204 418 847 1533
pdodrdemoment Nm 277 566 1148 2079
Ajami mass naela 2,9 4,2 6,8 11,0
kg 1,3 1,9 3,1 5,0
Kasseti mass (Vt jaotiseid 6.2.1 kuni 6.2.6)
Md6tmed A tolli[mm] 4,29 [109,0] 5,35[136,0] 6,77 [172,0] 8,15[207,0]
B tolli[mm] 5,55 [141,0] 6,57 [167,0] 8,07 [205,0] 9,45 [240,0]
C tolli[mm] 5,83 [148,0] 7,01 [178,0] 8,19[208,0] 9,96 [253,0]
D tolli[mm] 1,26 [32,0] 1,61[41,00 2,07 [52,5] 2,48 [63,0]
E tolli[mm] 0,94 24,00 1,29 [32,8] 1,65 [41,9] 1,97 [50,0]
F tolli[mm]  0,79[20,0] 0,79 [20,0] 0,98 [25,0] 0,79 [20,0]
G,H,S (Vt jaotiseid 6.2.1 kuni 6.2.6)
I, J1,J2 (Vt jaotiseid 6.1.3 ja 6.1.4)
Kui kuuskandi véhendusdetali g::s\';é"&;g;hend”Sdeta'l' s T;”gﬁg‘:g ?nk;js
seinapaksus on vaiksem kui paremal olevas tabelis Sari WA00OX 0:18 ol [4:69 ]
lrz}z:zls:zjc: voib detaili kasutusaeg mérkimisvéaarselt Sari WB00OX 0,24 tolli [6,0 mm]
' Sari W15000X . .. .......... 0,26 tolli [6,69 mm]

ENERPAC 2



Joonis 23

6.1.1 WTE-sarja pika reaktsioonivarre mé6tmed (joonis 23)

Mutrivotme sari W2000X W4000X W8000X W15000X
Reaktsioonivarre mudel WTE20 WTE40 WTES80 WTE150
Mootmed Al tolli [mm] 2,20 [56] 2,59 [66] 3,35 [85] 4,05 [102]
B1 tolli [mm] 15,67 [398] 17,17 [436] 17,68 [449] 19,60 [498]
C1 tolli [mm] 2,66 [67,5] 2,90 [74] 2,15 [54,5] 2,80 [72]
Mass naela [kg] 5,73 [2,6] 10,14 [4,6] 16,75[7,6] 26,46 [12,0]

(Ainult reaktsioonivars)

ENERPAC [



c2

WRP

Joonis 24

6.1.2 WRP-sarja reaktsioonilaba mé6tmed (joonis 24)

Mutrivétme sari W2000X  WA4000X  W8000X  W15000X
Reaktsioonilaba mudel WRP20 WRP40 WRP80  WRP150
M&6tmed A2 tolli [mm] 3,31 [84] 4,29[109] 5,37[136,5] 6,50 [165]
B2 tolli [nm]  583[148]  7,48[190]  8,78[223] 10,12 [257]
c2 tolli[nm]  1,77[45] 2,32 [59] 2,72 [69] 3,43 [87]
K tolli [mm]  1,40[355] 1,87 [47,5] 225[57] 2,74 [69,7]
L tolli[mm]  0,63[16] 0,83 [21] 1,02 [26] 1,26 [32]
Mass naelalkg]  0,88[04]  1,76[0,8] 441120 86039

(Ainult reaktsioonilaba)
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Kiljele kinnitatud

Joonis 25

6.1.3 SWH-sarja kaldenurgaga paigalduskiepideme modtmed (joonis 25)

Mutrivétme sari W2000X W4000X W8000X W15000X

Kéepideme mudel SWHGA SWHGA SWH10A  SWH10A

Mé6tmed | tolli [nm]  3,15[80] 3,15 [80] 362[92]  3,62[92]
J1 tolli [nm] 5,04 [128] 504 [128]  504[128] 5,04 [128]
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Kiljele kinnitatud

Joonis 26

6.1.4 SWH-sarja sirge paigalduskaepideme mootmed (joonis 26, valikuline tarvik)

Mutrivétme sari W2000X  WA4000X  W8000X  W15000X
Kaepideme mudel SWH6S SWH6S SWH10S  SWH10S
Mé6tmed J2 tolli [mm]  4,72[120]  4,72[120] 4,72 [120] 4,72 [120]
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6.2 Kasseti lisanaitajad

6.2.1 Meeterm6odustiku tabel — sarjade W2000X, W4000X ja W8000X kassetid

(moéoétmete S, H ja G asukohtade leidmiseks vt joonist 22)

Ajam Kasseti (S) Kuuskandi suurus  (H) @) Mass
mudel mm mm mm kg
W2000X W2103X 30 31,0 53,7 2,1
W2104X 32 31,0 53,7 2,1
W2107X 36 31,0 53,7 2,4
W2108X 38 33,5 58,2 2,4
W2110X 41 33,5 58,2 2,4
W2113X 46 36,5 60,5 2,4
W2200X 50 39,0 63,1 24
W2203X 55 41,8 68,6 2,5
W2206X 60 44,5 64,8 2,5
W4000X W4107X 36 37,0 61,0 3,7
W4110X 41 37,0 61,0 3,7
W4113X 46 39,5 64,0 3,8
W4200X 50 415 66,7 3,9
W4203X 55 44,0 73,4 4,6
W4206X 60 46,5 70,6 4,6
W4208X 63 49,5 76,2 4,7
W4209X 65 49,5 76,2 47
W4212X 70 52,5 78,3 47
W4215X 75 55,5 81,6 4,7
W4302X 80 58,5 83,5 4,8
W4085MX 85 62,0 86,0 4,5
W8000X W8200X 50 45,0 78,2 8,1
W8203X 55 48,0 80,0 8,1
W8206X 60 51,0 82,5 8,1
W8209X 65 52,5 85,9 9,4
W8212X 70 56,0 84,8 9,3
W8215X 75 58,0 85,0 9,4
W8302X 80 60,5 89,5 9,3
WB8085MX 85 66,0 92,2 9,8
W8090MX 90 74,0 102,9 10,6
W8312X 95 74,0 102,9 10,3
W8315X 100 78,0 108,0 9,3
W8402X 105 78,0 108,0 9,3
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6.2.2 Meetermoodustiku tabel - W15000X-sarja kassetid (m66tmete S, H ja G
asukohtade leidmiseks vt joonist 22)

Ajam Kasseti (S) Kuuskandi suurus  (H) (G) Mass
mudel mm mm mm kg

W15000X W15209X 65 59,0 88,6 13,6
W15212X 70 59,0 88,6 13,6
W15215X 75 62,0 90,5 13,7
W15302X 80 64,5 92,9 14,2
W15085MX 85 69,5 96,6 14,9
W15090MX 90 75,0 101,8 15,6
W15312X 95 75,0 101,8 15,2
W15315X 100 80,5 103,1 14,8
W15402X 105 80,5 103,1 15,5
W15405X 110 87,5 114,8 15,6
W15115MX 115 87,5 114,8 16,1

6.2.3 Tollimoodustiku tabel — W2000X-sarja kassetid (mo6tmete S, H ja G asukohtade
leidmiseks vt joonist 22)

Ajam Kasseti (S) Kuuskandi suurus (H) (G) Mass
mudel tolli tolli tolli naela

W2000X W2101X 11/16 1,22 2,11 4,19
W2102X 11/8 1,22 2,11 4,19
W2103X 13/16 1,22 2,11 4,19
W2104X 114 1,22 2,11 4,19
W2105X 15/16 1,22 2,11 4,48
W2106X 13/8 1,22 2,11 4,43
W2107X 17/16 1,22 2,11 4,37
W2108X 17/16 1,32 2,29 4,51
W2109X 1916 1,32 2,29 4,44
W2110X 15/8 1,32 2,29 4,38
W2111X 111/16 1,44 2,38 4,63
W2112X 13/4 1,44 2,38 4,57
W2113X 113/16 1,44 2,38 4,46
W2114X 17/8 1,54 2,48 4,69
W2115X 1 15/16 1,54 2,48 4,64
W2200X 2 1,54 2,48 4,54
W2201X 21/16 1,65 2,70 4,83
W2202X 21/s 1,65 2,70 4,74
W2203X 2316 1,65 2,70 4,64
W2204X 21/4 1,75 2,55 4,94
W2205X 2 5/16 1,75 2,55 4,84
W2206X 238 1,75 2,55 4,72
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6.2.4 Tollimoodustiku tabel - W4000X-sarja kassetid (modtmete S, H ja G asukohtade
leidmiseks vt joonist 22)

Ajam Kasseti (S) Kuuskandi suurus (H) (G) Mass
mudel tolli tolli tolli naela

W4000X W4105X 15/16 1,46 2,40 8,15
W4106X 138 1,46 2,40 8,15
W4107X 17/16 1,46 2,40 8,15
W4108X 11/ 1,46 2,40 8,31
W4109X 1916 1,46 2,40 8,22
W4110X 15/8 1,46 2,40 8,15
W4111X 11/16 1,56 2,52 8,43
W4112X 134 1,56 2,52 8,35
W4113X 1 13/16 1,56 2,52 8,25
W4114X 17/8 1,63 2,63 8,45
W4115X 1 15/16 1,63 2,63 8,39
W4200X 2 1,63 2,63 8,28
W4201X 2 1/16 1,73 2,89 8,65
W4202X 21/s 1,73 2,89 8,53
W4203X 23/16 1,73 2,89 8,42
W4204X 21/4 1,83 2,78 8,73
W4205X 2 5/16 1,83 2,78 8,61
W4206X 2 3/s 1,83 2,78 8,47
W4207X 2716 1,95 3,00 8,96
W4208X 21/ 1,95 3,00 8,86
W4209X 2916 1,95 3,00 8,67
W4210X 2916 2,07 3,08 9,14
W4211X 211/16 2,07 3,08 9,03
W4212X 23/4 2,07 3,08 8,84
W4213X 2 13/16 2,18 3,21 9,32
W4214X 27/s 2,18 3,21 9,17
W4215X 2 15/16 2,18 3,21 8,96
W4300X 3 2,30 3,29 9,51
W4301X 3 /16 2,30 3,29 9,42
W4302X 31/s 2,30 3,29 9,16
W4303X 3 3/16 2,44 3,37 9,92
W4304X 3 1/4 2,44 3,37 9,92
W4305X 3 5/16 2,44 3,37 9,92
W4306X 33/ 2,44 3,37 9,92
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6.2.5 Tollimdodustiku tabel — W8000X-sarja kassetid (mdootmete S, H ja G asukohtade
leidmiseks vt joonist 22)

Ajam Kasseti (S) Kuuskandi suurus (H) @) Mass
mudel tolli tolli tolli naela

W8000X W8114X 17/s 1,77 3,08 17,97
W8115X 1 15/16 1,77 3,08 17,89
W8200X 2 1,77 3,08 17,75
W8201X 2 /16 1,89 3,15 17,52
W8202X 21/8 1,89 3,15 17,36
W8203X 2 3/16 1,89 3,15 17,22
W8204X 2 1/4 2,01 3,25 17,92
W8205X 2 5/16 2,01 3,25 17,76
W8206X 238 2,01 3,25 17,59
W8207X 276 2,07 3,38 17,65
W8208X 21/2 2,07 3,38 17,52
W8209X 2 916 2,07 3,38 17,29
W8210X 25/s 2,20 3,34 17,50
W8211X 2 11/16 2,20 3,34 17,36
W8212X 234 2,20 3,34 17,12
W8213X 2 13/16 2,28 3,35 17,57
W8214X 278 2,28 3,35 17,38
W8215X 2 15/16 2,28 3,35 17,11
W8300X 3 2,38 3,52 17,77
W8301X 3 1/16 2,38 3,52 17,65
W8302X 31/s 2,38 3,52 17,33
W8303X 3316 2,60 3,63 18,99
W8304X 314 2,60 3,63 18,72
W8305X 3%/16 2,60 3,63 18,54
W8306X 33/s 2,60 3,63 18,36
W8307IX 376 2,60 3,63 18,11
W8308X 31/ 2,60 3,63 17,81
W8309X 3916 2,91 4,05 20,36
W8310X 35/8 2,91 4,05 20,18
W8311X 3 11/16 2,91 4,05 19,93
W8312X 33/4 2,91 4,05 19,71
W8313X 3 13/16 2,91 4,05 19,46
W8314X 37/ 2,91 4,05 19,10
W8315X 3 15/16 3,07 4,25 20,31
W8400X 4 3,07 4,25 20,04
W8401IX 41/16 3,07 4,25 19,80
W8402X 41/s 3,07 4,25 19,39
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6.2.6 Tollimoodustiku tabel - W15000X-sarja kassetid (mootmete S, H ja G asukohtade
leidmiseks vt joonist 22)

Ajam Kasseti (S) Kuuskandi suurus (H) (G) Mass
mudel tolli tolli tolli naela

W15000X W15207X 2716 2,32 3,49 30,72
W15208X 21/ 2,32 3,49 30,72
W15209X 2916 2,32 3,49 30,72
W15210X 2 5/8 2,32 3,49 30,72
W15211X 211/16 2,32 3,49 30,72
W15212X 2 3/4 2,32 3,49 30,72
W15213X 2 13/16 2,44 3,56 30,62
W15214X 27/s 2,44 3,56 30,39
W15215X 2 15/16 2,44 3,56 30,08
W15300X 3 2,54 3,66 30,86
W15301X 3 /16 2,54 3,66 30,71
W15302X 31/s 2,54 3,66 30,34
W15303X 3 3/16 2,74 3,80 32,38
W15304X 33/16 2,74 3,80 32,07
W15305X 3 5/16 2,74 3,80 31,85
W15306X 33/ 2,74 3,80 31,63
W15307IX 3716 2,74 3,80 31,32
W15308X 312 2,74 3,80 30,98
W15309X 3 3/16 2,95 4,01 31,70
W15310X 3 5/s 2,95 4,01 31,70
W15311X 3 11/16 2,95 4,01 31,70
W15312X 334 2,95 4,01 31,70
W15313X 3 13/16 2,95 4,01 31,70
W15314X 37/s 2,95 4,01 31,70
W15315X 3 15/16 3,17 4,06 34,02
W15400X 4 3,17 4,06 33,70
W154011X 41/16 3,17 4,06 33,41
W15402X 41/8 3,17 4,06 33,09
W15403IX 4 3/16 3,17 4,06 32,81
W15404X 41/4 3,17 4,06 32,39
W15405X 4 5/16 3,44 4,52 35,61
W15406X 4 3/s 3,44 4,52 35,32
W15407X 476 3,44 4,52 34,99
W15408IX 41/2 3,44 4,52 34,63
W154091X 4916 3,44 4,52 34,28
W15410IX 4 5/g 3,44 4,52 33,72
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6.3 Po6rdemomendi satted

6.3.1 Meetermdddustiku p6érdemomendi teguri arvutamine

Pé6rdemomendi maéramiseks reguleerige pumba réhku jargmise arvutuskéigu kohaselt:
Pumba rdhk (bar) = péérdemoment (Nm) / pd6rdemomendi tegur

W2000X W4000X W8000X W15000X

Pé6rdemoment
Meetermdddustik: 4,0085 8,2037 16,6432 30,1227

6.3.2 Meeterm6odustiku rohu/péérdemomendi tabel

W2000X W4000X W8000X W15000X

Pumba rohk (bar) Podrdemoment (Nm)  Pdérdemoment (Nm) Pddrdemoment (Nm)  Pddrdemoment (Nm)
60 241 492 999 1807
90 361 738 1498 2711
120 481 984 1997 3615
150 601 1231 2496 4518
180 722 1477 2996 5422
210 842 1723 3495 6326
240 962 1969 3994 7229
270 1082 2215 4494 8133
300 1203 2461 4993 9037
330 1323 2707 5492 9941
360 1443 2953 5992 10 844
390 1563 3199 6491 11748
420 1684 3446 6990 12 652
450 1804 3692 7489 13 555
480 1924 3938 7989 14 459
510 2044 4184 8488 15 363
540 2165 4430 8987 16 266
570 2285 4676 9487 17 170
600 2405 4922 9986 18 074
630 2525 5168 10 485 18 977
660 2646 5414 10 984 19 881
690 2766 5661 11 484 20 785

[T Posrdemomendi vadrtused tmardatakse ldhima taisiihikuni.
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6.3.3 Tolliméodustiku péérdemomendi teguri arvutamine

Pé6rdemomendi maaramiseks reguleerige pumba rohku jargmise arvutuskaigu kohaselt:

Pumba rdhk (psi) = péérdemoment (Ft.lbs) / péérdemomendi tegur

W2000X W4000X W8000X W15000X
P&6rdemoment
Tollimdodustik: 0,204 0,4175 0,847 1,533
6.3.4 Tolliméodustiku rohu/péérdemomendi tabel

W2000X W4000X W8000X W15000X

Pumba rohk (psi)

Pddrdemoment (Ft.lbs)

Pddrdemoment (Ft.lbs) Pddrdemoment (Ft.lbs)

Pddrdemoment (Ft.lbs)

1000 204 418 847 1533
1500 306 626 1271 2300
2000 408 835 1694 3066
2500 510 1044 2118 3833
3000 612 1253 2541 4599
3500 714 1461 2965 5366
4000 816 1670 3388 6132
4500 918 1879 3812 6899
5000 1020 2088 4235 7665
5500 1122 2296 4659 8432
6000 1224 2505 5082 9198
6500 1326 2714 5506 9965
7000 1428 2923 5929 10 731
7500 1530 3131 6353 11498
8000 1632 3340 6776 12 264
8500 1734 3549 7200 13 031
9000 1836 3758 7623 13 797
9500 1938 3966 8047 14 564
10 000 2040 4175 8470 15 330

IR Posrdemomendi vaartused tmardatakse lhima taisthikuni.
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7 Varuosad ja soovitatavad
tooriistad

7.1 Varuosade tellimine

Varuosade kohta saate teavet Enerpaci
mutrivotme mudeli varuosade lehelt.
Varuosade lehed on saadaval internetis
aadressil www.enerpac.com.

Varuosade tellimisel peavad teil olema
jargmised andmed.

e Mutrivétme mudel ja seerianumbrid (nii
ajami kui ka kasseti jaoks).

¢ Ligikaudne ostukuupéev.
e Tellitava osa number ja kirjeldus.

7.2 Soovituslik téoriistakomplekt,
W2000X-sari

— 7/8" TVK mutrivoti

— 3/4" TVK mutrivoti

— 5/8" TVK mutrivoti

— Stopperseibi tangid

— Tihendite eraldamise t60riist

— 16 mm TVK mutrivoti

- g4 mmx5mm LG x 20 mm JRL
tappvoti

— 5 mm TVK kuuskantvéti

— 3 mm TVK kuuskantvoti

- 2,5 mm TVK kuuskantvoti

— 3 mm terminaliploki kruvikeeraja

7.3 Soovituslik toéoriistakomplekt,
W4000X-sari

— 7/8" TVK mutrivoti

— 3/4" TVK mutrivoti

- 5/8" TVK mutrivoti

— Stopperseibi tangid

— Tihendite eraldamise t60riist

- 24 mmx5mmLG x 25 mm JRL
tappvati

— 6 mm TVK kuuskantvoti

— 4 mm TVK kuuskantvoti

- 2,5 mm TVK kuuskantvoti
— 3 mm terminaliploki kruvikeeraja

7.4 Soovituslik tdoriistakomplekt,
W8000X-sari

— 7/8" TVK mutrivoti

- 3/4" TVK mutrivoti

- 5/8" TVK mutrivoti

— Stopperseibi tangid

— Tihendite eraldamise t60driist

- 11/8" TVK mutrivoti

- o4 mmx5mm LG x 30 mm JRL
tappvati

— 10 mm TVK kuuskantvoti

— 5 mm TVK kuuskantvoti

— 4 mm TVK kuuskantvoti

- 2,5 mm TVK kuuskantvoti

— 3 mm terminaliploki kruvikeeraja

7.5 Soovituslik téoriistakomplekt,
W15000X-sari

— 7/8" TVK mutrivoti

— 3/4" TVK mutrivoti

- 5/8" TVK mutrivoti

— Stopperseibi tangid

— Tihendite eraldamise t60riist

- 1.3/8" TVK mutrivoti

- o4 mmx5mm LG x 40 mm JRL
tappvati

— 10 mm TVK kuuskantvoti

— 6 mm TVK kuuskantvoti

— 4 mm TVK kuuskantvoti

- 2,5 mm TVK kuuskantvoti

— 3 mm terminaliploki kruvikeeraja

Markused.

TVK = tasandite vaheline kaugus
JRL = jaotusringjoone 1&bimddt
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