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1 Inledning

Oversikt

Enerpacs W-serie med hydrauliska
momentnycklar &r konstruerad for
kontrollerad atdragning och lossning av
fastelement inom industriell fastspanning.
W-serien innefattar en lagprofilkassett,
kompakt drivenhet och integrerad
reaktionsarm, vilket gor den idealisk for
anvandning pa platser med begréansat
arbetsutrymme.

Ett stort utbud av utbytbara kassetter till
W-serien finns tillgangliga i bade metriska
storlekar och imperialstorlekar for att
uppfylla specifika kundbehov.

Ett tillval med TSP300 Pro-seriens svivel
ger 360 graders rotation i X-axel och

160 graders rotation i Y-axel, vilket ger en
enklare placering av nyckel och slangar

i begransade utrymmen. Drivenheter
med modellnummer som slutar pa "PX"
ar fran fabrik utrustade med TSP300

Pro Series Swivel. Alla instruktioner for
standarddrivenheter i W-serien (*X) géller
PX-enheter.

W-serien kan anvandas tillsammans med
en mangd olika bultpumpar fran Enerpac.
Pumpar finns som elektriska, luftdrivna
och handdrivna (séljs separat).

Leveransanvisningar

Vid leverans maste alla komponenter
kontrolleras for att upptéacka eventuell
transportskada. Om skada konstaterats
maste transportéren genast underrattas.
Transportskada omfattas inte av Enerpacs
garanti.

Garanti

e Enerpac garanterar produkten endast
for sitt avsedda andamal.

¢ Alla Enerpac-produkter har en garanti
som tacker material- och tillverkningsfel
s& lange du har dem kvar.

Vid otillbérlig anvandning eller &ndringar av
produkten forfaller garantin.

e FOlj alla anvisningar som star i denna
handbok.

e Nar reservdelar behdvs ska endast
originaldelar fran Enerpac anvandas.

Overensstammelse med nationella och
internationella standarder

*W2000X e W4000X e W8000X
*W15000X

Dessa verktyg
Overensstammer med

C UK
C n kraven for CE och UKCA.

Enerpac forklarar att produkten

/ produkterna har testats och
Overensstammer med tillampliga
standarder och att produkten /
produkterna ar kompatibla med alla EU: s
och Storbritanniens krav.

Kopior av EU-deklarationen samt den
brittiska sjalvdeklarationen bifogas varje
férsandelse.

2 Sikerhet

Lés alla anvisningar noggrant. Folj alla
rekommenderade forsiktighetsatgarder
for att undvika personskador samt skador
pa verktyget och/eller annan egendom.
Enerpac ansvarar inte for materiell skada
eller personskada som uppstar till foljd
av oséker anvandning, brist p& underhall
eller felaktig anvéndning. Ta inte bort
varningsetiketter, -skyltar eller -dekaler.
Kontakta Enerpac eller en lokal Enerpac-
aterforsaljare vid fragor eller problem.

Om du aldrig utbildats pa sékerhet rérande
hdgtryckshydraulik ska du kontakta
distributions- eller servicecentret fér en
kostnadsfri sékerhetskurs fér Enerpac-
hydraulik.
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Den h&r manualen innefattar ett system
med varningssymboler, signalord och
sékerhetsmeddelanden for att varna
anvandaren om specifika faror. Om dessa
varningar inte féljs kan det leda till dédsfall
eller allvarliga personskador samt skador
pa utrustning och annan egendom.
A hela manualen. Den anvands for
att varna dig da det finns risk for
fysiska skador. Var uppmarksam pa
varningssymboler och folj alla
sakerhetsmeddelanden som féljer efter

symbolen for att undvika dodsfall och
allvarliga personskador.

Varningssymbolen visas genom

Varningssymbolen anvands tillsammans
med vissa signalord som uppméarksammar
dig pa sékerhetsmeddelanden eller
meddelanden om risk fér egendomsskada
och anger farans allvarlighetsgrad.
Signalorden som anvénds i den

hér manualen &r FARA, VARNING,
FORSIKTIGT och OBS.

m Pavisar en farlig situation

som, om den inte undviks, leder till
dddsfall eller allvarlig personskada.

_ Pavisar en farlig situation

som, om den inte undviks, kan leda till
dddsfall eller allvarlig personskada.

A\ FORSIKTIGHET | Pavisar en farlig situation

som, om den inte undviks, kan leda till
smarre eller mattlig personskada.

m Anger information som anses
viktig, men som inte ar relaterad till
personskada (t.ex. meddelanden om
skador p& egendom). Observera att
varningssymbolen inte anvands
tillsammans med detta signalord.

2.1 Forsiktighetsatgarder for W-seriens
hydrauliska momentnycklar

Om féljande forsiktighetsatgarder

inte foljs kan det leda till dodsfall eller
allvarliga personskador. Aven skador pa
egendom kan uppsta.

e Bar alltid en skyddande huvudbonad,
hérselskydd, skodon och handskar
(minst av riggartyp), lampade for
en séker anvandning av redskapet.
Skyddsutrustningen far inte forsvara
en saker anvandning av verktyget eller
hindra anvéandarens kommunikation
med arbetskamrater.

e Var noga med att halla arbetsplatsen
séker. Folj instruktionerna for
arbetsplatsens standardprocedur for
arbete och var noga med att félja alla
forsiktighetsatgarder.

¢ Hall aldrig ndgon kroppsdel
mellan nyckelns reaktionsarm och
mothaéllspunkt.

¢ Placera aldrig nagot féremal
mellan nyckelns reaktionsarm och
mothallspunkt. Hall slangarna undan
fran mothallspunkterna.

e St inte i verktygets forflyttningslinje
medan det &ar igang. Om verktyget
lossnar fran muttern eller bulten under
anvandning kommer den att |6sgéras i
den riktningen.

e Var medveten om att en mutter eller bult
som brister under bruk av verktyget blir
en projektil med hdg hastighet.

o Se till att erfordrade skydd &r stadigt pa
plats och i oskadat skick.
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Hall handerna undan fran
monteringsdetaljen som ska lossas eller
dras at. Atdragning och lossning av
muttrar och bultar medfor ringa synlig
forflyttning. Trycket och belastningen &r
daremot extremt.

Avbryt omedelbart driften om ett
mellanrum uppstar mellan drivenhetens
positionsplatta (pa kassetten) och
drivenhetens hus. L&t inspektera och
reparera verktyget innan det anvéands
igen.

Maximalt tillatet tryck for W-seriens
momentnycklar &r 10 000 psi (690 bar).
Overskrid inte detta tryck.

Forsékra dig alltid om att pumpen har
stoppats och att allt tryck har avlastats
helt (0 psi/bar) innan hydraulslangar
kopplas ur eller kopplas pa. Om slangar
kopplas nar de ar under tryck kan
trycksatt olja spruta ut pa ett plotsligt
och okontrollerat sétt.

Forsok aldrig att ansluta eller koppla
ur slangar nar pumpen ar pa och/eller
systemet ar trycksatt.

Forsékra dig om att alla slangkopplingar
ar fullstandigt anslutna bade i pump-
och nyckeldnden innan hydrauliskt
tryck paférs. Om kopplingarna inte ar
helt anslutna blockeras oljeflddet och
drivenheten kan utséttas for dverdrivet
hydraultryck. Detta kan leda till
katastrofala fel p& nyckeln.

Anvand aldrig nyckeln om du vet eller
misstanker att drivenhetens hallarstift
ar slitet, bojt, skadat eller saknas.
Drivenheten kan lossna fran kassetten
och bli till en farlig projektil. Se punkt 9
pa sidan 10, Fig. 1 eller 2.

Anvand aldrig nyckeln om drivenhetens
frigéringshandtag inte kan slutas

helt nér drivenheten &r monterad pa
kassetten. Drivenheten kan lossna fran
kassetten och bli till en farlig projektil.

Forsok aldrig tvinga fast drivenheten pa
kassetten om den &r svar att montera.
Lat inspektera och reparera drivenheten
och kassetten innan du anvénder
nyckeln igen.

Pafér aldrig mer hydrauliskt tryck pa
verktyg, slang, koppling eller tillbeh&ér
an det maximalt tillatna tryck som
anges i tillverkarens specifikationer.
Systemets drifttryck far inte Overstiga
tryckklassificeringen for den lagst
klassificerade komponenten i systemet.

Se till att operatéren har fullféljt en
sdkerhetsutbildning, specifikt for den
aktuella arbetssituationen. Anvandaren
maste vara val bekant med verktygets
reglage och avsedda anvandning.

Operatéren maste ha uppnatt den
minimidlder som lokala bestdmmelser,
lagstiftning och anlaggningens
standardprocedurer kraver.

Slangarna far aldrig p& nagot sétt
misshandlas eller strackas for hart. Boj
inte slangarna for snévt.

Vidta alla atgarder for att férhindra

att oljelackage uppstar. Lackande
hogtrycksolja kan ga igenom huden,
vilket leder till allvarliga personskador.

Sla aldrig pa verktyget nér det ar
under tryck eller belastning. Trycksatta
komponenter kan slitas loss och bli
farliga projektiler. Okontrollerat utslapp
av trycksatt hydraulolja kan ocksa
uppsta.

Undvik alltid att sla pa verktyget,

aven nér det inte &r under tryck

eller belastning. Slag pa verktyget

kan leda till permanenta skador pa
nyckelkomponenterna och kan paverka
nyckelns kalibrering.
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e Anvand endast oanténdliga
I6sningsmedel av hég kvalitet for
rengdring och avfettning av delar vid
reparation av nyckeln. Foér att minska
risken for brand och explosion ska
anténdliga I6sningsmedel ej anvandas.

e Var noga med att anvanda lampliga
hand- och 6gonskydd vid anvandning
av l6sningsmedel. Folj alltid
I6sningsmedelstillverkarens sékerhets-
och anvandningsinstruktioner
samt eventuella ytterligare
anvandningsinstruktioner f6r anvandning
péa din arbetsplats. Férsakra dig om
att det finns Iamplig ventilation vid
anvandning av l6sningsmedel.

A\ FORSIKTIGHET

Om foéljande forsiktighetsatgarder

inte foljs kan det leda till lattare eller
medelsvara personskador. Aven skador
pa egendom kan uppsta.

e Bér alltid verktyget i dess
hus. Nyckeln far aldrig béaras i
positioneringshandtaget. Handtaget
kan g& sonder sa att nyckeln plétsligt
faller. Positioneringshandtaget &r endast
avsett som en hjalp for att placera
verktyget p& bulten eller muttern.

e Se till att stddnyckeln (pa motsatt sida
av muttern eller bulten som dras at eller
lossas) sitter fast sa att den inte kan
falla eller lossna under atdragningen.

e Se till att Sexkantshylsans storlek
motsvarar mattet pa monteringsdetaljen
som ska lossas eller dras at. Om denna
forsiktighetsatgéard inte foljs kan nyckeln
bli instabil, vilket kan leda till allvarliga
funktionsfel.

e Placera alltid nyckeln sa stabilt som
mojligt. Anvand placeringshandtaget
for att placera verktyget korrekt under
anvandningen.

Se till att mothallspunkterna tal
de krafter som utévas vid bruk av
verktyget.

Se till att mothallspunkten har en
lAmplig form. Anvénd om mgjligt
en narbelagen bult eller mutter som
mothéllspunkt.

Né&r insatsen placeras éver bulten eller
muttern kan ett mellanrum finnas mellan
reaktionsarmen och mothallspunkten.
Né&r verktyget aktiveras kommer foten
och mothéllspunkten att komma i
kontakt med varandra pé ett kraftfullt
satt. Se till att nyckeln &r stabil innan
hydraultryck tillampas.

Sorj for tillrackligt stdd vid bruk i vertikal
eller omvand riktning.

Vridmomentet som kravs for att lossa en
mutter &r variabelt och kan 6verskrida
nyckelns momentkapacitet. Anvand inte
mer an 75 % av nyckelns maximala
vridmoment vid lossning av muttrar eller
bultar.

Se till att nyckeln, insatsen och
eventuella tilloehor utsatts for sa laga
vrid- och bdjningskrafter som majligt.

Bultsmdrjmedel och antikérvningsmedel
har en nominell friktionskoefficient. Se
till att du kanner till friktionskoefficienten
for de bultsmérimedel och
antik&rvningsmedel som anvéands.

For att sakra en korrekt atdragning

av muttrar och bultar ska
friktionskoefficienten alltid anvands vid
berdkning av de momentvarden som
kravs.
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Om féljande férsiktighetsatgarder inte
6ljs kan det leda till skador pa egendom
och/eller att produktgarantin inte langre
galler.

e Baér aldrig verktyget i slangarna.

e Anvand alltid pumpar och slangar fran
Enerpac.

e Anvand alltid reservdelar fran Enerpac.

¢ Det maximala utgadngsmomentet for
nyckeln maste alltid 6verskrida den kraft
som behovs for att lossa eller dra at
muttern eller bulten.

e Anvand aldrig nyckeln med endast
matningskopplingen ansluten till
hydraulkéllan eftersom detta kan skada
verktygets invéndiga delar.

e Tank pa att nyckeln maste inspekteras,
rengdras och smdrjas oftare &n normalt
(se avsnitt 5) ndr den anvands under
svara forhallanden.

e Kontrollera att svivelns skallskruvar och
packningen pa drivenhetens cylinder &ar
atdragna fore anvandning (se avsnitt 5).

e Om olja lacker fran drivenheten ska
tatningarna bytas efter behov
(se avsnitt 5) innan drivenheten ater
tas i bruk.

e Om nyckeln tappas fran betydande
héjd ska verktyget inspekteras och
kontrolleras for korrekt funktion innan
det ater tas i bruk.

e Folj alltid instruktionerna for inspektion
och underhall i den har manualen.
Utfor underhall och inspektion efter de
specificerade tidsintervallerna.

Anvandning av momentnycklar i explosiv
atmosfar

Férutom CE-maérket har Enerpacs
momentnycklar i W-serien dven ATEX-
mérket och -klassificeringen:

*W2000X » W4000X
*W8000X * W15000X

@ CEExII2GD cT4

Den hér klassificeringen visar att verktyget
ar lampligt for anvandning i potentiellt
explosiva atmosfarer.

Teststandarden som ar tillamplig pa
W-seriens momentnycklar ar standarden
EN 13463-1:2009, Icke elektrisk utrustning
avsedd fér anvdndning i explosiv atmosfar.
Del 1: Grundldggande metoder och krav,
samt &ven standarden i ISO/IEC 80079-36.

Kontakta Enerpac vid fragor gallande
ATEX-klassificeringen eller tillampningen av
W-seriens momentnycklar i farliga miljoer.

Minska explosionsriksen

Om féljande instruktioner och
férsiktighetsatgarder inte foljs kan
explosion och/eller brand uppsta. Det
kan leda till dédsfall och/eller allvarliga
personskador.

e For att minska explosionsrisken ska
du vara noga med att W-seriens
momentnycklar endast anvands i de
specifika explosiva atmosfarer for vilka
de har testats och certifierats. Se boérjan
av det hér avsnittet fér information om
ATEX-klassificering.
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e W-seriens momentnycklar anses
generellt inte vara en antdndningskalla.
Korrekt anvandning och underhall
av verktyget ar dock viktigt
for att forsakra att inga gnistor
alstras som kan ge upphov till
antandning av en explosiv gas eller
partikelblandning (vilket kan finnas
i miljén). Fullstdndiga anvandnings-
och underhallsinstruktioner maste
tillhandahallas till all personal innan
anvandning eller service av nyckeln.

e Heta ytor kan vara en stor
antandningskalla. For att undvika
anténdning till féljd av for hdg
yttemperatur ska nyckeln inte anvéndas
i miljder med en omgivningtemperatur
Over 104 °F [40 °C].

e Enerpac har utformat och konstruerat
W-seriens momentnycklar for att
minimera risken for gnistor uppkomna
genom att aluminiumkomponenter
slas emot korroderat stal. For att
minska risken fér gnistbilding ska dock
anvandning av nyckeln tillsammans
med korroderade stalstrukturer eller
-komponenter undvikas sa langt det &r
mojligt. Var extra noga med att undvika
oavsiktliga slag fran nyckeln mot
korroderat stal.

E For att undvika mekanisk

gnistbildning har inga komponenter
anvénts som innehaller mer &n 7,5 procent
magnesium i W-seriens momentnycklar (i
enlighet med standarden EN 13463-1).

e Var oerhért noga med att inte tappa
W-seriens momentnyckel pa golvet eller
pa andra metallytor som kan orsaka
mekanisk gnistbildning. Vidta ocksa alla
forsiktighetsatgarder for att forhindra
andra verktyg (eller andra metallféremal)
fran att falla p& momentnycklar i
W-serien.

Elektrostatisk urladdning

e Elektrostatisk urladdning ar en
potentiell antdndningskalla och kan
leda till elektrostatisk uppbyggnad
pé isolerade ledande delar. Isolerade
ledande delar skapar kapacitiva poler
som kan bli uppladdade. Risken fér
elektrostatisk urladdning minimeras
genom de hydrauliska slangarna som
har flera lager med flatat stal, vilket
leder till elektrisk kontinuitet mellan
momentnyckeln och den jordade
hydraulpumpen.

¢ |cke-ledande polyesteretiketter kan vara
en plats for elektrostatisk uppbyggnad.
Elektrostatisk uppbyggnad férhindras
dock av den nédra kontakten med det
jordade momentnyckelhuset.
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3 Montering och instéllningar

3.1 Oversikt och detaljer (Fig. 1 och 2)
1  Sexkantinsats

2  Kassett

3A Hydraulisk svivel (standard)

3B TSP300 Pro-seriens svivel (tillval)
Uttag fér matningsslang

Uttag for returslang

Hydraulisk drivenhet
Lossningsspak for kassetten
Reaktionsarm

Distanshallarens hallarstift

W ©O© 0o NO OB

.2 Fastséattning av
positioneringshandtaget (Fig. 3)

e Fast positioneringshandtaget

(10) med tumskruven (11).

Positioneringshandtaget kan monteras

pa valfri sida av nyckeln.

3.3 Byte av kassett

_ Foérsékra dig om att

hydraulpumpen ar AV och att
hydraulsystemet ar tryckavlastat

(0 psi/bar) innan kassetten monteras
eller demonteras. Om den hér
forsiktighetsatgarden inte foljs kan
drivenheten slungas ivdg med kraft,
vilket kan leda till personskador.

3,3.1 Demontera kassetten
(Fig. 4 och 5)
e Kontrollera att drivenhetens kolv ar helt
indragen.

e Ta ett fast tag om kassettens hus med
handen eller placera verktyget pa en
arbetsbank.

@ Kassetten lossas fran

drivenheten genom féljande steg. Stétta
kassetten s att den inte faller.

¢ Dra kassettens lossningsspak (7) utat.

e Avlagsna den hydrauliska drivenheten
(6) fran kassetten (2).

Fig. 2

Fig. 3
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3.3.2 Montera kassetten
(Fig. 4 och 5)

¢ Dra lossningsspaken (7) utat.

e Se till att draghaken (12) ar inpassad
mot springan (14) i insatsens spak. Vrid
kolvstangen om det behdvs.

e For pa drivenheten pa kassetten och
tryck pluggen (13) genom 6ppningen i
drivenhetens positionsplatta (15).

e Skjut tillbaka lossningsspaken
(7) i kassetten (2). Kontrollera att
spérrkulan klickar pa plats. Kontrollera
att kassettens lossningsspak ar helt
sténgd.

e Se till att kassettens vev ar i
helt tilloakadraget lage. Vrid pa
insexnyckelinsatsen for att dra tillbaka
veven.

A\ FORSIKTIGHET | Anvénd inte verktyget om

inte kassettens lossningsspak ar helt
stangd. Drivenheten kan slungas ivag
med stor kraft om spaken inte ar helt
stangd, vilket kan leda till personskador
och/eller skador pa verktyget.

3.4 Ansluta tillbehor

3.4.1 Montera WTE-seriens férlangda
mothallsarm (Fig. 6)

e Avlagsna - distanshallarens hallarstift
markt *000110A (dar * star for
nyckelserien, dvs. 2, 4 etc.) fran
kassetten.

e Montera kassetten i utskarningen pa
WTE-seriens forlangda mothallsarm
(20) s& att halen i armen riktas upp mot
halen i kassetten.

¢ Montera distanshallarens langa
stift markt *000134 (dar * star for
nyckelserien, dvs 2, 4 etc.) som
medfdljde WTE-seriens férlangda
mothallsarm genom armen och
kassetten.

e Kontrollera att stiftet sitter ordentligt i
armen pa bada sidor.

N
\ _
® ) f
ENERFPACE | \

Fig. 4

Fig. 5

[ Byt ut det korta distanshallarstiftet i
kassetthuvudet

Fig. 6
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3.4.2 Montering av WRP-seriens
spjarnskovel (Fig. 7)

¢ Avlagsna - distanshallarens hallarstift
markt *000110A (dar * star for
nyckelserien, dvs. 2, 4 etc.) fran
kassetten.

e Montera kassetten i utskérningen pa
WRP-seriens spjarnskovel (21) s att
halen i skoveln riktas upp mot halen i
kassetten.

e Montera det langa stiftet méarkt *000137
(dar * star for nyckelserien, dvs 2,

4 etc.) som medfoljde WRP-seriens
spjarnskovel genom skoveln och
kassetten.

e Kontrollera att stiftet sitter ordentligt,
stiftets huvud ska sitta i skovelns
férsdnkning.

Distanshallarstiftet ar

obligatoriskt, anvand inte

reaktionsarmen/paddeln utan att férst
montera tillbehéret med stiftet.

3.5 Anslutning av slangarna (Fig. 8)

_ Se till att alla slangar och

kopplingar ar klassade for ett tryck pa
minst 10 000 psi [690 bar]. Kontrollera att
alla hydraulkopplingar ar ordentligt
anslutna innan verktyget anvands. Om
dessa forsiktighetsatgarder inte foljs kan
det leda till att slangar brister eller
kopplas ur nar de ar trycksatta. Lackage
av hogtrycksolja kan ocksa uppsta. Det
kan leda till allvarliga personskador.

Verktyget ar forsett med paskruvningsbara
NPTF-hydraulkopplingar pa 1/4 tum av han-
och hontyp. Anvénd endast Enerpacs dubbla
sékerhetsslangar. Se nedanstaende tabell.

Enerpac

slangmodellnr Beskrivning

Tva slangar,

THQ-706T 6m [19,5 fot] ldnga

Tva slangar,

THQ-712T 12 m [39 fot] langa

[ Byt ut det langa distanshéllarstiftet i
kassetthuvudet

Fig. 7

Fig. 8

Ansluta slangarna till nyckeln enligt

beskrivningen i foljande steg:

e Se till att allt tryck i systemet
avlastas och att tryckmétaren visar
noll (0) psi/bar.

e Avlagsna slangarnas dammkapor.

e Koppla slangen med honkoppling (16)
till nyckelns matningsuttag (4).

e Koppla slangen med hankoppling (17)
till nyckelns returuttag (5).

¢ Dra honkopplingens krage dver
hankopplingen. Fast gangorna och dra
at kragen for hand.
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e Anslut slangarna till pumpen.
Se pumpens bruksanvisning.

4 Anvéndning

4.1 Fére anvandning

e Kontrollera att muttern eller bulten som
ska sattas fast ar ren och fri fran 16s
smuts och damm.

e Se till att mutterns géngor faster
ordentligt i bultens gangor och att
snedgéngning inte uppstar.

e Se till att gdngorna och lagerytan ar
rikligt tackta med ratt bultsmérjmedel
eller antikdrvmedel.

e Alla berdkningar om
atdragningsmoment ska baseras pa
bultsmdrjmedlets (eller antikravmedlets)
angivna friktionskoefficient. Om sa inte
gors kan det leda till att den dnskade
bultbelastningen inte uppnas.

e Kontrollera att stédnyckeln (som héller
muttern eller bulten pa den andra sidan)
sitter korrekt och stadigt.

_ Férsékra dig om att

stédnyckeln har korrekt storlek och att

det finns en lamplig férankringsyta. Om

stédnyckeln lossnar eller slapper under

atdragningen kan det leda till

personskador.

e Kontakta Enerpac for ytterligare
vagledning om en lamplig mothallspunkt
inte finns tillganglig.

4.2 Stalla in vridmomentet

Stall in pumpens tryck efter behov for
ratt vridmoment. Se pumptillverkarens
bruksanvisning.

4.3 Anvandning av nyckeln

Om foljande forsiktighetsatgarder
inte féljs kan det leda till allvarliga
personskador:

e Avbryt omedelbart driften om ett
mellanrum uppstar mellan drivenhetens
positionsplatta och drivenheten. Ett
mellanrum péa denna plats tyder pa
att drivenhetens hallarstift ar slitet
eller skadat och maste repareras.
Anvandning av nyckel med slitet
eller skadat héllarstift kan leda till att
drivenheten skjuts ut fran kassetten
med stor kraft.

e SIa aldrig pa verktyget med hammare
eller annat féremal nar det ar under
belastning. Det kan leda till katastrofala
fel p& nyckeln och delar som lossnar
kan bli farliga projektiler. Okontrollerat
utslapp av hydraulolja kan ocksa
uppsta. Se avsnitt 2 i den har manualen
fér ytterligare information.

4.3.1 Atdragning av mutter eller bult
(Fig- 9 och 10)

o Sitt verktyget pa muttern eller bulten
med medurssidan (+) uppat.

¢ Placera mothallet (18) mot en lamplig
mothéllspunkt (19). Mothallspunkten
haller emot den kraft som verktyget
alstrar.

e Starta pumpen.

e Aktivera pumpen tills muttern eller
bulten har dragits at till erfordrat
vridmoment.

e Sténg genast av pumpen efter avslutat
arbete.

4.3.2 Information om lossning av mutter
och bult

e Tank pa att det oftast kravs ett
hdégre vridmoment for att lossa en
monteringsdetalj an for att dra at den.

e Rostiga monteringsdetaljer
(fuktighetskorrosion) kan krava upp till
tva ganger det moment som kravs for
atdragning.
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¢ Monteringsdetaljer som har rostat pa
grund av kemikalier eller kontakt med
havsvatten, krdaver upp till tva och en
halv ganger det moment som kravs for
atdragning.

e Varmekorrosion kraver upp till tre
ganger det moment som kravs foér
atdragning.

_ Anvand inte mer an 75 %

av nyckelns maximala vridmoment vid
lossning av muttrar eller bultar. Undvik
plétsliga start/stopp-rorelser
(“chockbelastning”). Om dessa
forsiktighetsatgarder inte foljs kan det
leda till katastrofala fel pa nyckeln, och
nyckelkomponenter under hégt tryck kan
bli till farliga projektiler. Det kan leda till
allvarliga personskador.

4.3.3 Lossning av mutter och bult
(Fig. 11 och 12)

e Lagg krypolja pa gangorna. Lat oljan
trdnga in.

e Sétt verktyget pa muttern eller bulten
med moturssidan (-) uppat.

¢ Placera mothallet (18) mot en lamplig
mothallspunkt (19). Mothallspunkten
haller emot den kraft som verktyget
alstrar.

e Starta pumpen.

e Aktivera pumpen tills muttern (eller
bulten) ar 16s. Undvik att utdva onddigt
stor kraft om muttern eller bulten
kommer att ateranvandas.

Fig. 9

Fig. 10
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Vid lossning kan en
mutter eller bult utsittas for pafrestningar
bortom granserna fér materialet, vilket
kan leda till permanent férsamring av
dess héllfasthet. Denna férsamring kan
leda till katastrofala fel pa muttern, bulten
eller férbandet om monteringsdetaljen
atermonteras. Vid tveksamheter om
huruvida den kraft som anvénts under
lossningen har orsakat éverdriven
pafrestning ska den borttagna
monteringsdetaljen kasseras och erséttas
med en ny.

4.3.4 Anvandning av férlangd
mothallsarm (Fig. 13)

¢ Placera den forlangda mothallsarm
ur WTE-serien (20) mot en lamplig
mothallspunkt. Mothallspunkten haller
emot den kraft som verktyget alstrar.

e FOlj instruktionerna i avsnitten 4.3.1
till 4.3.3.

4.3.5 Anvandning av mothallsarmpaddel
(Fig. 14)
¢ Placera mothallsarmpaddeln ur
WRP-serien (21) mot en lamplig
mothéllspunkt. Mothéllspunkten haller
emot den kraft som verktyget alstrar.

e Folj instruktionerna i avsnitten 4.3.1
till 4.3.3.

Fig. 12

Fig. 13

Fig. 14
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5 Underhall och felsékning

5.1 Inledning

Forebyggande underhall kan utféras av
anvandaren.

Fullstandigt underhall far endast utféras
av servicecenter som &r auktoriserade av
Enerpac eller en kvalificerad och erfaren
tekniker.

Rekommenderade serviceintervaller:

a) 3 manader — Kraftig anvandning

b) 6 manader - Normal anvandning

c) 12 manader — Sporadisk anvandning

Om verktyget har anvants under krdvande
omsténdigheter méste icke-destruktiv
testning utforas.

5.2 Foérebyggande underhall -
Hydraulisk svivel och drivenhet
(Fig. 15 och 16)

e Kontrollera atdragningen av svivelns
skallskruvar och packning (se 5.3).

e Trycksatt drivenheten till maximalt tryck
(matning och retur) och kontrollera
med avseende pa eventuella tecken pa
lackage.

e Eventuella skadade komponenter eller
tatningar maste bytas.

= molybdendisulfid

Standardsvivel

Svivel i TSP300 LS ‘
o
Nie%

Gangtatningsmedel:
@ Loctite 577

% Silikonfett *k Loctite 243

Fig. 15

Fig. 16
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e Torka alla komponenter och applicera
ett tunt lager molybdensulfid enligt
bilden (==).

5.3 Fullstéandigt underhall — Hydraulisk
svivel och drivenhet (Fig. 16, 17
och 19)

Demontering:
e Avlagsna lasringen (A).

e Anvand tva skruvmejslar med platt blad
och band forsiktigt bort sviveln (B) fran
dess sate (F).

e Avlagsna O-ringarna (C) fran sparen
inuti svivelenheten (B).

e Placera svivelenheten i ett
skruvstad med mjukt gap. Avldgsna
hydraulkopplingarna (B1, B2 och B3)
fran svivelenheten (B).

m For drivenheter utrustade med
Pro-seriens svivel TSP300, se Enerpacs
instruktionsblad L4119 for ytterligare
demonteringsinstruktioner.

e Avlagsna insexskruvarna (D) och
svivelsatet (F). Avlagsna O-ringarna (G)
fran svivelsatets hydraulportar.

e Avlagsna O-ringen (E) fran svivelséatet
(F).

e Hall fast drivenhetens hus (H2). Skruva
bort cylinderpackningen (H9) med hjélp
av en lamplig stiftnyckel. Avlagsna
O-ringen (H8) fran packningen.

¢ Vid drivenhetens pluggéande héller du
kolvstangens (H1) tva flata sidor med en
haknyckel.

e Avlagsna kolvens hallarskruv (H7) fran
kolven (H6).

¢ Avlagsna kolvstangen (H1) fran
pluggénden pa drivenhetens hus (H2).

e Anvand en lamplig dorn och avldgsna
kolven (H6) fran packningsénden av
drivenhetshuset (H2).

e Avlagsna O-ringen (H4) fran sparet pa
kolvens insida (H6).

e Avlagsna tatningen (H5) fran sparet pa
kolvens utsida (H6).

¢ Avlagsna tatningen (H3) fran sparet pa
drivenhetshusets insida (H2).

e Rengodr alla synliga delar med ett milt
I6sningsmedel.

e Kontrollera alla delar for att upptacka
eventuella skador.

o Utfér magnetpartikelkontroll av féljande
komponenter:

- Drivenhetshus (H2)
- Kolvstang (H1)

Atermontering:

@ | féljande steg ska alla O-ringar
och tatningar strykas med silikonfett fore

montering.

e Montera en tatning (H5) i sparet pa
kolvens utsida (H6).

e Montera en tatning (H3) i sparet pa
drivenhetshusets insida (H2). Férsakra
dig om att tatningens “V”-sida &r riktad
mot husets packningsénde (H2).

@ Vid atermonteringen i féljande
steg ska du se till att kolvstangen (H1) ar
isatt genom husets packningsédnde (H2).

@ Anvand inte éverdriven kraft nar
kolven monteras. Det kan skada kolvens
och tatningens ytor i drivenheten.

¢ Bestryk kolvstangen (H1) med
silikonfett och for den férsiktigt genom
packningséndens 6ppning i huset (H2).

¢ Montera kolven (H6) pa kolvstangens
ande (H1). Knacka kolven (H6) férsiktigt
pa plats mot kolvstangen (H1).
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Se Fig. 14 och 17 for svivelkomponenter.

(Pluggénde)

(Packningsénde) %

S

\ H8

H7

) Enhet H3:
Tatningens

“V”-sida maste

% Silikonfett
*k Gangtatningsmedel Loctite 243

vara riktad mot
packningséanden.

Fig. 17

Se Fig. 17
for
smorjpunkter.
(Enhet K8)

%< molybdendisulfid

Fig. 18

El ENERPAC{J




¢ Placera svivelsatet (F) pa drivenheten
(H) och se till att hydraulportarna ar
korrekt riktade. Var forsiktig sa att inte
O-ringarna (G) faller ut, klams eller skérs.

e Montera de avfettade insexskruvarna
(D) och dra at dem enligt foljande:

a) W2000X och W4000X:
(M4 skallskruv) = 5,1 Nm [3,7 Ft.lbs]

b) W8000X och W15000X:
(M5 skallskruv) — 0,2 Nm [7,5 Ft.lbs]

& Loctite 577 B e Om drivenheten ar utrustad med Pro-
seriens svivel TSP300, se Enerpacs
Fig. 19 instruktionsblad L4119 for ytterligare
_ Férsakra dig om att atermonteringsinstruktioner.
kolvens hallarskruv (H7) sitter ordentligt IR Montera kopplingarna (B1 och
i féljande steg. Om skruven sitter B3) och adaptern (B2) innan sviveln (B)

monteras pa svivelsétet (F). Anvand ett
skruvstad med mjukt gap for att halla
sviveln medan kopplingar och adapter

ordentligt kan kolvstangen (H1) skjutas
ut fran drivenheten nér hydraulkraften
tilldmpas. Det kan leda till allvarliga

personskador. monteras.

* Pafér géngtétningsmediet Loctite 243 e Pafor gangtatningsmedlet Loctite 577
pa kolvhallarskruvens géangor (H7) fére pa gangorna pa honkoppling (B3) och
monteringen. Dra &t kolvhallarskruven adapter (B2). Se (®) i Figur 19 for
ordentligt. placeringar.

e Montera en O-ring (H8) i packningens e Dra at kopplingarna (B1 och B3) och
spar (H9). adaptern (B2) for hand tills de &r helt

e Skruva i packningen (H9) i atdragna. Efter att du har dragit at
drivenhetshuset (H2) fér hand och se till dessa delar for hand drar du &t dem
att O-ringen (H8) inte klams eller skars. med nyckeln ytterligare tva till tre varv.

e Dra at packningen (H9) helt med hjélp
av en lamplig stiftnyckel. Knacka pa
stiftnyckeln med en lamplig hammare
for att forsékra dig om att packningen
(H9) sitter ordentligt.

e Pafor en liten mangd av
géngtatningsmedlet Loctite 243 pa
drivenhetens gangade hal. Se (3k) i
Figur 16 for placeringar.

e Montera tva O-ringar (G) i portarna pa
svivelsétets bas (F).

% molybdendisulfid

Fig. 20
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IEEE For att tatningen ska fa
tillrackligt med tid for att harda véntar
du minst 3 timmar vid 68 till 104 °F
[20 till 40 °C], eller 6 timmar vid

40 till 68 °F [5 till 20 °C] innan
drivenheten trycksatts.

e Montera en O-ring (E) i sparet pa
svivelsatet (F).

e Montera O-ringar (C) i sparen inuti
svivelenheten (B).

e P&for en liten mangd silikonfett pa
O-ringarna (E och C). For sedan forsiktig
pé svivelenheten (B) pa svivelsétet (F).

e Atermontera lasringen (A).

¢ Anslut hydraulslangarna och sla
av och pa drivenheten med
1 000 psi [69 bar] for att kontrollera
eventuellt oljelackage. Om det inte finns
nagot lackage slar du av och
péa drivenheten med 10 000 psi
[690 bar] och kontrollerar pa nytt
eventuellt Iackage.

_ Trycksatt hydraulolja kan

ga igenom huden och kan leda till
allvarliga personskador. Reparera alltid
oljelackage innan nyckeln anvands.

5.4 Forebyggande underhall -
Kassett (Fig. 18 och 20)

¢ Avlagsna kassetten fran drivenheten.

e Avlagsna skruvarna (K4). Lyft och
avladgsna sidoplattan (K3).

e Avlagsna insatsspaken (K8),
Sexkantshylsans (K7), den fjadrade
drivskon (K6) och kompressionsfjadern/
fijadrarna (K5).

Kassetterna i W2000X-serien har

en kompressionsfjader. Kassetterna

i serierna W4000X, W8000X och
W15000X har tva kompressionsfjadrar.

e Rengdr alla synliga delar med ett milt
I6sningsmedel.

e Kontrollera alla delar for att upptacka
eventuella skador.

e Torka alla komponenter. Pafor ett
tunt lager molybdendisulfid enligt
anvisningarna (%=).

IR Nar insatsspaken (K8) smaris
ska molybdendisulfid (%) endast
appliceras pa de skuggade omradena som
visas i Fig. 20.

Pafér ALDRIG molybdendisulfid (4) pa
insatsspakens hal eller pa drivskons
tander. Om fett pafors pa dessa omraden
leder det till en oberdknelig drift, glidningar
i drivmekanismen samt dverdrivet slitage
pa& komponenterna.

e G4 igenom demonteringsproceduren
i omvand ordning for att &termontera
verktyget.

5.5 Fullstandigt underhall — Kassett
(Fig. 18, 20 och 21)

* Frildgg och rengdr alla synliga delar
med ett milt I6sningsmedel.

e Driv ut valstappen (K9) som haller
drivenhetens hallarstift (K10) pa plats.
Avlagsna och inspektera drivenhetens
hallarstift (K10). Byt den om den ar
sliten eller skadad.

e Kontrollera alla andra delar for att
upptécka eventuella skador.

e Utfér magnetpartikelkontroll av féljande
komponenter:

- Distanshallarens hallarstift (K1)

- Stifthallare (K2)

- Sidoplattor (K3)

- Drivsko (K6)

- Insats (K7)

- Insatsspak (K8)

- Drivenhetens hallarstift (K10)

- Felsékert hallarstift (K11)

- Lossningsspak/Reaktionsarm (K12)

¢ Atermontera drivenhetens héllarstift
(K10) och valstappen (K9).
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Fig. 21

Drivenhet Felsakert
Hallarstift hallarstift
Matt X Matt Y
Modell (tum) (mm) | (tum) (mm)

W2000X | 0,157 | 4,00 | 0,118 | 3,00

W4000X | 0,197 5,00 0,118 3,00

W8000X | 0,236 6,00 0,157 4,00

W15000X | 0,275 7,00 0,236 6,00

Atermontera alltid
drivenhetens hallarstift (K10) om det har
tagits bort. Anvand inte nyckeln om
hallarstiftet (K10) inte &r monterat. Om
hallarstiftet (K10) inte atermonteras kan
det gora att drivenheten skjuts ivag fran
kassetten under anvandning, vilket kan
leda till personskador.

e Kontrollera att drivenhetens hallarstift
(K10) och det felsakra hallarstiftet (K11)
har korrekt hojd. Se Figur 21, matt “X”
och “Y”,

e Torka alla komponenter. P&for ett tunt
lager med molybdendisulfid (%) sdsom
Figur 18 och 20 visar. Se avsnitt 5.4 for
ytterligare information om paférande av
molybdendisulfid.

e Ga igenom demonteringsproceduren
i omvand ordning for att atermontera
verktyget.
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5.6 Felsdkning
5.6.1 Drivenhet

Symtom

Orsak

Atgard

Drivenhetens kolv
gér inte ut eller in.

Hydraulkopplingen ar skadad.

Byt ut kopplingen.

Hydraulkopplingen &r
inte ansluten.

Se till att matnings- och
returslangarna ar anslutna vid
b&de pumpen och nyckeln.
Se till att alla kopplingar &r
korrekt monterade.

Slitna eller skadade reglerventiler
pa hydraulpumpen.

Ta pumpen till ett auktoriserat
servicecenter. Utfor
reparationer efter behov.

Drivenheten bygger

Kolvpackningen lacker.

Byt packningar.

inte upp tryck

Pumpen bygger inte upp tryck.

Justera trycket.

Pumpen defekt.

Se pumpens bruksanvisning.

Drivenheten lacker.

Trasig packning.

Byt drivenhetens packningar.

Drivenhetens kolv
drivs bakat.

Slanganslutningarna sitter
omvant.

Koppla pa slangarna ratt.

Mellanrum mellan
drivenhetshuset och
positionsplattan pa
kassetten.

Drivenhetens hallarstift ar slitet,
skadat eller saknas.

Byt drivenhetens hallarstift.

5.6.2 Kassett

Symtom

Orsak

Atgard

Insatsen féljer med vid
returslaget.

Drivklacken trasig.

Byt ut drivskon.

Insatsen griper inte vid
efterféljande slag.

Skadad insatsspak eller
insats.

Ersatt insatsspaken och/
eller insatsen (efter behov).

Sliten eller skadad drivsko.

Byt ut drivskon.

Smorjmedel pa insatsens
och/eller drivskons réfflor.

Demontera kassetten och
avlagsna smorjmedlet fran
rafflorna.
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Fig. 22

6 Tekniska specifikationer
6.1 Kapaciteter, matt och ytterligare produktinformation (Fig. 22)

W2000X W4000X W8000X W15000X
Sexkantsstorlekar for tum 1116-23/8 15/16-33/8 17/8-41/8 2716 - 45/8
tillgangliga kassetter mm 30 - 60 36 - 85 50 - 105 65 - 115
Maximalt drifttryck psi 10 000 10 000 10 000 10 000
bar 690 690 690 690
Nominellt vid 10 000 psi Ft-Ilb 2 040 4175 8 470 15 330
moment vid 690 bar Nm 2 766 5 661 11484 20785
Min. vridmoment Ft-lb 204 418 847 1533
Nm 277 566 1148 2079
Vikt, drivenhet b 29 4,2 6,8 11,0
kg 1,3 1,9 3,1 5,0
Vikt, kassett (Se avsnitten 6.2.1 till 6.2.6)
Métt A tum [mm] 4,29 [109,0] 5,35 [136,0] 6,77 [172,0] 8,15 [207,0]
B tum [mm] 5,55 [141,0] 6,57 [167,0] 8,07 [205,0] 9,45 [240,0]
C tum [mm] 5,83 [148,0] 7,01 [178,0] 8,19 [208,0] 9,96 [253,0]
D tum [mm] 1,26 [32,0] 1,61 [41,0] 2,07 [52,5] 2,48 [63,0]
E tum [mm] 0,94 [24,0] 1,29 [32,8] 1,65 [41,9] 1,97 [50,0]
F tum [mm] 0,79 [20,0] 0,79 [20,0] 0,98 [25,0] 0,79 [20,0]
G,H,S (Se avsnitten 6.2.1 till 6.2.6)
1, J1, J2 (Se avsnitten 6.1.3 och 6.1.4)
. . Minsta vaggtjocklek - sexkantsférminskningsinsats
m Om véggtiocklekenpa W2000X-serien . ........... 3,50 mm [0,14 tum]
sexkantsf'omllnskmng:?lnsatsen alr m.|.ndre aln i WA000Xoserien 4,69 mm [0,18 tum]
tabellen till héger kan insatsens livsldngd férkortas W8000X-serien . 6,0 mm [0,24 tum]
betydligt. W15000X-serien . .......... 0,26 tum [6,69 mm]
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Fig. 23

6.1.1 Matt, forlangd mothallsarm i WTE-serien (Fig. 23)

Nyckelserier W2000X  WA4000X  W8000X  W15000X
Mothallsarmmodell WTE20 WTE40 WTES0 WTE150
Matt Al tum [mm] 2,20 [56] 2,59 [66] 335[85]  4,05[102]
Bt  tum[mm] 1567[398] 17,17 [436] 17,68[449] 19,60 [498]
Cl  tum[mm] 2,66 [67,5] 2,90[74] 2,15 [54,5] 2,80 [72]
Vikt bs[kg] 5,73 [2,6] 10,14 [4,6]  16,75[7,6] 26,46 [12,0]

(Endast mothallsarm)
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c2

WRP

Fig. 24

6.1.2 Matt, WRP-serien mothallsarmpaddel (Fig. 24)

Nyckelserier W2000X  WA4000X  W8000X  W15000X
Mothallsarmpaddel modell WRP20 WRP40 WRP80  WRP150
Matt A2 tum [mm]  3,31[84] 429[109] 5,37 [136,5] 6,50 [165]
B2 tum [mm] 583 [148]  7,48[190]  8,78[223] 10,12 [257]
c2 tum [mm] 1,77 [45 2,32 [59] 2,72 [69] 3,43 [87]
K tum [mm] 1,40 [35,5] 1,87 [47.5] 225[57] 2,74 [69,7]
L tum[mm]  0,63[16] 0,83 [21] 1,02 [26] 1,26 [32]
Vikt lbslkg]  0,88[04] 1,76[0,8]  441[20]  860[3,9]

(Endast mothallsarmpaddel)
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Sidomonterad

Fig. 25

6.1.3 Matt, Vinklat positioneringshandtag i SWH-serien (Fig. 25)

Nyckelserier W2000X W4000X W8000X W15000X
Handtagsmodell SWH6A SWH6A SWH10A SWH10A
Métt I tum [mm] 3,15 [80] 3,15 [80] 3,62 [92] 3,62 [92]

J1 tum [mm] 5,04 [128] 5,04 [128] 5,04 [128] 5,04 [128]
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| J2

Sidomonterad

Fig. 26

6.1.4 Matt, rakt positioneringshandtag i SWH-serien (Fig. 26 - valfritt tillval)

Nyckelserier W2000X  WA4000X  W8000X  W15000X
Handtagsmodell SWH6S SWH6S SWH10S  SWH10S
Matt J2 tum [mm]  4,72[120] 4,72 [120] 4,72 [120] 4,72 [120]
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6.2 Ytterligare kassettspecifikationer

6.2.1 Metrisk tabell - Kassetter i W2000X-, W4000X- och W8000X-serien
(se Fig. 22 for placeringar for matten S, H och G)

Drivenhet Kassett (S) Sexkantsstorlek (H) (G) Vikt
Modell mm mm mm kg
W2000X W2103X 30 31,0 53,7 2,1
W2104X 32 31,0 53,7 2,1
W2107X 36 31,0 53,7 2,4
W2108X 38 33,5 58,2 2,4
W2110X 41 33,5 58,2 2,4
W2113X 46 36,5 60,5 2,4
W2200X 50 39,0 63,1 24
W2203X 55 41,8 68,6 2,5
W2206X 60 44,5 64,8 2,5
W4000X W4107X 36 37,0 61,0 3,7
W4110X 41 37,0 61,0 3,7
W4113X 46 39,5 64,0 3,8
W4200X 50 415 66,7 3,9
W4203X 55 44,0 73,4 4,6
W4206X 60 46,5 70,6 4,6
W4208X 63 49,5 76,2 4,7
W4209X 65 49,5 76,2 47
W4212X 70 52,5 78,3 47
W4215X 75 55,5 81,6 4,7
W4302X 80 58,5 83,5 4,8
W4085MX 85 62,0 86,0 4,5
W8000X W8200X 50 45,0 78,2 8,1
W8203X 55 48,0 80,0 8,1
W8206X 60 51,0 82,5 8,1
W8209X 65 52,5 85,9 9,4
W8212X 70 56,0 84,8 9,3
W8215X 75 58,0 85,0 9,4
W8302X 80 60,5 89,5 9,3
WB8085MX 85 66,0 92,2 9,8
W8090MX 90 74,0 102,9 10,6
W8312X 95 74,0 102,9 10,3
W8315X 100 78,0 108,0 9,3
W8402X 105 78,0 108,0 9,3
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6.2.2 Metrisk tabell — Kassetter i W15000X-serien
(se Fig. 22 for placeringar for matten S, H och G)

Drivenhet Kassett (S) Sexkantsstorlek (H) (G) Vikt
Modell mm mm mm kg

W15000X W15209X 65 59,0 88,6 13,6
W15212X 70 59,0 88,6 13,6
W15215X 75 62,0 90,5 13,7
W15302X 80 64,5 92,9 14,2
W15085MX 85 69,5 96,6 14,9
W15090MX 90 75,0 101,8 15,6
W15312X 95 75,0 101,8 15,2
W15315X 100 80,5 103,1 14,8
W15402X 105 80,5 103,1 15,5
W15405X 110 87,5 114,8 15,6
W15115MX 115 87,5 114,8 16,1

6.2.3 Imperial-tabell — Kassetter i W2000X-serien
(se Fig. 22 for placeringar for matten S, H och G)

Drivenhet Kassett (S) Sexkantsstorlek (H) (G) Vikt
Modell tum tum tum Ib

W2000X W2101X 1116 1,22 2,11 4,19
W2102X 11/ 1,22 2,11 4,19
W2103X 13/16 1,22 2,11 4,19
W2104X 114 1,22 2,11 4,19
W2105X 15/16 1,22 2,11 4,48
W2106X 13/ 1,22 2,11 4,43
W2107X 17/16 1,22 2,11 4,37
W2108X 17/16 1,32 2,29 4,51
W2109X 1916 1,32 2,29 4,44
W2110X 15/8 1,32 2,29 4,38
W2111X 11/16 1,44 2,38 4,63
W2112X 13/4 1,44 2,38 4,57
W2113X 113/16 1,44 2,38 4,46
W2114X 17/8 1,54 2,48 4,69
W2115X 11%/16 1,54 2,48 4,64
W2200X 2 1,54 2,48 4,54
W2201X 21/18 1,65 2,70 4,83
W2202X 21/s 1,65 2,70 4,74
W2203X 23/18 1,65 2,70 4,64
W2204X 21/4 1,75 2,55 4,94
W2205X 25/16 1,75 2,55 4,84
W2206X 23/8 1,75 2,55 4,72
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6.2.4 Imperial-tabell — Kassetter i W4000X-serien
(se Fig. 22 for placeringar for matten S, H och G)

Drivenhet Kassett (S) Sexkantsstorlek (H) (G) Vikt
Modell tum tum tum b

W4000X W4105X 15/16 1,46 2,40 8,15
W4106X 13/s 1,46 2,40 8,15
W4107X 17/16 1,46 2,40 8,15
W4108X 11/ 1,46 2,40 8,31
W4109X 1916 1,46 2,40 8,22
W4110X 15/s 1,46 2,40 8,15
W4111X 111/16 1,56 2,52 8,43
W4112X 13/4 1,56 2,52 8,35
W4113X 1 13/16 1,56 2,52 8,25
W4114X 17/8 1,63 2,63 8,45
W4115X 1 15/16 1,63 2,63 8,39
W4200X 2 1,63 2,63 8,28
W4201X 21/18 1,73 2,89 8,65
W4202X 21/s 1,73 2,89 8,53
W4203X 2316 1,73 2,89 8,42
W4204X 2 1/4 1,83 2,78 8,73
W4205X 2 5/16 1,83 2,78 8,61
W4206X 2 3/s 1,83 2,78 8,47
W4207X 2716 1,95 3,00 8,96
W4208X 21/ 1,95 3,00 8,86
W4209X 2 916 1,95 3,00 8,67
W4210X 2 916 2,07 3,08 9,14
W4211X 2 /16 2,07 3,08 9,03
W4212X 23/4 2,07 3,08 8,84
W4213X 2 13/16 2,18 3,21 9,32
W4214X 27/s 2,18 3,21 9,17
W4215X 2 15/16 2,18 3,21 8,96
W4300X 3 2,30 3,29 9,51
W4301X 3116 2,30 3,29 9,42
W4302X 31/s 2,30 3,29 9,16
W4303X 33/16 2,44 3,37 9,92
W4304X 31/a 2,44 3,37 9,92
W4305X 3 5/16 2,44 3,37 9,92
W4306X 33/ 2,44 3,37 9,92
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6.2.5 Imperial-tabell - Kassetter i W8000X-serien
(se Fig. 22 for placeringar for matten S, H och G)

Drivenhet Kassett (S) Sexkantsstorlek (H) (G) Vikt
Modell tum tum tum Ib

W8000X W8114X 17/s 1,77 3,08 17,97
W8115X 1 15/16 1,77 3,08 17,89
W8200X 2 1,77 3,08 17,75
W8201X 2 /16 1,89 3,15 17,52
W8202X 21/8 1,89 3,15 17,36
W8203X 2 3/16 1,89 3,15 17,22
W8204X 21/a 2,01 3,25 17,92
W8205X 25/18 2,01 3,25 17,76
W8206X 238 2,01 3,25 17,59
W8207X 27/ 2,07 3,38 17,65
W8208X 21/2 2,07 3,38 17,52
W8209X 2 9/16 2,07 3,38 17,29
W8210X 2 5/g 2,20 3,34 17,50
W8211X 2 11/16 2,20 3,34 17,36
W8212X 234 2,20 3,34 17,12
W8213X 2 13/16 2,28 3,35 17,57
W8214X 278 2,28 3,35 17,38
W8215X 2 15/16 2,28 3,35 17,11
W8300X 3 2,38 3,52 17,77
W8301X 3 1/16 2,38 3,52 17,65
W8302X 31/s 2,38 3,52 17,33
W8303X 3316 2,60 3,63 18,99
W8304X 314 2,60 3,63 18,72
W8305X 35/16 2,60 3,63 18,54
W8306X 338 2,60 3,63 18,36
W83071X 376 2,60 3,63 18,11
W8308X 31/ 2,60 3,63 17,81
W8309X 3916 2,91 4,05 20,36
W8310X 35/8 2,91 4,05 20,18
W8311X 3 11/18 2,91 4,05 19,93
W8312X 334 2,91 4,05 19,71
W8313X 3 13/16 2,91 4,05 19,46
W8314X 37/ 2,91 4,05 19,10
W8315X 3 15/16 3,07 4,25 20,31
W8400X 4 3,07 4,25 20,04
W84011X 41/16 3,07 4,25 19,80
W8402X 41/s 3,07 4,25 19,39
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6.2.6 Imperial-tabell — Kassetter i WW15000X-serien
(se Fig. 22 for placeringar for matten S, H och G)

Drivenhet Kassett (S) Sexkantsstorlek(H) (G) Vikt
Modell tum tum tum b

W15000X W15207X 2716 2,32 3,49 30,72
W15208X 21/ 2,32 3,49 30,72
W15209X 2916 2,32 3,49 30,72
W15210X 2 5/8 2,32 3,49 30,72
W15211X 211/16 2,32 3,49 30,72
W15212X 2 3/4 2,32 3,49 30,72
W15213X 2 13/16 2,44 3,56 30,62
W15214X 27/s 2,44 3,56 30,39
W15215X 2 15/16 2,44 3,56 30,08
W15300X 3 2,54 3,66 30,86
W15301X 3 /16 2,54 3,66 30,71
W15302X 31/s 2,54 3,66 30,34
W15303X 3 3/16 2,74 3,80 32,38
W15304X 33/16 2,74 3,80 32,07
W15305X 3 5/16 2,74 3,80 31,85
W15306X 33/ 2,74 3,80 31,63
W15307IX 3716 2,74 3,80 31,32
W15308X 312 2,74 3,80 30,98
W15309X 3 3/16 2,95 4,01 31,70
W15310X 3 5/s 2,95 4,01 31,70
W15311X 3 11/16 2,95 4,01 31,70
W15312X 334 2,95 4,01 31,70
W15313X 3 13/16 2,95 4,01 31,70
W15314X 37/s 2,95 4,01 31,70
W15315X 3 15/16 3,17 4,06 34,02
W15400X 4 3,17 4,06 33,70
W154011X 41/16 3,17 4,06 33,41
W15402X 41/8 3,17 4,06 33,09
W15403IX 4 3/16 3,17 4,06 32,81
W15404X 41/4 3,17 4,06 32,39
W15405X 4 5/16 3,44 4,52 35,61
W15406X 4 3/s 3,44 4,52 35,32
W15407X 476 3,44 4,52 34,99
W15408IX 41/2 3,44 4,52 34,63
W154091X 4916 3,44 4,52 34,28
W15410IX 4 5/g 3,44 4,52 33,72
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6.3 Momentinstéllningar

6.3.1 Metrisk momentfaktorberakning

Stall in vridmomentet genom att justera trycket enligt nedanstéende berékning:

Pumptryck (bar) = Vridmoment (Nm) / Momentfaktor

W2000X W4000X W8000X W15000X
Momentfaktor
Metrisk: 4,0085 8,2037 16,6432 30,1227
6.3.2 Metrisk Tryck/Moment-tabell

W2000X W4000X W8000X W15000X
Pumptryck (bar) Vridmoment (Nm) Vridmoment (Nm)  Vridmoment (Nm) Vridmoment
(Nm)
60 241 492 999 1807
90 361 738 1498 2711
120 481 984 1997 3615
150 601 1231 2 496 4518
180 722 1477 2 996 5422
210 842 1723 3495 6 326
240 962 1969 3994 7229
270 1082 2215 4494 8133
300 1203 2 461 4993 9 037
330 1323 2707 5492 9941
360 1443 2 953 5992 10 844
390 1563 3199 6 491 11748
420 1684 3446 6 990 12 652
450 1804 3692 7 489 13 555
480 1924 3938 7 989 14 459
510 2 044 4184 8 488 15 363
540 2165 4430 8 987 16 266
570 2285 4 676 9 487 17 170
600 2 405 4922 9986 18 074
630 2 525 5168 10 485 18 977
660 2 646 5414 10984 19 881
690 2 766 5 661 11484 20785

m Momentvérdena har avrundats till ndrmaste heltal.

ENERPAC ¢



6.3.3 Momentfaktorberéakning enligt Imperialsystemet

Stall in viidmomentet genom att justera trycket enligt nedanstaende berékning:
Pumptryck (psi) = Vridmoment (Ft.lbs) / Momentfaktor

W2000X W4000X W8000X W15000X

Momentfaktor
Imperial: 0,204 0,4175 0,847 1,533

6.3.4 Imperial Tryck/Moment-tabell

W2000X W4000X W8000X W15000X

Pumptryck Vridmoment Vridmoment Vridmoment Vridmoment
(psi) (Ft.Ib) (Ft.lb) (Ft.Ib) (Ft.Ib)
1000 204 418 847 1533
1500 306 626 1271 2 300
2 000 408 835 1694 3 066
2 500 510 1044 2118 3833
3000 612 1253 2541 4 599
3500 714 1461 2 965 5 366
4 000 816 1670 3388 6132
4 500 918 1879 3812 6 899
5000 1020 2 088 4235 7 665
5500 1122 2 296 4 659 8432
6 000 1224 2 505 5082 9198
6 500 1326 2714 5 506 9 965
7 000 1428 2923 5929 10 731
7 500 1530 313 6 353 11498
8 000 1632 3340 6776 12 264
8 500 1734 3549 7200 13 031
9000 1836 3758 7623 13797
9 500 1938 3 966 8 047 14 564
10 000 2 040 4175 8 470 15 330

m Momentvérdena har avrundats till ndrmaste heltal
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7 Reservdelar och
rekommenderade verktyg

7.1 Bestélla reservdelar

For information om reservdelar, se
Enerpacs reservdelsblad fér din
nyckelmodell. Reservdelsblad kan laddas
ned fran Internet pa www.enerpac.com.

Féljande information erfordras vid
bestéllning av reservdelar:

Nyckelmodell och serienummer (bade for
drivenhet och for kassett).

e Ungefarligt inképsdatum.

e Delnummer och beskrivning av varje del
som bestalls.

7.2 Rekommenderad verktygssats,
W2000X-serien

— 7/8" A/F skruvnyckel

— 3/4" A/F skruvnyckel

- 5/8" A/F skruvnyckel

- Tang for spérring

- Packningsutdragare

— 16 mm A/F skruvnyckel

- @4 mmx5mm LG x 20 mm
PCD stiftnyckel

- 5 mm A/F insexnyckel

— 3 mm A/F insexnyckel

- 2,5 mm A/F insexnyckel

— 3 mm isolerad skruvmejsel

7.3 Rekommenderad verktygssats,
W4000X-serien

— 7/8" A/F skruvnyckel

— 3/4" A/F skruvnyckel

— 5/8" A/F skruvnyckel

- Tang for spérring

— Packningsutdragare

- @4 mmx5mmLG x 25 mm
PCD stiftnyckel

— 6 mm A/F insexnyckel

— 4 mm A/F insexnyckel
- 2,5 mm A/F insexnyckel
— 3 mm isolerad skruvmejsel

7.4 Rekommenderad verktygssats,
W8000X-serien

— 7/8" A/F skruvnyckel

— 3/4" A/F skruvnyckel

- 5/8" A/F skruvnyckel

- Tang for sparring

— Packningsutdragare

- 11/8" A/F skruvnyckel

- 24 mmx5mm LG x 30 mm
PCD stiftnyckel

— 10 mm insexnyckel

— 5 mm A/F insexnyckel

— 4 mm A/F insexnyckel

- 2,5 mm A/F insexnyckel

— 3 mm isolerad skruvmejsel

7.5 Rekommenderad verktygssats,
W15000X-serien

— 7/8" A/F skruvnyckel

— 3/4" A/F skruvnyckel

- 5/8" A/F skruvnyckel

— Tang for sparring

— Packningsutdragare

— 1 .3/8" A/F skruvnyckel

- o4 mmx5mmLG x40 mm
PCD stiftnyckel

— 10 mm A/F insexnyckel

— 6 mm A/F insexnyckel

— 4 mm A/F insexnyckel

- 2,5 mm A/F insexnyckel

— 3 mm isolerad skruvmejsel

Anteckningar:

A/F = Nyckelvidd
PCD = Diameter pa medbringarhal
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