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1 Uvod

Prehled

Hydraulicky momentovy kli¢ Enerpac fady W je
uren pro kontrolované utahovani a uvolfiovani
spojovacich prvkl v primyslovych aplikacich
$roubovych spojd. Klice fady W jsou opatfeny
uzkymi kazetami, kompaktni hnaci jednotkou a
integrovanym reakénim ramenem, diky ¢emuz
jsou idedlni pro pouziti v mistech s omezenym
pracovnim prostorem.

\lyménné kazety fady W jsou k dispozici v celé
fadé velikosti, metrickych i imperialnich rozmérd, a
vyhovi tak specifickym pozadavkdm zakaznika.

Volitelnd kloubova pfipojka fady TSP300 Pro
zajistuje otaceni o 360 stuprili v ose X a 160
stupnid v ose Y, diky ¢emu? Ize kli¢ a hadice
snaze umistit v omezenych prostorech. Pohonné
jednotky s Cisly modell kongicimi na ,PX jsou z
vyroby vybaveny otoénym kloubem fady TSP300
Pro. VSechny pokyny pro standardni pohonné
jednotky fady W (*X) plati pro jednotky PX.

Klice fady W Ize pouzivat s celou fadou ¢erpadel
Enerpac pro utahovaci néstroje. K dispozici

jsou elektrickd, pneumaticka a ruéni ¢erpadla
(prodavana samostatné).

Informace k dodani

Po dodavce je nutné zkontrolovat vSechny
soucasti s ohledem na poskozeni vzniklé béhem
prepravy. Pokud zjistite po$kozeni, je zapotfebi
ihned informovat dopravce. Na poSkozeni

pfi prepravé se zaruka spole¢nosti Enerpac

nevztahuje.

Zaruka

¢ Spolecnost Enerpac poskytuje na vyrobek
zaruku pouze k Ucelu, pro ktery je uréen.

e VSechny vyrobky spole¢nosti Enerpac maji
zaruku na vady zpracovani a materialu tak
dlouho, dokud je vlastnite.

Jakékoli neopravnéné pouziti nebo Upravy vyrobku

rusi platnost zaruky.

¢ DodrZujte vSechny pokyny uvedené v této
prirucce.

¢V pripadé potieby nahradnich dilli pouZivejte
vyhradné originalni ndhradni dily znacky
Enerpac.

Shoda s narodnimi a mezinarodnimi normami

*W2000X * W4000X *W8000X
*W15000X

UK

CA
Spole¢nost Enerpac prohladuje, ze vyrobky byly
testovany a odpovidaji pfislusSnym normam a ze
se shoduji se vSemi pozadavky EU a Spojeného
kralovstvi.

Ke kazdé zasilce jsou piiloZeny kopie prohlaseni EU
a britského prohlaseni.

Tyto nastroje splfuji
pozadavky CE a UKCA.

2 Bezpecnost

Pedlivé si preCtéte veSkeré pokyny. Dodrzujte
vSechna doporucena bezpeénostni opatfeni, aby
nedoslo ke zranéni osob ani Skodam na kliCi a/nebo
k poSkozeni jiného majetku. Spole¢nost Enerpac
odmita zodpovédnost za jakékoliv poskozeni

nebo Urazy plynouci z nebezpecného pouzivani,
nedostate¢né udrzby nebo nespravného provozu.
Neodstranujte varovné $titky, znaCky nebo nalepky.
V piipadé jakychkoliv dotazli nebo pochybnosti si
vyzadejte vysvétleni od spoleCnosti Enerpac nebo
mistniho zastupce spole¢nosti Enerpac.

Pokud jste nikdy nebyli $koleni v oblasti
bezpec€nosti pfi pouzivani vysokotlakého
hydraulického naradi, pozadejte svého distributora
nebo servisni stiedisko o bezplatny kurz
bezpecnosti pfi pouzivani hydraulického naradi
Enerpac.

V této pfirucce se pouziva systém symbolli
bezpe€nostniho upozornéni, signainich slov a
bezpecénostnich zprav, které varuji uzivatele pred
konkrétnim nebezpecim. NedodrZeni téchto
varovani miize mit za nasledek smrt nebo vazné
zranéni, stejné jako poskozeni zafizeni nebo jiného

majetku.
V této piirucce se pouziva tento symbol
pro vystrahu. Pouziva se na upozornéni

A pred potencialnim fyzickym nebezpecim

Urazu. Vénujte pozornost symboldm pro
bezpe¢nostni vystrahu a dodrzujte veskeré
bezpe€nostni pokyny uvedené u tohoto symbolu,
aby se predeslo umrti nebo vaznému zranéni.

El ENERPAC{J




Symboly pro vystrahu se pouZivaji ve spojeni s
nékterymi vyrazy upozornéni, které upozoriuji na
bezpe€nostni hlaeni nebo zpravy o Skodach na
majetku a uréuji stupen nebo Uroven zavaznosti
nebezpeci. Signalni slova pouzita v této pfirucce
jsou NEBEZPECI, VAROVANi, UPOZORNEN a
POZNAMKA.

137433l Oznacuje nebezpeénou situaci.

Pokud se ji nevyhnete, bude mit za néasledek smrt
nebo vazné zranéni.

Oznacuje nebezpenou situaci.
Pokud se ji nevyhnete, mohla by mit za nasledek
smrt nebo vazné zranéni.

A\UPOZORNENI| Oznatuje nebezpednou situaci.

Pokud se ji nevyhnete, mohla by mit za nasledek
lehké nebo méné vazné zranéni.

Oznacuije informace povazované za
dulezité, ale nesouvisejici s nebezpecim (napfiklad
zpravy tykajici se Skody na majetku).
Upozorfiujeme, ze s timto signalnim vyrazem se
nebude pouzivat symbol pro vystrahu.

2.1 Bezpecnostni opatfeni - Hydraulické
momentové kli¢e rady W

Nedodrzeni téchto opatieni by mohlo mit za
nasledek smrt nebo vazné zranéni. Mohlo by
také dojit ke Skodé na majetku.

¢ Vzdy pouzivejte ochrannou pokryvku hlavy,
ochranu sluchu, obuv a rukavice (alespor
rukavice s ochrannou vrstvou), vhodné pro
bezpeény provoz nastroje. Ochranny odév
nesmi naruSovat bezpeény provoz nastroje
nebo omezit schopnost komunikovat s kolegy.

¢ Zajistéte, aby bylo vaSe pracovisté bezpecné.
Postupujte podle standardnich pracovnich
postuptll na pracovisti a ujistéte se, Ze
dodrZujete veskera bezpeénostni opatreni, jez
vam byla sdélena.

Zamezte tomu, aby se jakakoli ¢ast téla dostala
mezi reakéni rameno a reakéni bod klice.

Zamezte tomu, aby se mezi reakCni rameno a
reakEni bod dostal jakykoli pfedmét. Zajistéte,
aby se hadice nepfiblizily k reakénimu mistu.

P¥i provozu nastroje nesttjte v roving jeho
pohybu. Dojde-li pfi provozu nastroje k
jeho sklouznuti z matice i Sroubu, bude se
pohybovat v daném sméru.

Uvédomte si, Ze matice nebo Sroub, ktery
se utrhne pfi praci s nastrojem, se mdzZe stat
projektilem s vysokou rychlosti.

Pouzivejte patfiéné, neposkozené ochranné
prostredky.

PFi povolovani ¢i utahovani nepriblizujte ruce
k matici ¢i Sroubu. Utahovani a povolovani
$roubll a matic zahrnuje nepatrné viditelny
pohyb. Tlak a zatiZeni jsou v§ak mimoradné.

Pokud se mezi pozi¢ni deskou hnaci jednotky
(na kazet€) a télesem hnaci jednotky vytvori
mezera, ihned preruste Cinnost. Pfed dalSim
zahajenim prace nechejte nastroj zkontrolovat
a opravit.

Maximalni pfipustny tlak momentovych kli¢t
fady W ¢ini 690 bar [10 000 psi]. Tuto hodnotu
tlaku neprekracujte.

Pred odpojenim a pfipojenim hydraulickych
hadic se vzdy ujistéte, Ze je ¢erpadlo vypnuto a
tlak je zcela uvolnén (0 bar/psi). Pfi odpojovani
hadic pfi natlakovaném systému by mohlo dojit
k nadhlému a nekontrolovanému uvolnéni oleje
pod tlakem.

Nikdy nepfipojujte ani neodpojujte hadice,
zatimco je Cerpadlo zapnuto nebo je systém
natlakovan.

Pred vytvorenim hydraulického tlaku se ujistéte,
Ze jsou vSechny spojky hadic radné pfipojeny,
a to na strané Cerpadla i klice. Nejsou-li

spojky plné pfipojeny, pritok oleje mize byt
blokovan a hnaci jednotka mlize byt vystavena
nadmémym hydraulickym tlakim. To mize
vést ke katastrofalnimu selhani klice.
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Nikdy nepouZivejte kli¢, pokud vite nebo

méate podezfeni, Ze je opotfebeny, ohnuty ¢i
poskozeny nebo zcela schazi distanéni pojistny
kolik hnaci jednotky. Hnaci jednotka by se
mohla uvolnit z kazety a stat se nebezpeénym
projektilem. Viz stranku 10, polozka 9 na
obrazku 1 nebo 2.

Nikdy nepouzivejte kli¢, pokud uvolfovaci
rukojet hnaci jednotky nelze zcela uzavfit, kdyz
je hnaci jednotka namontovana na kazeté.
Hnaci jednotka by se mohla uvolnit z kazety a
stat se nebezpe€nym projektilem.

Nikdy se nepokousejte nasadit hnaci jednotku
na kazetu silou, pokud klade odpor. Nechejte

hnaci jednotku a kazetu zkontrolovat a opravit,
nez je opét zaénete pouzivat.

Nikdy nevystavuijte Zadny nastroj, hadici,
armaturu ¢i pfisluSenstvi hydraulickému

tlaku pfesahujicimu hodnotu maximalniho
pfipustného tlaku uvedeného ve specifikacich
vyrobce. Provozni tlak systému nesmi prekrocit

jmenovitym tlakem v systému.

UZivatel musi absolvovat Skoleni bezpe¢nosti
prace v daném pracovnim prostiedi.
Provozovatel by mél byt podrobné seznamen
se v8emi ovladacimi prvky a spravnym
pouzivanim nastroje.

Provozovatel musi mit alespont minimaini

vék vyZadovany platnymi mistnimi pfedpisy,
zakony a standardnimi pracovnimi postupy v
prislusném provozu/zavode.

Hadice pouzivejte vyhradné k uréenym dcéellim
a zadnym zplsobem je nepfetéZujte. Hadice
nadmérné neohybejte.

Prijméte veSkera opatfeni k zamezeni
dniku oleje. Unik vysokotlakého oleje mize
proniknout pokozkou a zplisobit vazna
poranéni.

Zabrante Uderdm na nastroj, ktery je pod
tlakem nebo v zatézi. Mohlo by dojit k uvolnéni
zatizenych soucasti, které se pak mohou stat
nebezpecnymi projektily. Také by mohlo dojit

k nekontrolovanému uvolnéni natlakovaného
hydraulického oleje.

Nikdy nevyvijejte na nastroj Udery, a to ani
kdyz neni pod tlakem &i v zatézi. Udery
vyvijené na nastroj by mohly zplsobit trvalé
poskozeni komponentd klice a mohou mit viiv
na kalibraci kliCe.

K ¢isténi a odmastovani soucasti pfi opravach
nastroje pouzivejte pouze velmi kvalitni
nehoflava rozpoustédla. Za ucelem omezeni
rizika pozaru ¢i vybuchu nepouzivejte hoflava
rozpoustédla.

PFi pouziti rozpoustédel pouzivejte patficné
ochranné bryle a rukavice. Vzdy se fidte
bezpecnostnimi a provoznimi pokyny vyrobce
rozpoustédla a dalSimi pokyny zahrnutymi do
standardnich opera¢nich postupt pfislusného
pracovisté. Pfi pouziti rozpoustédel zajistéte
dostateCnou ventilaci.

| A\UPOZORNENi|

Nedodrzeni téchto opatfeni by mohlo mit za
nasledek lehké nebo méné vazné zranéni. Mohlo
by také dojit ke Skodé na majetku.

Kli¢ vzdy zvedejte za vlastni téleso. Nikdy kli¢
nezvedejte za polohovaci rukojet. Rukojet by
se mohla zlomit a kli¢ upadnout. Polohovaci
rukojet slouzi pouze jako pomdcka k nastaveni
polohy kli¢e na Sroubu ¢i matici.

Zajistovaci kli¢ (na protilehlé strané utahované
¢i uvoliované matice nebo Sroubu) zabezpecte
tak, aby pfi utahovani nemohl spadnout nebo
sklouznout z matice ¢i Sroubu.
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Velikost rohatky s vnitfnim Sestihranem musi
vzdy odpovidat velikosti utahovaného ¢i
povolovaného spojovaciho prvku. Nedodrzeni
tohoto pravidla mlZe vést k nestabilité klice s
nasledkem jeho fatalniho selhani.

Vzdy umistéte kli¢ tak, aby byl maximainé
stabilni. Pro dosaZeni spravné polohy klice pfi
jeho pouziti pouzivejte polohovaci rukojet.

Béhem provozu nastroje se uijistéte, ze reakéni
body jsou adekvéatni pro aplikovanou silu.

Ujistéte se, Ze reakéni bod ma vhodny tvar.
Je-li to mozné, jako reakéni bod pouzijte
sousedni matici nebo Sroub.

Pfi umisténi rohatky s Sestihranem na matici
¢i $roub mize byt mezi reakénim ramenem a
reakénim bodem mezera. Pfi pouZiti nastroje
vznikne mezi reakénim ramenem a reakénim
bodem silovy kontakt. Pfed vytvofenim
hydraulického tlaku se uijistéte, Ze je kli¢
stabilni.

Pfi pouziti pro upeviiovaci prvky ve svislém
sméru a v pievracené poloze zajistéte patfi¢nou
oporu.

Moment potfebny k uvolnéni matice mlze

mit rznou hodnotu, kterd mdze navic
presahnout jmenovity moment klice. P¥i
uvolfiovani matice &i Sroubu nikdy nevytvarejte
moment pfesahuijici 75 procent jmenovitého
maximalniho momentu klice.

Minimalizujte torzni a ohybové namahani
klice, rohatky s Sestihranem a veSkerého
prislusenstvi.

Maziva a prostfedky proti zadfeni $roubt maji
jmenovity soucinitel tfeni. Vzdy se seznamte
se soucinitelem tfeni pouzitého maziva

Ci prostiedku proti zadfeni. Pro zajisténi
spravného utazeni Sroubu a matice vzdy
pouzijte tento soucinitel tfeni pfi vypoctu
hodnoty potfebného momentu.

Nedodrzeni téchto opatreni by mohlo mit za
nasledek skodu na majetku a/nebo propadnuti
zaruky.

Kli¢ nikdy nezvedejte za hadice.

Vzdy pouZivejte Cerpadla a hadice Enerpac.
Vzdy pouzivejte ndhradni dily Enerpac.
Maximalni kroutici moment na kli¢i musi byt
vzdy vysSi nez kroutici moment potfebny k
povoleni nebo utazeni matice ¢i Sroubu.

Kli¢ nikdy nepouzivejte, je-li pfivod hydrauliky
pripojen pouze k pfipojce pro vysouvani. Mohlo
by dojit k poskozeni vnitfnich sou¢asti.
Pamatujte, Ze pfi pouziti klice v naroénych
provoznich podminkach se musi kontrolovat,
Cistit a mazat Castéji nez obvykle (viz oddil 5).

Pred pouzitim zkontrolujte, Ze jsou pevné
utazeny Srouby sloupku kloubové pripojky a
koncovka valce hnaci jednotky (viz oddil 5).

Dochazi-li k uniku oleje z hnaci jednotky, pred
jejim dalsim pouZitim provedte dle potieby
vyménu tésnéni (viz oddil 5).

Dojde-li k padu klice z vétsi vysky, pred dalSim
pouzitim kli¢e provedte jeho kontrolu a ovéite
spravnou ¢innost.

Vzdy se fidte pokyny ke kontrole a Udrzbé
uvedenymi v této piirudce. Udrzbové a
kontrolni prace provadéjte v pfedepsanych
intervalech.
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Pouziti momentovych kli¢( ve vybusné
atmosfére

Kromé znaceni CE jsou momentové kliCe Enerpac
fady W oznaceny znackou a klasifikaci ATEX:

*W2000X » W4000X
*W8000X * W15000X

@ CEEx 112 GD cT4

Tato klasifikace oznaCuije, Ze je nastroj vhodny k
pouziti v potencialné vybusné atmosfére.

ZkuSebnimi normami platnymi pro momentové
kliCe fady W jsou EN 13463--1:2009, Neelektricka
zafizeni pro prostfedi s nebezpecim vybuchu

— Cést 1: Zakladni metody a pozadavky, a névrh
normy ISO/IEC 80079-36.

V pripadé jakychkoliv dotaz(i ohledné klasifikace
ATEX nebo pouziti momentovych kli¢d fady W v
nebezpeéném prostredi kontaktujte spole¢nost
Enerpac.

Omezeni rizika vybuchu

Nedodrzeni nasledujicich opatfeni a pokynd by
mohlo mit za nasledek vybuch a/nebo pozar.
Nasledkem muze byt smrtelné nebo vainé
zranéni osob.

e Za Ucelem sniZeni rizika vybuchu pouzivejte
momentové kli¢e fady W pouze v prostiedi
ur€itych vybusnych atmosfér, pro které
byly zkouSeny a certifikovany. Informace o
klasifikaci ATEX viz na za¢4tku tohoto oddilu.

e Momentové klice fady W obecné nepredstavuiji
potencidlni zdroj zapalu. Aby vSak bylo
zajisténo, ze nedojde k vytvareni jisker, které
by mohly zplisobit zazehnuti vybusného plynu
Ci prasné smési (které se mohou vyskytovat v
prostredi), je nezbytné zajistit fadné pouzivani
a Udrzbu néstroje. Pred zahajenim pouZzivani
¢i udrzby klice je nezbytné poskytnout vSem
pracovnikdim Uplné provozni a servisni pokyny.

¢ Hlavnim zdrojem zapalu mohou byt
horké povrchy. Abyste pfedesli moznosti
zapalu vlivem nadmérnych teplot povrchd,
nepouzivejte kli¢ v prostiedi s okolni teplotou
presahuijici 40 °C [104 °F].

e Spole¢nost Enerpac navrhla a vyrobila
momentové klice fady W s cilem minimalizovat
moznost vzniku zapalnych jisker vlivem uderu
hlinikovych sou¢asti do zkorodované oceli. Za
U¢elem omezeni moznosti vzniku zapalnych
jisker byste se vSak méli v co nejvétsi mife
vyvarovat pouziti klice na zkorodovanych
ocelovych konstrukcich ¢i souc¢astech.
Zejména davejte pozor, aby nedoslo k
neumysinému Uderu kli¢e do zkorodované
oceli.

Za Ucelem zamezeni rizika vzniku
mechanickych jisker nebyly pro vyrobu
momentovych kli¢ fady W pouzity Zadné soucasti
s obsahem hof¢iku presahujicim 7,5 procenta (v
souladu s normou EN 13463-1).
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Dbejte maximalni pozornosti, aby nedoslo k
padu momentového klice fady W na podlahu
¢i jiny kovovy povrch, ktery by pfi tderu mohl
zplsobit vznik jisker. Také udinte veskera
opatieni, aby nedoslo k padu jinych nastrojd (Ci
jinych kovovych predmétli) na momentovy kli¢
fady W.

Elektrostaticky vyboj

Elektrostaticky vyboj pfedstavuje potenciaini
zdroj zapalu. Mlze vzniknout v disledku
nahromadéni elektrostatického potencialu na
izolovanych vodivych souCastech. Izolované
vodivé soucasti tvofi kapacitni poly, kde
mUzZe vznikat elektricky potencidl. Riziko
elektrostatického vyboje se minimalizuje
pouzitim hydraulickych hadic s vicevrstvym
ocelovym opletem, ktery vytvari elektrovodivé
spojeni mezi momentovym kliCem a
uzemnénym &erpadlem.

Mistem vzniku elektrostatického potencialu
mohou byt nevodivé, polyesteroveé Stitky.
Vzniku elektrostatického potencialu se vSak
predchdzi umisténim Stitku do blizkosti
uzemnéného télesa momentového klice.
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3 Montaz a sefizeni

3.1 Prehled a soucasti (obr. 1 nebo 2)
1 Rohatka s vnitfnim Sestihranem
2 Kazeta

3A  Kloubova hydraulicka pfipojka (standardni
vybaveni)

3B Kloubova pfipojka fady TSP300 Pro (volitelné
prisluSenstvi)

Pripojka hadice pro vysouvani
Pfipojka hadice pro navrat
Hydraulicka hnacf jednotka
Péaka uvolnéni kazety

oo N oo o B~

Reak¢ni rameno
9  Distan¢ni pojistny kolik

3.2 Pfipojeni polohovaci rukojeti (obr. 3)

o Zajistéte polohovaci rukojet (10) pomoci
upinaciho Sroubu (11). Polohovaci rukojet Ize
namontovat na obé strany klice.

3.3 Vyména kazety

_ Pfed zahgjenim pfipojovani Ci
odpojovani kazety musi byt hydraulické ¢erpadlo
vypnuto a z hydraulického systému musi byt
vypustén tlak (0 bar/psi). Pfi nedodrzeni
bezpecnostnich opatreni by se hnaci jednotka
mobhla silou vytlacit a zplisobit poranéni osob.

3.3.1 Odpojeni kazety
(obr. 4 a 5)
o Ujistéte se, Ze je pist hnaci jednotky plné
zasunuty.

¢ Rukou pevné uchopte téleso kazety nebo
umistéte nastroj na pracovni stdl.

(LT Pomoci nasledujicich krokl se kazeta

uvolni z hnaci jednotky. Zajistéte oporu kazety,

aby nedoslo k jejimu padu.

e Zatahnéte za paku uvolnéni kazety (7) smérem
ven.

¢ Vyjméte hydraulickou hnaci jednotku (6) z
kazety (2).

Obr. 1

Obr. 2

Obr. 3
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3.3.2 Pripojeni kazety
(obr. 4 a 5)

e Zatahnéte za uvolfiovaci paku (7) smérem ven.

e Hak zasouvani (12) musi byt zarovnan s
vyfezem (14) v pace rohatky. V pfipadé potieby
pootoCte pistem.

¢ Nasunte hnaci jednotku na kazetu a zatlaCte
vodici nakruzek (13) do otvoru pozi¢ni desky
hnaci jednotky (15).

e Zatlacte uvolfiovaci paku (7) zpét do kazety
(2). Kulickova aretace musi zacvaknout na
misto. Ovéfte, ze je paka uvolnéni kazety zcela
zasunuta.

e Paka rohatky musi byt ve zcela zasunuté
poloze. Dle potieby pomoci Sestihranné
nastrCky otoCte pakou do zasunuté polohy.

A\ UPOZORNENI| Neni-li paka uvolnéni kazety

zcela zasunuta, nastroj nepouzivejte. Neni-li
paka uvolnéni kazety zcela zasunuta, mohlo by
dojit k vytla¢eni hnaci jednotky velkou silou, coz
by mohlo vést k poranéni osob nebo poskozeni
nastroje.

3.4 To Pripojeni prisluSenstvi

3.4.1 P¥ipojeni prodlouzeného reakéniho
ramena fady WTE (obr. 6)
¢ Vyjméte distancni pojistny kolik s oznacenim
*000110A (kde * odpovida fadé klice, tedy 2, 4
atd.) z kazety.

¢ Vsurite kazetu do vyfezu v prodlouzeném
reakénim ramenu fady WTE (20), tak aby byly
zarovnany otvory v ramenu a kazeté.

¢ Provlecte dlouhy distan¢ni pojistny kolik s
oznacenim 000134 (kde * odpovida fadé klice,
tedy 2, 4 atd.), dodavany s prodluzovacim
reakénim ramenem fady WTE, otvorem v
ramenu a kazeté.

o Ujistéte se, ze je distan¢ni pojistny kolik zcela
vsunut do otvordl v ramenu na obou stranach.

N
\ _
® ) f
ENERFPACE | \

Obr. 4

Obr. 5

[ Nahradte kratky distanéni pojistny kolik v hlavé
kazety

Obr. 6
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3.4.1 Pripojeni reakéni opérky rady WRP (obr. 7)

¢ Vyjméte distanéni pojistny kolik s oznacenim
*000110A (kde * odpovida fadé klice, tedy 2, 4
atd.) z kazety.

e Vsurite kazetu do vyrezu v reakéni opérce fady
WRP (21), tak aby byly zarovnany otvory v
opérce a kazeté.

¢ Provlecte dlouhy distancni pojistny kolik s
oznacenim *000137 (kde * odpovida fadé klice,
tedy 2, 4 atd.), dodavany s reakéni opérkou
fady WRP, otvory v opérce a kazeté.

o Ujistéte se, ze je distan¢ni pojistny kolik zcela
vsunut do otvord; hlavicka koliku musi byt
vsunuta do diry v opérce.

A\UPOZORNENi| Distanéni pojistny kolik je
povinny, nepouzivejte reakéni rameno / opérku,
dokud neni prislusenstvi zaji§téno pomoci koliku.

3.5 Pfipojeni hadic (obr. 8)

_ VSechny hadice a armatury

musi mit jmenovity tlak nejméné 690 bar

[10 000 psi]. Pred pouzitim nastroje ovérte, ze
vSechny hydraulické spojky jsou pevné
pripojeny. Nedodrzeni téchto opatieni miize vést
k vytrZeni ¢i rozpojeni hadic po pfivedeni tlaku.
Také mUze dojit k tniku vysokotlakého oleje,
Mize dojit k vaznému zranéni.

Nastroj je opatfen zastrékovymi a zasuvkovymi
1/4“ NPTF Spin-on spojkami. Pouzivejte vyhradné
dvojité bezpe€nostni hadice Enerpac. Viz
nasleduijici tabulku.

Cislo modelu

hadice Enerpac Popis

Dvé hadice, délka 6 m

THQ-706T [19,5 stop]
Dveé hadice, délka 12 m
THQ-712T [39 stop]

[0 Nahradte dlouhy distanéni pojistny kolik v
hlavé kazety

Obr. 7

Obr. 8
Pfipojte hadice ke kli¢i, jak je popsano v
nasledujicich krocich:

o \VeSkery tlak ze systému musi byt vypustén a
manometr musi indikovat nulu (0 bar/psi).

e Sejméte z hadice protiprachové krytky.

¢ Pripojte hadici se zasuvkovou spojkou (16) ke
spojce vysouvani klice (4).

¢ Pfipojte hadici se zastrékovou spojkou (17) ke
spojce zasouvani klice (5).

¢ U obou pfipojek pretahnéte objimku na
zasuvkové spojce pres zastrékovou spojku.
NaSroubuijte objimku a ru¢né ji utdhnéte.
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Pripojte hadice k ¢erpadlu.
Postupuijte podle pokynl v ndvodu k pouZiti
Cerpadla.

4 Provoz

4.1 Pred pouzitim

Utahované matice nebo Srouby musi byt Cisté
a zbavené volného prachu a necistot.

Pfi Sroubovani dbejte, aby nedoslo ke zkfizeni
zavith matky a $roubu.

Na zavity a povrch lozZiska naneste dostateéné
mnozstvi vhodného maziva na $rouby nebo
jiného prostiedku proti zadrhnuti.

Veskeré vypocty utahovaciho momentu
provadéjte s uvazenim daného soucinitele

tfeni pfislusného maziva na Srouby (nebo
jiného prostfedku proti zadrhnuti). Nespravné
uréeni momentu mize vést k nedostate¢nému
zatizeni Sroubu.

Ujistéte se, ze je zajistovaci kli¢ (pouZity pro
zafixovani polohy matice i Sroubu na protilehlé
strané) spravné umistén a upevnén.

AR VAROVANI] zajistovaci kli¢ musi mit
spravnou velikost a musi byt zapfen o vhodny
povrch. V pfipadé uvolnéni ¢i sklouznuti
zajistovaciho klice béhem pouziti momentového
klice miize dojit k poranéni osob.

Neni-li k dispozici vhodny reakéni bod,
vyzadeijte si dalsi pokyny u spoleénosti
Enerpac.

4.2 Nastaveni momentu

Upravou tlaku na &erpadle nastavte moment.
Postupuijte podle pokyn{ vyrobce v ndvodu k
pouziti Cerpadla.

4.3 Pouziti klice

Nedodrzeni nasledujicich opatreni by mohlo mit
za nasledek vazné zranéni:

Pokud se mezi pozi¢ni deskou hnaci jednotky
a hnaci jednotkou vytvofi mezera, ihned
preruste ¢innost. Mezera v tomto misté znadi,
Ze je opotrebovany nebo poskozeny pojistny
kolik hnaci jednotky, a je nutné jej vymeénit.
Pouziti klice s opotfebenym nebo poskozenym
pojistnym kolikem muze vést k vytlaceni hnaci
jednotky silou z kazety.

V zadném pfipadé nevystavujte nastroj
UderGm kladiva, Ci jiného pfedmétu, zatimco
je zatizen. Mohlo by dojit ke katastrofickému
selhani klice a oddélené &asti by se mohly stat
nebezpecnymi projektily. Také by mohlo dojit
k nekontrolovanému uvolnéni hydraulického
oleje. Dal$i informace naleznete v oddile 2 této
prirucky.

4.3.1 Utahovani matic a Sroubt

(obr.9a10)

Umistéte néstroj na matici nebo Sroub, pficemz
strana otaceni ve sméru hodinovych rucicek (+)
sméfuje nahoru.

Opfrete reakéni rameno fady (18) o vhodny
reakéni bod (19). Reakéni bod bude plsobit
proti sile vytvorené nastrojem.

Spustte Cerpadlo.

Cerpadlo ponechte v chodu, dokud matice

nebo Sroub nejsou utazeny na pozadovany
moment.

Po dokonceni prace Cerpadlo ihned vypnéte.

4.2.3 Informace k uvoliiovani matic a Sroubt

Mgjte na paméti, ze pro uvolnéni spojovacich
prvkil je zpravidla zapotfebi vy$siho momentu
nez k jejich utazeni.
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e Zkorodované spojovaci prvky (koroze vlivem
vlhkosti) mohou vyzadovat az dvakrat vétsi
moment, nez ktery byl pouzit k utazeni.

e Spojovaci prvky zkorodované vlivem kontaktu
s morskou vodou ¢i chemikaliemi budou
vyZadovat az dvaapllkrat vy$si moment nez
moment pouzity pro utazeni.

e Teplotni koroze vyZzaduje az tfikrat vySsi
moment neZ moment pouZity pro utazeni.

_ Pfi uvolfiovani matic a $roubu

nevyvijejte vice nez 75 procent maximalniho
momentu kliCe. Neprovadéjte nahlé spousténi a
zastavovani (,,Sokové zatizeni“). Nedodrzeni
téchto pokynli mze vést ke katastrofalnimu
selhani klice a soucasti klice pod vysokym
napétim se mohou stat nebezpe¢nymi projektily.
Mize dojit k vaznému zranéni.

4.3.3 Uvoliiovani matic a Sroubt
(obr. 11 212)

¢ Naneste na zavity penetracni olej. Nechte jej
vsaknout.

¢ Umistéte nastroj na matici nebo Sroub, pficemz
strana otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek
(-) sméfuje nahoru.

e Oprete reakéni rameno (18) o vhodny reakéni
bod (19). Reakéni bod bude plsobit proti sile
vytvorené nastrojem.

e Spustte erpadlo.

¢ Ponechejte ¢erpadlo v chodu, dokud se matice
(Sroub) neuvolni. Maji-li byt matice nebo Sroub
opétovné pouzity, nevyvijejte pfi uvolfiovani
nadmérny moment.

Obr. 9

Obr. 10
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AR VAROVANI] Béhem uvoliiovani miize v
matici nebo Sroubl dochazet k napétim
presahujicim jejich materialové meze, coz mize
zpUsobit nevratné snizeni jejich pevnosti. Toto
shizeni mlize v pfipadé opétovného pouziti vést
ke katastrofickému selhani matice, Sroubu nebo
spoje. Jste-li na pochybéach, zda pfi uvoliiovani
nedoslo k nadmérnému napéti, upinaci prvek
vyradte a nahradte jej novym s ndlezitymi
vlastnostmi.

4.3.4 Pouziti prodlouzeného reakéniho ramena
(obr. 13)

e QOprete patku (18) prodlouzeného reakéniho
ramena fady WTE (20) o vhodny reakéni bod.
Reakéni bod bude pdsobit proti sile vytvorené
nastrojem.

¢ Postupujte podle pokynd v oddilech 4.3.1 a2
4.3.3.

4.3.5 Pouziti reakéni opérky (obr. 14)

¢ Opfrete reakeni opérku fady WRP (21) o vhodny
reakéni bod. Reakéni bod bude plsobit proti
sile vytvorené nastrojem.

¢ Postupujte podle pokynd v oddilech 4.3.1 a2
4.3.3.

5 Udrzba a odstrariovani zavad

51 Uvod
Preventivni UdrZbou mGze provadét uzivatel.

Kompletni ddrzbu musi provadét vyhradné
autorizovana servisni stfediska spole¢nosti
Enerpac nebo kvalifikovany a zkuseny technicky
personal.

Doporucené servisni intervaly:

a) 3 mésice - Casté pouziti

b) 6 mésicd - obvyklé pouZiti
c) 12 mésicl - obc¢asné pouZiti

Obr. 12

Obr. 13

Obr. 14
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V pfipadé pouzivani nastroje v narocnych
podminkach je tfeba provést nedestruktivni
zkousky.

5.2 Preventivni udrzba - kloubova hydraulicka
pripojka a hnaci jednotka (obr. 15 a 16)

¢ Zkontrolujte utaZeni upeviiovacich $roubd
sloupku kloubové pripojky a koncovky (viz
oddil 5.3).

¢ Natlakujte hnaci jednotku na maximalni tlak
(pfi vysunuti a zasunuti) a hledejte pfipadné
znamky netésnosti.

¢ PoSkozené soucasti a tésnéni se musi vymenit.

e VSechny soudésti osuste a na vyznacené
povrchy (%) naneste tenkou vrstvu maziva s
obsahem sulfidu molybdenicitého.

5.3 Kompletni tidrzba - kloubova hydraulicka
pripojka a hnaci jednotka (obr. 16, 17 a 19)

Demontaz:

e Sejméte pojistny krouzek (A).

¢ Pomoci dvou plochych $roubovakl opatrné

vypacte sestavu kloubové pfipojky (B) ze
sloupku kloubové pfipojky (F).

¢ \lyjméte O-krouzky (C) z drazek uvnitf sestavy
kloubové pfipojky (B).

% Mazivo s obsahem sulfidu molybdeni¢itého

Standardni
kloubova
pfipojka

Kloubova
piipojka fady
TSP300 Pro

Tésnéni na zavity:
@ Loctite 577

% silikonové mazivo %% Loctite 243

Obr. 15

Obr. 16
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e Umistéte sestavu kloubové pfipojky do svéraku
s mékkymi Eelistmi. Demontujte hydraulické
spojky (B1, B2 a B3) ze sestavy kloubové
pripojky (B).

U hnacich jednotek vybavenych

volitelnou pfipojkou fady TSP300 Pro viz

dodate¢né pokyny k demontazi v pokynech

Enerpac L4119.

¢ Odsroubuijte upeviiovaci Srouby (D) a sejméte
sloupek kloubové pfipojky (F). Sejméte
0O-krouzky (G) z hydraulickych kanalkl sloupku
kloubové pfipojky.

e Sejméte O-krouzky (E) ze sloupku kloubové
pripojky (F).

e Pevné uchopte téleso hnaci jednotky (H2).
Pomoci vhodného kolikového kli¢e vySroubujte
koncovku valce (H9) a vyjméte ji. Vyjméte
O-krouzek (H8) z koncovky.

¢ Na strané hnaci jednotky s vodicim nakruzkem
uchopte pomoci otevieného klice tahlo pistu
(H1) za dvé ploché strany.

¢ Vyjméte pojistny kolik pistu (H7) z pistu (H6).

o \yjméte tahlo pistu (H1) z télesa hnaci jednotky
(H2) na strané s vodicim nakruzkem.

¢ Pomoci vhodného nastroje vyklepnéte pist (H6)
ze strany koncovky télesa hnaci jednotky (H2).

o Vyjméte O-krouzek (H4) z drazky uvnitf pistu
(He).

o Vyjméte tésnéni (H5) z drazky na vnéjsi strané
pistu (H6).

e Vyjméte tésnéni (H3) z drazky uvnitf t€lesa
hnaci jednotky (H2).

e VycCistéte vSechny pfistupné &asti jemnym
rozpoustédlem.

¢ Zkontrolujte vSechny souCasti, zda nenesou
znamky poskozeni.

¢ Pomoci magnetické praskové metody provedte
kontrolu nasledujicich soucasti:

- téleso hnaci jednotky (H2)
- tahlo pistu (H1)

Zpétna montaz:

YTAN Pri provadéni nasledujicich krokd

namazte pred montazi vSechny O-krouzky a

tésnéni silikonovym mazivem.

¢ Vlozte tésnéni (H5) do drazky na vnéjsi strané
pistu (H6).

e VioZte tésnéni (H3) do drazky uvnitf télesa
hnaci jednotky (H2). Roz$ifena strana tésnéni
N musi sméfovat ke strané koncovky télesa
(H2).

T4 Pri provadéni nasledujicich krokd
montaze vkladejte tahlo pistu (H1) pfes ¢ast télesa
(H2) s vodicim nakruzkem.

AT Pri vkladani pistu nevyvijejte
nadmérnou silu. Mohlo by dojit k poSkozeni pistu
a tésnicich ploch v hnaci jednotce.

¢ Naneste na tahlo pistu (H1) silikonové mazivo
a opatrné je vsurite pres otvor télesa (H2) na
strané s vodicim nakruzkem.

e Sestavte pist (H6) na strané tahla pistu (H1).
Opatrné poklepem zatlacte pist (H6) na misto
proti tahlu pistu (H1).

AR VAROVANI] Pii provadani nasledujicich

krokl dbejte na fadné utaZeni pojistného Sroubu

pistu (H7). Neni-li Sroub utazen, tahlo pistu (H1) by
mohlo byt po pfivedeni hydraulické sily vytlaGeno

z hnaci jednotky. Mdze dojit k vaznému zranéni.

e Pred montazi naneste tésnici prostredek na
zavity Loctite 243 na zavity pojistného Sroubu
(H7). Pevné utahnéte pojistny Sroub pistu.

¢ Vlozte O-krouzek (H8) do drazky na koncovce
(H9).

¢ Rukou na$roubuijte koncovku (H9) do télesa
hnaci jednotky(H2), pficemz dbejte, aby
nedoslo ke skfipnuti i natrzeni O-krouzku (H8).

e Pomoci vhodného kolikového klice zcela
utahnéte koncovku (H9). Poklepem na kolikovy
kli¢ pomoci vhodné palice zajistéte pevné
utazeni koncovky (H9).
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Soucasti kloubové pripojky viz obr 16 a 19.

(Strana koncovky)

(Vodici nékruzek)

% silikonové mazivo
Polozka H3: RozSifena strana tésnéni

% tésnici prostiedek na zavity Loctite 243 N musi smafovat ke strané Koncovky.

Obr. 17

Viz pfislus$na
mazaci mista
na obr. 17.
(Polozka K8)

Obr. 18
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@ Loctite 577

Obr. 19

¢ Naneste malé mnoZstvi tésniciho prostfedku
na zavity Loctite 243 do zavitovych dér v hnaci
jednotce. PfisluSna mista () viz na obr. 16.

¢ Viozte dva nové O-krouzky (G) do kandlkli na
zakladné sloupku kloubové pfipojky (F).

¢ Umistéte sloupek kloubové pfipojky (F) na
hnaci jednotku (G), pfi€¢emz dbejte na spravné
zarovnani hydraulickych kanalkd. Davejte
pozor, aby nedoslo k vypadnuti, skfipnuti ¢i
roztrzeni O-krouzkd (G).

¢ NaSroubujte odmasténé upeviovaci Srouby (D)
a utahnéte je nasledovné:

a) W2000X a W4000X:
(upevnovaci Srouby M4) - 5,1 Nm [3,7 Ft.lbs]

b) W8000X a W15000X:
(upeviovaci Srouby M5) - 10,2 Nm [7,5 Ft.lbs]

e Je-li hnaci jednotka vybavena volitelnou
pfipojkou rady TSP300 Pro, viz dodateCné
pokyny k demontazi pfipojky v pokynech
Enerpac L4119.

Namontuijte zpét spojky (B1 a B3) a
adaptér (B2) pfed montazi kloubové pripojky (B)
na sloupek kloubové pfipojky (F). Pro ucely
montaze spojek a adaptéru upevnéte kloubovou
pfipojku do svéraku s mékkymi Celistmi.

¢ Naneste tésnici prostfedek na zavity Loctite
577 na zavity zasuvkové spojky (B3) a
adaptéru (B2). Prislusna mista (#) viz na
obr. 19.

¢ Rukou pevné utahnéte spojky (B1 a B3) a
adaptér (B2). Poté je dotahnéte klicem o dalsi
dvé az tfi otacky.

LAY Abyste zajistili dostatek ¢asu na

vytvrdnuti tésniciho prostfedku, pfed natlakovanim

klice vyCkejte alespori 3 hodiny pfi teploté 20 az

40 °C [68 az 104 °F], nebo 6 hodin pfi teploté 5 az

20 °C [40 az 68 °F].

¢ Nasadte O-krouzek (D) do drazky na sloupku
kloubové pfipojky (F).

¢ VioZte nové O-krouzky (C) do draZek uvnitf
sestavy kloubové pfipojky (B).

e Na O-krouzky (E a C) naneste malé mnozstvi
silikonového maziva. Poté opatrné nasunte
sestavu kloubové pripojky (B) na sloupek
kloubové pfipojky (F).

¢ Nasadte zpét pojistny krouzek (A).

e  Pfipojte hydraulické hadice a provedenim
nékolika cyklli pfi tlaku 69 bar [1000 psi]
zkontrolujte tésnost hnaci jednotky. Pokud
nedochazi k uniku, provedte nékolik dalsich
cykll pii tlaku 690 bar [10 000 psi] a opét
zkontrolujte tésnost.

% Mazivo s obsahem sulfidu molybdenicitého

Obr. 18
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_ Natlakovany hydraulicky olej

muze proniknout pokozkou a zpUsobit vazné
poranéni osob. Nez za¢nete kli¢ opét pouzivat,
veskeré netésnosti vzdy nejprve opravte.

5.4  Preventivni udrzba - kazeta (obr. 18 a 20)

¢ Demontuijte kazetu od hnaci jednotky.

¢ (QOdSroubujte Srouby (K4) Zdvihnéte a odejméte

bocnici (K3).

e Vyjméte paku rohatky (K8), rohatku s
Sestihranem (K7), hnaci patku (K6) a tlatné
pruziny (K5).

Kazety fady W2000X maji jednu tlacnou
pruzinu. Kazety fady W4000X, W8000X a
W15000X maji dvé tlané pruziny.

¢ Vycistéte vSechny pfistupné &asti jemnym
rozpoustédlem.

e Zkontrolujte vSechny soucasti, zda nenesou
znamky poskozeni.

e VSechny soucésti osuste. Na vyznaCené
povrchy naneste tenkou vrstvu maziva s
obsahem sulfidu molybdenicitého ().

(LT Pi mazani paky rohatky (K8) naneste

mazivo s obsahem sulfidu molybdenicitého (%)
pouze na povrchy vyznagené na obr. 20.

Na povrch otvoru paky rohatky a ozubeni hnaci
patky NIKDY nepouzivejte mazivo s obsahem
sulfidu molybdenicitého. (%). Naneseni maziva
na tyto povrchy by vedlo k nespolehlivé funkci,
prokluzu hnaciho mechanismu a nadmérnému
opotfebeni soucasti.

¢ Provedte zpétnou montaz v opaéném poradi
nez pfi demontazi.
5.5 Kompletni udrzba - kazeta
(obr. 18, 20 a 21)

e QOdkryjte a vycistéte vSechny pfistupné Casti
jemnym rozpoustédiem.

e Vyjméte otocny kolik (K9), pficemZ pfidrZujte
pojistny kolik hnaci jednotky (K10) na misté.
Vlyjméte pojistny kolik hnaci jednotky (K10)
a zkontrolujte jej. V pfipadé opotrebeni Ci
poskozeni jej vyménte.

Zkontrolujte vSechny ostatni souéasti, zda
nenesou znamky poskozeni.

Pomoci magnetické praskové metody provedte
kontrolu nasledujicich soucasti:

- distanCni pojistny kolik (K1)

- pfidrzny hranol kolikli (K2)

- bocnice (K3)

- hnaci patka (K6)

- rohatka (K7)

- péka rohatky (K8)

- pojistny kolik hnaci jednotky (K10)

- bezpecnostni pojistny kolik (K11)

- uvolfiovaci paka / reakéni patka (K12)

Vlozte zpét pojistny kolik hnaci jednotky (K10)
a otocny kolik (K9).

Pokud vyjmete pojistny kolik

hnaci jednotky (K10), nezapomeiite jej viozit
zpét. Nikdy nepouzivejte kli¢ bez
namontovaného pojistného koliku (K10). Neni-li
pojistny kolik (K10) namontovan, hnaci jednotka
miZe byt pfi pouziti vytlacena z kazety, coz
muze vést k poranéni osob.

Zkontrolujte spravnou vysku pojistného
koliku hnaci jednotky (K10) a bezpecnostniho
pojistného koliku (K11). Viz obr. 21, rozméry
WX ,Y5

VSechny soucasti osuste. Na vyznacené
povrchy (%) dle obr. 18 a 20 naneste
tenkou vrstvu maziva s obsahem sulfidu
molybdenicitého. Dalsi informace o pouziti
maziva s obsahem sulfidu molybdenicitého
naleznete v oddile 5.4.

Provedte zpétnou montéz v opaéném poradi
nez pfi demontazi.
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Obr. 21

Pojistny kolik | Bezpecénostni
hnaci jednotky | pojistny kolik

Rozmér X Rozmér Y
Model | (palce) | (mm) | (palce) | (mm)
W2000X | 0,157 4,00 0,118 3,00
W4000X | 0,197 5,00 0,118 3,00
W8000X | 0,236 6,00 0,157 4,00
W15000X | 0,275 7,00 0,236 6,00
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5.6  Odstranovani zavad

5.6.1 Hnaci jednotka

Pfiznak

PriCina

Napravné opatreni

Pist hnaci jednotky
se nevysunuje nebo
nezasunuje.

Poskozend hydraulicka spojka.

Vyménte spojku.

Neni pfipojena hydraulicka spojka.

Ujistéte se, Ze jsou hadice pro
vysunuti a zasunuti pfipojeny
k Cerpadlu a kli¢i. Zkontroluijte,
Ze jsou hadicové spojky fadné
namontovany.

Opotiebeny nebo poskozeny smérovy
ovladaci ventil na hydraulickém
Cerpadle.

Vezméte Cerpadlo do
autorizovaného servisniho
stfediska. Dle potfeby je nechejte
opravit.

V hnaci jednotce se

Unik kapaliny pres t&snéni pistu.

Vymérite tésnéni.

nevytvari tlak.

Cerpadio nevytvafi tlak.

Upravte tlak.

Porucha Cerpadla.

Postupuijte podle pokynl v ndvodu
k pouziti Cerpadla.

Hnaci jednotka netésni.

Vadné tésnéni.

Vlymérite tésnéni hnaci jednotky.

Pist hnaci jednotky se
pohybuije na opacnou
stranu.

Zameéna pripojeni hadic.

Provedte radné pripojeni hadic.

Mezera mezi télesem
hnaci jednotky a poziéni
deskou na kazeté.

Opotfebeny, poskozeny nebo chybsjici
pojistny kolik hnaci jednotky.

Namontuijte pojistny kolik hnaci
jednotky.

5.6.2 Kazeta

Pfiznak

Pfi¢ina

Ndpravné opatieni

Rohatka se vraci pfi zasouvani.

PoSkozend hnaci patka.

Vlymérite hnaci patku.

Rohatka neprovadi dopfedny

Poskozena paka rohatky nebo

Dle potteby vyménite paku

posuv.

rohatka.

rohatky a/nebo rohatku.

Opotfebena nebo poskozena hnaci
patka.

Vlymérite hnaci patku.

Mazivo na ozubeni rohatky a/nebo
hnaci patky.

Demontuijte kazetu a odstrarite
mazivo z ozubeni.
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Obr. 22
6 Technické parametry

6.1 Vykonnostni parametry, rozméry a dalsi idaje o vyrobku (obr. 22)

W2000X W4000X W8000X W15000X
Rozsah velikosti Sestihranu palce 1116-23/8 15/16-33/s8 17/8-41/8 27/16 - 4 5/8
dostupnych kazet mm  30-60 36-85 50-105 65-115
Maximalni provozni tlak psi 10000 10 000 10 000 10 000
bar 690 690 690 690
Jmenovity pfi 10 000 psi ftlbs 2040 4175 8470 15330
moment " pii 690 bar Nm 2766 5 661 11484 20 785
Min. moment ftlbs 204 418 847 1533
Nm 277 566 1148 2079
Hmotnost, hnaci jednotka bs 2,9 4,2 6,8 11,0
kg 13 1,9 3,1 5,0
Hmotnost, kazeta (Viz oddily 6.2.1 a7 6.2.6)
Rozméry A palce [nm]  4,29[109,0] 5,35[136,0] 6,77 [172,0] 8,15[207,0]
B palce [nm]  5,55[141,0] 6,57 [167,0] 8,07 [205,0] 9,45 [240,0]
C palce [nm] 5,83 [148,0] 7,01[178,0]  8,19[208,0] 9,96 [253,0]
D palce [mm] 1,26 [32,0] 1,61 [41,0] 2,07 [52,5] 2,48 [63,0]
E palce [mm] 0,94 [24,00 1,29 [32,8] 1,65 [41,9] 1,97 [50,0]
F palce [mm] 0,79 [20,0] 0,79 [20,0] 0,98 [25,0] 0,79 [20,0]
G,H,S (Viz oddily 6.2.1 az 6.2.6)
l, J1, J2 (Viz oddily 6.1.3 a 6.1.4)

Je-li tloustka stény redukéni viozky
Sestihranu mens$i nez hodnota zobrazena vpravo v
tabulce, mlze byt vyrazné snizena uzite¢na Zivotnost
vlozky.

Minimalini tloustka stény redukéni vlozky Sestihranu
Rada W2000X . .......... 0,14 palce [3,50 mm]
Rada W4000X . . ......... 0,18 palce [4,69 mm]
Rada W8000X . ........... 0,24 palce [6,0 mm]
Rada W15000X . .. ....... 0,26 palce [6,69 mm]
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Obr. 23

6.1.1 Rozmeéry, prodlouzené reakéni rameno rady WTE (obr. 23)

Rada kli¢a W2000X W4000X W8000X W15000X
Model reakéniho ramena WTE20 WTE40 WTES80 WTE150
Rozméry Al palce [mm] 2,20 [56] 2,59 [66] 3,35 [85] 4,05 [102]
B1 palce [mm)] 15,67 [398] 17,17 [436] 17,68 [449] 19,60 [498]
C1 palce [mm] 2,66 [67,5] 2,90 [74] 2,15 [54,5] 2,80 [72]
Hmotnost Ibs [kg] 5,73 [2,6] 10,14 [4,6] 16,75[7,6] 26,46 [12,0]

(Pouze reakéni rameno)

ENERPAC [



c2

WRP

Obr. 24

6.1.2 Rozmeéry, reakéni opérka fady WRP (obr. 24)

W4000X W8000X W15000X

WRP40 WRP80 WRP150

Rada Kli¢(i W2000X
Model reakéni opérky WRP20
Rozméry A2 palce [mm] 3,31 [84]

B2 palce [mm] 5,83 [148]
C2 palce [mm] 1,77 [45]
K palce [mnm] 1,40 [35,5]
L palce [mm] 0,63 [16]

429[109] 537[136,5] 6,50 [165]
748[190]  878[223] 10,12 [257]

2,32 [59] 2,72 [69] 3,43 [87]
1,87 [47,5] 225[57] 2,74 [69,7]
0,83 [21] 1,02 [26] 1,26 [32]

Hmotnost Ibs [kg] 0,88 [0,4]
(Pouze reakéni opérka)

1,76 [0,8] 4,41 [2,0] 8,60 [3,9]
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Boc¢ni montaz

Obr. 25

6.1.3 Rozméry, polohovaci rukojet fady SWH (obr. 25)

W2000X W4000X W8000X W15000X

Rada kli&

Model rukojeti SWH6A SWH6A SWH10A  SWH10A

Rozméry | palce [nm] 3,15 [80] 3,15 [80] 3,62 [92] 3,62 [92]
J1 palce [mm] 5,04 [128] 5,04 [128] 5,04 [128] 5,04 [128]
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| J2

Boc¢ni montaz

Obr. 26

6.1.4 Rozméry, pfima polohovaci rukojet fady SWH
(obr. 26 - volitelné pfislusenstvi)

Rada kli&( W2000X W4000X W8000X W15000X
Model rukojeti SWH6S SWH6S SWH108 SWH108
Rozméry J2 palce [mm] 4,72 [120] 4,72 [120] 4,72 [120] 4,72 [120]
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6.2 Dalsi parametry kazet

6.2.1 Tabulka pro metricky systém - kazety fady W2000X, W4000X a W8000X

(umisténi rozméra S, H a G viz na obr. 22)

Hnaci jednotka Model (S) Velikost Sestihranu (H) @) Hmotnost
kazety mm mm mm kg
W2000X W2103X 30 31,0 53,7 2,1
W2104X 32 31,0 53,7 2,1
W2107X 36 31,0 53,7 2,4
W2108X 38 33,5 58,2 2,4
W2110X 41 33,5 58,2 2,4
W2113X 46 36,5 60,5 2,4
W2200X 50 39,0 63,1 24
W2203X 55 41,8 68,6 2,5
W2206X 60 44,5 64,8 2,5
W4000X W4107X 36 37,0 61,0 3,7
W4110X 4 37,0 61,0 3,7
W4113X 46 39,5 64,0 3,8
W4200X 50 415 66,7 3,9
W4203X 55 44,0 73,4 4,6
W4206X 60 46,5 70,6 4,6
W4208X 63 49,5 76,2 4,7
W4209X 65 49,5 76,2 47
W4212X 70 52,5 78,3 47
W4215X 75 55,5 81,6 4,7
W4302X 80 58,5 83,5 4,8
W4085MX 85 62,0 86,0 4,5
W8000X W8200X 50 45,0 78,2 8,1
W8203X 55 48,0 80,0 8,1
W8206X 60 51,0 82,5 8,1
W8209X 65 52,5 85,9 9,4
W8212X 70 56,0 84,8 9,3
W8215X 75 58,0 85,0 9,4
W8302X 80 60,5 89,5 9,3
WB8085MX 85 66,0 92,2 9,8
W8090MX 90 74,0 102,9 10,6
W8312X 95 74,0 102,9 10,3
W8315X 100 78,0 108,0 9,3
W8402X 105 78,0 108,0 9,3
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6.2.2 Tabulka pro metricky systém - kazety rady W15000X
(umisténi rozméra S, H a G viz na obr. 22)

Hnaci jednotka Model (S) Velikost Sestihranu (H) G) Hmotnost
kazety mm mm mm kg

W15000X W15209X 65 59,0 88,6 13,6
W15212X 70 59,0 88,6 13,6
W15215X 75 62,0 90,5 13,7
W15302X 80 64,5 92,9 14,2
W15085MX 85 69,5 96,6 14,9
W15090MX 90 75,0 101,8 15,6
W15312X 95 75,0 101,8 15,2
W15315X 100 80,5 103,1 14,8
W15402X 105 80,5 103,1 15,5
W15405X 110 87,5 114,8 15,6
W15115MX 115 87,5 114,8 16,1

6.2.3 Tabulka pro imperidlni systém - kazety fady W2000X
(umisténi rozmérh S, H a G viz na obr. 22)

Hnaci jednotka Model (S) Velikost Sestihranu (H) @) Hmotnost
kazety palce palce palce Ibs
W2000X W2101X 11/16 1,22 2,11 4,19
W2102X 11/8 1,22 2,11 4,19
W2103X 13/16 1,22 2,11 419
W2104X 11/4 1,22 2,11 419
W2105X 15/16 1,22 2,11 4,48
W2106X 13/s 1,22 2,11 4,43
W2107X 17/16 1,22 2,11 4,37
W2108X 17/16 1,32 2,29 4,51
W2109X 1916 1,32 2,29 4,44
W2110X 15/8 1,32 2,29 4,38
W2111X 111/16 1,44 2,38 4,63
W2112X 13/4 1,44 2,38 4,57
W2113X 113/16 1,44 2,38 4,46
W2114X 17/8 1,54 2,48 4,69
W2115X 115/16 1,54 2,48 4,64
W2200X 2 1,54 2,48 4,54
W2201X 2 /16 1,65 2,70 4,83
W2202X 21/8 1,65 2,70 4,74
W2203X 2316 1,65 2,70 4,64
W2204X 21/4 1,75 2,55 4,94
W2205X 2 5/16 1,75 2,55 4,84
W2206X 238 1,75 2,55 4,72
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6.2.4 Tabulka pro imperialni systém - kazety rady W4000X

(umisténi rozméra S, H a G viz na obr. 22)

Hnaci jednotka Model (S) Velikost Sestihranu (H) (G) Hmotnost
kazety palce palce palce Ibs
W4000X W4105X 15/16 1,46 2,40 8,15
W4106X 138 1,46 2,40 8,15
W4107X 17/16 1,46 2,40 8,15
W4108X 11/ 1,46 2,40 8,31
W4109X 1916 1,46 2,40 8,22
W4110X 15/8 1,46 2,40 8,15
W4111X 11116 1,56 2,52 8,43
W4112X 134 1,56 2,52 8,35
W4113X 1 13/16 1,56 2,52 8,25
W4114X 17/s 1,63 2,63 8,45
W4115X 115/16 1,63 2,63 8,39
W4200X 2 1,63 2,63 8,28
W4201X 2 118 1,73 2,89 8,65
W4202X 21/s 1,73 2,89 8,53
W4203X 23/16 1,73 2,89 8,42
W4204X 21/a 1,83 2,78 8,73
W4205X 2 5/16 1,83 2,78 8,61
W4206X 23/8 1,83 2,78 8,47
W4207X 2716 1,95 3,00 8,96
W4208X 21/ 1,95 3,00 8,86
W4209X 2916 1,95 3,00 8,67
W4210X 2 %16 2,07 3,08 9,14
W4211X 2 /16 2,07 3,08 9,03
W4212X 23/ 2,07 3,08 8,84
W4213X 2 13/16 2,18 3,21 9,32
W4214X 27/s 2,18 3,21 9,17
W4215X 2 15/16 2,18 3,21 8,96
W4300X 3 2,30 3,29 9,51
W4301X 3116 2,30 3,29 9,42
W4302X 318 2,30 3,29 9,16
W4303X 33/16 2,44 3,37 9,92
W4304X 3 1/4 2,44 3,37 9,92
W4305X 3 5/16 2,44 3,37 9,92
W4306X 338 2,44 3,37 9,92
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6.2.5 Tabulka pro imperidlni systém - kazety fady W8000X
(umisténi rozméra S, H a G viz na obr. 22)

Hnaci jednotka Model (S) Velikost Sestihranu (H) (©) Hmotnost
kazety palce palce palce Ibs
W8000X W8114X 17/8 1,77 3,08 17,97
W8115X 1 15/16 1,77 3,08 17,89
W8200X 2 1,77 3,08 17,75
W8201X 2118 1,89 3,15 17,52
W8202X 21/8 1,89 3,15 17,36
W8203X 2 3/16 1,89 3,15 17,22
W8204X 2 1/4 2,01 3,25 17,92
W8205X 2 5/16 2,01 3,25 17,76
W8206X 238 2,01 3,25 17,59
W8207X 2718 2,07 3,38 17,65
W8208X 21/ 2,07 3,38 17,52
W8209X 2916 2,07 3,38 17,29
W8210X 258 2,20 3,34 17,50
W8211X 2 11/16 2,20 3,34 17,36
W8212X 234 2,20 3,34 17,12
W8213X 2 13/16 2,28 3,35 17,57
W8214X 27/8 2,28 3,35 17,38
W8215X 2 15/16 2,28 3,35 17,11
W8300X 3 2,38 3,52 17,77
W8301X 3 1/16 2,38 3,52 17,65
W8302X 31/s 2,38 3,52 17,33
W8303X 3316 2,60 3,63 18,99
W8304X 314 2,60 3,63 18,72
W8305X 3%/16 2,60 3,63 18,54
W8306X 338 2,60 3,63 18,36
W8307IX 376 2,60 3,63 18,11
W8308X 31/ 2,60 3,63 17,81
W8309X 3916 2,91 4,05 20,36
W8310X 3%/ 2,91 4,05 20,18
W8311X 3 /16 2,91 4,05 19,93
W8312X 33/4 2,91 4,05 19,71
W8313X 3 13/16 2,91 4,05 19,46
W8314X 37/ 2,91 4,05 19,10
W8315X 3 15/16 3,07 4,25 20,31
W8400X 4 3,07 4,25 20,04
W8401IX 4 1/16 3,07 4,25 19,80
W8402X 41/8 3,07 4,25 19,39
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6.2.6 Tabulka pro imperialni systém - kazety rady W15000X

(umisténi rozméra S, H a G viz na obr. 22)

Hnaci jednotka Model (S) Velikost Sestihranu (H) (G) Hmotnost
kazety palce palce palce Ibs
W15000X W15207X 2716 2,32 3,49 30,72
W15208X 21/ 2,32 3,49 30,72
W15209X 2916 2,32 3,49 30,72
W15210X 25/8 2,32 3,49 30,72
W15211X 2 /16 2,32 3,49 30,72
W15212X 23/4 2,32 3,49 30,72
W15213X 2 13/16 2,44 3,56 30,62
W15214X 27/s 2,44 3,56 30,39
W15215X 2 15/16 2,44 3,56 30,08
W15300X 3 2,54 3,66 30,86
W15301X 3116 2,54 3,66 30,71
W15302X 318 2,54 3,66 30,34
W15303X 33/16 2,74 3,80 32,38
W15304X 33/16 2,74 3,80 32,07
W15305X 3 5/16 2,74 3,80 31,85
W15306X 338 2,74 3,80 31,63
W15307IX 37/16 2,74 3,80 31,32
W15308X 31/ 2,74 3,80 30,98
W15309X 33/16 2,95 4,01 31,70
W15310X 3 5/s 2,95 4,01 31,70
W15311X 3 11/16 2,95 4,01 31,70
W15312X 334 2,95 4,01 31,70
W15313X 3 13/16 2,95 4,01 31,70
W15314X 37/s 2,95 4,01 31,70
W15315X 3 15/16 3,17 4,06 34,02
W15400X 4 3,17 4,06 33,70
W154011X 41/16 3,17 4,06 33,41
W15402X 41/s 3,17 4,06 33,09
W15403IX 4 3/16 3,17 4,06 32,81
W15404X 41/4 3,17 4,06 32,39
W15405X 4 5/16 3,44 4,52 35,61
W15406X 4 3/s 3,44 4,52 35,32
W15407X 476 3,44 4,52 34,99
W15408IX 41/2 3,44 4,52 34,63
W15409IX 4 %16 3,44 4,52 34,28
W15410IX 4 5/8 3,44 4,52 33,72
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6.3 Nastaveni krouticiho momentu

6.3.1 Vypocet soucinitele momentu pro metricky systém

Za ucelem nastaveni momentu nastavte tlak Cerpadla podle nasledujiciho vzorce:
tlak ¢erpadla (bar) = moment (Nm) / soucinitel momentu

W2000X W4000X W8000X W15000X

Soucinitel momentu
pro metricky systém: 4,0085 8,2037 16,6432 30,1227

6.3.2 Prevodni tabulka tlaku a momentu pro metricky systém

W2000X W4000X W8000X W15000X

Tlak ¢erpadla (bar) Moment (Nm) Moment (Nm)  Moment (Nm) Moment (Nm)
60 241 492 999 1807
90 361 738 1498 2711
120 481 984 1997 3615
150 601 1231 2496 4518
180 722 1477 2996 5422
210 842 1723 3495 6326
240 962 1969 3994 7229
270 1082 2215 4494 8133
300 1203 2461 4993 9037
330 1323 2707 5492 9941
360 1443 2953 5992 10 844
390 1563 3199 6491 11748
420 1684 3446 6990 12 652
450 1804 3692 7489 13 555
480 1924 3938 7989 14 459
510 2044 4184 8488 15 363
540 2165 4430 8987 16 266
570 2285 4676 9487 17 170
600 2405 4922 9986 18 074
630 2525 5168 10 485 18 977
660 2646 5414 10 984 19 881
690 2766 5661 11 484 20785

POZNAMKA Hodnoty momentu jsou zaokrouhleny na nejblizsi celé islo.
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6.3.3 Vypocet soucinitele momentu pro imperialni systém

Za Ucelem nastaveni momentu nastavte tlak Cerpadla podle nasledujiciho vzorce:
tlak Cerpadla (psi) = moment (Ft.lbs) / soucinitel momentu

W2000X W4000X W8000X W15000X

Soucinitel momentu
pro imperidlni systém: 0,204 0,4175 0,847 1,533

6.3.4 Prevodni tabulka tlaku a momentu pro imperialni systém

W2000X W4000X W8000X W15000X

Tlak ¢erpadla (psi) Moment (Ft.lbs) Moment (Ft.lbs) Moment (Ft.lbs) Moment (Ft.lbs)
1000 204 418 847 1533
1500 306 626 1271 2300
2 000 408 835 1694 3066
2 500 510 1044 2118 3833
3000 612 1253 2541 4599
3500 714 1461 2965 5366
4 000 816 1670 3388 6132

4 500 918 1879 3812 6899
5000 1020 2088 4235 7665
5500 1122 2296 4659 8432

6 000 1224 2505 5082 9198
6 500 1326 2714 5506 9965
7 000 1428 2923 5929 10 731
7 500 1530 3131 6353 11498
8 000 1632 3340 6776 12 264
8 500 1734 3549 7200 13 031
9000 1836 3758 7623 13797
9 500 1938 3966 8047 14 564
10 000 2040 4175 8470 15 330

POZNAMKA Hodnoty momentu jsou zaokrouhleny na nejblizsi celé Cislo.
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7 Nahradni dily a doporu¢ené nastroje

7.1 Objednavka nahradnich dilt

Informace o nahradnich dilech naleznete v
seznamu nahradnich dilt Enerpac pfisludného
modelu klice. Seznamy nahradnich dilli jsou k
dispozici na internetovych strankach
WWwWw.enerpac.com.

Pro Ucely objednavky nahradnich dilli si pfipravte

nasledujici udaje:

o Cislo modelu a vyrobni &islo klige (hnaci
jednotky i kazety).

e Priblizné datum nakupu.

e Katalogové &islo a popis vSech objednavanych
soucasti.

7.2 I?oporuéené sada nastrojd,
Rada W2000X

- Kili¢ A/F 7/8"
- Kli¢ A/F 3/4"
- Kili¢ A/F 5/8"
- Klesté na pojistné krouzky
- Nastroj na demontaz tésnéni
- Kili¢ A/F 16 mm
- Kolikovy kli¢ PCD
o 4 mm x5 mm LG x 20 mm
- Inbusovy kli¢ A/F 5 mm
- Inbusovy kli¢ A/F 3 mm
- Inbusovy kli¢ A/F 2,5 mm
- Plochy $roubovak 3 mm

7.3 I?oporuéené sada nastrojd,
Rada W4000X

- Kii¢ A/F 7/8"
- Kii¢ A/F 3/4"
- Kii¢ A/F 5/8"
- Klesté na pojistné krouzky
- Nastroj na demontaz tésnéni
- Kolikovy kli¢ PCD
o4 mmx5mm LG x 25 mm
- Inbusovy kli¢ A/F 6 mm

- Inbusovy kli¢ A/F 4 mm
- Inbusovy kli¢ A/F 2,5 mm
- Plochy $roubovak 3 mm

7.4 Doporugena sada nastroju,
Rada W8000X

Kli¢ A/F 7/8"

Kli¢ A/F 3/4"

Kli¢ A/F 5/8"

Klesté na pojistné krouzky
Nastroj na demontaz tésnéni
Kli¢ A/F 1 1/8"

Kolikovy kli¢ PCD

@4 mmx5mm LG x 30 mm
Inbusovy kli¢ 10 mm
Inbusovy kli¢ A/F 5 mm
Inbusovy kli¢ A/F 4 mm
Inbusovy kli¢ A/F 2,5 mm
Plochy Sroubovék 3 mm

7.5 I?oporuc':ené sada nastroju,
Rada W15000X

- Kiic A/F 7/8"

Kli¢ A/F 3/4"

Kli¢ A/F 5/8"

Klesté na pojistné krouzky
Nastroj na demontaz tésnéni
Kli¢ A/F 1 3/8"

Kolikovy kli¢ PCD

g4 mmx5mm LG x 40 mm
Inbusovy kli¢ A/F 10 mm
Inbusovy kli¢ A/F 6 mm
Inbusovy kli¢ A/F 4 mm
Inbusovy kli¢ A/F 2,5 mm
Plochy Sroubovék 3 mm

Poznamky:

A/F = Across Flats (pfes plochy)
PCD = Pitch Circle Diameter

(prdmér rozteéné kruznice)
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