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1 Innledning

Oversikt

Enerpacs W-serien hydraulisk muttertrekker
er designet for & stramme og lgsne bolter

i industrielle bruksomrader. W-seriens
lavprofilkassett, kompakte drivenhet og
integrerte reaksjonsplate gjor den ideell til
bruk péa trange steder.

Utskiftbare kassetter i W-serien er tilgjengelig
i et stort utvalg, bdde metriske og tomme
starrelser som passer til spesifikke
kundebehov.

TSP300 Pro-seriens svivel (tilleggsutstyr),
roterer 360 grader pa X-aksen og 160
grader pa Y-aksen for enklere plassering

av trekkeren og slangene der det er trangt.
Drivenheter med modellnumre som slutter
pa "PX" er fabrikkutstyrt med TSP300 Pro
Series Swivel. Alle instruksjoner for standard
W-Series drivenheter (*X) gjelder PX-enheter.

W- serien kan brukes med en rekke av
Enerpacs muttertrekkerpumper. Elektriske,
luftdrevne og manuelle pumper finnes (selges
separat).

Instruksjoner ved levering

Ved levering ma alle komponenter inspiseres
for eventuelle transportskader. Hvis det
oppdages skade, ma transporteren varsles
om dette omgéende. Transportskader
omfattes ikke av Enerpac-garantien.

Garanti

e Enerpac garanterer produktet kun til det
formal det er ment.

¢ Alle Enerpac-produkter er garantert fri for
defekter i produksjon og materialer s&
lenge du har dem.

Enhver feilaktig bruk eller endring av
produktet gjer garantien ugyldig.

¢ Folg alle instruksjonene i denne
handboken.

e Bruk bare originale Enerpac reservedeler.

Overensstemmelse med nasjonale og
internasjonale standarder

¢ W200X ¢ W4000X ¢ W8000X
¢ W15000X
c U K Disse verktoyene er i
samsvar med kravene til CE
C n og UKCA.

Enerpac erklaerer at produktet (e) er testet og
er i samsvar med gjeldende standarder og
produktet (er) er kompatibelt med alle krav i
EU og Storbritannia.

Kopier av EU-erkleeringen samt den britiske
egenerklaeringen er vedlagt hver forsendelse.

2 Sikkerhet

Les alle instruksjonene noye. Folg alle
anbefalte sikkerhetsregler for & unnga
personskade samt skader pa muttertrekkeren
og/eller annet materiell. Enerpac kan

ikke holdes ansvarlig for personskader

eller materiell skade som oppstar som

folge av usikker eller feilaktig bruk, eller

pga. manglende vedlikehold. Fjern ikke
advarselsetiketter, -tagger eller -skilt. Kontakt
Enerpac eller en lokal Enerpac distributer for
avklaring hvis du skulle ha spgrsmal eller lure
pa noe.

Har du ikke fatt oppleering i sikkerhet mht.
haytrykkshydraulikk, ber vi deg kontakte din
forhandler eller ditt servicesenter for et gratis
Enerpac hydraulikksikkerhetskurs.

Denne handboken falger et system

av faresymboler, signalord og
sikkerhetsmeldinger for & varsle brukeren
om spesifikke farer. Folges ikke disse
advarslene, kan resultatet bli dedsfall,
alvorlig personskade, skade pa utstyr eller

annen materiell skade.

A hele denne manualen. Det brukes

for & varsle deg om potensielle fare

for personskade. Veer seerlig oppmerksom pa
faresymbolene, og folg alle
sikkerhetsmeldinger etter dette symbolet for
& unnga muligheten for dedsfall eller alvorlig
personskade.

Symbolene for farevarsling brukes i
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Faresymbolene brukes sammen med
spesielle signalord som gjor oppmerksom

pa varsler relatert til sikkerhet eller materiell
skade, og sier noe om alvorlighetsgrad.
Signalordene som brukes i denne handboken
er FARE, ADVARSEL, FORSIKTIG og
MERKNAD.

A FARE Indikerer en farlig situasjon

som, dersom den ikke unngas, kan fere til
dedsfall eller alvorlig personskade.

_ Indikerer en farlig situasjon

som, hvis den ikke unngas, kan fere til
dedsfall eller alvorlig personskade.

A\ FORSIKTIG| Indikerer en farlig situasjon

som, dersom den ikke unngas, kan fere til
mindre eller moderate personskade.

Indikerer informasjon som anses
som viktig, men ikke relatert til fare (f.eks. om
materiell skade). Merk at sikkerhetssymbolet
ikke brukes med dette signalordet.

2.1 Sikkerhetsregler — W-serien hydrauliske
muttertrekkere

Hvis felgende forholdsregler ikke
overholdes, kan det fore til dedsfall eller
alvorlig personskade. Det kan ogséa oppsta
materielle skader.

e Bruk alltid vernehjelm, herselsvern,
vernesko og hansker (minst av riggertype)
som er egnet for sikker bruk av verktoyet.
Verneutstyret mé ikke komme i veien for
sikker bruk av verktoyet, eller begrense
brukerens mulighet til & kommunisere
med kolleger.

e Vaer ngye med a holde arbeidsplassen
sikker. Folg instruksjonene for
standardprosedyrene péa din arbeidsplass,
og serg for & felge alle sikkerhetsregler
som formidles.

e |kke plasser kroppsdeler mellom
reaksjonsplaten og reaksjonspunktet.

Ikke plasser gjenstander mellom
reaksjonsplaten og reaksjonspunktet.
Hold slangene unna reaksjonspunktene.

Ikke st i verktayets bevegelseslinje
mens det er i bruk. Losner verktoyet fra
mutteren eller bolten under bruk, vil det
lasne i denne retningen.

Veer oppmerksom pa at en mutter
eller bolt som gar i stykker under
bruk av verktoyet, kan bli et
heyhastighetsprosjektil.

Serg for at egnede vern alltid er sikkert pa
plass og fri for skade.

Hold hendene unna mutteren/ bolten som
skal lasnes eller trekkes til. Det & trekke til
0g lesne muttere og bolter involverer liten
synlig bevegelse, men der er store krefter
som virker.

Dersom det blir klaring mellom kassett
og drivenheten skal arbeidet avsluttes
umiddelbart. Fa verktoyet inspisert og
reparert for du bruker det igjen.

Maksimalt tillatt trykk for W-serien
muttertrekkere er 10 000 psi [690
bar]. Denne trykkinnstillingen méa ikke
overskrides.

Sorg alltid for at pumpen stanses og

at alt trykk slippes ut (0 psi/bar) for
hydraulikkslanger kobles til eller fra. Hvis
slanger kobles fra mens de er under trykk,
kan det skje et plutselig og ukontrollert
lekkasje av olje under trykk.

Forsek aldri & koble til eller fra slanger
mens pumpen gar og/eller systemet er
under trykk.

Veer helt sikker pa at alle slangekoblinger
er koblet helt til, bade til pumpen og
muttertrekkeren for det trykksettes. Hvis
koblingene ikke er koblet helt til, kan
oljestrammen bli blokkert, og drivenheten
kan bli utsatt for altfor hgyt hydraulisk
trykk. Dette kan fore til katastrofal svikt i
muttertrekkeren.
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Bruk aldri muttertrekkeren hvis det er
kient, eller mistanke om, at lasepinnen
pa drivenhetens avstandsstykke er slitt,
mangler eller er skadet. Drivenheten

kan losne fra kassetten og bli et farlig
prosjektil. Se punkt 9 side 10, fig. 1 eller
2.

Bruk aldri muttertrekkeren hvis
drivenhetens utlgserhandtak ikke kan
lukkes helt nar drivenheten er montert
pa kassetten. Drivenheten kan Igsne fra
kassetten og bli et farlig prosjektil.

Forsgk aldri 4 tvinge drivenheten pa
kassetten hvis den er vanskelig &
montere. F& drivenheten og kassetten
kontrollert og reparert for muttertrekkeren
tas i bruk igjen.

Bruk aldri hayere hydraulisk trykk pa noe
verktay, slange, kobling eller tilbeher enn
produsentens spesifiserte maksimaltrykk.
Systemets driftstrykk ma ikke overstige
det klassifiserte trykket til systemets
svakeste komponent.

Serg for at brukeren har gjennomgatt
sikkerhetsopplaering som er spesifikk for
den aktuelle arbeidssituasjonen. Brukeren
ma gjere seg godt kient med innstilling og
riktig bruk av verktoyet.

Brukeren ma minst vaere s& gammel
som gjeldende lokale forskrifter, lover og
anleggets driftsinstrukser krever.

Slangene ma ikke pa noen mate
handteres feil eller strekkes for mye. Ikke
boy slangene for mye.

Ta alle forholdsregler for & forhindre
oljelekkasjer. Oljelekkasjer under hoyt
trykk kan trenge gjennom huden og
forarsake alvorlig personskade.

Sla aldri p& verkteyet mens det er under
trykk eller belastning. Komponenter
under spenning kan lgsne, og bli til
farlige prosjektiler. Ukontrollert lekkasje
av trykksatt hydraulikkolje kan ogsa
forekomme.

Hvis

Sla aldri pa verktoyet, selv ikke nar det
ikke er under trykk eller belastning.
Slag mot verktoyet kan fore til
permanent skade pa komponenter

pa muttertrekkeren, og pavirke
muttertrekkerens noyaktigheten.

Bruk bare ikke-brennbare lgsemidler av
hay kvalitet til rengjering og avfetting

av deler nar muttertrekkeren repareres.
Unnga brennbare lgsemidler for &
redusere faren for brann eller eksplosjon.

Bruk egnet gye- og handbeskyttelse
ved bruk av lgsemidler. Fglg alltid
lesemiddelprodusentens sikkerhets-
og bruksanvisning, og eventuelle
tilleggsinstruksjoner som inngar i
driftsprosedyrene for din arbeidsplass.
Sarg for tilstrekkelig ventilasjon nar
lasemidler brukes.

| A\ FORSIKTIG|

forholdsregler

folgende ikke

overholdes, kan det fore til mindre eller
moderat personskade. Det kan ogsa
oppstéa materielle skader.

Beer alltid muttertrekkeren i huset.

Beer aldri muttertrekkeren ved bruk av
posisjoneringshandtaket. Handtaket kan
brekke og muttertrekkeren kan plutselig
falle ned. Plasseringshandtaket er kun
laget som et hjelpemiddel for plassering
av trekkeren péa bolten eller mutteren.

Serg for at motholdsngkkelen (pa motsatt
side av mutteren eller bolten som skal
trekkes til eller Igsnes) er sikret mot &
falle av eller losne under tiltrekking eller
lasning.

Sorg for at starrelsen pa sekskantskrallen
passer til mutteren/bolten som skal Igsnes
eller strammes. Gjor man ikke dette, kan
muttertrekkeren bli ustabil, som igjen kan
fore til katastrofal verktoysvikt.
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Plasser alltid muttertrekkeren sa stabilt
som mulig. Bruk posisjoneringshandtaket
til & plassere verktoyet riktig under
operasjonen.

Serg for at reaksjonspunktene taler
kreftene som er i sving under bruk av
verktoyet.

Sorg for at reaksjonspunktet har egnet
form. Hvis det er mulig, kan for eksempel
en tilstetende mutter eller bolt brukes som
reaksjonspunkt.

Nar sekskantskrallen plasseres over
mutteren eller bolten, kan det vaere et
mellomrom mellom reaksjonsplaten og
reaksjonspunktet. Nar verktoyet aktiveres,
vil reaksjonsplaten og reaksjonspunktet
komme i kontakt med hverandre med stor
kraft. Serg for at muttertrekkeren er stabil
for hydraulisk trykk settes pa.

Sorg for tilstrekkelig stotte ved vertikal
bruk eller nar verktayet brukes opp ned.

Momentet som kreves for & lgsne en
mutter kan variere, og kan overstige
muttertrekkerens momentkapasitet. Bruk
aldri muttertrekkeren med mer enn 75
prosent av dens maksimale nominelle
moment nar du lgsner en mutter eller en
bolt.

Serg for at muttertrekkeren,
sekskantskrallen og annet tilbeher utsettes
for sa sma vridnings- og beyningskrefter
som mulig.

Boltesmoremidler og anti-feste-blandinger
har en klassifisert friksjonskoeffisient.

Serg for & kjenne friksjonskoeffisienten

for smeremiddelet som brukes. Bruk alltid
denne friksjonskoeffisienten ved beregning
av ngdvendig moment for & sikre riktig
stramming av muttere og bolter.

Hvis felgende forholdsregler ikke obser-
veres og overholdes, kan dette fore til
materiell skade og/eller at garantien blir
ugyldig.

e Beer aldri muttertrekkeren i slangene.

e Bruk alltid pumper og slanger fra Enerpac.
e Bruk alltid reservedeler fra Enerpac.

e Muttertrekkerens maksimale moment
ma alltid veere starre enn momentet som
kreves for & lasne eller trekke til mutteren
eller bolten.

e Bruk aldri muttertrekkeren
med hydraulikktilkobling kun til
fremkjeringsporten, da dette kan gi
innvendige skader pa verktoyet.

¢ Under krevende forhold mé&
muttertrekkeren inspiseres, rengjeres og
smares oftere enn normalt (se avsnitt 5).

e Kontroller at svivelboltskruene og
pakkboksen er strammet til for bruk. (Se
avsnitt 5)

e Huvis det lekker olje fra drivenheten, bytt
pakninger iht. hva som er ngdvendig (se
avsnitt 5) fer drivenheten tas i bruk igjen.

e Hvis muttertrekkeren faller fra en betydelig
hoyde, skal verktoyet inspiseres og
kontrolleres for & sikre at det virker som
det skal for det igjen tas i bruk.

e Folg alltid instruksjonene for inspeksjon
og vedlikehold i denne handboken. Utfer
vedlikehold og inspeksjon ved de angitte
tidsintervallene.
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Bruk av momentmuttertrekkere i
eksplosjonsfarlige miljger.

| tillegg til CE-merket, har muttertrekkerne
fra Enerpac i W-serien ATEX-merking og
-klassifisering

*W2000X » W4000X
*W8000X * W15000X

@ CEExI12 GD cT4

Denne klassifiseringen viser at verktoyet er
egnet for bruk i et potensielt eksplosivt miljg.

Teststandardene som gjelder for
momentmuttertrekkerne i W-serien er EN
13463-1 2009 Ikke-elektrisk utstyr for bruk i
potensielt eksplosjonsfarlige miljoer. Del 1.
Grunnleggende metode og krav, og ogsa
utkastet til standarden

ISO/IEC 80079-36.

Kontakt Enerpac hvis det er noen sparsmal
angéende ATEX-klassifisering, eller sparsmal
angéende bruk av momentmuttertrekkerne i
W-serien i farlige miljoer.

Redusere faren for eksplosjon

Dersom folgende forholdsregler og
instruksjoner ikke observeres og
overholdes, kan det fore til eksplosjon
og/eller brann. Dodsfall og/eller alvorlige
personskader kan oppsta.

e For & redusere risikoen for eksplosjon
sgrg for at momentmuttertrekkerne i
W-serien kun brukes i de spesifikke
eksplosjonsfarlige miljgene som de
har blitt testet og sertifisert for. Se
i begynnelsen av dette avsnittet for
informasjon om ATEX-klassifisering.

e Momentmuttertrekkerne i W-serien er
normalt ikke ansett som en potensiell
kilde for gnister. Likevel er det viktig med
riktig bruk og vedlikehold av verktoyet for
a bidra til & sikre at det ikke genereres
gnister som kan forrsake antennelse
av en eksplosjonsfarlig gasser eller
stevblanding (som kan veere til stede i
miljoet). Fullstendige instruksjoner for
bruk og vedlikehold ma veere tilgjengelig
for alt personell for bruk eller service av
muttertrekkeren.

e Varme overflater kan veere en alvorlig kilde
til antennelse. For & bidra til & forhindre
muligheten for antennelse pa grunn av
for hoy overflatetemperatur skal ikke
muttertrekkeren brukes i miljger med
omgivelsestemperatur over 40 °C [104 °F].

e Enerpac har designet og konstruert
W-seriens muttertrekkere slik at
muligheten for at gnister pga. at
aluminiumkomponenter kommer i
kontakt med korrodert stél, reduseres
til et minimum. Likevel, for & redusere
muligheten for gnister, ber bruk av
muttertrekkeren unngéas nar det er
mulig i forbindelse med korroderte
stalkonstruksjoner eller komponenter.
Veer spesielt forsiktig slik at utilsiktete
konsekvenser med muttertrekkeren og
korrodert stal unngas.

For & bidra til & forhindre faren for
gnist, er det ikke brukt noen komponenter
som har et magnesiuminnhold som er hoyere
enn 7,5 prosent i muttertrekkere i W-serien (i
henhold til standarden EN 13463-1).
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Veer ekstremt forsiktig for & forhindre

at momentmuttertrekkeren i W-serien
faller ned pa gulvet eller pa noen annen
metallflate som kan forarsake mekaniske
gnister. Ta ogsa alle forholdsregler

for & forhindre at andre verktoy (eller
andre metallgjenstander) faller ned pa
momentmuttertrekkeren i W-serien.

Elektrostatisk utladning

Elektrostatisk utladning er en potensiell
kilde til gnist, og kan fare til oppbygging
av statisk elektrisitet pa isolerte ledende
deler. Isolerte ledende deler skaper
kapasitive poler som kan bli ladet. Fare
for elektrostatisk utladning minimeres

av hydralikkslangene som har flere

lag av stalband og derfor utgjer en
kontinuerlig elektrisk ledende forbindelse
til hydraulikkpumpen som er jordet.

Ikke-ledende etiketter i polyester kan
veere et sted for oppbygging av statisk
elektrisitet. Likevel vil naerheten til
muttertrekkeren, som er jordet, forhindre
at statisk elektrisitet bygges opp.
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3 Montering og justeringer

3.1 Oversikt og funksjoner (Fig. 1 eller 2)
1  Sekskantskralle

2  Kassett

3A Hydraulisk svivel (standard)

3B TSP300 Pro-serien svivel (tilleggsutstyr)
Kupling for fremkjeringsslange
Kupling for returslange

Hydraulisk drivenhet

Utleserspak for kassett
Reaksjonsplate

Lasepinne til avstandsstykke

W O 0o N O o B~

.2 Feste av posisjoneringshandtaket
(Fig. 3)

¢ Fest posisjoneringshandtaket (10) med

skruen (11). Posisjoneringsh&ndtaket kan

monteres pa begge sider av verktayet.

3.3 Bytte av kassett

Sorg for at
hydraulikkpumpen er AV og at
hydraulikksystemet er trykkavlastet (0 psi/
bar) for kassetten fijernes eller monteres.
Hvis denne forholdsregelen ikke falges kan
drivenheten lgsne ut, noe som potensielt
kan fore til personskade.

3.3.1 Demontering av kassett
(Fig- 4 og 5)
e Pass pa at drivenhetens stempel er helt
trukket tilbake.

e Ta godt tak i kassetten med handen, eller
plasser verktoyet pa en arbeidsbenk.

(0:53:{733] Kassetten lgsnes fra drivenheten i
felgende trinn. Serg for & stette opp
kassetten slik at den ikke faller ned.

e Trekk utlgserspaken pa kassetten (7)
utover.

¢ Fjern den hydrauliske drivenheten (6) fra
kassetten (2).

Fig. 2

Fig. 3
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3.3.2 Feste av kassett
(Fig. 4 og 5)
e Trekk utlaserspaken (7) utover.

¢ Sorg for at trekkhaken (12) er riktig
lokalisert i forhold til sporet (14) i
skrallearmen. Vri stempelstaget hvis det
trengs.

e Skyv drivenheten inn pa kassetten, og
dytt stussen (13) gjennom apningen i
kassettens gjennomfaring (15).

e Trykk utloserspaken (7) tilbake inn i
kassetten (2). Serg for at Iasekulen klikker
pa plass. Kontroller at utleserspaken pa
kassetten er helt lukket.

e Pase at kassettkranken star i helt
inntrukket stilling, vri pa det sekskantede
innlegget for & trekke kranken tilbake.

A\ FORSIKTIG| Bruk ikke verktayet hvis

utlgserspaken pa kassetten ikke er helt
lukket. Drivenheten kan stetes ut med stor
kraft hvis spaken ikke er helt lukket, noe
som kan fore til personskade og/eller skade
pa verktoyet.

3.4 Tilkobling av tilbehor

3.4.1 Feste av WTE-serien forlenget
reaksjonsarm (fig. 6)

¢ Fjern avstandsstykkets lasepinne
merket *000110A (hvor * tilsvarer
muttertrekkerens serie, dvs. 2, 4 etc.) fra
kassetten.

e Monter kassetten i spalten i WTE
reaksjonsarmen (20) og sett delene slik at
hullene er pa linje.

e Monter den lange lasepinnen til
avstandsstykket merket *000134 (hvor * er
lik muttertrekkerserien, dvs. 2, 4 osv.) som
leveres med WTE-seriens reaksjonsarm
gjennom armen og kassetten.

e Pase at lasepinnen til avstandsstykket er i
fullt inngrep med armen pa begge sider.

N
\ _
® ) f
ENERFPACE | \

Fig. 4

Fig. 5

[ Skift ut den korte lasepinnen i kassetthodet
Fig. 6
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3.4.1 Feste av WRP-serien reaksjonsplate
(fig. 7)
¢ Fjern avstandsstykkets I&sepinne
merket *000110A (hvor * tilsvarer
muttertrekkerens serie, dvs. 2, 4 etc.) fra
kassetten.

e Monter kassetten i sporet i WRP-seriens
reaksjonsplate (21) mens hullene i platen
rettes inn i forhold til hullene i kassetten.

e Monter den lange festepinnen til
avstandsstykket merket 000137 (hvor * er
lik muttertrekkerserien, dvs. 2, 4 osv.) som
leveres med WRP-seriens reaksjonsplate
gjennom platen og kassetten.

e P3se at l&sepinnen til avstandsstykket er
satt helt inne. Toppen av pinnen skal veere
i forsenkningen i platen.

A\ FORSIKTIG | Avstandsstykkets lasepinne

er obligatorisk, bruk aldri reaksjonsarmen/
platen uten at du forst fester tilbehgret med
pinnen.

3.5 Koble til slangene (fig. 8)

Sorg for at alle slanger og
koblinger er klassifisert til bruk ved minst
10 000 psi [690 bar]. Kontroller at alle
hydrauliske koblinger er godt festet for
verktoyet brukes. Hvis du ikke folger disse
forholdsreglene, kan det fore til at slangene
sprenges eller kobles fra under trykk.
Oljelekkasjer under hgyt trykk kan oppsta.
Det kan fore til alvorlig personskade.

Verktoyet er utstyrt med hun- og hantype
1/4 tommers NPTF hurtigkoblinger. Bruk
bare Enerpacs doble sikkerhetsslanger. Se
tabellen nedenfor.

Enerpac slange Beskrivelse
modellnummer
To slanger,
THQ-706T 19,5 fot [6 m] lengde
To slanger,
THQ-712T 39 fot [12 m] lengde

[ Skift ut den lange lasepinnen i kassetthodet
Fig. 7

Fig. 8

Slangene kobles til muttertrekkeren som
beskrevet i falgende trinn:

e Sorg for at alt trykkavlastning er utfert og
at manometeret viser null (0) psi/bar.

¢ Fjern stovhettene pa slangene.

e Koble slangen med hunkoblingen
(16) til fremkjeringskoblingen (4) pa
muttertrekkeren.

¢ Koble slangen med hankoblingen (17) il
returkoblingen p& muttertrekkeren (5).

¢ Trekk kraven pa hunkoblingen over
hankoblingen péa hver tilkobling. Fa gjengene
til & ta, og trekk til kraven for hand.
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e Koble slangene til pumpen.
Se bruksanvisningen for pumpen.

4 Bruk

4.1 For bruk

e Sorg for at mutteren eller bolten som skal
festes er ren og uten stev og skitt.

e Sorg for at gjengene i mutteren har riktig
inngrep og gar jevnt pa bolten.

e Sorg for at gjengene og lageroverflaten er
rikelig belagt med riktig smagremiddel.

e Utfor alle beregninger av dreiemoment
basert pa angitt friksjonskoeffisient for
boltens smeremiddel (anti-feste-middel).
Hvis dette ikke gjeres kan det fore til at
pakrevd boltbelastning ikke oppnas.

e Sorg for at motholdsnokkelen (som
brukes til & holde mutteren eller bolten pa
motsatt side pa plass) er riktig plassert og
festet.

Veer sikker pa at
motholdsngkkelen er av riktig sterrelse, og
at det er en tilstrekkelig anleggsflate. Hvis
motholdsngkkelen lgsner under prosedyren,
kan det fore til personskade.

e Kontakt Enerpac for veiledning hvis et
egnet reaksjonspunkt ikke er tilgjengelig.

4.2 Stille inn momentet

Juster pumpens trykk etter behov
for & innstille riktig moment. Se
pumpeprodusentens instruksjonshandbok.

4.3 Bruk av muttertrekkeren

Hvis felgende forholdsregler ikke
observeres og overholdes kan dette fore til
alvorlig personskade:

e Huvis en sprekk oppdages mellom den
kassetten og drivenheten, skal arbeidet
oyeblikkelig avbrytes. En sprekk her
indikerer at lasepinnen pa drivenheten er
slitt eller skadet, og ma repareres. Hvis
muttertrekkeren brukes med en slitt eller
skadet lasepinne, kan dette fore til at
drivenheten stotes ut fra kassetten med
stor kraft.

e S|a aldri pa verktoyet med en hammer
eller andre gjenstander mens det er
under belastning. Katastrofal svikt i
muttertrekkeren kan forekomme, og
lose deler kan bli farlige prosjektiler.
Ukontrollert lekkasje av hydraulikkolje kan
ogsa forekomme. Se avsnitt 2 i denne
handboken for mer informasjon.

4.3.1 Trekke til en mutter eller bolt
(fig. 9 og 10)

e Plasser verktayet p& mutteren eller bolten
med siden merket “Clockwise (+)” vendt
opp.

¢ Plasser reaksjonsplaten (18) mot et egnet
reaksjonspunkt (19). Reaksjonspunktet
skal kunne st& imot kraften som verktoyet
utever.

e Start pumpen.

e Aktiver pumpen til mutteren eller bolten er
strammet til ansket moment.

e Stopp pumpen umiddelbart etter at
arbeidet er ferdig.

4.3.2 Informasjon om 4 lgsne mutter og
bolt

e Vzer oppmerksom pa at det kreves starre
moment for & lasne et feste enn & trekke
det til.
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¢ Fastrustede fester (korrosjon pa grunn av
fuktighet) kan kreve opptil to ganger det
momentet som var ngdvendig for & trekke
til.

e Fester som er korrodert p& grunn av
kontakt med sjovann eller kjemikalier kan
kreve opptil to og en halv ganger det
momentet som kreves for & trekke til.

e Varmekorrosjon kan krever opptil tre
ganger det momentet som kreves for &
trekke til.

_ Bruk ikke mer enn

75 prosent av muttertrekkerens maksimale

moment nar muttere eller bolter skal lgsnes.

Unnga bra start og stopp
(«sjokkbelastninger»). Hvis disse
forholdsreglene ikke observeres og
overholdes, kan dette fore til katastrofal
svikt i muttertrekkeren, og deler pa
muttertrekkeren under hgy spenning kan bli
farlige prosjektiler. Det kan fore til alvorlig
personskade.

4.3.3 Lasne en mutter eller bolt
(fig- 11 0og 12)
¢ Bruk penetrerende olje pa gjengene. La
oljen trekke inn.

e Plasser verktoyet pa mutteren eller bolten
med siden merket “Anticlockwise (-)”
vendt oppover.

e Plasser reaksjonsplaten (18) mot et egnet
reaksjonspunkt (19). Reaksjonspunktet

skal std imot kraften som verkteyet utever.

e Start pumpen.

e Aktiver pumpen til mutteren (bolten) er
lgs. Hvis mutteren eller bolten skal brukes
pa nytt, m& du unnga & bruke ungdvendig
mye kraft.

Fig. 9

Fig. 10
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Under lgsning kan en
mutter eller bolt bli utsatt for belastninger
som er starre enn materialet taler, noe som
kan fore til permanent svekkelse av styrken.
Denne svekkelsen kan fare til katastrofal
svikt i mutteren, bolten eller forbindelsen
hvis festeanordningen brukes om igjen.
Hvis kraften som brukes under prosessen
med a lgsne muligens har resultert i ungdig
mye belastning, skal de(n) fjernede
festeanordningen(e) kasseres og erstattes
med nye bolten(e) med riktige
spesifikasjoner.

4.3.4 Bruk av forlenget reaksjonsarm
(fig- 13)

e Plasser WTE-seriens forlengete
reaksjonsarm (20) mot et passende
reaksjonspunkt. Reaksjonspunktet skal
kunne sta imot kraften som verktoyet
utover.

* Fplg instruksjonene i avsnittene 4.3.1 til
og med 4.3.3.

4.3.5 Bruk av reaksjonsplate (fig. 14)

¢ Plasser WRP-seriens reaksjonsplate
(21) mot et passende reaksjonspunkt.
Reaksjonspunktet skal sta imot kraften
som verktoyet utover.

e Folg instruksjonene i avsnittene 4.3.1 til
og med 4.3.3.

5 Vedlikehold og feilsgking

5.1 Innledning

Forebyggende vedlikehold kan utferes av
brukeren.

Fullt vedlikehold ma kun utferes av et
Enerpac autorisert servicesenter eller en
kvalifisert og erfaren tekniker.

Anbefalte serviceintervaller:

a) 3 maneder - Tyngre bruk
b) 6 maneder — Normalt bruk
¢) 12 méneder - Sjelden bruk

Fig. 12

Fig. 13

Fig. 14
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Ikke-destruktiv testing mé& utferes hvis
verktoyet er brukt under krevende fornhold.

5.2 Forebyggende vedlikehold -
Hydraulisk svivel og drivenhet
(Fig- 15 og 16)

e Kontroller at svivelboltskruene og

pakkboksen er strammet til (se 5.3).

e Trykksett drivenheten til maksimalt trykk
(fremkjaring og tilbaketrekking), og se
etter tegn pa lekkasje.

e Skadede komponenter eller pakninger ma
byttes ut.

e Tork alle komponenter og pafer et tynt lag

med molybdendisulfidfett som indikert
().

5.3 Forebyggende vedlikehold - Hydraulisk
svivel og drivenhet (fig. 16, 17, og 19)

Demontering:

e Fjern laseringen (A).

e Bruk to flate skrutrekkere og fiern forsiktig
svivelenheten (B) fra svivelbolten (F).

¢ Fjern O-ringene (C) fra sporene pa
innsiden av svivelboltenheten (B).

= molybdendisulfidfett

Fig. 15

Standard
svivel

TSP300 Pro-
serien svivel

% Silikonfett

Gjengetetting:
@ Loctite 577
*k Loctite 243

Fig. 16
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e Plasser svivelboltenheten i en skrustikke
med myk kjeft. Fjern de hydrauliske
koblingene (B1, B2 og B3) fra
svivelenheten (B).

For drivenheter med TSP300 Pro-
serien svivel, henviser vi til Enerpac
instruksjonsblad L4119 for ytterligere
instruksjoner om demontering.

¢ Fjern unbrakoskruene (D) og
svivelbolten (F). Fjern O-ringene (G) fra
hydraulikkportene pa svivelbolten.

¢ Fjern O-ringen (E) fra svivelbolten (F).

¢ Hold godt fast i drivenheten (H2). Skru
ut og fiern sylinderpakkboksen (H9) ved
bruk av en passende hakengkkel. Fjern O
-ringen ( H8) fra pakkboksen.

¢ Hold fast de to flate sidene pa
stempelstangen (H1) pa stempel enden av
drivenheten med en skiftengkkel.

¢ Fjern stempelfesteskruen (H7) fra
stempelet (H6).

e Fjern stempelstangen (H1) fra stussenden
pa drivenhethuset (H2).

e Bruk en passende dor for a fierne
stempelet (H6) fra pakkbokssiden pa
drivenhethuset (H2).

e Fjern O-ringen (H4) fra sporet pa innsiden
av stempelet (H6).

¢ Fjern tetningsringen (H5) fra sporet pa
utsiden av stempelet (H6).

¢ Fjern tetningsringen (H3) fra sporet pa
innsiden av drivenhethuset (H2).

¢ Rengjor alle synlige deler med et mildt
lgsningsmiddel.

¢ Inspiser alle delene for skade.

e Utfor magnetpartikkelinspeksjon av
folgende komponenter:

- Drivenhethus (H2)
- Stempelstang (H1)

Montere sammen igjen:

(]:5)3:{73:] Deretter smares silikonfett pa alle
O-ringer og tetningsringer for montering.

¢ Monter pakningen (H5) i sporet pa utsiden
av stempelet (H6).

¢ Monter pakningen (H3) i sporet pa
innsiden av drivenhethuset (H2). Serg for
at «V»-siden av tetningsringen vender mot
pakkbokssiden pa huset (H2).

(N33 | de folgende trinnene av
monteringen, serg for at stempelstangen (H1)
fares inn gjennom stussenden pa huset (H2).

Bruk ikke for mye kraft nar
stempelet monteres. Dette kan gdelegge
stempelet og tetningsringene inni driven-
heten.

o Pafor silikonfett pa stempelstangen (H1)
og skyv den forsiktig gjennom apningen i
stussenden pa huset (H2).

e Monter stempelet (H6) p& enden
av stempelstangen (H1). Bank
forsiktig stempelet (H6) pa plass mot
stempelstangen (H1).

_ Forsikre deg om at

stempelfesteskruen (H7) trekkes godt til i det
neste trinnet. Hvis skruen ikke er trukket god
til, kan stempelstangen (H1) bli presset ut fra
drivenheten ndr hydraulisk kraft settes pa.
Det kan fore til alvorlig personskade.

e Bruk Loctite 243 gjengeforsegling pa
gjiengene pa stempelfesteskruen(H7) for
montering. Trekk til stempelfesteskruen
godt.

e Monter O-ringen (H8) i sporet pa
pakkboksen (H9).

e Skru pakkboksen (H9) inn i drivenhethuset
(H2) for hand. Pass pa at O-ringen (H8)
klemmes eller blir delt.
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Se figurene 14 og 17 for komponenter til svivelkroppen.

(Pakkboksende)

(Stussende)

% Silikonfett

Del H3: «V/» siden av tetningsringen

% Loctite 243 gjengeforsegling m vende mot pakkboksenden

Fig. 17

Se Fig. 18
smore-
punkter.
(del K8)

% molybdendisulfidfett

Fig. 18
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@ Loctite 577

Fig. 19

e Trekk til pakkboksen (H9) helt med
en passende hakengkkel. Bank pa
hakengkkelen med en passende klubbe
for & veere sikker pa at pakkboksen (H9) er
montert stramt.

o Bruk litt Loctite 243 gjengeforsegling pa
de gjengete hullene i drivenheten. Se (%) i
Figur 16 for plasseringer.

¢ Monter to O-ringer (G) i &pningene i
bunnen av svivelbolten (F).

¢ Plasser svivelbolten (F) pa drivenheten (H).
Sorg for at hydraulikkportene er justert
overens. Pass pa at O-ringene (G) ikke
faller ut, blir klemt eller delt.

¢ Monter de avfettede unbrakoskruene (D)
og trekk de til slik:

a) W2000X og W4000X:
(M4 unbrakoskruer) - 3,7 Ft. lbs
[5,1 Nm]

b) W8000X og W15000X:
(M5 unbrakoskruer) - 7,5 Ft. lbs
[10,2 Nm]

e For drivenheter med TSP300 Pro-
serien svivel, henviser vi til Enerpac
instruksjonsblad L4119 for ytterligere
instruksjoner om demontering.

(0:8133173:] Monter koblingene (B1 og B3) og
overgangen (B2) fer du installerer svivelen (B)
pa svivelbolten (F). Bruk en skrustikke med

myk kijeft til & holde svivelkroppen mens
koblinger og overganger monteres.

e Bruk Loctite 577 gjengeforsegling pa
giengene pa hunkoblingen (B3) og
overgangen (B2). Se () i Figur 19 for
plasseringer.

e Trekk til koblingene (B1 og B3) og
overgangen (B2) for hand til de er
fingerstramme. Trekk deretter til disse
delene 2 til 3 ekstra omdreininger.

Vent minst 3 timer ved 68 til 104 °F
[20 til 40 °C], eller 6 timer ved 40 til 68 °F [5 til
20 °C] for at forseglingen skal fa tilstrekkelig
tid til & herde far drivenheten trykksettes.

e Monter en O-ring (E) inn i sporet pa
svivelbolten (F).

e Monter O-ringer (C) inn i sporene pa
innsiden av svivelmontasjen (B).

e Bruk litt silikonfett pa O-ringene (E og C).
Skyv deretter forsiktig svivelkroppen (B)
ned pé svivelbolten (F).

e Sett pa plass laseringen (A) igjen.

e Koble til hydraulikkslanger og kjer
drivenheten pa 1 000 psi [69 bar] for &
kontrollere for oljelekkasjer. Hvis det ikke
er noen lekkasjer, kjor drivenheten pa
690 bar [ 10 000 psi ] og sjekk igjen for
lekkasijer.

-

% molybdendisulfidfett

Fig. 20
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_ Hydraulikkolje under trykk

kan trenge gjennom huden og fore til
alvorlig personskade. Reparer alltid
oljelekkasjer for muttertrekkeren brukes.

5.4 Forebyggende vedlikehold -
Kassett (fig. 18 og 20)

e Fjern kassetten fra drivenheten.

¢ Fjern skruene (K4). Laft opp og fiern
sideplaten (K3).

e Fjern skrallearmen (K8), sekskantskrallen
(K7), den fjeerbelastede drivpalen (K6), og
kompresjonsfjeeren (e) (K5).

Kassetter i W2000X-serien har én
kompresjonsfjeer. Kassetter iW4000X-,
WB8000X- og W15000Xserien har to
kompresjonsfjeerer.

* Rengjor alle synlige deler med et mildt
lgsningsmiddel.

¢ Inspiser alle delene for skade.

e Tork alle komponenter. Pafer et tynt lag
molybdendisulfidfett som angitt (<).

(0:8933173:] Nar skrallearmen (K8) smares,
pafer molybdendisulfidfett (%) kun pa de
skraverte omradene som vist i fig. 20.

Pafer ALDRI molybdendisulfidfett (&) pa
skrallearmapningen, eller pa drivpalens
tenner. Pafaring av fett pa disse omradene
vil fere til ujevn ytelse, til at drivmekanismen
slurer og til hey slitasje p& komponentene.

e Sett sammen verktoyet igjen i motsatt
rekkefalge.

5.5 Fullt vedlikehold - Kassett
(Fig. 18, 20 og 21)

e Demonter og rengjer alle synlige deler
med et mildt lesningsmiddel.

¢ Driv ut, og fiern pinnen (K9) som holder
drivenhetens lasepinne (K10) pé plass.
Fjern og inspiser drivenhetens lasepinne
(K10). Bytt den hvis den er slitt eller
skadet.

¢ Inspiser alle andre deler for skade.

e Utfer magnetpartikkelinspeksjon av
felgende komponenter:

- Avstandstykkets lasepinne (K1)

- Pinnelas (K2)

- Sideplater (K3)

- Drivpal (K6)

- Skralle (K7)

- Skrallearm (K8)

- Drivenhetens I&sepinne (K10)

- Sikkerhetslasepinne (K11)

- Utloserspak/reaksjonsplate (K12)

o Sett sammen drivenhetens lasepinne
(K10) og rullepinne (K9).

AADVARSEL] Drivenhetens Iasepinne

(K10) ma alltid settes pa plass igjen hvis
den er fjernet. Bruk ikke muttertrekkeren
hvis lasepinnen (K10) ikke er montert. Hvis
lasepinnen (K10) ikke settes pa plass igjen,
kan drivenheten states ut fra kassetten
under bruk, noe som kan fore til
personskade.

e Kontroller at hgyden for drivenhetens
lasepinne (K10) og sikkerhetspinnen (K11)
er korrekt. Se figur 21, mal “X” og “Y”.

e Tork alle komponenter. Pafer et tynt lag
molybdendisulfidfett (%) som angitt i
figurene 18 og 20. Se avsnitt 5.4 for
ytterligere informasjon om pafering av
molybdendisulfidfett.

e Sett sammen verktoyet igjen i motsatt
rekkefalge.
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Fig. 21

Drivenhetens | Sikkerhetspinne
lasepinne mal Y
mal X
Modell |(tommer)| (mm) |(tommer) (mm)
W2000X | 0,157 4,00 0,118 3,00
W4000X | 0,197 5,00 0,118 3,00
W8000X | 0,236 | 6,00 | 0,157 | 4,00
W15000X | 0,275 | 7,00 | 0,236 | 6,00
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5.6 Feilsgking

5.6.1 Drivenhet

Symptom

Arsak

Lasning

Stempelet i
drivenheten gar
hverken fremover

Hydraulikkoblingen er skadet.

Bytt ut koblingen.

eller bakover.

Hydraulikkoblingen er
ikke tilkoblet.

Sorg for at fremkjorings-
og returslange er tilkoblet
ved bade pumpen og
muttertrekkeren. Kontroller
at alle slangekoblinger er
fullstendig montert.

Slitt eller skadet styreventil pa
hydraulisk pumpe.

Bring pumpen til et autorisert
serviceverksted. Utfor
ngdvendige reparasjoner.

Drivenheten bygger

Stempelpakningen lekker.

Bytt ut pakningene.

ikke opp trykk.

Pumpen bygger ikke opp trykk.

Juster trykket.

Pumpen er defekt.

Se handboken for pumpen.

Lekkasjer pa
drivenheten.

Feil med tetning.

Bytt ut pakninger pa
drivenheten.

Stempelet pa
drivenheten gar feil
vei.

Slangekoblingene er feil plassert.

Koble til slangene riktig.

Avstand mellom
drivenhethuset og
lokaliseringsplaten
péa kassetten.

Drivenhetens lasepinne er slitt,
skadet eller mangler.

Bytt ut drivenhetens
lasepinne.

5.6.2 Kassett

Symptom

Arsak

Lasning

Skrallen returnerer pa
returbevegelse.

Brukket drivpal.

Bytt ut drivpalen.

Skrallen tar ikke
péafelgende bevegelse.

Brukket skrallearm eller
skralle.

Bytt ut skrallearmen og/eller
skrallen (som foreskrevet).

Slitt eller brukket drivpal.

Bytt ut drivpalen.

pa skrallen og/eller drivpalen.

Smeremiddel pa fortanningen

Demontere kassetten og
fiern smaremiddelet fra
fortanningen.
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Fig. 22

6 Tekniske spesifikasjoner
6.1 Kapasiteter, mal og ytterligere produktdata (Fig. 22)

W2000X W4000X W8000X W15000X
Sekskantdimensjoner for ~ tommer 1 1/16-23/8 15/16- 3 3/8 17/8-41/8 27/16 - 4 5/8
tilgjengelige kassetter mm 30 -60 36 - 85 50 - 105 65 - 115
Maksimalt drifts- psi 10000 10 000 10 000 10 000
trykk bar 690 690 690 690
Nominelt ved 10,000 psi Ft.lbs 2 040 4175 8 470 15 330
moment ved 690 bar Nm 2 766 5 661 11 484 20785
Min. Ft. lbs 204 418 847 1533
moment Nm 277 566 1148 2079
Vekt, drivenhet lbs 2,9 4.2 6,8 11,0
kg 1,3 1,9 3,1 5,0
Vekt, kassett (se avsnittene 6.6.1 til og med 6.2.6)
Mal A tommer [mm] 4,29 [109,0] 5,35[136,00] 6,77 [172,0] 8,15[207,0]
B tommer [mm] 5,55 [141,0] 6,57 [167,0] 8,07 [205,0] 9,45 [240,0]
C tommer [mm] 5,83 [148,0] 7,01 [178,0] 8,19[208,0] 9,96 [253,0]
D tommer[mm] 1,26 [32,0] 1,61 [41,0] 2,07 [52,5] 2,48 [63,0]
E tommer[mm] 0,94 [24,0] 1,29 [32,8] 1,65 [41,9] 1,97 [50,0]
F tommer [mm] 0,79 [20,0] 0,79 [20,0] 0,98 [25,0] 0,79 [20,0]
G,H,S (se avsnittene 6.6.1 til og med 6.2.6)
I, J1, J2 (se avsnittene 6.1.3 og 6.1.4)

(0:813317/45]  Hvis veggtykkelsen pa
sekskantovergangen er mindre enn vist i tabellen til

hoyre, kan overgangens levetid reduseres vesentlig.

Minste veggtykkelse — sekskantovergang

W2000X-serien

W4000X-serien . ........ 0,18 tommer [4,69 mm]
W8000X-serien . ......... 0,24 tommer [6,0 mm]
W15000X-serien ........ 0,26 tommer [6,69 mm]

0,14 tommer [3,50 mm]
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Fig. 23

6.1.1 Mal, WTE-serien forlenget reaksjonsarm (fig. 23)

Muttertrekkerseriene W2000X W4000X W8000X W15000X
Reaksjonsarm modell WTE20 WTE40 WTES0 WTE150
Mal A1 tommer [mm] 2,20 [56] 2,59 [66] 3,35 [85] 4,05 [102]
B1 tommer [mm] 15,67 [398] 17,17 [436] 17,68 [449] 19,60 [498]
C1 tommer [mm] 2,66 [67,5] 2,90 [74] 2,15 [54,5] 2,80 [72]
Vekt Ibs [kg] 5,73 [2,6] 10,14 [4,6] 16,75[7,6] 26,46 [12,0]

(Kun reaksjonsarm)
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c2

WRP

Fig. 24

6.1.2 Mal, WRP-serien reaksjonsplate (Fig. 24)

W4000X W8000X W15000X

WRP40 WRP80 WRP150

Muttertrekkerseriene W2000X
Reaksjonsplate modell WRP20
Mal A2  tommer [mm] 3,31 [84]

B2 tommer [mm] 5,83 [148]
C2 tommer [mm] 1,77 [45]
K tommer[mm] 1,40 [35,5]
L tommer [mm] 0,63 [16]

429[109] 537[136,5] 6,50 [165]
748[190]  878[223] 10,12 [257]

2,32 [59] 2,72 [69] 3,43 [87]
1,87 [47,5] 225[57] 2,74 [69,7]
0,83 [21] 1,02 [26] 1,26 [32]

Vekt Ibs [kg] 0,88 [0,4]
(Kun reaksjonsplate)

1,76 [0,8] 4,41 [2,0] 8,60 [3,9]
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Sidemontert

Fig. 25

6.1.3 Mal, SWH-serien vinklet posisjoneringshandtak

(fig. 25)
Muttertrekkerseriene W2000X W4000X W8000X W15000X
Handtak modell SWH6A SWH6A SWH10A SWH10A
Mal I tommer [mm] 3,15 [80] 3,15 [80] 3,62 [92] 3,62 [92]

J1 tommer [mm] 5,04 [128] 5,04 [128] 5,04 [128] 5,04 [128]
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| J2

Sidemontert

Fig. 26

6.1.4 Mal, SWH-serien rett posisjoneringshandtak
(fig. 26 - tilleggsutstyr)

Muttertrekkerseriene W2000X W4000X W8000X W15000X
Handtak modell SWH6S SWH6S SWH10S SWH10S
Dimensjoner J2 tommer [mm] 4,72 [120] 4,72 [120] 4,72 [120] 4,72 [120Q]
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6.2 Ytterligere kassettspesifikasjoner
6.2.1 Tabell metrisk system - W2000X, W4000X og W8000X-seriene kassetter

(se Fig. 22 for plasseringer av mal S, H og G)

Drivenhet Kassett (S) Sekskantdimensjon (H) @) Vekt
Modell mm mm mm kg
W2000X W2103X 30 31,0 53,7 2,1
W2104X 32 31,0 53,7 2,1
W2107X 36 31,0 53,7 2,4
W2108X 38 33,5 58,2 2,4
W2110X 41 33,5 58,2 2,4
W2113X 46 36,5 60,5 2,4
W2200X 50 39,0 63,1 24
W2203X 55 41,8 68,6 2,5
W2206X 60 44,5 64,8 2,5
W4000X W4107X 36 37,0 61,0 3,7
W4110X 41 37,0 61,0 3,7
W4113X 46 39,5 64,0 3,8
W4200X 50 415 66,7 3,9
W4203X 55 44,0 73,4 4,6
W4206X 60 46,5 70,6 4,6
W4208X 63 49,5 76,2 4,7
W4209X 65 49,5 76,2 47
W4212X 70 52,5 78,3 47
W4215X 75 55,5 81,6 4,7
W4302X 80 58,5 83,5 4,8
W4085MX 85 62,0 86,0 4,5
W8000X W8200X 50 45,0 78,2 8,1
W8203X 55 48,0 80,0 8,1
W8206X 60 51,0 82,5 8,1
W8209X 65 52,5 85,9 9,4
W8212X 70 56,0 84,8 9,3
W8215X 75 58,0 85,0 9,4
W8302X 80 60,5 89,5 9,3
WB8085MX 85 66,0 92,2 9,8
W8090MX 90 74,0 102,9 10,6
W8312X 95 74,0 102,9 10,3
W8315X 100 78,0 108,0 9,3
W8402X 105 78,0 108,0 9,3
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6.2.2 Tabell metrisk system - W15000X-serien kassetter
(se Fig. 22 for & plasseringer av mal S, H and G)

Drivenhet Kassett (S) Sekskantdimensjon (H) (G) Vekt
Modell mm mm mm kg

W15000X W15209X 65 59,0 88,6 13,6
W15212X 70 59,0 88,6 13,6
W15215X 75 62,0 90,5 13,7
W15302X 80 64,5 92,9 14,2
W15085MX 85 69,5 96,6 14,9
W15090MX 90 75,0 101,8 15,6
W15312X 95 75,0 101,8 15,2
W15315X 100 80,5 103,1 14,8
W15402X 105 80,5 103,1 15,5
W15405X 110 87,5 114,8 15,6
W15115MX 115 87,5 114,8 16,1

6.2.3 Tabell tommer - W2000X-serien kassetter
(se Fig. 22 for plasseringer av mal S, H and G)

Drivenhet Kassett (S) Sekskantdimensjon (H) @) Vekt
Modell tommer tommer tommer lbs
W2000X W2101X 1116 1,22 2,11 4,19
W2102X 11/s 1,22 2,11 4,19
W2103X 13/16 1,22 2,11 4,19
W2104X 11/ 1,22 2,11 4,19
W2105X 15/16 1,22 2,11 4,48
W2106X 13/s 1,22 2,11 4,43
W2107X 17/16 1,22 2,11 4,37
W2108X 17/16 1,32 2,29 4,51
W2109X 1916 1,32 2,29 4,44
W2110X 15/8 1,32 2,29 4,38
W2111X 1 1/16 1,44 2,38 4,63
W2112X 13/4 1,44 2,38 4,57
W2113X 113/16 1,44 2,38 4,46
W2114X 17/s 1,54 2,48 4,69
W2115X 1 15/16 1,54 2,48 4,64
W2200X 2 1,54 2,48 4,54
W2201X 2 1/16 1,65 2,70 4,83
W2202X 21/s 1,65 2,70 4,74
W2203X 23/16 1,65 2,70 4,64
W2204X 21/4 1,75 2,55 4,94
W2205X 2 5/16 1,75 2,55 4,84
W2206X 2 3/s 1,75 2,55 4,72
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6.2.4 Tabel tommer — W4000X-serien kassetter

(se Fig. 22 for plasseringer av mal S, H and G)

Drivenhet Kassett () Sekskantdimensjon (H) @) Vekt
Modell tommer tommer tommer lbs

W4000X W4105X 15/16 1,46 2,40 8,15
W4106X 138 1,46 2,40 8,15
W4107X 17/16 1,46 2,40 8,15
W4108X 11/ 1,46 2,40 8,31
W4109X 1916 1,46 2,40 8,22
W4110X 15/8 1,46 2,40 8,15
W4111X 11/16 1,56 2,52 8,43
W4112X 134 1,56 2,52 8,35
W4113X 1 13/16 1,56 2,52 8,25
W4114X 17/8 1,63 2,63 8,45
W4115X 1 15/16 1,63 2,63 8,39
W4200X 2 1,63 2,63 8,28
W4201X 2 1/16 1,73 2,89 8,65
W4202X 21/s 1,73 2,89 8,53
W4203X 23/16 1,73 2,89 8,42
W4204X 21/4 1,83 2,78 8,73
W4205X 2 5/16 1,83 2,78 8,61
W4206X 2 3/s 1,83 2,78 8,47
W4207X 2716 1,95 3,00 8,96
W4208X 21/ 1,95 3,00 8,86
W4209X 2916 1,95 3,00 8,67
W4210X 2916 2,07 3,08 9,14
W4211X 211/16 2,07 3,08 9,03
W4212X 23/4 2,07 3,08 8,84
W4213X 2 13/16 2,18 3,21 9,32
W4214X 27/s 2,18 3,21 9,17
W4215X 2 15/16 2,18 3,21 8,96
W4300X 3 2,30 3,29 9,51
W4301X 3 /16 2,30 3,29 9,42
W4302X 31/s 2,30 3,29 9,16
W4303X 3 3/16 2,44 3,37 9,92
W4304X 3 1/4 2,44 3,37 9,92
W4305X 3 5/16 2,44 3,37 9,92
W4306X 33/ 2,44 3,37 9,92
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6.2.5 Tabel tommer — W8000X-serien kassetter
(se Fig. 22 for plasseringer av mal S, H and G)

Drivenhet Kassett (S) Sekskantdimensjon (H) @) Vekt
Modell tommer tommer tommer Ibs

W8000X W8114X 17/s 1,77 3,08 17,97
W8115X 1 15/16 1,77 3,08 17,89
W8200X 2 1,77 3,08 17,75
W8201X 2 /16 1,89 3,15 17,52
W8202X 21/8 1,89 3,15 17,36
W8203X 2 3/16 1,89 3,15 17,22
W8204X 2 1/4 2,01 3,25 17,92
W8205X 2 5/16 2,01 3,25 17,76
W8206X 238 2,01 3,25 17,59
W8207X 276 2,07 3,38 17,65
W8208X 21/2 2,07 3,38 17,52
W8209X 2 916 2,07 3,38 17,29
W8210X 25/s 2,20 3,34 17,50
W8211X 2 11/16 2,20 3,34 17,36
W8212X 234 2,20 3,34 17,12
W8213X 2 13/16 2,28 3,35 17,57
W8214X 278 2,28 3,35 17,38
W8215X 2 15/16 2,28 3,35 17,11
W8300X 3 2,38 3,52 17,77
W8301X 3 1/16 2,38 3,52 17,65
W8302X 31/s 2,38 3,52 17,33
W8303X 3316 2,60 3,63 18,99
W8304X 314 2,60 3,63 18,72
W8305X 3 5/16 2,60 3,63 18,54
W8306X 33/s 2,60 3,63 18,36
W8307IX 376 2,60 3,63 18,11
W8308X 31/ 2,60 3,63 17,81
W8309X 3916 2,91 4,05 20,36
W8310X 35/8 2,91 4,05 20,18
W8311X 3 11/16 2,91 4,05 19,93
W8312X 33/4 2,91 4,05 19,71
W8313X 3 13/16 2,91 4,05 19,46
W8314X 37/ 2,91 4,05 19,10
W8315X 3 15/16 3,07 4,25 20,31
W8400X 4 3,07 4,25 20,04
W8401IX 41/16 3,07 4,25 19,80
W8402X 41/s 3,07 4,25 19,39
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6.2.6 Tabel tommer — W15000X-serien kassetter

(se Fig. 22 for plasseringer av mal S, H og G)

Drivenhet Kassett (S) Sekskantdimensjon (H) @) Vekt
Modell tommer tommer tommer lbs

W15000X W15207X 2716 2,32 3,49 30,72
W15208X 21/ 2,32 3,49 30,72
W15209X 2916 2,32 3,49 30,72
W15210X 2 5/8 2,32 3,49 30,72
W15211X 211/16 2,32 3,49 30,72
W15212X 23/4 2,32 3,49 30,72
W15213X 2 13/16 2,44 3,56 30,62
W15214X 27/s 2,44 3,56 30,39
W15215X 2 15/16 2,44 3,56 30,08
W15300X 3 2,54 3,66 30,86
W15301X 3 /16 2,54 3,66 30,71
W15302X 31/s 2,54 3,66 30,34
W15303X 3 3/16 2,74 3,80 32,38
W15304X 33/16 2,74 3,80 32,07
W15305X 3 5/16 2,74 3,80 31,85
W15306X 33/ 2,74 3,80 31,63
W15307IX 3716 2,74 3,80 31,32
W15308X 312 2,74 3,80 30,98
W15309X 3 3/16 2,95 4,01 31,70
W15310X 3 5/s 2,95 4,01 31,70
W15311X 3 11/16 2,95 4,01 31,70
W15312X 334 2,95 4,01 31,70
W15313X 3 13/16 2,95 4,01 31,70
W15314X 37/s 2,95 4,01 31,70
W15315X 3 15/16 3,17 4,06 34,02
W15400X 4 3,17 4,06 33,70
W154011X 41/16 3,17 4,06 33,41
W15402X 41/8 3,17 4,06 33,09
W15403IX 4 3/16 3,17 4,06 32,81
W15404X 41/4 3,17 4,06 32,39
W15405X 4 5/16 3,44 4,52 35,61
W15406X 4 3/s 3,44 4,52 35,32
W15407X 476 3,44 4,52 34,99
W15408IX 41/2 3,44 4,52 34,63
W154091X 4916 3,44 4,52 34,28
W15410IX 4 5/g 3,44 4,52 33,72
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6.3 Momentinnstillinger

6.3.1 Metrisk system beregning av momentfaktor

For & stille inn momentet, juster pumpetrykket i henhold til falgende beregning:
Pumpetrykk (bar) = moment (Nm) / momentfaktor

W2000X W4000X W8000X W15000X

Momentfaktor
metrisk system: 4,0085 8,2037 16,6432 30,1227

6.3.2 Metrisk system tabell over trykk/moment

W2000X W4000X W8000X W15000X

Pumpetrykk (bar) Moment (Nm) Moment (Nm)  Moment (Nm) Moment (Nm)
60 241 492 999 1807
90 361 738 1498 2711
120 481 984 1997 3615
150 601 1231 2 496 4518
180 722 1477 2 996 5422
210 842 1723 3495 6 326
240 962 1969 3994 7229
270 1082 2215 4494 8133
300 1203 2 461 4993 9 037
330 1323 2707 5492 9941
360 1443 2 953 5992 10 844
390 1563 3199 6 491 11748
420 1684 3446 6 990 12 652
450 1804 3692 7 489 13 555
480 1924 3938 7 989 14 459
510 2 044 4184 8 488 15 363
540 2165 4 430 8 987 16 266
570 2285 4 676 9 487 17 170
600 2 405 4922 9986 18 074
630 2 525 5168 10 485 18 977
660 2 646 5414 10984 19 881
690 2766 5 661 11 484 20 785

(0832132 Momentverdier er avrundet til naermeste hele enhet.

ENERPAC 2



6.3.3 Tomme system beregning av momentfaktor

For & stille inn momentet, juster pumpetrykket i henhold til felgende beregning:
Pumpetrykk (psi) = moment (Ft. Ibs) / momentfaktor

W2000X W4000X W8000X W15000X

Momentfaktor
Tomme system: 0,204 0,4175 0,847 1,533

6.3.4 Tomme system tabell over trykk/moment

W2000X W4000X W8000X W15000X

Pumpetrykk (psi) Moment (Ft. Ibs)  Moment (Ft. Ibs) Moment (Ft. Ibs)  Moment (Ft. Ibs)
1000 204 418 847 1533
1500 306 626 1271 2 300
2 000 408 835 1694 3 066
2 500 510 1044 2118 3833
3000 612 1253 2541 4 599
3500 714 1461 2 965 5 366
4 000 816 1670 3388 6132
4 500 918 1879 3812 6 899
5000 1020 2 088 4235 7 665
5500 1122 2296 4 659 8432
6 000 1224 2 505 5082 9198
6 500 1326 2714 5 506 9 965
7 000 1428 2923 5929 10 731
7 500 1530 3131 6 353 11498
8 000 1632 3340 6776 12 264
8 500 1734 3549 7200 13 031
9000 1836 3758 7623 13797
9 500 1938 3966 8 047 14 564
10 000 2 040 4175 8470 15 330

(0):87331"/32|  Momentverdier er avrundet til naermeste hele enhet
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7 Reservedeler og anbefalte verktoy — 4 mm A/F unbrakonokkel

- 2,5 mm A/F unbrakongkkel

7.1 Bestille reservedeler — 3 mm terminalskrutrekker

For informasjon om reservedeler, se
Enerpac reservedelskatalog for din
verktoymodell. Reservedelskatalog er
tilgjengelig pa Internett her: www.enerpac.

7.4 Anbefalt verktoysett,
W8000X-serien

com. - 7/8" AJF fastnokkel

— 3/4" A/F fastnokkel
Ha falgende informasjon klar ved bestilling - 5/8" A/F fastnokkel
av reservedeler: - Laseringtang

— Pakningsuttrekker
- 11/8" A/F fastnokkel
- g4 mmx5mm LG x 30 mm PCD

e Verktoymodell og serienummer (for bade
drivenhet og kassett).

e Omtrentlig kjgpsdato. hakenakkel
¢ Delenummer og beskrivelse av alle deler — 10 mm unbrakongkkel
som skal bestilles. — 5 mm A/F unbrakongkkel

— 4 mm A/F unbrakongkkel
- 2,5 mm A/F unbrakongkkel

7.2 Anbefalt verktoysett, — 3 mm terminalskrutrekker
W2000X-serien
_ 7/8" AJF fastnokkel 7.5 Anbefalt verk'Fraysett,
— 3/4" AJF fastnokkel W13000X-serien
- 5/8" A/F fastnokkel - 7/8" A/F fastngkkel
- Laseringtang — 3/4" A/F fastnokkel
— Pakningsuttrekker — 5/8" A/F fastnokkel
— 16 mm A/F fastnokkel - Laseringtang
- @4 mmx5mm LG x 20 mm — Pakningsuttrekker
PCD hakengkkel - 13/8" A/F fastngkkel
— 5 mm A/F unbrakongkkel - o4 mmx5mmLG x40 mm
— 3 mm A/F unbrakongkkel PCD hakengkkel
- 2,5 mm A/F unbrakonokkel — 10 mm A/F unbrakonokkel
— 3 mm terminalskrutrekker — 6 mm A/F unbrakongkkel

— 4 mm A/F unbrakongkkel
- 2,5 mm A/F unbrakongkkel

7.3 Anbefalt verktoysett, - 3 mm terminalskrutrekker

W4000X-serien
— 7/8" A/F fastnokkel

Merknader:
— 3/4" A/F fastnokkel
— 5/8" A/F fastnokkel A/F = Across Flats (Ngkkelvidde)
- Laseringtang PCD = Pitch Circle Diameter
— Pakningsuttrekker (Delesirkel)

-4 mmx5mmLGx25 mm
PCD hakengkkel
— 6 mm A/F unbrakongkkel
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