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1 Innledning

Oversikt

Enerpac WCR4000 Rullekassett gir
kontrollert stramming og lgsning av
festepunkter pa rarflenser. Den er designet
for bruk pa trange plasser der en vanlig
hydraulisk momentngkkel ikke kommer til.
Rullekassetten drives av en drivenhet i
Enerpac W4000-serien og en kompatibel
muttertrekkerpumpe pa 690 bar (10 000 psi).
Nakler er tilgjengelig fra Enerpac til stort
utvalg av boltstarrelser som normalt brukes
pa API-flenser. Ngklene kan byttes raskt med
bruk av standard handverktay.

Merk: Drivenhet, pumpe og ngkler
selges separat og er ikke inkludert med
rullekassetten.

Instruksjoner ved levering

Ved levering ma alle komponenter inspiseres
for eventuelle transportskader. Hvis det
oppdages skade, mé transporteren varsles
om dette omgéende. Transportskade
omfattes ikke av Enerpacs garanti.

Garanti

. Enerpac garanterer produktet kun til
det formal det er ment.

. Alle Enerpac-produkter er garantert fri
for defekter i produksjon og materialer
sa lenge du har dem.

. Ved feil bruk eller endringer bortfaller
garantien.

. Folg alle instruksjoner som er gitt i
denne bruksanvisningen.

. Skift ut deler kun med reservedeler fra
Enerpac.

2 Sikkerhet

Vaer oppmerksom pé at brukeren baerer
det fulle ansvaret under bruken av dette
verktoyet. Enerpac er ikke ansvarlig for
material- eller personskade som skyldes
feil bruk av verktgyet. Under visse
omstendigheter kan ekstra sikkerhetskrav
utover det som er beskrevet i denne
bruksanvisningen vaere ngdvendig. Kontakt
Enerpac omgaende hvis det oppstar en
potensielt farlig situasjon.

Les denne bruksanvisningen ngye og
folg alle sikkerhetsregler.

- Serg for at du har fullfert en
sikkerhetsopplaering som er spesifikk
for den aktuelle arbeidssituasjonen.
Brukeren ma gjgre seg godt kjent med
innstilling og riktig bruk av verktoyet.

- Brukeren ma veere minst
18 ar gammel.

- Bruk alltid beskyttende hodeplagg,
horselvern, vernesko og hansker (minst
av riggertype) som er egnet for sikker
bruk av verktgyet.

Verneutstyret ma ikke komme i veien
for sikker bruk av verktgyet eller
begrense brukerens mulighet til &
kommunisere med kollegaer.

- Vaer ngye med & holde arbeidsplassen
sikker.

- Ikke plasser noen kroppsdeler mellom
reaksjonrulleren og rerflensen.

- Ikke plasser noen gjenstander mellom
reaksjonrulleren og rerflensen. Hold
slangene vekk fra dette omradet for &
unnga at de blir klemt eller knust.
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Ikke st i fremdriftslinjen for verktayet
nar det er i bruk. Hvis verktayet lgsner
fra mutteren eller bolten under bruk, vil
det lgsne i denne retningen.
Stramming og lasning av muttere og
bolter involverer liten synlig bevegelse.
Trykk og belastning er imidlertid sveert
kraftig. Hold hendene unna mutteren/
bolten som skal lgsnes eller tiltrekkes.
Kontroller at nokkelen som holder
mutteren eller bolten pa den andre
siden, sitter godt.

Bruk alltid pumper og slanger fra
Enerpac.

Serg for at egnede
beskyttelsesanordninger alltid er pa
riktig plass og uten skader.

Maksimalt trykk er 690 bar (10 000
psi). Utsett aldri et verktoy eller tilbeher
for hayere trykk enn maksimalt tillatt
trykk. Se trykk/moment-tabeller for
innstillinger av trykk/moment. (se
delene 6.3.1 og 6.3.2)

Serg for at nokkelstorrelsen stemmer
overens med sterrelsen pa mutteren/
bolten som skal lgsnes eller strammes.
Hvis dette ikke gjores kan verktoyet bli
ustabilt og det kan fore til katastrofal
verktoysvikt.

Slangene ma ikke pa noen mate
héandteres feil eller overbelastes. Ikke
bay slangene for mye.

Beer aldri verktayet i slangene.

Bruk alltid reservedeler fra Enerpac.
Plasser alltid verktayet s stabilt som
mulig.

Sarg for at rgrflensen taler kreftene
som uteves av verktoyet.

Veer oppmerksom pé at en mutter eller
bolt som brekker under bruken av
verktoyet, kan bli til et prosjektil med
hoy hastighet.

Nar nekkelen plasseres over

mutteren eller bolten, kan det veere

et mellomrom mellom reaksjonsrullen
og rerflensen. Nar verkteyet brukes vil

reaksjonsrullen fa kraftig kontakt med
rorflensen. Serg alltid for at verktoyet
er stabilt.

Sorg for tilstrekkelig stotte ved vertikal
bruk eller nar verktoyet kan falle ned.
Verktoyets maksimale moment ma
alltid overskride momentet som kreves
for & lesne eller stramme mutteren eller
bolten.

Momentet som kreves for & lgsne en
mutter kan variere, og kan overskride
verktoyets momentkapasitet. Bruk
derfor aldri verktoyet ved eller i
nzerheten av maksimal kapasitet néar du
lesner en mutter eller bolt.

Bruk aldri verktgyet med bare en
slange tilkoblet fremkjoringsporten og
ingen tilkoblet returporten, fordi dette
kan skade verktgyets indre deler.

Hvis verktgyet har falt i bakken, ma det
inspiseres for det brukes pa nytt.
Under krevende forhold ma verktoyet
rengjores og smares oftere (se seksjon
5).

Kontroller at boltskruene og
pakkboksen pa svingmanifolden (se
5.3.2) er strammet til for bruk.

Ved pavist oljelekkasje ma skadede
pakninger byttes ut (se seksjon 5.3.2).
Hvis en sprekk oppdages mellom

den sylinderlokaliserende skiven og
drivenheten skal arbeidet oyeblikkelig
avbrytes. Inspiser og utfer vedlikehold
pa verktayet for du betjener det igjen.
Serg for at verktoyet, skrallen og annet
tilbeher utsettes for s sma vridnings-
og bgyningskrefter som mulig.

Ikke sl& pa verktoyet med en hammer.
Dette vil gjere produktgarantien
ugyldig.

Overhold alltid
vedlikeholdsinstruksjonene.
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fig. A

fig. B

fig. C

3  Montering og justeringer

3.1 Oversikt og funksjoner (fig. A eller B)
1 Skralle

2 Rullekassett

3A  Svivel (standard)

3B  TSP-Pro Svivel (tilleggsutstyr)

4 Kupling for fremkjeringsslange

5 Kupling for returslange

6 Hydraulisk drivenhet

7 Utlgserspak for kassett

8 Reaksjonsrullebrakett med ruller
9 Handtak

10  Skrue

3.2.1 Feste handtak (fig. C)

. Fest handtak (9) med skruen (10).
Stram til for hand.
Merk: handtaket kan monteres pa
begge sider av verktoyet (ved behov).

3.2.2 For a fjerne kassetten (fig. D)

. Kontroller at stempelet er helt trukket
inn.

. Hold verktayet med reaksjonsplaten
vendt oppover.

o Drei reaksjonsrullebraketten (8) innover,
mot senter av verktoyet.

. Trekk utlgserspaken (7) utover.

o Fjern kassetten (2) fra den hydrauliske
drivenheten (6).

3.2.3 For & montere kassetten (fig. D og E)

o Kontroller at trekkhaken (11) er riktig
lokalisert i forhold til sporet (12) i
skrallearmen (1).
Vri stempelstaget hvis det trengs.

. Trekk utlgserspaken (7) utover.

. Trykk monteringsringen (13) inn i hullet
i lokaliseringsplaten (14).

o Trykk utleserspaken (7) tilbake inn i
kassetten (2). Kontroller at sperrekulen
klikker pa plass.

Ikke bruk verktgyet hvis kassettens
utloserspak ikke er helt lukket.

Kl ENERPAC{J




fig. D

. Drei reaksjonsrullebraketten (8) utover,
vekk fra senter av verktoyet.

3.3 For a koble til slangene (fig. F)

Kontroller at alt tilbeher taler det
ngdvendige trykket.

Kontroller at hurtigkuplingene er sikret
for du aktiverer verktoyet.

Verktoyet er utstyrt med hurtigkuplinger av
hunn- og hanntype. Bruk bare Enerpacs
doble sikkerhetsslanger. Se tabellen
nedenfor:

Slangens modelinr Beskrivelse

To slanger, lengde
6 m (19.5 fot)

To slanger, lengde
12 m (39 fot)

THQ-706T

THQ-712T

. Fjern stevhettene pé slangene.

. Koble slangen med hunnkuplingen (15)
til fremkjeringskuplingen (4).

. Dra hylsen pa slangens hunnkupling
over fremkjaringskuplingen.

. Stram til hylsen.

o Koble slangen med hannkuplingen (16)
til returkuplingen (5).
o Dra hylsen pa returkuplingen over

slangens hannkuplingen.
. Stram til hylsen.
. Koble slangene til pumpen.
Se bruksanvisningen for pumpen.
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fig. G

4 Bruk

41  For bruk

- Kontroller at mutteren eller bolten som skal
festes er ren og stovfri.

- Kontroller at mutteren eller bolten gar riktig i
gjengene.

- Kontroller at gjengene og lageroverflaten er
rikelig belagt med riktig smaremiddel eller
antiskjeeremiddel.

- Kontroller at ngkkelen som brukes til &
holde mutteren eller bolten pa motsatt side
har riktig storrelse, og at det er tilstrekkelig
stetteunderlag.

4.2  Innstilling av moment

Juster pumpens trykk etter behov for & innstille
riktig moment. Se tabeller i seksjonene 6.3.1 og
6.3.2 for innstilling av moment.

4.3.1 For a stramme en mutter eller bolt (fig.

G,H,l)

o Plasser verktayet pa bakken eller pa en fast
overflate, f.eks. en arbeidsbenk.

. Kjor pumpen i retning Retract (trekke

tilbake) til drivenheten er helt tilbaketrukket
og pipen beveger seg helt ut. Stopp
pumpen.

. Drei reaksjonsrullebraketten helt utover,
vekk fra senter av verktoyet.

. Plasser verktgyet p4 mutteren (bolten)
med siden merket «Clockwise» (+) vendt
oppover.

. Plasser reaksjonsrullene mot rerflensen.
Merk: Hvis en sprekk oppdages mellom
rulle og flens, plasser rullen s& neer flensen
som mulig slik at sprekken blir minst mulig.

. Kjer pumpen i retning Advance (fremkjaring)
for & aktivere verktgyet og begynne &
stramme mutteren (bolten).

Hvis en sprekk oppdages mellom den
sylinderlokaliserende skiven og drivenheten
skal arbeidet oyeblikkelig avbrytes.

A Ikke sl& pa verktoyet med en hammer.
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PUNKT FOR
KLEMFARE

fig. J

Hold hender og fingre klar av omrade med

klemfare, mellom skralle og reaksjonsrulle.

Se fig. J.

Hold hender og fingre klar av omrade med

klemfare, mellom rerflens og reaksjonsrulle.
Se fig. J.

. Gjenta de foregaende trinnene ved behov til
mutter (bolt) er strammet til riktig moment.
Merknader: La verktoyet returnere for en
begynner pa ny bolt.

4.3.2 For a lgsne en mutter eller bolt (fig. K, L)

. Bruk penetrerende olje pa gjengene. La
oljen trekke inn.

. Monter handtaket pa nytt pa siden
«counter-clockwise» (-) pa verktoyet.

o For & lgsne mutteren (bolten), folg
trinnene i seksjon 4.3.1, men med siden
«counter-clockwise» (-) pa verktayet vendt
oppover.

. Gijenta trinnene til mutteren (bolten) er l@s.

Unnga for mye belastning pa mutteren eller
bolten nér den lesnes hvis den skal brukes
pa nytt.

- Vaer oppmerksom pé& at du vanligvis trenger
mer kraft for & lasne en bolt eller mutter enn
ved tiltrekking.

- Korrosjon (rust) som skyldes fuktighet,
krever opptil to ganger sterre moment enn
det som er ngdvendig for tiltrekking.

- Sjevann og kjemisk korrosjon krever opptil
to og en halv ganger sterre moment enn det
som kreves for tiltrekking.

- Varmekorrosjon krever opptil tre ganger
storre moment enn det som kreves for
tiltrekking.

Veer oppmerksom pa at sjokkbelastning kan

Aforekomme ved lgsning av mutter eller bolt.
Ikke anvend mer enn 75 % av nokkelens
maksimale moment ved lgsning av muttere
og bolter.
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fig. M

fig. N

fig. O

5 Vedlikehold og feilsoking
5.1 Bytte av skralle (fig. M)

o Fjern drivenheten fra kassetten.

o Lesne og fiern settskruen (17).

. Bank pa skrallearmens I&sepinne (18) i
den ene enden og fijern den fra kassetten.

o Trekk skrallen (1) ut fra kassetthuset.

. Pafer et tynt lag med molybdendisulfid
smeremiddel pa sidene av den nye
skrallen og pa fjzerpinnen pa toppen av
skrallen.

. Trekk den nye skrallen (1) inni
kassetthuset. Rett inn hullet i
skrallearmen med hullene i sideplatene.

. Monter skrallepinnen (18) gjennom
hullene. Fer montering, kontroller at det
flate omrédet pa pinnen er innrettet mot
hullet for settskruen i skrallearmen.

o Pafer en liten mengde Loctite 243 pa
settskruens (17) gjenger.
o Monter settskruen (17) igjen.

5.2 Forebyggende vedlikehold (fig. N og O)

Forebyggende vedlikehold kan utferes av
brukeren. Komplett vedlikehold ma
utferes av en godkjent og autorisert
tekniker som er utpekt av Enerpac.
Anbefalte serviceintervaller:

a) 3 maneder — Tyngre bruk

b) 6 maneder — Normalt bruk

c) 12 maneder - Sjelden bruk

- Ikke-destruktiv testing mé utferes hvis
verktoyet er brukt under krevende
omstendigheter.

5.2.1 Rullekassetten

. Fjern drivenheten fra kassetten.

. Fjern skulderskruene (20). Laft og fiern
sideplaten (21).

. Fjern skrallen (1), skrallepinnen (18) og
settskruen (17) som en montasije.

. Fjern reaksjonsrullebrakettpinnen (22) og
reaksjonsrullebraketten (23).

o Fjern laseringene (24) reaksjonsrullene
(25) og rullepinnen (26).

. Rengjer alle synlige deler med et mildt

lesningsmiddel.
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5.2.2

5.3

5.3.1

Inspiser alle delene for skade.

Tork alle komponenter. Pafer et tynt lag
molybdendisulfid smgremiddel g pa de
angitte punktene.

Den hydrauliske drivenheten
Kontroller at skruene til svivelen (se
5.3.2), og pakkboksen, er strammet.
Trykksett drivenheten til maksimalt
trykk (Advance (fremkjering) og Retract
(tilbaketrekking)), og se etter tegn pa
lekkasje.

Skadede komponenter eller pakninger
ma byttes ut.

Tork alle komponenter og pafer et tynt
lag med molybdendisulfid smeremiddel
B pa de angitte punktene.

Fullt vedlikehold

Merk: Se WCR4000 reservedelskatalog
for detaljert visning av komponenter og
delmontasjer vist til i seksjon 5.3.1 og
5.3.2.

Rullekassetten

Demonter og rengjoer alle synlige deler
med et mildt lasningsmiddel.

Driv ut fjaerpinnen som holder
sylinderlasepinnen og fiern lasepinnen.
Inspiser alle delene for skade.

Utfer ikke-destruktiv testing gjennom
magnetpartikkelinspeksjon av falgende
komponenter:

- Sideplater

- Sylinderens lokaliseringsplate

- Sylinderens lasepinne

- Reaksjonsrullebrakett og pinne

- Reaksjonsruller og rullepinne

Tork alle komponenter. Pafar et tynt lag
molybdendisulfid smaremiddellgl pa de
angitte punktene.

Sjekk hayden pé lasepinnen (X) og
heyden pé sikkerhetspinnen (Y). Se

fig. P.

Sett sammen verktoyet igjen i motsatt
rekkefolge.

Hoyde pa lasepinne — Mal “X”

metrisk imperialistisk
5,00 mm 0.197 tommer

Hoyde pa sikkerhetspinne — Mal “Y”

Metrisk Imperialistisk

3,00 mm 0.118 tommer

fig. P

5.3.2 Den hydrauliske drivenheten

Fjern laseringen fra svivelens trykkpinne.
Fjern hydraulikk-kuplingene.

Fjern svivelen fra drivenheten.

Fjern laseskruene og svivelens
trykkpinne.

Fjern alle O-ringer fra svivelen.

Hold sylinderkroppen forsiktig fast og
skru lgs sylinderens pakkboks.

Hold i de to flate sidene pa
stempelstangen med en nokkel. Stangen
er lokalisert i senter av monteringsringen.
Fjern skruen med rundt hode fra
stempelet.

Fjern stempelstangen fra enden med
styreringen.

Fjern stempelet fra sylinderens
pakkboksende med et egnet
trekkeverktoy.

Rengjer alle synlige deler med et mildt
lesningsmiddel.

Inspiser alle delene for skade.

Utfer ikke-destruktiv testing gjennom
magnetpartikkelinspeksjon av falgende
komponenter:

— Sylinderkropp

— Stempelstang

Pafer en liten mengde Loctite 243 pa

ENERPAC 3



kontroller at stempelstangen feres inn

gjengene pa skruen med rundt hode for giennom monteringsringenden.

den settes tilbake.

. Pafer liten mengde Loctite 243 pa
gjengene i drivenheten, monter
svingmanifoldbolten og stram de

Nar drivenheten monteres sammen igjen,
kontroller at stempelet fores inn gjiennom
pakkboksenden. Bank stempelet forsiktig
pa plass mot stempelstangen.

avfettede laseskruene til 5,1 Nm (3.76

Ft.Ibs).

. Monter sammen igjen i omvendt o

rekkefalge.

c Nar drivenheten monteres sammen igjen,

5.4 Feilsoking

5.4.1 Drivenhet

Trykksett den monterte drivenheten til

maksimalt trykk (Advance (fremkjering)
og Retract (tilbaketrekking)), og se etter

tegn pa lekkasje.

Symptom Arsak Losning

Sylinderen beveger seg ikke Hurtigkuplingen Bytt ut kuplingen.

ut eller inn. er skadet.
Hurtigkuplingen er Koble til slangene
ikke tilkoblet. og kuplingene péa nytt.

Forurensing i retningsventilen
p& pumpeenheten.

Demonter enheten og
og rengjer ventilen.

Sylinderen bygger ikke opp trykk.

Stempelpakningen lekker.

Bytt ut pakningene.

Pumpen bygger ikke opp trykk. Juster trykket.
Pumpen er defekt. Se handboken for
pumpen.

Sylinderen lekker.

Feil med pakningen.

Bytt ut sylinderpakningene.

Sylinderen gar feil vei.

Tilkoblingene er reversert.

Koble til slangene korrekt
pa nytt.

5.4.2 Kassett

Symptom Arsak Losning
Drivenheten gar men skrallen Skrallen er gdelagt Bytt ut skrallen.
beveger seg ikke. eller skadet. Merk: Qverst pa skrallen

er et sikkerhetsomrade
som er designet til &
brytes av ved over-
belastning.

Bruk av skrallen ujevn eller
uberegnelig.

Festene er lose.

Kontroller at alle skruer
og andre fester er
stramme.

Deler er bayd, slitt
eller skadet.

Demonter og inspiser
rullekassetten. Rengjor,
smer og bytt ut deler
ved behov.
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fig. Q

6 Tekniske spesifikasjoner og momentinnstillinger

6.1 Kapasiteter og dimensjoner — Modell WCR4000

(fig. Q)
Skrallesterrelser mm  36-80
tommer 17/16-3 1/8
Maksimalt driftstrykk bar 690
psi 10 000
Maks. moment ved 690 bar Nm  5.762
ved 10,000 psi Ft.lbs 4,250
Min. moment Nm 576
Ft.lbs 425
Dimensjoner A mm (tommer) 226 (8.9)
B mm (tommer) 161 (6.3)
C mm (tommer) 159 (6.25)
D mm (tommer) 241 (9.5)
E mm (tommer) 131 (56.2)
Vekt (kun kassett) kg (Ibs) 6,2 (13.6)
(kun drivenhet) kg (Ibs) 4,0 (8.8)
(drivenhet og kassett) kg (Ibs) 10,2 (22.5)

ENERPAC ¢



Merk: Se seksjon 6.2 for vekt og dimensjoner pa skralle.
6.2 Tekniske data — Skraller med ringngkkel
(fig. R)

6.2.1 Tabell metriske enheter

Skralle (F) (G) (H) Vekt

Modell mm mm mm kg

W4107CS 36 31,0 30,0 1,9

W4108CS 38 32,8 30,0 2,1

W4110CS 4 32,8 30,0 2,2

W4113CS 46 35,6 30,0 2,1

W4114CS 48 38,4 30,0 2,1

W4200CS 50 38,4 30,0 2,2

W4203CS 55 41,2 30,0 2,1 =H=
W4206CS 60 45,0 30,0 2,2 | = |
W4209CS 65 46,8 30,0 2,1 —
W4212CS 70 49,6 30,0 2,2

W4215CS 75 52,1 30,0 2,1

W4302CS 80 55,4 30,0 2,2

6.2.2 Tabell imperialistiske enheter

Skralle F) G) (H) Vekt

Modell tommer tommer tommer Ibs

W4107CS 1746 1.2 118 40

W4108CS 112 126 118 40

W4110CS 15 126 118 47

W4113CS 1186 138 118 46 :
W4114CS 17 150 118 46 fig. R
W4200CS 2 150 118 48

W4203CS 231 161 118 45

W4206CS 23 181 118 49

W4200CS 296 181 118 45

W4212CS 234 193 118 49

W4215CS 21516 2.05 118 45

W4302CS 318 2147 118 49
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6.3 Momentinnstillinger

For & stille inn momentet, juster pumpetrykket i

henhold til felgende beregning:

Pumpetrykk = Moment / momentfaktor

Malesystem Momentfaktor
Metrisk 8,351
Imperialistisk 0.425

6.3.1 Metrisk system tabell over trykk/
moment — Modell WCR4000

Pumpetrykk (bar)

Moment (Nm)

69 576

124 1.036
179 1.495
207 1.729
234 1.954
262 2.188
290 2.422
317 2.647
345 2.881
372 3.107
400 3.340
428 3.574
455 3.800
483 4.034
510 4.259
538 4.493
566 4.727
593 4.952
621 5.186
648 5.411
690 5.762

6.3.2 Imperialistisk system tabell over trykk/

moment — Modell WCR4000

Pumpetrykk (psi)

Moment (Ft.lbs)

1,000 425

1,800 765

2,600 1,105
3,000 1,275
3,400 1,445
3,800 1,615
4,200 1,785
4,600 1,955
5,000 2,125
5,400 2,295
5,800 2,465
6,200 2,635
6,600 2,805
7,000 2,975
7,400 3,145
7,800 3,315
8,200 3,485
8,600 3,655
9,000 3,825
9,400 3,995
10,000 4,250

ENERPAC ¢



7.1

Reservedeler og anbefalte
verktoy

For a bestille reservedeler

For informasjon om reservedeler, se
Enerpac reservedelskatalog for din
verkteymodell. Reservedelskatalog
er tilgjengelig pa Internett her: www.
enerpac.com.

Ha folgende informasjon klar ved
bestilling av reservedeler:

Verktoymodell og serienummer (for
bade drivenhet og kassett).

Omtrentlig kjopsdato.

Delenummer og beskrivelse av alle deler
som skal bestilles.

7.2 Anbefalte verktoy til vedlikehold og
reparasjoner

7/8" A/F fastnokkel

3/4" A/F fastngkkel

5/8" A/F fastngkkel
Laseringtang
Pakningsuttrekker

@4 mmx5mm LG x 25 mm PCD
hakengkkel

6 mm A/F unbrakongkkel
4 mm A/F unbrakongkkel
3 mm A/F unbrakongkkel
2,5 mm A/F unbrakongkkel
Kobberhammer

3 mm terminalskrutrekker

—_ g

R G G G G G Y

Merknader:
A/F = Across Flats
PCD = Pitch Circle Diameter
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Enerpac Worldwide Locations 4 e-mail: info@enerpac.com <4 internet: www.enerpac.com

Australia and New Zealand
Actuant Australia Ltd.

Block V Unit 3

Regents Park Estate

391 Park Road

Regents Park NSW 2143
(P.O. Box 261) Australia

T +61(0)2 9743 8988

F  +61(0)2 9743 8648
sales-au@enerpac.com

Brazil

Power Packer do Brasil Ltda.

Rua Luiz Lawrie Reid, 548
09930-760 - Diadema (SP) - Brazil
T +5511 5687 2211

Toll Free: 0800 891 5770
vendasbrasil@enerpac.com

China (Taicang)

Actuant (China) Industries Co. Ltd.
No.6 Nanjing East Road,

Taicang Economic Dep Zone
Jiangsu, China

T +86 0512 5328 7500

F  +86 0512 5335 9690

Toll Free: +86 400 885 0369
sales-cn@enerpac.com

France, Switzerland, North Africa and
French speaking African countries
ENERPAC

Une division ’ACTUANT France S.A.S.
ZA de Courtaboeuf

32, avenue de la Baltique

91140 VILLEBON /YVETTE

France

T +33160 136868

F  +33169 20 37 50
sales-fr@enerpac.com

Germany and Austria
ENERPAC GmbH

P.O. Box 300113

D-40401 Dusseldorf
Willstatterstrasse 13

D-40549 Diisseldorf, Germany
T +49 211 471 490

F +49 2114714928
sales-de@enerpac.com

India

ENERPAC Hydraulics (India) Pvt. Ltd.
No. 10, Bellary Road, Sadashivanagar,
Bangalore, Karnataka 560 080

India

T  +91 80 3928 9000
info@enerpac.co.in
WWw.enerpac.com

Italy

ENERPAC S.p.A.

Via Canova 4

20094 Corsico (Milano)
T +3902 4861 111
F +39 02 4860 1288
sales-it@enerpac.com

Japan

Applied Power Japan LTD KK
Besshocho 85-7

Kita-ku, Saitama-shi 331-0821, Japan
T +8148662 4911

F  +8148 662 4955
sales-jp@enerpac.com

Middle East, Egypt and Libya
ENERPAC Middle East FZE
Office 423, LOB 15

P.O. Box 18004, Jebel Ali, Dubai
United Arab Emirates

T +971 (0)4 8872686

F  +971 (0)4 8872687
sales-ua@enerpac.com

Russia

Rep. office Enerpac
Russian Federation
Admirala Makarova Street 8
125212 Moscow, Russia

T +7 49598090 91

F +7 49598090 92
sales-ru@enerpac.com

Southeast Asia, Hong Kong
and Taiwan

Actuant Asia Pte Ltd.

83 Joo Koon Circle
Singapore 629109

T +6568630611

F  +65 64 84 5669

Toll Free: +1800 363 7722
sales-sg@enerpac.com

South Korea

Actuant Korea Ltd.

3Ba 717, Shihwa Industrial Complex
Jungwang-Dong, Shihung-Shi,
Kyunggi-Do

Republic of Korea 429-450

T  +82 31434 4506

F  +82 31434 4507
sales-kr@enerpac.com

Spain and Portugal

ENERPAC SPAIN, S.L.

Avda. Los Frailes, 40 - Nave C & D
Pol. Ind. Los Frailes

28814 Daganzo de Arriba

(Madrid) Spain

T +3491884 86 06

F  +34 9188486 11
sales-es@enerpac.com

Sweden, Denmark, Norway, Finland
and Iceland

Enerpac Scandinavia AB
Kopparlundsvéagen 14,

721 30 Vasteras

Sweden

T  +46 (0) 771 41 50 00
scandinavianinquiries@enerpac.com

© Enerpac 11-2014 - Alt innhold kan endres uten varsel.

The Netherlands, Belgium,
Luxembourg,

Central and Eastern Europe,
Baltic States, Greece, Turkey
and CIS countries

ENERPAC B.V.

Galvanistraat 115, 6716 AE Ede
P.O. Box 8097, 6710 AB Ede
The Netherlands

T +31318535911

F  +31318 535848
sales-nl@enerpac.com

Enerpac Integrated Solutions B.V.
Opaalstraat 44, 7554 TS Hengelo
P.O. Box 421, 7550 AK Hengelo
The Netherlands

T +31742422045

F  +317424303 38
integratedsolutions@enerpac.com

South Africa and other English
speaking African countries
Enerpac Africa Pty Ltd.

No. 5 Bauhinia Avenue
Cambridge Office Park

Block E

Highveld Techno Park

Centurion 0157

Republic of South Africa

T: +27 12 940 0656

United Kingdom and Ireland
ENERPAC UK Ltd.

5 Coopies Field

Morpeth, Northumberland
NE61 6JR, England

T +44(0) 1670 5016 50

F  +44(0) 16705016 51
sales-uk@enerpac.com

USA, Latin America and Caribbean

ENERPAC World Headquarters

P.O. Box 3241

Milwaukee W1 53201-3241 USA

N86 W12500 Westbrook Crossing

Menomonee Falls, Wisconsin 53051

T +1262293 1600

F  +1262 293 7036

User inquiries:

T  +1800 433 2766

Distributor inquiries/orders:

T +1800 558 0530

F  +1800 628 0490

Technical inquiries:
techservices@enerpac.com

sales-us@enerpac.com

All Enerpac products are guaranteed against
defects in workmanship and materials for as
long as you own them.

For the location of your nearest authorized

Enerpac Service Center, visit us at
WWW.enerpac.com
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