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XLP-Series presses can be set up to perform maintenance and for-
ming operations. Each press is delivered with cylinder, hose, couplers
and pump. The XLP-Series presses include a lower bed lifting device.
Optional is the V-block workpiece support to facilitate the positioning
of pipes and bars.

1.0 IMPORTANT RECEIVING INSTRUCTIONS

Visually inspect all components for shipping damage. Shipping
damage is not covered by warranty. If shipping damage is
found, notify carrier at once. The carrier is responsible for
all repair and replacement costs resulting from damage
in shipment.
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2.0 SAFETY ISSUES

Read all instructions, warnings and cautions carefully. Follow all
safety precautions to avoid personal injury or property damage
during system operation. Enerpac cannot be responsible for damage
or injury resulting from unsafe product use, lack of maintenance or
incorrect product and/or system operation. Contact Enerpac when
in doubt as to the safety precautions and operations. If you have
never been trained on high-pressure hydraulic safety, consult your
distribution or service center for a free Enerpac Hydraulic safety
course. Failure to comply with the following cautions and warnings
could cause equipment damage and personal injury.

A CAUTION is used to indicate correct operating
or maintenance procedures and practices to
prevent damage to, or destruction of equipment or
other property.

A WARNING indicates a potential danger that requires
correct procedures or practices to avoid personal injury.

action may cause serious injury or even death.

WARNING: Wear proper personal protective gear when
operating hydraulic equipment.

WARNING: Stay clear of loads supported by hydraulics.
A cylinder, when used as a load lifting device, should
never be used as a load holding device. After the
load has been raised or lowered, it must always be
blocked mechanically.

2 A DANGER is only used when your action or lack of

~~ . WARNING: USE ONLY RIGID PIECES

[ \ TO HOLD LOADS. Carefully select steel

\ g or wood blocks that are capable of
supporting the load. Never use a hydraulic
cylinder as a shim or spacer in any lifting or
pressing application.

\ /
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DANGER: To avoid personal injury keep
hands and feet away from cylinder and
workpiece during operation.
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WARNING: Do not exceed equipment ratings. Never
attempt to lift a load weighing more than the capacity of
the cylinder. Overloading causes equipment failure and
possible personal injury. The cylinders are designed for
a max. pressure of 700 bar. Do not connect a jack or
cylinder to a pump with a higher pressure rating.

>

Never set the relief valve to a higher pressure than the
maximum rated pressure of the pump. Higher settings
may result in equipment damage and/or personal injury.

WARNING: The system operating pressure must
not exceed the pressure rating of the lowest rated
component in the system. Install pressure gauges in the
system to monitor operating pressure. It is your window
to what is happening in the system.

o> [>

CAUTION: Avoid damaging hydraulic hose. Avoid sharp
bends and kinks when routing hydraulic hoses. Using a
bent or kinked hose will cause severe back-pressure.
Sharp bends and kinks will internally damage the hose
leading to premature hose failure. Do not drop heavy objects on
hose. A sharp impact may cause internal damage to hose wire
strands. Applying pressure to a damaged hose may cause it
to rupture.

>

IMPORTANT: Do not lift hydraulic equipment by the hoses or swivel
couplers. Use the carrying handle or other means of safe transport.
and packings. For optimum performance do not expose
equipment to temperatures of 65°C or higher. Protect
hoses and cylinders from weld spatter.

CAUTION: Keep hydraulic equipment away from flames
and heat. Excessive heat will soften packings and seals,
resulting in fluid leaks. Heat also weakens hose materials

DANGER: Do not handle pressurized hoses. Escaping
oil under pressure can penetrate the skin, causing
serious injury. If oil is injected under the skin, see a
doctor immediately.

WARNING: Only use hydraulic cylinders in a coupled
system. Never use a cylinder with unconnected
couplers. If the cylinder becomes extremely overloaded,
components can fail catastrophically causing severe
personal injury.

> B>

Avoid situations where loads are not directly centered on the
cylinder plunger. Off-center loads produce considerable strain on
cylinders and plungers. In addition, the load may slip or fall, causing
potentially dangerous results. Distribute the load evenly across the
entire saddle surface. Always use a saddle to protect the plunger.

IMPORTANT: Hydraulic equipment must only be serviced by
a qualified hydraulic technician. For repair service, contact the
Authorized ENERPAC Service Center in your area. To protect your
warranty, use only ENERPAC oil.

WARNING: Immediately replace worn or damaged

parts with genuine ENERPAC parts. Standard grade

parts will break causing personal injury and property

damage. ENERPAC parts are designed to fit properly
and withstand high loads.

WARNING: Do not load the press with the bed pins
located below the press bed. This will put undue stress
on the press bed.

WARNING: DO NOT modify the press.

3.0 INSTALLATION
WARNING: Mount the press securely. Unstable
positioning may cause the press to tip, resulting in
serious personal injury or equipment damage.

If the press is to be mounted to the floor or some other foundation,
lower press bed to lowest set of holes before drilling and bolting
down. This will ensure that the press does not twist and that the bed
will line up with all sets of holes in the legs.

4.0 HYDRAULIC CONNECTIONS
CAUTION: Check all hydraulic hoses to be sure that
fittings and couplers are tight and leak free. Check
hose positions to be sure the hoses are located to
avoid damage during press operations. Tighten all
connections fully, but not excessively.

4.1 Single-Acting Cylinders (See Figure 2)

1. Connect the gauge adaptor to the outlet port of the pump
or valve

2. Attach the gauge to the NPTF gauge port on
gauge adaptor

3. Connect the 3/8” street elbow to the outlet port of the
gauge adaptor

4, Attach the male threaded end of the hydraulic hose to
the 3/8” street elbow

5. Attach the coupler of the hydraulic hose to the mating
coupler on the single-acting cylinder.

the

NOTE: Make sure all couplers are completely engaged.

O O

Figure 2. Hydraulic Connections for Single-Acting Cylinders
5.0 PRESS BED ADJUSTMENT

5.1 50 and 75 Ton Models
To raise or lower the press bed, lift the bolster so that its weight no
longer rests on the bolster pins. Pull out the bed pins, located below
the bolster. Raise or lower the bolster to the desired height and re-
install bolster pins below it.

6.0 OPERATION

6.1 System Set-up
WARNING: Check all press set-ups and load fixtures for
safe operation.

Center the work piece and all parts of the set-up on the line of force.
If spacers are used in the set-up, they should be constructed in one
solid piece or tack welded together for stability.
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WARNING: Before operating the press, make sure all
bed support pins are fully inserted and retaining rings are
installed on ends of the bolster pins before pressurizing
the cylinder or loading the press.

6.2 Removing Air From The Hydraulic System
NOTE: Air removal will go faster if hose(s) are bled of air before
connecting them to cylinder port(s).

Advance and retract the cylinder several times, avoiding pressure
build-up. Air is fully removed from the system when the cylinder
advances and retracts smoothly.

6.3 Hand Pumps

1. Close release valve finger tight

2. Operate the pump handle to build pressure. Pressure will
be maintained until the release valve is opened

3. Open release valve to release pressure.

6.4 Air Powered Pumps

Depress the pressure side of the treadle to activate the throttle
and advance the cylinder to desired stroke. To retract the cylinder
depress release.

6.5 Power Pumps

1. To advance the cylinder, shift valve to the advance position
and run the pump

2. Shift valve to neutral when desired stroke is reached

3. To retract the cylinder, shift valve to the retract position and
run the pump.

7.0 REPOSITIONING THE CYLINDER (see figure 3)

1. Loosen, DO NOT REMOVE , the wing nut (D) located under
the lower cylinder support bracket

2.8Slide the cylinder mounting block assembly (A) to the
desired position on the press frame

3. Tighten wing nut (D) securely when cylinder is in the
desired location.

8.0 MAINTENANCE

8.1 Hydraulic System

1. Keep all hydraulic components free of dirt, grease, chips,
and unnecessary equipment

2. Periodically check hydraulic system for damaged components,
loose connections, or leaks. Replace or repair damaged or
leaking components immediately

3. Change hydraulic oil in your system every 50 hours of operation

4. Use only Enerpac hydraulic oil. Use of fluids other than Enerpac
hydraulic oil may cause damage to your system and may void
your Enerpac warranty

5. For complete hydraulic component instructions, refer to the
instructions enclosed with your pump and cylinder.

8.2 Press Frame

1. Keep work area and press bed free of dirt, chips, and unnecessary
tools and fixtures

2. Periodically check press frame to make sure all bolts are tight and
frame parts are undamaged. Replace or repair damaged parts
immediately

3.1f the paint becomes badly chipped,
be repainted to prevent rusting and

appearance neat.
] (2] \
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Figure 3

Press Maximum Press

Power Source Cylinder

Capacity Daylight (mm) Model Number

Pump Type

Stroke
(mm)

Pump Model Nr.

Model Nr.

Valve Type

ton (kN) Vertical | Horizontal Man. | Elec. | Air

Man. | Elec.

993 990 | XLP-506P802* | ® | - -

® | _ | P82 159 | RC-506

993 990 | XLP-506XA12G* | - - | @

® | _ | xa12G 159 | RC-506

50 (498)

993 990 XLP-506ZES * - ® -

- ® | ZE4410SE-E050 | 156 RR-506

993 990 | XLP-5013ZES*| - | ® | -

- | ® | ZE4410SE-E050 | 334 | RR-5013

75 (718)

989 990 XLP-756XA12G* | - - o

® | _ | xa12G 156 | RC-756

* 50 and 75 ton XLP-Series presses can be ordered as factory assembled press frame.

Add suffix “M” to press model number. Example: XLP-506XA12G-M.
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XLP 50 and 75 ton Press
Speed (mm/s) ** Dimensions (mm) i Press
Model Number
Rapid Pressing
Advance
A B D E F G H K N P | (kg)
{6,5} | {0,3}* [310|240| 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 595 | XLP-506P802 *
4,7 0,6 310 {240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 600 | XLP-506XA12G *
10,0 2,0 310 {240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 660 | XLP-506ZES *
10,0 2,0 310 ({240 | 32 [ 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 700 | XLP-5013ZES *
3,2 0,4 420 [ 330 | 40 | 990 | 1240 | 1430 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 900 | XLP-756XA12G *
**{...} = advance speed in mm per handpump stroke.
Troubleshooting Guide
Problem Possible Cause Solution
Cylinder does not 1. Qil level in pump is low 1. Add oil according to the pump instructions
advance, advances 2. Pump release valve open 2. Close pump release valve
slowly or in spurts. 3. Loose hydraulic coupler 3. Check that all couplers are fully tightened
4. Load is too heavy 4. Do not attempt to exert more than rated tonnage
5. Air trapped in the system 5. Remove air according to the instructions §6.2
6. Cylinder plunger binding. 6. Check for damage to cylinder. Have cylinder serviced by

a qualified hydraulic technician.

Cylinder advances, but
does not hold pressure.

wWnN —

. Leaking connection
. Leaking cylinder seals
. Internal leakage in pump.

N —

. Check that all connections are tight and leak free
. Locate leak(s) and have equipment serviced by a qualified

hydraulic technician

. Have pump serviced by a qualified hydraulic technician.

Cylinder does not
retract, retracts part way
or retracts more slowly
than normal.

—_

. Pump reservoir is over-filled
. Loose hydraulic coupler
. Internal leakage in pump.

w N

. Drain oil level to full mark. See pump instructions for

adding oil

. Check that coupler(s) are fully tightened
. Remove air according to the instructions §6.2.

Single-acting systems:

Cylinder does not
retract, retracts part way
or retracts more slowly
than normal.

. Release valve closed
. Cylinder retraction spring broken or other cylinder damage
. Cylinder attachments are too heavy for a

. Coupler not connected fully.

single-acting cylinder

—_

. Open pump release valve
. Have cylinder serviced by a qualified hydraulic technician
. Use a double-acting cylinder to check that all coupler are

fully tightened.

To maintain your warranty,
have your products inspected and repaired
by an authorised Enerpac Service Centre

www.enerpac.com
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Fiche d’instructions

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

Presses d’atelier
Série XLP 50 et 75 tonnes

EIS 66.112-1 rev. 0 05/2014

Des fiches de réparation de ce produit sont disponibles sur le site web Enerpac, www.enerpac.com,
ou auprés du centre de réparation agréé Enerpac ou du bureau de vente Enerpac le plus proche.

Les presses de la Série XLP peuvent s’utiliser pour des activités de
maintenance et de formage. Chaque presse est livrée avec un vérin, un
tuyau flexible, des raccords et une pompe. Les presses de la Série XLP
sont dotées d’un dispositif de levage de la table. Les blocs en V, dispo-
nibles en option, facilitent le positionnement des tuyaux et des barres.

1.0 INSTRUCTIONS IMPORTANTES A LA RECEPTION DU MATERIEL
Vérifiez que chaque composant n’a subi aucun dommage pendant le
transport. Les dommages subis lors du transport ne sont pas couverts
par la garantie. En cas de dommage constaté a la récepti on, informez
immédiatement le transporteur. Le transporteur est responsable de tous
les frais de réparation et de remplacement des pieces, consécutifs aux
dommages liés au transport.

LA SECURITE D’ABORD

2.0 INSTRUCTIONS DE SECURITE

Lisez attentivement toutes les instructions, les avertissements et les mises
en garde. Respectez toutes les précautions de sécurité, afin d’éviter toute
blessure corporelle et tout dégat matériel pendant le fonctionnement du
systéme. Enerpac ne peut étre tenu responsable des dommages ou
blessures résultant d’une utilisation risquée du produit, d’'un manque
d’entretien ou d’une utilisation incorrecte d’un produit et/ou systeme. En
cas de doute sur les précautions a prendre ou sur I'utilisation du produit,
contactez Enerpac. Si vous n’avez jamais suivi de formation sur les
mesures de sécurité a prendre en présence de liquides sous haute pression,
consultez votre revendeur ou votre centre de réparation Enerpac pour un
cours gratuit. Le non-respect des mises en garde et avertissement suivants
peut provoquer des dommages matériels et des blessures corporelles.

Une mise en garde (ATTENTION) indique les procédures
d’utilisation ou d’entretien permettant d’éviter les
dommages ou la destruction d’équipements ou
d’autres biens.

Un AVERTISSEMENT indique un danger potentiel. Il exige une
utilisation ou une procédure correcte afin d’écarter tout risque
de blessure corporelle.

La mention DANGER est uniquement utilisée lorsqu’une action
ou une négligence peut provoquer des blessures graves, voire
mortelles.

AVERTISSEMENT: Portez un équipement de
protection personnelle adéquat lorsque vous utilisez un
équipement hydraulique.

AVERTISSEMENT: Restez a distance des charges maintenues
par un dispositif hydraulique. Lorsqu’il a une fonction de
monte-charge, le vérin ne doit pas étre utilisé pour maintenir
la charge en place. Une fois que la charge est soulevée ou
abaissée, elle doit toujours étre bloquée mécaniquement.

P P>

. AVERTISSEMENT: N'UTILISEZ QUE DES
- \ PIECES RIGIDES POUR SOUTENIR LES
,‘ \ / CHARGES. Pour le maintien de la charge, utilisez

" exclusivement des blocs d’acier ou de bois
choisis avec précaution. Pour des opérations de levage ou de pressage,

n’utilisez jamais le vérin hydraulique comme cale ou écarteur.

£\ AN

AVERTISSEMENT: Ne dépassez jamais les valeurs nominales

des équipements. N’essayez jamais de soulever une charge

qui dépasse la capacité du vérin. La surcharge provoque une

panne de I'appareil et un risque de blessure corporelle. Les
vérins sont congus pour une pression maximum de 700 bars. Ne branchez
jamais de cric ou de vérin sur une pompe qui développe un niveau de
pression supérieur.

DANGER: Pour éviter tout risque de blessure,
gardez mains et pieds a distance du vérin et de la
piece a usiner, pendant I'opération.

Ne réglez jamais la soupape de sécurité sur un niveau de
pression supérieur au niveau maximum de la pompe. Tout
dépassement peut provoquer des dégats matériels et/ou des
blessures corporelles.

AVERTISSEMENT: La pression de fonctionnement du systéme

ne doit pas dépasser la capacité du composant affichant la

valeur la plus basse du systeme. Installez des manometres sur

le systéme pour surveiller sa pression de fonctionnement. lis
vous permettront de suivre ce qu'il se passe dans le systéme.
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AVERTISSEMENT: La pression de fonctionnement du

systéme ne doit pas dépasser la capacité du composant

affichant la valeur la plus basse du systeme. Installez des

manometres sur le systéme pour surveiller sa pression de
fonctionnement. lls vous permettront de suivre ce qu’il se passe dans
le systeme.

ATTENTION: N’endommagez pas les tuyaux du systéme

hydraulique. Evitez de les pliez et de les tordre lors de leur

montage. L'utilisation d’un tuyau plié ou tordu entrainera une

forte contre-pression. Une pliure ou une torsion prononcée
peut endommager I'intérieur du tuyau, provoquant son usure prématurée.
Ne faites pas tomber d’objet lourd sur le tuyau. Un gros choc peut
endommager les fibres intérieures du tuyau. Une pression appliquée sur
un tuyau endommagé peut provoquer sa rupture.

IMPORTANT: Ne soulevez pas un équipement hydraulique en le saisissant
par les tuyaux ou les raccords articulés. Utilisez la poignée de transport ou

un autre moyen de déplacement sans risque.
& ramollir les garnitures et les joints et provoquer des fuites. La
chaleur affaiblit également les matériaux et les garnitures du
tuyau. Pour des performances optimales, n’exposez pas I'’équipement a
une température supérieure a 65°C. Protégez les tuyaux et les vérins des
projections de soudure.

[\

ATTENTION: Gardez les équipements hydrauliques a I'écart
des flammes et de la chaleur. Une chaleur excessive peut

DANGER: Ne manipulez pas de tuyaux sous pression. L'huile
sous pression peut s’en échapper, pénétrer la peau et causer
des blessures graves. En cas d’injection d’huile sous la peau,
consultez un médecin immédiatement.

AVERTISSEMENT: N'utilisez des vérins hydrauliqgues que

dans un systéme couplé. N'utilisez jamais de vérin avec

des raccords déconnectés. Une surcharge extréme sur le

vérin peut avoir des conséquences désastreuses sur les
composants et provoquer des blessures corporelles graves.

Evitez les situations ol les charges ne sont pas correctement centrées
sur le piston du vérin. Les charges décentrées produisent une contrainte
considérable sur les vérins et les pistons. De plus, la charge peut glisser
ou tomber, générant des risques potentiels. Répartissez la charge
uniformément sur toute la surface d’appui. Utilisez toujours une téte de
protection pour préserver le piston.

IMPORTANT: Lentretien de [I'équipement hydraulique doit étre
exclusivement assuré par un technicien qualifié en hydraulique. Pour
réparations, contactez le centre de réparation ENERPAC agréé prées
de chez vous. Pour préserver la validité de votre garantie, utilisez
exclusivement de I'huile ENERPAC.

AVERTISSEMENT: Toute piece usée ou endommagée doit

étre remplacée immédiatement. Utilisez uniquement des

pieces originales ENERPAC. Les pieces de qualité standard

se casseront et provoqueront dommages matériels et
blessures. Les pieces originales ENERPAC sont spécifiquement congues
pour ce matériel et peuvent supporter de lourdes charges.

AVERTISSEMENT: Ne chargez pas la presse avec les
chevilles positionnées en dessous de la table. Ceci créerait
une pression inutile sur la table de la presse.

AVERTISSEMENT: Ne modifiez PAS la presse.

3.0 INSTALLATION
AVERTISSEMENT: Montez la presse de fagon stable. Toute
instabilité peut provoquer le basculement de la presse, et
causer des blessures ou des dommages matériels graves.Si
la presse doit étre installée au sol ou sur un autre type de
fondation, abaissez la traverse au niveau le plus bas avant le percage et
le boulonnage. Ceci empéchera la contorsion de la presse et la traverse
restera alignée avec toutes les rangées de trous sur les montants.

4.0 BRANCHEMENTS HYDRAULIQUES

ATTENTION: Vérifiez tous les tuyaux hydrauliques pour vous assurer
que les garnitures et les raccords sont bien serrés et ne présentent
aucune fuite. Vérifiez aussi le positionnement des tuyaux pour éviter
leur endommagement pendant I'utilisation de la presse. Serrez tous les
branchements, mais sans les forcer excessivement.

4.1 Vérins simple effet (Voir figure 2)

1. Connectez I'adaptateur du manométre sur la sortie de la pompe ou de
la valve

2. Fixez le manométre sur la sortie NPTF de I'adaptateur du manomeétre

3. Connectez le raccord coudé 3/8” male/femelle sur la sortie de
I’adaptateur du manométre

4. Vissez le c6té male du tuyau hydraulique sur le raccord coudé 3/8”

5. Vissez le tuyau hydraulique sur le raccord correspondant du vérin
simple effet.

REMARQUE: Assurez-vous que tous les raccords sont bien fixés.

O O

Figure 2. Branchements hydrauliques pour vérins simple effet

5.0 REGLAGE DE LA TABLE DE PRESSE

5.1 Modéles 50 et 75 tonnes

Pour lever ou abaisser la table de presse, soulevez la traverse pour
que son poids ne repose plus sur les broches. Tirez les broches de la
table situées dans la traverse. Levez ou abaissez la traverse a la hauteur
souhaitée et remettez les broches en place en dessous.

6.0 UTILISATION

6.1 Installation du systéeme

AVERTISSEMENT: Pour une utilisation en toute sécurité,
vérifiez tous les réglages de la presse ainsi que les fixations
de la charge.

Centrez la piece a usiner et alignez tous les éléments de I'installation sur la
ligne de force. Si vous utilisez des cales d’espacement, celles-ci doivent
étre composées d’une seule piéce solide ou étre soudées ensemble pour
une bonne stabilité.

AVERTISSEMENT: Avant d’utiliser la presse, vérifiez que
toutes les broches de support sont bien insérées dans les
trous. Les broches doivent étre munies de bagues de fixation
a leurs extrémités avant de pressuriser le vérin ou de charger
la presse.
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6.2 Purger I'air du systéme hydraulique
REMARQUE: L'évacuation de I'air sera plus rapide si le(s) tuyaux(x) sont
vidés de leur air avant leur branchement sur le vérin.

6.3 Evacuation de I'air

Lorsque la pompe est placée plus haut que le vérin, déployer et rétracter le
vérin plusieurs fois permet d’éviter I'accumulation de la pression. L'air est
entierement évacué lorsque le vérin se déplace sans a-coups. Pour des
instructions plus détaillées sur I'évacuation de I'air, lisez attentivement les
instructions fournies avec la pompe et le vérin.

6.4 Pompes a main

1. Fermez la valve de pression en la vissant a la main

2. Actionnez la poignée de la pompe pour faire monter la pression. La
pression sera maintenue jusqu’a la réouverture de la valve

3. Ouvrez la valve pour relacher la pression.

6.5 Pompes pneumatiques

Appuyez sur le coté pression de la pédale pour activer le régulateur et
déployer le vérin a la longueur souhaitée. Pour rétracter le vérin, appuyez
sur release/relacher.

6.6 Pompes électriques

1. Pour déployer le vérin, mettez la commande en position « avancer » et
faites fonctionner la pompe

2. Lorsque la pompe atteint la course souhaitée, mettez la commande en

8.0 ENTRETIEN

8.1 Systéeme hydraulique

1. Assurez-vous que les composants du systeme sont dépourvus de

graisse, saletés, copeaux et autre équipement inutile

\érifiez réguliérement le systéme hydraulique pour détecter d’éventuels

dommages, débranchements ou fuites. Remplacez les piéces

endommagées et réparez les fuites immédiatement

.Changez I'huile hydraulique de votre systéme toutes les 50
heures d’utilisation

. Utilisez exclusivement de I'huile hydraulique Enerpac. L'utilisation de
fluides d’une autre marque peut endommager votre systéme et annuler
votre garantie Enerpac

. Pour des informations complétes sur les composants hydrauliques,
consultez les instructions fournies avec votre pompe ou vérin.

2.

8.2 Bati de presse

1. Assurez-vous que le lieu de travail est dépourvu de graisse, saletés,
copeaux, outils et fixations inutiles

2. Vérifiez régulierement le bati de la presse, pour vérifier que tous les
boulons sont bien serrés et que toutes les pieces sont en bon état.
Remplacez les piéces endommagées immédiatement

3.Si la peinture s’écaille fortement, il est recommandé de repeindre
la presse pour prévenir la formation de rouille et préserver
son apparence.

position « neutre » 1955 A
3. Pour rétracter le vérin, mettez la commande en position « rétracter » et ‘ |
faites fonctionner la pompe. (8 |
) NP, |, 4B
7.0 REPOSITIONNER LE VERIN (voir figure 3) Y 1 Soies ¢ ¢ =
1. Dévissez, SANS LE RETIRER, I'écrou a ailettes (D) situé sous le support ] e §
inférieur du vérin J" D §
2. Faites coulisser le vérin et son support (A) jusqu’a la position souhaitée ¥ 3
sur le bati de la presse Kl p *E:Xh §
3. Une fois le vérin en position, resserrez fermement I'écrou a ailettes (D). H 1o <
< q =
\ A\“’s ey \ \ 300 *,' ENER:PAGEI ) L 1
| | L ‘ = ‘
m E
2 F B
m G ‘ 1000
P!
; Presse XLP 50 et 75 tonnes
(1)
I @ I
/ = =
D
Figure 3
Cap. de Ouverture Référence Source de puissance Vérin
la presse maximum (mm) presse
Type pompe Type valve | Référence Course | Référence
tonnes pompe (mm)
(kN) Verticale | Horizontale Man. | Elec. | Air | Man. | Elec.
993 990 | XLP-506P802* | ® | - | - | ® | . | Psg02 159 | RC-506
993 990 XLP-506XA12G* | - - ® ® - XA-12G 159 RC-506
50 (498)
993 990 | XLP-506ZES* | - | ® | - | - | ® | ZE4410SE-E050 | 156 | RR-506
993 990 | XLP-5013zES*| - | ® | - | - | ® | ZE4410SE-E050 | 334 | RR-5013
75 (718) | 989 990 | XLP-756XA12G*| - | - | ® | ® | _ | xA12G 156 | RC-756

* Les presses XLP de 50 et 75 tonnes peuvent étre commandées avec bati monté en usine.
Ajouter dans ce cas le suffixe « M » au numéro de référence de la presse. Exemple: XLP-506XA12G-M.
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Vitesse (mm/s) ** Dimensions (mm) i Référence
presse
Avance | Pressage
rapide
A B D E F G H K N P | (kg

{6,5} | {0,3}* | 310|240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 595 | XLP-506P802 *
4,7 0,6 310 | 240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 600 | XLP-506XA12G *
10,0 2,0 310|240 | 32 {990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 660 | XLP-506ZES *
10,0 2,0 310|240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 700 | XLP-5013ZES *
3,2 0,4 420 | 330 | 40 [ 990 | 1240 | 1430 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 900 | XLP-756XA12G *

**{...} = avance en mm par coup de levier de pompe a main.

Guide de dépannage

Probléme

Cause possible

Solution

Le vérin n’avance
pas, lentement ou par
a-coups.

1. Niveau d’huile trop bas dans la pompe
2. Valve de pression ouverte

3. Raccord hydraulique desserré

4. Charge trop lourde

5. Présence d’air dans le systeme

6. Grippage du piston dans le vérin.

1. Ajoutez de I'huile en suivant les instructions

2. Refermez la valve de pression

3. Vérifiez que tous les raccords sont bien serrés

4. Ne dépassez pas le niveau de charge autorisé

5. Purgez le systeme en suivant les instructions en §6.2

6. Vérifiez I'état du vérin. Faites réparer le vérin par un
technicien qualifié en hydraulique.

Le vérin avance, mais
ne maintient pas la
pression.

. Fuite d’huile au point de connexion
. Fuite des joints du vérin
. Fuite interne dans la pompe.

wWN —

1. Vérifiez que toutes les connexions sont bien serrées et ne
fuient pas

2. Localisez la/les fuite(s) et faites intervenir un technicien
qualifié en hydraulique

3. Faites réparer le vérin par un technicien qualifié en
hydraulique.

Le vérin ne se rétracte
pas, partiellement ou
plus lentement qu’a la
normale.

. Réservoir de la pompe trop rempli
. Raccord hydraulique desserré
. Fuite interne dans la pompe.

wWnN —

1. Purgez le réservoir d’huile jusqu’au niveau maximum. Pour
le remplissage de I'huile, suivez les instructions de la pompe

2. Vérifiez que le(s) raccord(s) sont bien serrés

3. Purgez le systeme en suivant les instructions en §6.2.

Systémes simple effet:

Le vérin ne se rétracte
pas, partiellement ou
plus lentement qu’a la
normale.

1. Valve de pression fermée

2. Le ressort de rétraction du vérin est cassé ou autre
probleme de vérin

3. Les accessoires du vérin sont trop lourds pour un vérin
simple effet

4. Raccord mal connectg.

1. Ouvrez la valve de pression

2. Faites réparer le vérin par un technicien qualifié en
hydraulique

3. Utilisez un vérin double effet pour vérifier que tous les
raccords sont bien serrés.

Pour préserver la validité de votre garantie,
faites inspecter et réparer votre matériel par
un centre de réparation Enerpac agréé.

www.enerpac.com
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Bedienungsanleitung

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

XLP-Serien50und 75 T
Werkstattpressen

EIS 66.112-1 rev. 0 05/2014

Die Ersatzteillisten fiir dieses Produkt erhalten Sie liber die Enerpac Website unter www.enerpac.com
oder Uber lhr ndchstes Authorized Enerpac Service Center oder lhre Enerpac Verkaufsstelle.

Mit den Pressen der XLP-Serie kbnnen Wartungs- und Formvorgédnge
durchgefiihrt werden. Jede Presse wird mit Zylinder, Schlauch, An-
schltissen und Pumpe geliefert. Die Pressen der XLP-Serie bieten eine
Unterbau-Hebevorrichtung. Optional ist die V-Block-Werkstiick-Aufla-
ge zur Erleichterung der Positionierung von Rohren und Stédben.

1.0 BEI EMPFANG ZU BEACHTEN

Uberpriifen  Sie alle  Komponenten auf  Transportschéden.
Transportschaden fallen nicht unter die Gewahrleistung. Sollten Sie eine
Beschadigung feststellen, wenden Sie sich bitte sofort an den Spediteur.
Der Spediteur haftet flr jegliche Reparatur- und Ersatzteilkosten aufgrund
von Transportschaden.

SICHERHEIT AN ERSTER STELLE

2.0 SICHERHEITSHINWEISE

Lesen Sie samtliche Hinweise, Anweisungen, Warnhinweise sorgféltig
Befolgen Sie stets alle Sicherheitsanweisungen, um Verletzungen oder
Beschadigungen von Eigentum wéhrend des Betriebs zu vermeiden.
Enerpac Ubernimmt keinerlei Haftung bei Schéden oder Verletzungen,
die auf die unsachgemaBe Nutzung, Wartung oder Verwendung seiner
Produkte zuriickzuflihren sind. Wenden Sie sich bei Fragen hinsichtlich
der Sicherheitsanweisungen an Enerpac. Sollten Sie keinerlei Erfahrung
in Bezug auf Hochdruckhydraulik-Sicherheit haben, wenden Sie
sich bitte an lhr Vertriebs- oder Servicezentrum fiir einen kostenlosen
Enerpac Hydraulik-Sicherheitskurs. Die Nicht-Beachtung der folgenden
Hinweise und Warnungen kann eine Beschadigung der Ausriistung oder
Personenschaden zur Folge haben.

Ein HINWEIS verdeutlicht die korrekten Betriebs- oder
Wartungsverfahren und -vorgehensweisen, um eine
Beschadigung oder den Verlust der Ausriistung oder anderer
Eigentumswerte zu verhindern.

Ein WARNHINWEIS (ACHTUNG,) verweist auf eine mdgliche
Gefahr, die korrekte Betriebs- oder Wartungsverfahren
und -vorgehensweisen erfordert, um Personenschéden zu
verhindern.

Auf eine GEFAHR wird nur dann hingewiesen, wenn
Ihre Handlung oder ein Nicht-Eingreifen zu schweren
Verletzungen, eventuell sogar mit Todesfolge flihren kann.

ACHTUNG: Tragen Sie bei der Arbeit mit Hydraulikgeraten
stets geeignete personliche Schutzausristung.

ACHTUNG: Halten Sie sich niemals unter hydraulisch
gestutzten Lasten auf. Ein Zylinder, der zum Heben von
Lasten eingesetzt wird, sollten niemals zum Halten von
Lasten genutzt werden. Nachdem die Last gehoben oder
abgesenkt wurde, muss diese stets mechanisch blockiert werden.

> DD P>

> ACHTUNG: AUSSCHLIESSLICH STARRE

‘- g TEILE ZUM HALTEN VON LASTEN

.‘ / VERWENDEN. Stahl- oder Holzblocke zum

7 Stiitzen der Last sorgféltig auswahlen. Niemals

einen Hydraulikzylinder als Unterlage oder Abstandhalter in einer Hebe-
oder Pressanwendung verwenden.

£\ AN

ACHTUNG: Geratebereiche niemals  Uberschreiten.

Versuchen Sie niemals, eine Last zu heben, deren Gewicht

die Zylinderkapazitat Uberschreitet. Eine Uberbelastung

kann Gerateausfall und mdgliche Personenschéden zur
Folge haben. Die Zylinder sind auf einen maximalen Druck von 700 bar
ausgelegt. SchlieBen Sie keinen Zylinder an eine Pumpe mit hoherem
Druckbereich an.

GEFAHR: Um Verletzungen zu vermeiden, halten
Sie Hande und FiBe wahrend des Betriebs von
Zylinder und Werkstiick fern.

Stellen Sie das Druckbegrenzungsventil niemals auf einen
hoéheren Druckwert als den maximalen Druckbereich der
Pumpe ein. Hohere Werte kdnnen eine Beschédigung der
Ausriistung und/oder Personenschaden zur Folge haben.

ACHTUNG: Der Betriebsdruck des Systems darf den
Druckbereich der Komponente mit dem niedrigsten
Wertebereich nicht (berschreiten. Installieren Sie zur
Uberwachung des Betriebsdrucks Druckmanometer im
System. Damit kdnnen Sie kontrollieren, was im System vor sich geht.
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VORSICHT: Beschédigungen des Hydraulikschlauches
vermeiden. Vermeiden Sie beim Verlegen von
Hydraulikschlduchen enge Kurven und Knicke. Ein stark
gebogener oder geknickter Schlauch kann Gegendruck zur
Folge haben. Enge Kurven oder Knicke beschadigen den Schlauch innen,
was einen vorzeitigen Ausfall des Schlauches zur Folge hat. Lassen Sie
keine schweren Gegensténde auf den Schlauch fallen. Dadurch kénnen
die Drahtlitzen im Inneren des Schlauches beschadigt werden. Durch die
anschlieBende Druckbelastung kann der Schlauch reiBen.

WICHTIG: Hydraulikgerdte niemals an den Schlduchen oder
Schwenkkupplungen anheben. Benutzen Sie den Tragegriff oder andere,

sichere Transportmdglichkeiten.
t' . Dichtungen weich, und Fliissigkeiten kdnnen austreten.
Durch Hitze verlieren Schlauchmaterial und Dichtungen an
Stabilitét. Fir eine optimale Leistung sollten Geréten keinen Temperaturen
von 65°C oder hdher ausgesetzt werden. Schitzen Sie Schlduche und

Zylinder vor SchweiBspritzern.
durchdringen und schwere Verletzungen verursachen.

Suchen Sie unverziiglich einen Arzt auf, falls Ol unter die

Haut eingedrungen sein sollte.

VORSICHT: Hydraulikgerdte von offenem Feuer und
Wérmequellen fernhalten. Durch bermé&Bige Hitze werden

GEFAHR: Unter Druck befindliche Schlauche nicht
bewegen. Durch Druck austretendes Ol kann die Haut

ACHTUNG: Hydraulikzylinder nur in einem gekoppelten

System verwenden. Niemals einen Zylinder bei geldsten

Anschliissen verwenden. Wird der Zylinder extrem

lberlastet, kdnnen Komponenten komplett ausfallen und
schwere Personenschéden verursachen.

Vermeiden Sie Situationen, in denen Lasten nicht direkt auf dem
Zylinderkolben zentriert sind. Dezentrierte Lasten bewirken eine starke
Beanspruchung von Zylindern und Kolben. Zusétzlich dazu kann die Last
rutschen oder fallen, mit mdglicherweise geféhrlichen Folgen.

Verteilen Sie die Last gleichmaBig auf das gesamte Druckstlick.
Verwenden Sie stets ein Drucksttick, um den Kolben zu schiitzen.

WICHTIG: Hydraulikausriistung darf nur von einem qualifizierten
Hydrauliktechniker gewartet werden. Fiir Reparaturservice wenden Sie
sich an das Authorized ENERPAC Service Center in lhrer Nahe. Um
Ihren Garantieanspruch nicht zu verlieren, verwenden Sie ausschlieBlich
ENERPAC Ol

ACHTUNG: Abgenutzte oder beschéadigte Teile unverziiglich
durch  Original-Ersatzteile von ENERPAC ersetzen.
Standardteile anderer Hersteller kénnen brechen und
Personenschaden oder Schaden an Eigentum verursachen.
Ersatzteile von ENERPAC passen optimal und kdénnen stérker
belastet werden.

>

ACHTUNG: Belasten Sie die Presse nicht mit den
Unterbaustiften unter dem Pressen-Unterbau. Dadurch wird
der Pressen-Unterbau libermé&Big belastet.

ACHTUNG: Presse nicht modifizieren.

>[>

3.0 INSTALLATION

ACHTUNG: Presse sicher aufstellen. Eine instabile
Positionierung kann dazu flihren, dass die Presse kippt,
was zu schweren Verletzungen oder Beschéddigungen der
Ausristung flhren kann.

>

Soll die Presse auf dem FuBboden oder einem anderen Fundament
aufgestellt werden, senken Sie den Unterbau der Presse vor dem
Bohren und Festschrauben auf den niedrigsten Stand. Dadurch wird
sichergestellt, dass sich die Presse nicht dreht, und dass der Unterbau
auf alle Offnungen in den FiiBen ausgerichtet ist.

4.0 HYDRAULIKANSCHLUSSE
VORSICHT: Kontrollieren Sie alle Hydraulikschlduche, um
sicherzustellen, dass Verbindungenund Anschllssefestsitzen
und dicht sind. Kontrollieren Sie die Schlauchanschliisse, um
sicher zu stellen, dass die Schlduche gut befestigt sind, und
wahrend des Pressvorgangs keine Schaden auftreten kdnnen. Befestigen
Sie alle Anschllsse gut, aber ziehen Sie sie nicht zu fest.

4.1 Einfach wirkende Zylinder (siehe Abbildung 2)

1. SchlieBen Sie den Manometer-Adapter an den Auslassanschluss der
Pumpe oder des Ventils an

2. SchlieBen Sie den Manometer an den NPTF-Anschluss des
Manometeradapters an

3. SchlieBen Sie die 3/8”-Einschraubverbindung an den Auslassanschluss
des Manometeradapters an

4. SchlieBen Sie das Einschraubende mit AuBengewinde des
Hydraulikschlauchs an die 3/8”-Einschraubverbindung an

5. SchlieBen Sie den Anschluss des Hydraulikschlauchs an das
Verbindungsstlick am einfach wirkenden Zylinder an.

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass alle Anschlisse gut fest sitzen.

O O

Figure 2. Hydraulic Connections for Single-Acting Cylinders
5.0 PRESSENUNTERBAU - EINSTELLUNG

5.1 50- und 75-t-Modelle

Um den Pressenunterbau anzuheben oder zu senken, heben Sie den
Pressentisch, damit dessen Gewicht nicht mehr auf den Stiften ruht.
Ziehen Sie die Unterbaustifte heraus, die sich unter dem Pressentisch
befinden. Heben oder senken Sie den Pressentisch auf die gewlinschte
Hohe, und installieren Sie die Stifte darunter.

6.0 BETRIEB

6.1 Systemeinstellungen
ACHTUNG: Kontrollieren Sie alle Presseneinstellungen
und Lastbefestigungen, um einen sicheren Betrieb zu
gewahrleisten.

Richten Sie das Werkstlick und alle Teile der Konfiguration auf der
Kraftlinie zentriert aus. Falls Sie in der Konfiguration Abstandhalter
verwenden, sollten diese aus einem massiven Stlick bestehen oder zur
Erhdhung der Stabilitat per HeftschweiBung verbunden sein.

ACHTUNG: Ehe Sie die Presse in Betrieb nehmen, stellen
Sie sicher, dass alle Unterbau-Haltestifte vollstdndig
eingeschoben und Halteringe am Ende der Pressentischstifte
installiert sind, ehe Sie den Zylinder betatigen oder die
Presse beladen.

10
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6.2 Luft aus dem Hydrauliksystem ablassen

HINWEIS: Das Ablassen der Luft geht wesentlich schneller, wenn
die Luft aus den Schlduchen abgelassen wird, ehe diese an die
Zylinderanschllisse angeschlossen werden.

Fahren Sie den Zylinder mehrere Male aus und ein, um einen Druckaufbau
zu vermeiden. Das System ist vollsténdig frei von Luft, sobald der Zylinder
ungehindert ein- und ausfahrt.

6.3 Handpumpen

1. SchlieBen Sie das Druckablassventil handfest

2. Bedienen Sie den Pumpengriff, um Druck aufzubauen. Der Druck
bleibt aufrecht, bis das Druckablassventil gedffnet wird

3. Offnen Sie das Druckablassventil, um den Druck zu I&sen.

6.4 Luft betriebene Pumpen

Driicken Sie auf die Druckseite des Pedals, um die Drosselklappe zu
aktivieren und den Zylinder auf die gewlinschte Hublange auszufahren.
Um den Zylinder einzufahren, lassen Sie den Druck ab.

6.5 Power-Pumpen

1.Um den 2Zylinder auszufahren, stellen Sie das Ventil auf die
Vorschubposition, und setzen Sie die Pumpe in Betrieb

2. Stellen Sie das Ventil auf ‘neutral’, sobald der gewiinschte Hub
erreicht ist

3. Zum Einfahren des Zylinders stellen Sie das Ventil auf Einfahrposition;
und setzen Sie die Pumpe in Betrieb.

7.0 NEUPOSITIONIEREN DES ZYLINDERS (siehe Abbildung 3)
1. L6sen (NICHT ENTFERNEN) Sie die Fliigelschraube (D) unter der
unteren Zylinder-Stiitzvorrichtung.

2. Schieben Sie den Zylinder-Aufnahmeblocksatz (A) in die gewlinschte
Position am Pressrahmen

3. Ziehen Sie die Fliigelschraube (D) gut fest, sobald sich der Zylinder in
der gewiinschten Position befindet.

8.0 WARTUNG

8.1 Hydrauliksystem
1. Sorgen Sie dafiir, dass alle Hydraulikkomponenten frei von Schmutz,
Fett, Spanen und Uberfliissigen Ausrlistungsgegenstanden sind
2. Hydrauliksystem regelméBig auf beschadigte Komponenten, lose
Verbindungen oder undichte Stellen kontrollieren. Beschédigte oder
undichte Komponenten unverzlglich austauschen oder reparieren
. Hydraulikdl in Inrem System alle 50 Betriebsstunden auswechseln
4. Verwenden Sie ausschlieBlich Enerpac Hydraulikdl. Mit Hydraulikdlen
anderer Hersteller konnen Schéden am System entstehen, und Sie
konnten lhren Enerpac Garantieanspruch verlieren
5. Ausfihrliche Anweisungen zu den Hydraulikkomponenten finden Sie in
der Betriebsanleitung zu lhrer Pumpe und lhrem Zylinder.

w

8.2 Pressrahmen

1. Sorgen Sie dafiir, dass der Arbeitsbereich und der Pressenunterbau
frei von Schmutz, Spénen und (Uberflissigen Gerdten und
Vorrichtungen sind

2. Kontrollieren Sie den Pressenrahmen regelmaBig, um sicherzustellen,
dass alle Schrauben festgezogen und Rahmenteile unbeschédigt sind.
Beschédigte Teile unverzliglich ersetzen oder reparieren

3. Falls die Lackierung stark beschadigt ist, sollte die Einheit neu
lackiert werden, um Korrosion zu verhindern und ein ordentliches
Erscheinungsbild des Rahmens zu wahren.

1955 A
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Abbildung 3 50- und 75-t-XLP-Presse
Pressen- Maximal Presse Antriebsart Cylinder
kapazitat Offnung (mm) Modellnummer
Pumpentyp Ventiltyp Modelinr. Hub Modell-Nr.
Pumpe (mm)
t (kN) Vertikal | Horizontal Man. | Elek. | Luft | Man. | Elek.
993 990 | XLP-506P802* | ® | - - | ® | - | P-802 159 | RC-506
993 990 | XLP-506XA12G*| - | = | ® | ® | - | xA-12G 159 | RC-506
50 (498)
993 990 | XLP-506ZES* | - | ® | - - | ® | ZE4410SE-E050 | 156 | RR-506
993 990 | XLP-5013ZES*| - | ® | - | - | ® | ZE4410SE-E050 | 334 | RR-5013
75 (718) | ggg 990 | XLP-756XA12G*| - | - | ® | ® | _ | xa-12G 156 | RC-756

*50- und 75-t-Pressen der XLP-Serie kdnnen als werksmontierte Pressrahmen bestellt werden.
Suffix M nach Pumpenmodellnummer hinzufiigen. Beispiel: XLP-506XA12G-M.
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Geschwindigkeit (mms) Abmessungen () i :I::::ﬁnummer

Schnell Pressen

Ausfahren
A | B | D E F G H K N P | (kg)

{5,5} {0,3}* | 310 (240 | 32 [ 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 595 | XLP-506P802 *
4,7 0,6 310|240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 600 | XLP-506XA12G *
10,0 2,0 310 {240 | 32 [ 990 [ 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 660 | XLP-506ZES *
10,0 2,0 310|240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 700 | XLP-5013ZES *
3,2 0,4 420|330 | 40 | 990 | 1240 | 1430 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 900 | XLP-756XA12G *

**{...} = Ausfahrgeschwindigkeit in mm je Handpumpen-Hub.

Fehlersuche und -behebung

Problem

Magliche Ursache

Lésung

Zylinder fahrt nicht aus,
féhrt langsam oder
ruckartig aus.

. Olpegel in Pumpe niedrig
Druckablassventil der Pumpe geéffnet
Hydraulikanschluss lose

Last zu schwer

Lufteinschluss im System
Zylinderkolben verkeilt.

oo swN

1. Den Pumpenanweisungen entsprechend Ol auffiillen

2. Druckablassventil der Pumpe schlieBen

3. Kontrollieren, ob alle Anschliisse gut fest sitzen

4. Versuchen Sie nicht, die angegebenen Belastungswerte
(Gewicht) zu Uberschreiten

5. Lassen Sie den Anweisungen auf §6.2 entsprechend Luft ab

6. Zylinder auf Beschédigungen kontrollieren Lassen Sie den
Zylinder von einem qualifizierten Hydrauliktechniker warten.

Zylinder fahrt aus, halt
aber den Druck nicht.

. Verbindung undicht
. Dichtung leckt
Internes Leck in Pumpe.

LN

1. Kontrollieren Sie, ob alle Verbindungen fest und dicht sind

2. Suchen Sie nach undichten Stellen und lassen Sie die
Ausrilistung von einem qualifizierten Hydrauliktechniker warten

3. Lassen Sie die Pumpe von einem qualifizierten
Hydrauliktechniker warten.

Zylinder fahrt nicht ein,
fahrt nur teilweise ein
oder langsamer als
normal.

. Pumpentank zu voll
. Hydraulikanschluss lose
Internes Leck in Pumpe.

W=

1. Lassen Sie bis Pegelstand ‘voll’ Ol ab. Ziehen Sie die
Pumpenanweisungen zu Rate, ehe Sie Ol nachfiillen

2. Kontrollieren Sie, ob die Anschllisse ganz fest sitzen

3. Lassen Sie den Anweisungen auf §6.2 entsprechend Luft ab.

Einfach wirkende Systeme:

Zylinder fahrt nicht ein,
fahrt nur teilweise ein
oder langsamer als
normal.

. Druckablassventil geschlossen

. Zylinder-Riickzugfeder gebrochen oder anderer
Zylinderschaden

3. Zylinderaufsétze flir einfach wirkenden Zylinder zu schwer

4. Anschluss nicht vollstdndig angeschlossen.

N —

1. Offnen Sie das Druckablassventil der Pumpe

2. Lassen Sie den Zylinder von einem qualifizierten
Hydrauliktechniker warten

3. Verwenden Sie einen doppelt wirkenden Zylinder, um zu
kontrollieren, ob alle Anschllisse ganz fest sitzen.

Um lhren Garantieanspruch nicht zu verlieren,
lassen Sie lhre Produkte von einem autorisierten
Enerpac Service Center warten.

www.enerpac.com
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Foglio di istruzioni

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

Serie XLP da 50 e 75 ton
Presse per officina

EIS 66.112-1 rev. 0 05/2014

Le schede delle parti di ricambio per questo prodotto sono disponibili dal sito web di Enerpac www.enerpac.com,
o presso il Centro di Assistenza Autorizzato Enerpac o il rappresentante Enerpac piu vicino.

Le presse serie XLP possono essere impostate per eseguire operazioni
di manutenzione e di manipolazione. Ogni pressa é fornita completa
di cilindro, tubo flessibile, attacchi e pompa. La serie XLP include un
sollevatore del pianale inferiore. | blocchi prismatici a V di supporto
per facilitare il posizionamento di tubi e barre sono opzionali.

11.0 ISTRUZIONI IMPORTANTI AL RICEVIMENTO

Ispezionare a vista tutti i componenti per eventuali danni di trasporto.
Questo tipo di danno non & coperto da assicurazione. In caso di
danni di trasporto, notificarli subito al trasportatore. Il trasportatore &
responsabile per tutti i costi di riparazione e sostituzione derivanti da
danno durante il trasporto.

SICUREZZA IN PRIMO LUOGO

2.0 ISTRUZIONI RIGUARDANTI LA SICUREZZA

Leggere attentamente tutte le istruzioni, avvertenze e precauzioni.
Seguire tutte le precauzioni di sicurezza per evitare danni alle persone
o alle cose durante il funzionamento del sistema. Enerpac non sara
responsabile per i danni o lesioni derivanti da un utilizzo del prodotto
non conforme alle istruzioni di sicurezza, o dalla mancata manutenzione
0 da un utilizzo e/o azionamento scorretto del prodotto. Contattare
Enerpac in caso di dubbi sulle precauzioni e le operazioni di sicurezza.
Se non si ha mai seguito un addestramento relativo alla sicurezza con
i sistemi idraulici ad alta pressione, rivolgersi al proprio rivenditore o
centro di servizio Enerpac per un corso gratuito sulla sicurezza con
i sistemi idraulici. La mancata osservanza dei seguenti avvertimenti
e precauzioni pud causare danni alle attrezzature e lesioni personali.

ATTENZIONE si usa per indicare procedure e pratiche di
funzionamento o di manutenzione corrette per prevenire
danni o la distruzione dell’attrezzatura o altri danni
materiali.

AVVERTENZA indica un pericolo potenziale che richiede
I'adozione di procedure e pratiche corrette per evitare
lesioni alle persone.

PERICOLO viene usato solo quando una determinata
azione o la sua mancata esecuzione pud causare gravi
danni o persino la morte.

ATTENZIONE: Indossare indumenti appropriati quando si
lavora con attrezzatura idraulica.

ATTENZIONE: Tenere le distanze da carichi supportati con
sistemi idraulici. Un cilindro, se usato come strumento di
sollevamento, non dovrebbe essere mai utilizzato come
uno strumento di tenuta del carico. Una volta abbassato
o sollevato il carico, questo deve essere bloccato
meccanicamente.

P PP P

. ATTENZIONE: UTILIZZARE SOLO PEZZ|

L - RIGIDI PER SOSTENERE | CARICHI.

l \ | Selezionare blocchi di acciaio o di legno in

"~ grado di supportare il carico. Non usare mai un

cilindro idraulico come cuneo o spaziatore in
nessuna applicazione di sollevamento o di pressione.
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ATTENZIONE: Non superare i valori normali dell’attrezzo.

Non tentare di sollevare un carico che pesa piu della forza

del cilindro. Il sovraccarico causa danni all'attrezzatura

e eventuali lesioni personali. | cilindri sono progettati
per sopportare una pressione massima di 700 bar. Non collegare
un martinetto o un cilindro ad una pompa con una pressione
nominale superiore.

PERICOLO: Per evitare lesioni personali
tenere mani e piedi lontani dal cilindro e dal
pezzo in lavorazione durante il funzionamento.

Non impostare la valvola regolatrice di pressione ad una
pressione superiore alla pressione nominale massima della
pompa. Le impostazioni superiori possono creare danni
alle attrezzature e/o lesioni personali.

ATTENZIONE: La pressione operativa di sistema non

deve eccedere la pressione nominale del componente con

la pressione nominale pil bassa nel sistema. Installare

i manometri nel sistema per monitorare la pressione
di esercizio. Questo fornisce una chiara visione di cid che accade
nel sistema.




ATTENZIONE: Evitare di danneggiare il tubo flessibile

idraulico. Evitare piegature o strozzature dei tubi flessibili

durante il posizionamento. L'utilizzo di tubi flessibili

piegati o schiacciati pud causare pressioni di ritorno
elevate. Curvature eccessive e strozzature possono danneggiare le
condutture interne e causare guasti prematuri. Evitare che oggetti
pesanti cadano sul tubo flessibile. Un impatto acuto pud causare
danni interni alla struttura dei cavi del tubo flessibile. L'applicazione
di pressione su un tubo flessibile danneggiato pud causarne
la rottura.

IMPORTANTE: Non sollevare I'attrezzatura idraulica dai tubi flessibili
o dagli attacchi girevoli. Utilizzare invece la maniglia di trasporto o altri

mezzi di trasporto sicuri.
& attacchi e i sigilli e pud comportare fuoriuscite di liquido. Il
calore indebolisce inoltre i materiali e gli attacchi del tubo
flessibile. Per prestazioni ottimali, non esporre le apparecchiature a
temperature superiori a 65°C. Proteggere i tubi flessibili e i cilindri da
faville di saldatura.

ATTENZIONE: Tenere [I'attrezzatura idraulica lontano
dalle fiamme e dal calore. Un calore eccessivo scioglie gli

PERICOLO: Non maneggiare tubi flessibili sotto

pressione. Lolio sotto pressione fuoriuscito puod

penetrare nella pelle e causare lesioni gravi. In caso

di iniezione sottocutanea di olio, rivolgersi ad un
medico immediatamente.

ATTENZIONE: Utilizzare i cilindri idraulici in un sistema

collegato. Non utilizzare mai un cilindro con gli attacchi

scollegati. Se il cilindro & sovraccarico, i componenti

possono cedere improvvisamente causando gravi lesioni
alle persone.

Evitare situazioni in cui i carichi non sono direttamente bilanciati sul
pistone del cilindro. Carichi sbilanciati esercitano una forza notevole
sui cilindri e sui pistoni. Inoltre, il carico potrebbe scivolare o cadere
con conseguenze potenzialmente pericolose. Distribuire il carico in
modo uniforme sull’intera superficie della sede. Utilizzare sempre una
sede per proteggere il pistone.

IMPORTANTE: L attrezzatura idraulica deve essere riparata solo da un
tecnico idraulico qualificato. Per il servizio di riparazione, contattare il
Centro di assistenza ENERPAC autorizzato piu vicino. Per mantenere
la garanzia, utilizzare solo olio ENERPAC.

ATTENZIONE: Sostituire immediatamente le parti usurate
o danneggiate con parti originali ENERPAC. Parti di qualita
standard potrebbero rompersi e causare lesioni personali
e danni materiali. | ricambi ENERPAC sono progettati per
adattarsi perfettamente e per resistere ad alti carichi.

>

ATTENZIONE: Non caricare la pressa con i perni del
pianale posizionati sotto il pianale di pressa. Questo
potrebbe esercitare uno sforzo indebito sul pianale.

ATTENZIONE: NON fare modifiche alla pressa.

>

3.0 INSTALLAZIONE

ATTENZIONE: Fissare la pressa saldamente. Un
posizionamento instabile pud causarne il ribaltamento con
conseguenti gravi danni alle attrezzature e alle persone.

>

Se la pressa viene fissata al suolo o ad altre basi, abbassare il pianale
fino alla posizione piu bassa prima di eseguire i fori e di fissarla con
i bulloni. In tal modo si & sicuri che la pressa non si muovera e che il
pianale sara in linea con i set di fori dei supporti laterali.

4.0 CONNESSIONI IDRAULICHE
ATTENZIONE: Ispezionare tutti i tubi flessibili idraulici
per assicurarsi che i fissaggi e gli attacchi siano serrati
e non presentino perdite. Verificare le posizioni dei tubi
flessibili per essere sicuri che non vengano danneggiati
durante I'azionamento della pressa. Serrare tutte le connessioni
completamente, senza esagerare.

4.1 Cilindri a semplice effetto (Vedere Figura 2)

1. Collegare I'adattatore del manometro all’'uscita della pompa
o valvola

2. Collegare il
del manometro

3. Collegare il raccordo a gomito 3/8” alluscita dell’adattatore
del manometro

4. Collegare I'estremita filettata maschio del tubo flessibile al raccordo
a gomito 3/8”

5. Collegare I'attacco del tubo flessibile all’attacco corrispondente sul
cilindro a semplice effetto.

manometro  all’'uscita NPTF  sull’adattatore

NOTA: Accertarsi che tutti gli attacchi siano completamente innestati.

O O

Figura 2. Collegamenti idraulici per cilindri a semplice effetto

5.0 REGOLAZIONE DEL PIANALE

5.1 Modelli da 50 e 75 ton

Per alzare o0 abbassare il pianale, sollevare il piano di appoggio in modo
che il peso non si trovi piu sui perni del piano di appoggio. Estrarre i
perni e posizionarli sotto il piano di appoggio. Alzare o abbassare il
piano di appoggio all’altezza desiderata e inserire nuovamente i perni
sotto di esso.

6.0 AZIONAMENTO

6.1 Installazione del sistema
ATTENZIONE: Per un azionamento sicuro, verificare tutte
le installazioni e fissaggi del carico sulla pressa.

Collocare il pezzo al centro e tutte le parti di installazione sulla linea
di forza. Se si impiegano spaziatori nel’impostazione, essi dovranno
essere costituiti di un unico pezzo solido o saldato per consentire
la stabilita.

ATTENZIONE: Prima di azionare la pressa, assicurarsi

che tutti i perni di supporto del pianale siano inseriti

completamente e che gli anelli di ritenzione siano installati

sulle estremita dei perni del piano di appoggio prima di
applicare la pressione al cilindro o di caricare la pressa.




6.2 Scarico dell’aria dal sistema idraulico
NOTA: Lo scarico dell’aria avverra piu velocemente se i tubi flessibili
sono stati spurgati dall’aria prima di collegarli alle uscite del cilindro.

Estendere e far ritornare il cilindro diverse volte evitando accumuli di
pressione. L'aria & stata rimossa completamente dal cilindro quando il
cilindro si estende e ritorna in modo uniforme.

6.3 Pompe manuali

1. Serrare manualmente la valvola di scarico della pompa

2. Azionare la leva della pompa per creare pressione. Per far ritornare
il cilindro, aprire la valvola di scarico

3. Aprire la valvola di scarico per scaricare la pressione.

6.4 Pompe ad aria

Premere il lato pressione del pedale per attivare I'acceleratore ed
estendere il cilindro alla corsa desiderata. Per far ritornare il cilindro,
premere il rilascio.

6.5 Centraline

1. Per estendere il cilindro, spostare la valvola alla posizione estesa ed
azionare la pompa

2. Spostare la valvola su neutro quando la corsa desiderata viene
raggiunta

3. Per farritornare il cilindro, spostare la valvola alla posizione di ritorno
e azionare la pompa.

8.0 MANUTENZIONE

8.1 Sistema idraulico

1. Tenere tuttii componenti idraulici puliti da sporcizia, grasso, schegge
e da attrezzi non necessari

2. Verificare periodicamente il sistema idraulico per individuare

componenti danneggiati, collegamenti allentati o perdite.
Sostituire o riparare immediatamente i componenti usurati o
con perdite

3. Cambiare I'olio idraulico nel sistema ogni 50 ore di funzionamento

4. Utilizzare solo olio Enerpac. L'impiego di fluidi diversi dall’olio
Enerpac pud danneggiare il sistema e rendere nulla la
garanzia Enerpac

5. Per istruzioni complete sui componenti idraulici, fare riferimento alle
istruzioni allegate alla pompa e al cilindro.

8.2 Telaio pressa

1. Tenere I'area di lavoro e il pianale puliti da sporcizia, schegge e da
attrezzi e fissaggi non necessari

2. Controllare periodicamente il telaio della pressa e assicurarsi che
i bulloni siano stretti e che le parti del telaio non presentino danni.
Sostituire o riparare immediatamente i componenti danneggiati

3. Se la verniciatura & seriamente scheggiata, I'unita dovrebbe essere
riverniciata per prevenire la ruggine e mantenere in ordine I'aspetto
del telaio.

1955 A
7.0 RIPOSIZIONAMENTO DEL CILINDRO (Vedere Figura 3) - "
1. Allentare, SENZA RIMUOVERE, il dado ad alette (D) posizionato £ 3] b L
sotto la staffa di supporto piti bassa del cilindro O WP, | 4L
2. Spostare il blocco di fissaggio del cilindro (A) nella posizione | ; )
desiderata sul telaio della pressa J{, y
3. Serrare il dado ad alette (D) saldamente quando il cilindro si trova D )
nella posizione desiderata. {:r .
\ H K PI:4 9
A e A2 < 8
L2 300 ENERPACE || 1
¥ 1| N £ 4 q =
E
: : :
3 G 1000
2
g Pressa XLP da 50 e 75 ton
/ = =
D
Figura 3
Capacitadi | Massimo Luce (mm) | Modello pressa Pompe Cilindro
pressione
Tipo pompa Valvola Modello pompa Corsa Modello
(mm)
ton (kN) Verticale | Orizzontale Man. | Elett. | Aria | Man. | Elett.
993 990 | XLP-506P802* | ® | - | - | ® | _ | Ppsg02 159 | RC-506
993 990 XLP-506XA12G * | - = = = - | XA-12G 159 RC-506
50 (498)
993 990 XLP-506ZES * - g - - ® | ZE4410SE-E050 | 156 RR-506
993 990 | XLP-5013ZES*| - | ® | - | - | ® | ZE4410SE-E050 | 334 | RR-5013
75 (718) | 9g9 990 | XLP-756XA12G*| - | - | ® | ® | - | xA12G 156 | RC-756

* Presse serie XLP da 50 e 75 tonnellate possono essere ordinate con telaio preassemblato in fabbrica.
Aggiungere il suffisso “M” al numero di modello della pressa. Esempio: XLP-506XA12G-M.
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Velocita (mm/s) ** Dimensioni pressa (mm) i Modello pressa
Avanza- Pres-
mento satura
rapido
B D E F G H K N P | (kg
{5,5} | {0,3}* [310|240| 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 595 | XLP-506P802 *
4,7 0,6 310|240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 600 | XLP-506XA12G *
10,0 2,0 310 {240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 660 | XLP-506ZES *
10,0 2,0 310|240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 700 | XLP-5013ZES *
3,2 0,4 420 [ 330 | 40 | 990 | 1240 | 1430 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 900 | XLP-756XA12G *

**{...} = velocita di avanzamento in mm per corsa della pompa manuale.

Guida alla risoluzione dei problemi

Problema

Causa possibile

Soluzione

Il cilindro non si estende,
si estende lentamente o
a tratti.

1. Il livello dell'olio basso nella pompa
2. Valvola di scarico pompa aperta

3. Giunto idraulico allentato

4. Carico troppo pesante

5. Aria intrappolata nel sistema

6. Inceppamento tra cilindro e pistone.

SN =

. Rabboccare I'olio nella pompa

. Chiudere la valvola di scarico della pompa

. Verificare che tutti gli attacchi siano completamente serrati
. Non tentare di applicare un tonnellaggio superiore a

quello nominale

5. Rimuovere I'aria come descritto a §6.2
6.

Verificare se sono presenti danneggiamenti al cilindro. Far
riparare il cilindro da un tecnico idraulico qualificato.

Il cilindro si estende ma
non trattiene
la pressione.

1. Perdita in un collegamento
2. Perdite nelle guarnizioni del cilindro
3. Perdita interna nella pompa.

1.
2.
3.

Verificare che tutti i collegamenti siano completamente
serrati e senza perdite

Individuare le perdite e far riparare I'attrezzatura da un
tecnico idraulico qualificato

Far riparare la pompa da un tecnico idraulico qualificato.

Il cilindro non ritorna,

ritorna parzialmente o
ritorna piu lentamente
del normale.

1. Serbatoio pompa sovrappieno
2. Giunto idraulico allentato
3. Perdita interna nella pompa.

1.

2.
3.

Scaricare I'olio fino al segno di pieno. Vedere le istruzioni
della pompa per il rabbocco dell’olio

Verificare che gli attacchi siano completamente serrati
Rimuovere I'aria come descritto nelle istruzioni a §6.2.

Sistemi a semplice effetto:

Il cilindro non ritorna,

ritorna parzialmente o
ritorna piu lentamente
del normale.

1. Valvola di scarico chiusa

2. Molla di ritorno cilindro rotta o altro guasto al cilindro

3. Attacchi cilindro troppo pesanti per un cilindro a
semplice effetto

4. Giunto non collegato completamente.

1.

2.
3. Utilizzare un cilindro a doppio effetto per verificare che tutti

Aprire la valvola di scarico della pompa
Far riparare il cilindro da un tecnico idraulico qualificato

gli attacchi siano completamente serrati.

Per mantenere la garanzia,
fare ispezionare e riparare i prodotti da un
Centro di assistenza Enerpac autorizzato

www.enerpac.com

16




Hoja de Instrucciones

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

Serie XLP de 50 y 75 toneladas
Prensas de taller

EIS 66.112-1 rev. 0 05/2014

Las hojas de despiece para este producto estan disponibles en la pagina web de Enerpac en la direccion www.enerpac.com,
o en su centro de Asistencia Técnica 6 punto de venta Enerpac mas cercano.

Las Prensas XLP se utilizan para realizar operaciones de mantenimiento y
conformacion. Cada prensa se suministra con cilindro, manguera, acoplado-
res y bomba. Las prensas XLP incluyen un dispositivo de elevacion de la ban-
cada inferior. El soporte para piezas ‘bloque con ranura en V’ es opcional para
facilitar la colocacion de tubos y barras.

1.0 IMPORTANTES INSTRUCCIONES DE RECEPCION
Compruebe visualmente que no haya ninglin componente averiado
a causa del transporte. Dafios ocasionados por el transporte no
estan cubiertos por la garantia. Avise inmediatamente la empresa
transportadora en caso de que se comprueben dafios de transporte.
La empresa transportadora es responsable de todos los gastos de
reparacion y sustitucion resultantes de los envios dafiados.

SEGURIDAD PRIMERO

2.0 ASPECTOS DE SEGURIDAD

Lea todas las instrucciones, advertencias y avisos atentamente.
Observe todas las precauciones de seguridad para evitar lesiones
personales o dafios materiales durante el funcionamiento del
sistema. Enerpac no asume ninguna responsabilidad de dafios
o lesiones consecuenciales causados por un uso peligroso, falta
de mantenimiento o una operacién incorrecta del producto y/o del
sistema. Comuniquese con ENERPAC si tuviese dudas sobre las
precauciones de seguridad o sobre las aplicaciones. Si nunca ha
sido capacitado en seguridad hidraulica de alta presién, consulte a su
distribuidor o centro de servicio para obtener un curso de seguridad
ENERPAC Hydraulic gratuito. Omision de cumplir con los siguientes

avisos y advertencias puede dafar el equipo y conducir a lesiones
personales.

Un AVISO se utiliza para indicar los procedimientos de
manejo y mantenimiento correctos y las practicas para
evitar dafios en, o la destruccion del equipo u otras
propiedades.

Una ADVERTENCIA indica un posible peligro que
requiere procedimientos o practicas correctas para evitar
lesiones personales.

Un PELIGRO se utiliza sélo cuando su accién o falta de
accion podria causar lesiones graves o incluso la muerte.

> [>

ADVERTENCIA: Use el equipo de proteccién personal
adecuado cuando utilice el equipo hidraulico.

ADVERTENCIA: Manténgase alejado de las cargas

soportadas por sistemas hidraulicos. Cuando un

cilindro se utiliza como dispositivo para levantar

una carga, nunca deberia usarse como dispositivo
para sostener una carga. Después de que la carga haya
sido levantada o descendida, debe bloquearse siempre en
forma mecanica.

. ADVERTENCIA: USE SOLO PIEZAS

N | RIGIDAS PARA SOSTENER CARGAS.

. ) Seleccione cuidadosamente bloques de

acero o de madera capaces de soportar la

carga. Nunca use un cilindro hidraulico como calza o separador en
aplicaciones de levantamiento o presion.

£\ AN

ADVERTENCIA: No sobrepase el valor nominal del

equipo. Nunca intente levantar una carga que pese

mas de la capacidad del cilindro. Una sobrecarga

puede ocasionar un fallo del equipo y posibles lesiones
personales. Los cilindros estan disefiados para resistir una presion
méxima de 700 bar. No conecte un gato o cilindro a una bomba cuyo
valor nominal de presion es mayor que el indicado.

PELIGRO: Para evitar lesiones personales,
mantenga las manos y los pies alejados
del cilindro y de la pieza de trabajo durante
la operacion.

Nunca fije la valvula de seguridad a una presién mas alta
que el maximo valor nominal de presién de la bomba.
Ajustes superiores pueden resultar en dafios al equipo y/o
lesiones personales

ADVERTENCIA: La presiéon de operacion del sistema

no debe sobrepasar el valor nominal de presion del

componente con el valor nominal mas bajo en el sistema.

Instale mandémetros de presion en el sistema para vigilar
la presién de operacion. Son la ventana hacia lo que esta ocurriendo
en el sistema.
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AVISO: Evite que se dafie la manguera hidraulica.

Evite curvas y pliegues agudos al guiar las mangueras

hidraulicas. Usar una manguera con curvas o pliegues

puede causar una contrapresion excesiva. Curvas y
pliegues agudos causaran dafios internos en la manguera y un posible
fallo prematuro. No deje caer objetos pesados sobre la manguera. Un
impacto directo puede causar dafios internos a las hebras de alambre
de la manguera. Aplicar presion a una manguera dafiada puede
ocasionar que se quiebre.

IMPORTANTE: No levante el equipo hidraulico por las mangueras
o acopladores giratorios. Utilice la asa u otros medios de

transporte seguros.
& juntas y sellos, lo que resultara en fugas de liquidos. El
calor también debilita los materiales de la manguera y
juntas. Para lograr un rendimiento 6ptimo, no exponga el equipo a
temperaturas de 65°C [150°F] o mayores. Proteja las mangueras y
cilindros de salpicaduras de soldadura.

AVISO: Mantenga el equipo hidraulico alejado de
las llamas y el calor. Un calor excesivo ablandara las

PELIGRO: No toque mangueras presurizadas. El aceite
saliente bajo presiéon puede penetrar la piel y causar
graves lesiones. Consulte inmediatamente un médico, si
ha penetrado aceite debajo de la piel.

ADVERTENCIA: Use los cilindros  hidraulicos
Unicamente en sistemas acoplados. Nunca use un
cilindro si los acopladores no estan conectados. Si el
cilindro se sobrecarga, los componentes pueden fallar
catastrdficamente, lo que causaria lesiones personales graves.

Evite situaciones en las cuales las cargas no estén directamente
centradas sobre el émbolo del cilindro. Las cargas descentradas
producen un esfuerzo considerable sobre los cilindros y los émbolos.
Ademas, la carga podria resbalar o caerse, creando situaciones
potencialmente peligrosas.

Distribuya la carga uniformemente sobre la superficie total del asiento
del cilindro. Siempre utilice un asiento para proteger el émbolo.

IMPORTANTE: EI mantenimiento del equipo hidraulico sélo debe ser
realizado por un técnico hidraulico cualificado. Comuniquese con el
Centro de Servicio ENERPAC autorizado en su zona para prestarle
servicio de reparaciones. Use Unicamente aceite ENERPAC a fin de

proteger su garantia.
Enerpac. Las piezas de calidad estédndar se romperan, lo

A que causara lesiones personales y dafios a la propiedad.

Las piezas ENERPAC estan disefiadas para encajar correctamente y
resistir altas cargas.

ADVERTENCIA: Sustituya inmediatamente las piezas
desgastadas o dafiadas por piezas originales de

ADVERTENCIA: No cargue la prensa con los pasadores
de la bancada que se encuentran debajo de la bancada
de la prensa. Esto someteréa la bancada de la prensa a un
esfuerzo no deseado.

f ADVERTENCIA: NO modifique la prensa.
3.0 INSTALACION

ADVERTENCIA: Monte la prensa de manera segura. La
colocacién inestable puede hacer que la prensa bascule,
con la consiguiente posibilidad de dafios a equipos
y personas.

Si la prensa se tiene que montar en el suelo o sobre alguna otra base,

baje la bancada de la prensa hasta la serie de agujeros inferior antes

de taladrar y atornillar. Esto garantizara que la prensa no se mueva

y que la bancada esté alineada con todas las series de agujeros de
las patas.

4.0 CONEXIONES HIDRAULICAS
AVISO: Compruebe todas las mangueras hidraulicas
para asegurarse de que los accesorios y acoplamientos
estan apretados y sin fugas. Verifique la posicion de las
mangueras para asegurarse de que estan situadas de tal
forma que no puedan dafarse durante las operaciones con la prensa.
Apriete bien todas las conexiones, pero no excesivamente.

4.1 Cilindros de simple efecto (Consulte la Figura 2)

1. Conecte el adaptador del mandmetro al puerto de salida de la
bomba o la valvula

2. Acople el mandmetro al puerto de mandmetro NPTF en el adaptador
del manémetro

3. Conecte el codo macho/hembra de 3/8” al puerto de salida del
adaptador del mandémetro

4. Acople el extremo con rosca macho de la manguera hidraulica al
codo macho/hembra de 3/8”

5. Acople el acoplamiento de la manguera hidraulica al acoplamiento
correspondiente en el cilindro de simple efecto.

NOTA: Asegurese de que todos los acoplamientos estén
completamente enganchados.

5.0 AJUSTE DE LA BANCADA DE LA PRENSA

5.1 Modelos de 50 y 75 toneladas

Para subir o bajar la bancada de la prensa, levante el travesafio de
forma que su peso ya no descanse sobre los pasadores del travesario.
Extraiga los pasadores de la bancada, que se encuentran debajo del
travesano. Suba o baje el travesafio hasta la altura deseada y reinstale
los pasadores del travesafo debajo del mismo.

6.0 OPERACION

6.1 Montaje del sistema
ADVERTENCIA: Para una operacion segura revise todos
los montajes de la prensa y accesorios de carga.

Centre la pieza de trabajo y todos los componentes de montaje en
la linea de fuerza. Si en el montaje se utilizan calzos, éstos deben
estar construidos de una sola pieza o soldados unos sobre otros para
garantizar estabilidad.

ADVERTENCIA: Antes de utilizar la prensa, asegurese de
que todos los pasadores del soporte de la bancada estén
completamente insertados y que los anillos de retencién
estén instalados en los extremos de los pasadores del
travesano antes de presurizar el cilindro o cargar la prensa.
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6.2 Eliminacion del aire del sistema hidraulico

NOTA: La eliminacion del aire se puede realizar mas rapidamente si se
purga el aire de la(s) manguera(s) antes de conectarlas a los puertos
del cilindro.

Haga avanzar y retraer el cilindro varias veces, evitando que se forme
presion. El aire se ha extraido completamente del sistema cuando
note que el cilindro avanza y se retrae con facilidad.

6.3 Bombas manuales

1. Cierre la valvula de descarga con la mano

2. Opere el mango de la bomba para crear presion. La presion se
mantendra hasta que se abra la valvula de descarga

3. Abra la valvula de descarga para liberar presion.

6.4 Bombas accionadas por aire

Presione el lado de presion del pedal para activar el regulador de
presion y avanzar el cilindro hasta la carrera deseada. Para hacer
retroceder el cilindro, presione la descarga

6.5 Bombas eléctricas

1. Para hacer avanzar el cilindro, cambie la valvula a la posicion de
avance y haga funcionar la bomba

2. Cambie la valvula a neutro cuando se haya alcanzado la carrera
deseada

3. Para hacer avanzar el cilindro, cambie la valvula a la posicion de
retraccion y haga funcionar la bomba.

7.0 REPOSICIONAMIENTO DEL CILINDRO (véase figura 3)

1. Afloje, NO QUITE, la tuerca de mariposa (D) que se encuentra bajo
el soporte del cilindro inferior

2. Deslice el bloque de montaje del cilindro (A) a la posicién deseada
en el bastidor de la prensa

3. Apriete firmemente la tuerca de mariposa (D) cuando cilindro esté
en la ubicacion deseada.

8.0 MANTENIMIENTO

8.1 Sistema hidraulico

1. Mantenga todos los componentes hidraulicos libres de suciedad,
grasa, virutas, y equipos innecesarios

2. Revise periddicamente el sistema hidraulico en busca de
componentes dafiados, conexiones flojas o fugas. Reemplace o
repare inmediatamente componentes dafiados o con fugas

3. Cambie el aceite hidraulico en su sistema cada 50 horas de
funcionamiento

4. Use solo aceite hidraulico Enerpac. El uso de fluidos que no sean
aceite hidraulico Enerpac puede causar dafios a su sistema y
puede anular su garantia Enerpac

5. Para instrucciones completas sobre los componentes hidraulicos,
consulte las instrucciones que se entregan con la bomba vy el
cilindro.

8.2 Bastidor de la prensa

1. Mantenga el area de trabajo y la prensa libre de suciedad, virutas,
y herramientas y accesorios innecesarios

2. Compruebe periddicamente el bastidor de la prensa para asegurarse
de que todos los pernos estén bien apretados y las piezas del
bastidor en buen estado. Reemplace o repare inmediatamente
piezas dafadas

3. Si comienza a dafarse considerablemente la pintura, debe volverse
a pintar la unidad para prevenir oxidacién y mantener el bastidor en
buen estado.
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Figura 3
Fuerzade | Abertura Max. (mm) | Modelo de Bomba Cilindro
la prensa la prensa
Tipo de bomba Tipo de valvula | Modelo de Carrera | No.de modelo
e la bomba (mm)
(kN) Vertical | Horizontal Man. | Eléc. | Aire | Man. Eléc.
993 990 XLP-506P802 * g - - ° - P-802 159 RC-506
993 990 XLP-506XA12G* | - = ® ® - XA-12G 159 RC-506
50 (498)
993 990 XLP-506ZES * - g - - g ZE4410SE-E050 156 RR-506
993 990 XLP-5013ZES * - L4 - - L ZE4410SE-E050 334 RR-5013
75 (718) | 989 990 | XLP-756XA12G*| - | - | ® | @ - XA-12G 156 | RC-756

* Las prensas de 50 y 75 toneladas de la serie XLP se pueden pedir con bastidor de prensa ensamblado en fabrica.
Afada el sufijo “M” para el nimero de modelo de la prensa. Ejemplo: XLP-506XA12G-M.
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Velocidad (mm/s) ** Dimensiones de la prensa (mm) ‘ Modelo de
la prensa
Avance Prensado
rapido
A B D E F G H K N P | (kg
{5,5} ™ {0,3}* [310]240| 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 595 | XLP-506P802 *
4,7 0,6 310 [ 240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 600 | XLP-506XA12G *
10,0 2,0 310|240 | 32 {990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 660 | XLP-506ZES *
10,0 2,0 310|240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 700 | XLP-5013ZES *
3,2 0,4 420 [ 330 | 40 | 990 | 1240 | 1430 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 900 | XLP-756XA12G *

**{...} = velocidad de avance en mm por carrera de bombas manual.

Guia de localizacion y reparacion de averias

Problema

Possible Cause

Solucion

El cilindro no avanza,
avanza despacio 0 a
golpes.

OO WN =

. El nivel de lubricante en la bomba esta bajo

. La valvula de descarga de la bomba est4 abierta
. Acoplamiento hidraulico flojo

. La carga es muy pesada

. Retencidn de aire en el sistema

. El émbolo del cilindro est4 agarrotado.

1. Afada aceite de acuerdo a las instrucciones para la bomba
2. Cierre la vélvula de descarga de la bomba
3. Compruebe que todas las conexiones estén
perfectamente apretadas
4. No intente aplicar mas tonelaje del nominal
5. Extraiga el aire de acuerdo con las instrucciones en la §6.2
6. Compruebe dafios en el cilindro. El cilindro debe ser
manipulado por un técnico hidraulico cualificado.

El cilindro avanza, pero
no retiene la presion.

wWnN —

. Pérdidas de aceite en las conexiones
. Fugas en las juntas del cilindro
. Fugas internas en la bomba.

1. Asegurese de que las conexiones estan apretadas y
sin fugas

2. Localice las fugas y haga reparar el equipo por un técnico
hidraulico cualificado

3. Deje revisar la bomba por un técnico hidraulico cualificado.

El cilindro no se retrae,
se retrae en parte o lo
hace mas despacio de
lo normal.

wWnN —

. El depésito de la bomba esté rebosado
. Acoplamiento hidraulico flojo
. Fugas internas en la bomba.

1. Drene el nivel de aceite hasta la marca Vea las instrucciones
de la bomba para afiadir aceite

2. Compruebe que los acoplamientos estén
perfectamente apretados

3. Extraiga el aire de acuerdo con las instrucciones en la §6.2.

Sistemas de simple efecto:

El cilindro no se retrae,
se retrae en parte o lo
hace mas despacio de
lo normal.

—_

3.
4.

. La vélvula de descarga esta cerrada
2. Resorte de retraccion del cilindro roto u otro dafio en

el cilindro

Los accesorios del cilindro son muy pesados para un
cilindro de simple efecto

El acoplamiento no esta conectado completamente.

1. Abra la valvula de descarga de la bomba

2. El cilindro debe ser manipulado por un técnico
hidraulico cualificado

3. Utilice cilindro de doble accion para verificar que todos los
acoplamientos estén bien apretados.

Para mantener su garantia, deje revisar
y reparar sus productos por un Centro
de Servicio Autorizado de Enerpac.

www.enerpac.com
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Instructieblad

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

XLP-serie 50 en 75 ton
Werkplaatspersen

EIS 66.112-1 rev. 0 05/2014

Reparatielijsten voor dit product zijn beschikbaar op de website van Enerpac www.enerpac.com,
het dichtstbijzijnde erkende Enerpac-servicecentrum of Enerpac-verkoopkantoor.

XLP-serie persen kunnen worden gebruikt voor onderhouds- en
vormbewerkingen. Elke pers wordt geleverd met cilinder, slang,
koppelingen en pomp. De persen uit de XLP-serie beschikken over
een in de hoogte verstelbaar onderbed. De V-blokken om pijpen en
staven eenvoudig te positioneren, zijn optioneel.

1.0 BELANGRIJKE INSTRUCTIES BIJ ONTVANGST

Controleer alle onderdelen op transportschade. Transportschade
valt niet onder de garantie. Breng de vervoerder onmiddellijk
op de hoogte als u transportschade vaststelt. De vervoerder is
verantwoordelijk voor alle kosten die voortvloeien uit reparaties of
vervanging als gevolg van beschadigingen tijdens vervoer.

VEILIGHEID VOOROP ’

2.0 VEILIGHEID

Lees alles instructies en waarschuwingen goed door. Volg
alle veiligheidsvoorschriften op om tijdens het gebruik van het
product persoonlijk letsel en beschadigingen aan eigendommen
te voorkomen. Enerpac aanvaardt geen aansprakelijkheid voor
schade of letsel als gevolg van onveilig gebruik van het product,
onvoldoende onderhoud of het verkeerde gebruik van het product
en/of systeem. Neem bij twijfel over de veiligheidsmaatregelen en
het gebruik contact op met Enerpac. Als u nooit getraind bent
in veiligheid bij hydraulische hogedrukgereedschap, neemt u
contact op met uw distributie- of servicecentrum voor een gratis
Enerpac Hydraulic-veiligheidscursus. Als u zich niet aan de
waarschuwingen houdt die hieronder vermeld worden, kan dit

beschadiging van de apparatuur en persoonlijk letsel tot gevolg
hebben.

LET OP geeft de juiste gebruiks- of
onderhoudsprocedure aan en de werkwijze om schade
aan of vernietiging van de apparatuur of andere
eigendommen te voorkomen.

WAARSCHUWING geeft een potentieel gevaar aan
dat vraagt om een correcte procedure of juist gebruik
om persoonlijk letsel te voorkomen.

GEVAAR wordt alleen gebruikt indien wel of niet
uitvoeren van bepaalde handelingen ernstig letsel of
zelfs de dood tot gevolg kan hebben.

>[> [>

WAARSCHUWING: Draag de juiste beschermende
kleding als u werkt met hydraulische apparatuur.

WAARSCHUWING: BIijff uit de buurt van lasten

die hydraulisch worden ondersteund. Een cilinder

die wordt gebruikt om te heffen, mag nooit worden

gebruikt om een last vast te houden. Nadat de last
omhoog of omlaag is gebracht, moet deze altijd mechanisch
worden geblokkeerd.

~ WAARSCHUWING: GEBRUIK ALLEEN

R\ | ROBUUSTE MATERIALEN OM EEN

. ) LADING VAST TE ZETTEN. Kies met zorg

stalen of houten blokken die de lading

kunnen ondersteunen. Gebruik een hydraulische cilinder nooit als
wig of afstandsring tijdens heffen of persen.

£\ AN

WAARSCHUWING: Belast de apparatuur niet

zwaarder dan aangegeven. Probeer nooit een lading te

heffen die de capaciteit van de cilinder te boven gaat.

Overbelasting leidt tot storingen van de apparatuur en
mogelijk ook tot persoonlijk letsel. De cilinders zijn geschikt voor
een maximale druk van 700 bar. Sluit geen vijzel of cilinder aan op
een pomp met een hogere drukwaarde.

e N

.

GEVAAR: Houd handen en voeten uit
de buurt van de cilinder en het werkstuk
wanneer u deze gebruikt.

Stel de veiligheidsklep nooit in op een hogere druk
dan de aangegeven maximale druk van de pomp.
Een hogere instelling kan leiden tot schade aan de
apparatuur en/of persoonlijk letsel.

WAARSCHUWING: De werkdruk van het systeem

mag niet hoger zijn dan het drukvermogen van het

systeemcomponent met de laagste drukwaarde. Plaats

drukmanometers in het systeem om de werkdruk van
het systeem te bewaken. Deze maken duidelijk wat er in het
systeem gebeurt.
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LET OP: Vermijd beschadiging van de hydraulische

slang. Vermijd scherpe bochten of knikken bij het

leggen van de hydraulische slangen. Het gebruik van

een gebogen of geknikte slang kan hevige tegendruk
opleveren. Scherpe bochten en knikken zullen de slang intern
beschadigen, wat leidt tot voortijdige defecten. Laat geen zware
objecten op de slang vallen. Een zware schok kan de interne
staaldraden van de slang beschadigen. Door een beschadigde
slang onder druk te zetten, kan deze scheuren.

BELANGRIJK: Til hydraulisch apparatuur niet op aan de slangen
of draaikoppelingen. Gebruik de transportbeugel of andere veilige

manieren van transport.
& pakkingen en afdichtingen, waardoor vloeistof gaat
lekken. Door de hitte verzwakken ook het materiaal
en de pakkingen van de slangen. Stel voor een optimale werking
de apparatuur niet bloot aan temperaturen van 65°C of hoger.
Bescherm slangen en cilinders tegen lasspetters.

LET OP: Houd hydraulische apparatuur uit de
buurt van vuur en hitte. Teveel hitte leidt tot zachte

GEVAAR: Pak geen slangen vast die onder druk staan.
Olie die onder druk ontsnapt kan in de huid dringen
en ernstig letsel veroorzaken. Raadpleeg onmiddellijk
een arts als olie onder de huid komt.

WAARSCHUWING: Gebruik hydraulische cilinders

alleen in een gekoppeld systeem. Gebruik nooit een

cilinder waarvan de koppelingen niet zijn aangesloten.

Bij een extreme overbelasting van de cilinder kunnen
bepaalde onderdelen het op een rampzalige manier begeven en
ernstig letsel veroorzaken.

Vermijd situaties waarbij de last niet gecentreerd is op de
cilinderplunjer. Een niet gecentreerde last geeft een aanzienlijke
spanning op de cilinders en de plunjers. Bovendien kan de
last wegglijden of vallen, waardoor een gevaarlijke situatie kan
ontstaan. Verdeel de last evenredig over het gehele zadelopperviak.
Gebruik altijd een zadel om de plunjer te beschermen.

BELANGRIJK: Hydraulische apparatuur mag alleen worden
onderhouden door een daarvoor opgeleide hydraulische monteur.
Neem voor reparaties contact op met het dichtstbijzijnde erkende
ENERPAC-servicecentrum. Gebruik alleen olie van ENERPAC om
te voorkomen dat uw garantie vervalt.

WAARSCHUWING: Vervang versleten of beschadigde

onderdelen direct door originele onderdelen van

ENERPAC. Standaardonderdelen kunnen breken

en persoonlijk letsel of schade aan eigendommen
veroorzaken. Onderdelen van ENERPAC hebben de juiste
pasvorm en zijn bestand tegen hoge belasting.

WAARSCHUWING: Belast de pers niet wanneer
de borgpennen zich onder het onderbed bevinden.
Hierdoor wordt het onderbed te veel belast.

WAARSCHUWING: De pers NIET modificeren.

3.0 Installatie
WAARSCHUWING: Zorg dat de pers stevig staat.
Door een onstabiele opstelling kan de pers kantelen
en ernstig persoonlijk letsel of schade aan de
apparatuur veroorzaken.

Als de pers op de vloer of een andere ondergrond wordt geplaatst,
laat dan het onderbed zakken naar de onderste positie, voordat
wordt geboord en de bouten worden vastgezet. Op die manier
kan de pers niet draaien en komt het onderbed in lijn met alle
gaten in de poten.

4.0 Hydraulische aansluitingen
LET OP: Controleer of alle fittingen en koppelingen
van de hydraulische slangen goed vastzitten en
er geen lekkages zijn. Controleer of de slangen zo
zijn geplaatst, dat zij tijdens het persen niet kunnen
worden beschadigd. Draai alle verbindingen volledig vast, maar
niet te vast.

4.1 Enkelwerkende cilinders (zie figuur 2)

1. Sluit de manometeradapter aan op de uitlaatpoort van de pomp
of klep

2. Bevestig de manometer op de NPTF-aansluiting van de
manometeradapter

3. Monteer de 3/8”
manometeradapter

4. Bevestig van de hydraulische slang het einde met de uitwendige
draad aan de 3/8” elleboog

5. Bevestig de koppeling van de hydraulische slang aan de
bijpassende koppeling op de enkelwerkende cilinder.

elleboog aan de uitlaatpoort van de

OPMERKING: Zorg ervoor dat alle koppelingen goed vastzitten.

O O

Figuur 2. Hydraulische aansluitingen voor enkelwerkende cilinders

5.0 ONDERBED AANPASSEN

5.1 50 en 75 ton modellen

Breng het onderbed omhoog of omlaag alvorens deze op te
tillen, zodat het gewicht niet langer op de borgpennen rust.
Verwijder de borgpennen die zich onder het onderbed bevinden.
Breng het onderbed naar de gewenste hoogte en plaats de
borgpennen terug.

6.0 GEBRUIK

6.1 Systeeminstellingen
WAARSCHUWING: Controleer voor een veilige
werkwijze alle persinstellingen en bevestigingspunten
van de last.

Centreer het werkstuk en alle onderdelen van de constructie
boven de krachtlijn. Als bij het instellen afstandsringen worden
gebruikt, moeten deze voor de stabiliteit uit één stuk bestaan of
met een hechtlas met elkaar worden verbonden.

WAARSCHUWING: Controleer of alle borgpennen van
het onderbed correct zijn geplaatst,en aan het einde
zZijn voorzien van een borgring, voordat de cilinder
onder druk wordt gebracht of de pers wordt belast.
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6.2 Het hydraulisch systeem ontluchten
OPMERKING: Ontluchten gaat sneller als de slang(en) zijn
ontlucht voordat ze op de cilinderpoort(en) worden aangesloten.

Laat de cilinder meerdere keren uitlopen en weer intrekken om
opbouw van druk te voorkomen. Zodra de cilinder soepel in en uit
beweegt, is het systeem volledig ontlucht.

6.3 Handpompen

1. Sluit de drukbegrenzingsklep handvast

2. Bedien de pomphendel om druk op te bouwen. De druk blijft
gehandhaafd tot de drukbegrenzingsklep wordt geopend

3. Open de drukbegrenzingsklep om de druk te verlagen.

4.2 Pneumatische pompen

Druk de “pressure”’-pedaal in om de regelklep in te schakelen en
laat de cilinder naar de gewenste slaglengte uitlopen. Druk de
“release”-pedaal in om de cilinder te laten intrekken.

6.4 Krachtpompen

1. Zet de klep in de uitloopstand en start de pomp om de cilinder
te laten uitlopen

2. Zet de klep op neutraal als de gewenste slaglengte is bereikt

3. Zet de klep in de intrekstand en start de pomp om de cilinder
te laten intrekken.

7.0 DE CILINDER OPNIEUW POSITIONEREN (zie figuur 3)

1. Draai de vleugelmoer (D) onder de onderste steunplaat los,
maar VERWIJDER DEZE NIET

2. Schuif het montageblok (A) op het persframe naar de
gewenste positie

3. Draai de vleugelmoer (D) weer goed vast zodra de cilinder op
de gewenste positie staat.

8.0 ONDERHOUD

8.1 Hydraulisch systeem

1. Houd alle hydraulische componenten vrij van vuil, vet, snippers
en onnodig gereedschap

2. Controleer het hydraulisch systeem periodiek op beschadigde
componenten, losgeraakte verbindingen en lekkage. Vervang
of repareer beschadigde of lekkende componenten direct

3. Vervang na elke 50 bedrijfsuren de hydraulische olie in
het systeem

4. Gebruik alleen hydraulische olie van Enerpac. Andere
vloeistoffen kunnen schade aan uw systeem veroorzaken en
brengen uw garantie van Enerpac in gevaar

5. Raadpleeg het instructieblad dat met elke pomp en cilinder
wordt meegeleverd voor de complete gebruiksaanwijzing van
hydraulische componenten.

8.2 Het persframe

1. Houd de werkplek en het onderbed vrij van vuil, snippers,
onnodig gereedschap en bevestigingsmateriaal

2. Controleer het persframe periodiek op loszittende bouten en
beschadigde framedelen. Vervang of repareer beschadigde
onderdelen direct

3. Als de verf erg is afgebladderd, moet de installatie opnieuw
worden geschilderd om roest te voorkomen en het uiterlijk van
het persframe netjes te houden.
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Figuur 3
Pers- Maximum Pers Pomp Cilinder
capaciteit Daglichtopening Modelnummer
(mm) Pomptype Ventieltype | Pomp Slag Modelnummer
modelnr. (mm)
ton (kN) | Verticaal | Horizontaal Hand. | Elek. | Lucht | Hand. | Elek.
993 990 XLP-506P802* | @ - - * - P-802 159 RC-506
993 990 XLP-506XA12G * - - L4 L4 - XA-12G 159 RC-506
50 (498)
993 990 XLP-506ZES * - o - - ® | ZE4410SE-E050 | 156 RR-506
993 990 | XLP-5013ZES*| - | ® | - - | ® | ZE4410SE-E050 | 334 | RR-5013
75 (718) | 989 990 | XLP-756XA12G*| - | - | ® | ® | _ | xA12G 156 | RC-756

* 50 en 75 ton persen uit de XLP-serie zijn verkrijgbaar in compleet afgemonteerde uitvoering.

Voeg een M toe aan het modelnummer. Voorbeeld: XLP-506XA12G-M.
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Snelheid (mm/s) * Afmetingen (mm) i Pers
Modelnummer
Snel Persen
Uitlopen
A B D E F G H K N P | (kg
{5,5} | {0,3}* [310|240| 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 595 | XLP-506P802 *
4,7 0,6 310|240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 600 | XLP-506XA12G *
10,0 2,0 310 {240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 660 | XLP-506ZES *
10,0 2,0 310|240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 700 | XLP-5013ZES *
3,2 0,4 420 [ 330 | 40 | 990 | 1240 | 1430 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 900 | XLP-756XA12G *

**{...} = uitloopsnelheid in mm per handpompslag.

Gids voor probleemoplossing

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

De cilinder loopt niet
uit, of langzaam of met
horten en stoten.

. Laag olieniveau in pomp

. Drukbegrenzingsklep van pomp is open
. Losse hydraulische koppeling

. Last is te zwaar

. Lucht in het systeem

. Plunjer zit vast.

1
2
3
4
5

6

. Olie toevoegen volgens de pompinstructies

. Drukbegrenzingsklep sluiten

. Controleren of alle koppelingen goed vastzitten

. Niet zwaarder belasten dan het aangegeven tonnage

. Ontluchten conform de instructies op §6.2

. Gilinder controleren op schade. De cilinder laten nakijken
door een erkende hydraulische monteur.

De cilinder loopt uit,
maar houdt de druk niet
vast.

. Lekkende aansluiting
. Lekkende cilinderafdichtingen
. Inwendige lekkage in de pomp.

1.
2.

w

Controleren of alle aansluitingen goed vastzitten en

niet lekken

Lek(ken) opsporen en de apparatuur laten nakijken door een
erkende hydraulische monteur

. De pomp laten nakijken door een erkende

hydraulische monteur.

De cilinder komt

niet terug, of slechts
gedeeltelijk of langzamer
dan normaal.

. Reservoir van de pomp is te vol
. Losse hydraulische koppeling
. Inwendige lekkage in de pomp.

—_

w N

. Olie aftappen tot de vol-indicatie. Raadpleeg de
pompinstructies om olie toe te voegen

. Controleren of alle koppelingen goed vastzitten

. Ontluchten conform de instructies op §6.2.

Enkelwerkende systemen:

De cilinder komt

niet terug, of slechts
gedeeltelijk of langzamer
dan normaal.

3.

. Drukbegrenzingsklep is dicht
. Retourveer van de cilinder defect of andere schade aan

de cilinder
Cilinderhulpstukken zijn te zwaar voor een
enkelwerkende cilinder

. Koppeling zit niet goed vast.

w D=

. Drukbegrenzingsklep openen

. De cilinder laten nakijken door een erkende hydraulische
monteur

. Een dubbelwerkende cilinder gebruiken om te controleren of
alle koppelingen goed vastzitten.

Laat uw producten inspecteren en repareren
door een erkend Enerpac-servicecentrum voor
het behoud van uw garantie.

www.enerpac.com

24

NL



Instruktionsblad

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

XLP-serien 50 och 75 ton
Verkstadspressar

EIS 66.112-1 rev. 0 05/2014

Reservdelsblad for denna produkt finns pa Enerpacs webbplats www.enerpac.com
eller hos ndrmaste auktoriserade Enerpac servicecenter eller Enerpac férséljningskontor.

XLP-seriens pressar kan stéllas upp fér att utféra underhalls- och
formningsarbeten. Varje press levereras med cylinder, slang, kop-
plingar och pump. XLP-seriens pressar har en nedre bordlyftsenhet.
V-block som tillval fér att underléatta placeringen av rér och sténger.

1.0 VIKTIGA MOTTAGNINGSINSTRUKTIONER

Undersok alla komponenter visuellt och leta efter
transportskador. Transportskador técks inte av garantin. Om
du upptécker transportskador, skall du omedelbart meddela
transportforetaget. Transportforetaget ansvarar foér alla
reparations- och utbyteskostnader som harror sig fran skada
under transporten.

SAKERHETEN FRAMST ’

2.0 SAKERHETSATGARDER

Lé&s alla instruktioner, varningar och forsiktighetsuppmaningar
noggrant. Foljallasakerhetsatgarderforatt undvikapersonskada
eller materiell skada under systemdriften. Enerpac ansvarar
inte for materiell skada eller personskada som uppstar till foljd
av osaker produktanvandning, brist pa underhall eller felaktig
produkt- och/eller systemanvéandning. Kontakta Enerpac om
du ar osadker pa sdkerhetsatgarder och funktioner. Om du
aldrig utbildats pa sékerhet rérande hogtryckshydraulik, ska du
kontakta distributions- eller servicecentret fér en kostnadsfri
sakerhetskurs for Enerpac-hydraulik. Underlatenhet att folja

nedanstadende forsiktighetsuppmaningar och varningar kan
orsaka materiell skada och personskada.

En FORSIKTIGHETSANVISNING anvinds for att
indikera korrekta drifts- eller underhéllsprocedurer
och praxis for att undvika skada p3, eller forstérelse
av utrustning eller annat material.

En VARNING indikerar en eventuell fara som kraver
korrekta procedurer eller praxis for att undvika
personskada.

En FARA anvands endast nar atgard eller brist pa
atgard kan orsaka allvarlig skada eller till och med
doédsfall.

>[> [>

VARNING: Bér korrekt personlig skyddsutrustning
vid arbete med hydraulisk utrustning.

VARNING: Hall dig pa avstand fran laster som stdds

med hjélp av hydraulik. Nar en cylinder anvénds

som lastlyftanordning, skall den aldrig anvéndas

som anordning for att halla lasten. N&r lasten har
lyfts eller sénkts, skall den alltid blockeras mekaniskt.

. VARNING: ANVAND ENDAST FASTA

R\ \ BLOCK FOR ATT HALLA LASTER. Vilj

,‘ ) noggrant ut stal- eller trablock som har

~ Kkapacitet for att stétta lasten. Anvéand

aldrig en hydraulisk cylinder som mellanl&gg eller distansbricka
vid lyft- eller trycktillampning.

£\ AN

VARNING: Overskrid inte utrustningens markdata.

Forsdk aldrig att lyfta en last som véger mer an

cylinderns kapacitet. Overbelastning leder till fel p&

utrustningen och méjlig personskada. Cylindrarna ar
utformade for ett max. tryck pa 700 bar. Anslut inte en domkraft
eller cylinder till en pump med en hdgre tryckklass.

FARA: Hall hander och fotter pa avstand
fran cylinder och arbetsstycke under drift
for att undvika personskada.

Stall aldrig avlastningsventilen pa ett hogre tryck an
pumpens hégsta angivna tryck. Hogre instaliningar
kan leda till materiell skada och/eller personskada.

VARNING: Systemets drifttryck far inte Overstiga

tryckklassificeringen for den lagst klassificerade

komponenten i systemet. Montera tryckmatare i

systemet for att kontrollera drifttrycket. Den visar
vad som hénder i systemet.
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VAR FORSIKTIG: Undvik att skada den hydrauliska
slangen. Undvik tvéra bdjar och veck nér du drar
hydrauliska slangar. Anvandning av en bdjd eller
veckad slang leder till ett kraftigt mottryck. Tvéra

bojar och veck skadar slangens insida, vilket leder till fel pa

slangen i fortid. Tappa inte tunga foremal pa slangen. En kraftig
stét kan leda till inre skador pa slangfibrerna. Att applicera
tryck pa en skadad slang kan leda till att den brister.

VIKTIGT: Lyft inte hydraulisk utrustning i slangarna eller
svangkopplingarna. Anvand béarhandtaget eller andra medel

for séker transport.
& avhérdar packningar och tatningar, vilket leder till
vatskeldckage. Varme férsvagar dven slangmaterial
och packningar. Utsatt inte utrustningen for temperaturer pa
65 °C eller mer for optimal prestanda. Skydda slangar och
cylindrar fran svetsloppor.

[\

VAR FORSIKTIG: Hall den hydrauliska utrustningen
borta frdn lagor och varme. For mycket hetta

FARA: Handskas inte med trycksatta slangar.
Lackande olja under tryck kan trdnga igenom
huden och orsaka allvarlig skada. Uppsok lakare
omedelbart om olja trAnger in under huden.

VARNING: Anvénd endast hydrauliska cylindrar i

ett kopplat system. Anvand aldrig en cylinder med

kopplingar som inte &r anslutna. Om cylindern blir

extremt dverbelastad, kan komponenterna haverera
katastrofalt och orsaka allvarlig personskada.

Undvik situationer dar laster inte &r direkt centrerade pa
cylinderkolvstangen. Ej centrerade laster medfér en betydande
pafrestning pa cylindrar och kolvstanger. Dessutom kan lasten
glida eller ramla, vilket kan leda till farliga resultat.

Fordela lasten jamnt &ver hela sadelytan. Anvand alltid en
sadel for att skydda kolvstangen.

VIKTIGT: Hydraulisk utrustning far endast servas av en
kvalificerad hydraulisk tekniker. Kontakta det auktoriserade
ENERPAC-servicecentret i din region for reparationsservice.
Anvénd endast ENERPAC-olja for att inte héva garantin.
A standardkvalitet kommer att ga sonder och leda
till personskada och materiell skada. ENERPAC-

delarna har konstruerats att passa ordentligt och klara héga
belastningar.

3.0 MONTERING

VARNING: Montera pressen sakert. Ostadig
placering kan orsaka att pressen vélter, vilket leder
till allvarlig personskada eller materiell skada.
Om pressen skall monteras pa& golvet eller annan
grundkonstruktion, sank pressbordet till de l&gsta halen innan
du borrar och skruvar fast den. Detta garanterar att pressen
inte vrider sig och att bordet &r i linje med halen i benen.

VARNING: Byt omedelbart ut slitna eller skadade
delar mot originaldelar fran ENERPAC. Delar av

VARNING: Belasta inte pressen med bordsbultarna
placerade under pressbordet. Detta ger onddiga
pafrestningar p& pressbordet.

VARNING: Forandra INTE pressen.

4.0 HYDRAULISKA ANSLUTNINGAR
VAR FORSIKTIG: Kontrollera alla hydrauliska
slangar for att vara saker pa att skruvforbindningar
och kopplingar &ar atdragna och inte lacker.
Kontrollera slangpositioner for att vara séker pa att
slangarna &r placerade for att undvika skada under pressning.
Dra &t alla anslutningar ordentligt, men inte for hart.

4.1 Enkelverkande cylindrar (se Figur 2)

1. Anslut manometeradaptern till utloppsporten pa pumpen
eller ventilen

2. Anslut manometern till
pa manometeradaptern

3. Anslut 3/8” vinkelkoppling med in- och utvéndig ganga till
utloppsporten pa manometeradaptern

4.Fast den hydrauliska slangens yttergdnga pa 3/8”
vinkelkopplingen med in- och utvandig gédnga

5. Fast den hydrauliska slangens koppling pa den passande
kopplingen péa den enkelverkande cylindern.

NPTF-manometerporten

OBS: Kontrollera att alla kopplingar ar helt atdragna.

O O

Figur 2. Hydrauliska anslutningar fér enkelverkande cylindrar

5.0 JUSTERING AV PRESSBORD

5.1 50 och 75 tons modeller

For att hoja eller sanka pressbordet, lyft insatsplattan s& att
dess vikt inte langre vilar pa fastbultarna. Dra ut bordsbultarna
som sitter under insatsplattan. Hoj eller sank insatsplattan till
onskad hojd och sétt tillbaka fastbultarna under den.

6.0 ANVANDNING

6.1 Systemkonfigurationer
VARNING: Kontrollera alla presskonfigurationer och
lastfixturer for séker anvéndning.

Centrera arbetsstycket och alla konfigurationsdelar efter
kraftlinjen. Om avstandsbrickor anvands i konfigurationen, skall
de vara konstruerade av ett helt stycke eller vara haftsvetsade
for stabilitet.

VARNING: Innan du anvénder pressen, kontrollera
att bordets alla stédbultar &r helt inpassade och
att stoppringar sitter pa fastbultarnas andar innan
cylindern trycksatts eller pressen belastas.
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6.2 Avlagsna luft fran det hydrauliska systemet
OBS: Luftavlagsnande gar snabbare om slangen/slangarna &r
luftade innan de ansluts till cylinderporten/-portarna.

Tryck ut och in cylindern flera ganger for att undvika en
tryckokning. Luften &ar helt avlagsnad fran systemet néar
cylindern trycks in och ut jamnt.

6.3 Handpumpar

1. Stang utldsningsventilen fér hand

2. Anvand pumphandtaget for att bilda tryck. Tryck kommer att
pibehéllas tills utlésningsventilen dppnas

3. Oppna utlésningsventilen for att slappa efter pa trycket.

6.4 Luftdrivha pumpar
Trycknedpedalenstrycksidaférattaktiveragasregleringsspjéllet
och trycka ut cylindern till onskad slaglangd. Tryck pa
utlésningspedalen for att dra in cylindern.

6.5 Eldrivha pumpar

1. For att trycka ut cylindern, vaxla ventil till uttryckningslaget
och kér pumpen

2. Vaxla ventil till neutralt 1age nar 6nskad slaglangd erhallits

3. For att trycka in cylindern, vaxla ventil till intryckningslaget
och kér pumpen.

7.0 FLYTTA CYLINDERN (se Figur 3)

8.0 UNDERHALL

8.1 Hydrauliska system

1. Hall alla hydrauliska komponenter fria fran smuts, fett, span
och onédig utrustning

2. Kontrollera regelbundet om det hydrauliska systemet
har skadade komponenter, I6sa anslutningar eller
lacker. Byt ut eller reparera skadade eller |ackande
komponenter omedelbart

3. Byt systemets hydraulolja var 50:e drifttimme

4. Anvand endast Enerpacs hydraulolja. Anvéndning av andra
vatskor an Enerpacs hydraulolja kan orsaka skador pa
systemet och kan hava Enerpac-garantin

5. For fullstdndiga instruktioner om hydrauliska komponenter,
se instruktionerna som bifogades med pumpen och
cylindern.

8.2 Pressram

1. Hall arbetsomradet och pressbordet fritt fran smuts, span
och onédig utrustning

2. Kontrollera regelbundet pressens stomme for att vara saker
pé& att alla bultar &r dtdragna och delarna pa stommen ar
oskadade. Byt ut eller reparera skadade eller lackande
komponenter omedelbart

3. Om lacken blir mycket avskavd, skall enheten lackas om for
att férhindra rost och halla stommen snygg.

1. Lossa, AVLAGSNA INTE , vingmuttern (D) som sitter under 1955 A
den nedre cylinderstédkonsolen \ |
2. For cylindermonteringsblocket (A) till 6nskad position pa |;, 5 ‘ g L
pressens stomme O WP, | 4
3.Dra at vingmutter (D) ordentligt nar cylindern ar pa | : )
dnskad plats. J{, j
\ O D ©
A H K P;:{ )
\ S ’: g © <
m 300| [*| EnerPace | 9.0
z N O : <€ q =
m 5 : { =]
2 E
3
> F B
0 G 1000
I I
| i | XLP 50 och 75 tons press
/ =
D
Figur 3
Press- Max. Bank-/ Kraftkélla Cylinder
kapacitet | Pressoppning (mm) | verkstadspress
Modellnummer Pumptyp Ventiltyp | Pumpens Slaglingd | Modelinr.
modellnr. (mm)
ton (kN) | Vertikalt | Horisontalt Man. | El Luft | Man. | El
993 990 XLP-506P802* | @ - - . - P-802 159 RC-506
993 990 XLP-506XA12G * - = ® 1 - XA-12G 159 RC-506
50 (498)
993 990 XLP-506ZES * - L - - ® | ZE4410SE-E050 156 RR-506
993 990 XLP-5013ZES * - L - - ® | ZE4410SE-E050 334 RR-5013
75 (718) | 989 990 | XLP-756XA12G*| - | - | ® | ® | - | XA-12G 156 | RC-756

* 50- och 75-tonspressar kan bestallas som fabriksmonterade pressramar.
L&gg till ett “M” efter pressens modellnummer. Exempel: XLP-506XA12G-M.
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Hastighet (mm/s)** Matt (mm) i Bank-/
verkstadspress

Snabb Vid Modellnummer

Tryck ut | pressning

A B D E F G H K N P | (kg)

{5,5} ** {0,3}** | 310 (240 | 32 [ 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 595 | XLP-506P802 *
4,7 0,6 310|240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 600 | XLP-506XA12G *
10,0 2,0 310 {240 | 32 {990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 660 | XLP-506ZES *
10,0 2,0 310|240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 700 | XLP-5013ZES *
3,2 0,4 420 [ 330 | 40 | 990 | 1240 | 1430 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 900 | XLP-756XA12G *

**{...} = kolvslaghastighet i mm per handpumpslag.

Felsokningsguide

Problem

Méjlig orsak

Lésning

Cylindern trycks inte ut,
trycks ut ldngsamt
eller ryckvis.

DO WN =

. Oljenivan i pumpen &r lag

. Pumpens utlésningsventil dppen
. L8s hydraulisk koppling

. Last &r for tung

. Luft i systemet

. Cylinderkolvstangen kérvar.

DO WN =

. Fyll pa olja enligt pumpanvisningarna

. Sténg pumpens utlésningsventil

. Kontrollera att alla kopplingar &r helt tdragna

. Overskrid inte den angivna lastférmagan

. Avlagsna luft enligt anvisningarna pa §6.2

. Kontrollera om cylindern &r skadad. L&t en kvalificerad

tekniker serva cylindern.

haller inte trycket.

Cylindern trycks ut, men

—_

. Lckande anslutning
. Lackande cylindertatningar
. Inre lacka i pump.

w N =

. Kontrollera att alla kopplingar &r atdragna och inte lacker
. Lokalisera lackan/lackorna och 4t en kvalificerad tekniker

serva utrustningen

. Lat en tekniker serva pumpen.

Cylindern trycks inte
in, trycks in delvis eller
trycks in langsammare
an normalt.

wWnN —

. Pumpbehallaren éverfylld
. L6s hydraulisk koppling
. Inre lacka i pump.

—_

w N

. Minska oljenivan till markeringen “full”. Se

pumpanvisningarna for att fylla pa olja

. Kontrollera att kopplingen/kopplingarna &r helt &tdragna
. Avlagsna luft enligt anvisningarna pa §6.2.

Enkelverkande system:

Cylindern trycks inte
in, trycks in delvis eller
trycks in langsammare
&n normalt.

SN =

. Utlésningsventilen stangd

. Cylinderindragningsfjadern defekt eller annan cylinderskada
. Cylindertillsatser ar for tunga fér en enkelverkande cylinder
. Koppling €j helt ansluten.

1. Oppna pumpens utldsningsventil
2.
3.

Lat en tekniker serva cylindern
Anvand en dubbelverkande cylinder for att kontrollera att
alla kopplingar &r helt atdragna.

Fo6r att garantin skall fortsatta att galla, skall
produkterna inspekteras och repareras av ett
auktoriserat Enerpac-servicecenter

www.enerpac.com
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Instruksjonsark

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

XLP-serien 50 og 75 tonn
Verkstedpresser

EIS 66.112-1 rev. 0 05/2014

Reservedelsark for dette produktet er tilgjengelig via Enerpacs hjemmeside www.enerpac.com,
eller via naermeste autoriserte Enerpac-servicesenter eller Enerpac-salgskontor.

Pressene i XLP-serien kan oppstilles slik at de kan utfore vedlikeholds-
og formingsoppgaver. Hver presse leveres med sylinder, slange,
kuplinger og pumpe. Pressene i XLP-serien har en lofte-innretning
for nedre pressebord. V-blokker (tilleggsutstyr) stotter arbeidsstykket
og gjor det enklere a posisjonere ror og stenger.

1.0 VIKTIG MOTTAKSKONTROLL

Inspiser alle deler visuelt for & sjekke at de ikke er blitt skadd
under transporten. Transportskade dekkes ikke av garantien. Ved
konstatering av transportskade ma transportgren gyeblikkelig
underrettes. Transporteren er ansvarlig for alle kostnader
forbundet med reparasjoner og utskiftninger som skyldes skade
under transporten.

SIKKERHET FREMFOR ALT

2.2.0 SIKKERHETSFORHOLD

Les alle instruksjoner, advarsler og forsiktighetsregler naye. Folg alle
sikkerhetsinstruksjoner for & unnga personskade eller materialskade
ved bruk av systemet. Enerpac kan ikke ta ansvar for skade pa
materiell eller personer som felge av utrygg bruk av produktet,
manglende vedlikehold eller feil betjening av produktet og/eller
systemet. Kontakt Enerpac hvis du er i tvil om sikkerhetsregler
og drift. Hvis du aldri har fatt sikkerhetsopplaering relatert til
haytrykkshydraulikk, ta kontakt med ditt distribusjons- eller
servicesenter for et gratis kurs om sikker bruk av Enerpac hydraulikk.
Manglende oppfelging av nedenstdende forsiktighetsregler og
advarsler kan fore til odeleggelse av utstyr og personskade.

OBS Brukes til & indikere korrekte drifts- eller
vedlikeholdsprosedyrer og fremgangsmater for &
unnga skade pa eller edeleggelse av utstyr eller annen
eiendom.

ADVARSEL Indikerer en mulig fare, som krever
korrekte prosedyrer eller fremgangsmater for & unnga
personskade.

FARE Brukes kun nar din handling eller mangel pa
handling kan fare til alvorlig personskade eller dad.

> >

ADVARSEL: Bruk passende personlig verneutstyr ved
betjening av hydraulisk utstyr.

ADVARSEL: Hold trygg avstand til last som holdes

oppe av hydraulikk. En sylinder som brukes il

4 lofte last, m& aldri brukes til holding av last.

Etter at lasten er hevet eller senket ma den alltid
blokkeres mekanisk.

~ ADVARSEL: BRUK KUN STIVE DELER

I ' TIL HOLDING AV LAST. Ver ngye med

h \ ) utvelging av stél- eller treblokker som er

h ~ i stand til & holde lasten. Bruk aldri en

hydraulisk sylinder som mellomlegg eller avstandsstykke ved lofte-
eller pressearbeid.

FARE: For & unngd personskade ma
n . hender og fetter holdes unna sylinderen og
\"‘ l.‘ arbeidsstykket mens arbeidet pagar.

ADVARSEL: Overskrid ikke utstyrets spesifiserte

verdier. Prov aldri & lgfte en last som veier mer en

det som er sylinderens kapasitet. Overbelastning

forer  til  utstyrsfeil og mulig personskade.
Sylindrene er konstruert for et maksimumstrykk p& 700 bar.
En jekk eller sylinder m& ikke koples til en pumpe med hoyere
spesifisert trykk.

e N

Innstill aldri sikkerhetsventilen pa et hgyere trykk enn
pumpens maksimumstrykk. Hoyere innstillinger kan fere
til materialskade og/eller personskade.

ADVARSEL: Systemets driftstrykk ma ikke overstige

spesifisert trykk for den delen i systemet som har lavest

trykklassifisering. Monter manometre i systemet for &

overvake driftstrykket. Da har du oversikt over hva som
skjer i systemet.
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OBS: Unnga & skade hydraulikkslangen. Unnga sterk
bay eller knekk pa hydrauliske slanger som legges
ut. Bruk av en slange med boy eller knekk gir kraftig
mottrykk. Sterk bay eller knekk skader slangen innvendig

og reduserer dens levetid. Slipp ikke tunge gjenstander pa slangen.

Kraftige stet kan gi indre skader pa slangens metalltrader. En skadd

slange som utsettes for trykk kan revne.

VIKTIG: Loft ikke hydraulisk utstyr ved hjelp av slanger eller

kuplinger. Bruk baerehandtaket eller andre sikre transportmater.
& gir veeskelekkasjer. Varme gjor ogséd slangemateriale
og pakninger myke. For optimal ytelse ma utstyret ikke

utsettes for temperaturer over 65°C eller mer. Beskytt slanger og
sylindere mot sveisesprut.

[\

OBS: Hold hydraulisk utstyr unna flammer og varme.
For sterk varme gjor pakninger og forseglinger myke og

FARE: Handter ikke trykksatte slanger. Olie under trykk
kan lekke og trenge gjennom huden, noe som kan fore
til alvorlig personskade. Oppsgk umiddelbart lege hvis
olje trenger inn under huden.

ADVARSEL: Bruk hydrauliske sylindere kun i et koplet

system. Bruk aldri en sylinder med kuplinger som ikke

er tilkoplet. Hvis sylinderen blir ekstremt overbelastet,

kan det oppsta katastrofale feil pa delene og dette kan
fore til alvorlig personskade.

Unngd situasjoner der last ikke er direkte sentrert pa
sylinderstempelet. Belastning utenfor sentrum utgjor en stor
belastning for sylindere og stempler. | tillegg kan lasten gli eller falle,
noe som kan innebzere stor fare.

Fordel vekten jevnt over hele trykkhodets overflate. Bruk alltid et
trykkhode for & beskytte stempelet.

VIKTIG: Service pa hydraulisk utstyr mé kun utferes av en kvalifisert
hydraulikktekniker. For service og reparasjon kontakt et autorisert
ENERPAC servicesenter i ditt omrade. Av hensyn til garantien bar

det kun brukes ENERPAC olje.
deler kan gdelegges og skade personer og eiendom.

A ENERPAC deler er konstruert slik at de passer helt og

téler hay belastning.
3.0 INSTALLASJON

ADVARSEL: Monter pressen pa sikker mate. Ustabil
plassering kan gjore at pressen velter og dette kan fore
til alvorlig personskade eller materialskade.
Hvis pressen skal monteres pa gulv eller annet underlag, ma nedre
pressebord senkes til det nederste hullsettet for boring og festing.
Dette sikrer at pressen ikke vrir seg og at pressebordet er i hgyde
med samtlige hullsett i bena.

ADVARSEL: Slitte eller defekte deler ma umiddelbart
skiftes ut med originale Enerpac reservedeler. Uoriginale

ADVARSEL: Belast ikke pressen nér bordboltene
befinner seg under pressebordet. Dette belaster
pressebordet ungdvendig.

ADVARSEL: Foreta INGEN endringer pa pressen.

4.0 HYDRAULISKE FORBINDELSER
OBS: Kontroller alle hydraulikkslanger for & veere sikker
pa at fittings og kuplinger er tette og lekkfri. Kontroller
slangenes plassering for & veere sikker pa at slangene
er plassert slik at de ikke skades nar pressen er i drift.
Trekk til alle forbindelser, men ikke for mye.

4.1 Enkeltvirkende sylindere (se figur 2)

1. Kople manometerfestet til  utlepsporten til  pumpen
eller ventilen
2. Fest manometeret til NPTF-manometerporten

pa manometerfestet

3. Kople 3/8” vinkelkopling til manometerfestets utlepsport

4. Fest enden av hydraulikkslangen med utvendige gjenger til 3/8”
vinkelkoplingen

5. Fest kuplingen pa hydraulikkslangen til den passende kuplingen
pa den enkeltvirkende sylinderen.

MERK: Kontroller at alle kuplinger er helt sammenkoplet.

O O

Figur 2. Hydrauliske forbindelser for enkeltvirkende sylindere

5.0 JUSTERING AV PRESSEBORD

5.1 50 og 75 tonn modeller

For & heve eller senke nedre pressebord Igftes pressebordet farst litt
slik at vekten ikke lenger hviler pa festeboltene. Dra ut bordboltene.
Hev eller senk pressebordet til den kommer i gnsket hgyde og sett
festeboltene pa plass igjen.

6.0 DRIFT

6.1 Systemoppstilling
ADVARSEL: Kontroller alle systemoppstillinger og
lastfesteanordninger for a sikre trygg drift.

Sentrer arbeidsstykket og alle deler av oppstillingen i kraftlinjen.
Hvis avstandsstykker brukes i oppstillingen, mé disse konstrueres
av én massiv del eller ha heftsveis for & sikre stabiliteten.

ADVARSEL: For pressen settes i drift, md man
kontrollere at alle bordets stottebolter sitter helt inne
og at laseringer finnes pa enden av festeboltene for
sylinderen settes under trykk eller pressen belastes.
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6.2 Fjerne luft fra det hydrauliske systemet
MERK: Fjerning av luft skjer raskere hvis slangen(e) avluftes for
den/de koples til sylinderporten(e).

Kjer sylinderen frem og trekk den tilbake flere ganger, men unnga
trykkekning. Luften er helt fiernet nar sylinderen seg jevnt ut og inn
uten rykk.

6.3 Handpumper

1. Steng ventilrattet handfast

2.Bruk pumpehéndtaket for & bygge opp trykk. Trykket
opprettholdes til ventilrattet apnes

3. Apne sikkerhetsventilen for 8 lette trykket.

6.4 Pneumatiske pumper

Trykk ned pedalens trykkside for 4 aktivere reguleringsspjeldet og kjer
frem sylinderen til onsket slaglengde. Trykk ned utlgsningspedalen
for & trekke sylinderen tilbake.

6.5 Elektriske pumper

1. For & kjare frem sylinderen sett ventilen i fremkjeringsstilling og
start pumpen

2. Sett ventilen i ngytral stilling nér ensket slaglengde er oppnadd

3. For & trekke tilbake sylinderen sett ventilen i returstilling og start

8.0 VEDLIKEHOLD

8.1 Hydraulisk system

1. Serg for at alle hydrauliske deler er fri for smuss, fett, spon og
unedvendig utstyr

2. Kontroller med jevne mellomrom at det hydrauliske systemet
ikke har defekte deler, Iose forbindelser eller lekker. Skift ut eller
reparer defekte eller lekkende deler umiddelbart

3. Skift hydraulikkolje i systemet hver 50. driftstime

4. Bruk kun Enerpac hydraulikk olje. Bruk av andre vaesker enn
Enerpac hydraulikkolje kan skade systemet og kan gjere Enerpac
garantien ugyldig

5. For samtlige instruksjoner angdende hydrauliske deler se
bruksanvisningen som felger med pumpen eller sylinderen.

8.2 Presseramme

1. Hold arbeidsstedet og pressebordet fritt for smuss, spon og
ungdvendig utstyr og festeanordninger

2. Kontroller regelmessig presserammen for & veere sikker pa at
boltene er strammet og at rammedelene er uskadd. Skift ut eller
reparer defekte deler umiddelbart

3. Hvis malingen begynner & flasse veldig av, ber enheten males for
& unnga rustdannelse og for at rammen skal se bra ut.

pumpen. ‘ 1955 ‘ A
7.0 FLYTTE SYLINDEREN (se figur 3) l; : | i ’
1. Lesne, men IKKE FJERN, vingemutteren (D), som befinner seg e >>>>w ) 4k

under den nedre sylinderstattekonsollen | : .
2.Skyv  sylindermonteringsblokken (A) i ensket stilling J" ‘ )

pa presserammen D )

3. Stram vingemutteren (D) godt nar sylinderen er der den {:( .
skal veere. H K Pf;4 )
A 300/ || ENerpace |f 1-F
Lozon 5 T hd < 4 =
e, 10 " * |
E
m F B
2 G 1000
m
P
; XLP 50 og 75 tonn presse
0
I @ I
|/ ) |
D
Figur 3
Kapasitet Maksimal Presse Stremkilde Sylinder
presse lysapning (mm) Modellnummer
Pumpetype Ventiltype Pumpe Slaglengde | Modelinr:
modelinr. (mm)
Tonn (kN) | Vertikal | Horisontal Man. | Elekir. [ Luft | Man. | Elektr.
993 990 | XLP-506P802* | ® | - - | ®| - | Ps02 159 RC-506
993 990 XLP-506XA12G * | - - = = - XA-12G 159 RC-506
50 (498)
993 990 XLP-506ZES * - ® - - ® | ZE4410SE-E050 156 RR-506
993 990 | XLP-5013ZES*| - | ® | - | - | ® | ZE4410SE-E050 334 RR-5013
75 (718) | 989 990 | XLP-756XA12G*| - | - | ® | ® | - | xA-12G 156 RC-756

*50- og 75-tonns presser i XLP-serien kan bestilles som fabrikkmontert presseramme.
Fay en “M” til presse-modellnummeret. For eksempel: XLP-506XA12G-M.
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Hastighet (mm/s) ** Dimensjoner (mm) ‘ Presse
Modellnummer
Rask Pressing
Fremkjoring
A B D E F G H K N P | (kg)

{5,5} ** {0,3}** | 310 | 240 | 32 [ 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 595 | XLP-506P802 *
4,7 0,6 310|240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 600 | XLP-506XA12G *
10,0 2,0 310 {240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 660 | XLP-506ZES *
10,0 2,0 310|240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 700 | XLP-5013ZES *
3,2 0,4 420 [ 330 | 40 | 990 | 1240 | 1430 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 900 | XLP-756XA12G *

**{...} = hastighet i mm pr. slag med handpumpe.

Feilsoking

Problem

Mulige arsaker

Lasning

Sylinderen kjeres ikke
frem, kjares langsomt
eller rykkvis frem.

OO WM =

. Lavt oljeniva i pumpen

. Pumpens avlastningsventil er dpen
. Los hydraulisk kupling

. For tung last

. Luft i systemet

. Sylinderstempelet sitter fast.

1. Fyll pd olje i henhold til pumpens bruksanvisning

2. Steng pumpens sikkerhetsventil

3. Kontroller at alle kuplinger er trukket helt til

4. Overskrid ikke angitt lasteevne

5. Fjern luft i henhold til anvisningene pa §6.2

6. Kontroller om sylinderen er skadd. La en kvalifisert
hydraulikktekniker utfare service pa sylinderen.

Sylinderen kjores frem,
men holder ikke pa
trykket.

e

. Lekkende forbindelse
. Lekkende sylindertetninger
. Indre lekkasje i pumpen.

e

. Kontroller at alle forbindelser er tette og ikke lekker

2. Lokaliser lekkasje(r) og la en kvalifisert hydraulikktekniker
utfere service pa utstyret

3. La en kvalifisert hydraulikktekniker utfere service pa

pumpen.

Sylinderen trekkes ikke
tilbake, trekkes delvis
tilbake eller trekkes
langsommere tilbake
enn normalt.

wWwh =

. Pumpetanken er overfylt
. Los hydraulisk kupling
. Indre lekkasje i pumpen.

1. Tapp av olje til nivaet er ved merket "fullt”. Se pumpens
bruksanvisning for pafylling av olje

2. Kontroller at alle kuplinger er trukket helt til

3. Fjern luft i henhold til anvisningene pé §6.2.

Enkeltvirkende systemer:

enn normalt.

Sylinderen trekkes ikke | 1. Avlastningsventilen er lukket 1. Apne pumpens avlastningsventil

tilbake, trekkes delvis 2. Sylinderens returfjeer er defekt eller annen sylinderskade 2. La en kvalifisert hydraulikktekniker utfere service
tilbake eller trekkes 3. Sylinderfestene er for tunge for en enkeltvirkende sylinder pa sylinderen

langsommere tilbake 4. Kuplingen er ikke helt tilkoplet. 3. Bruk en dobbeltvirkende sylinder for & kontrollere at alle

kuplinger er helt tiltrukket.

For at garantien fortsatt skal gjelde,
ma produktene inspiseres og repareres av et
autorisert Enerpac service senter.

www.enerpac.com
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Kayttoohje

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

XLP-sarjan 50 ja 75 tonnin
konepajapuristimet

EIS 66.112-1 rev. 0 05/2014

Taman tuotteen varaosaesitteet ovat Enerpac-verkkosivuilla osoitteessa www.enerpac.com.
Ne ovat saatavissa myé6s lahimmasta valtuutetusta Enerpac-huoltopalvelusta tai Enerpac-myyntipisteesta.

XLP-sarjan puristimilla voi suorittaa huolto- ja muotoilutoimenpiteité.
Jokaisen puristimen toimitukseen siséltyy sylinteri, letku, liittimet ja
pumppu. XLP-sarjan puristimiin siséltyy alapdydén nostolaite. Lisé-
varusteena on saatavissa tyékappaleen V-palatuki, joka helpottaa
putkien ja tankojen asettelua.

1.0 TARKEITA VASTAANOTTO-OHJEITA

Tarkista kaikki osat silmdméaraisesti ja varmista, etteivét ne ole
vaurioituneet kuljetuksen aikana. Takuu ei kata kuljetuksesta
johtuvia vaurioita. Mahdollisista vaurioista on ilmoitettava
valittdmasti  kuljetusliikkeelle.  Kuljetuslike on vastuussa
kaikista korjaus- ja vaihtokuluista silloin, kun vauriot aiheutettiin
kuljetuksen aikana.

TURVALLISUUS ENSIN ’

2.0 TURVASEIKAT

Lue kaikki ohjeet, varoitukset ja huomautukset huolellisesti.
Noudata kaikkia varotoimenpiteitd valttdéksesi henkild- ja
omaisuusvahingot jérjestelmén kéytén aikana.. Enerpac ei ota
vastuuta vahingoista tai vammoista, jotka aiheutuvat vaarallisesta
tuotteen kaytosta, huollon puutteesta tai virheellisesté tuotteen ja/
tai jarjestelmén kaytosta. Ota yhteyttd Enerpac-myyjaasi, mikali
sinulla on varotoimenpiteisiin tai kayttdon liittyvia epaselvyyksia.
Jos et ole koskaan saanut korkeapaineisten hydraulilaitteiden
turvallisuuteen liittyvaa koulutusta, ota yhteyttd jélleenmyyjaén
tai huoltopalveluun ottaaksesi osaa ilmaiseen Enerpac Hydraulic
-turvallisuuskoulutukseen. Mikali seuraavia huomautuksia ja

varoituksia ei noudateta, siita saattaa aiheutua laitteistovaurioita
ja henkilévahinkoja.

HUOMAUTUS Merkintdd kaytetddn osoittamaan
oikeat kayttd- tai huoltotoimenpiteet, joilla véaltetdén
vammat seka laitteistojen tai muiden kohteiden vauriot
ja niiden tuhoutuminen.

VAROITUS Kyseinen merkintd osoittaa mahdollisen
vaaran, joka vaatii oikeita toimenpiteita tai menettelyja
henkilévahinkojen vélttdmiseksi.

/_\ VAARA Merkkid kaytetddn ohjeissa, kun tekemasi

tai tekematta jattdmaési toimenpiteet voivat aiheuttaa
vakavan vammautumisen tai jopa kuoleman.

VAROITUS: K&ytd asianmukaisia henkildkohtaisia
suojavarusteita, kun kaytat hydraulilaitteita.

VAROITUS: Pysy kaukana kuormista, joita
tukee hydrauliikka. Sylinterid, jota kaytetdan
kuorman nostolaitteena, ei tule kayttdd kuorman
kannattamiseen. Kun kuorma on nostettu tai laskettu,
se tulee aina lukita mekaanisesti.

. VAROITUS: KAYTA ~ KUORMIEN

N | KANNATTAMISEEN VAIN  JAYKKIA

. ) KAPPALEITA. Valitse tarkoin terds- ja

puukappaleet, jotka pystyvat tukemaan

kuormaa. Alad koskaan kiytd hydraulista sylinteria kiilana tai
vélikappaleena nosto- tai puristussovelluksessa.

£\ AN

VAROITUS: Ala ylitd laitteistojen nimellisarvoja.
Ald koskaan vyritd nostaa kuormaa, jonka paino
ylittdd sylinterin kapasiteetin. Ylikuormitus aiheuttaa
laitteiston pettédmisen ja mahdollisia henkilévahinkoja.
Sylinterien maksimipaine on 700 bar. Ald kytke nostolaitetta tai
sylinterid pumppuun, jonka nimellispaine on korkeampi.

AN

VAARA: Vilttddksesi vahingot pid3 kadet ja
jalat kaukana sylinterista ja ty6kappaleesta
kayton aikana.

Ald koskaan aseta varoventtiilin painetta pumpun
enimmaispainetta suuremmaksi. Korkeammat
asetukset voivat johtaa laitteistovaurioihin
tai henkilévahinkoihin.

VAROITUS: Jérjestelmén kayttdpaine ei saa ylittda

sen jarjestelmakomponentin painetta, jonka arvo

on alhaisin. Asenna jarjestelmd&n painemittari

tarkkaillaksesi kayttdpainetta. Siten voit seurata, mita
jarjestelmassa tapahtuu.
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HUOMAUTUS: Valtd hydrauliletkun vaurioittamista.

Vélta hydrauliletkujen tiukkoja taittumia ja kiertymia.

Taittuneen tai kiertyneen letkun kayttd aiheuttaa

huomattavaa puristuspainetta. Tiukat taittumat ja
kiertymét aiheuttavat siséisid vaurioita letkuun ja johtavat sen
ennenaikaiseen pettdmiseen. Alé pudota painavia esineita letkun
paalle. Akkinaiset iskut voivat aiheuttaa sisaisia vaurioita letkun
sdikeisiin. Paineen kohdistuminen vaurioituneeseen letkuun voi
aiheuttaa sen repedmisen.

TARKEAA: Ala nosta hydraulisia laitteita niiden letkuista tai
liittimistd. Kayta kuljetuskahvaa tai muuta turvallista siirtotapaa.
pehmentad tiivistysrenkaita ja tiivisteitd, jolloin

L voi tapahtua nestevuotoja. Kuumuus heikentaa
myds letkujen materiaaleja ja tiivistysrenkaita. Suorituskyvyn
optimoimiseksi laitteita ei saa altistaa 65 °C:n lampétilalle tai
sitd korkeammille Iampétiloille. Suojaa kaikki hydrauliset laitteet
hitsauksen kipinéilté.

HUOMAUTUS: Pida hydrauliset laitteet kaukana
avotulista ja kuumuudesta. Liiallinen kuumuus

VAARA: Ala kisittele paineenalaisia letkuja.
Paineenalainen 6ljy voi vuotaessaan lapéisté ihon ja
aiheuttaa vakavia vammoja. Jos 6ljyd padsee ihon
alle, ota la&kariin yhteytta valittémasti.

VAROITUS: Kayté hydraulisylintereité vain silloin, kun

pumppu ja letkut on liitetty jarjestelmaan. Alé koskaan

kaytd sylinterid irti olevien liittimien kanssa. Jos

sylinteri ylikuormittuu huomattavasti, komponentit
saattavat pettdd ja aiheuttaa vakavia vammoja.

Valta tilanteita, jolloin kuormia ei ole keskitetty suoraan sylinterin
mantaan. Epékeskeiset kuormat rasittavat huomattavasti
sylintereitd ja méntia. Taman liséksi kuorma voi liukua tai kaatua
ja aiheuttaa mahdollisia vaaratilanteita. Jaa kuorma tasaisesti
koko satulan pintaan. Kéyté aina satulaa mannan suojaamiseen.
TARKEAA: Hydraulisia laitteita saa huoltaa ainoastaan
patevd hydraulisiin laitteisiin  erikoistunut teknikko. Kun
korjaustoimenpiteitd vaaditaan, ota yhteyttd paikalliseen
valtuutettuun ENERPAC-huoltopalveluun. Takuun voimassaolon
takaamiseksi kdyta ainoastaan ENERPAC-6ljya.

VAROITUS: Vaihda vélittdméasti kuluneet tai
vaurioituneet osat alkuperaisiin ENERPAC-osiin. Muut
kuin alkuperaiset Enerpac-osat voivat rikkoutua ja
aiheuttaa henkilo- ja omaisuusvahinkoja. ENERPAC-
osat on suunniteltu sopimaan laitteisiin hyvin ja
kestdmaan suuria kuormituksia.

>

VAROITUS: Ala kuormita puristinta, kun pdydéan
tapit ovat puristuspdydén alapuolella. Tall6in
puristuspéytéan kohdistuu lilkaa jannitysta.

VAROITUS: ALA muokkaa puristinta.

>[>

3.0 ASENNUS

VAROITUS: Asenna puristin tukevasti. Epavakaa
asennus saattaa aiheuttaa puristimen kaatumisen,
josta saattaa seurata vakavia henkildvahinkoja tai
laitevaurioita.

>

Jos puristin asennetaan lattialle tai muulle alustalle, aseta
puristimen alapdyta alimpien reikien kohdalle ennen poraamista
ja paikalleen pulttaamista. Siten taataan, ettd puristin ei védanny
ja ettd poytéa asettuu kohdalleen jalkojen kaikkiin reik&sarjoihin
néhden.

4.0 HYDRAULILITANNAT
HUOMAUTUS: Tarkista, ettd kaikki hydrauliletkut
ovat tiukasti eivatka ne vuoda. Tarkista, etta letkut on
varmasti sijoitettu siten, etteivdt ne aiheuta vaurioita
puristamisen aikana. Kiristd kaikki liitdnnat kunnolla,
mutta &la kirista niité liian tiukkaan.

4.1 Yksitoimiset sylinterit (katso kuva 2)

1. Liita mittariliitin pumpun tai venttiilin 1&htoliitantadan

2. Kiinnitd mittari mittarilittimen NPTF-mittariliitantédan

3. Liita 3/8”-kulmanippa mittarilittimen I&htdliitantaan

4. Kiinnita hydrauliletkun urospaa 3/8”-kulmanippaan

5. Kiinnitd  hydrauliletkun  liitin  yksitoimisen
vastaliittimeen.

sylinterin

HUOMIO: Varmista, etta kaikki liittimet on kiinnitetty kunnolla.

O

Kuva 2. Yksitoimisten sylinterien hydrauliliitdnnét

5.0 PURISTUSPOYDAN SAATAMINEN

5.1 50 ja 75 tonnin mallit

Nosta tai laske puristuspdytéa nostamalla prassié siten, ettei sen
paino enaa lepaa prassin tappien paalla. Veda prassin alapuolella
olevat pdydéan tapit ulos. Nosta tai laske prassid haluttuun
korkeuteen ja asenna prassin tapit paikoilleen sen alapuolelle.

6.0 KAYTTO

6.1 Jarjestelman kokoonpano
VAROITUS: Tarkista kaikki puristinkokoonpanot ja
kuorman kiinnitykset turvallisen kéytén takaamiseksi.

Keskitéd tyOkappale ja kaikki kokoonpanon osat voiman
kohdistuslinjan mukaisesti. Jos kokoonpanossa kaytetdan
vélikappaleita, niiden pitda koostua yhdesta kappaleesta tai ne
taytyy hitsata yhteen vakauden lisd&dmiseksi.

VAROITUS: Varmista ennen puristimen kaytto3,

ettd kaikki péydan tukitapit on asennettu kunnolla

ja etté kiinnitysrenkaat on asennettu prassin tappien

paihin, ennen Kkuin sylinterid paineistetaan tai
puristinta kuormitetaan.

6.2 Hydraulijdrjestelméan ilmaaminen
HUOMIO: limaaminen sujuu nopeammin, jos ilma poistetaan
letkuista ennen niiden liittdmista sylinteriliitantdihin.

Aja ja palauta sylinterid useita kertoja, jolloin valtytddn paineen
muodostumiselta. Jarjestelma on kokonaan ilmattu, kun sylinteri
etenee ja palautuu pehmedsti.
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6.3 Kasipumput

1. Sulje sulkuventtiili k&sivoimin

2. Muodosta painetta kayttdamalla pumppauskahvaa. Paine
sdilyy, kunnes sulkuventtiili avataan

3. Vapauta paine avaamalla sulkuventtiili.

6.4 limakayttoiset pumput
Aktivoi sdatéventtiili painamalla pedaalia ja aja sylinteri haluttuun
iskuun. Palauta sylinteri painamalla vapautusta.

6.5 lima- ja sahkokayttoiset pumput

1. Aja sylinterid eteenpdin vaihtamalla venttiili ajoasentoon ja
kayttdmalla pumppua

2. Vaihda venttiili nolla-asentoon, kun haluttu isku on saavutettu

3. Palauta sylinteria vaihtamalla venttiili palautusasentoon ja
kayttdmalla pumppua.

7.0 SYLINTERIN UUDELLEENASEMOINTI (katso kuva 3)

1. Loysda, ALA POISTA, sylinterin alemman tukikiinnikkeen
alapuolella olevaa siipimutteria (D)

2. Tyénna sylinterin kauluslaippayksikkd (A) haluttuun asentoon
puristimen rungolla

8.0 HUOLTO

8.1 Hydraulijarjestelma

1. Pidd kaikki hydrauliset osat puhtaina liasta, rasvasta ja
lastuista. Irrota turhat laitteet

2. Tarkista hydraulijérjestelmé s&anndllisesti vaurioituneiden
komponenttien, irtonaisten liitdntdjen ja vuotojen varalta.
Vaihda tai korjaa vaurioituneet tai vuotavat komponentit
valittdmasti

3. Vaihda jarjestelman hydrauliéljy 50 kayttétunnin vélein

4. Kayta vain Enerpac-hydrauliéljyd. Muiden kuin Enerpac-
hydrauliéliyn kéyttdminen voi vaurioittaa jarjestelmad ja
saattaa aiheuttaa Enerpac-takuun raukeamisen

5. Yksityiskohtaiset hydraulisten osien ohjeet ovat pumpun ja
sylinterin mukana toimitetuissa kayttdohjeissa.

8.2 Puristimen runko

1. Pida tyétila puhtaana liasta ja lastuista. Poista turhat tyokalut
ja laitteet tydtilasta

2. Tarkista sdénndllisesti, etté puristimen rungon kaikki pultit ovat
kunnolla kiristettyja ja etteivat rungon osat ole vaurioituneet.
Vaihda tai korjaa vaurioituneet osat valittémasti

3. Kiristd  siipimutteri (D) kunnolla, kun sylinteri on 3.Jos maali lohkeilee huomattavasti, yksikkd pitdd maalata
halutussa kohdassa. uudelleen, ettei se padse ruostumaan. Samalla runko on
\ siistimman nakdinen.
1955 A
\ A\f & \ \ |
\ R e | li)— E: ] q =
4 >>>>§ow¢4 4 4 ° =
m | E—— ¢
: I |
3 T
> H K Pil j
p £:3 R
I I < <
| | 300 ENERPACE | 1-F
= N d : 4 C*B
D/ 3 ! L [0- -9
E
Kuva 3 F B
G 1000
XLP-sarjan 50 ja 75 tonnin puristin
Puristimen Maks. Puristimen Voimanladhde Cylinder
voima kappaleen koko mallinumero
(mm) Pumpputyyppi Venttiilityyppi | Pumpun Isku Mallinumero:
mallinumero (mm)
tonnia (kN) | Pystysuora | Vaakasuora Kési | Sahko | llma | Kasi | S&hkd
993 990 | XLP-506P802* | ® - - ® - | P-802 159 | RC-506
993 990 XLP-506XA12G* | - - ® ® - XA-12G 159 RC-506
50 (498)
993 990 XLP-506ZES * - 4 - - g ZE4410SE-E050 156 RR-506
993 990 | XLP-5013ZES*| - | ® | - | - ® | ZE4410SE-E050 | 334 | RR-5013
75 (718) | 989 990 | XLP-756XA12G*| - - | ® | ® | - | xA12G 156 | RC-756

* 50 ja 75 tonnin XLP-sarjan puristimet voi tilata tehtaalla asennettuna puristimen runkona.

Liséda mallinumeroon loppupaate “M”. Esimerkki: XLP-506XA12G-M.
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eteenpéin, etenee
hitaasti tai ajoittain.

. Pumpun sulkuventtiili on auki
. Irtonainen hydrauliliitin

. Kuorma on liian raskas

. Jarjestelméssa on imaa

. Sylinterin manta jumittuu.

DO WN =

Nopeus (mm/s) ** Mitat (mm) ‘ Puristimen
mallinumero
Pika-liike | Puristus
A B D E F G H K N P | (kg)

{5,5} | {0,3}* [310|240| 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 595 | XLP-506P802 *
4,7 0,6 310 {240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 600 | XLP-506XA12G *
10,0 2,0 310 {240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 660 | XLP-506ZES *
10,0 2,0 310 ({240 | 32 [ 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 700 | XLP-5013ZES *
3,2 0,4 420 [ 330 | 40 | 990 | 1240 | 1430 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 900 | XLP-756XA12G *

**{...} = mannan nopeus mm / kasipumpun isku.
Vianmaaritysopas
Ongelma Mahdollinen syy Ratkaisu
Sylinteri ei liiku . Pumppuséiliésséa on liian vahan 6ljya 1. Lis&a 6ljya pumpun kéyttdohjeiden mukaisesti

2. Sulje pumpun sulkuventtiili

3. Tarkista, etta kaikki liittimet ovat kunnolla kiristettyja

4. Al yritd liikuttaa nimellisarvoja ylittdvad kuormaa

5. Tee ilmaaminen §6.2 olevien ohjeiden mukaan

6. Tarkista sylinterin mahdolliset vauriot. Huollata sylinteri
valtuutetulla hydrauliteknikolla.

Sylinteri liikkuu
eteenpéin, mutta ei pida
painetta.

—_

. Vuotava liitdnta
2. Vuotavat sylinterin tiivisteet
3. Pumpun sisdinen vuoto.

1. Tarkista, etta kaikki litdnn&t on kiristetty kunnolla eivéatka
ne vuoda

2. Paikallista vuoto/vuodot ja huollata laitteisto valtuutetulla
hydrauliteknikolla

3. Huollata pumppu valtuutetulla hydrauliteknikolla.

Sylinteri ei palaudu,
palautuu osan matkaa
tai palautuu normaalia
hitaammin.

. Pumppusiilié liian tdynna
. Irtonainen hydrauliliitin
. Pumpun siséinen vuoto.

wWnN —

1. Tyhjenna 6ljy& maksimitasoon. Katso lisétietoja 6ljyn
lisddmisestd pumpun kayttdohjeista

2. Tarkista, etta liitin tai liittimet ovat kunnolla kiristettyja

3. Tee ilmaaminen §6.2 olevien ohjeiden mukaan.

Yksitoimiset jarjestelmat:

Sylinteri ei palaudu,
palautuu osan matkaa
tai palautuu normaalia
hitaammin.

. Sulkuventtiili kiinni
. Sylinterin palautusjousi katkennut tai muut sylinterivaurio
. Sylinterin lisdvarusteet ovat liian raskaita
yksitoimiselle sylinterille
4. Liitin ei ole kunnolla liitetty.

wWnN —

1. Avaa pumpun sulkuventtiili

2. Huollata sylinteri valtuutetulla hydrauliteknikolla

3. K&yta kaksitoimista sylinteria tarkistaaksesi, etta kaikki
liittimet on kiristetty kunnolla.

Takuun sailymiseksi tuotteet taytyy
tarkastuttaa ja korjauttaa valtuutetussa
Enerpac-huoltopalvelussa.

www.enerpac.com
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Karta instrukciji

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

Seria XLP - 50- i 75-tonowe
Prasy warsztatowe

EIS 66.112-1 rev. 0 05/2014

Karty czesci zamiennych dla tego produktu mozna znalez¢ na stronie internetowej Enerpac www.enerpac.com
oraz w najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym lub biurze sprzedazy firmy Enerpac.

Prasy serii XLP mozna skonfigurowac pod katem konserwacji i operacji
formowania. Wszystkie prasy wyposazone sa w cylinder, waz, zigczki
oraz pompe. Prasy serii XLP posiadajg urzadzenie podnoszace dolne
toze. Opcjonalnie sprzedawany jest wspornik materiafu obrabianego w
postaci bloku V-ksztaftnego, ufatwiajacy pozycjonowanie rur i pretow.

1.0 WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE ODBIORU SPRZETU
Sprawdzi¢ wizualnie wszystkie podzespoty pod katem uszkodzen
powstatych podczas transportu. Uszkodzenia powstate podczas
transportu nie sg objete gwarancjg. W przypadku znalezienia
uszkodzenia powstatego podczas transportu niezwtocznie powiadomic
przewoznika. PrzewozZnik ponosi wszystkie koszty zwigzane z naprawa
i wymiang sprzetu uszkodzonego podczas transportu.

BEZPIECZENSTWO ’

2.0 KWESTIE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nalezy uwaznie zapoznac sie ze wszystkimi instrukcjami, ostrzezeniami
i uwagami. Przestrzegac srodkéw bezpieczeristwa, aby nie dopusci¢ do
obrazen ciafa lub uszkodzen mienia podczas obstugi systemu. Enerpac
nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody wynikajace z
uzytkowania produktu niezgodnie z zasadami bezpieczenistwa, braku
konserwacji oraz nieprawidtowej obstugi produktu i/lub systemu. W
przypadku watpliwosci co do s$rodkéw i procedur bezpieczenstwa
nalezy skontaktowac¢ sie z firma Enerpac. Osoby nieprzeszkolone w
zakresie bezpieczenstwa obstugi wysokocisnieniowych urzadzen
hydraulicznych powinny skontaktowaé¢ si¢ ze swoim centrum
dystrybucyjnym lub serwisowym w sprawie bezptatnego kursu

bezpieczenstwa obstugi urzadzen hydraulicznych Enerpac.
Niestosowanie sie do ponizszych uwag i ostrzezen moze doprowadzi¢
do uszkodzenia sprzetu i obrazen ciata.

Nagtowek UWAGA wskazuje prawidtowe procedury i
praktyki obstugi lub konserwacji pozwalajace zapobiec
uszkodzeniu lub zniszczeniu sprzetu lub innego mienia.

Nagtéwek OSTRZEZENIE wskazuje potencjalne
niebezpieczenstwo wymagajace odpowiednich procedur i
praktyk pozwalajgcych unikng¢ obrazen ciata.

Nagtéwek NIEBEZPIECZENSTWO uzywany jest tylko
w tym przypadku, gdy dana czynnos$¢ lub zaniechanie
dziatania moze skutkowaé powaznymi obrazeniami ciata,
a nawet $miercia.

>>[>

OSTRZEZENIE: Sprzet hydrauliczny nalezy obstugiwaé w
ubiorze ochronnym.

OSTRZEZENIE: Trzymaé sie z dala od tadunkdéw

podnoszonych przez sitowniki hydrauliczne. Cylindra

uzywanego jako urzadzenie do podnoszenia fadunku

nie mozna uzywac jako urzadzenia do podtrzymywania
tadunku. Po podniesieniu lub obnizeniu tadunku zawsze nalezy go
zablokowa¢ mechanicznie.

OSTRZEZENIE: DO PODTRZYMYWANIA
N E LADUNKOW STOSOWAC TYLKO SZTYWNE
. ) ELEMENTY. Nalezy starannie dobiera¢
takie bloki stalowe lub drewniane, ktore
sa w stanie utrzymaé tadunek. W Zzadnym wypadku nie uzywaé
cylindra hydraulicznego jako podkfadki ustalajgcej ani elementu
odlegtosciowego w systemach do podnoszenia i prasach.

£\ AN

OSTRZEZENIE: Nie przekraczac parametrow

znamionowych urzadzenia. Nie podnosi¢ fadunkéw o

ciezarze wiekszym niz udzwig cylindra. Przecigzenie

moze spowodowacé awarie sprzetu lub obrazenia ciata.
Cylindry zaprojektowano pod katem maksymalnego cisnienia 700
bar. Nie podfagcza¢ podnosnika ani cylindra do pompy o wyzszym
cisnieniu znamionowym.

e .

. S/

NIEBEZPIECZENSTWO: Podczas pracy
urzadzenia trzymac rece i stopy z dala od
cylindra i materiatu obrabianego.

Nie nastawia¢ zaworu upustowego na ci$nienie wyzsze niz
maksymalne cisnienie znamionowe pompy. Nastawienie
wyzszych warto$ci moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
sprzetu i/lub obrazen ciata.

OSTRZEZENIE: Cisnienie robocze w systemie nie moze

przekracza¢ cisnienia znamionowego podzespotu o

najnizszej wartosci cisnienia w systemie. Zainstalowac

manometry do pomiaru ci$nienia roboczego w systemie.
Pozwalaja one kontrolowac, co dzieje sie w systemie.
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UWAGA: Uwazac, aby nie uszkodzi¢ weza hydraulicznego.

Uktadajac weze hydrauliczne, unika¢ ich zginania i

skrecania. Zgiecie Ilub skrecenie weza spowoduje

wystgpienie duzego przeciwcisnienia. Zgiecia i skrecenia
powoduja wewnetrzne uszkodzenia weza, prowadzac do jego
przedwczesnej awarii. Nie upuszczaé ciezkich przedmiotéw na waz.
Uderzenie moze spowodowaé uszkodzenie drutéw wewnatrz weza.
Gdy uszkodzony waz znajdzie sig pod ci$nieniem, moze peknac.

WAZNE: Nie podnosi¢ sprzetu hydraulicznego za weze ani
zlgczki przegubowe. UzywacC uchwytu do przenoszenia lub innych
bezpiecznych metod transportu.

UWAGA: Trzymac¢ sprzet hydrauliczny z dala od ognia
N i ciepta. Nadmierne ciepto powoduje rozmigkczenie
t uszczelnien, co prowadzi do wycieku ptynéw. Ciepto
osfabia takze materiat i uszczelnienia weza. Optymalne
dziatanie mozliwe jest w temperaturach nieprzekraczajgcych 65°C.
Chroni¢ weze i cylindry przed rozpryskami podczas spawania.

NIEBEZPIECZENSTWO:Niechwytaéwezypodcinieniem.
Wydobywajacy sie pod cisnieniem olej moze uszkodzié
skore, prowadzac do powaznych obrazen. W przypadku
dostania sie oleju pod skére natychmiast zasiegnaé
porady lekarskiej.

OSTRZEZENIE: Cylindréw hydraulicznych uzywaé tylko

w potgczonym systemie. W zadnym wypadku nie uzywaé

cylindra, gdy ztaczki nie sg potaczone. W przypadku

znacznego przecigzenia cylindra moze doj$¢ do powaznej
awarii podzespotdéw, powodujgcej powazne obrazenia ciata.

Unikaé sytuacji, kiedy fadunek nie jest ustawiony bezposrednio
na $rodku ttoka cylindra. Niewysrodkowane obcigzenie powaznie
nadwereza cylindry i ttoki. kadunek moze tez zeslizna¢ sie i spas¢, co
jest potencjalnie niebezpieczne. tadunek rozmiesci¢ rowno na catej
powierzchni siodetka. Zawsze uzywac siodetka chronigcego ttok.

WAZNE: Sprzet hydrauliczny moze serwisowaé wytacznie
wykwalifikowany personel techniczny. W sprawie napraw nalezy
kontaktowaé sie z lokalnym autoryzowanym centrum serwisowym
firmy ENERPAC. Aby zachowa¢ waznos¢ gwarancji, uzywac tylko
oleju ENERPAC.

OSTRZEZENIE: Zuzyte i uszkodzone czeéci nalezy
niezwtocznie wymieni¢ na oryginalne czesci ENERPAC.
Czesci nieoryginalne moga sie psu¢, powodujac obrazenia
ciata i uszkodzenie mienia. Czesci firmy ENERPAC sa
odpowiednio dopasowane i wytrzymuja duze obciazenia.

OSTRZEZENIE: Nie obcigzaé prasy ze sworzniami toza w
potozeniu ponizej toza prasy. Spowoduje to przecigzenie
toza prasy.

OSTRZEZENIE: NIE WOLNO modyfikowaé konstrukcii
prasy.

>P P

3.0 INSTALACJA

OSTRZEZENIE: Prasa musi by¢ stabilnie zamontowana.
Niestabilne ustawienie moze spowodowaé przechylenie
sie prasy, prowadzac do powaznych obrazen ciata lub
uszkodzenia sprzetu.

>

Jezeli prasa ma by¢ zamontowana w podtodze lub na innej podstawie,
przed wierceniem i przysrubowaniem do podtoza opusci¢ foze prasy
na najnizszy zestaw otworéw. Dzigki temu prasa nie przewrdci sie, a
toze bedzie wyréwnane ze wszystkimi zestawami otworéw w nogach.

4.0 POLACZENIA HYDRAULICZNE
UWAGA: Nalezy sprawdzi¢ wszystkie weze hydrauliczne
pod katem dokrecenia oraz przeciekdw tacznikéw i ztagczek.
Sprawdzié, czy weze sa potozone w taki sposdb, aby nie
ulegty uszkodzeniu podczas dziatania prasy. Wszystkie
potaczenia nalezy dokreci¢ doktadnie, ale nie za mocno.

4.1 Cylindry jednostronnego dziatania (patrz rys. 2)

1. Podtaczy¢ przytacze manometrowe do przytacza wylotowego
pompy lub zaworu

2. Podtaczy¢ przytacze do otworu manometru NPTF w przytaczu
manometrowym

3. Podtaczyé kolanko 3/8” do otworu w przytaczu manometrowym

4. Podtaczy¢ koncoéwke z gwintem meskim weza hydraulicznego do
kolanko 3/8”

5. Podtaczy¢ ztaczke weza hydraulicznego do dopasowanej ztaczki w
cylindrze jednostronnego dziatania.

UWAGA: Wszystkie ztagczki musza byé w petni potaczone.

O O

Rys. 2. Potaczenia hydrauliczne w cylindrach jednostronnego dziafania

5.0 REGULACJA LOZA PRASY

5.1 Modele 50- i 75-tonowe

Aby podnies¢ lub obnizy¢ toze prasy, nalezy podnie$¢ stét prasy, tak
by nie opierat sie na sworzniach. Wyciggna¢ sworznie toza, znajdujace
sie ponizej stotu prasy. Podnies¢ lub obnizy¢ stét na zgdang wysokosc¢,
a nastepnie ponownie zamontowac¢ sworznie.

6.0 OBSLUGA

6.1 Budowa systemu
OSTRZEZENIE: Aby zapewni¢ bezpieczng obstuge,
nalezy sprawdzi¢ ustawienia prasy i mocowania tadunku.

Umiesci¢ materiat obrabiany i wszystkie elementy montazu w linii
dziatania sity. Jezeli w montazu sg uzywane elementy dystansowe,
powinny byé jednocze$ciowe lub sczepione dla zapewnienia
stabilnosci.

OSTRZEZENIE: Przed zataczeniem cisnienia w cylindrze
lub obcigzeniem prasy nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie
sworznie wspornikowe sg wtozone do konca, a na koncach
sworzni zamocowane sg pierscienie ustalajgce.

6.2 Odpowietrzanie systemu hydraulicznego
UWAGA: Odpowietrzanie trwa krécej, gdy przed podtaczeniem wezy
do przytacza cylindra zostanie z nich spuszczone powietrze.

wykona¢ ruch cylindra w przéd i w tyt kilka razy, unikajac zwiekszania
cisnienia. Uktad jest w petni odpowietrzony, gdy cylinder przesuwa sie
ptynnie.
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6.3 Pompy reczne

1. Zakreci¢ zawor spustowy palcami

2. Zwiekszy¢ cisnienie za pomoca trzonka pompy. Cisnienie bedzie
utrzymane do momentu otwarcia zaworu spustowego

3. Otworzy¢ zawér spustowy w celu zwolnienia cisnienia.

6.4 Pompy pneumatyczne

Nacisna¢ pedat cisnienia w celu zataczenia przepustnicy i przesunigcia
cylindra do zadanego potozenia. Aby cofna¢ cylinder, nacisna¢ pedat
spustowy.

6.5 Pompy elektrohydrauliczne

1. W celu wysuniecia cylindra przetgczyé zawér do potozenia wysuwu
i uruchomi¢ pompe

2.Po osiagnieciu  zadanego
potozenia neutralnego

3. W celu cofnigcia cylindra przetaczy¢é zawér do potozenia powrotu i
uruchomi¢ pompe.

skoku przetaczyé zawédr do

7.0 ZMIANA POLOZENIA CYLINDRA (patrz rys. 3)

1. Poluzowaé (NIE ZDEJMOWAC) nakretke motylkowa (D) znajdujaca
sie pod dolnym wspornikiem cylindra

2. Przesung¢ zespot bloku mocujacego cylindra (A) do zadanego
potozenia na ramie prasy

3. Dokreci¢ starannie nakretke motylkowa (D), gdy cylinder znajdzie sie

8.0 KONSERWACJA

8.1 Uktad hydrauliczny

1. Podzespoty hydrauliczne powinny by¢ wolne od brudu, smaru,
wioréw i niepotrzebnego sprzetu

2. Okresowo sprawdzac system hydrauliczny pod katem uszkodzonych
podzespotéw, poluzowanych podtgczen i przeciekdw. Wszystkie
uszkodzone i przeciekajgce podzespoty niezwtocznie wymienic¢
lub naprawi¢

3. Zmienia¢ olej hydrauliczny w uktadzie co 50 godzin roboczych

4. Uzywac tylko oleju hydraulicznego Enerpac. Uzywanie ptynéw innych
niz olej hydrauliczny Enerpac moze spowodowaé uszkodzenie
uktadu i utrate gwarancji Enerpac

5. Petne instrukcje dotyczace podzespotéw hydraulicznych mozna
znalez¢ w instrukcjach pompy i cylindra.

8.2 Rama prasy

1. Obszar roboczy i toze pracy powinny by¢ wolne od brudu, smaru,
widréw i niepotrzebnych narzedzi i mocowan

2. Okresowo sprawdza¢ rame prasy pod katem dokrecenia $rub
i uszkodzen czesci ramy. Wszystkie uszkodzone podzespoty
niezwtocznie wymieni¢ lub naprawié

3. W przypadku uszkodzenia powtoki farby urzadzenie nalezy
przemalowac¢ w celach antykorozyjnych i estetycznych.
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Rys. 3 Prasy 50- i 75-tonowe serii XLP
Nacisk Maks. Prasa Rodzaj napedu Cylinder
prasy przeswit prasy Numer modelu
(mm) Typ pompy Typ zaworu | Numer Skok Nr modelu
modelu pompy (mm)
tony (kN) | W pionie | W poziomie Man. | Elek. | Pneum. | Man. | Elek.
993 990 XLP-506P802 * L - o - P-802 159 RC-506
993 990 XLP-506XA12G * - = b - XA-12G 159 RC-506
50 (498)
993 990 XLP-506ZES * - L4 - L4 ZE4410SE-E050 156 RR-506
993 990 XLP-5013ZES* | - | ® - | ® | ZE4410SE-E050 | 334 | RR-5013
75 (718) | 989 990 | XLP-756XA12G*| - | - ® | . | xA12G 156 | RC-756

* 50- i 75-tonowe prasy serii XLP mozna zamdéwi¢ jako fabrycznie zmontowang rame prasy.
Do numeru modelu prasy nalezy doda¢ przyrostek ,M”. Przyktad: XLP-506XA12G-M.
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Predkos¢ (mm/s) ** Wymiary (mm) i Prasa
Numer modelu
Szybki Sciskanie
wysuw
A B D E F G H K N P | (kg
{5,5} ** {0,3} 310|240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 595 | XLP-506P802 *
4,7 0,6 310|240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 600 | XLP-506XA12G *
10,0 2,0 310 {240 | 32 {990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 660 | XLP-506ZES *
10,0 2,0 310|240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 700 | XLP-5013ZES *
3,2 0,4 420 [ 330 | 40 [ 990 | 1240 | 1430 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 900 | XLP-756XA12G *

**{...} = szybkos¢ wysuwu w mm na skok pompy recznej.

Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Cylinder nie wysuwa
sie, wysuwa sie
powoli lub szarpie.

oOOThwWN =

. Niski poziom oleju w pompie

. Otwarty zawér spustowy pompy
. Poluzowana ztaczka hydrauliczna
. Zbyt duze obcigzenie

. Zapowietrzenie systemu

. Zablokowanie ttoka cylindra.

(o)} o~ WN =

. Dola¢ oleju zgodnie z instrukcjg obstugi pompy
. Zamkna¢ zawér spustowy pompy
. Sprawdzi¢, czy wszystkie ztaczki sa

szczelnie dokrecone

. Nie przekracza¢ udzwigu znamionowego
. Odpowietrzy¢ uktad zgodnie z instrukcjami

na §6.2

. Sprawdzi¢ cylinder pod katem uszkodzen. Zleci¢

naprawe cylindra wykwalifikowanemu
personelowi technicznemu.

Cylinder wysuwa
sie, ale nie utrzymuje
cisnienia.

. Wyciek w potaczeniu
. Przeciekajace uszczelki cylindra
. Wyciek wewnetrzny w pompie.

. Sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia sa

szczelnie dokrecone.

. Znalez¢ przeciek(i) i zleci¢ naprawe sprzetu

wykwalifikowanemu personelowi technicznemu.

. Zleci¢ naprawe pompy wykwalifikowanemu

personelowi technicznemu.

Cylinder nie cofa sieg,
cofa sie czgsciowo
lub cofa sie wolniej
niz zwykle.

. Przepetnienie zbiornika pompy
. Poluzowana ztgczka hydrauliczna
. Wyciek wewnetrzny w pompie.

. Spusci¢ olej do oznaczenia poziomu petnego

zbiornika. Dodawanie oleju, patrz instrukcja
obstugi pompy.

. Sprawdzi¢, czy ztaczki sg szczelnie dokrecone
. Odpowietrzy¢ uktad zgodnie z instrukcjami

na §6.2.

Systemy jednostronnego dziatania:

Cylinder nie cofa sieg,
cofa sie czesciowo
lub cofa sie wolniej
niz zwykle.

AW N

. Zamkniety zawor spustowy
. Uszkodzenie sprezyny powrotnej cylindra lub inne

uszkodzenie cylindra.

. Dodatki do cylindréw zbyt ciezkie dla cylindra

jednostronnego dziatania
Niedostateczne sprzegniecie ztgczki.

. Otworzy¢ zawér spustowy pompy
. Zleci¢ naprawe cylindra wykwalifikowanemu

personelowi technicznemu

. Uzy¢ cylindra dwustronnego dziatania do

sprawdzania, czy wszystkie ztgczki sa
prawidtowo dokrecone.

Aby zachowac¢ waznos$¢é gwaranciji,
kontrole i naprawe sprzetu nalezy zlecaé

autoryzowanemu centrum serwisowemu Enerpac.

www.enerpac.com
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Navod

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

Série XLP,50a 75t
Dilenskeé lisy

EIS 66.112-1 rev. 0 05/2014

Seznam nahradnich dilti pro tento produkt je k dispozici na webovych strankach Enerpac na adrese www.enerpac.com

Lisy série XLP je mozZné vyuZivat pro provadéni udrzby a tvarovani.
Kazdy lis je dodavan s valcem, hadici, spojkami a Eerpadlem. Lisy série
XLP obsahuji zvedaci zafizeni pro pracovni stil. Volitelné jsou bloky ve
tvaru V, které slouzi k snadnéjsSimu umistovani trubek a tyci.

1.0 DULEZITE POKYNY PRI PRIJETI

Vizualné zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni Zadného z komponentd.
Na poskozeni pfi prepravé se nevztahuje zaruka. Pokud zjistite, ze
pfi pfepravé doSlo k poSkozeni, okamzité informujte dopravce. Za
naklady na opravu a vyménu v souvislosti s poSkozenim pfi prepravé
je zodpovédny dopravce.

BEZPECNOST PREDEVSIM

2.0 BEZPECNOST

Peclivé si prectéte vSechny pokyny, varovani a upozornéni. DodrZujte
vSechny bezpe€nostni predpisy, abyste pfi provozu systému
pfedesli zranéni osob nebo Skodam na majetku. Spoleénost
Enerpac neponese odpovédnost za $kody nebo zranéni zplsobené
nebezpeénym pouzivanim produktu, nedostate€nou Udrzbou
nebo nespravnym provozem produktu a/nebo systému. Paklize
si nejste jisti, pokud jde o bezpecnostni predpisy nebo provoz,
obratte se na spoleCnost Enerpac. Pokud jste neabsolvovali zadné
Skoleni o bezpe€nosti pfi praci s vysokotlakymi hydraulickymi
zafizenimi, obratte se na distribuéni nebo servisni stfedisko a
vyzadejte si bezplatny bezpecnostni kurz spole¢nosti Enerpac pro

hydraulicka zafizeni. NedodrZovani nasledujicich upozornéni a

varovani by mohlo vést k poSkozeni zafizeni a ke zranéni osob.
UPOZORNENI se pouzivd k oznadeni spravnych
postupdl pfi provozu nebo UdrZbé a opatfeni zamezujicich
poskozeni nebo zni€eni zafizeni nebo jiného majetku.

VAROVANI oznaduje potencialni nebezpedi, které si zada
spravné postupy nebo opatieni zamezujici zranéni osob.

NEBEZPECI se pouziva jen v piipadé, Ze vase jednani
nebo nezasahnuti mize zplsobit vazné zranéni nebo
dokonce smrt.

VAROVANI: Pii praci s hydraulickym vybavenim pouzivejte
fadné ochranné pomdicky.

VAROVANI: Nestljte v t&sné blizkosti bremen
podpiranych hydraulickymi zafizenimi. Valec, kdyz
se pouzivd jako zafizeni pro zvedani bremen, by
se nikdy nemél pouzivat jako zafizeni pro drzeni

bfemen. Po zvednuti nebo spusténi je nutné bfemeno vzdy

mechanicky zablokovat.

. VAROVANi: PRO DRZENi  BREMEN

i \ POUZIVEJTE POUZE PEVNE KUSY.

. /) PeClivé vyberte ocelové nebo dfevéné bloky,

- které vydrzi podpirat bfemeno. PH zvedani

ani pfi lisovani nikdy nepouzivejte hydraulicky valec jako vlozku ne
bo rozpérku.

/ /

AN

NEBEZPECi: Aby nedo$lo ke zranéni, pfi
provozu davejte pozor, aby valec a obrobek
nezasahl vase ruce a nohy.

VAROVANI: Nepresahnéte jmenovité hodnoty zafizen.
Nikdy se nepokouSejte zvedat bfemeno t€zSi, nez je

£a\ AN\
-
@ kapacita valce. Pretizeni zplisobi selhani zafizeni a
mozné zranéni. Valce jsou urCeny pro max. tlak 700 bar.

Nepfipojujte zvedak ani valec k Serpadlu s vy$Sim jmenovitym tlakem.
Nikdy nenastavujte pojistny ventil na vyssi tlak, nez je
maximalni jmenovity tlak Cerpadla. Vy$§i nastaveni by
mohlo zplsobit poskozeni zafizeni anebo zranéni.
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UPOZORNENI: Davejte pozor, abyste neposkodili
hydraulickou hadici. Hydraulické hadice by se nemély
ostfe ohybat ani prekrucovat. Pouzitim ohnuté nebo
prekroucené hadice vznikne silny protitlak. Ostré ohybani

a prekrucovani poskodi vnitini ¢ast hadice a povede k

jejimu predCasnému selhani. Na hadici nenechaveijte spadnout tézké

vynaloZeny na poskozenou hadici miZe vést k jejimu roztrzeni.

DULEZITE: Nezvedejte hydraulické zafizeni za hadice nebo
otoéné spojky. Pro pfenos nebo jiny zplisob bezpecné prepravy

pouzivejte rukojet.
kapaliny. Horko také oslabuje materidly a obaly hadice.
Pro zajisténi optimalniho vykonu nevystavujte zafizeni
teplotam presahujicim 65°C. Chrarite hadice a valce pred prskanim,
které vznika pfi svareni.

UPOZORNENI: Uchovavejte hydraulické zafizeni mimo
dosah plamenii a horka. Nadmémé vysoka teplota
zplisobi zméknuti oballl a tésnéni a povede k Uniku

NEBEZPECI: Nemanipulujte s natlakovanymi hadicemi.
Olej unikajici pod tlakem muZze proniknout pokozkou a
zpUsobit zavazné zranéni. Pokud se olej dostane pod
kGzi, okamZité vyhledeijte Iékare.

VAROVANi: Ve spojeném systému pouzivejte
pouze hydraulické valce. Nikdy nepouzivejte vélec s

& nepfipojenymi  spojkami. Pokud dojde k extrémnimu
pretizeni valce, mohou soucasti katastrofalné selhat a

zpUsobit zavazné poranéni.

Vyhybejte se situacim, kdy bfemena nejsou pfimo na stfedu na pistu
valce. Bfemena umisténa mimo stfed vynakladaji znaény napor na
vélce a pisty. Kromé toho bfemeno mlze sklouznout nebo spadnout
a zpUsobit nebezpetnou situaci. Zajistéte rovnomérnou distribuci
bfemene na celém povrchu koncovky. Vzdy pouZivejte koncovku za
Ucelem ochrany pistu.

DULEZITE: Servis hydraulického zafizeni miize provadét pouze
kvalifikovany technik pro hydraulickd zafizeni. Pokud potfebujete

spolecnosti Enerpac. Kvlli zachovani zaruky pouZzivejte pouze

olej ENERPAC.
Soucasti standardni jakosti se poskodi a mohou zpusobit

A zranéni nebo poskozeni majetku. Soucasti ENERPAC jsou

konstruovany tak, aby mély potfebny tvar a vydrZely vysokou zatéz.
3.0INSTALACE
VAROVANI: Lis smontujte tak, aby byl bezpeény.
V disledku nestabilniho umisténi by se lis mohl
prevratit, coz by mohlo zplisobit vazné zranéni nebo
poskozeni zafizeni.
Pokud budete lis montovat na podlahu nebo néjaky jiny zaklad, pred
vrtanim a Sroubovanim spustte pracovni stlll na troven nejniziho
dérovani. Tak zajistite, Ze se lis neprekrouti a Ze pracovni stll bude
spravné dosedat na véechny sady otvor( v nohéch.

VAROVANI: Opotfebované nebo poskozené soutasti
okamzité vyménte za origindlni souCasti ENERPAC.

VAROVANI: Nezaté7uite lis, kdyZ jsou depy pracovniho
stolu umistény pod pracovnim stolem. Tim by byl na
pracovni stll lisu vyvijen pili§ velky tlak.

VAROVANI: Lis NEUPRAVUJTE.

4.0 HYDRAULICKA SPOJENI
UPOZORNENI:  Zkontrolujte  vSechny hydraulické
hadice, abyste se uijistili, ze Sroubeni a spojky jsou
tésné a nic z nich neunika. Zkontrolujte polohu hadic,
abyste se ujistili, Ze jsou umistény tak, Ze nemlze dojit
k jejich poSkozeni pfi provozu zafizeni. VSechny spoje piné utahnéte,
ale ne prespirilis.
4.1 Jednoéinné valce (viz obrazek 2)
1. Pfipojte adaptér k vystupu Cerpadla nebo ventilu
2. Pfipojte manometr k zavitu pro manometr NPTF na adaptéru
3. Pripojte 3/8” zavitové koleno k vystupu adaptéru
4. Pfipojte konec hydraulické hadice s vngj§im zavitem k 3/8”
zavitovému kolenu
5. Pfipojte spojku hydraulické hadice k odpovidajici spojce na
jednocinném valci.

POZNAMKA: Ujistéte se, Ze jsou viechny spojky kompletné zajistény.

O

Obrazek 2. Hydraulicka spojeni jedno&innych valci

5.0 NASTAVENi PRACOVNIHO STOLU LISU

5.1 Modely pro50a 75t

Chcete-li zvednout nebo spustit pracovni stdil, zvednéte desku, aby
vahou nespocivala na kolikdch desky. Vytahnéte koliky pracovniho
stolu umisténé pod deskou. Zvednéte nebo spustte desku do
pozadované vysky a vlozte na misto znovu koliky desky.

6.0 PROVOZ

6.1 Usporadani systému
VAROVANI: Zkontrolujte vSechna nastaveni systému a
A upevnéni bfemene pro zajisténi bezpecného provozu.
Zpracovavany predmét a vSechny soucasti sestavy
umistéte na stfed na silo¢are. Pokud v sestavé pouzijete rozpérky,
mély by byt sestaveny do jednoho pevného kusu nebo bodové
svareny pro zajisténi stability.

VAROVANI: Pred tim, ne? lis zatnete pouzivat, se ujistéte,
Ze jsou pIné vioZeny vSechny podpérné koliky pracovniho
stolu a zajistovaci krouzky jsou nasazeny na konci kolikd
desky pred natlakovanim valce nebo zatizenim lisu.
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6.2 Odvzdus$néni hydraulického systému
POZNAMKA: Odvzdusnéni plijde rychleji, pokud odvzdusnite hadice
pred pfipojenim k vystupu valce.

Nékolikrat valec vysurite a zasunte, abyste pfedesli zvySeni tlaku. Kdyz
se valec hladce vysune a zasune, vzduch se pIné uvolni ze systému.

6.3 Rucni cerpadla

1. Zavfete vypoustéci ventil a volné jej dotahnéte

2. Pomoci paky Cerpadla vytvorte tlak. Tlak sel udrzi, dokud neotevrete
vypoustéci ventil

3. Otevrete vypoustéci ventil pro uvolnéni tlaku.

6.4 Pneumaticka cerpadla

Stisknutim tlakového pedalu Slapatka aktivujete Skrtici ventil a
dostanete valec do pozadovaného zdvihu. Pokud chcete valec
zasunout, stisknéte uvolfiovaci pedal.

6.5 Cerpadla

1. Pro vysunuti valce posurite ventil do polohy vysunuti a pustte
Cerpadlo

2. Po dosazeni pozadovaného zdvihu posurite ventil do neutralni
polohy

3. Pro zasunuti valce posunte ventil do polohy zasunuti a pustte
Cerpadlo.

8.0 UDRZBA

8.1 Hydraulicky systém

1. Dbejte na to, aby vSechny hydraulické soucasti byly Cisté a
neusazovala se na nich necistota, mastnota, odstépky a nebylo na
nich nepotiebné vybaveni

2. Pravidelné kontrolujte, zda hydraulicky systém nema poSkozené
soucasti, uvolnéné spoje nebo zda nedochazi k uniku. Poskozené
nebo netésnici soucasti okamzité vymérite nebo opravte

3. Hydraulicky olej v systému vyménuijte po 50 hodinach provozu

4. Pouzivejte pouze hydraulicky olej Enerpac. Pouzivanim jinych
kapalin nez hydraulického oleje Enerpac mlzete systém poskodit a
zplsobit neplatnost vasi zaruky na zafizeni Enerpac

5.Uplné pokyny k hydraulickym souCastem najdete v pokynech
dodanych s Cerpadlem a valcem.

8.2 Ram lisu

1. UdrZuijte pracovité a pracovni stlil Gisty, aby se na nich neusazovala
necistota, odStépky a nebylo na nich nepotfebné naradi a
spojovaci material

2. Pravidelné kontrolujte ram lisu, abyste se ujistili, Ze jsou vSechny
Srouby utaZené a Ze soucasti ramu nejsou poskozené. Poskozené
soucasti okamzité vyménite nebo opravte

3. Pokud se zaCne ve velké mife loupat barva, je nutné zafizeni
prebarvit, aby se zamezilo korozi a aby ram vypadal pékné.

7.0 ZMENA POLOHY VALCE (viz obrazek 3) 1955 A
1. Povolte, ALE NEVYJIMEJTE, kfidlovou matici (D) umisténou pod =
spodni nosnou konzoli vélce lj, 3 | ! P
2. Posurite sestavu montazniho bloku valce (A) do poZadované polohy O WP | 4L
na ramu lisu , : )
3.Pevné utahnéte kfidlovou matici (D), kdyz je vélec v J{, )
pozadované poloze. i D )
Y A e |
A =3 €
\ \ : \ - )
\ ‘ 300/ |*| ENerpace |f 1.9
N O < q =
m 3 :
2 S L =
m E
P | F B
)
P G 1000
0
i . LisXLP, 50a 75t
|/ ) |
D
Obrazek 3
Vykon Maximalni Lis Zdroj pohonu Valec
lisu rozsah (mm) Cislo modelu
Typ Eerpadla Typventilu | &. modelu Zdvih 6. modelu
cerpadla (mm)
t (kN) Vertikalni | Horizontalni Rué. | El. | Pneum | Rug. El.
993 990 XLP-506P802 * L - - ° - P-802 159 RC-506
993 990 XLP-506XA12G* | - | - - = - | XAa-12G 159 | RC-506
50 (498)
993 990 XLP-506ZES * - L - - ® | ZE4410SE-E050 156 RR-506
993 990 XLP-5013ZES* | - | ® - - ® | ZE4410SE-E050 | 334 | RR-5013
75 (718) | 989 990 XLP-756XA12G* | - | - ° ® | _ | xa12G 156 | RC-756

* Lisy série XLP na 50 a 75 t Ize objednat jako v tovarné sestaveny lisovaci
ram.PFidejte pfiponu ,M*“ k €islu modelu lisu. Pfiklad: XLP-506XA12G-M.
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Rychlost (mm/s) ** Rozméry (mm) i Lis
Gislo modelu
Rychlc’é . | Tlakovani
vysouvani
A B D E F G H K N P | (kg)

{5,5} ** {0,3}* 310|240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 595 | XLP-506P802 *
4,7 0,6 310|240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 600 | XLP-506XA12G *
10,0 2,0 310 {240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 660 | XLP-506ZES *
10,0 2,0 310|240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 700 | XLP-5013ZES *
3,2 0,4 420 [ 330 | 40 | 990 | 1240 | 1430 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 900 | XLP-756XA12G *

**{...} = rychlost vysunuti v mm za zdvih ru¢niho ¢erpadia.

Navod pro Feseni problému

Problém

Mozna pfi¢ina

Reseni

Valec se nevysouva,
vysouva se pomalu
nebo narazove.

1. Je nizka hladina oleje v ¢erpadiu
2. Otevfeny vypoustéci ventil Cerpadla
3. Uvolnéna hydraulicka spojka

Pridejte olej podle pokynt k ¢erpadlu
Zavfete vypoustéci ventil Cerpadla

1.

2.

3. Zkontrolujte, zda jsou vSechny spojky utazené

4. Nepokousejte se pouzit zatizeni vy$Si nez dovoluje
jmenovita hodnota

5. Provedte odvzdusnéni podle pokynli na §6.2

6. Zkontrolujte, zda valec neni poskozeny. Zajistéte, aby valec
opravil kvalifikovany technik pro hydraulicka zafizeni.

4. Prilis tézka zatéz
5. V systému se zachytil vzduch
6. Vazne pist valce.

Valec se vysouva, ale
neudrzi tlak.

1. Netésnici spoj
2. Uvolnéné tésnéni vélce
3. Vnitfni tnik v Cerpadle.

. Zkontrolujte, zda jsou vSechna spojeni utazena a tésna

. Najdéte misto Uniku a zajistéte, aby zafizeni opravil
kvalifikovany technik pro hydraulicka zafizeni

. Zajistéte, aby Cerpadlo opravil kvalifikovany technik pro
hydraulicka zafizeni.

w D=

Vélec se nezasunuie,
zasunuje se Castené
nebo se zasunuje
neobvykle pomalu.

1. Nadrz Cerpadla je pfepinéna
2. Uvolnéna hydraulické spojka
3. Vnitini tnik v erpadle.

1. Vypustte olej tak, aby hladina byla na rysce. Dopliite olej
podle pokynt k ¢erpadiu

. Zkontrolujte, zda jsou spojky utazené

. Provedte odvzdusnéni podle pokynd na §6.2.

w N

Jednocinné systémy:

Vélec se nezasunuije,
zasunuje se Castec¢né
nebo se zasunuje
neobvykle pomalu.

1. Zavfeny vypoustéci ventil

2. Zatahovaci pruzina valce je poSkozena nebo doslo k jinému
poskozeni valce

3. Prislusenstvi valce je pfilis tézké pro jednocinny valec

4. Spojka neni pIné pfipojena.

. Otevrete vypoustéci ventil Cerpadla

. Zajistéte, aby valec opravil kvalifikovany technik pro
hydraulicka zafizeni.

. Pouzijte dvoj¢inny vélec, abyste zajistili, Ze jsou vS§echny
spojky
pIné utaZené.

wW N =

Kvuli zachovani zaruky si produkt
nechavejte kontrolovat a opravovat autorizovanym
servisnim strediskem spole¢nosti Enerpac

www.enerpac.com
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UHCTpYyKUNS

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

LlexoBble npeccbl (ycnnne 50 n 75 TOHH)
cepuu XLP

EIS 66.112-1 rev. 0 05/2014

Cnucku 3anacHbIX YacTei gnsa 3Toro uspenus MMerTca Ha calTte Enerpac www.enerpac.com
nnu B GNnXKanwem K Bam cepBUCHOM LieHTpe Enerpac nnu kommep4yeckom npeacrasutenbcTse Enerpac.

peccel cepumn XLP npeaHasHayeHb! 47151 BbINOAHEHUS paboT 10 TEXHUYECKOMY 06CITyXNBaHUIO
n opmoBke. Kaxgbii mpecc MocTasisieTcs B KOMIIEKTE C UWIMHEPOM, LUIGHIOM,
COEAMHUTENbHBIMY 3N1EMeHTamu U HacocoM. [pecckl cepumn XLP ocHalyeHbl HU3KopaMHbIM
MOABEMHBIM YCTPONCTBOM. [JOMONHUTENBHO NMPEAOCTABASETCS MPU3MATUHECKIT Bepx)aTesb
[n151 06pabatbiBaeMbIX feTanel, npu3BaHHbIA YpOCTUTL pasMeLyeHue TPy6 U MpyTKOB.

1.0 BAXXHbIE YKA3AHUSA NMPU NONYYEHUU USOENUSA

BuayanbHO ocMmoTpuTe BCE KOMMOHEHTbl Ha MPeAMET MOBPeXAeHNs
npu poctaBke. Ha noBpexmeHWss nNpu [OCTaBke rapaHTus He
pacrnpocTtpaHsietcsi. Ecnu TakoBoe  OGHapyXWTCsl, HEeMeneHHO
N3BECTUTE 06 3TOM TPAHCMOPTHYIO KOMMaHWo. TpaHCMOPTHas KoMnaHus
HeceT OTBETCTBEHHOCTb MO CTOMMOCTW 32 BECb PEMOHT U 3ameHy
ToBapa, NOBPEXAEHHOro

npu TPaHCNOPTUPOBKE.

BE3OMNACHOCTb - NMPEXXAE BCErO! I

2.0 TEXHUKA BE3OMNACHOCTHU

BHuMmaTenbHO npounTaiTe BCE WHCTPYKUUW, NPERynpexneHus u
npepocTepexxeHus. Cneayiite BceM Mepam 6€30MacHOCTUN BO U3bexkaHue
TPaBM WM MOBPEXAEHUA MMYLLECTBa BO Bpems paboTbl. Enerpac He
MOXXET HECTN OTBETCTBEHHOCTb 32 NMOBPEXAEHNE MYLLEECTBA NN TPaBMBbI,
npowucLlefLLne B pesynsrate HecobnofeHns TpebosaHuin 6e30nacHOCTH
npu  SKcnayatauum  WU3Aenuin,  HefoCTaTOMHOMO  TEXHWHYECKOro
06CNYXXMBAHUA UM HEMPaBWIbLHOMO MPYMEHeHUs1 06OpPYLOBaHNS.
Ecnn nmetoTca COMHEHMs, Kacatomecs Mep NpefoCTOPOXHOCTY Wn
npuMeHeHns 06opyaoBaHus, obpatlaniteck B koMmnaHuio Enerpac. Ecnn
Bbl HVKOrAA He Mpoxoanny oby4eHne npasunam TeXHKN 6e30MacHoOCTm
npu paéote ¢ ruapasBnn4yeckuM o60py[OBaHNEM BbICOKOrO AaBNEHUS,
obpaTnTech K AMCTPUOYTOPY MW CEPBUCHBIN LIEHTP KomnaHun Enerpac,
4YTOObI NPONTU Takoe 06yyeHne 6ecnnatHo. HecobnogeHne TpeboBaHuUiA

cnepyowmx NpefocTePeXXeHnin 1 NpeaynpexxaeHnin MoXeT NPUBECTU K
TpaBMam nepcoHana 1 NoBpeXaeHuo 06opyaoBaHuS.

Hapgnuce OCTOPOXXHO vcnonb3yetca ana ykasanus Ha
npasunbHble MeTOAbI PabOTbI 1SN BbINONHEHNS TEXHNHECKOTO

o6Cny>XMBaHUs,, 4TOObl U36exaTb MNOBPEXAEHUS  Uu
paspyLueHns 060pyAOBaHUS MU APYroro NMYLLECTBa.
Hapnvce NPEAYNPEXXOEHUE yKasblBaeT Ha

BO3MOXHYIO OMacHOCTb, TPEOBYIOLLYIO TOYHOro cobnofeHUs
npasui  3KCnayaTauum U TEXHWKW 6e30nacHOCTU  BO
n3bexxaHne TpasMbl.

Hagnnce OMACHO wucnonb3yetcs Tonbko Torga, korga
Bawwn penctsus wunum 6e3feicTBME MOTYT MPUBECTU K
NMOMNYYEHNIO TSXKENON TPaBMbl MU AaXe CMEPTU.

NPEAYNPEXXOEHUE. Tpn pabote C rugpasnMyeckum
060pYAOBaHNEM  WCMOMb3YNTE Haanexawime Ccpeactsa
JNINYHON 3aLnTbI.

NMPEAYNPEXXAEHUE. He croiite nog  rpysamu,
nopepXMBaeMbiMy  FMAPaBANYECKUMI  YCTPONCTBaMK.
LunuHgp, ncnonb3yemblii Kak NOABEMHOE YCTPOWCTBO, He
OOSKEH MCronb3oBaTbCs AN yaepXaHus rpysa. [locne
NMOAHATVS UK ONYCKaHUS rpy3a OH J0KEH (PUKCUpoBaTbCst
C NOMOLLIbIO MEXaHUYECKIX YCTPOWCTB.

> PP >

_——_ NPEQYNPEXAEHUE. ANS1  ®UKCALMM
"= \ FPY30B NONb3YNTECh TONIbKO
| )KECTKUMWU MPEAMETAMW.  TiyatensHo

. / BblOUpanTe  CTanbHble WM [epeBsHHbIE

noakKnagku, CrnocobHble yaepxaTb rpy3. He
UCMonb3ynTe rMAPaBANYECKUA LUMIVHAP B KavecTBe MPOKNagKu wunv
pacrnopku Npu NOALEME WU CXaTuu rpysa.

£\ AN

NMPEAYNPEXAEHUE. He npeBblwaiite nacnopTHbIX

OaHHbIX o6opypoBaHusi. He nbiTalTecb MNOAHATH TPYy3,

BEC KOTOPOro MpeBbILLAET FPy30NOAbEMHOCTb UMAMHAPA.

Meperpy3ka o60pyAoBaHNs MPUBOAUT K BbIXOQY €ro u3
CcTposi 1 TpaBMmam. [aHHble LWAMHAPbI paccyuTaHbl Ha OaBfieHne He
60nee 700 6ap. He noacoepuHsAliTe NOSBEMHUK UM LIUNMHAP K HACOCY C
60s1ee BbICOKUM LABNEHNEM.

.

OMACHO! YTto6bl wu3bexatb TpaBMbl, He
npuKacanTecb K UWIVHAPY U U3QENI0 pyKamu
1 HOramu BO BpeMs paboThbl.

He ycraHaBnvBaiiTe npenoxXpaHWTENbHbIA KnanaH Ha

[aBneHne, MpeBbilIAOLIEE  MaKCUManbHOE — [aBneHve

Hacoca. YcTaHoBka 6onee BbICOKMX MapameTpoB MOXET

MpMBECTU K MOBPEXAEHUIO 06OpPYy#oBaHUA wW/wumm K
MONYYEHWO TPaBMb.

NMPEAYNPEXXAEHUE. Paboyee paBneHue CUCTEMbI He

OOJKHO MpEBbILATh HOMUHASNBHOE [aBfIEHNE KOMMOHEHTa

CUCTEMbI,  UMEIOLLEro  MUHUMAIbHOE  HOMUHanbHOEe

nasneHve. [Ins KoHTpons paboyero gasneHue yCcTaHOBUTE
B cucteMe MaHoMeTpbl. C X NMOMOLLBIO Bbl CMOXKETE KOHTPOMPOBaTh
COCTOSIHIE CUCTEMBI.
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OCTOPOXXHO! He gonyckante NoBpeXaeHus

rmgpaenmyeckoro wnara. Mpv npoknaake rnapaenm4eckmx

LUAaHroB He [onyckaiTe W3rnboB MNog OCTPbIM YITIOM U

netenb. Vcnonb3oBaHye W3OrHYTOro WK NeTNeo6pasHoro

lwiaHra NpUBERET K 3HaAYNTENbHOMY MPOTVBOAABMEHMIO.
M3rnbbl nop OCTpbIM YIMOM W METIN NPUBOAST K MOBPEXAEHU0
BHYTPEHHE! MOBEPXHOCTY LUfiaHra 1 NpeXAeBPeMEHHOMY BbIXOZy €ro
n3 cTposi. He ponyckaiTe nageHUst Ha LUNaHr TSXKenbIX NPegMeToB.
CunbHble ypapbl MOFYT MPUBECTM K MOBPEXOEHUIO BHYTPEHHUX
NMPOBOMOYHBIX XWUN WnaHra. [MNogaya gaBneHns B NOBPEXAEHHbIN LUNaHT
MOXET NPUBECTYU K Er0 paspbiBy.

3TO BAXKHO! He nogHumainTte rugpaennyeckoe o6opypoBaHUe 3a
LWNaHM WM BEPTIIIOXHbIE coeauHeHnsi. onb3yiTechb pyKosiTKamu,
npefHasHa4yeHHbIMA ANt MEePEeHOCKWU, WM  OpYyruMu  CpepcTBamu

6e30MacHoI TPaHCMOPTUPOBKU.
t‘ 1 nocnepylowmM yTedkam xxupkoctu. Kpome Toro, npu
Harpeee MaTepuan LMaHroOB W CaNlbHUKW CTaHOBSATCA
MeHee NpoyHbIMU. [ns obecneyeHnss OoNTUMANILHOrO pexnma paboTbl
He ponyckaiite Harpesa o6opyaoBaHus [o Temnepatypbl 65°C u Bbile.
MpepoxpaHaiTe WNaHrm 1 LMNMHAPLI OT 6pbI3r MeTana Npu cBapke.

OCTOPOXXHO! He ponyckaiiTe BO3fencTBMSI NnaMeHn n
Tenna Ha rugpasnuyeckoe obopydoBaHue. Ype3mepHbIn
HarpeBs NPVBELET K Pa3MArYeHU0 CanbHNKOB 1 YNIOTHEHWIA

OMNACHO! He nepewmelyante wnaHru, Haxogswimecs nog
nasneHneM. Macno, BbiTekaroLee nog AaBNEHNEM, MOXET
noBpeanTb KOXY U MPUBECTU K TsKeNbiM TpaBmam. Ecnn
Mo, KOXXY Monano mMacro, HeMenJIeHHO 06paTUTeCh K Bpady.

NPEAYNPEXXOEHUE. Monb3yiTech TOSNbKO

rMAPABANYECKMM  LUMAVHAPAMW,  MOAKIIIOYEHHBIMU K

cucteme. He nonbayiitecb LUNMHAPaMI C OTCOEANHEHHBIMM

coegnHuTenbHbIMU MydTamn. pu KpanHeih neperpyske
LMNMHAPa BO3MOXHO aBapuiiHOe paspyLUeH/e ero KOMMOHEHTOB, YTO
MOXET NPUBECTU K TSXKENbIM TPaBMam.

WU36erante cutyauuii, Npy KOTOPbIX Harpyska npuioXeHa He MO Ocu
nnyHxepa umnnHapa. MNpunoxeHHble He MO OCK Harpysky Bbi3bIBAIOT
3HauMTENbHbIE HaMPsXKeHUs B UuaMHApax W nnyHxepax. Kpome
TOro, rpy3 MOXET COCKONb3HYTb UMW YnacTb, Y4TO MOXET MpWBECTW
K onacHblM nocneacTsusiM. PaBHOMepHO pacnpefensiite Harpysky
no BCell MOBEPXHOCTW MATbl. [Ns npefoxpaHeHws miyHxepa Bcerpa
nonb3ynTech NATON.

9TO BAXHO! O6cnyxusaHne rugpaennyeckoro o6opyAoBaHNs
OOIDKHO BbINOMHATLCS TOMBbKO KBaNM@ULMPOBAaHHLIM  CMEeLWanMcTom
no rugpaenvke. [na  BbINOMHEHWS pPeMoHTa obpaTutecb B
aBTOpPM3NpPOBaHHbI cepBucHbIN LeHTp ENERPAC. YT06blI coxpaHuTb
npaso Ha rapaHTuio, ncnonbayiite Tonbko macno ENERPAC.

NPEOAYNPEXAEHUE. V13HOWeHHbIe 1 NoBpeXaeHHbIe
4acTW [OMKHbI HEMeONEHHO 3aMeHSATbCA YacTamu OT
komnaHun-usrotosutens ENERPAC. O6blyHble  4acTu
KayecTBa BbINLYT U3 CTPOS, HAHOCA TPaBMbl 1 NoBpexaas
umyLectso. OpurmHanbHble HacTu oT komnadum ENERPAC npasunbHo
yCTaHaBNM1BatoTCA U BbiAEPKMBAIOT OONbLUME HArpy3KU.

>

NMPEAYNPEXXAEHUE. He HarpyxaiTe npecc, ecnu
YCTaHOBOYHbIE  Masiblbl  PACMOSIOXKEHbI  MOL ~ OMOPONA
npecca. B Takom cnydae onopa npecca 6ygeT UCMbITbiBaTb
4YPE3MEPHYIO HarpysKy.

NPEAYNPEXAEHME. SAIMPELLIAETCA
M3MeHeHMs B KOHCTPYKLMIO npecca.

BHOCUTb

> [>

3.0 YCTAHOBKA

NPEAYNPEXAEHUE. HapexHo 3adukcupyinte npecc.
HeycTonumsoe nonoxkeHne npecca MOXeT NPUBECTU K ero
OMPOKVABIBaHMIO, BCIIEACTBUE HEro BO3MOXHbI Cepbe3Hble
TPaBMbl NN NOBPEXAeHNe 060pyAOBaHNS.

>

Ecnn npecc ycTaHaBnuBaeTcA Ha MONy WAM KakoM-n6o [Apyrom
OCHOBaHUM, NPEeXAe 4Yem BbIMONHATL CBepfieHue 1 3akpenneHue
6ontamMun, HeobxoaMMO OMyCTUTL OMOPY Mpecca A0 CaMOro HUDKHEro
psiga oTBepcTuii. Takum 06pas3om npecc He 6yAeT NoBOpayMBaThCs, a
ero oropa 6yAeT HaxoAUTLCS BPOBEHb CO BCEMU PSAAMU OTBEPCTUN B

HOXKax.

4.0 '’MAPABJINMECKUE COEQUHEHUA

OCTOPOXXHO! [MpoBepbTe  BCE  rugpaBnMyeckune
wnaHry, 4YTobbl  YOOCTOBEPUTHECS, YTO  (UTUHIM  1©
COEOVHNTENbHBIE  3NIEMEHTbI  3aTAHYTbl U HE  VIMEeoT
yTedek. [poBepbTe, 4YTOObI LWNaHM  pacronaraimcb

TakuM 06pasoM, YTOObI MPEefOTBPAaTUTL Kakne-mbo MoBPeXOeHNs BO
Bpemsi paboTbl npecca. MofHOCTLI0 (HO He Ype3MepHo) 3aTsHUTE BCe
COeaVHUTENbHbIE SNIEMEHTHI.

4.1 UunuHapbl 0OQHOCTOPOHHEr0 AencTBuUS (CM. puc. 2)

1. MNogcoeauHnTe nepexopHVK Ans  MaHoMmeTpa K
OTBEPCTUIO HAacoca WM KianaHa

2. MNpucoeanHNTe MaHOMETP K OTBEPCTUIO C BHYTPEHHElW KOHWYECKOIA
pe3b0oii Ha NepexofHVKe Ansi MaHOMeTpa

3. MopcoepnHute pe3bboBoe KoneHo 3/8 K BbIMYCKHOMY OTBEPCTUIO
nepexofHvKa anst MaHoMeTpa

4. MNMpucoepnHNTE KOHEL, M’MAPaBMYECKOro LUNaHra C Hapy>XHol pe3bboii
K pe3b60BOMY KoneHy 3/8

5. MpucoepnHUTE COEANHUTENBHBIN 3NEMEHT MAPaBANYECKOro LunaHra
K COOTBETCTBYIOLLEMY COEAUHUTENBHOMY 3fIEMEHTY Ha UuanHApe
OOHOCTOPOHHEro AeNCTBYUS.

BbIMYCKHOMY

NMPUMEYAHUE. Yb6egutecb, 4TO BCE COEQMHEHMS
3amKCPOBaHbl B HAOJIEXKALLEM MONOXKEHNN.

NONHOCTbLIO

O

Puc. 2. [ugpasnnyeckme coeauHeHNs A5 UMHEP OB O4HOCTOPOHHEro
nAevicTeus

5.0 PEFYJINPOBKA OMOPbI MPECCA

5.1 Mogenu ¢ ycunuem 50 n 75 TOHH

Y706bI NOAHSATL UMK ONYCTUTL Pamy NPecca, NOAHUMUTE MOALLTAMMOBYHO
NANTY TaK, 4To6bl ee Bec 60nbLLE He AepXXascs Ha ee NanbLax. BeigsuHeTe
YCTGHOBOYHbIE  Masblbl, PAaCMOJIOKEHHbIE MO MOALITaMMOBON
nauToi. MogHMMUTE MW ONYCTUTE MOALITAMMOBYIO MAUTY Ha HY>XHYHO
BbICOTY W TOBTOPHO YCTaHOBWTE Masiblbl, PAaCMONIOXEHHbIE MOf
NoALTamMnoBOW NANTON.

6.0 SKCMNNYATALMA

6.1 Cucrema
NPEOYNPEXAEHUE. [lpoBepsTe BCe  YCTPOWCTBa
npecca u rpysosaxsaTHble npucrocobneHns Ha npegmet
6€e30nacHoOro yHKLMOHNPOBAHUSI.

OTuUeHTpyIiTe 06pabaTbiBaeMyto AeTaslb U BCE KOMMOHEHTbI yCTAaHOBKM HA
TIMHAN NpUNoXeHus cunbl. Ecnv B ycTpoicTBe NCMONb3yoTCS pacnopKy,
OHW JOMKHbI MPEACTaBNsATb COOON LeNbHbIN 610K UM [OMKHbI ObiTh
cBapeHbl MPUXBaTOYHbIM LLBOM At 06ecrneyeHunst yCTONYNBOCTY.

NMPEAYNPEXAEHUE. T[lpexge 4emM npuctymutb K
paboTe C MPeccoMm, MOBbICUTb AaBfIEHME B LUAUHOPE Wnv
nofdBeprHyTb NPecc Harpy3ke, ybeauTech, YTO BCE OMOPHbIE
nasbLbl MOMIHOCTbIO BCTaBfiEHbl, a MPE[OXPaHUTENbHbIE

KOnbLUa YCTaHOBNEHbI Ha NabUax I'IO,qLUTaMI'IOBOI7I NNnTbl.
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6.2 YpaneHue Bo3gyxa us rugpaBnmyeckol CUCTEMbI
NMPUMEYAHUE. YpaneHue Bo3gyxa npoigeT O6bicTpee, ecnm K3
LUfIAHIOB BbIMYCTUTb BO3OYX A0 TOro, Kak OHU GyAyT MOACOeAUHEHbI K
OTBEPCTUSIM LunHApa.

Heckonbko pa3 BblABUHLETE U BTSHUTE LMMHAP, U36eras NoBbilLeHUs
naeneHusi. Ecnu umnuHap BbigBUraeTcs 1 BTAMMBAETCA MIaBHO, 3HAYUT,
BO3[YX NOJIHOCTbLIO YAaneH U3 CUCTEMbI.

6.3 Py4Hble HacocCbl

1. MnoTHO 3akpoiiTe nanew BbINyCKHOro KnanaHa

2. YT106bI NOBLICUTL AaBneHne, UCMonb3yliTe pyyKy Hacoca. [dasneHue
6ygeT NogaepXXmBaTbcsl, Moka He 6yAEeT OTKPbIT BbIMYCKHOW KnanaH

3. OTKkpoITe BbINYCKHOW KnanaH, YTo6bl CTPaBWTb AaBNEHNE.

6.4 NMHeBMaTMYeCKNe Hacochbl

Haxmute Ha CTOPOHY HarHeTaHWsi Ha HOXHOM npuBofe, YTOGbI
aKTVMBMPOBaTb APOCCESb W BbIABUHYTb LWAVHAP Ha HY)XXHYL AfNHY
xopa. YTo6bl BTAHYTb LUANHAP, HAXKMUTE Ha CTOPOHY cOpoca AaBneHus.
HaxxmMute Ha nefanb HarHeTaHWsi Ha HOXHOM MpuBoOZe, YTOObI
aKTUBMPOBaTb [POCCENb W BbIABUHYTb LWIMHOP Ha HYXHYH OfWHY
xofa. YTobbl BTAHYTb UMANHAP 06paTHO, HaXXMUTE Ha nefanb copoca
OaBneHus.

6.5 Hacocbl ¢ anekTponpuBoaom.

1. YT106bI BBLIABVMHYTH LWAVMHAP, MEPEMECTUTE KnanaH B MONOXeHue
BbIABVXEHWSI 11 3anyCTUTe HAacoC

2.0 [OOCTWXEHUN HY>XXHON [nWHbI XOAa MepeMecTuTe KnanaH B
HenTpanbHOe NonoXKeHne

3. 4Y106bI BTAHYTb UWAMHAP, MEPEMECTWTE KnanaH B MONIOXEHWE
BTArMBaHWsi 11 3anycTuTe Hacoc.

7.0 NEPEMELLEHUE LUMNTMHAPA (cm. puc. 3)
1. Ocnabbre (HE CHUMAS) 6apawikoByto raiky (D), pacnonoXeHHyro
Nog HUXKHM OMOPHBLIM KPOHLUTENHOM LnuHapa

2. MNepenBuHLTE MOHTaXHBIN 6NOK UMAMHAPa (A) B HY>XKHOE MOMOXeHne
Ha pame npecca

3. MnotHo 3aTsaHWTe Gapawkosyo raviky (D), korga uwnuHap 6yget
HaxoAMTLCA B HY>XHOM MecTe.

8.0 TEXHUHECKOE OBCJTY>XUBAHUE

8.1 mapasnuyeckas cucrema

1.Cnegnute 3a Tem, 4YTOObl Ha rMOPaBAMYECKUX KOMMOHEHTaX He
6bINO rpsi3anu, CMasku, MPOJYKTOB W3HOCA AeTaneil N HEHY)KHOro
o6opynoBaHus

2. MNepuopgnyeckn npoBepsiiTe rMapPaBANYECKy0 CUCTEMY Ha MpegmeT
NMOBPEXAEHHBIX KOMMOHEHTOB, OCNabLUMX COEAVHEHUI WAN yTeuekK.
He3amepnutensHO BbINOSHSANTE 3aMeHY UM PEMOHT KOMMOHEHTOB C
NOBPEXAEHNUSIMU UMK yTEYKAMMU

3. MeHsiiiTe rugpasnmyeckoe mMacno B cucteme Yepes kaxapsle 50 yacos
aKcnnyaraumm

4. icnonb3yiitTe TONMbKO rmMapaBnM4yeckoe Macno Npou3BOACTBa
komnaHun Enerpac. Wcnonb3oBaHWe >XMOKOCTEW, OTIUYHBLIX OT
rmapasnmyeckoro macna Enerpac MoXXeT NprBECTU K MOBPEXOEHNIO
CVCTEMbI U @aHHYNMPOBaHMIO BaLLEN rapaHTuK OT KomnaHuu Enerpac

5.MonHoe pykoBOACTBO MO  UCMOMb30BaHMIO  MMAPABINYECKMX
KOMMOHEHTOB CM. B UHCTPYKLMSIX, MpuiaraeMbIX K HACOCY U LMAMHAPY.

8.2 Pama npecca

1. CneguTte 3a TeMm, 4TObbl HAa paboveM MecTe 1 Onope npecca He 6bi1o
rpsiau, NPodyKTOB U3HOCA AeTasel, a TaKXKe HEHYXKHbIX UHCTPYMEHTOB
N 32XKVMHbIX MPUCMOCOBNEHWIA

2. MNepuognyeckn nNpoBepsinTe pamy npecca, Y4To6bl yOOCTOBEPUTLCH
B TOM, 4YTO Bce O6ONTbl 3aTAHyTbl W BCe 4acTW pambl Lenbl.
HesamepnutenbHO BbIMOMHSANTE 3aMEHY UM PEMOHT NMOBPEXAEHHbBIX
YacTen

3. Ecnu Kpacka Ha4MHaeT CUbHO LIENYLLUTLCS, YCTPOWCTBO HEO6X0AMMO
nepekpacuTb AN 3alWTbl OT KOPPO3uW, a Takxke A4S NopaepX aHus
aKKypaTHOro Buza pambi.
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Puc. 3 G 1000
lpecc cepvm XLP (ycunmne 50 v 75 TOHH)
Ycunue MakcumManbHbIiA Homep WcTo4YHMK aHeprm Cylinder
npecca npoem Mofenu npecca
(mm) Tun Hacoca Valve Type Home Anvma | Ne
TOHH (kH) P xopa moaenu
Mo mopenu Hacoca ()
[Mo BepTukanm FOpMEOHTANM Py‘-IH. AnekTp. | Bosmyx Py‘-IH. OnekTp.
993 990 XLP-506P802 * L - - ° - P-802 159 RC-506
993 990 XLP-506XA12G * | - = L4 g - XA-12G 159 RC-506
50 (498)
993 990 XLP-506ZES * - o - - ® | ZE4410SE-E050 | 156 | RR-506
993 990 XLP-5013ZES* | - b - - ® | ZE4410SE-E050 | 334 | RR-5013
75 (718) 989 990 XLP-756XA12G * | - - e | o - | xa-12G6 156 | RC-756

* 50- 1 75-ToHHbIE Npeccbl cepumn XLP MOXHO 3akasaTtb C pamoli 3aBOACKON COOPKU.
Lo6asbTe 6ykBy M K HOMepy mogenu npecca. Hanpumep: XLP-506XA12G-M.
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CKopocTb (MM/C) ** Pa3mepb! (Mm/c) ** i Homep
mopenu npecca
BbicTpoe MpeccoBanne
BbIABUXEHNE
A B D E F G H N P | (xn)
{5,5} ™ {0,3} 310|240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 595 | XLP-506P802 *
4,7 0,6 310 | 240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 600 | XLP-506XA12G *
10,0 2,0 310|240 | 32 {990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 660 | XLP-506ZES *
10,0 2,0 310|240 | 32 (990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 700 | XLP-5013ZES *
3,2 0,4 420|330 | 40 | 990 | 1240 | 1430 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 900 | XLP-756XA12G *

**{...} = CKOpPOCTb BbIABMWXEHNSA B MM Ha X0, Py4HOro Hacoca.

PyKoBOACTBO NO BbISIBIEHUIO M YCTPAHEHUIO HEUCTIPaBHOCTeH

Mpo6nema

Bo3moxHasi npuymHa

PeweHue

LinnnHgp He BbigBUraeTcs,
BbIABUraeTCA MELIEHHO
UMK PbIBKAMU.

1. Hu3knin ypoBeHb Macna B Hacoce
2. OTKpbIT BBINYCKHOII KNanaH Hacoca
3. Ocnabwas rngpaennyeckas Mydra
4. CnnwkoMm BbICOKas Harpy3aka

5. B cuctemy nonan Bo3gmyx

6. 3aegaHe nnyHxepa UunHapa.

1. [loGaBbTe Mac/o COMacHo MHCTPYKLMSIM K HACOCy

2. 3akpoiiTe BbIMYCKHON KnanaH Hacoca

3. ﬂpOBepre, NONHOCTbIO NN 3aTAHYTbI BCE CoeANHEHUA
He nbiTaittech MPEBbICUTb YCTaHOBJ'IeHHbII7I TOHHaX

4,
5. YaanuTe BO3fyX B COOTBETCTBIN C UHCTPYKLMSMM Ha §6.2
6.

IMpoBepbTe LMAVHAD Ha Hannime NoBpexaeHuii. Mopy4ute
06CyXMBaHNe LMAMHADA KBaNMPULMPOBAHHOMY
creuManiueTy-rugpasnuky.

LunuHap BhigBuraeTcs, Ho
He COXpaHsieT AaBneHue.

1. YTeuka B coeguHeHnn
2. YTe4Kka B yNNOTHEHNAX LmnnHEpa
3. BHYTpeHHss yTeuka B Hacoce.

—_

. Y6eoutech, YTO BCe COEAMHEHNS 3aTAHYTbI U HE UMEIT
yTeyek

2. Haimpute yTeuyky(-1) n nopy4nte obcnyxmsaHne

060pya0BaHis KBaNUMULMPOBAHHOMY CreLManucTy-
rUEPaBnKy

. [opyuuTe 06CnyX1BaHNE Hacoca KBaMULMPOBAHHOMY
CreunanncTy-riapasnky.

w

LnnnHgp He
BO3BpaLLaeTcs B
CXOAHOE MONOXeHNe,
BO3BpPALLAETCSH HaCTUYHO
1NN BO3BPALLAETCH
MeLneHHee, YeM 06bI4HO.

1. MepenonHeH pe3epByap Hacoca
2. Ocnablwas rugpaennyeckas Mydhta
3. BHyTpeHHsIs yTeuyka B Hacoce.

—_

. Cneiite Macno go oTMeTkM ypoBHS. CM. H(opMaLmio o
[06aBneHNM Macna B MHCTPYKLAN K Hacocy

Y6eanTech, YTo BCe COEAMHEHNS MONHOCTbIO 3aTAHYThI

. Ypanute BO3fyx B COOTBETCTBUM C HCTPYKLMAMN Ha §6.2.

SN

CuncTembl OAHOCTOPOHHEro AENCTBUSE:

LnnnHgp He
BO3BpaLLaeTcs B
CXOAHOE MONOXeHNe,
BO3BpPALLAETCS HaCTUHHO
1NN BO3BPALLAETCH
MeLneHHee, Yem 06bI4HO.

1. 3aKpbIT BbINYCKHOI KnanaH

2. [NoBpexpaeHa Npy>xuHa Bo3BpaTa LnnHapa uan gpyroe
NOBPEXAEHNe LunnHapa

3. [lononHUTENbHBIE NPUCMNOCOBAEHNS CANLLKOM TSXKENbI
LS LMAHEpa OBHOCTOPOHHErO eNCTBUS

4. CoepnHNTENbHbIA 3NEMEHT He NONHOCTLI0 NOACOEMMHEH.

—_

. OTKpoliTe BbINYCKHOI KNanaH Hacoca

2. MNopyunTe obcnyxusaHe LNMHAPa KeannhuympoBaHHOMY

CreLManucTy-rugpasnmky

. icnonb3ayitte unnvHAp ABYCTOPOHHErO AENCTBIAS, YTOGHI
MPOBEPUTb, NOHOCTLIO /K 3aTHHYTHI BCE COEANHUTENBHbIE
3NEMEHTbI.

w

Ana coxpaHeHust rapaHTum o6opyaoBaHue [OSKHO
ocmaTpMBaTbCsl U PEMOHTUMPOBAaTbCS cneyvanucTamm
M3 aBTOPM3NPOBaAHHOIO CepBUCHOro LieHTpa Enerpac

www.enerpac.com

48

RU



Folha de instrucoes

ENERPAC.¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

Série XLP de prensas hidraulicas
de 50 e 75 toneladas

EIS 66.112-1 rev. 0 05/2014

As folhas de pecas sobressalentes para este produto estao disponiveis no site www.enerpac.com,
ou no Centro de Assisténcia Autorizado da Enerpac ou no Escritério de Vendas Enerpac mais préximo.
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A série XLP de prensas pode ser configurada para a execucdo de
trabalhos de manutencédo e de prensagem. Cada prensa é fornecida
com cilindro, mangueira, acopladores e bomba. A série XLP inclui
um dispositivo de elevacdo da bancada inferior. O suporte de pecas
bloco V é opcional para facilitar a colocacdo de tubos e barras.

1.0 INSTRUGOES IMPORTANTES PARA A RECEGAO

Proceda a uma verificagdo visual de todos os componentes para
detecéo de eventuais danos de transporte. Os danos de transporte
ndo sdo cobertos por garantia. Em caso de deteccdo de danos
de transporte, contacte imediatamente a empresa transportadora.
A empresa transportadora é responsavel por todos os custos de
reparacao e substituicio resultantes de danos de transporte.

SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

2.0 QUESTOES DE SEGURANGA

Leia atentamente todas as instrugbes, adverténcias e medidas
de precaugdo. Siga todas as medidas de precaucdo relativas a
seguranca para evitar lesées pessoais ou danos materiais durante
o funcionamento do sistema. A Enerpac néao se responsabiliza por
danos ou lesdes resultantes da utilizagdo insegura do produto,
da falta de manutengdo ou do uso incorreto do produto e/ou do
sistema. Contacte a Enerpac em caso de duvida relacionada com
as precaucdes e operacdes de seguranca da Enerpac. Se nunca
recebeu formagcdo em seguranca na hidraulica de alta pressao,
consulte o seu Centro de Distribuicdo ou de Assisténcia para tirar
um curso gratuito em seguranga hidraulica. A ndo observancia das
seguintes medidas de precaucdo e adverténcias podera causar
danos no equipamento e lesGes pessoais.

PRECAUGAO ¢ usada para indicar a operagéo correta
ou os procedimentos e métodos de manutencéo para
prevenir danos ou a destruicdo do equipamento ou
outros bens.

ADVERTENCIA indica um perigo potencial que exige
procedimentos ou métodos corretos para evitar lesdes
pessoais.

PERIGO ¢é usado somente quando a agdo ou a falta
da mesma podem causar graves lesdes pessoais ou
acidentes fatais.

> >

ADVERTENCIA: Use equipamento de protecdo
individual para operar equipamentos hidraulicos.

ADVERTENCIA: Mantenha distancia de cargas

apoiadas por cilindros hidraulicos. Um cilindro, quando

utilizado como dispositivo de levantamento de carga,

nunca deve ser usado como dispositivo de sustentagéo
de carga. Apds levantamento ou descida da carga, a mesma deve
sempre ser bloqueada mecanicamente.

N AI?VERTENCIA: USE SOMENTE PECAS

N - \ RIGIDAS PARA APOIAR AS CARGAS.

l ) Escolha cuidadosamente blocos de ago ou

de madeira capazes de suportar o peso da

carga. Nunca use um cilindro hidraulico como

um calgo ou espagador em qualquer aplicagdo de levantamento ou
prensagem.

\ /
N S
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PERIGO: Para evitar lesdes pessoais
mantenha maos e pés afastados do cilindro
e da peca de trabalho durante a operagéo.

& A\

ADVERTENCIA: Nio exceda as especificagdes do
equipamento. Nunca tente levantar uma carga com
peso superior a capacidade do cilindro. Os excessos
de carga provocam falhas no equipamento e possiveis
lesOes pessoais. Os cilindros foram projetados para uma pressao
maxima de 700 bar. N&o faga a ligagédo entre um macaco ou um
cilindro com uma bomba com capacidade maior de pressao.

>

Nunca ajuste a valvula de alivio com pressdo maior
do que a capacidade de pressdo maxima da bomba.
Ajustes superiores podem resultar em danos no
equipamento e/ou lesbes pessoais.

ADVERTENCIA: A pressdo de operacio do sistema nio
deve exceder a capacidade de pressdo do componente
de menor capacidade no sistema. Instale manémetros
de presséo no sistema para monitorizar a presséo de
operacao. E a sua janela para o que esta a acontecer no sistema.

> [>

PRECAUGAO: Evite danificar mangueiras hidraulicas.
Evite curvas ou dobras pronunciadas ao colocar as
mangueiras hidraulicas. O uso de uma mangueira
curvada ou dobrada causara aumento na pressao de
retorno. Curvas ou dobras pronunciadas danificardo a mangueira
internamente, levando a um desgaste prematuro. Ndo derrube
objetos pesados na mangueira. Um forte impacto pode causar
danos internos na fiagdo de ago da mangueira. A aplicacdo de
pressdo numa mangueira danificada pode causar a sua rutura.

>

IMPORTANTE: N3o levante o equipamento hidraulico pelas
mangueiras ou acopladores giratérios. Utilize a pega de transporte

ou outros meios mais seguros de transporte.
t) amolece as juntas e vedantes e causa vazamento de
liquidos. O calor também enfraquece o material das
mangueiras e as juntas. Para um desempenho otimizado néo

exponha o equipamento a temperaturas superiores a 65 °C. Proteja
as mangueiras e os cilindros dos respingos de solda.

[\

PRECAUGAO: Mantenha o equipamento hidraulico
longe do calor e das chamas. O calor excessivo

PERIGO: Nao manuseie mangueiras pressurizadas. O
6leo derramado sob pressdo pode penetrar na pele,
causando lesdes graves. Se o 6leo penetrar na pele,
consulte imediatamente um médico.

ADVERTENCIA: Use somente cilindros hidraulicos
num sistema acoplado. Nunca use um cilindro com
acopladores ndo conetados. Caso o cilindro se torne
extremamente sobrecarregado, o0s componentes
podem falhar catastroficamente, causando lesdes pessoais graves.

Evite situagdes em que as cargas ndo estio centradas na haste
do cilindro. Cargas ndo centradas podem causar deformagdes
consideraveis nas hastes e nos cilindros. Além disso, a carga pode
escorregar ou cair, causando resultados potencialmente perigosos.
Distribua a carga uniformemente em toda a superficie do assento.
Use sempre um assento para proteger a haste.

IMPORTANTE: A assisténcia ao equipamento hidraulico deve ser
unicamente prestada por um técnico qualificado em hidraulica.
Para servigos de reparagdo, contacte o Centro de Assisténcia
Autorizado da ENERPAC da sua area. Para proteger a sua garantia,
use somente 6leo ENERPAC.

ADVERTENCIA: Substitua imediatamente pecgas
gastas ou danificadas por pecas genuinas ENERPAC.
Pecas ndo genuinas podem quebrar, causando lesbes

pessoais ou danos materiais. As pegas ENERPAC foram concebidas
para encaixarem adequadamente e sustentarem cargas pesadas.

ADVERTENCIA: Nio carregue a prensa com 0s pinos
da bancada abaixo da bancada de prensagem. Isto
colocara pressao excessiva na bancada de prensagem.

ADVERTENCIA: NAO modifique a prensa.

3.0 INSTALAGAO
ADVERTENCIA: Faca uma montagem segura da
prensa. A fixag&o instavel pode resultar em tombamento
da prensa, causando lesdes pessoais graves ou danos
no equipamento.

Se a prensa for montada no chdo ou mesmo em alguma outra
base, coloque a bancada de prensagem na posigdo mais baixa das
perfuragdes e sé depois aparafuse e fixe a instalagdo. Isto evita
torcOes da prensa e assegura que a bancada ficara alinhada com
todos os furos nas pernas.

4.0 CONEXOES HIDRAULICAS
PRECAUCAO: \Verifique se todas as unides e
acopladores das mangueiras estdo bem fixos e ndo
apresentam vazamento. Verifigue o posicionamento
das mangueiras para evitar a danificacdo durante as
operagdes de prensagem. Prenda bem todas as conexdes, mas
nao de forma excessiva.

4.1 Cilindros de simples efeito (ver figura 2)

1. Conete o adaptador do medidor na porta de saida da bomba ou
da valvula

2. Conete o medidor na porta do medidor NPTF no adaptador do
medidor

3. Conete a unido 3/8" na porta de saida do adaptador do medidor

4. Prenda a rosca macho da mangueira hidraulica na uniao 3/8"

5. Prenda o acoplador da mangueira hidraulica no acoplador fémea
do cilindro de simples efeito.

NOTA: Certifique-se que os acopladores estdo totalmente encaixados.

O O

Figura 2. Conexées hidraulicas para cilindros de simples efeito

5.0 AJUSTE DA BANCADA DE PRENSAGEM

5.1 Modelos de 50 e 75 toneladas

Para subir ou descer a bancada de prensagem, levante a fixagdo de
forma que o peso néo seja suportado pelos pinos de fixagao. Retire
os pinos da bancada por baixo da fixagdo. Suba ou des¢a a fixacdo
para a altura desejada e coloque novamente os pinos da fixagao.
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6.0 OPERAGCAO

6.1 Configuracao do sistema
ADVERTENCIA: Verifique a operagdo segura de todas
as configuragdes de prensagem e valores de carga.

Centralize a pega de trabalho e todos os componentes da
configuracdo na linha de forga. Se usar espacadores para a
configuragéo, estes devem ser pecas solidas de uma peca s6 ou
fixos por soldagem descontinua.

ADVERTENCIA: Antes de ativar a prensa, pressurizar o

cilindro ou carregar a prensa, € necessario verificar se

todos os pinos de apoio da bancada estdo colocados

e que os anéis de retengdo foram colocados nas
extremidades dos pinos de fixagao.

6.2 Remocao de ar do sistema hidraulico
NOTA: A remogao de ar sera mais rapida se o ar for removido da(s)
mangueira(s) antes da sua conexao na(s) porta(s) do cilindro.

Avance e retraia varias vezes o cilindro para evitar a geragdo de
presséo. O ar foi totalmente removido do sistema quando o cilindro
avangar e retrair suavemente.

6.3 Bombas manuais

1. Feche a valvula de alivio com os dedos

2. Acione a alavanca da bomba para gerar pressao. A pressao sera
mantida até abrir a valvula de alivio

3. Abra a valvula de alivio para libertar a presséao.

6.4 Bombas pneumaticas

Solte o lado de pressao do pedal para acionar a bombar e avangar
o cilindro para o curso desejado. Para retrair o cilindro solte o pedal
(release).

6.5 Bombas elétricas

1. Para avancar o cilindro, coloque a valvula na posi¢éo Avancar e
ligue a bomba

2. Coloque a valvula na posicao Neutra assim que atingir o curso
desejado

3. Para retrair o cilindro, coloque a valvula na posigao Retrair e ligue
a bomba.

7.0 REPOSICIONAR O CILINDRO (ver figura 3)

1. Solte, NAO REMOVER , a porca de orelhas (D) por baixo do
suporte do cilindro inferior

2. Desloque o bloco de montagem do cilindro (A) para a posicido
desejada na armagéo de prensagem

3. Aperte a porca de orelhas (D) quando o cilindro estiver na posi¢éo
desejada.

8.0 MANUTENCAO

8.1 Sistema hidraulico

1. Mantenha todos os componentes hidraulicos livres de sujidade,
gordura, restos e equipamento desnecessario

2. Verifique periodicamente o sistema hidraulico para detetar
componentes danificados, conexdes soltas ou vazamentos.
Substitua ou conserte imediatamente quaisquer partes
danificadas ou com vazamento

3. Troque o dleo hidraulico do sistema a cada 50 horas de operacdo

4. Utilize apenas ¢leo hidraulico da Enerpac. O uso de fluidos de
terceiros, ndo da Enerpac, pode danificar o seu sistema e anular
a sua garantia Enerpac

5. Para as instrucdes completas de componentes hidraulicos
consulte os manuais da sua bomba e cilindro.

8.2 Armacao de prensagem

1. Mantenha o local de trabalho e a mesa de prensagem livres de
sujidade, restos e ferramentas e configuragdes desnecessarias

2. Verifique periodicamente a armagdo de prensagem para se
certificar que os parafusos estdo presos e os componentes
da armacdo ndo estdo danificados. Substitua ou conserte
imediatamente quaisquer pecas danificadas

3. Se a pintura comegar a lascar, devera fazer a pintura completa
da maquina para evitar a corrosdo e manter o estado perfeito da

armagao.
)

3
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Figura 3

Capacidade Maxima Prensa

Fonte alimentacao

Cilindro

da prensa abertura (mm) Nuimero do modelo

Tipo da bomba

toneladas

Tipo de

. Ref.
valvula

Curso
(mm)

Bomba
n°. do modelo

(kN) Vertical | Horizontal Man. | Elét. | Pneum.

Man. | Elét.

993 990 XLP-506P802* | @ - -

® | _ | P82 159 | RC-506

993 990 XLP-506XA12G * | - - >

® | _ | xa126G 159 | RC-506

50 (498)

993 990 XLP-506ZES * - o -

- ® | ZE4410SE-E050 | 156 RR-506

993 990 XLP-5013ZES * | - o =

= ® | ZE4410SE-E050 | 334 RR-5013

75 (718)

989 990 | XLP-756XA12G* | - - | @

® | _ | xA12G 156 | RC-756

* As prensas da serie XLP de 50 e 70 toneladas podem ser encomendadas como armagdes de prensagem de fabrica.
Adicione o sufixo "M" ao numero de modelo da prensa. Exemplo: XLP-506XA12G-M.
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Prensa XLP de 50 e 75 toneladas

Velocidade (mm/s) ** Dimensoes (mm) i Prensa
Numero do modelo

Avanco | Prensando
rapido
A B D E F G H K N P | (kg

5,5} | {0,3}* | 310|240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 595 | XLP-506P802 *

4,7 0,6 310|240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 600 | XLP-506XA12G *

10,0 2,0 310 (240 | 32 {990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 660 | XLP-506ZES *

10,0 2,0 310|240 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 700 | XLP-5013ZES *

3,2 0,4 420 [ 330 | 40 | 990 | 1240 | 1430 | 1995 | 210-940 | 540 | 150 | 900 | XLP-756XA12G *

**{...} = velocidade de avango em mm por bombada manual.

Solucbes de problemas

Problema Causa possivel Solugao

. O nivel de 6leo na bomba esta baixo
. Avalvula de alivio est4 aberta

. Acoplador hidraulico esta solto

. A carga é pesada demais

. Ha ar preso no sistema

. Atrito da haste do cilindro

O cilindro ndo avanga,
avanca lentamente ou
aos trancos.

. Adicione dleo conforme as instrugdes da bomba

. Feche a vélvula de alivio da bomba

. Verifique se todos os acopladores estéo apertados

. Nao aplique mais peso do que o peso nominal

. Remova o ar conforme as instrugdes no paragrafo 6.2

. Verifique se o cilindro esta danificado. Solicite um técnico
qualificado em hidraulica para fazer a revisao do cilindro.

OO WN =
OO LN =

O cilindro avanga, mas | 1. Vazamento de conex&o 1. Verifique se todas as conexdes estdo apertadas e que ndo
néo sustenta a pressdo. | 2. Vazamento dos vedantes do cilindro ha vazamentos
3. Vazamento interno na bomba. 2. Localize o(s) vazamento(s) e solicite um técnico qualificado

em hidraulica para fazer a revisdo do equipamento
3. Solicite um técnico qualificado em hidraulica para fazer a
revisdo da bomba.

O cilindro ndo retorna, 1. Excesso de dleo no reservatdrio 1. Drene o nivel de dleo até a marca Full. Ver as instrugdes da
retorna parcialmente ou | 2. Acoplador hidraulico esta solto bomba, adicionar éleo

retorna mais lentamente | 3. Vazamento interno na bomba. 2. Verifique se o(s) acoplador(es) esta(estao) apertado(s)

que o normal. 3. Remova o ar conforme as instrugdes no paragrafo 6.2.

Sistemas de simples efeito:

—_

O cilindro no retorna, 1. Avalvula de alivio esta fechada . Abra a valvula de alivio da bomba
retorna parcialmente ou | 2. A mola de retorno do cilindro partiu ou cilindro danificado 2. Solicite um técnico qualificado em hidraulica para fazer a

retorna mais lentamente | 3. Os dispositivos montados no cilindro sdo demasiados revisdo do cilindro
que o normal. pesados para cilindros de simples efeito 3. Use um cilindro de duplo efeito para verificar se todos os
4. O acoplador ndo esta totalmente apertado. acopladores estao apertados.

Para manter a sua garantia, faca a revisao e
reparacao dos seu produtos num Centro de
Assisténcia Autorizado da Enerpac

www.enerpac.com
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