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Firma Enerpac jest globalnym liderem na rynku
wysokocishieniowych narzedzi hydraulicznych, produktow
wykorzystujacych ~ kontrolowana  site, przenosnych
narzedzi do obrdbki oraz ustug i rozwigzan na miejscu
zapewniajgcych precyzyjne pozycjonowanie ciezkich
tadunkéw. Jako czotowy prekursor ze 100-letnim
doswiadczeniem firma Enerpac pomagata w przenoszeniu
i podnoszeniu konstrukcji nalezagcych do najwiekszych
na Swiecie. Gdy priorytetem sa bezpieczenstwo
i precyzja, elitarni profesjonalisci w przemysle lotniczym,
infrastrukturalnym, produkcyjnym, wydobywczym,
ropy naftowej i gazu ziemnego oraz energetycznym
moga zawsze polega¢ na oferowanych przez firme
Enerpac  narzedziach, wustugach i rozwigzaniach
najwyzszej jakosci. Wiecej informacji mozna znalez¢
na stronie www.enerpac.com.

GWARANCJA

0 www.facebook.com/enerpac

G www.youtube.com/enerpac

® www.linkedin.com/company/enerpac

o www.twitter.com/enerpac

Warunki i postanowienia dotyczace gwarancji produktu znajduja sie w dokumentacji ,,Globalna gwarancja” firmy
Enerpac. Informacje dotyczace gwarancji mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

Numer modelu prasy podano na nalepce z tabliczkg znamionowa. Wyglad nalepki i jej tekst moga sie réznic

w zaleznosci od lokalizacji zaktadu produkcyjnego.
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DOSTEPNE WERSJE JEZYKOWE

Elektroniczna wersja tego dokumentu jest dostepna w Internecie w réznych wersjach jezykowych.

English - For other languages, visit www.enerpac.com.

Deutsch - Weitere Sprachen finden Sie unter www.enerpac.com.

Espafiol - Para otros idiomas visite www.enerpac.com.

Francgais - Pour toutes les autres langues, rendez-vous sur www.enerpac.com.
[taliano - Per altre lingue visitate il sito www.enerpac.com.

BAA:E - FDOMDEEIwww.enerpac.comTIEBE WS ITE T,

[KOI$t=0{ - 0| X|&! A|EQ| CtE 210f {2 www.enerpac.com.

Nederlands - Ga voor de overige talen naar www.enerpac.com.

Polski - Inne wersje jezykowe mozna znalezé na stronie www.enerpac.com.

Portugués - Para outros idiomas consulte www.enerpac.com.

Y - NEEMIBE, 15FI{E www.enerpac.com.
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1. Bezpieczenstwo

Nalezy doktadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje.
W celu unikniecia obrazen ciata oraz uszkodzenia
produktu i/lub innych szkdéd rzeczowych nalezy
stosowac wszystkie zalecane srodki ostroznosci. Firma
Enerpac nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia
i szkody wynikajace z uzytkowania produktu niezgodnie
z zasadami bezpieczenstwa, braku konserwacji oraz
nieprawidtowej obstugi. Nie nalezy usuwaé¢ zadnych
etykiet, identyfikatoréw ani znakéw ostrzegawczych.
W  przypadku jakichkolwiek pytan lub watpliwosci
nalezy w celu ich wyjasnienia skontaktowac sie z firma
Enerpac lub lokalnym dystrybutorem jej produktéw.

Zachowaj te instrukcje do uzycia w przysztosci.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad
bezpieczenstwa obowigzujgcych podczas pracy
z wysokocisnieniowymi narzedziami hydraulicznymi,
powinien skonsultowag sie z dystrybutorem lub centrum
serwisowym, aby uzyska¢ informacje o Kkursach
bezpieczenstwa oferowanych przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze,
hasta ostrzegawcze i komunikaty bezpieczeristwa, ktore
ostrzegaja uzytkownika przed okreslonymizagrozeniami.
Niestosowanie sie do tych ostrzezen moze spowodowac
$mier¢ lub powazne obrazenia ciata, a takze uszkodzenie
sprzetu badz innego mienia.

W niniejszej instrukcji stosowany jest symbol

ostrzegawczy. Symbol ten ostrzega przed

ryzykiem obrazen ciata. Nalezy zwracacé

szczegdlng uwage na podane symbole
ostrzegawcze i przestrzega¢ dotaczonych do nich
komunikatéw bezpieczenstwa, aby unikna¢ zagrozenia
Smiercig lub powaznymi obrazeniami ciata.

Symbole ostrzegawcze sg uzywane wraz z okreslonymi
hastami ostrzegawczymi, ktére zwracajg uwage na
komunikaty bezpieczenstwa oraz komunikaty o ryzyku
uszkodzenia mienia i okreslajg stopien lub istotnosc
zagrozenia. Hasta ostrzegawcze uzywane w niniejszej
instrukcji to: OSTRZEZENIE, PRZESTROGA i UWAGA.

[AXOSTRZEZENE| Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora
moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen
ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra

moze doprowadzi¢ do lekkich lub $rednich obrazen
ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

Oznacza wazne informacje, ktére nie dotycza
zagrozen (np. komunikaty zwigzane z uszkodzeniem
mienia). Z tym hastem ostrzegawczym nie bedzie
powigzany zaden symbol ostrzegawczy.

1.1 Zasady bezpieczenstwa
dotyczace prasy hydraulicznej

Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkéw ostroznosci
moze spowodowaé s$mier¢ lub powazne obrazenia
ciata. Moze réwniez dojs¢ do uszkodzenia mienia.

e Dopilnuj, aby punkt przytozenia sity na elemencie
obrabianym znajdowat sie centralnie pod
sifownikiem prasy i aby cafe siodetko sitownika
dotykato tego elementu.

e Unikaj bocznego obcigzania sitownika prasy
i elementu obrabianego, poniewaz moze to
spowodowacé powazne uszkodzenie lub obrazenia
ciata.

e Zawsze, gdy to mozliwe, uzywaj ostony
zabezpieczajgcej, aby zapewni¢ bezpieczenstwo.

e Dopilnuj, aby materiat umieszczony na tozu prasy
byt przystosowany do jej nacisku.

e Sprawdz, czy podzespoly hydrauliczne (pompa,
sitownik, weze i akcesoria) sg w dobrym stanie
technicznym.

e Stosuj tylko akcesoria (takie jak ptyty dociskowe
i bloki V-ksztattne) o odpowiedniej konstrukcji
i odpowiednich parametrach, aby wifasciwie
zabezpieczy¢ element obrabiany podczas
stosowania. Zdecydowanie zalecamy stosowanie
blokéw V-ksztaftnych (model VB-501 do prasy

XLP50 i VB-101 do XLP75 - wyposazenie
dodatkowe).
e Nie nalezy uzywa¢ prasy do rozciggania.

Hydrauliczna prasa z serii XLP stuzy wyfgcznie do
dociskania.

e Nie ustawiaj potozenia ani nie przytrzymuj
elementéw obrabianych podczas przyktadania
obcigzenia lub gdy elementy te znajdujg sie pod
obcigzeniem.

e Podczas korzystania z prasy trzymaj wszystkie
czesci ciata z dala od sitownika prasy i elementu
obrabianego.

e Dopilnuj, by rama prasy byta przymocowana do
podtogi, stotu warsztatowego lub innej solidnej
powierzchni.

e Dopilnuj, aby obszar wokot prasy byt bezpieczny
i zabezpieczony podczas jej uzytkowania.

¢ Pilnuj stosowania odpowiednich srodkéw ochrony
indywidualnej (SOI) podczas uzytkowania prasy.

e Upewnijsie, ze operator przeczytat ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje obstugi dotgczone do prasy,
pompy i wszystkich akcesoriow.

e Upewnij sie, ze operator odbyt odpowiednie
szkolenie w zakresie bezpieczenstwa, dostosowane
do srodowiska pracy. Operator powinien doktadnie
zna¢ sposob wiasciwego uzytkowania prasy
i sterowania nig.
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1.2 Dodatkowe zasady
bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci
moze spowodowaé s$mieré lub powazne obrazenia
ciata. Moze réwniez dojs¢ do uszkodzenia mienia.

e Zawsze nakfadaj i/lub stosuj odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej (SOI), np. kask ochronny,
ochronniki stuchu, obuwie i rekawice ochronne (co
najmniej robocze).

e Dopilnuj, aby odziez ochronna nie utrudniata
bezpiecznego  uzytkowania  narzedzia  ani
nie ograniczata mozliwosci komunikacji ze
wspotpracownikami.

e Wiek operatora musi spetnia¢ wymaég minimalnego
wieku okreslonego w lokalnych przepisach
i standardowych procedurach operacyjnych

zaktadu.
e Upewnij sie, ze miejsce pracy jest bezpieczne.
Nalezy przestrzegac obowigzujgcych

w miejscu pracy standardowych procedur
operacyjnych i wszystkich ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwa.

e Upewnij sie, ze odpowiednie ostony (dostarczone
przez uzytkownika) sa dobrze zamocowane i nie
ulegty uszkodzeniu.

e Maksymalne dopuszczalne robocze cisnienie
uktadu hydraulicznego wynosi 700 baréw
[10 000 psi]. Nie nalezy przekraczac¢ tej wartosci
cisnienia.

e Przed przystgpieniem do odfgczania lub
przytaczania  weza  hydraulicznego  nalezy
zawsze dopilnowa¢, by pompa byta wytagczona
i cafte cisnienie zostato usunigte (0 barow/psi).
W przypadku odtaczania weza pod cisnieniem
moze dojs¢ do nagtego i niekontrolowanego
uwolnienia oleju hydraulicznego pod cisnieniem.

e Nie wolno przystepowa¢ do podfgczania Iub
odtgczania wezy, gdy pompa jest witaczona i/lub
uktad znajduje sie pod cisnieniem.

e Przed uzyciem nalezy dopilnowaé, by wszystkie
ztaczki wezy byty catkowicie dokrecone. Miedzy
wewnetrznymi a zewnetrznymi potowami ztgczek
nie powinny by¢ widoczne gwinty.

e Do narzedzia, weza, ztaczy i akcesoriow nie wolno
wprowadzaé wyzszego cisnienia hydraulicznego
niz maksymalne dopuszczalne cisnienie wskazane
w danych technicznych producenta. Cisnienie
robocze uktadu nie moze przekraczac cisnienia
znamionowego komponentu uktadu o najnizszej
wartosci znamionowej.

e Wezy nalezy uzywaé w sposob wiasciwy i nie
dopuszcza¢ do ich przecigzen. Nie nalezy
nadmiernie zgina¢ wezy.

¢ Nie mozna dopuszcza¢ do wystgpienia wyciekdw
oleju. Olej wyciekajacy pod wysokim cisnieniem
moze przenika¢ przez skore i prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkéw ostroznosci
moze spowodowac uszkodzenie mienia i/lub utrate
gwarancji na produkt.

Nie przeno$ pompy, trzymajac jg za waz.

W przypadku wycieku oleju z sitownika
hydraulicznego  wymien  uszczelki  zgodnie
z wymaganiami przed ponownym uzytkowaniem
prasy.

W przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia prasy
nalezy ja odda¢ do naprawy i sprawdzi¢ jej
prawidtowe dziatanie przed przekazaniem jej
z powrotem do uzytku.

Zawsze przestrzegaj instrukcji dotyczacych
przegladu i konserwacji zawartych w niniejszym
podreczniku. Czynnosci zwigzane z konserwacija
i przegladem nalezy wykonywa¢ w okreslonych
odstepach czasu.

Zawsze uzywaj pomp i wezy firmy Enerpac.
Zawsze uzywaj czesci zamiennych firmy Enerpac.

2. Zgodnos¢é

2.1 Zgodnos$¢ z normami krajowymi
I miedzynarodowymi

*XLP506XA12G *XLP506ZES
*XLP5013ZES XLP756XA12G

U K Te narzedzia spetniaja wymagania
C n oznakowania CE i UKCA.

Firma Enerpac oswiadcza, ze te produkty zostaty
przebadane i sg zgodne z obowigzujgcymi normami

oraz

spetniaja  wszystkie wymagania zwigzane

z oznakowaniem obowigzujgcym w UE i Wielkiej
Brytanii (UK).

Deklaracje zgodnosci UE i deklaracje obowigzujgaca
w Wielkiej Brytanii (UK Self-Declaration) dotgcza sie do
kazdej przesytki.
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3. Charakterystyka i podzespoty

5C.

Legenda:

Sitownik hydrauliczny

Waz hydrauliczny

Manometr hydrauliczny (nie ujeto na ilustraciji)
Przytacze manometryczne (nie ujeto na ilustracji)
Pompa hydrauliczna, reczna

(tylko modele XLP506P802 i XLP506P802U)
Pompa hydrauliczna, pneumatyczna

(tylko modele XLP506XA12G, XLP506XA12GU,
XLP756XA12G i XLP756XA12GU)

Pompa hydrauliczna, elektryczna

(tylko modele XLP506ZES, XLP5013ZES,
XLP5013ZEBU i XLP5013ZEIU)

Rama
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4. Dane produktu

4.1 Wymiary
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Przesuw
szybki - . Wymiary
Numer modelu do | Sciskanie mm [cale] Masa
prasy przodu
mm/s [cale/s] A B C D E F G H K L N P kg
[funty]
XLP506P802" | 55 1" 03 17| 310 | 240 | 300 | 82 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 2380597?0 1000 | 540 | 150 | 595
xLPsoepsozy | 0221 |{[0.011f | [12.20] | 9.45] | [1181) | [1,26] | [38,98] | [46,88] | [5472] | [76.97) | 5" |13937) | [21.46] | [591] | [1312]
XLPSOBXAT2G™ | 47 06 | 310 | 240 | 300 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 2;80237‘?0 1000 | 540 | 150 | 600
XLPsOGxAt2GU | [018] | (0,021 | [1220] | [945] | [1181] | [1.26] | [3898] | [46.85] | [5472] | [7697] | 2% | [89:37] | [21,46] | [5,91] | [1323]
XLP506ZES* 210-960 o
10,0 2,0 810 | 240 | 300 | 32 | 990 | 1190 | 1380 | 1995 | ©o0 7 | 1000 | 540 | 150 [1459]
0,98 0,09] | [12,20] | [9,45] | [11,81] | [1,26] | [38,98] | [46,85] | [54,72] | [76.97] | o 39,37] | [21,46] | [5,91
XLP5013ZES” [0,98] [0,09] | [12.20] | [9,45] | [1181] | [1,26] | [38,98] | [46,85] | [54,72] | [76.97] | 57 4r | [89.37]] [21:46] | [5,91] | 700
[1543]
XLPSO13ZEBU | 10,0 20 | 310 | 240 | 300 | 32 | 990 | 1190 | 1390 | 1995 2;8°ég7§0 1000 | 540 | 150 | 694
XLPS013ZEIU | 098] | [0.09] |[1220] | [945] | [11.81] | [1.26] | [38.98] | [46,85] | [54,72] | [76.97) | 7% | [89.37] | [21.46] | [5,91] | [1530]
XLP756XA12G" | 3 04 | 420 | 330 | 300 | 40 | 990 | 1240 | 1430 | 1995 2?85;375_’5 1000 | 540 | 150 | 900
XLP756xAT2GU | 1013] | 10.02] | [16,54) | [12,99] | (11,81 | [165] | [38.98] | (48,43 | [56,3] | [76.97) | g7 o | [89.37) | [21.46] | [5,91] | [1984]
**{...} = szybkos$¢ wysuwu w mm [calach] na skok pompy recznej
6 L4599 e




4.2 Dane techniczne

Maksymalny Rodzaj napedu Sitownik
Nacisk prasy przeswit mm
Numer modelu [cale] Typ pompy Typ zaworu Skok
prasy Nr modelu mm Nr
kN Tony | Przesuit W | Roczna | Bk, | ™ | pecony | Elek. pompy el || R
poziomie tyczna

. 960 990 159

XLP506P802 498 50 [37.80] | [38,98] o ° P802 [6,25] RC506
960 990 159

XLP506P802U 498 50 [37.80] | [38,98] ° ° P802 [6,25] RC506
" 960 990 159

XLP506XA12G 498 50 [37.80] | [38,98] ° ° XA12G [6,25] RC506
960 990 159

XLP506XA12GU 498 50 (37.80] | [38.98] ° ° XA12G [6,25] RC506
" 960 990 156

XLP506ZES 498 50 [37.80] | [38.98] ° ° ZE4410SE-E050 [6,13] RR506
" 960 990 334

XLP5013ZES 498 50 [37.80] | [38.98] ° ° ZE4410SE-E050 [13.13] RR5013
960 990 334

XLP5013ZEBU 498 50 [37.80] | [38,98] ° ° ZE4408SB [13,13] RR5013
960 990 334

XLP5013ZEIU 498 50 [37.80] | [38,98] ° ° ZE4408SI [13,13] RR5013
N 955 990 156

XLP756XA12G 718 75 [37.60] | [38,98] [ ° XA12G [6,13] RC756
955 990 156

XLP756XA12GU 718 75 [37.60] | [38,98] ° ° XA12G [6,13] RC756

* Prasy 50- i 75-tonowe serii XLP mozna zamoéwi¢ jako fabrycznie zmontowane ramy prasy.

Do numeru modelu prasy nalezy dodaé przyrostek ,M”. Przyktad: XLP506XA12G-M
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5. Montaz

5.1 Montaz ramy prasy

XLP-50
Lowaer fixturs tﬁ @ x 1 M20 Lock washer @ @3 x 18
Upper fixture ﬁ @ x 1 M8x20 Balt @3 @) x 4
Upperiower bad @j @ x 2 MB Mut @ @ x 6
fincia N ® x 2 M8 Small washer @ x 6
. -::I-ﬁ' i
Upright 50T s @ x 4 M8 Large washer @) x 4
Balstarpin 50T I S— ] x 8 Max40 bolt @ @9 x 2
Retaining ring Q ® x 8 | |M8Lockwasher (@) @ x 2
Retaining pin @ @ x 8 Winch Jm @0 x 1
Cabla rotation pin % @ x 2 Cable = _ @ % 1
Retaining ring O G x 4 Lock washer @ @ x 8
Cabla whesl @ x 2 Mylock nut @ @) x 3
Flange 50T f"-_‘-'_—_’— | M = 1 ENERPAC decal ENERPAC & x 2
)
T;DD rmmmm \\ @ x 4 Nameplate =K+ @) x 1
Threaded rod spacer @ @ x 4 Safety decal @2 x 2
Nut @ x 8 50T rated cap. decal | | PATERSPRRETTY | | @3 x 2
Mut wing rﬁ. @ x 1 g:gj e @ x 2
Rolling rails ﬁ @ x 2 ¥ P-Series decal @ ® 2
Rod axel [ o e— @ x 2 Cylinder @ x 1
Whesl 5 x 4 Roller Cable Guide* @ x 1
Retaining ring Q @ x 8 TORQUE VALVE FOR XLP50 AND XLP75
M8 20 Nm
M20 Bot @:ﬁ @ x 16 M10 45 Nm
M20 300 Nm
M20 Mut 16
@ 2 = M24 500 Nm
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XLP-75

Lower fixtura ﬁ @ M20 Lock washer @ @) x 4
Upper fixture ﬁ @ HSSB?ELW e i @:} @ x 12
Uppar/ower bad % @ Hg:ar;lf?_tuwer fitura @ @ 2
X |0 || @ o
Upright 75T @ MB8x20 bolt @)- @) x 4
Bolstarpin 75T cr—Y M8 Mut @ @3 B
Retaining ring 0 @ M5 Small washar @ (5]
Retaining pin @ @0 M8& Large washar '. @ 4
Cabls rotation pin N ) MB8x40 bolt @:] @ x 2
Retaining ring Q (Y M8 Lock washer @ @9 2
Cable wheel (@ Winch jm @) x 1
Flanga 75T =N i) Cable = @ x 1
:ﬂ;gﬂ;:;eadad rod \\ (& Lock washer @ @8
Threaded rod spacer @ @ Nylock nut @ @D x 3
Nut @ (ie) ENERPAC dacal ENERPAC ¢ (40 2
Mut wing 'ii-}' @ Nameaplata m&f 1
Rolling rails ﬁ @ Safety decal @ x 2
Rod axel c——o=o | @ 75T rated cap. decal “‘“’igﬁf” @y x 2
Wheel I.EJ ® II;H:E instruction s @ x 2
Retaining ring O T XLP-Saries decal @5 2
M20 Bot @:) @1 Cylinder @ x 1
M20 Nut @ @2
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5.2 Zamocowanie ramy prasy

[ A osTRZEZENIE] Prase nalezy stabilnie zamocowadé.
Niestabilna pozycja moze spowodowac przechylenie
prasy, doprowadzajgc do powaznych obrazen ciata
lub uszkodzenia sprzetu.

W przypadku montowania prasy na podtodze lub innej
podstawie przed przystapieniem do wiercenia otworow
i dokrecania wkretéw toze prasy nalezy obnizy¢ do
najnizszego zestawu otwordow. Ten sposob zapewni,
ze prasa bedzie prawidtowo wyprostowana, a toze
zostanie wyrdwnane ze wszystkimi zestawami otworéw
w nogach.

6. Montaz wciagarki
linowej

Aby zainstalowaé wciggarke linowa w prasie, patrz
zdjecia na stronie 22 i postepuj zgodnie z kolejnymi
instrukcjami:

1. Przymocuj wciagarke po lewej stronie ramy prasy
za pomoca $rub i nakretek dotaczonych do prasy.

2. Zamontuj $srube mocujaca linke z ptytka mocujaca
i nakretka. Nie moze by¢ catkowicie dokrecony,
aby nastepnie podtaczy¢ kabel ponizej ptyty
nosnej. Musi by¢ dokrecany tylko do momentu
przymocowania do wyciggarki.

3. Kabel nalezy umiesci¢ nad gérnymi rolkami, a
kazdy koniec kabla nalezy przymocowac do tézka
pod spodem.

4. Uzytkownik musi wyréwnaé kabel tak, aby kazda
strona prasy miata taka sama odlegtos¢ kabla.

5.  Zamontuj linke pod ptyta no$ng wciagarki i zamocuj
linke catkowicie dokrecajac srube mocujaca.

6. Obré¢ dzwignie wciagarki, az lina stanie sie napieta.
Sprawdz, czy montaz dziata dobrze podnoszac i
opuszczajac dolne tézko.

[ A ostrzEzene] Przed rozpoczeciem podnoszenia
stotu upewnij sie, ze przestrzegane sa instrukcje
przedstawione w paragrafie 6.7 w celu prawidiowego
podnoszenia i opuszczania stotu dociskowego.

6.1 Montaz sitownika
hydraulicznego

Sprawdz wszystkie weze hydrauliczne,
aby upewnic¢ sie, ze ztgcza i ztagczki sg szczelne i nie
przeciekaja. Sprawdz potozenie wezy, aby miec
pewnos¢, ze rozmieszczono je tak, by wykluczyc
uszkodzenia podczas dociskania. Dokre¢ wszystkie
potaczenia catkowicie, ale nie nadmiernie.

6.1.1 Sitownik jednostronnego dziatania

1. Modele z pompami recznymi

e Podfacz przytacze manometryczne
otworu wylotowego pompy.

e Podtgcz manometr do otworu %2” NPTF przytacza
manometru (GA2).

(GA2) do

e Podfgcz ztgczke obrotowg (XSC1) do otworu 3/8”
NPTF przytacza manometru (GA2).

Podtacz ztaczke wewnetrzng (CR400) do ztgczki
obrotowej (XSC1).

2. Modele z pompami pneumatycznymi

e Podtacz ztaczke obrotowa do otworu wylotowego
na boku pompy.

e Podtacz ztaczke wewnetrzng (CR400) do otworu
wylotowego ztgczki obrotowe;.

3. Podtacz waz hydrauliczny z szybkoztaczkga do
pompy.
4.  Wkrec¢ kolanko (FZ1616) w waz hydrauliczny.

5.  Wkre¢ gniazdo szybkoztgcza (CR400) w kolanko
(FZ1616).

6. Podtacz wazhydrauliczny do gniazda szybkoztaczki
w sitowniku.

5.3.2 Sitowniki dwustronnego dziatania
1. Podtacz przytacze (FZ1055) do otworu zaworu

”

Podtacz kolanko (FZ1616) do przytacza (FZ1055).
Podtacz przytacze (FZ1634) do kolanka (FZ1616).
Podtagcz manometr do przytacza (FZ1634).

Podtgcz kolanka (FZ1616) do otworéw zaworu
A" i,B”. Nastepnie wkre¢ szybkoztaczki (CR400)
w kolanka.
6. Rozwin waz
e Podfgcz waz hydrauliczny z zakonczeniem
ztaczkowym do otworu zaworu ,A”. Niektére
modele moga wymagaé¢ podigczenia zitgczki
zewnetrznej (CH604) do weza.
e Wkrec kolanko (FZ1616) w waz hydrauliczny.
e Wkrec¢ szybkoztaczke (CR400) w kolanko (FZ1616).
e Podfgcz waz hydrauliczny do ztgczki
w sitowniku najblizej konca podstawy.
7. Zwin waz
e Podtacz waz hydrauliczny z zakoriczeniem
ztagczkowym do otworu zaworu ,B”.  Niektére

modele moga wymagaé podiaczenia zigczki
zewnetrznej (CH604) do weza.

e \Wkrec¢ kolanko (FZ1616) w waz hydrauliczny.

e Wkre¢ zigczke wewnetrzng (CR400) w kolanko
(FZ1616).

e Podfacz waz hydrauliczny do
w sitowniku najblizej konca ttoka sitownika.

oD

ztgczki

Uwagi:

e Przytacza gwintowane NPT i NPTF: Nat6z tasme
teflonowa (PTFE) na gwinty meskie i dokre¢ kazdy
element od 1,5 do 3 obrotéw ciasniej niz palcami
(minimalny moment dokrecania 54,2 Nm [40 ft-Ibs]).

e Manometr hydrauliczny i przytacze manometryczne:

Umies¢ je w odpowiednim potozeniu, dokrecajgc
zgodnie ze specyfikacja momentu minimalnego,
a nastepnie dokrecaj dalej az do
uzyskania wiasciwego potozenia.

e Dokre¢ ztaczki sitownika tylko recznie. Upewnij
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sie, ze sa catkowicie dokrecone
lub  widocznych  gwintéw  miedzy

6. Obstuga

6.1 Konfiguracja uktadu

| A\ OSTRZEZENIE] Sprawdz wszystkie ustawienia prasy
i mocowania tadunku pod katem bezpiecznej
eksploataciji.

(brak szczeliny
ztaczkami).

Wysrodkuj przedmiot obrabiany i wszystkie czesci uktadu na
linii przebiegu sity. Jezeli w danej konfiguracji zastosowano
elementy odlegtosciowe, powinny one by¢ wykonane
z jednego, litego kawatka lub zespawane, aby zapewnic¢
stabilnosc.

[ATOSTRZEZENE] Przed rozruchem prasy upewnij sie, ze
wszystkie kotki podtrzymujace toze sa catkowicie
wsuniete, a pierscienie ustalajgce zamontowane na
koncach kotkéw stotu prasy, zanim nastapi zwigkszenie
cisnienia w sitowniku lub zatadowanie prasy.

6.2 Usuwanie powietrza z uktadu
hydraulicznego

Usuwanie powietrza trwa krécej, gdy jeden
lub kilka wezy zostanie/zostang oprdzniony/opréznione
z powietrza przed podtaczeniem go/ich do otworu/otworéw
sitownika.

Wykonaj kilka razy wysuw i powrdt sitownika, unikajac przy
tym zwiekszania cisnienia. Powietrze jest catkowicie usuniete
z ukfadu, gdy sitownik wysuwa sie i powraca ptynnie.

6.3 Pompy reczne

1. Przy zamykaniu zaworu spustowego nalezy dokrecac
go reka.

2. Uzyj uchwytu pompy, aby zwigkszy¢ cisnienie.
Cisnienie bedzie utrzymywane do momentu otwarcia
Zaworu spustowego.

3. Otwoérz zawér spustowy, aby zwolni¢ cisnienie.

6.4 Pompy z napedem pneumatycz-
nym

Naci$nij pedat po stronie ci$nienia, aby uruchomié
przepustnice i wysung¢ sitownik na wymagang odlegtos¢.
Aby cofna¢ sitownik, nacisnij zwolnienie.

6.5 Pompy elektrohydrauliczne

6.5.1 Zawor reczny VE43 bez zdalnego

sterowania

1. Aby wysung¢ sitownik, przestaw zawdr na pozycje
wysuwania i uruchom pompe.

2. Po uzyskaniu odpowiedniego skoku przesun zawér do
potozenia srodkowego.

3.  Aby wsung¢ sitownik, przestaw zawdr na pozycje
powrotu i uruchom pompe.

6.5.2 Zawor elektryczny VE33 z pilotem
zdalnego sterowania

1. Nacisnij i przytrzymaj przycisk Strzatka w goére, aby
wysungé sitownik. Sitownik porusza sig¢ w dot tak
dtugo, jak przycisk Strzatka w gére jest wcisniety.

2. Nacisnij i przytrzymaj przycisk Strzatka w dot, aby
wsuna¢ sitownik. Sitownik porusza sie w goére, gdy
przycisk Strzatka w dot jest wcisniety.

3. Jesli przycisk Strzatka w gore lub Strzatka w dét
zostanie zwolniony, sitownik przestanie sie poruszac.

of o 0:io

o 0 ©:o -0
o 0: o

o 0 ©:o -0

|
|

Figure 1: Obstuga pilota zdalnego sterowania

6.6 Przesuwanie sitownika
1. Poluzuj (ale BEZ ODKRECANIA) nakretke motylkowa
(D) pod dolnym wspornikiem sitownika.

2. Przesun zespét bloku montazowego sitownika (A) do
odpowiedniego potozenia na ramie prasy.

3. Dokre¢ mocno nakretke motylkowa (D), gdy sitownik
znajdzie sie w odpowiednim potfozeniu.

\ \

\ o} 1o]
m
-
m
3
8

1 MmN

L] | ]
A

Figure 2: Przesuwanie sitownika

6.7 Regulacja wysokosci foza
(podnoszenie i opuszczanie)

| A\ OSTRZEZENE| Przed podniesieniem lub opuszczeniem
foza/stotu prasy wyjmij z niego wszystkie elementy.

[\ OSTRZEZENE| Podczas podnoszenia/opuszczania
trzymaj rece z dala od toza/stotu i ramy prasy.

1.  Weciggarke wyposazono w funkcje blokady
automatycznej i mozna jg zatrzymaé w dowolnym
potozeniu.

2. Wyjmij kotki ustalajace z kotkow toza/stotu prasy.

24
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3. Obracaj wciagarke, aby podnies¢ toze/stét prasy
do momentu az kotki toza/stotu poluzuja sie i bedzie
mozna wysunac je z prasy.

4. koze/stét prasy mozna podnies¢/opusci¢ na
odpowiednig wysokos¢.

5. Po uzyskaniu odpowiedniej wysokosci wsun 4 kotki
toza/stotu ponownie w prase, a nastepnie zatoz kotki
ustalajace.

6. Powoli obré¢ wciggarke tak, aby opusci¢ toze/stot
prasy na kofki.

[AXOSTRZEZENE| Przed rozruchem prasy upewnij sie, ze
wszystkie kotki podtrzymujace toze/stét sg catkowicie
wsuniete, kotki ustalajagce zamontowane, a foze/stét
opiera sie na kotkach podtrzymujacych.

[\ OSTRZEZENE| Kotki podtrzymujace toze/stét prasy nalezy
zamontowac przed jej uruchomieniem. Lina wciagarki
stuzy tylko do podnoszenia/opuszczania toza/stotu
prasy, a nie do podtrzymywania toza/stotu podczas
zwigkszania ci$nienia w sitowniku ani tadowania prasy.

7. Przechowywanie

7.1 Zalecane warunki przechowywania

Narzedzia marki Enerpac nalezy przechowywaé¢ w suchym
i chtodnym miejscu. Przed przechowywaniem narzedzia
nalezy je zawsze oczysci¢ oraz przeprowadzi¢ przeglad
serwisowy i smarowanie. Nalezy dopilnowaé, by narzedzia
byty przechowywane w odpowiednich skrzynkach.

8. Konserwacja
8.1 Ukiad hydrauliczny

1. Usuwaj brud, smar, wiory i wszelkie niepotrzebne
elementy wyposazenia ze wszystkich czesci
hydraulicznych.

2.  Okresowo sprawdzaj uktad hydrauliczny pod katem
uszkodzonych elementow, obluzowanych potaczen
lub wyciekoéw. Niezwtocznie wymieniaj lub naprawiaj
uszkodzone badz nieszczelne elementy uktadu.

3. Co 50 godzin pracy wymieniaj olej hydrauliczny
w uktadzie.

4. Nalezy stosowaé wytgcznie olej hydrauliczny
firmy Enerpac. Stosowanie ptyndw innych niz olej
hydrauliczny firmy Enerpac moze spowodowac
uszkodzenie uktadu i anulowanie gwarancji Enerpac.

5.  Kompletne instrukcje dot. uktadu hydraulicznego
znajdujg sie w instrukcji dotaczonej do pompy
i sitownika.

8.2 Rama prasy

1.  Usuwaj z miejsca pracy i toza prasy brud, wiory,
zbedne narzedzia i elementy osprzetu.

2.  Sprawdzaj okresowo rame prasy, aby upewnic sie, ze
wszystkie sruby sg dobrze dokrecone, a zadne czesci
ramy nie ulegty uszkodzeniu. Niezwtocznie wymieniaj
lub naprawiaj uszkodzone czesci.

3. W przypadku mocnych odpryskéw farby urzadzenie
nalezy ponownie pomalowac, aby wykluczy¢ korozje
i utrzymac schludny wyglad ramy.

L4599 _e



9. Rozwiazywanie problemoéow

Informacje zawarte w przewodniku rozwigzywania probleméw maja stuzy¢ jako pomoc w rozpoznawaniu i naprawie
réznych problemdéw, jakie moga sie pojawi¢. W celu naprawy nalezy skontaktowac sie z najblizszym autoryzowanym

centrum serwisowym firmy Enerpac.

Wskazéwki dotyczgce rozwigzywania problemow
Problem Mozliwa przyczyna Dziatanie
Sitownik nie przesuwa sie do 1. Niski poziom oleju w pompie 1. 1. Dolej oleju zgodnie z instrukcjami
przodu, przesuwa sie powoli pompy.
lub szarpie. 2.  Otwarty zawdr spustowy pompy 2. Zamknij zawdr spustowy pompy.
Poluzowana ztgczka hydrauliczna Sprawdz, czy wszystkie ztaczki sg
catkowicie dokrecone.

4.  Zbyt duze obcigzenie 4. Nie nalezy wymuszaé podnoszenia
tadunku wiekszego niz udzwig
znamionowy.

5.  Powietrze zablokowane w uktadzie 5. Wykonaj odpowietrzenie zgodnie
z instrukcjami w punkcie 6.2.

6. Zablokowany ttok sitownika 6. Sprawdz sitownik pod katem
uszkodzen. Oddaj sitownik do przegladu
u wykwalifikowanego technika
hydraulika.

Sitownik wysuwa sie, ale nie 1. Nieszczelne potaczenie 1. Sprawdz, czy wszystkie potgczenia sg
utrzymuije cisnienia. dobrze dokrecone i szczelne.

2. Przeciekajace uszczelki sitownika 2. Zlokalizuj nieszczelnosé (lub
nieszczelnosci) i oddaj sprzet do
przegladu u wykwalifikowanego technika
hydraulika.

3.  Wewnetrzny wyciek w pompie 3. Oddaj pompe do przegladu
u wykwalifikowanego technika
hydraulika.

Uktady jednostronnego dziatania:
Sitownik nie przesuwa sie do 1. Zamkniety zawdr spustowy 1. Otworz zawdr spustowy pompy.
tytu, przesuwa sie czesciowo - - - -
lub przesuwa sie wolniej niz 2. U_szko.dzona sprezyna powrotn_a 2. 0Oddaj SI’fO\.N.nIk do przeglq_du
zwykle. sitownika lub inne uszkodzenie u wykwalifikowanego technika
sitownika hydraulika.

3. Do sitownika jednostronnego dziatania | 3.  Zastosuj sitownik jednostronnego
podfaczono zbyt ciezkie elementy dziatania, aby sprawdzi¢, czy wszystkie
dodatkowe ztgczki sg catkowicie dokrecone.

4.  Zigczka niedokrecona catkowicie
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10. Lista czesci

10.1 Rysunek ztozeniowy, 50- i 75-tonowe prasy z serii XLP

10.2 Tabela czesci, 50- i 75-tonowe prasy z serii XLP (patrz schemat w punkcie 10.1)

Ele- Opis llosé Numery czesci
ment XLP506P802 | XLP506P802U | XLP506XA12G |XLP506XA12GU
1 Sitownik 1 RC506 RC506 RC506 RC506
2 Waz hydrauliczny 1 HC7210 HC7210 HC7210 HC7210
3 Manometr* 1 GF50B GF50P - -—-
4 Przytacze manometryczne* 1 GA2, XSC1 GA2, XSC1 -—- -—-
5A Hydrauliczna pompa reczna 1 P802 P802 - -
5B | Hydrauliczna pompa pneumatyczna 1 -—- -—- XA12G XA12G
5C Hydrauliczna pompa elektryczna 1 --- --- - -
6 Rama 1 DD1521900 DD1521900 DD1521900 DD1521900
7 Nalepka, typ produktu* 2 A A A A
8 Nalepka, przestroga ostrzezenie* 2 A A A A
9 Nalepka, nacisk* 2 A A A A
10 Nalepka, Enerpac* 2 A A A A
11 Nalepka, przestroga* 2 A A A A
12 Nalepka, ostrzezenie Hydrajust* 2 A A A A
---  |Zestaw blokéw V-ksztattnych Enerpac*| - VB501 = VB501 = VB501 = VB501 =
Kod daty produktu A A A A
A Oznacza elementy dofaczone i dostepne tylko jako cze$¢ zestawu etykiet, XLP50LK * nie ujeto na ilustracji
B Wyposazenie dodatkowe. W kazdym zestawie znajduja sie dwa bloki V-ksztattne. Zamdw zgodnie z wymogami.
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Ele- Opis llogé Numery czesci
ment XLP506ZES XLP5013ZES | XLP5013ZEBU | XLP5013ZEIU
1 Sitownik 1 RR506 RR5013 RR5013 RR5013
1a Prowadnica kabla rolkowego 1 --- DQ2160281 --- -—-
2 Waz hydrauliczny 2 HC7210E104 | HC7210E104 HC7210 HC7210
3 Manometr* 1 GF50B GF50B GF50P GF50P
4 Przylacze manometryczne® 1 FZ1 955, FZ1616|FZ1 955, FZ1616|FZ1 955, FZ1616|FZ1055, FZ1616
i FZ1634 i FZ1634 i FZ1634 & FZ1634
5A Hydrauliczna pompa reczna 1 -—- -—- -—- ---
5B | Hydrauliczna pompa pneumatyczna 1 -—- -—- - -—-
5C Hydrauliczna pompa elektryczna 1 | ZE4410SEEQ50 | ZE4410SEEQ50 ZE4408SB ZE4408SI
6 Rama 1 DD1521900 DD1521900 DD1521900 DD1521900
7 Nalepka, typ produktu* 2 A A A A
8 Nalepka, przestroga ostrzezenie* 2 A A A A
9 Nalepka, nacisk* 2 A A A A
10 Nalepka, Enerpac* 2 A A A A
11 Nalepka, przestroga* 2 A A A A
12 Nalepka, ostrzezenie Hydrajust* 2 A A A A
--- |Zestaw blokéw V-ksztaftnych Enerpac*| - VB501 = VB501 = VB501 = VB501 =
Kod daty produktu A B A A
A Oznacza elementy dofaczone i dostepne tylko jako czes¢ zestawu etykiet, XLPSOLK * nie ujeto na ilustracii
B Wyposazenie dodatkowe. W kazdym zestawie znajduja sie dwa bloki V-ksztaftne. Zamdow zgodnie z wymogami.
e Opis llos¢ XLP756XA12G S XLP756XA12GU
1 Sitownik 1 RC756 RC756
2 Waz hydrauliczny 1 HC7210 HC7210
5B | Hydrauliczna pompa pneumatyczna 1 XA12G XA12G
6 Rama 1 DD1565900 DD1565900
7 Nalepka, typ produktu* 2 A A
8 Nalepka, przestroga ostrzezenie* 2 A A
9 Nalepka, nacisk* 2 A A
10 Nalepka, Enerpac* 2 A A
11 Nalepka, przestroga* 2 A A
12 Nalepka, ostrzezenie Hydrajust* 2 A A
--- | Zestaw blokéw V-ksztaftnych Enerpac*| - VB101 = VB101 =
Kod daty produktu A A
A Oznacza elementy dofaczone i dostepne tylko jako czes¢ zestawu etykiet, XLP75LK * nie ujgto na ilustraci
B Wyposazenie dodatkowe. W kazdym zestawie znajduja sie dwa bloki V-ksztattne. Zamdow zgodnie z wymogami.
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